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Trapano a Colonna

(Traduzione delle istruzioni originali)

Bench/Floor Drill

(Original instructions)
Perceuse sur colonne

(Traduction des instructions originales)

Séulenbohrmaschine
(Ubersetzung der Originalanleitung)

Taladro de columna

(Traduccion de las instrucciones originales)
Berbequim de coluna

(Traducéo das instrugdes originais)
Kolomboormachine

(Vertaling van de originele instructies)

Sgjleboremaskine
(Oversaettelse af den originale vejledning)

Pelarborrmaskin

(Oversattning av originalinstruktionerna)

P (o)

LT

LV

SERAEE e R

Wiertarka kolumnowa

(Ttumaczenie oryginalnej instrukcji)

Stupna busilica

(Prijevod izvornih uputa)
Namizni/stojeci vrtalni stroj
(Prevod originalnih navodil)

CBeprno ¢ onopHou CTOMKOWN

(MepeBop opUrMHanNbHbIX UHCTPYKLMIA)

Soyleboremaskin

(Oversettelse av de originale instruksene)
Stubna busilica

(Prevod izvornih uputstava)

Graztas su atrama

(Originaliy instrukcijy vertimas)
Sammaspuurpink
(Originaaljuhiste tolge)

UrbSanas darbagalds
(Originalas instrukcijas tulkojums)
Stupna busilica

(Prijevod originalnihiuputst:
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Conservare questo manuale d’istruzioni per poterlo consultare in futuro

Preserve this handbook for future reference

Conserver le présent manuel pour pouvoir le consulter ultérieurement

Diese Bedienungsanleitung fir spateres Nachschlagen sorgfaltig aufbewahren

Conservar este manual de instrucciones para poder consultarlo en el futuro

Guardar este manual de instrugdes para o poder consultar no futuro

Bewaar deze handleiding voor toekomstige raadpleging

Opbevar denne brugsanvisning saledes, at det altid er muligt at indhente oplysninger pa et senere tidspunkt
Forvara denna bruksanvisning for framtida konsultation

Sailyta ohjekirja voidaksesi etsia siita tarvittaessa ohjeita

DuAEETE TO TTAPSY EYXEIPIDIO 0BNYIWV Yia HEANOVTIKA XPAON

Przechowywac niniejszy podrecznik instrukcji obstugi tak, aby mozna byto korzysta¢ z niego w przysztosci
Sacuvaijte ovaj priruénik s uputama da biste ga mogli konzultirati u buduénosti

Skrbno shranite ta prirocnik

Orizze meg a kézikdnyvet a jdvében vald tanulmanyozashoz

UloZte tuto pfiru¢ku s pokyny pro pouziti na vhodném misté, abyste ji mohli kdykoli pouzit

Uschovaijte tuto priru¢ku s pokynmi na obsluhu pristroja tak, aby ste mohli do nej kedykolvek nahliadnut
CoxpaHsinTe JaHHOe pyKOBOACTBO B TEYEHME BCErO Nepuoaa sKcnnyataumm komnpeccopa

Du ma oppbevare denne bruksanvisningen slik at du kan sla opp i den ved senere behov

Bu kullanim kilavuzunu gelecekte danismak igin muhafaza ediniz

Pastrati manualul de instructiuni pentru a-I putea citi si pe viitor

3anaseTe ToBa pLKOBOACTBO MO eKcrnoartauumsita, 3a Ja MoXeTe Ja ro u3nonssare u B 6baelle
Sacuvajte ovaj priru¢nik s uputstvima da bi mogli da ga konsultujete i u budu¢nosti

Saglabat instrukciju rokasgramatu, lai varétu izmantot nepiecieSamibas gadijuma

Hoidke kaesolevat kasutusjuhendit alles, et saaksite seda tulevikus kasutada

ISsaugoti Sig instrukcijy knygute tam, kad ateityje galétuméte joje pasikonsultuoti

Sacuvaijte ovaj priru¢nik sa uputstvima da biste ga mogli konzultirati/konsultovati naknadno



(IT) LEGENDA SEGNALETICA DI SICUREZZA SUI PRODOTTI
KEY TO PRODUCT SAFETY SIGNS

@ LEGENDE DES PICTOGRAMMES DE SECURITE
FIGURANT SUR LES PRODUITS

@ ERKLARUNG DER SICHERHEITSKENNZEICHNUNG AN
DEN PRODUKTEN

INSCRIPCION DE LA SENALIZACION DE SEGURIDAD
COLOCADAEN LOS PRODUCTOS

. LEGENDA DA SINALETICA DE SEGURANGA NOS
PRODUTOS

VERKLARING WAARSCHUWINGSSYMBOLEN OP
PRODUCTEN

@ SIGNATURFORKLARING TIL PRODUKTERNES
SIKKERHEDSSKILTNING

@ FORKLARING TILL SAKERHETSSYMBOLER PA
PRODUKTERNA

® TUOTTEITA KOSKEVAT TURVAMERKIT

YMOMNHMA THMATQN AZ®AAEIAZ XTA NMPOIONTA
LEGENDA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NA WYROBACH
ZNAKOVI ZA UPOZORENJE NA PROIZVODIMA

@

IT  Leggere attentamente il manuale d'istruzioni prima dell'uso

GB Before use, read the handbook carefully

FR Lire attentivement le Manuel Opérateur avant toute utilisation

DE  Vor Inbetriebnahme Gebrauchsanleitung aufmerksam lesen

ES Leer atentamente el manual de instrucciones antes de usar el equipo

PT  Ler com atengdo o manual de instrugdes antes do uso

NL  Lees voor gebruik aandachtig de handleiding door

DK  Lees omhyggeligt instruktionsmanualen fer brug

SE  Lés bruksanvisningen noggrant fére anvandning

FI  Lue kayttéopas huolellisesti ennen kayttoa

GR  AiaBdoTe TTPOOEKTIKG TO €YXEIPIBIO OBNYIWVY TIPIV ATTO TN XProN

PL  Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcjami obstugi

HR  Prije upotrebe paZljivo procitajte upute za upotrebo

S| Pred uporabo, pazljivo preberite navodila za uporabo

HU Hasznalat elétt figyelmesen olvassa el a kézikdnyvet

CZ Pred zahajenim prace si pozorné prectéte prirucku pro pouziti.

SK  Pred pouzivanim vyrobku si pozorne pre¢itajte navod na jeho pouZitie.

RU  Mepen Tem, kak npucTynuTh k paboTe, BHUMATENBHO NpoynTaiiTe
VHCTPYKLWIO NO 3KCnyaTaLum

NO Les ngye bruksanvisningen for bruk

TR Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.

RO  Cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare!

BG  BHumatenHo npoeteTe pbKoBOACTBOTO MO ekcnroaraLys npeav ynotpeGa

RS  Pre upotrebe pazljivo procitajte priru¢nik s uputstvima

LT  Prie§ imdamiesi darbo atidZiai perskaitykite naudojimo vadovélj

EE  Enne kasutamist lugege kasutamisjuhend téhelepanelikult Iabi.

LV Uzmanigi izlasiet izmanto$anas instrukciju pirms produkta lieto$anas

BA  Pazljivo procitajte priruénik sa uputstvima o upotrebi prije nego $to
pocnete sa koristenjem

A\

IT  Pericolo, usare prudenza

GB Danger, take care

FR  Danger: agir avec prudence
DE Vorsicht, Gefahr

ES Peligro, actuar con precaucion
PT  Perigo, tomar cuidado

NL  Gevaar, wees voorzichtig

DK Fare, veer forsigtig

SE  Fara - var forsiktig!

FlI  Vaara, noudata varovaisuutta
GR  Kivduvog, XpnOILOTIOINCTE TO HE TTPOCOXT
PL  Ostroznie, niebezpieczenstwo

@ OPOZORILNI ZNAKI NA PROIZVODIH

A TERMEKEKEN TALALHATO BIZTONSAGI JELZESEK
LISTAJA

(C2) BEZPECNOSTNI ZNAGENI NA VYROBCICH

LEGENDA: BEZPECNOSTNE OZNACENIA NA
VYROBKOCH

YCIIOBHbIE NMPEAYNPEAUTENbHbLIE 3HAKU NO
BE3OMNACHOCTU PABOTbI C U3OENUAMU

SIKKERHETSTEGNFORKLARING PA PRODUKTENE
URUNLER HAKKINDA GUVENLIK TALIMATLARI LEJANDI

@ LEGENDA INDICATOARELOR DE SECURITATE APLICATE
PE PRODUSE

JIEFEHOA HA 3HALUTE 3A BE3OMNACHOCT BLPXY U3LENUATA
UPOZORAVAJUCE NAZNAKE O BEZBEDNOSTI PROIZVODA

() SUTARTINIAI |SPEJAMIEJI ZENKLAI DEL DARBO
SAUGUMO SU GAMINIAIS

(EE) OHUTUSNOUDED
(1Y) PRODUKTU DROSIBAS NORADIJUMA ZIMJU SARAKSTS

OBJASNJENJA ZNAGENJA OZNAKA O SIGURNOSTI NA
PROIZVODIMA

HR  Paznja, opasnost

Sl Pozor, nevarnost

HU  Veszélyhelyzet, legyen 6vatos

CZ Nebezpedi, postupujte opatrné!
SK  Nebezpecenstvo, pracujte opatrne!
RU  OnacHo, 6yakTe OCTOPOXHbI

NO  Fare, veer forsiktig

TR  Tehlike, dikkatle kullaniniz

RO  Pericol! Actionati cu prudenta!

BG OnacHoct, 6baete BHUMATENHN
RS  Opasnost, budite na oprezu

LT  Pavojinga, bikite atsargus

EE  Ohtlik, olge ettevaatlik

LV Esiet uzmanigi - lietojiet produktu piesardzigi
BA  Opasnost, budite oprezni

IT - | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) non possono essere
trattati come i normali rifiuti domestici. Provvedere al riciclo laddove esistono impianti
adeguati. Consultare I'ente locale o il rivenditore per consigli su raccolta e smaltimento.
GB - Waste electrical and electronic equipment (WEEE), should not be disposed of
with household waste. Please recycle where facilities exist. Check with your Local
Authority or retailer for recycling advice.
FR - Les déchets d’équipements électriques et électroniques (DEEE) ne peuvent
pas étre traités comme des déchets domestiques normaux. Procéder au recyclage
dans des lieux prévus a cet effet. Se renseigner auprés de I'entreprise locale ou du
revendeur pour étre conseillé sur la collecte et I'élimination.
DE - Die Kennzeichnung auf dem Produkt gibt an, dass es nach seiner Lebensdauer
nicht mit dem normalen Hausmdill entsorgt werden darf, dieses Produkt muss in
1Anlagen echt recycelt werden. Bitte erkundigen Sie sich bei
derértlichenBehdrdeoderbeim VertragshandleriiberMiillsammiungund-entsorgung.
ES - Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE) no pueden tratarse
como residuos domésticos normales. Proceda a reciclarlos siempre que existan
instalaciones adecuadas. Consulte a las autoridades locales o al minorista si
necesita informacion sobre la recogida y reciclaje.
PT - Residuos de aparelhagens elétricas e eletrénicas (RAEE) nédo podem ser
tratados da mesma forma que o lixo normal de casa. Providenciar a reciclagem do
lixo caso existam equipamentos adequados para tal fim. Consultar o érgéo local ou
revendedor para obter orientagées sobre a coleta e eliminagdo do lixo.
NL - Afgedankte Elektrische en Elektronische Apparaten (AEEA) mogen niet als
normaal huishoudelijk afval worden behandeld. Zorg voor hergebruik indien er
geschikte voorzieningen zijn. Raadpleeg zorgvuldig de plaatselijke autoriteiten of
de verkoper voor de inzameling en ontzorging.
DK - Affald fra elektriske og elektroniske apparater (WEEE) kan ikke handteres




som almindeligt husholdningsaffald. Sarg for, at aflevere det til de dertil beregnede
affaldscentraler. Kontakt de lokale myndigheder eller salgsstedet for at indhente rad
om affaldssortering og tilintetgarelse.

SE - Elektriskt och Elektroniskt avfall (WEEE) skulle inte hanteras som vanligt
hushallsavfall. Var vanlig och atervinna vid lampliga atervinningscentraler. Fraga till
de lokala Myndigheterna eller till er aterforséljare om atervinningsrad.

FI - Sahko- ja elektroniikkaromua ei saa hévittda tavallisten kotitalousjétteiden
mukana, vaan se on sille tarkoit ihin kerdy kierrétysté
varten. Lisétietoja saat paikallisilta viranomaisilta tai jalleenmyyjalta.

GR - Ta amoBAnTa €WV NAEKTPIKOU Kal nAekTpovikoU eotrAiopou (Odnyia WEEE)
Oev pmopouv va dlayelpioTolv wg Kolva olkiakd amdpAnta. MpofAéyre omv
avaKkUKAWOT TOUG €KEi OTTOU UTIAPXOUV KATAAANAEG EYKATOOTAOEIG. ZUPBOUAEUTEITE
TOV TOTTKG @opéa fj TO PETATIWANTH yia TTANPOQOPIEG OXETIKG E TN CUYKEVTPWOT
Kal TV améoupan.

PL - Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE) nie moze by¢ zarzadzany
jak zwykte odpady domowe. Przystapi¢ do recyrkulacji odpadéw w miejscach,
gdzie istniejg odpowiednie warunki. Skonsultowac sie z lokalnymi wtadzami lub
sprzedawcg w celu uzyskania informacji dotyczacych gromadzenia i likwidacji
odpadoéw.

HR - Oznaka na proizvodu upozorava da se proizvod nakon isteka Zivotnog vijeka
ne smije uklanjati zajedno s uobi¢ajenim otpadom iz domacinstva. Ovaj proizvod se
mora reciklirati u primjerenim pogonima na nacin prihvatljiv za okoli$. Informirajte
se kod Vaseg komunalnog poduzeca ili ovlastenog zastupnika o sakupljanju i
uklanjanju otpada.

Sl - Oznacba na proizvodu navaja, da ga po njegovi zivijenjski dobi ne smete
odvrecimed gospodinjske odpadke, omenjen izdelek je potrebno reciklirati okolju
prijazno v atestiranih napravah. Prosimo, da se pri lokalnih upravnih organih ali
pri pooblascenih trgovcih pozanimate glede zbiranja in shranjevanja odpadkov.
HU - A villamos- és elektronikai berendezésekbdl szarmazo hulladékokat (WEEE)
nem lehet a héztartasi hulladékkal azonos médon kezelni. Ahol erre megfelelé
berendezések vannak, ott lehetdség van az Ujrafelnasznalasra. A hulladék
gyljtésével és feldolgozésaval kapcsolatban kérjen felvilagositast a helyi szervektél
vagy a viszonteladétol.

CZ - S odpadnimi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi (OEEZ) se nesmi
nakladat jako s komunéinim odpadem. V pfipadé, Ze jsou k dispozici vhodné
podniky zajistéte jejich recyklaci a opétovné zpracovéni. Rady o sbéru a zpracovani
poskytne obecni tfad nebo prodejce.

SK - S odpadmi z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) sa nesmie
zaobchadzat ako s domovym odpadom. Ak st k dispozicii vhodné podniky,
zabezpedte ich recyklaciu. Rady o zbere a likvidacii zariadeni vam poskytnu
miestne Urady a predajcovia.

RU - Ymunusayus omxodoe npou3sodcmea 3nekmpu4yeckozo U 31eKkmpoHHO20
obopydosarusi (WEEE) He OQomkHa 6bIMOMHAMBCS makum e 0b6pa3oM, Kak
ymunu3ayusi 0BbIKHO8eHHbIX omxodoe domaliHez20 Xxossticmea. [oxanyiicma,
nepepabamsigalime omxodbl mam, 20e cyujecmayem adeksamHoe 06opydosaHue.
ocosemyiimecb ¢ MecmHbim YrpaeneHueM umu OucmpubbmMopoM Hacyém
Yyka3aHuli o nepepabomke omxodos.

NO - Elektrisk og elektronisk avfall, (EE-avfall), skal ikke kastes sammen med
van husholdningsavfall. Resirkulere der dette er mulig. Ta kontakt med lokale
myndigheter eller forhandler for rad om resirkulering.

TR - Elektrik ve elektronik tiketim atiklar (EETA), ev atiklari ile beraber atiimamalidir.
Liitfen uygun olan geri déniistim olanaklarini kullaniniz. Geri déntistim tavsiyeleri
igin, mevcut lokal yetkililerin veya saticilarin olup olmadigini arastiriniz.

RO - Deseurile electrice, electronice si electrocasnice (DEEE) nu pot fi tratate ca
oricare alte deseuri domestice. Reciclati cat mai mult posibil unde exista facilitati
n acest scop. Consultati autoritatile locale sau punctele de colectare a deseurilor
pentru sfaturi de reciclare.

BG - Omnadbyume om enekmpuyecko U enekmpoHHo obopydeaHe (OEEO)
He mozam Oa 6b0am mpemupaHu kamo 06UKHOSeHU OOMaKUHCKU omnadbyu.
oey ce 3a pey P mam, kb0emo cbujecmeysam nooXooswU
uHcmanayuu. KoHcynmupalme ce ¢ MecmHume enacmu umu ¢ npodasada 3a
CbBEm 0MHOCHO CbGUPaHeMO U U3XEbP/ISHEMO.

RS - Oznaka na proizvodu upozorava da se proizvod nakon isteka Zivotnog
doba ne sme uklanjati zajedno sa obi¢nim otpacima iz domadinstva. Ovaj
proizvod se mora reciklirati u odgovarajuc¢im pogonima na nacin prihvatljiv
za okolinu. Informirajte se kod VaSeg komunalnog poduzeca ili ovlastenog
zastupnika o skupljanju i sklanjanju otpadka.

LT - Elektroniniy ir elektros jrenginiy negalima utilizuoti kaip buitiniy atlieky. Sias
atliekas bdtina Salinti specializuotuose surinkimo punktuose. Norédami gauti
issamesnés informacijos apie atlieky $alinimg bei jy perdirbima, susisiekite su
kompetetingomis vietos institucijomis.

EE - Elektri- ja elektroonikaseadmete jadkidest vabanemine ei saa toimuda sarnaselt
majapidamisjaékidest vabanemisele. Vastavate seadmete olemasolu korral
korraldatagu nende (imbertd6tiemine. Umbertdotiemisega seotud informatsiooni
saamiseks poorduge kohalike véimude vdi edasimiiija poole.

LV - Elektrisko iekartu un elektronisko iekartu razo$anas atkritumu utilizacija (WEEE)
nevar veikt kopa ar parasto majas saimniecibas atkritumu utilizaciju. Ladzam

parstradat atkritumus tur, kur ir piemérots aprikojums. Konsultéties ar Vietéjo
Prieksniecibu vai irgotaju par atkritumu parstradas ieteikumi
BA — Oftpad koji stvaraju elektricni i elektronski aparati (RAEE) se ne smije
tretirati kao obiCan kucni otpad. Pobrinite se za recikliranje tamo gdje ne
postoje prikladna postrojenja za to. Stupite u kontakt sa lokalnom ustanovom ili
sa prodavac¢em da biste dobili savjete o sakupljanju i recikliranju istog.

A

IT  Pericolo di scottature

GB  Warning, hot surfaces

FR  Risque de brllures

DE  Verbrennungsgefahr

ES  Peligro de quemaduras

PT  Perigo de queimaduras

NL  Gevaar voor brandwonden
DK  Risiko for skoldning

SE  Risk for brannskador

Fl Palovammavaara

GR  KivBuvog eykaupdTwy

PL  Uwaga, grozi poparzeniem
HR  Opasnost opekotina

Sl Nevarnost opeklin

HU  Figyelem, éget6 felliletek
CZ  Nebezpecdi spaleni!

SK  Nebezpecenstvo popalenia !
RU  OnacHocTb oxora

NO  Fare for a brenne seg

TR Yanma tehlikesi

RO  Pericol de arsuri

BG  OnacHocT oT u3rapsiHus
RS  Opasnost od opekotina

LT  Nudegimo pavojus

EE  Siittivuse oht

LV Piesargieties no apdedzinasanas
BA  Opasnost od opekotina

IT  Attenzione corrente elettrica

GB  Dangerous voltage

FR  Attention: présence de courant électrique
DE  Achtung, elektrische Spannung

ES  Atencion, corriente eléctrica

PT  Atencéo corrente eléctrica

NL  Attentie, elektrische stroom

DK Advarsel elektrisk strom

SE  Varning - elektricitet

Fl Huom. vaarallinen jénnite

GR  Tpoaooxn nAeKTpIKS pelpa

PL  Uwaga, niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym
HR  PazZnja, elektri¢ni napon

Sl Pozor, elektricna napetost

HU  Figyelem, elektromos aram

CZ  Pozor - elektrické napéti!

SK  Pozor - elektricky prad !

RU  Puck aneKkTpr4eckoro HanpsxeHus
NO  Forsiktig elektrisk stram

TR Dikkat elektrik akimi

RO  Atentie! Pericol electric

BG  BHuMaHue: enekTpuudeku Tok

RS  Paznja elektri¢na struja

LT  Elektros jtampos rizika

EE  Ettevaatust - elektrivool

LV Esiet uzmanigi - elektribas plisma
BA  PazZnja elektri¢na struja
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Protezione obbligatoria dell'udito, della vista e delle vie respiratorie
Hearing, sight and respiratory protection must be worn

Portobligatoire de protections auditives, oculaires et des voies respiratoires
Gehorschutz, Augenschutz und Atemschutz sind obligatorisch vorgeschrieben
Proteccién obligatoria de los oidos, de la vista y de las vias respiratorias
Protecgao obrigatéria do ouvido, da vista e das vias respiratérias
Verplichte bescherming van oren, ogen en luchtwegen

Obligatorisk beskyttelse af harelse, syn og luftveje

Horselskydd, skyddsglaségon och andningsmask obligatoriskt
Kéytettava kuulosuojaimia, suojalaseja ja hengityksensuojaimia
YTTOXPEWTIKS TIPOOTATEUTIKG OKONG, OPACNG KAI TOU AVATTVEUOTIKOU CUOTAHATOG
Obowigzkowo zabezpieczy¢ stuch, wzrok i drogi oddechowe

Obavezna zastita ociju, disnih puteva i sluha

Obvezna zascita o, dihal in sluha

Alégutak, a latas és a hallas védelme kotelezd

Povinnost chranit sluch, o¢i a dychaci cesty.

Povinna ochrana sluchu, zraku a dychacich ciest !

OBsi3aTenbHas 3aluuTa ylen, nuua v AbixaTenbHbIX nyTei

Obligatorisk a ta i bruk herselsvern, vernebriller og pustemaske

Mecburi isitme, gérme ve solunum yollari korumasi

Echipament de protectie obligatoriu pentru urechi, ochi si cai respiratorii
BaabkuTenHNCPeaCTBa3asallMTaHacyxa, 3peHeTonanXaTenHTenbTULLa
Obavezna zastita sluha, vida i diSnih puteva

Privaloma ausy, veido ir kvépavimo taky apsauga

Kuulmis-, nagemis- ning hingamisteede kaitse on kohustuslik.

Obligata dzirdes, redzes un elpo$anas celu aizsardziba

Obavezna zastita sluha, vida i disnih puteva

IT  NON esporre la macchina ad agenti atmosferici

GB  Protect the machine from foul weather

FR  NE PAS exposer la machine aux agents atmosphériques

DE Die Maschine NICHT der Witterung aussetzen

ES  NO exponer la maquina a los agentes atmosféricos

PT  NAO expor a maquina a agentes atmosféricos

NL  Stel de machine NIET aan de weersinvioeden bloot

DK  Udseet IKKE maskinen for vejrets pavirkninger

SE  Utsatt INTE maskinen for atmosfariska agenser

FI  ALA altista laitetta iimaston vaikutuksille

GR  MHN a@riveTe T0 inXavnpa eKTEBNUEVO OTOUG ATHOOPAIPIKOUG TTAPAYOVTES
PL  NIE poddawa¢ urzadzenia na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
HR  Stroj NE izloZite vremenskim utjecajem

S| Stroja NE izpostavljajte vremenskim vplivom

HU NE hagyja a gépet a szabadban

CZ NEVYSTAVUJTE nastroj atmosférickym vliviim.

SK  NEVYSTAVUJTE stroj poveternostnym vplyvom !

RU HE ocTtaBnsTb MalUMHy Noj BO3AENCTBUEM aTMOCHEPHbIX ABNEHNI
NO IKKE utsett maskinen for darlig veer

TR Makineyi atmosfer unsurlarina maruz birakmayiniz

RO NU expuneti masina agentilor atmosferici

BG HE uanaraiite MawwwHa Ha npekn atMocdepHn BNUSIHWS

RS NE izlagati masinu delovanju atmosferskih padalina

LT  NEpalikti masinos saveikai su atmosferos veiksniais

EE ARGE jatke masinat lahtisena ilmastikutingimuste méju alla.

LV NEizstadiet masinu pie atmosféras paradibam, ka piem. lietus, véjss u.c.
BA  Ne izlaZite stroj/masinu atmosferskom djelovanju

IT  NON avvicinarsi alle macchine con abiti svolazzanti

GB Do NOT approach the machine with loose clothing

FR NE PAS se rapprocher des machines lorsqu’on porte des vétements larges
DE NICHT mit losen Kleidungsstiicken in die Nahe der Maschine kommen
ES NO acercarse a las maquinas con ropas sueltas

PT NAO se aproximar das maquinas com vestuarios esvoagantes

NL

Kom NIET in de buurt van de machines met loshangende kleding

DK Kom IKKE i nzerheden af maskinen med Igstsiddende tgj

SE  Ga INTE i narheten av maskinerna med vida klader

FI ALA kayta liehuvia vaatteita koneiden laheisyydessa

GR  MHN mAnoiagete Ta pnyavipata pe @apdid pouxa

PL  NIE zbliza¢ sig do maszyn w powiewajacej odziezy

HR NE prebliZavajte se stroju sa opustenim odjelom

Sl NE priblizujte se stroju z ohlapnimi deli obleke

HU NE tartdzkodjon a gép kdzelében ha nem testre fesz(il6 ruhat visel
CZ NEPRIBLIZUJTE SE k nastroji s volnym oblegenim.

SK  NEPRIBLIZUJTE sa k strojom s volne povievajicim oble¢enim !
RU HE cTosTb psiAoM ¢ MaluMHO B pacnaxHyToit ogexae

NO IKKE ga i naerheten av maskinene med vide og flagrende kleer
TR Makineye ugusan giysilerle yaklagmayiniz.

RO NU va apropiati de masina cu haine largi

BG HE ce go6n Te oo Ta cp LW ce apexu
RS NE priblizavajte se masinama sa leprsavom odec¢om

LT  NEstovéti prie masinos su besiplaikstanciais drabuZiais

EE ARGE lahenege masinale lahtises riietuses.

LV NEtuvojieties iericu tuvuma ar plivojoSiem apgérbu gabaliem
BA  NE priblizavajte se stroju/masini ako imate na sebi leprSavu odjecu
IT  NON indossare guanti da lavoro

GB Do NOT wear safety gloves

FR  NE PAS porter de gants de travail

DE  KEINE Arbeitshandschuhe benutzen

ES NO llevar guantes de trabajo

PT  NAO usar luvas de trabalho

NL  Draag GEEN werkhandschoenen

DK Brug IKKE arbejdshandsker

SE  Anvénd INTE arbetshandskar

FI  ALA kéyta tyokasineita

GR  MHN gopdre yavTia epyaciag

PL  NIE naktada¢ rekawic roboczych

HR  NE upotrebljavajte rukavice

Sl NE uporabljajte rokavic

HU  NE viseljen védékesztytit

CZ NEPOUZIVEJTE pracovni rukavice.

SK  NEPOUZIVAJTE pracovné rukavice !

RU  HE nonb3oBatbcs paboyumm nepyatkamu

NO Ha IKKE pa deg arbeidshansker

TR  Galigma eldivenleri giymeyiniz.

RO NU purtati manusi de protectie

BG HE u3nonsgaiite paboTHu pbkaBuLm

RS NE nositi radne rukavice

LT NEnaudoti darbiniy pirstiniy

EE ARGE kandke turvakindaid.

LV NEvalkajiet darba cimdus

BA  NE nosite na rukama radne rukavice
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NON rimuovere le protezioni e i dispositivi di sicurezza a macchina in moto
Do NOT remove safety guards and devices with the machine operating
NE PAS retirer les protections et les dispositifs de sécurité pendant que
la machine tourne

Die Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen NICHT entfernen, solange die
Maschine lauft

NO retirar las protecciones ni los dispositivos de seguridad con la
méaquina en movimiento

NAO remover as protecgdes e os dispositivos de seguranca com a
maquina em movimento

Verwijder NIET de beschermingen en veiligheidsvoorzieningen terwijl de
machine loopt

Beveaeg IKKE beskyttelsesskaermene og sikkerhedsanordningerne, nar
maskinen karer

Avlagsna INTE skydden och sékerhetsanordningarnanarmaskinen aridrift
ALA poista suojia tai turvalaitteita, kun laite on toiminnassa

MHN agaipeite Ta TpooTaTeuTIKG Kai TIG dlaTagels aogaleiag otav n
unxavA Kiveital

NIE usuwac oston i urzadzen zabezpieczajacych podczas pracy maszyny
NE sklanjajte sigurnostne za$ctite dok je stroj u pokretu

NE odstranjujte varnostne za$cite dokler stroj obratuje

NE vegye le a védelmeket és a biztonsagi berendezéseket amikor a gép
miikédésben van

NEODNIMEJTE ochranné kryty a bezpec&nostni prvky za chodu nastroje.
NEVYBERAJTE bezpe¢nostné ochrany a zariadenia, ked je stroj v
prevadzke!

HE cHumaiiTe 3awuuTy 1 3aluuTHble feTanu ¢ paboTaroLueil MallmHb
IKKE fjern beskyttelses- og sikkerhetsanordningene fra maskinen nar
den er i drift

Hareket halindeyken makinenin muhafazasini ve donanimi yerlerinden
cikartmayiniz.
NUindepaértatiprotectiile sidispozitivele de siguranta ale masiniiin functiune
HE oTcTpaHsiBaiiTe 3aLUuTHM 1 06e3onacsBaLLy yCTpoiicTBa No Bpeme Aa
[ieficTBME Ha MalLMHaTa

NE uklanjati $titnike i bezbednosne uredaje sa masine u kretanju
NEnuimkite apsaugy ir apsaugos daliy nuo dirban¢ios masinos

ARGE eemaldage kaitseseadmeid té6tavalt masinalt.

NEparvietojiet drodibas ierices un masinu, tas darbibas laika.

RU
NO
TR
RO
BG
RS
LT

Lv

NON pulire, lubrificare, riparare organi in moto

Do NOT clean, lubricate or repair while the machine is running

NE PAS nettoyer, graisser ou réparer d’organes en marche

In Bewegung befindliche Maschinenteile nicht reinigen, schmieren, reparieren
NO limpiar, lubricar ni reparar 6rganos en movimiento

NAO limpar, lubrificar, reparar 6rgaos em movimento

Reinig, smeer en repareer NIET bewegende organen

Rens, smar og reparer IKKE elementer, der er i bevaegelse

Rengér, smorj eller reparera INTE delar i rérelse

ALA puhdista, voitele, korjaa liikkuvia osia

MHN kaBapiete, AiTaiveTe, emokeuadeTe KivoUpueva épyava

NIE czysci¢, nie smarowac, ani nie naprawia¢ czesci w ruchu

Izmedu rada stroja NIJE dozvoljeno ¢i$cenje, podmazivanje i popravijanje
Med obratovanjem stroja NI dovoljeno €is€enje, mazanje in popravijanje
NE tisztitsa, olajozza, javitsa a mozgasban 1évé gépelemeket
NEPROVADEJTE &iéténi, mazani a opravy na nastroji za jeho chodu.
NEVYKONAVAJTE G&istenie, mazanie a opravy na Ustrojenstvach, ked
je stroj v chode !

He unctute, He cmMasbiBaiiTe, He PEMOHTUPYITE ABWXYLNECS AETaNN
IKKE rengjore, smere, reparere komponenter i bevegelse

Hareket halindeyken temizleme, yadlama, pargalari onarim yapmayiniz.
NU curétati, nu lubrifiati, nu reparati organele in miscare

HE n3BbpLUBaiiTe NOYMCTBAHE, CMa3BaHe 1 NOMpaBKa Ha [BIKELLM Ce OpraHin
NE ¢istiti, podmazivati, popravljati delove masine u kretanju

NEvalykite, netepkite, netaisykite judanciy daliy

ARGE puhastage, maarige ega parandage liikuvaid osi.

NEtiriet, NE||ojiet, NElabojiet masinas sastavdalas, tas darbibas laika
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1) 230V ~50 Hz
2) 500 W

3) 210-2220 rpm
4) 16 mm

5) MT2

6) 80 mm

7) 9

8) 170 x 170 mm
9) 320 x 200 mm
10) LPA 63.4 dB(A)
11) LwWA76.4 dB(A)
12) ---

13) 22 kg

SPECIFICHE TECNICHE: 1) Tensione - 2) Motore - 3) Campo velocita - 4) Capacita di foratura - 5) Conicita alberino - 6)
Corsa mandrino - 7) Numero di Velocita - 8) Dimensioni banco - 9) Dimensioni base - 10) Livello di pressione sonora - 11)
Livello di potenza sonora - 12) Livello vibrazioni - 13) Peso

TECHNICAL SPECIFICATION: 1) Voltage - 2) Motor - 3) Speed range - 4) Drilling capacity - 5) Spindle taper - 6) Spindle
stroke - 7) Spindle speeds - 8) Table size - 9) Base size - 10) Sound pressure - 11) Sound power - 12) Vibration Level - 13)
Weight

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: 1) Voltage - 2) Puissance du moteur - 3) Plage de vitesse - 4) Capacité de
percage - 5) Cone de la broche - 6) Course d’arbre - 7) Vitesse d’arbre - 8) Dimensions de table - 9) Dimensions du socle
- 10) Niveau de pression sonore - 11) Niveau de puissance sonore - 12) Intensité des vibrations - 13) Poids

TECHNISCHE DATEN: 1) Netzanschluss - 2) Motor - 3) Drehzahlbereich - 4) Bohrleistung - 5) Spindelkegel - 6) Spindelhub-
7) Spindeldrehzahl - 8) Tisch - 9) Bodenplatte - 10) Schalldruckpegel - 11) Schallleistung-spegel - 12) Vibrationspegel - 13)
Gewicht

ESPECIFICACIONES TECNICAS: 1) Voltaje - 2) Motor - 3) Gama de velocidades - 4) Capacidad de taladro - 5) Cono
del husillo - 6) Carrera del husillo - 7) Velocidades del husillo - 8) Dimensiones de la mesa - 9) Dimensiones de la base - 10)
Nivel de Presién Acustica - 11) Nivel de Potencia Acustica - 12) Nivel de vibracion - 13) Masa

DADOS TECNICOS: 1) Voltagem - 2) Motor - 3) Escala de velocidades - 4) Capacidade de perfuragéo - 5) Cone da arvore-
6) Curso da arvore - 7) Velocidades da arvore - 8) Dimensdes da mesa porta-pecas - 9) Dimenséo da base - 10) Nivel da
Pressao de Som - 11) Nivel da Energia de Som - 12) Nivel de vibragdo - 13) Massa

TECHNISCHE GEGEVENS: 1) Voltage - 2) Motor - 3) Snelheidsbereik - 4) Boorcapaciteit - 5) Spilconus - 6) Slag van spil
- 7) Spilsnelheden - 8) Afmetingen tafel - 9) Afmetingen grondplaat - 10) Geluidsdrukniveau - 11) Geluidsvermogenniveau - 12)
Trillingsniveau - 13) Gewicht

TEKNISKE SPECIFIKATIONER: 1) Spzending - 2) Motor - 3) Hastighedsomrade - 4) Borekapacitet - 5) Akslens konicitet

- 6) Spindlens slagleengde - 7) Antal hastigheder - 8) Arbejdsbordets mal - 9) Bundpladens mal - 10) Lydtryksniveau - 11)
Lydeffektniveau - 12) Vibrationsniveau - 13) Veegt
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TEKNISKA DATA: 1) Spanning - 2) Motor - 3) Hastighetsomrade - 4) Borrkapacitet - 5) Axelkonicitet - 6) Spindelns slaglangd
- 7) Antal hastigheter - 8) Arbetsbordets matt - 9) Basplattans matt - 10) Ljudtrycksniva - 11) Ljudeffektniva - 12) Vibrationsniva
- 13) Vikt

TEKNISET OMINAISUUDET: 1) Jannite - 2) Moottori - 3) Nopeusalue - 4) Porauskapasiteetti - 5) Karan kartiomaisuus
- 6) Karan liike - 7) Nopeusméara - 8) Tyétason mitat - 9) Alustan mitat - 10) Adnenpaine - 11) Aéniteho - 12) Téarinétaso - 13)
Paino

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA: 1) Taon - 2) Motép - 3) Medio TaxutnTag - 4) Ikavétnta 3idtenong - 5) Kwvikétnta déova
- 6) Aladpopn o@IyKTApa - 7) ApIBuodg TaxutnTag - 8) AlaoTdoeig Traykou - 9) Baoikég dlaotdoelg - 10) Emriredo nxnTikAg TTieong
- 11) Emimredo nXnTikAG 10xU0g - 12) Emriredo kpadaopwy - 13) Mdda

SPECYFIKACJA TECHNICZNA : 1) Napiecie - 2) Silnik - 3) Predko$é obrotowa - 4) Wydajnos¢ wiercenia - 5) Stozek
wrzeciona - 6) Ruch wrzeciona - 7) Predkos$c obrotowa wrzeciona - 8) Rozmiar stotu - 9) Rozmiar podstawy - 10) Natezenie
chatasu - 11) Poziom chatasu - 12) Poziom wibracji - 13) Masa

TEHNICKI OPIS: 1) Prikij. napon - 2) Motor - 3) Podr. brzina - 4) Vel. bugenja - 5) Vreteno vel - 6) Hod vretena - 7) Vreteno
brnzina - 8) Veli¢ina stola - 9) Veli¢ina baze - 10) Bu€nost pritisak - 11) Bu€nost jacina - 12) Nivo vibracija - 13) TeZina

TEHNICNI PODATKI: 1) Napajalna napetost - 2) Mo& motorja - 3) Obmogje vrtjajev - 4) Najve&ja moznost vrtanja - 5)
Konus vretena - 6) Hod vretena - 7) Vrtljajev vretena - 8) Miza - 9) Osnovna plos¢a - 10) Nivo zracnega tlaka - 11) Nivo hrupa
- 12) Nivo vibracij - 13) Teza

TEXHUYECKOE OMUCAHUE: 1) Hanpsixenne - 2) [suratens - 3) MNone ckopoctn - 4) MOLLHOCTb CBeprieHus - 5)
KoHycHbIi Banuk - 6) Xop Aepxatens - 7) BenuunHa ckopocTy - 8) O6bEMbI BepcTaka - 9) O6bEMbl ocHoBaHUs - 10) YpoBeHb
Hanopa 3Byka - 11) YpoBeHb MOLLHOCTM 3ByKa - 12) YpoBeHb B1bpaumm - 13) Macca

TEKNISKE DATA: 1) Spenning - 2) Motor - 3) Hastighetsomrade - 4) Borekapasitet - 5) Akselens konisitet - 6) Chuckens
slaglengde - 7) Antall hastigheter - 8) Arbeidsbordets sterrelse - 9) Bunnplatens mal - 10) Lydtrykkniva - 11) Lydeffektniva - 12)
Vibrasjonsniva - 13) Vekt

TEHNICKE KARAKTERISTIKE: 1) Napon - 2) Motor - 3) Polje brzina - 4) Kapacitet buenja - 5) Konusnost vretena - 6)
Hod vretena - 7) Broj brzina - 8) Dimenzije stola - 9) Dimenzije baze - 10) Nivo zra¢nog pritiska - 11) Nivo jadine zvuka - 12)
Nivo vibracija - 13) TeZina

TECHNINIS APRASYMAS: 1) [tampa - 2) Variklis - 3) Greiéio laukas - 4) GreZimo pajégumas - 5) Kagio formos velenélis
- 6) Laikiklio eiga - 7) Greicio skaicius - 8) Darbastalio apimtys - 9) Pagrindo apimtys - 10) Garso slégio lygis - 11) Garso
galingumo lygis - 12) Vibracijos lygis - 13) Masé

TEHNILINE KIRJELDUS: 1) Pinge - 2) Mootor - 3) Kiirusevéli - 4) Puurimise vimsus - 5) Koonusekujuline vall - 6)
Kronsteini likumisparameetrid - 7) Kiirusemdodud - 8) Tédlaua ulatus - 9) Aluse ulatus - 10) Helirbhu tase - 11) Heli tugevuse
tase - 12) Vibratsioonitase - 13) Mass

TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS: 1) Spriegums - 2) Dzingjs - 3) Atruma lauks - 4) Urbanas jauda - 5) Konusa formas
varpsta - 6) Turétaja gaita - 7) Atruma skaits - 8) Darba galda apjomi - 9) Pamatnes apjomi - 10) Skanas spiediena limenis - 11)
Skanas jaudas limenis - 12) Vibracijas limenis - 13) Masa

TEHNICKE KARAKTERISTIKE: 1) Napon - 2) Motor - 3) Podrugje brzine - 4) Kapacitet buenja - 5) Koni¢nost

osovinice - 6) Pokret osovine - 7) Broj Brzine - 8) Dimenzije radne povrSine - 9) Dimenzije baze - 10) Nivo akusti¢kog pritiska
- 11) Nivo akusticke snage - 12) Nivo vibracija - 13) Tezina
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GRAFICO 1 - Disposizione della puleggia / Grafico delle velocita dell’alberino (giri/min)

CHART 1 - Pulley Arrangement / Spindle Speeds Chart (min-)

TABLEAU 1 - Tableau du réglage de I’ensemble de poulies étagées / Vitesses de broche (trs/min)
TABELLE 1 - Riemenscheibenanordnung / Spindeldrehzahltabelle (min-)

CUADRO 1 - Disposicion de poleas y velocidades del husillo (min')

QUADRO 1 - Disposicao de polias / Quadro das velocidades do eixo do comando (min™)

GRAFIEK 1 - Poelie-opstelling / Grafiek van de spilsnelheden (omw/min)

DIAGRAM 1 - Placering af rem pa remskiverne / Diagram over spindlens hastigheder (omdr./min.)
DIAGRAM 1 - Placering av rem pa remskivorna / Diagram 6ver spindelhastigheter (varv/min)

KAAVIO 1 - Hihnan sijoittelu hihnapyoérille / Istukan nopeuskaavio (kierr./min)

FPA®IK'H ANAMAPAXTAZH 1 - Aiaragn Tng TpoxaAiog / Fpa@iki avatrapdoTacn TaxuTnTag a§ova (0Tpo@EéG/AeTTTO)
TABELA 1 - Ustawienia kota pasowego / Predkosc obrotowa wrzeciona (min —1)

TABELA 1 - Sistem remenica i brzine radnog vretena (min-')

TABELA 1 - Tabela vrtljajev vretena (min-') in postavitev jermenic

1. GRAFIKON - A tarcsa helyzete / Tengely fordulatszam grafikon (fordulat/perc)

GRAF 1 - Ulozeni femenice / Grafické znazornéni rychlosti vietene (ot./min.)

GRAFICKE VYOBRAZENIE 1 - UloZenie remenice / Grafické znazornenie rychlosi vretena (otaéky /min.)
CXEMA 1 - MoHTax aucka / Cxema ckopocTy Banuka (060poTbl/ MUHYTBI)

DIAGRAM 1 - Plasseringen av remmen pa remskivene / diagram over chuckens hastigheter (o/min.)
GRAFIK 1 - Kasnak diizeni / Tali mil hiz grafigi (dev/dak)

SCHEMA 1 - Dispunerea gaibelor / Schema vitezelor arborelui (turatii/minut)

CKWULA 1 - PasnonoxeHue Ha peMb4YHOTO 3b6HO Konerno / [luarpaMmma Ha CKOPOCTMTE Ha KapAaHa (060poTH/MUH)
GRAFICKI PRIKAZ 1 - Razmestaj kai$nika / Grafi¢ki prikaz brzine vretena (obrtaja/min)

SCHEMA 1 - Skridinio montazas/ Velenélio grei¢io schema (apsisukimai/minutés)

SHEMA 1. - Diska montaza / Varpstas atruma shéma (apgriezieni/minaté)

SKEEM 1 - Ploki montaaz /Volli kiiruse skeem ( po6rded/minutid)

GRAFIKON 1 - Raspored transmisionog koluta /Grafikon brzine osovine (obrtaja/min)
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INTRODUZIONE

Vi ringraziamo di avere acquistato questo prodotto, che & stato sottoposto alle nostre complesse procedure di assicurazione della
qualita. Abbiamo cercato con la massima cura di fare in modo che esso vi raggiunga in perfette condizioni. Tuttavia, nella rara
eventualita che incontriate un problema, o se possiamo assistervi in qualsiasi modo, non esitate a rivolgervi al nostro reparto di
assistenza ai clienti. Per i dettagli del centro a voi piu vicino fate riferimento ai numeri riportati sul retro del presente manuale.

LA SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

Prima di accingervi ad utilizzare questo utensile elettrico, adottate sempre le seguenti fondamentali misure di sicurezza, per ridurre il
rischio di incendio, scosse elettriche e lesioni personali. E importante leggere il manuale di istruzioni per capire I'applicazione, i limiti
e i rischi potenziali associati a questo utensile.

CERTIFICATO DI GARANZIA

La ditta produttrice garantisce la macchina per 2 anni a partire dalla data d’acquisto. Questa garanzia non copre le macchine destinate
al noleggio. Ci impegniamo a sostituire eventuali parti che risultino imperfette per guasti o difetti di fabbricazione. In nessun caso la
garanzia comprendera il rimborso o il pagamento di danni, diretti o indiretti. Sono inoltre esclusi dalla garanzia: accessori di consumo,
uso improprio, uso per scopi professionali e costi sostenuti per il trasporto e I'imballaggio dell'apparecchiatura, che saranno sempre
a carico del cliente. Eventuali articoli inviati per riparazioni con trasporto a carico del ricevente non saranno accettati. Si intende
inoltre che qualora la macchina venisse in qualsiasi modo modificata o utilizzata con accessori non approvati dalla ditta produttrice, la
garanzia ne verra automaticamente invalidata. La ditta produttrice declina ogni responsabilita civile derivante dall’'uso improprio della
macchina o dalla mancata osservanza delle istruzioni pertinenti il funzionamento, le impostazioni e la manutenzione. L'assistenza
sotto garanzia & ammissibile solo se la richiesta viene presentata al servizio post-vendita autorizzato ed € accompagnata dalla prova
d’acquisto. Si raccomanda subito dopo I'acquisto del prodotto di controllare che sia integro e di leggere attentamente le istruzioni
d’uso prima di utilizzarlo.

DIRITTI LEGALI

Questa garanzia non ¢ a discapito di eventuale diritti statutari.

SMALTIMENTO DEL PRODOTTO
Quando questo prodotto deve essere eliminato perché non piu utilizzabile o per altre ragioni, non puo essere trattato come i normali
rifiuti quotidiani. Per la salvaguardia delle risorse naturali e per contenere al minimo possibili impatti ambientali pericolosi, provvedere
correttamente al riciclo o allo smaltimento del prodotto, portandolo al centro di raccolta rifiuti locale o in altro centro autorizzato. In
caso di dubbio, consultare I'ente locale responsabile della raccolta e dello smaltimento per essere informati su possibili alternative
riguardanti il riciclo e/o lo smaltimento.

DATI ELETTRICI
IMPORTANTE
Questo prodotto & munito di una spina elettrica sigillata compatibile con I'utensile e I'alimentazione di corrente del vostro paese,
e soddisfa i requisiti delle norme internazionali.
Questo apparecchio deve essere collegato ad una tensione di alimentazione uguale a quella indicata sulla targhetta. Se la spina
o il cavo di alimentazione risultano danneggiati, devono essere sostituiti con un gruppo completo identico a quello originale.
Seguire sempre le disposizioni attinenti al vostro paese in materia di collegamenti all’alimentazione elettrica di rete.
In caso di dubbio, rivolgersi sempre ad un elettricista qualificato.

ISTRUZIONI ANTINFORTUNISTICHE GENERALI Evitare le partenze involontarie -

Scollegare gli elettroutensili
Prima di accingersi ad azionare questa macchina, & importante Controllare sempre che le chiavette e le chiavi di regolazione
leggere, capire e seguire queste istruzioni con molta attenzione, siano rimosse dall’elettroutensile prima di avviarlo.
per garantire la sicurezza dell’operatore e dei circostanti, come Accertarsi che linterruttore sia nella posizione di SPENTO
pure per garantire una lunga e sicura vita della macchina. prima di collegare I'elettroutensile all’alimentazione di rete.
Imparare come usare l'ettroutensile, le sue limitazioni d'utilizzo Accertarsi che gli elettroutensili siano scollegati dall’ali-
e i rischi potenziali che ne possono derivare. mentazione di rete quando non vengono utilizzati, prima
Conservare queste istruzioni in un posto sicuro per la della manutenzione, lubrificazione o regolazione e quando si
consultazione futura. sostituiscono accessori quali lame, punte e frese.
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Ispezionare le parti danneggiate

Prima di utilizzare ulteriormente I'elettroutensile, questo deve
essere controllato con attenzione per accertarsi che funzioni
correttamente e operi conformemente al suo uso specifico.
Controllare I'allineamento corretto delle parti in movimento,
accertarsi che non siano inceppate, controllare che non ci
siano componenti rotti e che Ielettroutensile sia montato
correttamente.

Verificare qualsiasi altra condizione che possa influire sul
funzionamento dell’elettroutensile.

Una protezione, o qualsiasi altra parte dell’elettroutensile che
sia danneggiata, deve essere riparata o sostituita da un centro
di manutenzione autorizzato, a meno di indicazione differente
contenuta in questo manuale d’istruzioni.

Qualsiasi interruttore che non funziona correttamente deve
essere sostituito da un centro di manutenzione autorizzato.
Non utilizzare l'elettroutensile se [l'interruttore di ACCESO/
SPENTO non accende e spegne I'elettroutensile.

La polvere prodotta durante la lavorazione dei materiali & nociva
per la salute.

Si raccomanda di
polvere.

Durante l'esecuzione dei lavori utilizzare sempre i mezzi
protettivi personali: occhiali antinfortunistici, guanti, mascherina,
protezione auricolare, scarpe antinfortunistiche e antiscivolo.
Non indossare indumenti o gioielleria svolazzanti e raccogliere i
capelli lunghi in modo da evitare che possano restare impigliati
in organi in movimento.

Lavorare sempre su basi stabili.

Bloccare sempre saldamente con una morsa il pezzo da
lavorare.

Mantenere sempre pulita ed in ordine la zona di lavoro.
Manovrare I'elettroutensile usando sempre entrambe le mani.
Non aprire o modificare in alcun modo I'elettroutensile o i suoi
accessori.

Non esporre gli elettroutensili alla pioggia, o utilizzarli in
situazioni dove possano bagnarsi o inumidirsi.

Mantenere I'area di lavoro bene illuminata.

Non utilizzare gli elettroutensili nelle zone dove esista un pericolo
di esplosione o d’incendio dovuto a materiali combustibili, a
liquidi infiammabili, vernice, pittura, benzina, ecc. gas e polveri
infiammabili di natura esplosiva.

indossare una adatta mascherina anti-

Fare attenzione ai bambini e agli animali domestici

| bambini e gli animali domestici devono essere tenuti fuori
dall’area di lavoro.

Tutti gli elettroutensili devono essere tenuti fuori dalla portata
dei bambini. Quando non sono in uso, & preferibile riporre gli
elettroutensili in un armadio o in una stanza asciutti e chiusi
a chiave.

Utilizzare I'utensile corretto

Scegliere I'utensile appropriato per il tipo di lavoro. Non utilizzare
un utensile per un lavoro per il quale non & stato progettato.
Non forzare un utensile piccolo a fare il lavoro di un utensile per
servizio pesante. Non utilizzare gli utensili per scopi a cui non
erano stati destinati.
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Non forzare I'elettroutensile

L'elettroutensile fara un lavoro migliore, piu sicuro e dara un
servizio migliore se verra utilizzato alla velocita per cui € stato
progettato.

Eseguire sempre un’accurata manutenzione degli utensili
Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio onde ottenerne le
prestazioni migliori e piu sicure.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e sostituzione degli
accessori.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e
grasso.

Accertarsi che le fessure di ventilazione siano sempre mantenute
pulite e prive di polvere. Le fessure di ventilazione bloccate
possono causare il surriscaldamento e il danneggiamento del
motore.

Se questa macchina deve essere utilizzata quando si lavora ad
una certa altezza, deve essere utilizzato un ponteggio dotato di
ringhiera e battipiede o una piattaforma a torre, in modo tale da
garantire una adeguata stabilita.

PROTEGGERSI DALLE SCOSSE ELETTRICHE
Evitare il contatto del corpo con superfici messe a terra o
a massa (per esempio tubazioni, radiatori, lavastoviglie e
frigoriferi).

Cavi di alimentazione

Non strattonare o tirare il cavo di alimentazione per scollegarlo
dalla presa di alimentazione di rete.

Non trasportare mai I'elettroutensile afferrandone il cavo di
alimentazione. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti
di calore, olio, solventi e spigoli vivi.

Ispezionare periodicamente il cavo di alimentazione dell'utensile
e, se danneggiato, farlo sostituire da un servizio di manutenzione
autorizzato.

Esaminare periodicamente i cavi di prolunga e sostituirli se
danneggiati.

NON utilizzare cavi o bobine di prolunga a due conduttori per
gli elettroutensili con un percorso di terra. Utilizzare sempre
un cavo o bobina di prolunga a tre conduttori con il filo di terra
collegato a terra.

Srotolare sempre completamente I'eventuale cavo di prolunga.
Per i cavi di prolunga fino a 15 metri utilizzare conduttori di
sezione trasversale di 1,5 mm2.

Per i cavi di prolunga piu lunghi di 15 metri, ma meno di 40
metri, utilizzare conduttori di sezione trasversale di 2,5 mm?.
Proteggere il cavo di prolunga da oggetti affilati, calore eccessivo
e dall'esposizione all'umidita o all’acqua.

Questo elettroutensile soddisfa le normative nazionali e
internazionali e i requisiti di sicurezza. Le riparazioni devono
essere eseguite unicamente da personale qualificato,
utilizzando pezzi di ricambio originali. Se questo non viene
fatto ne puo derivare un grave pericolo per 'utente.



ISTRUZIONI SPECIFICHE PER LA
SICUREZZ

Questa macchina deve essere fissata saldamente a pavimento
oppure ad un banco di lavoro o altra superficie stabile.

Al momento di scegliere una posizione di installazione idonea
per questa macchina, considerare la lunghezza massima
del materiale da trapanare o lavorare, e inoltre la posizione
dell’addetto.

Prima di mettere in funzione la macchina, verificare che i trapani
e gli altri utensili di taglio consigliati siano montati in modo
corretto, e inoltre che tutti i bulloni di fermo siano ben stretti.
Controllare che tutte le protezioni siano installate e funzionino a
dovere, e infine di aver tolto la chiave del mandrino e tutti gli altri
attrezzi di regolazione.

Tenere sempre lontane le mani dai trapani in funzione e dagli
altri utensili di taglio.

Per le operazioni di foratura, controllare di usare il lubrificante
| refrigerante idoneo per il materiale in lavorazione. Utilizzarne
solo una quantita sufficiente a prevenzione del surriscaldamento
del trapano e assicurarsi di tenerlo ben distante dai componenti
elettrici. Non usare mai I'acqua come refrigerante. Mantenere i
trapani e le altre frese ben affilati ed in buono stato. In questo
modo si avra un taglio migliore e si ridurra il carico sulla
macchina, a garanzia di maggiore durata degli utensili di taglio
e della macchina.

Usare solo le punte per trapano, le frese e gli altri accessori
del tipo consigliato dal produttore. Selezionare la velocita di
mandrino corretta per le dimensioni del trapano usato (vedere il
manuale delle istruzioni).

Non tentare di modificare in nessun modo la macchina o gli
accessori.

Non forzare il pezzo in lavorazione; lasciare che sia la macchina
a lavorarlo da sola. Cosi facendo si ridurra il consumo della
macchina e della fresa e si accresceranno la loro efficacia e
durata utile.

Usare occhiali e visori di sicurezza di tipo approvato, una
maschera idonea per il viso e, se si usa la macchina per lungo
tempo, munirsi di protezioni per le orecchie.

Quando si trapanano pezzi molto lunghi, accertarsi di disporre
di adeguato sostegno su entrambe le estremita del materiale.
Non utilizzare mai la macchina senza aver controllato che le
protezioni di sicurezza siano state installate e funzionino a
dovere.

Per trapanare legno e materiali simili, controllare che il pezzo
non contenga chiodi o corpi estranei di altro tipo che potrebbero
danneggiare i trapani e gli altri utensili di taglio.

Bloccare sempre il pezzo in lavorazione all'interno di una morsa
di tipo idoneo. Non cercare mai di tenere fermo il pezzo con
le mani.

Attenzione: i trucioli possono essere molto caldi e affilati e
potrebbero venire scagliati dal trapano in fase di rotazione.
Nel maneggiare i trucioli, indossare sempre guanti idonei. Non
smaltire i trucioli insieme agli altri rifiuti domestici — smailtirli
presso un centro di riciclo.

Non lasciare mai la macchina incustodita dopo averla accesa.
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Prima di lasciare incustodita la macchina, lasciare che si fermi
del tutto e poi scollegarla dall’alimentazione elettrica.

NB: Questo manuale descrive le procedure di montaggio e le
modalita di funzionamento sia dei trapani a colonna da banco
che da pavimento. E dunque possibile usare queste istruzioni
per entrambi i tipi di macchine; I'unica differenza consiste nella
collocazione e nel fissaggio della macchina, che puod essere a
un banco di lavoro oppure a pavimento.



COMPONENTI E CONTROLLI (FIG. 1)

Motore elettrico 9 |Manovella di regolazione
2 |Protezione della cinghia di trasmissione 10 |Cremagliera per alzare o abbassare il banco
3 |Interruttore acceso/spento con arresto di emergenza 11*| Regolatore del banco
4* |Protezione telescopica per gli occhi 12| Sostegno della colonna
5 |Mandrino 13*|Base
6* |Impugnature 14 | Manopola di blocco
7* |Banco regolabile 15 [Leva tendicinghia
8* | Supporto 16| Chiave, mandrino e due chiavi esagonali

A GARANZIA DELLA SICUREZZA NEL DISIMBALLO
Spuntare i componenti contrassegnati da * quando si disimballa
questo prodotto.

DISIMBALLO

Attenzione! Questa confezione contiene componenti affilati:
usare cautela nel disimballaggio. Potrebbero essere necessarie
due persone per sollevare, montare e spostare questa macchina.
Estrarre dall'imballo la macchina e gli accessori in dotazione.
Controllare attentamente che la macchina sia in buono stato
e che non manchi nessuno degli accessori elencati in questo
manuale. Verificare anche la completezza di tutti gli accessori.
Se un componente dovesse mancare, restituire insieme
macchina e accessori al rivenditore, nell'imballo originale.

Non gettare l'imballo; conservarlo al sicuro durante tutto il
periodo di garanzia. In seguito, se possibile riciclarlo, altrimenti
smaltirlo secondo modalita appropriate. Non lasciare che i
bambini giochino con i sacchetti di plastica vuoti, poiché vi & il
rischio di soffocamento.

INSTALLAZIONE DELLA MACCHINA

Al momento di decidere dove installare permanentemente la
macchina, considerare i seguenti fattori.

Appurare che vi sia una presa elettrica idonea nelle vicinanze.
Se si desidera installare permanentemente la macchina a
banco, verificare l'idoneita dell'altezza del banco e la sua
stabilita e solidita per sostenere il peso della macchina.

Se la macchina va montata a pavimento, controllare che la
pavimentazione sia solida e in piano e possa accettare saldi
elementi di ancoraggio.

Considerare inoltre la lunghezza e la larghezza del materiale da
lavorare e verificare che vi sia sufficiente spazio su entrambi i lati
e sul perimetro della macchina, affinché sia possibile lavorare in
modo sicuro anche i pezzi pit grandi in assoluto.

MONTAGGIO

Sollevare e togliere la piastra di base, staccare la carta protettiva
e appoggiare la piastra su un banco di lavoro o sul pavimento.
Localizzare il mandrino e la sua chiave, tre impugnature,
quattro bulloni, due chiavi esagonali, la protezione telescopica
e il punzone, e per il momento metterli da un lato. Sollevare e
togliere il banco di lavoro, il gruppo di portatesta e motore e
la colonna, togliere la carta protettiva e appoggiarli sul banco
di lavoro.
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COLLOCAZIONE DELLA MACCHINA

FISSAGGIO DELLA PIASTRA DI BASE (FIG. 2)
Scegliere una posizione idonea per il trapano, su un banco di
lavoro oppure a pavimento, per il fissaggio della piastra di base.
Fare attenzione alle gambe del tavolo e a qualunque altra cosa
che possa ridurre 'accesso alla parte sottostante del banco di
lavoro, se si sceglie il montaggio al banco. Occorre una presa
elettrica idonea accessibile per la spina della macchina.

Se si sceglie il montaggio al banco di lavoro (modello NBD500),
collocare la piastra della base nella posizione desiderata.
Ora selezionare quattro bulloni di lunghezza idonea e inoltre
rondelle e dadi (non forniti). Servendosi della piastra come
sagoma, praticare quattro fori nel banco di lavoro (Fig. 2) (2.1)
e bullonare la piastra al banco. Non stringere troppo, altrimenti
si rischia di incrinare la piastra della base. E possibile fissare la
macchina a pavimento, con la stessa procedura.

INSERIMENTO DELLA COLONNA (FIGG. 3 & 4)

Nel caso del modello con montaggio al banco di lavoro, il
sostegno della colonna & gia pressato sulla colonna.

Per il modello a pavimento, infilare il sostegno sulla colonna fino
ad inserirlo completamente, quindi stringere a fondo le due viti
senza testa (Fig. 3).

Allineare i quattro fori filettati sulla piastra di base rispetto ai fori
sul sostegno della colonna (Fig. 4). Fissare con i quattro bulloni,
senza stringerli eccessivamente altrimenti si rischia di incrinare
la piastra e il sostegno della colonna. (NPE13: 3 bulloni)

MONTAGGIO DELLINGRANAGGIO A
CREMAGLIERA (FIGG. 5 & 6)

Localizzare il gruppo di appoggio per il banco di lavoro (Fig.
5) (5.1) e l'albero della vite senza fine (Fig. 5) (5.2). Inserire
l'albero attraverso la cima del gruppo di appoggio e farlo
passare attraverso la boccola (Fig. 5).

Si noti che l'estremita dell’albero e stata lavorata piatta,
per consentire il fissaggio della manovella. Ora inserire la
manovella sull’'albero e fermarla in posizione con la vite senza
fine. Stringere con una chiave esagonale (Fig. 6).

MONTAGGIO DELL’APPOGGIO PER IL BANCO
(FIGG. 7 - 10)

NB: sul modello NBD1500 il banco di lavoro & gia montato sul
gruppo di appoggio.

ATTENZIONE: PER LAPROSSIMA PROCEDURA POTREBBE



ESSERE NECESSARIA L'ASSISTENZA DI
PERSONA.

Abbassare la cremagliera sul gruppo di appoggio, controllando
che vada ad agganciarsi alla vite senza fine (Fig. 7). Verificare
che il lato non dentato della cremagliera si trovi in alto.
Abbassare il gruppo di appoggio del banco di lavoro sulla
colonna, fino a quando la cremagliera non si inserisce nella
base della colonna (Fig. 8). Il gruppo si inserisce facilmente in
posizione, quindi non usare la forza. Abbassare il collarino di
fermo della cremagliera superiore sulla colonna e poi inserirlo
sopra I'estremita superiore della cremagliera (Fig. 9.1). Stringere
la vite senza testa con la chiave esagonale in dotazione (Fig. 9)
(9.2). Accertarsi che il gruppo di appoggio per il banco di lavoro
insieme alla cremagliera ruoti di 360°. Se la rotazione risulta
difficoltosa o la cremagliera impedisce la rotazione, allentare la
vite senza testa del collarino superiore di fermo, regolare la sua
posizione e poi ristringere la vite.

Controllare il movimento del gruppo di appoggio del banco
di lavoro verso l'alto e verso il basso, girando la manovella.
I movimento dovrebbe risultare continuo sull’intera corsa.
Localizzare il manico di fermo del gruppo del banco di lavoro ed
avvitarlo nel foro filettato sul retro del gruppo di appoggio per il
banco di lavoro (Fig. 10). Questo manico & usato per bloccare
in posizione il banco di lavoro una volta giunti all'altezza e alla
rotazione su 360° desiderate.

UN'ALTRA

MONTAGGIO DEL BANCO (FIG. 11)

Solo modelli NBD500-NBD450-NBD750

Sul modello NBD1500 il banco & gia montato al gruppo di
appoggio.

Prendere il banco di lavoro e spostarlo verso il gruppo di
appoggio del banco, inserendo I'albero ribassato nella morsa
del banco di lavoro. Localizzare il manico di fermo ed avvitarlo
nel foro filettato della morsa, quindi stringerlo (Fig. 11). In questo
modo si fissa il banco in posizione.

Attenzione: per questa procedura sono necessari due addetti.

MONTAGGIO DEL GRUPPO DI PORTATESTA E
MOTORE (FIG. 12)

Individuare le due viti senza testa sul lato del gruppo di
portatesta e motore. Usando una chiave esagonale, allentare le
due viti. Sollevare il gruppo di portatesta e motore ed abbassarlo
sulla colonna. Accertarsi che il gruppo scivoli verso il basso e si
inserisca completamente sulla colonna. Posizionare il gruppo di
portatesta e motore, con l'interruttore acceso/spento rivolto in
avanti ed allineato rispetto alla piastra della base. Stringere le
due viti senza testa (Fig. 12) per fissare il gruppo di portatesta
e motore in posizione. Conservare le chiavi esagonali per la
futura regolazione.

MONTAGGIO DELLE IMPUGNATURE PER
L’AVANZAMENTO (FIG. 13)

Individuare ed installare i tre manici per 'avanzamento manuale.
E sufficiente avvitare i manici nei tre fori filettati allinterno del
mozzo dell'albero di avanzamento (Fig. 13) (13.1). Accertarsi
che tutti e tre i manici siano ben stretti.
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MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE TELESCOPICA
NB: nel caso dei modelli NBD500-NBD450-NBD750 occorre
montare la protezione telescopica prima di installare il mandrino.
Sul modello NBD1500 la protezione telescopica puod essere
installata prima o dopo aver montato il mandrino.

NPE13: La protezione oculare telescopia & semi-montata sulla
macchina. Collocare la protezione di plastica trasparente sul
collare rosso e fissarla in posizione con le due piccole viti a
croce (Fig. 13B) (13B.1).

Fissaggio della protezione regolabile per gli occhi
AVVERTENZA: NON TENTARE MAI DI USARE QUESTA
MACCHINA IN ASSENZA DELLA PROTEZIONE PER GLI
OCCHIL.

Allentare la vite sul lato della protezione. Collocarla sul collare
dell’alberino e fissare la vite. La protezione per gli occhi € tenuta
sotto pressione da una molla, su un cardine che permette di
sollevarla per esporre il mandrino durante linstallazione e
I'estrazione del trapano. Rimettere sempre la protezione sopra
le parti rotanti. La protezione per gli occhi & regolabile a varie
profondita, per offrire maggiore protezione. Basta svitare i due
galletti e la protezione in due pezzi si estendera verticalmente,
in alto o in basso.

MONTAGGIO DEL MANDRINO AUTOCENTRANTE A
3 GRIFFE (FIGG. 14 & 15)

Nell'industria si adotta come standard il sistema con codolo
conico “Morse” per il montaggio di punte, mandrini e manicotti
adattatori. Il sistema include un codolo conico (Fig. 14) (14.1) ed
un elemento d’estremita (Fig. 14) (14.2).

NB: Per il corretto funzionamento del sistema “Morse”, le parti
coniche interne ed esterne non devono essere danneggiate e
vanno tenute completamente pulite.

Staccare la pellicola protettiva dal codolo del mandrino e
dalla parte interna conica dell'alberino di trasmissione usando
dell'acquaragia. Inserire il codolo del mandrino nella parte
interna conica dell’alberino di trasmissione (Fig. 14).

NPE13: Questa macchina & dotata di un albero ribassato con
codolo conico “Morse” montato allinterno dell'alberino (Fig.
14B) (14B.1). Per montare il mandrino: staccare la pellicola
protettiva dal codolo interno del mandrino e dalla parte esterna
conica dell'albero ribassato usando dell’acquaragia. Inserire il
mandrino sull’albero ribassato esposto (Fig. 14B) (14B.2).

Ora appoggiare un pezzo di legno sul piano di lavoro e, usando
le leve per 'avanzamento manuale, abbassare il mandrino
sul pezzo (Fig. 15). Esercitare delicatamente pressione per
agganciare la parte conica, poi lasciare che l'alberino si sollevi
alla posizione superiore.

A questo punto la macchina pud dirsi completamente
montata e fissata in posizione. Procedere alle regolazioni
e alle impostazioni seguenti prima di collegare la macchina
all'alimentazione elettrica.



ISTRUZIONI PER LA REGOLAZIONE E
L'IMPOSTAZIONE DELLA MACCHINA

PER REGOLARE L’ALTEZZA DEL PIANO

(FIGG. 16 & 17)

Per regolare l'altezza del piano di lavoro, allentare la leva di
blocco sul retro del gruppo di appoggio per il piano (Fig. 16).
Inserire la manovella e alzare o abbassare il piano all'altezza
desiderata (Fig. 17). Una volta raggiunta l'altezza corretta, non
dimenticarsi di rifissare la leva di blocco.

PER INCLINARE IL PIANO DI * 45° (FIG. 18)
Individuare il bullone di fermo sotto il piano di lavoro (Fig. 18).
Con l'ausilio di una chiave idonea, allentare il bullone. Il gruppo
di appoggio per il piano include una scala graduata di 0 - 45°
(Fig. 19C) (19C.1). Impostare il piano all'angolo desiderato e
ristringere il bullone.

NB: La scala graduata ¢ offerta a semplice titolo di guida. Per la
regolazione degli angoli si consiglia di usare un goniometro.

PER RUOTARE IL PIANO DI 360° (FIG. 19 - 19B)

E possibile ruotare di 360° il piano di lavoro verso il retro della
macchina — 180° in entrambi i sensi. In questo modo & possibile
lavorare pezzi di dimensioni maggiori sulla piastra della base.
Basta sbloccare il piano di lavoro (Fig. 19 - 19B) e manovrarlo
in senso orario o antiorario verso la parte retrostante della
macchina.

PER REGOLARE LA MOLLA DI RITORNO CORSA
(FIG. 20)

AVVERTENZA: La molla per avanzare & sotto estrema tensione.
La molla per avanzare si trova all'interno di una sede cromata,
sul lato opposto rispetto al mozzo dell'albero di avanzamento.
Ha la funzione di riportare l'alberino alla massima altezza.
Normalmente occorre regolare la molla solo dopo varie ore
di uso, quando non & piu in grado di riportare l'alberino al
punto di altezza massima. Con l'alberino in questa posizione
€ possibile osservare che la calotta cromata presenta in totale
tre tacche (Fig. 20) (20.2) sul bordo, che si allineano al corpo
del portapunta. Una di queste tacche & posta su una spina
pressofusa (Fig. 20) (20.3) che forma parte del pezzo principale
(Fig. 20).

AVVERTENZA: Prima di allentare i controdadi, tenere ben
ferma la sede cromata con I'ausilio di una pinza o chiave idonea.
In caso contrario, la molla si aprira completamente.

Allentare con cura i controdadi, (Fig. 20) (20.1) ma solo quanto
basta ad estrarre la sede cromata staccandola appena dalla
spina pressofusa (Fig. 20) (20.3), tenendo simultaneamente la
sede cromata con l'ausilio di pinze di serraggio idonee. La molla
€ tuttora sotto tensione e tendera ad aprirsi non appena la si
rilascia, quindi accertarsi di resistere alla coppia. Non appena
la sede cromata puo staccarsi dalla spina pressofusa, girarla
in senso antiorario fino ad agganciare la tacca successiva sulla
spina. Tenendo in questa posizione la sede cromata, stringere i
controdadi. Tuttavia, non stringerli eccessivamente altrimenti si
danneggera la sede.
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GIOCO DELL’ALBERINO (FIG. 21)

Individuare la vite di regolazione del gioco dell'alberino (Fig. 21).
Allentare il controdado e stringere a mano la vite senza testa.
Tenendo quest'ultima in posizione con un cacciavite, stringere
il controdado.

USO DI UNA MORSA PER LA MACCHINA (FIG. 22)
AVVERTENZA: Non usare mai la macchina senza prima aver
chiuso saldamente il pezzo in lavorazione all'interno di una
morsa, oppure senza averlo bloccato direttamente al banco di
foratura. Quest'ultimo & realizzato per essere compatibile con
svariati tipi di morse, tutte fissabili in modo diretto. La (Fig. 22)
offre un’indicazione del tipo di morsa necessario.

Fissare sempre la morsa al banco con I'ausilio di bulloni, rondelle
e dadi. Se il trapano si inceppa nel pezzo in lavorazione, in caso
di morsa non fissata si avra una rotazione fuori controllo, con la
rottura del trapano ed il possibile infortunio dell'addetto.

USO DEL MANDRINO AUTOCENTRANTE A 3
GRIFFE (FIG. 23)

Scegliere la punta per trapano desiderata e la velocita corretta
consultando l'apposita tabella (pag. 23 - Grafico 1, pag 15).
Aprire le griffe ed inserire il codolo del trapano al centro, nel
mandrino (Fig. 23). Ruotare a mano il mandrino fino a quando
le griffe non fermano la punta. Il mandrino presenta tre fori sulla
circonferenza. Inserire la chiave del mandrino e, applicando una
coppia continua, passare da un foro all’altro fino a coprire tutti
e tre i fori. Continuare ad applicare una coppia costante fino
a stringere. Tuttavia, non stringere troppo altrimenti risultera
difficile togliere la punta.

USO DELLE PUNTE PER TRAPANO DEL SISTEMA A
CODOLO CONICO “MORSE” (FIGG. 24 & 25)

Il sistema “Morse”

Questa macchina accetta punte di trapano di misura maggiore
rispetto alla capacita del mandrino. L'industria si vale del sistema
acodolo conico “Morse” per il montaggio delle punte. Con questo
particolare sistema si fissa saldamente una sezione conica
esterna (maschio) in un albero di trasmissione conico interno
(femmina). Queste parti coniche vengono dette autoportanti in
quanto rimangono in posizione una volta inserite correttamente.
Il sistema consente di cambiare faciimente mandrini e punte.
Sono disponibili diversi accessori, tra cui anche mandrini, punte
di trapano, alesatori e manicotti adattatori, con codoli conici
“Morse” di varie misure. Un accessorio Morse include sempre
la fresa (Fig. 24) (24.1), il codolo conico “Morse” (Fig. 24) (24.2)
e un elemento d'estremita (Fig. 24) (24.3). Su ciascun lato
dell'alberino di trasmissione e della sua sede troviamo due corte
fessure verticali di espulsione (Fig. 25) (25.1). Questo consente
'uso di un “punzone” per “rompere”, ossia disinserire il blocco
delle sezioni coniche.

Per estrarre il mandrino o la punta di trapano Morse, abbassare
I'alberino di trasmissione e tenerlo in posizione. Localizzare
la fessura di espulsione sulla sede dell'alberino, ruotando
quest'ultimo fino a quando le fessure di espulsione vanno ad
allinearsi con quelle sulla sede dell'alberino di trasmissione
(Fig. 25) (25.1). Sul lato dell’alberino sono visibili le fessure



di espulsione. L'elemento del mandrino (Fig. 25) & visibile
attraverso la fessura di espulsione. Per rompere la parte conica,
usare il punzone. Inserire quest'ultimo nella fessura sopra
I'elemento d’estremita del mandrino o della punta del trapano.
Servendosi di un mazzuolo morbido, picchiettare il punzone fino
a rompere la parte conica. Ora il mandrino e il manicotto conico
Morse si staccano dall’alberino del motore.

Si offrono numerosi tipi di punte di trapano Morse, complete di
manicotti adattatori.

INTERRUTTORE PER FERMATA DI EMERGENZA A
TENSIONE ZERO (FIG. 26)

Questa macchina & dotata di un “interruttore a zero volt”, che in
caso di interruzione della corrente oppure se si stacca la spina
dalla presa elettrica prima di spegnere la macchina, impedisce
alla macchina di ripartire inavvertitamente quando torna la
corrente o quando si ricollega la spina alla presa. La macchina,
infatti, riparte solo dopo averla riaccesa premendo il suo
interruttore acceso/spento. Vi & anche una calotta per I'arresto
di emergenza. Per avviare la macchina, sollevare questa calotta
(Fig. 26) (26.1) e premere il pulsante verde di accensione (Fig.
26.2). Per fermare la macchina, premere invece il pulsante
rosso di spegnimento (Fig. 26) (26.3). In caso di emergenza,
premere la calotta di arresto (Fig. 26) (26.4). Questo ha I'effetto
di spegnere la macchina e di bloccare meccanicamente la
calotta in posizione, a prevenzione della riaccensione della
macchina se prima non si toglie il blocco meccanico. Per
sbloccarlo, premere il pulsante di emergenza e spostarlo verso
I'alto (Fig. 26) (26.5).

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI FORATURA
(FIG. 27)

Questa facilitazione & utile se si desidera trapanare in un
pezzo fori di profondita uniforme. Bloccare il pezzo da lavorare
all'interno della morsa sulla macchina, poi inserire nel mandrino
la punta desiderata. Portare la punta del trapano a contatto
con la superficie di lavoro. Allentare la manopola di blocco
(Fig. 27) (27.1) e ruotare fino a zero I'anello della scala (Fig.
27) (27.2). Ora selezionare la profondita desiderata e ruotare
I'anello della scala fino alla profondita necessaria rispetto alla
freccia. Ristringere la manopola di blocco. Cosi facendo il
trapano si fermera ogni volta in corrispondenza della profondita
impostata.

NPE13: Usando i dadi di fermo in profondita (Fig. 27B) (27B.1)
e la scala della profondita (Fig. 27B) (27B.2), impostare la
profondita desiderata per il foro. Ora fissare in posizione i dadi
di fermo in profondita: cosi facendo il trapano si fermera ogni
volta in corrispondenza della profondita impostata.

VARIAZIONE DELLA VELOCITA DELL’ALBERINO
(FIGG. 28 & 29) E GRAFICO 1 (PAG. 15)

Svitare la vite a croce che fissa la protezione delle pulegge.
Sollevare la protezione per vedere il sistema delle pulegge.
Determinare la necessaria velocita per I'alberino e identificare
la disposizione delle pulegge corrispondenti (consultare la
tabella delle velocita). Allentare i due galletti ai lati del pezzo
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(Fig. 28) (28.1). Per allentare la tensione della cinghia di
trasmissione, spostare a sinistra la leva tendicinghia (Fig. 28)
(28.2). Ora il motore, che si trova sul retro della macchina, si
sposta su due barre scorrevoli, eliminando la tensione sulla
cinghia di trasmissione. Per spostare la cinghia di trasmissione
fino alla disposizione desiderata per le pulegge, spingere la
cinghia sulla puleggia piu grande dell’alberino di trasmissione
in direzione della puleggia immediatamente piu piccola,
ruotando simultaneamente a mano l'alberino di trasmissione
fino a portare la cinghia di trasmissione su quella puleggia. Ora
ripetere la procedura sulla puleggia tendicinghia e sulla puleggia
del motore, fino a giungere alla disposizione desiderata per le
pulegge.

NPE13: Allentare la manopola tendicinghia (Fig. 28B) (28B.1):
questo consente di rilasciare la tensione sulla cinghia di
trasmissione. |l complessivo del motore & incernierato per
consentire di tendere la cinghia di trasmissione.

Per le disposizioni relative alle pulegge, vedere il Grafico 1.
NB: Non incrociare la cinghia per ottenere velocita intermedie,
altrimenti si arrecheranno danni alla macchina.

COME TENDERE LA CINGHIA

Una volta giunti alla disposizione desiderata per le pulegge,
tendere la cinghia di trasmissione spostando la leva tendicinghia
verso destra. Per verificare la corretta tensione, premere col
dito sul centro della cinghia di trasmissione (Fig. 29). Che
dovrebbe muoversi di circa 13mm. Ora ristringere i due galletti
per bloccare il motore sulle due barre scorrevoli.

NPE13: Una volta giunti alla disposizione desiderata per le
pulegge, tendere la cinghia di trasmissione spostando il motore
incernierato in direzione della freccia (Fig. 30) (30.1). Per
verificare la corretta tensione, premere col dito sul centro della
cinghia di trasmissione (Fig. 31), che dovrebbe muoversi di circa
13mm (Fig. 31) (31.1). Ora ristringere la manopola tendicinghia.

MANUTENZIONE

Questo trapano richiede pochissima manutenzione, oltre
a mantenere tutte le superfici non verniciate protette con
I'applicazione di un velo di olio fluido.

Tenere la macchina pulita dai trucioli, che vanno smaltiti
secondo modalita appropriate non mescolati coi normali rifiuti
domestici.

Ispezionare e controllare sempre I'impostazione e le regolazioni
prima di utilizzare la macchina.

LINEE GUIDA GENERALI PER L’'USO DEL TRAPANO
A COLONNA

Contrassegnare sempre la posizione di foratura con un
punzone centrante. Quest'ultimo € un utensile a punta che
segna il materiale da trapanare praticando una piccola tacca.
Il punzone impedisce alla punta del trapano di spostarsi dalla
posizione desiderata.

Iniziare sempre praticando un piccolo foro iniziale e poi allargare
gradualmente il diametro di foratura. Nella perforazione dei
metalli, lubrificare la punta del trapano con dell’olio.



Non raffreddare MAI utilizzando acqua oppure un lubrificante a
base acqua, altrimenti sussiste il rischio di scossa elettrica. NON
usare olio quando si trapana rame od ottone. Fare attenzione
nel forare rame ed ottone, poiché la punta del trapano tende
ad incepparsi.

Gli utensili di piccolo diametro devono operare a velocita
maggiori. Piu il diametro dell'utensile aumenta, minore sara la
velocita necessaria.

Il seguente grafico delle velocita di foratura & da intendersi

unicamente come guida e include solo i materiali pit diffusi e i
trapani di diametro e velocita pit comuni.

Velocita di foratura (solo a titolo di guida)

Materiale da trapanare
D | E| F | 6 | H | I

C Velocita trapano (giri/min)

3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 | 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 | 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 | 600 | 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Diametro punta in mm

D Acciaio

E Ghisa

F Bronzo duro
G Alluminio

H Plastica

1

Legno



ELECTRICAL INFORMATION

CONNECTION OF THE MAINS PLUG

Important! The wires in the mains lead fitted to this product are coloured in accordance with the following code:

GREEN & YELLOW

(Earth) @

(Em;‘m THIS PRODUCT REQUIRES A CONNECTION TO EARTH.
THE 3 PIN PLUG MUST COMPLY TO BS1363/A.
FUSE MUST COMPLY TO BS1362.

BS1363/A

APPROVED
3 PIN PLUG

' FUSE Brown: Live (L) or Red
(5.amp) Blue: Neutral (N) or Black
Green&Yellow or Green: Earth (E)

(Neutral)

If for any reason the 13 amp plug fitted to this product requires replacement it must be wired in accordance with the following
instruction:

DO NOT CONNECT THE BROWN LIVE OR BLUE NEUTRAL TO THE EARTH PIN MARKED ‘E’ @ ON THE 3
PIN PLUG.

Connect the Blue wire to the terminal marked Neutral (N). Connect the Brown wire to the terminal marked Live (L). Connect the Green
and Yellow (or Green) wire to the terminal marked Earth E @ . Ensure that the outer insulation is gripped by the cord grip and that
the wires are not trapped when replacing the plug cover. The mains lead on this product is fitted with a 13 amp (BS1363/A) plug. A
5 amp (BS1362) fuse must be fitted in the plug.

IF IN DOUBT CONSULT A QUALIFIED ELECTRICIAN
There are no user serviceable parts inside this product except those referred to in the manual. Always refer servicing to qualified
service personnel. Never remove any part of the casing unless qualified to do so; this unit contains dangerous voltages.

WARNING!

For your protection if this product is to be used outdoors it should not be exposed to rain or used in damp locations. Do not place
the product on damp surfaces, use a workbench if available. For added protection use a suitable residual current device (R.C.D.) at
the socket outlet.

If an extension cable is to be used with this product it must be of 3 core construction with the earth conductor connected at both the
plug and socket. If in doubt consult a qualified electrician.
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INTRODUCTION

Thankyou for purchasing this product which has passed through our extensive quality assurance process. Every care has been taken
to ensure that it reaches you in perfect condition. However, in the unlikely event that you should experience a problem, or if we can
offer any assistance or advice please do not hesitate to contact our customer care department. For details of your nearest customer
care department please refer to the telephone numbers at the back of this manual.

SAFETY FIRST

Before attempting to operate this power tool the following basic safety precautions should always be taken to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury. It is important to read the instruction manual to understand the application, limitations and potential
hazards associated with this tool.

CERTIFICATE OF GUARANTEE

This product is guaranteed for a period of 2 Years, with effect from the date of purchase and applies only to the original purchaser.
This guarantee only applies to defects arising from, defective materials and or faulty workmanship that become evident during the
guarantee period only and does not include consumable items. The manufacturer will repair or replace the product at their discretion
subject to the following. That the product has been used in accordance with the guide lines as detailed in the product manual and
that it has not been subjected to misuse, abuse or used for a purpose for which it was not intended. That it has not been taken apart
or tampered with in any way whatsoever or has been serviced by unauthorised persons or has been used for hire purposes. Transit
damage is excluded from this guarantee, for such damage the transport company is responsible. Claims made under this guarantee
must be made in the first instance, directly to the retailer within the guarantee period. Only under exceptional circumstances should
the product be returned to the manufacturer. In these case it shall be the consumer’s responsibility to return the product at their cost
ensuring that the product is adequately packed to prevent transit damage and must be accompanied with a brief description of the
fault and a copy of the receipt or other proof of purchase. The manufacturer shall not be liable for any special, exemplary, direct,
indirect, incidental, or consequential loss or damage under this guarantee. This guarantee is in addition to and does not affect any
rights, which the consumer may have by virtue of the Sale of Goods Act 1973 as amended 1975 and 1999.

STATUTORY RIGHTS

This guarantee is in addition to and in no way affects your statutory rights.

PRODUCT DISPOSAL

When this product reaches the end of it’s life or is disposed of for any other reason, it must not be disposed of in household waste. In
order to preserve natural resources, and to minimise adverse environmental impact, please recycle or dispose of this product in an
environmentally friendly way. It should be taken to your local waste recycling centre or other authorised collection and disposal facility.
If in doubt consult your local waste authority for information regarding available recycling and / or disposal options.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS Check damaged parts
Before using the power tool, always inspect it carefully to
Before attempting to operate this machine, you must read, determine that it will operate properly and perform its intended

understand and follow these instructions very carefully as they function.
are intended to ensure your safety and that of others and also a Check correct alignment of moving parts, making sure they do

long and trouble-free service life of the machine. not bind. Check for any damaged components and make sure
Learn how to use the power tool, its limitations and potential that the power tool has been correctly assembled.
hazards. Check for any condition that may affect operation of the power
Keep these instructions in a safe place for future reference. tool.

Unless otherwise indicated in this instructions handbook, a
Avoid unintentional starting - Unplug the power tools guard or any other part of the power tool that has been damaged
Before starting the power tool, always make sure that you have must be repaired or replaced by an authorized service center.
removed the key and adjusting wrenches. Any switch that does not work correctly must be replaced by an
Before plugging the tool into the mains supply, always make authorized service center.
sure that the switch is in the OFF position. Do not use the power tool if the ON/OFF switch does not turn
Make sure that power tools are disconnected from the mains the power tool ON and OFF.
supply when not in use, prior to servicing, lubrication or Dust generated when machining materials is a health hazard.
adjustment and when replacing accessories such as blades, Always wear a suitable dust mask.
bits and cutters. When working, always wear personal protective equipment:
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safety goggles, gloves, mask, ear protectors, non-slip safety
shoes.

Never wear loose clothes or jewelry that may be trapped in
moving parts; long hair must be tied back.

Always work on a stable base.

Always fasten the workpiece securely with a clamp.

Keep the work area clean and tidy.

Always use the power tool with both hands.

Never open or modify the power tool or its accessories in
any way.

Do not expose the power tool to rain, or use in damp or wet
locations. Keep the work area well lit.

Do not use power tools in areas where there is a risk of
explosion or fire from combustible materials, flammable liquids,
paint, varnish, petrol etc. flammable gases and dust of an
explosive nature.

Beware children and pets

Children and pets should be kept out of the work area.

All power tools should be kept out of the reach of children and,
preferably, stored or locked in a secure cabinet or dry room
when not in use.

Use the right tool

Select the right tool for the job. Do not use a tool for a job for
which it was not designed. Do not force a small tool to do the job
of a heavy-duty tool. Do not use tools for purposes not intended.

Do not force the power tool
The power tool will do a better and safer job and give you much
better service if it is used at the rate for which it was designed.

Maintain tools with care

Keep cutting tools sharp and clean for better and safer
performance.

Follow the instructions for lubricating and changing accessories.
Keep handles dry, clean and free from oil and grease.

Ensure that ventilation slots are kept clean and free from dust
at all times. Blocked ventilation slots can cause overheating and
damage to the motor.

If this machine is to be used when working at a certain height,
scaffolding fitted with railing and kick-plate or a tower platform
must be used in order to guarantee suitable stability.

GUARD AGAINST ELECTRIC SHOCK
Avoid body contact with earthed or grounded surfaces (e.g.
pipes, radiators, dish-washers and refrigerators).

Power Cords

Never yank or pull the power cord to disconnect it from the
mains supply socket.

Never carry the power tool by its power cord. Keep the power
cord away from heat, oil, solvents and sharp edges.

Check the tool power cord periodically and if damaged have it
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replaced by an authorized service center.

Inspect extension cords periodically and replace if damaged.
DO NOT use 2-core extension cords or reels on power tools
with an earth path. Always use a 3-core extension cord or reel
with the earth core connected to earth.

Always unwind any extension cords fully.

For extension cords up to 15 metres, use a wire cross section
of 1.5mm?.

For extension cords over 15 metres, use a wire cross section
of 2.5mm?.

Protect your extension cord from sharp objects, excessive heat
and damp or wet locations.

This power tool complies with National and International
Standards and safety requirements. Repairs should be
carried only out by qualified persons using original spare
parts. Failure to do so may result in considerable danger
to the use.



SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

This machine must be firmly secured to a suitable workbench or
other stable work surface.

When selecting a suitable location for mounting this machine
consideration must be given to the maximum length of the
material to be drilled or machined and the position of the
operator.

Before starting the machine ensure that drills and other
recommended cutting tools are fitted correctly, that all the
securing bolts are tight and all guards are fitted and are operating
correctly and that the chuck key and any other adjustment tools
have been removed.

Keep hands well away from rotating drills and other cutting tools
at all times.

When drilling use the correct cutting lubricant/coolant for the
material being drilled. Use only sufficient to prevent the drill
from overheating and make sure that it is kept well away from
electrical components. Never use water as a coolant.

Keep drills, and other cutters sharp and in good condition.
This will improve cutting and reduce the load on the Machine
ensuring a longer life of the cutting tools and the machine.

Use only drill bits, cutters and other accessories recommended
by the manufacturer.

Select the correct spindle speed for the size of drill being used.
See the instruction manual.

Do not attempt to modify the machine or its accessories in
any way.

Do not force the machine let the machine do the work this will
reduce the wear on the machine and cutter and increase its
efficiency and operating life.

Use approved safety glasses or goggles, face mask and Ear
defenders when using for prolonged periods.

When drilling long lengths ensure that there is adequate support
at both ends of the material.

Never use the machine without the safety guards in position and
operating correctly.

Ensure that the work piece is free from any nails or other foreign
objects that could damage the drills and other cutting tools.
Always secure the workpiece in a suitable drill vice. Never try
and secure the workpiece with your hands.

Warning: Be aware that swarf can be very sharp and hot and
can fly off the rotating drill. When handling swarf always wear
suitable gloves. Swarf should not be disposed of with domestic
waste, it should be disposed of at a recycling centre.

Never leave the machine running while unattended.

Always allow the machine to come to a complete stop and
disconnect from the power supply before leaving the unit
unattended.

NOTE: This manual covers the assembly and operation of
both workbench and floor mounted drilling machines. These
instructions can be used for both types of machine, the only
variation being the location and mounting of the drilling machine
either on a workbench or onto the floor.

COMPONENTS AND CONTROLS (PIC. 1)

1 |Induction motor 9 |Rack upper retaining Collar

2 | Drive belt guards 10 |Rack to allow table to be raised or lowered

3 | Start/Stop with emergency stop 11*|Handle to adjust table

4* |Telescopic eye guard 12*| Column support

5* |Chuck 13*| Base casting

6* |Handle 14 |Locking knob

7* |Adjustable table 15 |Belt tension lever

8* | Securing handle 16*| Chuck, drift and 2 hexagonal keys
UNPACKING SAFETY be returned together in their original packaging to the retailer.

The items marked with an * should be checked off when
unpacking this product.

UNPACKING

Caution! This packaging contains sharp objects. Take care
when unpacking. This machine could require two persons to
lift, assemble and move this machine. Remove the machine,
together with the accessories supplied, from the packaging.
Check carefully to ensure that the machine is in good condition
and account for all the accessories listed in this manual. Also
make sure that all the accessories are complete. If any parts
are found to be missing, the machine and its accessories should
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Do not throw the packaging away, keep it safe throughout the
guarantee period, then recycle if possible, otherwise dispose
of it by the proper means. Do not let children play with empty
plastic bags due to the risk of suffocation.

LOCATING THE MACHINE

When determining where to locate or permanently fix the
machine, consideration must be given to the following points.
Is there a suitable mains outlet socket near by. If the machine
is to be permanently mounted onto a bench is the bench at a
suitable height and is it strong and stable enough to carry the
weight of the machine.



If the machine requires mounting to the floor, is the floor solid
and level and is able to allow secure fixing.

Consideration must also be given to the length and width of the
material to be machined. ensuring that there is enough space at
either end and around the machine, to accommodate the largest
piece of material to be machined safely.

ASSEMBLY

Lift out the base plate, remove the protective paper and place
the base plate on a workbench or the floor.

Locate the chuck, chuck key, three handles, four bolts, two
hexagonal keys, telescopic guard and drift and place to one
side for time being. Lift out the worktable, head stock and motor
assembly and the column, remove the protective paper and
place them onto the workbench.

LOCATING THE MACHINE

MOUNTING THE BASE PLATE (PIC. 2)

Select a suitable location for the drill, either on a workbench
or on the floor for mounting the base plate. Be aware of table
legs and anything which might reduce access to the underneath
of the workbench if bench mounted. A suitable mains supply
socket must also be accessible for the plug.

If the drill is to be bench mounted (Model NBD500- NBD450-
NPE13), locate the base plate in the selected position. Select
four suitable length bolts, washers and nuts (not supplied).
Using the base plate as a template drill four holes through the
workbench (Pic. 2) (2.1). Bolt the base plate to the bench. Do
not over tighten as this could crack the cast base plate. The drill
can be secured to the floor using the same procedure.

FITTING THE COLUMN (PICS. 3 & 4)

On the bench mounting model the column support is pre
pressed onto the column. On the floor mounting model slide
the column support onto the column until it is fully located and
tighten the two grub screws securely (Pic. 3).

Align the four threaded holes on the base plate with the column
support holes (Pic. 4). Secure with the four bolts. Do not over
tighten as this could crack the cast base plate and column
support. (NPE13: three bolts)

FITTING THE RACK AND PINION GEAR (PICS. 5 & 6)
Locate the table support assembly (Pic. 5) (5.1) and the worm
gear shaft (Pic. 5) (5.2). Offer the worm gear shaft through the
top of the table support assembly and locate the shaft through
the bushing (Pic. 5).

Note that the end of the shaft has been machined with a flat,
which allows the winding handle to be located and secured in
place. Locate the winding handle onto the shaft and secure in
place using the grub screw and tighten using a hex key (Pic. 6).

FITTING THE TABLE SUPPORT (PICS. 7 TO 10)
NOTE: for Model NBD1500 the table is pre-fitted to the table
support assembly.

CAUTION: YOU MAY NEED AN ASSISTANT FOR THE NEXT
PROCEDURE

Lower the rack, into the table support assembly ensuring that it
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engages with the worm gear (Pic. 7). Make sure the end of the
rack without teeth is uppermost.

Lower the table support assembly onto the column until the
rack locates into the column base (Pic. 8). The assembly will
slide easily into position so do not use force. Lower the rack
upper retaining collar onto the column and locate it over the
upper end of the rack (Pic. 9.1). Tighten the grub screw with
the hexagonal key supplied (Pic. 9) (9.2). Make sure the table
support assembly together with the rack will rotate 360°. If the
rotation is stiff or if the rack prevents smooth rotation slacken off
the grub screw in the upper retaining collar, adjust the position
of the upper retaining collar and re-tighten the grub screw.
Check the up and down motion of the table support assembly by
winding the handle. The action should be smooth over the full
range of travel. Locate the table assembly securing handle and
screw it into the threaded hole at the rear of the table support
assembly (Pic.10). This handle is used to lock the table into
position after the desired height and 360° rotation positions
have been achieved.

FITTING THE TABLE (PIC. 11)

Models NBD500-NBD450 -NBD750 Only

For Model NBD1500 the table is pre-fitted to the table support
assembly.

Take the table and offer it to the table support assembly locating
the stub shaft into the table clamp. Locate the securing handle
and screw it into the threaded hole in the table clamp and tighten
(Pic. 11). This will secure the table into position.

Caution: this operation requires two persons.

FITTING THE HEAD STOCK AND MOTOR
ASSEMBLY (PIC. 12)

Locate the two grub screws in the side of the head stock and
motor assembly. Using a hexagonal key slacken the two grub
screws. Lift the head stock and motor assembly and lower it onto
the column. Make sure that it slides down and locates fully on
the column. Position the head stock and motor assembly, with
the Stop/Start switch facing the front and aligned with the base
plate. Tighten the two grub screws (Pic. 12) to secure the head
stock and motor assembly into place. Retain the hexagonal
keys for future adjustments.

FITTING THE HAND FEED HANDLES (PIC. 13)

Locate and install the three, hand feed handles. Simply screw
the handles into the three threaded holes located in the feed
shaft boss (Pic.13) (13.1). Make sure that all three handles are
tight.

FITTING THE TELESCOPIC GUARD

NOTE: on models NBD500 - NBD450 - NBD750 the telescopic
guard must be fitted before fitting the chuck. For model
NBD1500 the telescopic guard can be fitted either before or
after fitting the chuck.

NPE13: The telescopic eye guard is partially assembled onto
the machine. Position the clear plastic shield into the red collar
and secure in place with the two small cross head screws (Pic.
13B) (13B.1).



Attaching the adjustable eye guard

WARNING: NEVER ATTEMPT TO USE THE MACHINE
WITHOUT THE EYE GUARD

Slacken the screw on the side of the guard. Position over the
spindle collar and secure screw. The eye guard is spring loaded
and on a hinge which allows the guard to be moved upwards to
expose the chuck for drill installation and removal. Always return
the guard to cover rotating parts. The eye guard is adjustable
to varying depths to give more protection. Simply unscrew the
wing nuts and the two piece guard will extend vertically up or
down.

FITTING THE 3 JAW CHUCK (PICS. 14 & 15)

Industry uses the “Morse taper” system to fit drill bits, chucks
and adaptor sleeves. The Taper system comprises of taper
shank (Pic.14) (14.1) and tang (Pic.14) (14.2).

NOTE: For the “Morse Taper” system to work correctly the
internal and external tapers must not be damaged and must be
kept thoroughly clean.

Clean the protective film from the chuck shank and the drive
spindle internal taper with white spirits. Insert the chuck shank
into the drive spindle internal taper (Pic. 14).

NPE13: This machine is supplied with a Morse taper stub shaft
fitted into the spindle (Pic. 14B) (14B.1). To fit the chuck: clean
the protective film from the chuck internal taper and the stub
shaft external taper with white spirits. Place the chuck onto the
exposed stub shaft (Pic. 14B) (14B.2).

Place a piece of wood onto the table. Using the feed handles
lower the chuck onto the wood (Pic. 15). Gently apply pressure
to engage the taper and then let the spindle raise to its upper
position.

The drill is now fully assembled and secured in position. The
following adjustments and setting up instruction must be carried
out before connecting the machine to the mains supply.

ADJUSTMENT AND SETTING UP INSTRUCTIONS

ADJUSTING THE TABLE HEIGHT (PICS. 16 & 17)

To adjust the table height, slacken the clamping lever at the rear
of the table support assembly (Pic. 16).

Locate the winding handle and raise table up or down to desired
height (Pic. 17). When the desired height has been achieved, do
not forget to re-secure the clamping lever.

TILTING THE TABLE * 45° (PIC. 18)

Locate the securing bolt underneath the table (Pic. 18) With a
suitable socket loosen the bolt. On the table support assembly
casting there is a graduated 0 - 45° scale (Pic. 19C) (19C.1). Set
the table to the required angle and re-tighten the bolt.

NOTE: The graduated scale is for guidance only we recommend
the use of an engineers protractor when setting any angles

WORK TABLE SWING 360° (PICS. 19 - 19B)

The work table can swing through 180° to the rear of the
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machine in each direction 360°. This will allow larger work
pieces to be accommodated on the base plate. Simply unclamp
the table (Pic. 19 - 19B) and manoeuvre either clockwise or anti-
clockwise to the rear of the machine.

QUILL SPRING ADJUSTMENT (PIC. 20)

WARNING: The quill spring is under extreme tension.

The quill spring is located in a chrome housing on the opposite
side of the feed shaft boss and returns the spindle to its
uppermost position. Adjustment is normally only required after
many hours of use when it fails to return the spindle to its
uppermost position. With the spindle in its uppermost position it
can be seen that the chrome cover has a total of three notches
(Pic. 20) (20.2) cut into the edge that align with the cast body of
the head stock. One of these notches is located on to a cast peg
(Pic. 20) (20.3) that is part of the main casting. (Pic. 20).
WARNING: Before slackening the lock nuts ensure that the
chrome housing is held securely with a suitable grip or wrench.
If not held securely the quill spring will fully uncoil.

Carefully slacken the lock nuts (Pic. 20) (20.1) only enough to
allow the chrome housing to be pulled out far enough to just
clear the cast peg (Pic. 20) (20.3) while holding the chrome
cover with suitable grips. The spring is still under tension and
will try to uncoil as soon as it is released so be sure to resist the
torque. As soon as the chrome housing is able to clear the cast
peg, turn the chrome housing in an anti-clockwise direction until
the next notch locates onto the peg. While holding the chrome
housing in this position tighten the lock nuts. Do not over tighten
otherwise you will damage the chrome cover.

SPINDLE PLAY (PIC. 21)

Locate the spindle play adjustment set screw (Pic. 21). Loosen
the lock nut and finger tighten the grub screw. Hold the grub
screw into position with a screwdriver and tighten the lock nut.

USING A MACHINE VICE (PIC. 22)

WARNING: The drill should never be used without the work
piece being securely held in a machine vice or clamped directly
to the drill table. The drill table is designed to accept a variety
of machine vice which can be fastened directly to the drill
table; Pic. 22 gives an indication as to the type of machine vice
required.

Always secure the vice to the table with bolts, washers and nuts.
If the drill jams into the work piece an unsecured machine vice
will spin out of control causing the drill to snap and possibly
injure the operator.

USING THE 3 JAW CHUCK (PIC. 23)

Select the drill bit required and from the drill speed table (Pag. 31
- Chart 1, pag. 15) select the correct speed. Open the jaws and
insert the drill shank centrally into the chuck (Pic. 23). Rotate
the chuck by hand until the jaws grip the drill bit. The chuck
has three holes around the chuck body. Locate the chuck key
and using an even torque move from each hole location until all
three holes have been covered. Continue with the steady torque
until tight. Do not over tighten otherwise you will have difficulty
removing the drill bit.



USING THE “MORSE TAPER” SYSTEM DRILL BITS
(PICS. 24 & 25)

The “Morse Taper” system

This drill can accommodate larger drill bits than the chuck
capacity. Industry uses the Morse taper system to fit drill bits.
The “Morse Taper” system is a method of securing an external
(male) taper securely into an internal (female) tapered drive
shaft. These tapers are referred to as self holding because they
stay in place when correctly seated. This system allows the
easy changing of chucks and drill bits. The internal and external
tapers are ground at an angle that allows the two tapers to
lock together. Various accessories including chucks, drill bits,
reamers and adaptor sleeves with various size of “Morse Taper”
shank can be obtained. A Morse taper accessory will comprise
the cutter (Pic. 24) (24.1), Morse taper shank (Pic. 24) (24.2)
and a tang (Pic. 24) (24.3). There are two short vertical ejector
slots machined in each side of the drive spindle and the drive
spindle housing (Pic. 25) (25.1). This allows the use of a “Drift”
to “Break” release the taper lock.

To remove the chuck or Morse taper drill bit, lower the drive
spindle and hold in position. Locate the ejector slot in the drive
spindle housing, rotating the drive spindle until the drive spindle
ejector slots align with ejector slots in the drive spindle housing
(Pic. 25) (25.1). Look at the side of the spindle and you will see
the ejector slots (Pic. 25). The chuck tang is visible through the
ejector slot. To break the taper, use the tapered drift. Insert the
drift into the ejector slot above the chuck or drill bit tang. Using
a soft faced hammer tap the drift until it breaks the taper fit. The
chuck and Morse taper sleeve will fall out of the motor spindle.
A wide variety of Morse taper drill bits are available complete
with adapter sleeves.

NO VOLTS EMERGENCY STOP SWITCH (PIC. 26)
This machine is fitted with a “No Volts Switch”. In the event
of a mains power failure or if the mains plug is removed from
the mains supply socket before the machine is switched off.
The machine will not re-start without warning when the mains
supply is restored or the mains plug is re-connected to the
mains supply, until the machine is switched ON at the ON/OFF
switch fitted to the machine. The switch is also fitted with an
emergency stop cover. To start the machine, lift the emergency
stop cover (Pic. 26) (26.1) and press green the ON button (Pic.
26) (26.2). To stop the machine, press the red OFF button (Pic.
26) (26.3). In the event of an emergency, hit the emergency stop
cover (Pic. 26) (26.4), this will switch the machine OFF and will
mechanically lock the emergency stop cover in place preventing
the machine from being switched on until the mechanical lock
has been released. To release the mechanical lock depress the
emergency button and slide it upwards (Pic. 26) (26.5).

FEED DEPTH ADJUSTMENT (PIC. 27)

This facility is useful if a number of uniform depth holes are
required in a work piece. Set the work piece to be drilled in your
machine vice. Insert the drill required into the chuck. Bring the
drill bit into contact with the work surface. Loosen the clamp
knob (Pic. 27) (27.1) and rotate the scale ring (Pic. 27) (27.2) to
the zero position. Select the depth required and rotate the scale
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ring to the required depth against the pointer. Re-tighten the
clamp knob. The drill will stop at the required depth every time.
NPE13: Using the depth stop nuts (Pic. 27B) (27B.1) and the
depth scale (Pic. 27B) (27B.2), set the depth of hole required,
secure the depth stop nuts. The drill will stop at the required
depth every time.

CHANGING THE SPINDLE SPEED (PICS. 28 & 29)
AND CHART 1 (PAG. 15)

Unscrew the cross head screw securing the pulley guard. Lift
open the pulley guard to expose the pulley system. Determine
the spindle speed required. Identify the pulley arrangement that
gives the nearest spindle speed to that required by referring to
the drill speed chart. Slacken the two wing nuts located on each
side of the casting (Pic. 28) (28.1). To release the tension on
the drive belt, move the tension lever to the left (Pic. 28) (28.2).
This will cause the motor, situated at the rear of the machine, to
slide on two slide bars, releasing the tension on the drive belt. To
move the drive belt to the desired pulley arrangement. Push the
belt on the largest drive spindle pulley towards the next smallest
pulley and at the same time rotate the drive spindle, by hand
until the drive belt locates onto the next smallest pulley. Repeat
this procedure on the jockey pulley and the motor pulley until the
desired pulley arrangement has been achieved.

NPE13: Slacken the belt tension locking knob (Pic. 28B) (28B.1).
This will allow the tension on the drive belt to be released. The
motor assembly is hinged to allow tensioning of the drive belt.

For pulley arrangements see Chart 1.
NOTE: Do not cross the belt to give intermediate speeds. This
will cause damage to the machine.

BELT TENSION

When the desired pulley arrangement has been achieved
tension the drive belt by moving the tension lever to the right.
To check that the correct tension has been achieved, press your
finger onto the centre of the drive belt (Pic. 29). The drive belt
should move approximately 13mm. Re-tighten the two wing
nuts to lock the motor onto the two slide bars.

NPE13: When the desired pulley arrangement has been
achieved tension the drive belt by moving the hinged motor
in the direction of the arrow (Pic. 30) (30.1). To check that the
correct tension has been achieved, press your finger onto the
centre of the drive belt (Pic. 31), the drive belt should move
approximately 13mm (Pic. 31) (31.1). Re-tighten the belt tension
locking knob.

MAINTENANCE

The drill requires very little maintenance apart from keeping all
unpainted surfaces coated in light oil.

Keep the machine clear of swarf which should be disposed of in
a proper manner and not put into household refuse bins.
Always inspect and check the set up and adjustments before
using the machine



GENERAL GUIDELINES FOR DRILLING

Always centre punch the position for drilling. A centre punch is
a pointed tool that marks the material to be drilled with a small
indent. It stops the drill bit moving from the desired position.
Always start by drilling a small pilot hole and gradually
progress in drill diameter. When drilling metal, lubricate the
drill tip with oil.

NEVER cool with water or water based lubricant otherwise an
electric shock could occur. DO NOT use oil when drilling copper
or brass. Care should be taken when drilling copper and brass
as the drill bit will be prone to jamming.

Small diameter drills require a higher speed and as the drill
diameter increases the slower the speed required.

The following drilling speed chart is a guide only and only covers
the more common materials, drill diameters and speeds.

Drilling Speed Chart (Guide Only)

Material to be drilled
D | E| F | GG | H ] I

C Drill Speed (RPM)

3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 | 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Drill Dia mm

Steel

Cast Iron
Gun Metal
Aluminium
Plastics
Wood

— I MmO
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INTRODUCTION

Nous vous remercions d’avoir choisi ce produit. Il a subi un processus d’assurance de qualité approfondi et toutes les précautions
possibles ont été prises pour qu'il vous parvienne en parfaite condition. Cependant, dans la faible éventualité qu’il vous pose des
problémes, ou au cas ou vous auriez besoin d’assistance ou de conseils, n’hésitez pas a contacter notre service clientéle. Pour plus
de conseils sur notre service clientéle le plus proche, veuillez contacter 'un des numéros de téléphone se trouvant dans le dos de
ce manuel.

LA SECURITE AVANT TOUT

Avant toute tentative d’utilisation de cet outil électrique, les précautions de sécurité fondamentales suivantes doivent étre prises
pour réduire le risque d'incendie, d’électrochoc, et de blessures personnelles. Il est important de lire le manuel d’instructions pour
comprendre les limitations, les applications et les dangers potentiels associés a cet outil.

CERTIFICAT DE GARANTIE

Cette machine porte une garantie du constructeur valable pour 2 ans a compter de la date d’achat. Cette garantie n’est pas valable
pour les outils disponibles pour la location. Toute piéce jugée défectueuse due a un vice ou défaut de fabrication sera remplacée.
La garantie ne donnera en aucun cas lieu & un remboursement ou un paiement de dommages direct ou indirect. Cette garantie ne
couvre pas: les accessoires consommables, une mauvaise utilisation de la machine, utilisation a des fins professionnelles et frais
de port et d’'emballage de I'équipement ; ces derniers seront en tous temps a la charge du client. Tout article envoyé pour réparation
en port d0 sera refusé. La garantie sera automatiquement annulée en cas de modifications a la machine sans le consentement du
constructeur ou en cas d'utilisation d’accessoires non autorisés par le constructeur. Le constructeur refuse toute responsabilité civile
découlant de I'emploi abusif de la machine ou non-conformité aux instructions d’opération, de réglage et de maintenances concernées.
L’assistance sous garantie ne sera accordée que si la demande est adressée au service aprés vente agrée accompagnée d’une
preuve d’achat. Aussitot apres I'achat du produit, nous vous conseillons de lire attentivement les instructions d’opération avant son
utilisation et de bien vouloir vérifier qu'il est intact.

DROITS DEFINIS PAR LA LOI

Cette garantie vient s’ajouter a vos droits statutaires et ne les affecte d’aucune fagon.

MISE AU REBUT DU PRODUIT

Lorsqu'il doit étre mis au rebut car devenu inutilisable ou pour d’autres raisons, ce produit ne peut étre traité comme les déchets
ordinaires. En vue de protéger les ressources naturelles et minimiser les impacts nuisibles pour I'environnement, procéder
correctement au recyclage ou a la mise au rebut du produit, en le confiant a un centre local de ramassage des ordures ou a un autre
centre de traitement agréé. En cas de doutes, s’adresses aux autorités locales responsables de la collecte et du traitement, pour se
renseigner a propos des possibles solutions alternatives de recyclage et/ou de traitement.

CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES
IMPORTANT
Ce produit est pourvu d'une fiche électrique scellée, compatible avec I'outil et I'alimentation électrique disponible dans votre Pays,
conformément aux normes internationales.
Cet appareil doit étre raccordé a une tension d'alimentation égale a celle indiquée sur la plaquette signalétique.
Si la fiche ou le cable d'alimentation sont endommagés, ils doivent étre remplacés par un ensemble complet, identique a I'original.
Toujours respecter les dispositions nationales en matiére de branchements au secteur.
En cas de doute, s'adresser a un électricien qualifié.

CONSEILS DE SECURITE GENERALE

Avant d'utiliser cet appareil, il est absolument nécessaire
de lire, de comprendre et de respecter soigneusement ces
prescriptions, afin de garantir la sécurité de I'opérateur et des
autres personnes présentes, ainsi que la longévité et la fiabilite
de I'appareil lui-méme.

Apprendre a connaitre l'outil électrique, ses limites d'utilisation
et les risques potentiels qui peuvent en découler.

Conserver les présentes prescriptions dans un endroit sar, afin

de pouvoir les consulter ultérieurement.

Eviter les mises sous tension involontaires —

Débrancher les outils électriques

Avant de mettre I'outil électrique sous tension, vérifier que les
clavettes et les clés de réglage ont bien été extraites.
S'assurer que l'interrupteur est en position HORS TENSION
avant de brancher l'outil électrique au secteur.

S'assurer que les outils électriques sont débranchés du secteur
lorsqu'ils ne sont pas utilisés, avant de procéder aux opérations



de maintenance, de lubrification ou de réglage ainsi qu'avant de
remplacer les accessoires (lames, broches ou fraises).

Controler les éléments endommagés

Avant de réutiliser l'outil électrique, celui-ci
soigneusement  contrélé pour vérifier qu'il
correctement et conformément a I'utilisation prévue.
Vérifier I'alignement correct des éléments mobiles et s'assurer
qu'ils ne sont pas coincés; vérifier I'absence de composants
cassés ainsi que le montage correct de I'outil électrique.
Vérifier toute autre condition susceptible d'affecter
fonctionnement de I'outil électrique.

Toute protection ou autre partie de 'outil électrique endommagée
doit étre réparée ou remplacée par un centre aprés-vente agrée,
sauf indication différentes contenue dans le présent manuel.
Tout interrupteur ne fonctionnant pas correctement doit étre
remplacé par un centre apres-vente agréé.

Ne pas utiliser I'outil électrique si l'interrupteur SOUS TENSION/
HORS TENSION n'active/désactive pas l'outil électrique.

La poussiéere produite lors de I'usinage des matériaux nuit a la
santé.

Il est recommandé de porter un masque de protection anti-
poussiere.

Lors de I'exécution des travaux, toujours utiliser des dispositifs
de protection individuels: lunettes de protection, gants, masque,
protections auditives et chaussures de sécurité antidérapantes.
Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux; attacher les
cheveux longs, pour éviter qu'ils ne restent coincés dans des
organes mobiles.

Toujours travailler sur des bases stables.

Toujours bloquer solidement la pieces a usiner entre les
méchoires d'un étau.

Veiller a ce que la zone de travail soit toujours propre et
parfaitement en ordre.

Toujours saisir 'outil électrique des deux mains.

Ne pas ouvrir ou modifier en aucune maniere I'outil électrique
ou ses accessoires.

Ne pas exposer les outils électriques a la pluie; ne pas les
utiliser dans des conditions les exposant a I'eau ou a I'humidité.
La zone de travail doit étre parfaitement éclairée.

Ne pas utiliser les outils électriques dans des zones présentant
des risques d'explosion ou d'incendie dus a la présence
de matériaux combustibles, de liquides inflammables, de
peintures, d'essence, de gaz ou de poussiéres inflammables
de nature explosive.

doit étre
fonctionne

le

Veiller aux enfants et aux animaux domestiques

Les enfants et les animaux domestiques doivent étre éloignés
de la zone de travail.

Tous les outils électriques doivent étre maintenus loin de
la portée des enfants. Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, il est
préférable de ranger les outils électriques dans un placard ou
un local secs, fermant a clé.

Utiliser I'outil correct
Choisir I'outil approprié pour chaque type de travail. Ne pas
utiliser un outil pour exécuter une opération autre que celle
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pour laquelle il a été prévu. Ne pas forcer un outil de petites
dimensions, en l'utilisant a la place d'un outil plus puissant. Ne
pas utiliser les outils pour des applications différentes de celles
pour lesquelles ils sont été congus.

Ne pas force I'outil électrique
Si utilisé a la vitesse pour laquelle il a été concu, tout outil
électrique assurera un fonctionnement plus efficace et plus sdr.

Toujours soumettre les outils a une maintenance soignée
Maintenir les outils tranchants aff(ités et propres, afin d'assurer
les meilleures performances et une sécurité maximale.
Respecter les instructions de graissage et de remplacement
des accessoires. Les poignées doivent étre seches, propres et
exemptes d'huile ou de graisse.

S'assurer que les fentes de ventilation sont toujours propres et
exemptes de poussiere. L'obstruction des fentes de ventilation
peut provoquer la surchauffe et 'endommagement du moteur.
Si cet appareil doit étre utilisé pour exécuter des travaux en
hauteur, il est nécessaire de prévoir un échafaudage pourvu
d'un garde-fou et d'un rebord ou encore une plate-forme
aérienne, de maniére a garantir une parfaite stabilité.

PROTECTION CONTRE LES RISQUES
D'ELECTROCUTION

Eviter tout contact du corps avec des surfaces mises a la terre
ou a la masse (par exemple, canalisations, radiateurs, lave-
vaisselle et réfrigérateurs).

Cables d'alimentation

Ne pas secouer ou tirer le cable d'alimentation pour le
débrancher de la prise de courant.

Ne jamais déplacer I'outil électrique en le tirant par son cable
d'alimentation. Eloigner le cable d'alimentation des sources de
chaleur, de I'huile, des solvants et des angles vifs.

Veérifier périodiquement le cable d'alimentation de l'outil; si
endommagé, le faire remplacer par un centre aprés-vente agréé.
Examiner périodiguement les cables de rallonge et, si
endommagés, procéder a leur remplacement.

NE PAS utiliser de cables ou de bobines de rallonge a deux
conducteurs avec les outils électriques comportant un parcours
de mise a la terre. Toujours utiliser un cable ou une bobine de
rallonge a trois conducteurs, avec le fil de terre relié a la terre.
Toujours dérouler complétement I'éventuel cable de rallonge.
Pour les cables de rallonge mesurant jusqu'a 15 métres, utiliser
des conducteurs ayant une section transversale de 1,5mm?2.
Pourles cables de rallonge mesurantentre 15 et40 métres, utiliser
des conducteurs ayant une section transversale de 2,5mm?.
Protéger le cable prolongateur contre tout contact avec des
objets tranchants ainsi que contre I'exposition a une chaleur
excessive, a I'humidité ou a l'eau.

Cet outil électrique est conforme aux normes nationales
et internationales en matiére de sécurité. Les réparations
doivent étre exclusivement exécutées par un personnel
qualifié, en utilisant des piéces détachées d'origine.
L'utilisateur peut courir de graves dangers en cas de non-
respect de ces prescriptions.



CONSIGNES DE SECURITE

Loutil doit étre fixé fermement au sol, sur un établi approprié ou
sur une autre surface de travail solide.

Tenir compte de la longueur maximale du matériau & percer
ou a usiner et de la position de I'opérateur lors du choix d'un
emplacement approprié pour la perceuse.

S’assurer que les forets et d’autres outils de coupe sont montés
correctement et que tous les boulons de blocage ont été bien
serrés. Vérifier si les carters de protection ont été montés et
fonctionnent correctement et si la clé @ mandrin et autres outils
de réglage ont été retirés.

Tenir les mains a I'écart des perceuses rotatives et autres outils
de coupe a tout moment.

Utiliser le lubrifiant / réfrigérant approprié pour le matériau a
percer. Utiliser la perceuse sans la surchauffer et s’assurer
que la perceuse n’entre pas en contact avec les composants
électriques. Ne jamais utiliser de I'eau comme fluide réfrigérant.
S'assurer que les forets et les autres outils de coupe sont
affatés et en bon état. Ceci augmentera la précision de coupe,
réduira I'usure de 'outil et augmentera la durée de vie des outils
de coupe et de l'outil.

N'utiliser que des forets, des fraises et d’autres accessoires
recommandés par le fabricant.

Sélectionner la vitesse de la broche appropriée en fonction du
diamétre du foret utilisé. Se reporter au mode d’emploi.

Ne pas modifier I'outil ou les accessoires.

Ne pas forcer I'outil. Laisser I'outil faire le travail.

Ceci réduira l'usure de l'outil et des outils de coupe et

augmentera l'efficacité et la durée de vie.

Porter des lunettes de protection, un masque anti-poussiére
et des protecteurs anti-bruit lors d’'une utilisation prolongée.
S’assurer que le matériau est soutenu aux deux extrémités
lorsque vous percez dans du matériau d'une longueur
importante.

Ne jamais utiliser I'outil sans les carters de protection et vérifier
si les carters fonctionnent correctement.

Vérifier si le matériau contient des clous ou d’autres matiéres
étrangeres pouvant endommager les forets et d’autres outils de
coupe lors du pergage de bois et d’autres sortes de bois.
Toujours fixer la piece dans un étau de serrage approprié. Ne
jamais essayer de serrer la piéce avec vos mains.

Attention: Les copeaux de métal peuvent étre tranchants et
chauds, ils peuvent également se détacher de la perceuse
rotative. Toujours porter des gants appropriés lors de la
manutention des copeaux. Les copeaux ne peuvent étre
éliminés avec les déchets domestiques mais doivent étre
apportés a un centre de recyclage.

Ne jamais s’éloigner de I'outil lorsqu’il est en marche.

Toujours permettre l'outil de s’arréter completement et
débrancher I'outil de la prise de courant avant de s’éloigner.

NOTE: ce mode d’emploi porte sur 'assemblage et I'utilisation
des perceuses sur colonne montées sur établi ou au sol. Ces
instructions peuvent étre utilisées pour les deux types d’outils.
La seule différence est 'emplacement et le montage de la
perceuse, soit sur établi, soit au sol.

COMPOSANTS ET ORGANES DE COMMANDE (ILL. 1)

Moteur a induction

9 |Crémaillere du collier de retenue supérieur

2 |Carters de protection de la courroie de transmission

10 | Crémaillére pour la montée et la descente de la table

3 |Bouton marche/arrét avec arrét d'urgence

11*| Levier d'inclinaison de table

4* |Visiére de protection télescopique

12*| Support de la colonne de pergage

5* |Mandrin

13*| Socle

6* |Levier

14 |Bouton de blocage

7* |Table inclinable

15 |Levier de réglage de tension de la courroie

8* |Levier de blocage

16*| Mandrin, broche et 2 clés six pans

DEBALLAGE ET SECURITE
Les items indiqués par * doivent étre cochés lors du déballage
de la perceuse.

DEBALLAGE

Attention! L'emballage contient des objets tranchants. Soyez
prudent lors du déballage. La perceuse doit étre soulevée,
assemblée et transportée par deux personnes. Retirer la
perceuse et les accessoires fournis de I'emballage. Vérifier
I'état de la perceuse et faire l'inventaire de tous les accessoires
énumérés dans ce mode d’emploi. S’assurer que tous les

accessoires ont été livrés. En cas de piéces manquantes il
faut retourner la perceuse et les accessoires dans 'emballage
d’origine au distributeur.

Ne pas jeter 'emballage mais le conserver pendant la période
de garantie et ensuite recycler ou éliminer sans polluer
I'environnement. Ne pas laisser les enfants jouer avec les sacs
en plastique vides en raison du risque d’asphyxie.

INSTALLATION DE LA PERCEUSE
Il faut prendre en compte les points suivants lors du choix de
'emplacement de la perceuse:

34



La proximité d’une prise de courant appropriée.

Lorsque la perceuse doit étre montée sur un établi de facon
permanente, il faut s’assurer que I'établi a une hauteur
appropriée et est suffisamment solide et stable afin de pouvoir
supporter le poids de la perceuse.

Lorsque la perceuse doit étre ancrée au sol il faut s’assurer que
la surface du sol est plane et solide et supporte le poids de la
perceuse.

Il faut également prendre en compte la longueur et la largeur de
la piéce a percer et réserver suffisamment d’espace autour de
la perceuse pour pouvoir percer la plus grande piéce en toute
sécurité.

ASSEMBLAGE

Soulever le socle, retirer le papier de protection et placer le
socle sur un établi ou sur le sol.

Repérer le mandrin, la clé a mandrin, les trois leviers, les quatre
boulons, les deux clés six pans, la visiere télescopique et la
broche, les placer sur le sol pour 'instant. Soulever le plateau,
la poupée fixe, le bloc moteur et la colonne de pergage, retirer
le papier de protection et les placer sur I'établi.

EMPLACEMENT DE L’OUTIL

MONTAGE DU SOCLE (ILL. 2)

Choisir un emplacement approprié pour le montage du socle
des perceuses d’établi ou des perceuses montées au sol. Faire
attention aux pieds de table et toute autre piéce pouvant bloquer
'accés au coté inférieur de I'établi dans le cas des perceuses
d’établi. Une prise de courant appropriée doit étre accessible
pour brancher I'outil.

Placer le socle a I'emplacement choisi dans le cas d'une
perceuse détabli (Modéle NBDS500 - NBD450 - NPE13).
Sélectionner quatre boulons, rondelles et écrous de dimensions
appropriées (non fournis). Utiliser le socle comme gabarit et
percer quatre trous dans I'établi (ill. 2) (2.1). Fixer le socle sur
I'établi a I'aide des boulons. Ne pas trop serrer afin d’éviter que
le socle en fonte se casse. La perceuse peut étre fixée au sol en
suivant la méme procédure.

MONTAGE DE LA COLONNE DE PERGAGE
(ILLS.3ET 4)

Le support de la colonne de percage des perceuses d’établi a
été préfixé sur la colonne.

Glisser le support de la colonne de pergcage des perceuses
montées au sol sur la colonne de pergage jusqu’a ce qu'il soit
en place. Bien serrer les deux vis sans téte (ill. 3).

Aligner les quatre trous taraudés dans le socle avec les trous
dans le support de la colonne de percgage (ill. 4). Fixer a I'aide
des quatre boulons. Ne pas trop serrer pour éviter que le socle
en fonte et le support de la colonne ne se cassent. (NPE13:
trois boulons)

MONTAGE DU MECANISME DE COMMANDE A
CREMAILLERE (ILLS. 5 ET 6)

Repérer le support de table (ill. 5) (5.1) et 'engrenage a vis sans
fin (ill. 5) (5.2). Introduire I'arbre de I'engrenage a vis sans fin
a travers le haut du support de la table et positionner I'arbre a
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travers la douille (ill. 5).

L'extrémité de I'arbre a été usinée a bout plat ce qui permet de
placer et fixer le levier de commande. Positionner le levier de
commande sur l'arbre, fixer a I'aide de la vis sans téte et serrer
a l'aide d'une clé six pans.(ill. 6).

MONTAGE DU SUPPORT DE LA TABLE (ILLS. 7 A 10)
Note: la table du modele NBD1500 a été préfixée sur le support.
ATTENTION: DEUX PERSONNES SONT NECESSAIRES
POUR LE MONTAGE.

Baisser la crémaillere dans le support de table et s’assurer
qgu’'elle s’enclenche dans I'engrenage a vis sans fin (ill. 7).
S’assurer que l'extrémité de la crémaillere sans denture est
orientée vers le haut.

Baisser le support de la table sur la colonne de pergage jusqu'a
ce que la crémaillere se trouve dans le socle de la colonne (ill. 8).
L’ensemble glissera facilement en position sans utiliser de la
force. Baisser le collier de retenue supérieur de la crémaillere
sur la colonne et le positionner sur I'extrémité supérieure de la
crémaillére (ill. 9.1). Serrer la vis sans téte a l'aide de la clé a six
pans fournie (ill. 9) (9.2). S’assurer que le support de table et la
crémaillere peuvent tourner de 360°. Desserrer la vis sans téte
du collier de retenue supérieur, régler la position du collier de
retenue et resserrer la vis sans téte si la rotation est rigide ou si
la crémaillére empéche une rotation sans a-coups.

Veérifier la montée et la descente du support de table en utilisant
le levier. Le mouvement doit s’effectuer sans a-coups sur la
course complete. Monter le levier de blocage de la table et le
visser dans le trou taraudé a I'arriére du support de table (ill.
10). Le levier est utilisé pour verrouiller la table en position apres
avoir réglé la hauteur désirée et la rotation a 360°.

MONTAGE DE LA TABLE (ILL.11)

Modéles NBD500-NBD450-NBD750 seulement

La table du modéle NBD1500 est préfixée sur le support de
table.

Monter la table sur le support de table en introduisant le tourillon
dans la bride de serrage de la table. Monter le levier de blocage
et le visser dans le trou taraudé de la bride de serrage de la
table et le serrer (ill. 11). La table sera ainsi fixée en place.
Attention: deux personnes sont nécessaires pour cette
opération.

MONTAGE DE LA POUPEE FIXE ET DU BLOC
MOTEUR (ILL. 12)

Monter les deux vis sans téte dans le coté de la poupée fixe et
dans le bloc moteur. Desserrer les deux vis sans téte a l'aide
d’'une clé a six pans. Soulever la poupée fixe et le bloc moteur
et les baisser sur la colonne. S’assurer que 'ensemble glisse
en place sur la colonne. Monter la poupée fixe et le bloc moteur
avec l'interrupteur marche/arrét orienté vers l'avant et aligné
avec le socle. Serrer les deux vis sans téte (ill. 12) pour fixer la
poupée fixe et le bloc moteur en place. Conserver les clés six
pans pour un réglage futur.



MONTAGE DES LEVIERS A AVANCE MANUELLE
(ILL.13)

Positionner et monter les trois leviers a avance manuelle. Visser
tout simplement les leviers dans les trois trous taraudés dans
la barre de commande (ill.13) (13.1). S’assurer que les trois
leviers sont bien serrés.

MONTAGE DE LA VISIERE TELESCOPIQUE

Note: la visiere télescopique sur les modéles NBD500-
NBD450-NBD750 doit étre montée avant de monter le mandrin.
La visiere télescopique du modele NBD1500 peut étre montée
avant ou aprés le montage du mandrin.

NPE13: La visiére de protection est assemblée partiellement
sur la perceuse. Monter la visiére de protection translucide sur
le collier rouge et fixer a I'aide de deux petites vis cruciformes.
(ill. 13B) (13B.1).

Fixation de la visiére de protection réglable

ATTENTION: NE JAMAIS UTILISER L'OUTIL SANS VISIERE
DE PROTECTION.

Desserrer la vis sur le coté de la visiére de protection. Monter
la visiere sur le collier de I'arbre et serrer la vis. La visiére de
protection est rappelée par ressort et montée sur une charniére
qui permet d’6ter la visiére pour accéder au mandrin et installer
et retirer les forets. Toujours monter le carter de protection
sur les pieces en mouvement. La visiere de protection peut
étre réglée a différentes profondeurs afin de garantir plus de
protection. Dévisser les écrous papillon pour monter ou baisser
la visiére a deux pieces de fagon verticale.

MONTAGE DU MANDRIN A 3 MORS (ILLS. 14 ET 15)
Le céne Morse est utilisé pour installer des forets, des
mandrins et des manchons de réduction. Le systeme se
compose d’une queue conique (ill.14) (14.1) et d'un cone
Morse (ill.14) (14.2).

Note: Pour assurer le bon fonctionnement du systeme, les
cones Morse intérieur et extérieur ne peuvent étre endommagés
et doivent rester propres.

Retirer le papier de protection de la queue du mandrin et du
cone intérieur de l'arbre d’entrainement a 'aide de I'essence
de térébenthine. Introduire la queue du mandrin dans le cone
intérieur de I'arbre d’entrainement (ill. 14).

NPE13: La perceuse est équipée d’une queue conique au cone
Morse montée sur une broche (ill. 14B) (14B.1). Montage du
mandrin: Retirer le papier de protection du cone intérieur du
mandrin et du cone extérieur de la broche a l'aide de I'essence
de térébenthine. Positionner le mandrin sur la broche visible (ill.
14B) (14B.2).

Placer un morceau de bois sur la table. Baisser le mandrin sur
le bois a l'aide des leviers a avance manuelle (ill. 15). Appliquer
de la pression pour engrener le cone et monter I'arbre dans la
position haute.

La perceuse a maintenant été assemblée et fixée. Les réglages
suivants doivent étre effectués avant de brancher I'outil sur une
prise de courant.
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INSTRUCTIONS DE REGLAGE

REGLAGE DE LAHAUTEUR DE TABLE (ILLS.16 ET17)
Desserrer le levier de serrage sur l'arriére du support de table
pour régler la hauteur de la table (ill. 16).

Repérer le levier monte-et-baisse et monter ou baisser la table
ala hauteur désirée (ill. 17). Ne pas oublier de resserrer le levier
de serrage aprés avoir réglé la hauteur.

INCLINAISON DE LA TABLE A * 45° (ILL. 18)

Repérer le boulon de blocage sous la table (ill. 18). Desserrer
le boulon a l'aide d’une clé a douille appropriée. Une échelle
graduée de 0 - 45° (ill. 19C - 19C.1) est située sur le support de
table. Régler la table a I'angle souhaité et resserrer le boulon.
Note: L'échelle graduée a été fournie a titre d’indication et nous
recommandons ['utilisation d’'un rapporteur lors du réglage
d’'angle.

BASCULEMENT DE LA TABLE DE 360° (ILL.19 - 19B)
La table peut étre basculée a 180° vers I'arriére de I'outil, 360°
dans chaque direction. Ainsi de larges piéces peuvent étre
usinées sur le plateau. Retirer la bride de serrage de la table
(ill.19 - 19B) et tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre
ou dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre vers 'arriere
de l'outil.

REGLAGE DU RESSORT DE RAPPEL (ILL. 20)
ATTENTION: Le ressort de rappel est sous une tension
extréme.

Le ressort de rappel est situé dans un carter en chrome face
au moyeu de l'arbre de commande et retourne l'arbre a sa
position haute. Le ressort doit étre réglé apres une longue
durée d'utilisation lorsqu’il ne puisse plus retourner I'arbre a
sa position haute. Lorsque I'arbre est dans la position haute,
I'opérateur peut repérer les trois crans dans le carter en chrome
(ill. 20) (20.2) qui ont été coupés dans le bord aligné au bati en
fonte de la poupée fixe. L'un des crans est situé sur un ergot en
fonte (ill. 20) (20.3) qui fait partie du bati principal. (ill. 20).
ATTENTION: Avant de desserrer les contre-écrous, retenir
le carter en chrome par une clé ou des pinces. Le ressort de
rappel se débobinera lorsqu'’il n’est pas retenu.

Desserrer soigneusement les contre-écrous (ill. 20) (20.1) pour
pouvoir retirer le carter en chrome et le dégager de I'ergot en
fonte (ill. 20) (20.3) en retenant le carter en chrome a l'aide
de pinces appropriées. Le ressort est toujours sous tension
et se débobinera dés qu'il est relaché alors il faut résister au
couple. Dés que le carter en chrome a été dégagé de I'ergot en
fonte, il faut tourner le carter en chrome dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que le prochain cran se
glisse sur I'ergot. Serrer les contre-écrous en tenant le carter en
chrome en place. Ne pas trop serrer afin d’éviter des dommages
au carter en chrome.

JEU DE L’ARBRE (ILL. 21)

Repérer la vis de réglage du jeu de I'arbre (ill. 21). Desserrer le
contre-écrou et serrer la vis sans téte a la main. Tenir la vis sans
téte en place a I'aide d’un tournevis et serrer le contre-écrou.



UTILISATION D’UN ETAU DE SERRAGE (ILL. 22)
ATTENTION: La perceuse ne doit jamais étre utilisée sans
que la piéce soit fixée dans un étau de serrage ou ait été fixée
directement sur la table de perceuse. La table de perceuse a été
congue pour accepter différents étaux de serrage qui peuvent
étre directement fixés sur la table de perceuse. lllustration 22
donne une indication du type d’étau de serrage a utiliser.
Toujours fixer I'étau sur la table a I'aide de boulons, rondelles et
écrous. Lorsque la perceuse se bloque dans la piece a percer,
un étau non fixé pivotera et provoquera la cassure du foret et/ou
des blessures personnelles.

UTILISATION DU MANDRIN A TROIS MORS (ILL. 23)
Choisir le foret nécessaire et sélectionner la vitesse appropriée
de I'échelle de vitesse de la table (pag. 38 - tableau 1, pag.
15). Ouvrir les machoires et introduire la queue de foret centrée
dans le mandrin (ill. 23). Tourner le mandrin a la main jusqu'a
ce que les mors serrent le foret. Le mandrin est équipé de trois
trous. Repérer la clé & mandrin et serrer a un couple uniforme
jusqu’a ce que les trois trous soient fermés. Continuer a serrer
au couple uniforme jusqu’a ce que le foret soit bien serré. Ne
pas trop serrer pour pouvoir facilement retirer le foret.

UTILISATION DES FORETS A CONE MORSE

(ILLS. 24 ET 25)

Le cone Morse

La perceuse accepte des forets plus larges que la capacité
du mandrin. Les cones Morse sont utilisés pour y installer les
forets. L'utilisation du cone Morse consiste en la fixation d’'un
cone externe (méale) dans un arbre d’entrainement conique
interne (femelle). Les cones sont des cones a faible conicité
puisqu'ils restent en place lorsqu’ils sont bien fixés. Les cones
Morse permettent le remplacement facile des mandrins et des
forets. Les cones internes et externes sont meulés a un angle
qui permet de les verrouiller ensemble. Différents accessoires
sont disponibles tels que mandrins, forets, alésoirs et douilles
de réduction. Différentes queues a cone Morse sont disponibles.
Les accessoires du cone Morse sont l'outil de coupe (ill. 24)
(24.1), la queue a cone Morse (ill. 24) (24.2) et le tenon (ill. 24)
(24.3). Deux gorges d’éjection courtes verticales ont été gravées
dans chaque c6té de I'arbre de I'entrainement et dans le carter
de l'arbre d’entrainement (ill. 25) (25.1). Ceci permet I'utilisation
d’une “broche de déchassage” pour ouvrir les cones.

Retirer le mandrin ou le foret du cone Morse. Baisser I'arbre
d’entrainement et le retenir en place. Repérer la gorge
d’éjection dans le boitier de I'arbre d’entrainement, tourner
I'arbre d’entrainement jusqu’a ce que les gorges d’éjection de
l'arbre d’entrainement s’alignent avec les gorges d’éjection
dans le boitier de l'arbre d’entrainement (ill. 25) (25.1). Les
gorges d’éjection sont situées sur le coté de l'arbre (ill. 25).
Le tenon du mandrin est visible a travers la gorge d’éjection.
Utiliser la broche de déchassage conique pour ouvrir le cone.
Introduire la broche de déchassage dans la gorge d’éjection au
dessus du mandrin ou du tenon du foret. Tapoter sur la broche
de déchassage a I'aide d’'un marteau de caoutchouc jusqu'a ce
que les cones se séparent. Le mandrin et la douille de réduction
du céne Morse tomberont de I'arbre du moteur.
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Plusieurs types de forets & cone Morse sont disponibles avec
des douilles de réduction.

INTERRUPTEUR DE SECURITE (ILL. 26)

L'outil est équipé d’un “interrupteur de sécurité”. L'interrupteur
empéche un redémarrage intempestif apres le rétablissement de
courant suite a une panne de courant ou aprés le branchement
de l'outil suite & un débranchement accidentel. Il faut d’abord
mettre l'interrupteur sur MARCHE afin de pouvoir redémarrer
l'outil. Linterrupteur est également équipé d’'une cache d’arrét
d'urgence. Soulever la cache d'arrét d’'urgence pour mettre
I'outil en marche (ill. 26) (26.1) et appuyer sur le bouton vert
MARCHE (ill. 26) (26.2). Appuyer sur le bouton rouge ARRET
(ill. 26) (26.3) pour arréter l'outil. Taper sur la cache d'arrét
d’'urgence en cas d'urgence (ill. 26) (26.4), ceci arrétera I'outil
et verrouillera la cache arrét d’'urgence afin d’'empécher la mise
en marche de l'outil jusqu’a ce que le verrouillage mécanique
a été débloqué. Appuyer sur le bouton d’arrét d’'urgence pour
débloquer le verrouillage mécanique et le glisser vers le haut
(ill. 26) (26.5).

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE PERGAGE
(ILL. 27)

Cette fonction est utile si plusieurs trous d’'une profondeur
uniforme doivent étre percés dans la piéce. Serrer la piece
a percer dans |'étau de serrage. Introduire le foret approprié
dans le mandrin. Baisser le foret jusqu’a la surface de la piéce.
Desserrer le bouton de I'étau (ill. 27) (27.1) et tourner 'anneau
de I'échelle a la profondeur souhaitée contre l'index (ill. 27)
(27.2). Resserrer le bouton de I'étau de serrage. La perceuse
s'arrétera a la profondeur réglée a chaque fois.

NPE13: Desserrer le bouton de serrage (ill. 27B) (27B.1) et
tourner 'anneau de I'échelle (ill. 27B) (27B.2) a la position zéro.
Sélectionner la profondeur souhaitée et tourner I'anneau de
I'échelle a la profondeur souhaitée contre le doigt d’indexage.
Resserrer le bouton de serrage. La perceuse s’arrétera a la
profondeur réglée a chaque fois.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA BROCHE (ILLS. 28
ET 29) ET TABLEAU 1 (PAG. 15)

Dévisser la vis cruciforme qui fixe le carter de protection de la
poulie. Déterminer la vitesse de la broche appropriée. Régler
'ensemble de poulies étagées pour la transmission de la vitesse
de la broche qui correspond au plus prées a la vitesse souhaitée
en utilisant le tableau de la vitesse de perceuse. Desserrer les
deux écrous papillon a chaque coté du bati en fonte (ill. 28)
(28.1). Déplacer le levier de réglage de tension a gauche pour
relacher la tension de la courroie d’entrainement (ill. 28) (28.2).
Le moteur qui est situé a I'arriere de I'outil glissera sur les deux
glissieres et relachera la tension de la courroie d’entrainement.
Pour déplacer la courroie d’entrainement sur I'ensemble de
poulies étagées, il faut pousser la courroie sur la plus grande
poulie de I'arbre d’entrainement vers la plus petite poulie et
tourner I'arbre d’entrainement a la main en méme temps jusqu’a
ce que la courroie d’entrainement se trouve sur la prochaine
plus petite poulie. Répéter la procédure pour le galet de tension
et la poulie du moteur jusqu'a ce que I'ensemble de poulies



étagées ait été réglé.
NPE13: Desserrer le bouton de réglage de tension (ill. 28B)

AR ) BTSN Tableau de vitesse de percage (a titre d’indication)
(28B.1). Ceci relachera la tension de la courroie d’entrainement.

Le bloc moteur est un bloc moteur articulé afin de pouvoir régler Matériau a percer
la tension de la courroie d’entrainement. D | E | F | G | H | |
) ) ) C Vitesse de pergage (trs/min)

\{ow ’Ie tableau 1 pour le réglage de I'ensemble de poulies 3 00 00 00 00 00 00

étagées.

NOTE: Ne pas croiser la courroie pour obtenir des vit 4 00 00 00 00 00 00

intermédiaires. Ceci endommagera l'outil. 5 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00

TENSION DE COURROIE 7 11250 | 1750 00 00 00 00

Apres avoir réglé 'ensemble de poulies étagées, la courroie

dentrainement peut étre mise sous tension en déplagant le 8 | 1250 | 1750 00 00 00 00

levier de réglage de tension a droite. Appliquer votre doigt sur 9 900 1250 1750 00 00 00

le centre de la courroie d’entrainement pour vérifier la tension 10 900 1250 | 1750 | 1750 00 00

correcte de la courroie (ill. 29). La courroie d’entrainement

doit se déplacer environ 13 mm maintenant. Resserrer les 1" 600 900 1250 | 1750 | 1750 00

deux écrous papillon pour verrouiller le moteur sur les deux 12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750

glissiéres. 13 | 600 | 600 | 900 | 1250 | 1250 | 1750

NPE13: Aprés avoir réglé I'ensemble de poulies étagées,

la courroie d’entrainement peut étre mise sous tension en C Diameétre de la perceuse mm

déplagant le moteur a charniere dans la direction de la fleche

(ill. 30) (30.1). Appliquer votre doigt sur le centre de la courroie D Acier
d’entrainement pour vérifier la tension correcte de la courroie E Fonte
(ill. 31). La courroie de transmission doit se déplacer environ 13 F Bronze a canon
mm maintenant (ill. 31) (31.1). Resserrer le bouton de réglage G Aluminium
de tension de la courroie. H Plastique

1 Bois

ENTRETIEN

La perceuse exige peu d’entretien a I'exception des surfaces
non peintes qui doivent étre huilées légerement.

Nettoyer les copeaux de I'outil et les évacuer de fagon approprié.
Ne pas jeter dans des poubelles pour déchets domestiques.
Toujours inspecter le réglage et l'installation de I'outil avant de
I'utiliser.

CONSIGNES GENERALES DE PERGAGE

Toujours utiliser un poingon de centrage pour marquer I'endroit
a percer. Un poingon de centrage est un outil pointu qui marque
le matériau a percer par une petite indentation. L'indentation
empéche le foret de se déplacer de la position désirée.
Toujours commencer a percer un petit trou pilote et
graduellement utiliser des forets avec des diamétres plus
larges. Lubrifier la pointe du foret avec de I'huile lorsque vous
percez dans le métal.

NE JAMAIS refroidir avec de I'eau ou un lubrifiant & base de
'eau. Ceci peut provoquer des chocs électriques. NE PAS
utiliser de I'huile lorsque vous percez dans le cuivre ou dans le
laiton. Il faut faire attention lorsque vous percez dans le cuivre et
dans le laiton puisque le foret pourrait se bloquer.

Les forets a petit diamétre demandent une vitesse plus élevée.
Le plus grand le diamétre de foret, la vitesse moins élevée.

Le tableau suivant de la vitesse de percage a été fourni a titre

d’indication et ne couvre que les matériaux, les diameétres de
forets et les vitesses les plus communs.
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EINLEITUNG

Vielen Dank , dass Sie sich fiir dieses Produkt entschieden haben , dass unsere umfangreiche Qualitétspriifung durchlaufen hat. Wir haben
unser Mdéglichstes getan , damit dieses Gerét Sie in gutem Zustand erreicht. Flir den unwahrscheinlichen Fall , dass Sie dennoch ein Problem
haben sollten , helfen wir Innen bzw. beraten wir Sie selbstverstandlich gerne. Bitte zgern Sie sich nicht an unsere Kundendienstabteilung
zu wenden. Informationen Uber Ihre értliche Kundendienstabteilung finden Sie bei den Telefonnummern am Ende dieses Handbuchs.

ZU IHRER SICHERHEIT

Bevor Sie dieses Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen , sollten Sie immer die folgenden Grundlegenden Sicherheitsmanahmen beachten
, um die Gefahr eines Brandes , eines elektrischen Schlags und von Verletzungen zu reduzieren. Es ist wichtig , dass Sie diese Anleitung
lesen , um den Verwendungszweck dieses Werkzeugs , seine Grenzen und die mit diesem Geréat verbundenen méglichen Gefahren zu
verstehen.

GARANTIEBESCHEINIGUNG

Der Hersteller gibt auf dieses Gerat 2 Jahre Garantie ab dem Kaufdatum. Diese Garantie gilt nicht fiir zum Verleih bestimmter Geréate.
Bei Garantie behalten wir uns entweder , die technisch , sicherheitstechnisch und funktionell einwandfreie Nachbesserung oder den
unentgeltlichen Ersatz vor. Diese Garantie schliet unter keinen Umstanden die Erstattung oder Bezahlung von direkten oder indirekten
Folgeschaden ein. Diese Garantie bezieht sich auch nicht auf Betriebsmittel , Zweckentfremdung , den Einsatz fiir gewerbliche Zwecke
sowie die Verpackungs — und Transportkosten , die in jedem Fall zulasten des Kunden/Handler gehen. Bei allen gegen Nachnahme
eingeschickten Geraten wird die Annahme verweigert. Wir weilRen insbesondere darauf hin , dass diese Garantie automatisch erlischt wenn
das Gerat in irgendeiner Weise modifiziert bzw. ohne vorherige Zustimmung des Herstellers mit nicht zugelassenen Zubehdr betrieben
wird. Der Hersteller iibernimmt keine Haftung fiir Schéden , die auf Grund einer Zweckentfremdung des Gerats bzw. der Nichtbeachtung
der relevanten Betriebs- , Einstellungs- und Wartungsanleitung entstehen. Diese Gewahrleistung tritt nur in Kraft , wenn die Aufforderung
zur Garantieleistung zusammen mit dem Kaufbeleg an die Verkaufstelle gerichtet wird. Wir empfehlen , dass Sie sich gleich nach dem
Kauf vom ordnungsgeméfRen Zustand des Geréts Uiberzeugen und die Bedienungsanleitung sorgféltig durchlesen , bevor Sie das Gerét in
Betrieb nehmen.

GESETZLICHE RECHTE

Diese Garantiebestimmung gilt zusatzlich zu Ihren gesetzlichen Rechten und beeintrachtigt diese in keiner Weise.

ENTSORGUNG DES PRODUKTS

Wenn dieses Produkt nicht mehr brauchbar ist oder aus anderen Griinden beseitigt werden muss, darf es nicht wie normaler Hausmiill
entsorgt werden. Zum Schutz der natiirlichen Ressourcen und um eine mdéglicherweise geféhrliche Umweltbelastung zu vermeiden, muss
das Produkt korrekt recycelt bzw. entsorgt werden, indem es zur értlichen Miilldeponie oder zu einer sonstigen autorisierten Sammelstelle
gebracht wird. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an die fiir Millabfuhr und -entsorgung zustandige ortliche Stelle, um sich lber die
mdglichen Alternativen in Bezug auf Recycling und/oder Entsorgung zu erkundigen.

ELEKTRISCHE DATEN
WICHTIG
Dieses Gerat ist mit einem versiegelten Netzstecker ausgestattet, der mit dem Werkzeug und der Stromversorgung lhres Landes kompatibel
ist, und erfiillt die Vorschriften der internationalen Normen. Das Gerat darf nur an die auf dem Typenschild angegebene Netzspannung
angeschlossen werden. Falls am Stecker oder am Netzkabel Schadstellen festgestellt werden, miissen beide durch einen kompletten, mit
den Originalteilen identischen Satz ersetzt werden. Die einschldgigen Vorschriften |hres Landes in Bezug auf den elektrischen Netzanschluss
sind strikt zu befolgen. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an einen qualifizierten Fachelektriker.

ALLGEMEINE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN Bewahren Sie diese Anleitungen fiir spateres Nachschlagen an
einem sicheren Ort auf.
Vor Inbetriebnahme der Maschine missen diese Anleitungen

unbedingt aufmerksam gelesen, verstanden und befolgt werden, Unbeabsichtigte Inbetriebsetzung vermeiden —

um die Sicherheit des Bedieners und der Arbeitsumgebung, sowie Elektrowerkzeuge trennen

eine lange und sichere Lebensdauer der Maschine zu garantieren. Vor Inbetriebnahme des Elektrowerkzeugs stets kontrollieren, ob
Machen Sie sich unbedingt mit der Bedienung des die Stellkeile und -schlissel entfernt wurden.

Elektrowerkzeugs, dessen Einsatzgrenzen und den potentiellen Sicherstellen, dass der Schalter auf AUS steht, bevor das
Risiken, die seine Benutzung mit sich bringen kann, vertraut. Elektrowerkzeug an das Stromnetz angeschlossen wird.
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Solange sie nicht benutzt werden, sowie vor Wartungseingriffen,
Schmierung bzw. Einstellung und vor dem Auswechseln von
Zubehorteilen wie Messer, Aufsdtze und Fraser, missen die
Elektrowerkzeuge vom Stromnetz getrennt werden.

Schadhafte Teile inspizieren

Bevor das Elektrowerkzeug weiterbenutzt wird, muss es griindlich
kontrolliert werden, um sicherzustellen, dass es korrekt und gemaf
seinem spezifischen Verwendungszweck funktioniert.

Die korrekte Fluchtung der beweglichen Teile kontrollieren und
sicherstellen, dass sie nicht verklemmt sind. Kontrollieren, ob
schadhafte Teile vorhanden sind und ob das Elektrowerkzeug
korrekt montiert ist.

Jede sonstige Bedingung Uberprifen, durch die der Betrieb des
Elektrowerkzeugs beeinflusst werden konnte.

Sofern in diesem Anleitungsheft nicht anders angegeben, muss
eine schadhafte Sicherheitsvorrichtung bzw. jedes sonstige Teil
des Elektrowerkzeugs, das eine Beschadigung aufweist, von einem
autorisierten Wartungszentrum repariert oder ersetzt werden.
Jeder Schalter, der nicht einwandfrei funktioniert, muss von einem
autorisierten Wartungszentrum ersetzt werden.

Das Elektrowerkzeug darf nicht benutzt werden, wenn es sich nicht
mit dem EIN-/AUS-Schalter ein- bzw. ausschalten lasst.

Der wahrend der Bearbeitung der Werkstoffe erzeugte Staub ist
gesundheitsschadlich, tragen Sie daher unbedingt eine geeignete
Staubmaske.

Wahrend der Bearbeitung missen immer die personlichen
Schutzausristungen getragen werden: Schutzbrillen, Handschuhe,
Atemmaske, Gehdrschutz, rutschfeste Sicherheitsschuhe.

Keine weite Bekleidung oder Schmuckstiicke tragen und langes
Haar zusammenbinden, damit es nicht in den beweglichen
Maschinenteilen hangen bleiben kann.

Immer auf stabilem, sicherem Untergrund arbeiten.

Das Werkstiick immer mit einer Spannvorrichtung fest einspannen.
Den Arbeitsbereich immer sauber und ordentlich halten. Das
Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen halten.

Das Elektrowerkzeug und dessen Zubehdr unter keinen Umstanden
6ffnen oder verandern.

Die Elektrowerkzeuge miissen vor Regen geschiitzt, und dirfen
nicht in Situationen benutzt werden, in denen sie N&sse oder
Feuchtigkeit ausgesetzt sind. Im Arbeitsbereich stets fiir gute
Beleuchtung sorgen.

Die Elektrowerkzeuge nicht in Bereichen benutzen, in denen
Explosions- oder Brandgefahr durch Brennstoffe oder entflammbare
Flissigkeiten, Lacke, Farben, Benzin usw., entflammbare und
explosive Gase und Staube besteht.

Auf Kinder und Haustiere achten

Kindern und Haustieren muss der Zutritt zum Arbeitsbereich
verboten werden. Alle Elektrowerkzeuge missen auferhalb
der Reichweite von Kindern gehalten werden. Solange sie nicht
benutzt werden, sollten die Elektrowerkzeuge vor Feuchtigkeit
geschitzt und unter Verschluss in einem Schrank oder Zimmer
verwahrt werden.

Das korrekte Werkzeug benutzen
Immer das richtige Werkzeug fir die durchzufiihrende Arbeit
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wahlen. Kein Werkzeug fiir eine Arbeit benutzen, fiir das es nicht
vorgesehen ist. Kein kleines Werkzeug mit zu schwere Arbeiten
Uberfordern. Die Werkzeuge niemals fiir Arbeiten benutzen, die
nicht ihrem Bestimmungszweck entsprechen.

Das Elektrowerkzeug nicht iiberfordern

Das Elektrowerkzeug wird besser und sicherer arbeiten und
bessere Resultate erzielen, wenn es bei der Drehzahl benutzt wird,
fiir die es ausgelegt ist.

Die Werkzeuge immer sorgfaltig warten

Die Schneidwerkzeuge stets geschliffen und sauber halten, um
beste Leistungen zu erzielen und Sicherheit zu garantieren.

Die Anleitungen fiir die Schmierung und fiir den Ersatz der
Zubehorteile befolgen.

Die Griffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett halten.
Sicherstellen, dass die Luftungsschlitze immer sauber und
staubfrei sind. Verstopfte Liiftungsschlitze kénnen die Uberhitzung
und Beschadigung des Motors verursachen.

Wenn mit dieser Maschine in einer gewissen Hohe gearbeitet
wird, muss ein Geriist mit Geléander und Laufflache, oder eine
Turmplattform verwendet werden, um eine ausreichende Stabilitat
zu gewabhrleisten.

SCHUTZ VOR STROMSCHLAGEN

Den Kontakt des Gerategehduses mit geerdeten oder an Masse
angeschlossenenFlachen (zumBeispiel Rohrleitungen, Heizkorper,
Geschirrsplilmaschinen und Kiihlschrénke) vermeiden.

Netzkabel

Den Stecker nicht am Netzkabel aus der Steckdose ziehen.

Das Elektrowerkzeug nicht am Netzkabel tragen. Das Netzkabel
nicht in die Nahe von Warmequellen, Ol, Lésemittel und scharfe
Kanten bringen.

Das Netzkabel des Werkzeugs regelmaRig inspizieren. Falls
Beschadigungen festgestellt werden, von einem autorisierten
Wartungsdienst ersetzen lassen.

Die Verlangerungskabel regelmafBig untersuchen und bei
Beschédigung ersetzen. Fir die Elektrowerkzeuge mit Erdleitung
KEINE Verlangerungskabel oder Kabelspulen mit zwei Leitern,
sondern Kabel bzw. Kabelspulen mit drei Leitern verwenden und
den Erdleiter erden. Das eventuelle Verlangerungskabel immer
ganz abspulen.

Fur bis zu 15 Meter lange Verlangerungskabel Leiter mit
Querschnitt 1,5 mm? verwenden. Fir (iber 15 Meter, aber weniger
als 40 Meter lange Verldngerungskabel Leiter mit Querschnitt 2.5
mm?verwenden.

Das Verlangerungskabel vor spitzen Gegensténden, starker Hitze
sowie Feuchtigkeit und Nasse schutzen.

Dieses Elektrowerkzeug erfiillt die nationalen und
internationalen Rechtsvorschriften und Sicherheitsbest-
immungen. Reparaturen diirfen ausschlieBlich von
qualifiziertem Fachpersonal, und unter Verwendung von
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden. Die Missachtung
dieser Vorschrift kann eine ernste Gefahr fiir den Benutzer
zur Folge haben.



SPEZIELLE SICHERHEITSANLEITUNG

Sicherstellen, dass der Geratestecker von Elektrowerkzeugen
aus der Netzsteckdose gezogen ist, wenn diese nicht
im Gebrauch sind, vor allen Wartungsarbeiten, vor dem
Schmieren und bei allen Einstellungen sowie dem Wechseln
von Zubehorteilen wie beispielsweise Bohrern  und
Schneidwerkzeugen. Diese Maschine muss sicher auf dem
FuBboden befestigt oder auf einer geeigneten Werkbank oder
einer anderen stabilen Arbeitsflache montiert werden.

Bei der Auswahl eines geeigneten Standorts zum Aufstellen
der Maschine muss die maximale Lange der zu bohrenden
bzw. zu bearbeitenden Werkstiicke und die Position des
Bedieners berlicksichtigt werden. Vor dem Einschalten der
Maschine kontrollieren, dass Bohrer und andere empfohlene
Schneidwerkzeuge ordnungsgemaR montiert und alle
Sicherungsschrauben fest angezogen sind. Kontrollieren, dass
alle Schutzvorrichtungen montiert sind und ordnungsgeman
funktionieren, und dass der Bohrfutterschllissel und andere
Einstellwerkzeuge entfernt wurden. Hande zu jeder Zeit
von drehenden Bohrern und anderen Schneidwerkzeugen
fernhalten. Beim Bohren das korrekte Schneidschmiermittel/
Kihimittel fir das zu bohrende Material benutzen. Nur
gerade so viel benutzten, dass der Bohrer nicht tberhitzt und
sicherstellen, dass es von allen Elektroteilen ferngehalten
wird. Niemals Wasser als KihImittel benutzen. Bohrer und
andere Schneidwerke scharf und in gutem Zustand halten.
Das verbessert die Schneidleistung, reduziert die Belastung
der Maschine und sorgt fiir eine langere Lebensdauer der
Schneidwerkzeuge und der Maschine.

Nur vom Hersteller empfohlene Bohrer, Schneidwerkzeuge
und andere Zubehorteile verwenden. Die korrekte
Spindelgeschwindigkeit fir die verwendete BohrergroRRe
benutzen. Siehe Bedienungshandbuch. Nicht versuchen die
Maschine oder deren Zubehorteile in irgendeiner Weise zu
modifizieren. Keinen UbermaRigen Druck auf die Maschine
ausliben, lassen Sie die Maschine die Arbeit erledigen. Das
reduziert den Verschlei von Maschine und Schneidwerkzeug,
steigert die Leistungsfahigkeit und verlangert die Lebensdauer.
Immer eine gepriifte Schutzbrille tragen und wenn die Maschine
Uber einen langeren Zeitraum hinweg benutzt wird, auch eine
Schutzmaske und einen Gehdrschutz tragen.

Beim Bohren langer Werkstiick sicherstellen, dass das
Werkstlick an beiden Enden ausreichend abgestitzt wird.

Die Maschine niemals ohne montierte und funktionstlichtige
Schutzvorrichtungen benutzen.

Beim Bohren von Holz und holzéhnlichem Material kontrollieren,
dass keine Nagel oder andere Fremdkdrper im Material stecken,
die die Bohrer und andere Schneidwerkzeuge beschadigen
koénnten.

Das Werkstlick immer in einen geeigneten Bohrschraubstock
spannen. Niemals versuchen das Werkstlick nur mit den
Hénden festzuhalten. Daran denken, dass Spane sehr scharf
und heil’ sein und vom sich drehenden Bohrer fliegen kdnnen.
Beim Umgang mit Spanen immer geeignete Schutzhandschuhe
tragen. Spane durfen nicht in den Hausmill geworfen werden.
Sie sollten in einer Recyclingstelle entsorgt werden.
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Die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen lassen. Die
Maschine immer zum vélligen Stillstand kommen lassen und
den Geratestecker aus der Netzsteckdose ziehen, bevor sie
unbeaufsichtigt gelassen wird.

HINWEIS: Dieses Handbuch beschreibt den Zusammenbau
und die Bedienung sowohl fiir die Werkbank- als auch fir
die FuBbodenmontage bestimmter Bohrmaschinen. Diese
Anleitungen gelten fiir beide Arten von Bohrmaschinen. Der
einzige Unterschied besteht im Standort und der Befestigung
der Bohrmaschine entweder auf einer Werkbank oder dem
FuRboden.



GERATE- UND BEDIENELEMENTE (ABB. 1)
Induktionsmotor 9 | Oberer Haltering der Zahnstange
2 | Antriebsriemenschutz 10 | Zahnstange zum Verstellen der Tischhohe
3 | Start/Stopp mit Notaus 11*| Griff fur Tischeinstellung
4* | Teleskop-Augenschutzschild 12*| Sdulenstitze
5* | Spannfutter 13*| Bodenplatte
6* | Griff 14 | Sicherungsknopf
7* | Verstellbarer Tisch 15 | Riemenspannhebel
8* | Sicherungsgriff 16| Spannfutterschliissel, Austreiber und 2 Sechskantschliissel

HINWEISE ZUM AUSPACKEN
Die mit einem Sternchen (*) markierten Teile sollten beim
Auspacken der Maschine abgehakt werden.

AUSPACKEN

Achtung! Die Verpackung enthalt scharfe Gegenstande, deshalb
sollten Sie beim Auspacken vorsichtig sein. Zum Hochheben,
Zusammenbauen und Schieben der Maschine ist eventuell eine
zweite Person erforderlich. Die Maschine zusammen mit den
mitgelieferten Zubehorteilen aus der Verpackung herausnehmen.
Den Zustand der Maschine priifen und kontrollieren, dass alle
im Handbuch angegebenen Zubehdrteile auch tatsachlich
vorhanden sind. Darauf achten, dass alle Zubehorteile komplett
sind. Falls ein Teil fehlt, muss die Maschine samt Zubehdr in der
Originalverpackung an den Handler zuriickgeschickt werden.
Die Verpackung nicht wegwerfen, sondern wahrend der
Garantiezeit gut aufbewahren und recyceln bzw. auf
angemessene Art und Weise entsorgen. Kinder nicht mit den
leeren Kunststoffbeuteln spielen lassen, sie kdnnten ersticken.

MASCHINE AUFSTELLEN

Wahlen Sie einen geeigneten Standort fiir die Bohrmaschine,
entweder auf einer Werkbank oder auf dem Fullboden. Achten
Sie dabei auf Folgendes.

Es muss eine geeignete Netzsteckdose in der Nahe sein.

Soll die Maschine permanent auf einer Werkbank montiert
werden, muss die Werkbank auf eine fiir die Bohrarbeiten
passende Hohe eingestellt sein, und sie muss robust und stabil
sein, um das Gewicht der Maschine zu tragen.

Wird die Maschine auf dem FuBboden montiert, muss der
Boden robust und eben sein. Die Maschine muss sich auf dem
Boden sicher montieren lassen. Die Lange und die Breite des
zu bearbeitenden Materials sind ebenfalls zu berlicksichtigen.
An der Maschine muss geniigend Freiraum vorhanden sein,
damit auch dass gréfte Werkstiick bearbeitet werden kann.

ZUSAMMENBAU

Die Bodenplatte herausnehmen, das Schutzpapier entfernen
und auf eine Werkbank oder den Fulboden legen.

Spannfutter, Spannfutterschliissel, drei Griffe, vier Schrauben, zwei
Sechskantschlissel, Teleskop-Augenschutzschild und Austreiber
ausfindig machen und zunéachst zur Seite legen. Arbeitstisch,
Bohrschlitten und Motor, sowie die Séaule herausnehmen, das
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Schutzpapier entfernen und alle Teile auf die Werkbank legen.

MASCHINE AUFSTELLEN

BODENPLATTE MONTIEREN (ABB. 2)

Waéhlen Sie einen geeigneten Standort fiir die Bohrmaschine,
entweder auf einer Werkbank oder auf dem FuRboden, flr
die Montage der Bodenplatte. Achten Sie auf Tischbeine und
alles, was den Zugang zur Unterseite der Werkbank behindern
koénnte, falls die Maschine auf einer Werkbank montiert werden
soll. Es muss auch eine geeignete Netzsteckdose fiir den
Geratestecker zur Verfligung stehen.

Soll die Bohrmaschine auf einer Werkbank montiert werden
(Model NBD500 - NBD450 - NPE13), die Bodenplatte
auf die gewahlte Stelle legen. Vier passende Schrauben,
Unterlegscheiben und Muttern (nicht im Lieferumfang enthalten)
bereitlegen. Die Bodenplatte als Schablone benutzen und vier
Locher in die Werkbank bohren (Abb. 2) (2.1). Die Bodenplatte
an der Werkbank festschrauben. Die Schrauben beim
Festdrehen nicht Uberziehen, die Bodenplatte kénnte einen
Riss bekommen. Die Bohrmaschine kann auf die gleiche Weise
auch auf dem FuBboden montiert werden.

SAULE MONTIEREN (ABB. 3 & 4)

Beim Modellfiir die Werkbankmontage istdie Saulenstiitze bereits
auf die Saule gepresst. Beim Modell fiir die FuRbodenmontage
die Saulenstiitze vollstandig auf die Saule schieben und die
beiden Madenschrauben sicher festdrehen (Abb. 3).

Die beiden Gewindebohrungen an der Bodenplatte mit den
Léchern der Saulenstiitze ausrichten (Abb. 4). Mit den vier
Schrauben sichern. Nicht liberziehen, dass konnte Risse in der
Bodenplatte und der Saulenstlitze verursachen.

(NPE13: drei Schrauben)

ZAHNSTANGENGETRIEBE MONTIEREN (ABB. 5 & 6)
Tischstlitze (Abb. 5) (5.1) und Schneckenradwelle ausfindig
machen (Abb. 5) (5.2). Die Schneckenradwelle durch die
Oberseite der Tischstlitze und Spannbuchse stecken (Abb. 5).

Das Wellenende hat eine Abflachung, auf die der Griff zum
Hoch- und Herunterdrehen gesteckt werden kann. Den Griff
auf die Welle stecken und mit der Madenschraube sichern. Die
Schraube mit einem Sechskantschliissel anziehen (Abb. 6).



TISCHSTUTZE MONTIEREN (ABB. 7 BIS 10)

Hinweis: bei Modell NBD1500 ist der Tisch bereits auf die
Tischstlitze montiert.

VORSICHT: FUR DEN NACHSTEN ARBEITSSCHRITT IST
MOGLICHERWEISE EIN HELFER ERFORDERLICH.

Die Zahnstange in die Tischstltze stecken und darauf achten,
dass sie ins Schneckengetriebe einrastet (Abb. 7). Kontrollieren,
dass das zahnlose Ende der Zahnstange oben ist.

Die Tischstlitze auf die Saule stecken bis die Zahnstange auf
dem Séulenboden ist (Abb. 8). Die Tischstlitze gleitet leicht in
die richtige Position, also keinen tibermaRigen Druck ausiiben.
Den oberen Haltering fir die Zahnstange auf die Saule stecken
und Uber das obere Ende der Zahnstange bringen (Abb. 9.1).
Die Madenschraube mit dem mitgelieferten Sechskantschlissel
anziehen (Abb. 9) (9.2). Kontrollieren, dass die Tischstiitze mit
der Zahnstange sich um 360° drehen lasst. Bei schwergangiger
Drehung bzw. wenn die Zahnstange eine glatte Drehung
behindert, die Madenschraube im oberen Haltering lockern, die
Position des oberen Halterings justieren und die Madenschraube
wieder anziehen.

Die Auf- und Abwartsbewegung der Tischstlitze durch Drehen
des Giriffs kontrollieren. Die Bewegung sollte Giber die gesamte
Lange hinweg glatt sein. Den Sicherungsgriff fir den Tisch in
das Gewindeloch an der Riickseite der Tischstiitze stecken
(Abb. 10). Mit diesem Griff wird der Tisch in der gewlinschten
Position arretiert.

TISCH MONTIEREN (ABB. 11)

Nur fiir Modelle NBD500-NBD450-NBD750

Beim Modell NBD1500 ist der Tisch bereits auf der Tischstiitze
montiert.

Den Tisch an die Tischstiitze bringen und den Wellenstumpf
in die Tischklemme stecken. Den Sicherungsgriff in das
Gewindeloch der Tischklemme stecken und anziehen (Abb. 11).
Damit wird der Tisch in dieser Position arretiert.
Vorsicht: Fir diesen Arbeitsschritt sind zwei
erforderlich.

Personen

BOHRSCHLITTEN UND MOTOR MONTIEREN (ABB.12)
Die beiden Madenschrauben in der Seite von Bohrschlitten
und Motor ausfindig machen. Mit einem Sechskantschliissel
die beiden Madenschrauben I8sen. Bohrschlitten und Motor
anheben und auf die Saule schieben. Kontrollieren, dass
sie nach unten gleiten und vollstdndig auf der Saule sind.
Bohrschlitten und Motor so ausrichten, dass der Stopp/Start-
Schalter nach vorne zeigt und mit der Bodenplatte ausgerichtet
ist. Die beiden Madenschrauben anziehen (Abb. 12), um
Bohrschlitten und Motor zu arretieren. Die Sechkantschlissel
fiir zukiinftige Einstellungen aufbewahren.

HANDZUFUHRUNGSGRIFFE MONTIEREN (ABB. 13)
Die drei Handzufiihrungsgriffe ausfindig machen und montieren.
Die Griffe einfach in die drei an der Zuflihrungswellennuss
befindlichen Gewindelécher schrauben (Abb. 13) (13.1).
Kontrollieren, dass alle drei Griffe fest eingeschraubt sind.

43

TELESKOP-AUGENSCHUTZSCHILD MONTIEREN
Hinweis: Bei den Modellen NBD500-NBD450-NBD750 muss
der Teleskop-Augenschutzschild montiert werden, bevor das
Spannfutter montiert wird. Bei Modell NBD1500 kann der
Teleskop-Augenschutzschild entweder vor oder nach dem
Spannfutter montiert werden.

NPE13: Das Augenschutzschild ist zum Teil bereits auf der
Maschine montiert. Die durchsichtige Kunststoffhaube in den
roten Ring stecken und mit den beiden Kreuzschlitzschrauben
(Abb. 13B) (13B.1) sichern.

Verstellbaren Augenschutzschild anbringen
WARNHINWEIS: NIEMALS VERSUCHEN DIE MASCHINE
OHNE MONTIERTEN AUGENSCHUTZSCHILD zZU
BEDIENEN.

Die Schraube an der Seite des Schutzschildes lésen. Uber
den Spindelring stecken und die Schraube festdrehen. Der
Augenschutzschild steht unter Federspannung und hat ein
Scharnier, damit er nach oben geklappt werden kann, um das
Spannfutter zum Einstecken und Herausziehen der Bohrer
freizugeben. Den Schutzschild immer wieder herunter klappen,
als Schutz vor drehenden Teilen. Der Augenschutzschild
lasst sich auf unterschiedliche Tiefen einstellen, um die
Schutzwirkung zu erhéhen. Einfach die Fligelmuttern Iésen,
dann lasst sich der zweiteilige Augenschutzschild vertikal nach
oben oder unten verlangern.

3-BACKEN-SPANNFUTTERMONTIEREN (ABB.14 &15)
Das Morsekegelsystem ist industrielblich fir die Montage von
Bohrern, Spannfuttern und Adapterhiilsen. Das Kegelsystem
besteht aus dem Kegelschaft (Abb. 14) (14.1) und dem Zapfen
(Abb. 14) (14.2).

Hinweis: Damit das Morsekegelsystem funktioniert, durfen die
Innen- und AuBenkegel nicht beschadigt sein und sie miissen
immer auRerst sauber gehalten werden.

Den Schutzfilm mit Hilfe von Lackbezin vom Spannfutterschaft
und dem Innenkegel der Antriebsspindel entfernen. Dann
den Spannfutterschaft in den Innenkegel der Antriebsspindel
stecken (Abb. 14).

NPE13: Diese Maschine ist mit einem Morsekegelsystem
ausgerlstet, das in der Spindel montiert ist (Abb. 14B) (14B.1).
Das Spannfutter wird wie folgt montiert: Den Schutzfilm mithilfe
von Lackbenzin vom Innenkegel des Spannfutters und dem
AuRenkegel der Antriebsspindel entfernen. Dann das Spannfutter
in die offene Antriebsspindel stecken (Abb. 14B) (14B.2).

Jetzt ein Holzstlick auf den Tisch legen. Das Spannfutter mithilfe
der Zufiihrungsgriffe auf das Holzstlick absenken (Abb. 15).
Leichten Druck ausiiben, damit der Kegel einrastet und dann
die Spindel wieder in ihre obere Stellung bringen.

Die Bohrmaschine ist jetzt komplett zusammengebaut und
an ihrem Standort montiert. Die folgenden Ausrichtungen
und Einstellungen mussen vorgenommen werden, bevor die
Maschine an die Stromversorgung angeschlossen wird.



AUSRICHTUNGEN UND EINSTELLUNGEN

TISCHHOHE EINSTELLEN (ABB. 16 & 17)

Um die Tischhéhe zu verstellen, den Klemmhebel an der
Riickseite der Tischstiitze I6sen (Abb. 16).

Den Tisch mithilfe des Drehgriffs auf die gewiinschte Hohe
bringen (Abb. 17). Nachdem die gewlinschte Hohe eingestellt
wurde nicht vergessen, den Klemmhebel an der Rickseite
wieder zu arretieren.

TISCH UM # 45° NEIGEN (ABB. 18)

Die Sicherungsschraube unter dem Tisch ausfindig machen
(Abb. 18). Die Schraube mit einem geeigneten Steckschlissel
I16sen. An der Tischstiitze befindet sich eine Messskala von 0 -
45° (Abb. 19C) (19C.1). Den Tisch auf den gewlinschten Winkel
einstellen und die Schraube wieder festdrehen.

Hinweis: Die Messskala ist nur als Richtlinie gedacht, wir
empfehlen zum Einstellen von Winkeln einen Winkelmesser zu
benutzen.

ARBEITSTISCH UM 360° DREHEN (ABB. 19 - 19B)
Der Arbeitstisch lasst sich um 180° nach hinten und zu beiden
Seiten der Maschine um 360° schwenken. Damit passen gréfRere
Werkstlicke auf die Bodenplatte. Einfach die Tischklemme
I6sen (Abb. 19 - 19B) und entweder im oder entgegen dem
Uhrzeigersinn nach hinten schwenken.

HOHLWELLENFEDER EINSTELLEN (ABB. 20)
WARNHINWEIS: Die Hohlwellenfeder steht unter extrem
starker Spannung.

Die Hohlwellenfeder befindet sich in einem Chromgehéuse
gegenuber der Zufihrungswellennuss und setzt die Spindel in
ihre oberste Stellung zuriick. Eine Einstellung ist normalerweise
nur nach vielen Betriebsstunden erforderlich, wenn die Spindel
nicht mehrinihre oberste Stellung zurlickkehrt. Wenn die Spindel
in ihrer obersten Stellung ist, sind auf dem Chromgehéuse
insgesamt drei Kerben zu sehen (Abb. 20) (20.2), die in die
Kante eingeschnitten und mit dem Bohrschlittengehduse
ausgerichtet sind. Eine dieser Kerben befindet sich auf einem
Stift (Abb. 20) (20.3), der Bestandteil des Hauptgehauses ist
(Abb. 20).

WARNHINWEIS: Vor dem Lockern der Sicherungsmuttern
sicherstellen, dass das Chromgehause fest in einer geeigneten
Greifvorrichtung oder einem Schraubenschlissel gehalten wird.
Geschieht dies nicht, wird die Hohlwellenfeder sich vollstéandig
offnen.

Die Sicherungsmuttern vorsichtig I6sen (Abb. 20) (20.1),
nur so weit, dass das Chromgehause gerade weit genug
herausgezogen werden kann, dass es vom Stift frei kommt.
(Abb. 20) (20.3). Dabei das Chromgehduse fest mit einer
geeigneten Greifvorrichtung halten. Die Feder steht noch immer
unter Spannung und wird versuchen sich zu &ffnen, deshalb
sicherstellen, dass dem Drehmoment entgegen gewirkt wird.
Sobald das Chromgehause vom Stift frei ist, das Chromgehause
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, bis die nachste Kerbe am
Stift ist. Das Chromgehause in dieser Stellung festhalten und
die Sicherungsmuttern wieder festdrehen. Nicht Uberziehen,
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hierdurch kénnte das Chromgehause beschéadigt werden.

SPINDELSPIEL (ABB. 21)

Die Einstellschraube fiir das Spindelspiel ausfindig machen
(Abb. 21). Die Sicherungsmutter I6sen und die Madenschraube
von Hand anziehen. Die Madenschraube mit einem
Schraubendreher festhalten und die Sicherungsmutter wieder
festdrehen.

MIT EINEM MASCHINENSCHRAUBSTOCK ARBEITEN
(ABB. 22)

WARNHINWEIS: Die Bohrmaschine darf nicht benutzt
werden, wenn das Werkstiick nicht sicher in einen
Maschinenschraubstock eingespannt oder direkt auf dem
Bohrtisch festgeklemmt ist. Der Arbeitstisch ist fir eine Reihe
von Maschinenschraubstdcken geeignet, die direkt auf dem
Arbeitstisch befestigt werden kdnnen. Abb. 22 zeigt welche Art
von Maschinenschraubstock benétigt wird.

Den Schraubstock immer mit Schrauben, Unterlegscheiben
und Muttern am Arbeitstisch festschrauben. Wenn der
Bohrer sich im Werksttick festfrisst, gerat ein nicht befestigter
Maschinenschraubstock ins Schleudern und kann den Bohrer
abbrechen und méglicherweise den Bediener verletzen.

3-BACKEN-SPANNFUTTER (ABB. 23)

Dengewlinschten Bohrerundin der Bohrerdrehzahltabelle (Seite
46 - Tabelle 1, auf Seite 15) die korrekte Drehzahl auswahlen. Die
Spannbacken 6ffnen und den Bohrerschaft mittig ins Spannfutter
stecken (Abb. 23). Das Spannfutter von Hand drehen bis die
Backen den Bohrer greifen. Im Spannfutterkdrper befinden sich
drei Locher. Den Spannfutterschllissel nacheinander in jedes
Loch stecken und das Spannfutter mit einem gleichmaRigen
Drehmoment anziehen bis der Bohrer sicher montiert ist. Nicht
Uberziehen, sonst kénnte es schwierig werden den Bohrer
wieder zu entfernen.

MORSEKEGELSYSTEMBOHRER (ABB. 24 & 25)

Das Morsekegelsystem

Diese Bohrmaschine kann auch Bohrer aufnehmen,
die groRer sind als die Kapazitdt des Spannfutters. Das
Morsekegelsystem ist industrietiblich fir die Montage von
Bohrern. Das Morsekegelsystem ist eine Methode, um
einen externen (méannlichen) Kegel sicher in einem internen
(weiblichen) Antriebskegel zu befestigen. Diese Kegel werden
als selbsthaltend bezeichnet, da sie bei ordnungsgemafem
Sitz an Ort und Stelle bleiben. Mit diesem System lassen
sich Spannfutter und Bohrer leicht wechseln. Die Innen- und
AuBenkegel sind in einem Winkel geschliffen, der eine feste
Haftung zwischen den beiden Kegeln ermdglicht.
Verschiedene Zubehorteile, einschlieBlich  Spannfuttern,
Bohrern, Reibahlen und Adapterhllsen  sind  mit
Morsekegelschaften in verschiedenen GrofRen erhaltlich. Ein
Morsekegelzubehorteil umfasst das Schneidwerkzeug (Abb.
24) (24.1), den Morsekegelschaft (Abb. 24) (24.2) und einen
Zapfen (Abb. 24) (24.3). Zu beiden Seiten der Antriebsspindel
und des Antriebsspindelgehduses befinden sich zwei kurze,
vertikale Auswurfschlitze (Abb. 25) (25.1). Dies ermdglicht die



Kegelsperre mithilfe eines “Austreibers” zu l6sen.

Um den Spannfutter- oder Morsekegelbohrer abzunehmen,
die Antriebsspindel absenken und in dieser Stellung
festhalten. Den Auswurfschlitz am Antriebsspindelgehause
ausfindig machen, die Antriebsspindel drehen bis die
Auswurfschlitze der Antriebsspindel mit den Auswurfschlitzen
im  Antriebsspindelgehduse ausgerichtet sind (Abb..25)
(25.1). Schauen Sie auf die Spindelseite, dann sehen Sie die
Auswurfschlitze (Abb. 25). Der Spannfutterzapfen ist durch den
Auswurfschlitz sichtbar. Den Kegel mit dem konisch verjlingten
Austreiber |6sen. Hierzu den Austreiber in den Auswurfschlitz
Uber dem Spannfutter- oder Bohrerzapfen stecken. Mit einem
Hammer mit weicher Schlagflache leicht auf den Austreiber
schlagen, bis der Kegel sich l6st. Die Spannfutter- und
Morsekegelhilse fallt aus der Motorspindel.
Eine Vielzahl von Morsekegelbohrern,
Adapterhiilsen, ist erhaltlich.

komplett  mit

NOTAUS-SCHALTER MIT NULLSPANNUNG (ABB. 26)
Diese Maschine ist mit einem “Nullspannungsschalter”
ausgestattet. Im Falle eines Stromausfalls wahrend die
Maschine in Betrieb ist oder wenn der Geratestecker aus der
Netzsteckdose gezogen wird, bevor die Maschine ausgeschaltet
wurde, lauft die Maschine nicht ohne Warnung wieder an,
sobald die Stromversorgung wieder hergestellt ist oder wenn
der Geratestecker wieder in die Netzsteckdose gesteckt wird.
Die Maschine muss erst liber den am Gerat befindlichen EIN-
/AUSschalter eingeschaltet werden. Der Schalter hat auch
eine Notaus-Abdeckung. Um die Maschine zu starten, die
Notaus-Abdeckung hochheben (Abb. 26) (26.1) und auf den
griinen Schalter EIN driicken (Abb. 26) (26.2). Zum Stoppen
der Maschine auf den roten Schalter AUS driicken (Abb. 26)
(26.3). Im Notfall auf die Notaus-Abdeckung schlagen (Abb. 26)
(26.4). Die Maschine wird sofort AUSGESCHALTET und die
Notaus-Abdeckung wird mechanisch verriegelt. Die Maschine
kann somit erst wieder eingeschaltet werden, nachdem die
mechanische Sperre entriegelt wurde. Um die mechanische
Sperre zu entriegeln, auf den Notaus-Schalter dricken und
diesen nach oben schieben (Abb. 26) (26.5).

ZUFUHRUNGSTIEFE EINSTELLEN (ABB. 27)

Diese Vorrichtung ist nutzlich, wenn eine Reihe von Léchern
gleicher Tiefe in ein Werkstiick gebohrt werden sollen. Das zu
bohrende Werkstiick in den Maschinenschraubstock spannen.
Den gewinschten Bohrer ins Spannfutter stecken. Den
Bohrer mit der Werkstlickoberflache in Kontakt bringen. Den
Klemmknopf 16sen (Abb. 27) (27.1) und den Skalenring auf die
Stellung Null (Abb. 27) (27.2) drehen. Die gewiinschte Tiefe
wahlen und den Skalenring auf die gewiinschte Tiefe drehen.
Den Klemmknopf wieder anziehen. Der Bohrer stoppt jetzt
jedes Mal auf der gewiinschten Tiefe.

NPE13: Mithilfe der Bohrtiefenanschlagmuttern (Abb. 27B)
(27B.1) und der Bohrtiefenskala (Abb. 27B) (27B.2) die
gewliinschte Tiefe einstellen. Die Bohrtiefenanschlagmuttern
sichern. Der Bohrer stoppt jetzt jedes Mal auf der gewiinschten
Tiefe.
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SPINDELDREHZAHL WECHSELN (ABB. 28 &29)
UND TABELLE 1 (AUF SEITE 15)

Die Kreuzkopfschrauben des Riemenscheibenschutzes
I6sen. Die Schutzabdeckung 6ffnen, um Zugang zum
Riemenscheibensystem zu  haben. Die gewiinschte
Spindeldrehzahl bestimmen. Identifizieren welche
Riemenscheibenanordnung der bendtigten Spindeldrehzahl
am nachsten kommt. Hierzu in der Bohrerdrehzahltabelle
nachschauen. Die beiden Fligelmuttern an den Gehauseseiten
I16sen (Abb. 28) (28.1). Um die Spannung des Antriebsriemens
zu lockern, den Spannungshebel nach links bewegen (Abb. 28)
(28.2). Damit verschiebt sich der an der Rickseite der Maschine
befindliche Motor auf den beiden Gleitstangen und lockert
die Spannung des Antriebsriemens. Jetzt den Antriebsriemen
auf die gewiinschte Riemenanordnung schieben. Hierzu den
Riemen auf der groRten Antriebsriemenspindelscheibe auf die
néachstkleinere mandvrieren und gleichzeitig die Antriebsspindel
von Hand drehen, bis der Antriebsriemen auf der nachstkleineren
aufliegt. Diesen Arbeitsschritt fir die Leitrolle und die Motorrolle
wiederholen, bis die gewtinschte Anordnung erreicht ist.
NPE13: Den Riemenspannungsarretierknopf lockern (Abb.
28B) (28B.1). Damit wird die Spannung des Antriebsriemens
gelockert. Der Motor ist schwenkbar, sodass die Spannung des
Antriebsriemen geéndert werden kann. Jetzt den Antriebsriemen
auf die gewlinschte Riemenanordnung schieben.

Fir die Riemenscheibenanordnungen siehe Diagramm 1.
HINWEIS: Den Riemen nicht kreuzen, um Zwischendrehzahlen
zu erreichen. Dies wirde die Maschine beschadigen.

RIEMENSPANNUNG

Sobald die gewlinschte Riemenscheibenanordnung erreicht ist,
den Antriebsriemen spannen, indem man den Spannhebel nach
rechts bewegt. Mit dem Finger auf die Mitte des Antriebsriemens
driicken (Abb. 29), um zu kontrollieren, dass die korrekte
Spannung besteht. Der Antriebsriemen sollte etwa 13mm Spiel
haben. Die beiden Fligelmuttern wieder festdrehen und den
Motor auf den beiden Gleitstangen arretieren.

NPE13: Sobald die gewiinschte Riemenscheibenanordnung
erreichtist, den Antriebsriemen durch Drehen des schwenkbaren
Motors in Pfeilrichtung spannen (Abb. 30) (30.1). Mit dem
Finger auf die Mitte des Antriebsriemens driicken (Abb. 31),
um zu kontrollieren, dass die korrekte Spannung besteht. Der
Antriebsriemen sollte etwa 13 mm Spiel haben (Abb. 31) (31.1).
Den Riemenspannungssperrknopf wieder anziehen.

WARTUNG

Diese Bohrmaschine erfordert nur einen sehr geringen
Wartungsaufwand. Es missen nur alle nicht gestrichenen
Flachen leicht gedlt werden.

Die Maschine von Spanen freihalten. Diese sollten
vorschriftsmaRig entsorgt und nicht in den Hausmdill geworfen
werden.

Die Maschine immer inspizieren und die Einstellungen
kontrollieren, bevor sie benutzt wird.



ALLGEMEINE RICHTLINIEN ZUM BOHREN

Die Bohrstelle immer mit einem Bohrkdrner markieren. Ein
Bohrkdrner ist ein spitzes Werkzeug, das eine kleine Kerbe im
zu bohrenden Material hinterlédsst. Hierdurch wird verhindert,
dass der Bohrer von der gewlinschten Bohrstelle abrutscht.
Immer zuerst ein kleines Flhrungsbohrloch bohren und den
Bohrerdurchmesser allmahlich erhéhen. Beim Bohren in Metall
die Bohrerspitze mit Ol schmieren.

NIEMALS mit Wasser oder einem Schmiermittel auf Wasserbasis
kiihlen, das konnte einen elektrischen Schlag zur Folge haben.
Beim Bohren in Kupfer oder Messing KEIN Ol benutzen. Beim
Bohren in Kupfer und Messing vorsichtig vorgehen, da der
Bohrer dazu tendiert sich festzufressen.

Bohrer mit kleinem Durchmesser brauchen eine hohere
Drehzahl und mit zunehmendem Bohrerdurchmesser wird eine
immer langsamere Drehzahl benétigt.

Die nachstehende Bohrerdrehzahltabelle ist nur als Richtlinie

gedacht und enthdlt einige der Ublicheren Materialien,
Bohrerdurchmesser und Bohrerdrehzahlen.

Bohrerdrehzahltabelle (nur eine Richtlinie)

Zu bohrendes Material
D | E| F | G | H | I

C Bohrerdrehzahl (U/min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 | 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Bohrerdurchmesser in mm

Stahl

Gusseisen
Kupfer-Zinn-Zink-Legierung
Aluminium

Kunststoffe

Holz

— I@® MmO
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INTRODUCCION

Gracias por haber comprado este producto, que ha sido sometido a nuestro riguroso proceso de garantia de calidad. Se han tenido los
mayores cuidados para asegurar que llegue a sus manos en perfectas condiciones. Sin embargo, en el caso poco probable de que se
presente un problema, o si podemos ofrecerle cualquier ayuda o asesoria, no dude en ponerse en contacto con nuestro departamento de
atencion al cliente. Para mayores informaciones del departamento de atencion al cliente mas cercano, haga referencia a los nimeros de
teléfono al final de este manual.

LA SEGURIDAD ANTE TODO

Antes de intentar manejar esta herramienta mecanica, deben de tomarse siempre las siguientes precauciones de seguridad basicas para
reducir el riesgo de incendio, choque eléctrico y lesiones personales. Es importante leer el manual de instrucciones para comprender la
aplicacion, las limitaciones y los peligros potenciales asociados con esta herramienta.

CERTIFICADO DE GARANTIA

El fabricante garantiza la maquina durante un plazo de 2 afio a contar de la fecha de su compra. Esta garantia no cubre las maquinas
destinadas para el alquiler. Reemplazaremos cualquier pieza defectuosa debido a un fallo o defecto de fabricacion. La garantia no se
extenderd, bajo ninglin concepto, al reembolso o pago de dafios, directos o indirectos. La garantia tampoco cubre lo siguiente: accesorios
consumibles, abuso, uso para fines profesionales y costes incurridos por el transporte y embalaje del equipo, que a todo momento seran
a cuenta del cliente. Cualquier item enviado contra reembolso para su reparacién sera rehusado. Ademas, queda entendido que si la
maquina fuere modificada de cualquier forma o usada con accesorios no autorizados sin el consentimiento del fabricante, la garantia sera
automaticamente considerada invalida. El fabricante declina cualquier responsabilidad con relacion a la responsabilidad civil derivada del
abuso de la maquina o incumplimiento de las instrucciones de funcionamiento, ajuste y mantenimiento correspondientes. La asistencia
bajo la garantia solamente sera admisible si la solicitud se dirija al servicio posventa apropiado, junto con el justificante de compra. Tan
pronto como haya comprado el producto, recomendamos que lo compruebe para asegurarse de que se encuentre intacto, y que lee las
instrucciones de funcionamiento detenidamente antes de usarlo.

DERECHOS ESTATUTARIOS

Esta garantia complementa y no afecta de forma alguna a sus derechos estatutarios.

ELIMINACION DEL PRODUCTO

Cuando hay que eliminar este producto porque ya no se puede utilizar més, o por otros motivos, no se lo puede tratar como desecho normal
cotidiano. Para la proteccién de los recursos naturales y para reducir al maximo el posible impacto ambiental nocivo, se debe reciclar o
eliminar correctamente el producto, llevandolo a un centro local de recogida de deshechos o a otro centro autorizado. En caso de dudas,
consultar el organismo local responsable de recogida y de eliminacién para obtener la informacion referida a las posibles alternativas de
reciclaje y/o de eliminacion.

DATOS ELECTRICOS
IMPORTANTE
Este producto tiene un enchufe eléctrico sellado, compatible con la herramienta y con la alimentacion de corriente del pais del usuario,
y cumple con los requisitos de las normas internacionales.
Este aparato se debe conectar a una tensién de alimentacion igual a la que esta indicada en la plaqueta.
Si el enchufe o el cable de alimentacion estan dafiados, se deben reemplazar por un grupo completo idéntico al original.
Seguir siempre las instrucciones correspondientes al propio pais por lo que se refiere a las conexiones a la alimentacion eléctrica de red.
Si existen dudas, dirigirse siempre a un electricista cualificado.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Evitar los arranques involuntarios —

Desconectar las herramientas eléctricas
Antes de accionar esta maquina es importante leer, comprender Controlar siempre que las chavetas y las llaves de regulacion estén
y seguir estas instrucciones con mucha atencion, para garantizar extraidas de la herramienta eléctrica antes de ponerla en marcha.
la seguridad del operador y de las personas que lo rodean y para Asegurarse de que el interruptor esté en la posicion APAGADO

obtener una vida prolongada y segura de la maquina. antes de conectar la herramienta eléctrica a la alimentacion de
Se debe aprender cémo utilizar la herramienta eléctrica, sus red.

limites de empleo y los potenciales peligros que pueden derivar. Asegurarse de que las herramientas eléctricas estén desconectadas
Conservar estas instrucciones en un lugar seguro para poder de la alimentacion de red cuando no se utilizan, antes del
consultarlas en el futuro. mantenimiento, de la lubricacién o de la regulacién y cuando se
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reemplazan accesorios como cuchillas, puntas y fresas.

Inspeccionar las partes dafiadas

Antes de comenzar a utilizar la herramienta eléctrica, se deben
controlar con atencion los puntos que siguen, para asegurarse de
que funcione correctamente y de que trabaje de conformidad con
su empleo especifico.

Controlar la correcta alineacion de las partes en movimiento,
asegurarse de que no estén atascadas, controlar que no haya
componentes rotos y que la herramienta eléctrica esté montada
correctamente.

Comprobar cualquier otra situacién que pueda influir en el
funcionamiento de la herramienta eléctrica.

Una proteccion, o cualquier otra parte de la herramienta eléctrica
que esté dafiada, debe ser reparada o reemplazada dirigiéndose a
un centro de mantenimiento autorizado, a menos que este manual
de instrucciones contenga otra indicacion.

Cualquier interruptor que no funcione correctamente debera ser
reemplazado en un centro de mantenimiento autorizado.

No utilizar la herramienta eléctrica si el interruptor de ENCENDIDO/
APAGADO no enciende y apaga la herramienta eléctrica.

El polvo producido durante el trabajo con los materiales es nocivo
para la salud.

Se recomienda llevar una mascarilla apropiada contra el polvo.
Durante la realizacion de los trabajos, utilizar siempre los medios de
proteccioén personal: gafas contra accidentes, guantes, mascarilla,
proteccién auricular, calzado contra accidentes y a prueba de
resbalones.

No llevar ropas o joyas que pendan y recoger el cabello largo,
para evitar que puedan quedar enganchados en los 6rganos en
movimiento

Trabajar siempre sobre bases estables.

Bloquear siempre firmemente con una morsa la pieza que se debe
trabajar.

Mantener siempre limpia y ordenada la zona de trabajo.
Maniobrar la herramienta eléctrica utilizando siempre las dos
manos.

No abrir ni modificar de ninguna manera la herramienta eléctrica
0 SUS accesorios.

No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia ni utilizarlas en
situaciones en las que puedan mojarse o humedecerse. Mantener
la zona de trabajo bien iluminada.

No utilizar las herramientas eléctricas en zonas donde exista
un peligro de explosiéon o de incendio debido a la presencia de
materiales combustibles, liquidos inflamables, pintura, barniz,
gasolina, etc., gases y polvos inflamables de naturaleza explosiva.

Prestar atencion a los nifios y a los animales domésticos

Los nifios y los animales domésticos deben mantenerse fuera de
la zona de trabajo. Todas las herramientas eléctricas se deben
mantener fuera del alcance de los nifios. Cuando no estan en uso,
es preferible guardar las herramientas eléctricas en un armario o en
una habitacion sin humedad y cerrar con llave.

Utilizar la herramienta correcta
Escoger la herramienta apropiada para el tipo de trabajo.
No utilizar una herramienta en trabajos para los que no esté
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disefiada. No forzar una herramienta pequefa para hacer el
trabajo de una herramienta para servicio pesado. No utilizar
las herramientas para finalidades que no estén previstas en su
destino de uso.

No forzar la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica hara un mejor trabajo, mas seguro y
aumentara su rendimiento si se la utiliza a la velocidad para la que
ha sido disefiada.

Realizar siempre un mantenimiento esmerado de las
herramientas

Mantener afiladas y limpias las herramientas de corte, para lograr
un mejor rendimiento y mas seguro.

Seguir las instrucciones de lubricacién y de sustitucion de los
accesorios. Mantener las empufiaduras secas, limpias y exentas
de aceite y de grasa.

Asegurarse de que las rendijas de ventilacion se mantengan
siempre limpias y exentas de polvo. Las rendijas de ventilacion
obstruidas pueden provocar recalentamiento y arruinar el motor.
Si se debe emplear esta maquina para trabajar a una cierta altura,
utilizar un andamio con barandilla y resguardo para pies o una
plataforma torre, para garantizar una estabilidad adecuada.

PROTEGERSE CONTRA LAS DESCARGAS
ELECTRICAS

Evitar el contacto del cuerpo con superficies conectadas a tierrao a
masa (por ejemplo, tuberias, radiadores, lavavajillas y neveras).
Cables de alimentacion

No dar tirones ni jalar el cable de alimentacion para desenchufarlo
de la toma de alimentacion de red.

No desplazar nunca la herramienta eléctrica asiéndola por el cable
de alimentacion. Mantener el cable de alimentacién alejado de
fuentes de calor, aceite, solventes y aristas cortantes. Inspeccionar
periédicamente el cable de alimentacién de la herramienta y, si
esta dafiado, hacerlo reemplazar en un servicio de mantenimiento
autorizado.

Examinar periédicamente los cables de prolongacion vy
reemplazarlos si estan dafiados.

NO utilizar cables ni bobinas de prolongacién de dos conductores
para las herramientas eléctricas con un recorrido de tierra. Utilizar
siempre un cable o una bobina de prolongacion de tres conductores
con el cable de masa conectado a tierra.

Desenrollar siempre completamente el cable de prolongacion.
Para los cables de prolongacion de hasta 15 metros, utilizar
conductores de una seccion transversal de 1,5 mm?. Para los
cables de prolongacion de mas de 15 metros, pero de menos de
40 metros, utilizar conductores de una seccion transversal de 2,5
mm?. Proteger el cable de prolongacién de objetos cortantes, del
calor excesivo y de la exposicion a la humedad o al agua.

Esta herramienta eléctrica cumple con las normas nacionales
e internacionales y con los requisitos de seguridad.
Las reparaciones deben ser realizadas exclusivamente
por personal cualificado, utilizando piezas de repuesto
originales. Si asi no fuera, podrian provocarse graves
peligros para el usuario.



INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DE
SEGURIDA

Este taladro debe ser afianzada firmemente al piso, a un banco
de trabajo adecuado o a otra superficie de trabajo estable.

Al seleccionar un lugar adecuado para el montaje de este
taladro de columna debera tenerse en cuenta la longitud
maxima del material que se desea taladrar o mecanizar y la
posicién del operador.

Antes de arrancar lo taladro asegure que las brocas y demas
herramientas de corte recomendadas estén correctamente
instaladas y que todos los pernos de sujecién estén apretados.
Asegure que estén instaladas todas las guardas protectoras y
que funcionen correctamente y que estén retiradas la chaveta
del portabrocas y demas herramientas de ajuste.

En todo momento deberan mantenerse las manos alejadas de
brocas giratorias y de otras herramientas de corte. Durante las
operaciones de taladro use el lubricante/refrigerante de corte
adecuado para el material que desea taladrar. Use solamente
el lubricante/refrigerante suficiente para impedir que se
sobrecaliente la broca y asegure que se mantenga

bien alejada de componentes eléctricos. No use nunca agua
como medio refrigerante.

Mantenga las brocas y demas herramientas de corte afiladas y
en buena condicion. Con esto se mejorara la eficacia del corte y
se reducira el esfuerzo del taladro, con lo cual se prolongara tanto
su vida util como la de las herramientas de corte. Use solamente
las brocas, fresas y accesorios recomendados por el fabricante.
Seleccione la velocidad de husillo correcta para el tamario de la
broca utilizada. Estudie el manual de instrucciones. No intente
modificar en modo alguno lo taladro o sus accesorios.

No fuerce lo taladro. Deje que lo taladro realice el trabajo, con lo
cual se reducira el desgaste de la misma y de la fresa al tiempo
que se incrementara su eficacia y vida util.

Si trabaja con lo taladro durante largos periodos de tiempo
deberd llevar en todo momento méascaras o gafas protectoras
y tapones protectores de oidos. Cuando se taladran trozos
de material largos debera asegurarse que haya dispuesto un
soporte adecuado en ambos extremos de los mismos. No use
nunca lo taladro sin las guardas protectoras instaladas en su
sitio y funcionando de manera correcta.

Al taladrar madera y materiales basados en madera, asegure
que la pieza de trabajo carezca de clavos o de otras materias
extrafias que podrian dafar las brocas y otras herramientas
de corte. Sujete siempre la pieza de trabajo en una prensa de
banco adecuada para el taladro. No trate nunca de sujetar la
pieza de trabajo con las manos.

Atencion: Tenga en cuenta que las virutas pueden estar
muy afiladas y calientes y que pueden salir despedidas de la
broca giratoria. Al manejar las virutas lleve siempre guantes
protectores adecuados. Las virutas no deberan ser desechadas
con los desperdicios domésticos sino que deberan ser llevadas
a un centro de reciclado adecuado.

No deje nunca lo taladro desatendida mientras esta
funcionando. Espere siempre a que lo taladro se detenga por
completo y desconecte la misma del suministro eléctrico antes
de dejarla desatendida.
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NOTA: En este manual se describe el ensamblaje y manejo
tanto del banco de trabajo como de lo taladro montada en piso.
Estas instrucciones pueden ser aplicadas para ambos tipos de
equipos, siendo la Unica diferencia la ubicacion y el montaje del
taladro, ya sea en un banco de trabajo o bien en el piso.



COMPONENTES Y CONTROLES (DIB. 1)

Motor de induccion 9 |Collar de retencion superior de la cremallera
2 |Guardas protectoras de correa de transmision 10 |Cremallera para elevar o bajar la mesa
3 |Arranque / parada con parada de emergencia 11*|Mango para ajustar la mesa
4* |Guarda ocular telescopica 12*|Soporte de columna
5* |Porta brocas 13*| Conjunto de la base
6* |Mangos 14 |Perilla de trabazdn
7* |Mesa ajustable 15 |Palanca tensora de correa
8* |Mango de sujecion 16*| Porta brocas, sacabrocas y 2 llaves hexagonales

SEGURIDAD DURANTE EL DESEMBALAJE

Al desembalarse este producto, deberan registrarse los items
indicados con *.

DESEMBALAJE

iPrecaucion! Este embalaje contiene objetos afilados. Tenga
cuidado al efectuar el desembalaje. Podra hacerse necesario
el manejo por parte de dos personas para levantar, montar
y desplazar esta maquina. Retire la maquina, junto con
los accesorios suministrados, del embalaje. Con cuidado
aseglrese de que la maquina se encuentre en buenas
condiciones y verifique la presencia de todos los accesorios
relacionados en este manual. Aseglrese también de que se
encuentren completos todos los accesorios. Si se observa la
falta de algunas piezas, se debera devolver al distribuidor la
maquina y sus accesorios juntos en su embalaje original.

No deseche el embalaje, sino guardelo durante todo el
periodo de garantia, y después reciclelo si fuere posible, o si
no deséchelo de la forma correcta. No permita que los nifios
jueguen con bolsas de plastico vacias, debido al peligro de
asfixia.

LOCALIZACION DE LA MAQUINA

Al determinar la localizacion o fijacion permanente de la
maquina, deberan tenerse en cuenta los puntos siguientes.
¢Existe un enchufe de salida de la alimentacién de la red
adecuado en las proximidades?

Sila maquina va a montarse de forma permanente en un banco,
Jel banco esta a una altura adecuada y es lo suficientemente
fuerte y estable para soportar el peso de la maquina?

Sila maquina tiene que montarse en el suelo, ¢ el suelo es sélido
y se encuentra al nivel y puede permitir una fijacion firme?

Se debera también tener en cuenta la longitud y anchura
del material a ser maquinado, asegurandose de que exista
suficiente espacio a ambos extremos y alrededor de la
maquina para acomodar la pieza de material mas grande a ser
magquinada con seguridad.

ENSAMBLAJE

Levante la placa de asiento, retire el papel protector y disponga
la placa de asiento ya sea en un banco de trabajo o bien en
el piso. Localice el porta brocas, la chaveta del porta brocas,
tres mangos, cuatro pernos, dos llaves hexagonales, la guarda
telescopica y el sacabrocas y péngalos a un lado de momento.
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Levante la mesa de trabajo, el conjunto motriz y contrapunto
y la columna, retire el papel protector y dispéngalos sobre el
banco de trabajo.

UBICACION DE LA MAQUINA

MONTAJE DE LA PLACA DE ASIENTO (DIBUJO 2)
Seleccione una ubicacion adecuada para lo taladro, ya sea en
un banco de trabajo o bien en el piso, para el montaje de la
placa de asiento. Tenga en cuenta la presencia de patas de la
mesa y de cualquier otro objeto que pueda reducir el acceso
a la parte inferior del banco de trabajo si se ha montado en
éste. También debe haber disponible una toma adecuada para
enchufar el suministro de la red.

Si lo taladro (modelo NBD500 - NBD450 - NPE13) va a ser
montada en el banco, disponga la placa de asiento en la
posicion deseada. Seleccione cuatro pernos de longitud
adecuada, arandelas y tuercas (no incluidas). Utilizando la
placa de asiento como plantilla, taladre cuatro agujeros en el
banco de trabajo (dibujo 2 - 2.1). Emperne en el banco la placa
de asiento. No apriete los pernos demasiado ya que esto podria
agrietar la placa de asiento. Lo taladro puede ser montada en el
piso siguiendo el mismo procedimiento.

INSTALACION DE LA COLUMNA (DIBUJOS 3 Y 4)

En el modelo de montaje en banco, el soporte de la columna se
encaja previamente en esta Ultima.

En el modelo montado en piso, deslice el soporte de la columna
en esta Ultima hasta quedar totalmente encajado y apriete con
seguridad los dos pasadores roscados (dibujo 3).

Alinee los cuatro agujeros roscados en la placa de asiento con
los agujeros del soporte de la columna (dibujo 4). Sujete todo
con los cuatro pernos. No los apriete demasiado ya que con ello
podria agrietarse la placa de asiento y el soporte de la columna.
(NPE13: tres pernos)

INSTALACION DEL MECANISMO DE ENGRANAJE
DE CREMALLERA'Y PINON (DIBUJOS 5Y 6)

Localice el conjunto de soporte de la mesa (dibujo 5 - 5.1) y
el eje del engranaje de tornillo sinfin (dibujo 5 - 5.2). Disponga
el eje del engranaje de tornillo sinfin en la parte superior del
conjunto de soporte de la mesa e inserte el eje en el casquillo
(dibujo 5).

Observe que el extremo del eje ha sido mecanizado con una
cara plana, la cual permite situar y sujetar en su sitio el mango



de giro. Disponga el mango de giro en el eje y sujételo en su
sitio mediante el pasador roscado apretando con una llave
hexagonal (dibujo 6).

INSTALACION DEL SOPORTE DE LA MESA

(DIB. 7 AL 10)

Nota: En el modelo NBD1500, la mesa ha sido previamente
instalada en su conjunto de soporte.

ATENCION: EL PROCEDIMIENTO SIGUIENTE PUEDE
REQUERIR LAAYUDA DE OTRA PERSONA.

Baje la cremallera al conjunto de soporte de la mesa, asegurando
que encaje en el engranaje de tornillo sinfin (dibujo 7). Asegure
que el lado de la cremallera sin dientes quede boca arriba.
Baje el conjunto de soporte de la mesa sobre la columna hasta
que la cremallera encaje en la base de la columna (dibujo 8). El
conjunto se deslizara facilmente hasta su sitio sin necesidad de
emplear fuerza alguna. Baje el collar de retencion superior de la
cremallera a la columna y dispéngalo sobre el extremo superior
de la cremallera (dibujo 9.1). Apriete el pasador roscado con
la llave hexagonal incluida (dibujo 9 - 9.2). Asegure que el
conjunto de soporte de mesa y cremallera pueda girar a 360°.
Si ofrece alguna resistencia al giro, o si la cremallera impide
que gire libremente, afloje el pasador roscado en el collar de
retencién superior, ajuste la posicién de este dltimo y vuelva a
apretar el pasador roscado.

Girando el mango, verifique el desplazamiento ascendente
y descendente del conjunto de soporte de la mesa. El
desplazamiento debera ser uniforme a lo largo de toda su
carrera. Localice el mango de sujecion del conjunto de la mesa
e instélelo en el agujero roscado incluido en la parte posterior
del conjunto de soporte de la mesa (dibujo 10). Este mango
se usa para bloquear la mesa en su sitio después de haberse
situado a la altura deseada y de asegurar que es capaz de girar
a 360°.

INSTALACION DE LA MESA (DIBUJO 11)

Modelos NBD500-NBD450-NBD750 solamente

En el modelo NBD1500, la mesa ha sido previamente instalada
en su conjunto de soporte.

Disponga la mesa en su conjunto de soporte encajando el
eje corto en la abrazadera de la mesa. Localice el mango
de sujecion e insértelo en el agujero roscado incluido en la
abrazadera de la mesa y luego apriételo (dibujo 11). Con esto
se sujeta la mesa en su sitio.

Atencion: Esta operacion requiere dos personas.

INSTALACION DEL CONJUNTO DE MOTOR Y
CONTRAPUNTO (DIBUJO 12)

Localice los dos pasadores roscados en el costado del conjunto
de motor y contrapunto. Con una llave hexagonal afloje los
dos pasadores roscados. Levante el conjunto de motor y
contrapunto y dispongalo en la columna. Asegure que se deslice
hacia abajo y que encaje totalmente en la columna. Sitte el
conjunto de motor y contrapunto, con el interruptor de arranque
/ parada orientado hacia la parte frontal y alineado con la placa
de asiento. Apriete los dos pasadores roscados (dibujo 12) para
sujetar en su sitio el conjunto de motor y contrapunto. Retenga
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las llaves hexagonales para realizar ajustes futuros.

INSTALACION DE LOS MANGOS DE AVANCE
MANUAL (DIBUJO 13)

Localice e instale los tres mangos de avance manual.
Simplemente instale los mangos en los tres agujeros roscados
situados en el saliente del eje de avance (dibujo 13 - 13.1).
Asegure que los tres mangos estén correctamente apretados.

INSTALACION DE LA GUARDA TELESCOPICA

Nota: En los modelos NBD500-NBD450-NBD750, la guarda
telescopica debe instalarse antes que el porta brocas. En el
modelo NBD1500, la guarda telescépica puede instalarse ya
sea antes o bien después de instalar el porta brocas.

NPE13: La proteccion éptica telescopica se monta parcialmente
en la maquina. Posicione el protector optico transparente en el
collar rojo y fijelo en su posicion con los dos pequefios tornillos
de cruceta. (Dibujo 13B) (13B.1).

Instalacion de la guarda ocular ajustable

AVISO: NO INTENTE NUNCA USAR LA MAQUINA SIN LA
GUARDA OCULAR INSTALADA.

Afloje el tornillo incluido en el lateral de la guarda. Sitle y sujete
el tornillo sobre el collar del husillo. La guarda ocular funciona
por resorte y con una bisagra que permite alzarla para exponer
el porta brocas y facilitar la instalacion y el desmontaje de la
broca. Retorne siempre la guarda para cubrir piezas giratorias.
La guarda ocular puede ajustarse a diversas profundidades
para mayor proteccion. Simplemente afloje las tuercas de
palomilla para que la guarda de dos piezas se extendiendo
verticalmente arriba o abajo.

INSTALACION DEL PORTA BROCAS DE 3 PINZAS
(DIBUJOS 14Y 15)

En la industria se usa el sistema de cono Morse para instalar
brocas, porta brocas y manguitos adaptadores. El sistema de
cono consta de un vastago conico (dibujo 14-14.1) y una espiga
(dibujo 14-14.2).

Nota: Para que el sistema de cono “Morse” funcione
correctamente, los conos internos y externos deben estar
intactos y mantenerse completamente limpios.

Limpie con espiritu de petréleo la pelicula protectora del vastago
de lo porta brocas y el cono interno del husillo impulsor. Inserte
el vastago de lo porta brocas en el cono interno del husillo
impulsor (dibujo 14).

NPE13: Se suministra con esta maquina un eje de espiga de
cono Morse instalado en el husillo (Dibujo 14B-14B.1). Para
instalar el portabrocas, limpie con aguarras la lamina protectora
del cono interno del portabrocas y el cono externo del eje de
espiga. Coloque el portabrocas en el eje de espiga descubierto
(Dibujo 14B-14B.2).

Disponga sobre la mesa un trozo de madera. Usando los
mangos de avance, baje lo porta brocas hasta quedar dispuesto
sobre la madera (dibujo 15). Aplique una ligera presion para
entrar en contacto con el cono y luego deje que el husillo



retorne a su posicion superior.

Lo taladro esta ahora totalmente ensamblada y bloqueada en
su sitio. Las instrucciones de configuracion y ajuste siguientes
deberan observarse antes de conectar la maquina a la red.

INSTRUCCIONES DE CONFIGURACION Y AJUSTE

AJUSTE DE ALTURA DE MESA (DIBUJOS 16 Y 17)
Para ajustar la altura de la mesa, afloje la palanca de bloqueo
incluida en la parte posterior del conjunto de soporte de la mesa
(dibujo 16).

Localice el mango de enrollado y desplace la mesa arriba o
abajo hasta la altura deseada (dibujo 17). Una vez ajustada
la altura deseada, no olvide aplicar de nuevo la palanca de
blogqueo.

INCLINACION DE LA MESA A * 45° (DIBUJO 18)
Localice el perno de sujecion debajo de la mesa (dibujo 18) y
afléjelo con una llave de cubo adecuada. En la pieza fundida del
conjunto de soporte de la mesa hay una escala graduada de 0
- 45° (dibujo 19C - 19C.1). Ajuste la mesa al angulo requerido y
vuelva a apretar el perno. Nota: La escala graduada se ofrece
a modo de guia solamente. Se recomienda usar un pro tractor
de ingenieria para el ajuste de los angulos.

MESA DE TRABAJO CAPAZ DE GIRAR A 360°
(DIBUJO 19-19B)

La mesa de trabajo es capaz de girar a 180° hasta la parte
posterior de la maquina en cada direccion a 360°. Esto permitira
disponer piezas de mayor tamafio sobre la placa de asiento.
Simplemente debera aflojar la mesa (dibujo 19 - 19B) y girarla,
ya sea en sentido de las agujas del reloj o bien en sentido
contrario a las mismas hasta la parte posterior de la maquina.

AJUSTE DEL MUELLE PLUMA (DIBUJO 20)

AVISO: El muelle pluma esta bajo tensién extremada.

El muelle pluma esta situado en un alojamiento cromado en
el lado opuesto del saliente del eje de avance y su funcion es
retornar el husillo a su posicion mas alta. El ajuste normalmente
s6lo se requiere después de muchas horas de utilizacion
cuando el muelle no es capaz de retornar el husillo a su
posicion mas alta. Con el husillo en la posicion mas alta se vera
que la cubierta cromada incluye un total de tres rebajes (dibujo
20 - 20.2) cortados en el borde alineado con el cuerpo fundido
del contrapunto. Uno de estos rebajes esta encajado en una
chaveta fundida (dibujo 20 - 20.3) que forma parte del cuerpo
principal (dibujo 20).

AVISO: Antes de aflojar las contratuercas, asegure que el
alojamiento cromado esté sujeto con seguridad mediante una
llave o mordaza adecuada. Si no esta sujeto con seguridad, el
muelle pluma se desenrollara por completo.

Afloje con cuidado las contratuercas (dibujo 20 - 20.1) s6lo hasta
que el alojamiento cromado pueda sacarse justo lo suficiente
para salvar chaveta fundida (dibujo 20 - 20.3) al tiempo de
retener la cubierta cromada con mordazas adecuadas. El muelle
todavia esta tensado y tendera a desenrollarse tan pronto como
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sea liberado, de modo que debera asegurar que puede controlar
el par torsor. Tan pronto como salva la chaveta fundida, gire el
alojamiento cromado en sentido contrario a las agujas del reloj
hasta que el rebaje siguiente encaje en la chaveta. Mientras
retiene el alojamiento cromado en esta posicion, apriete las
contratuercas. No las apriete excesivamente ya que de otro
modo podria dafarse la cubierta cromada.

HUELGO DEL HUSILLO (DIBUJO 21)

Localice el tornillo de ajuste de huelgo de husillo (dibujo 21).
Afloje la contratuerca y apriete manualmente el pasador
roscado. Retenga el pasador roscado en su sitio con un
destornillador y apriete la contratuerca.

UTILIZACION DE UNA MORSA DE MAQUINA
(DIBUJO 22)

AVISO: Lo taladro no debera ser usada nunca sin la pieza de
trabajo bloqueada con seguridad en una morsa de maquina
o sujetada directamente en la mesa de taladro. La mesa de
taladro esta disefiada para alojar una diversidad de morsas
de maquina que pueden ser sujetadas directamente en la
misma. En el dibujo 22 se ilustra un tipo de morsa de maquina
requerido.

Sujete siempre la morsa en la mesa utilizando pernos,
arandelas y tuercas. Si se traba en la pieza de trabajo con una
morsa de maquina que no ha sido sujetada con seguridad, lo
taladro girara sin control provocando su rotura y lesionando
posiblemente al operador.

UTILIZACION DEL PORTA BROCAS DE 3 PINZAS
(DIBUJO 23)

Determine la broca requerida y, mediante el cuadro de
velocidades de taladro (pag. 54 y consultar Cuadro 1, pag. 15),
seleccione la velocidad correcta. Abra las pinzas e inserte el
vastago de la broca en el centro de lo porta brocas (dibujo 23).
Gire manualmente el porta brocas hasta que las pinzas sujetan
labroca. El porta brocas tiene tres agujeros dispuestos alrededor
de su cuerpo. Localice la chaveta de lo porta brocas y, con un
apriete uniforme, prosiga el movimiento hasta que hayan sido
cubiertos los tres agujeros. Contintie con este apriete uniforme
hasta alcanzar el apriete correcto. No apriete excesivamente,
ya que de otro modo sera dificil retirar la broca.

UTILIZACION DE BROCAS EN EL SISTEMA DE
CONO “MORSE” (DIBUJOS 24 Y 25)

El sistema de cono “Morse”

Esta taladro es capaz de alojar brocas de tamafio superior al
de la capacidad de lo porta brocas. En la industria se usa el
sistema de cono Morse para instalar las brocas. El sistema
de cono “Morse” se usa para sujetar con seguridad un cono
externo (macho) en un eje impulsor ahusado interno (hembra).
Estos conos se denominan de sujecion automatica porque
permanecen en su sitio cuando estan asentados correctamente.
Este sistema permite cambiar con facilidad las brocas y lo
porta brocas. Los conos internos y externos estan rectificados
a un angulo que permite bloquear juntos los dos conos. Hay
disponibles diversos accesorios, incluidos portabrocas, brocas,



fresas conicas y manguitos adaptadores con varios tamarfos
de vastagos de cono “Morse”. Un accesorio de cono Morse
comprendera la fresa (dibujo 24 - 24.1), el vastago del cono
Morse (dibujo 24 - 24.2) y una espiga (dibujo 24 - 24.3). Hay
dos ranuras eyectoras verticales cortas mecanizadas en cada
lado del husillo impulsor y de su alojamiento (dibujo 25 - 25.1).
Esto permite utilizar un “sacabrocas” para “romper” el bloqueo
del cono.

Para desmontar el portabrocas o la broca del cono Morse,
baje el husillo impulsor y sujételo en su posicion. Localice la
ranura eyectora en el alojamiento del husillo impulsor girando
este Ultimo hasta que las ranuras eyectoras del husillo impulsor
queden alineadas con las ranuras eyectoras del alojamiento
(dibujo 25 - 25.1). En el lateral del husillo podrén verse las
ranuras eyectoras (dibujo 25). La espiga del portabrocas podra
verse a través de la ranura eyectora. Para desalojar el cono
utilice el sacabrocas conico. Inserte el sacabrocas en la ranura
eyectora sobre el portabrocas o espiga de la broca. Usando un
martillo con cabeza blanda, golpee ligeramente el sacabrocas
hasta que el cono es desalojado. El portabrocas y el manguito
del cono Morse seran expulsados del husillo del motor.

Hay disponible una amplia variedad de brocas de cono Morse
completas con manguitos adaptadores.

INTERRUPTOR DE PARADA DE EMERGENCIA TIPO
“VOLTAJE NULO” (DIBUJO 26)

Esta maquina incorpora un interruptor tipo “voltaje nulo”. Si
falla la energia de la red, o si se retira el enchufe de la toma
del suministro de la red antes de desconectar la maquina, ésta
no rearrancara sin aviso cuando se restaura el suministro o se
reinserta el enchufe hasta que el interruptor de CONEXION /
DESCONEXION de la maquina se ha situado en CONEXION.
El interruptor también incorpora una cubierta de parada de
emergencia. Para arrancar la maquina, levante la cubierta de
la parada de emergencia (dibujo 26 - 26.1) y pulse el botén
verde de CONEXION (dibujo 26 - 26.2) y para pararla pulse
el botén rojo de DESCONEXION (dibujo 26 - 26.3). En caso
de emergencia, golpee la cubierta de parada de emergencia
(dibujo 26 - 26.4), con lo cual se DESCONECTARA la maquina
y se bloqueard mecanicamente en su sitio la cubierta de parada
de emergencia, para impedir que la maquina sea conmutada
de nuevo hasta que haya sido liberado el bloqueo mecanico.
Para liberar el bloqueo mecanico, pulse el botén de emergencia
desplazandolo hacia arriba (dibujo 26 - 26.5).

AJUSTE DE PROFUNDIDAD DE AVANCE (DIB. 27)
Este dispositivo se utiliza cuando es preciso efectuar en una
pieza de trabajo cierto niumero de agujeros de profundidad
uniforme. Coloque en la morsa de maquina la pieza de trabajo
que desea taladrar. Inserte la broca requerida en el portabrocas.
Baje la broca hasta que entre en contacto con la superficie
de trabajo. Afloje la perilla de sujecion (dibujo 27 - 27.1) y
gire el anillo graduado (dibujo 27 - 27.2) a la posicion cero.
Seleccione la profundidad requerida y gire el anillo graduado
a la profundidad requerida indicada por la aguja. Vuelva a
apretar la perilla de sujecién. La broca se detendra siempre a la
profundidad requerida.
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NPE13: Utilizando las tuercas del tope de profundidad (Dibujo
27B) (27B.1) y la escala de profundidad (Dibujo 27B) (27B.2),
ajuste la profundidad requerida del orificio, y fije las tuercas
del tope de profundidad. Cada vez, lo taladro se parara a la
profundidad requerida.

CAMBIO DE VELOCIDAD DEL HUSILLO

(DIBUJOS 28, 29 Y CUADRO 1, PAG. 15)

Desenrosque el tornillo de cabeza en cruz que sujeta la
guarda protectora de la polea. Abra la guarda protectora de
la polea para dejar expuesto el sistema de poleas. Determine
la velocidad de husillo requerida. Identifique la disposiciéon de
poleas que desarrolla la velocidad de husillo mas aproximada
a la requerida consultando el cuadro de velocidades de taladro.
Afloje las dos tuercas de palomilla situadas en cada lado de
la pieza fundida (dibujo 28 - 28.1). Para liberar la tension
sobre correa de transmision, mueva la palanca tensora a la
izquierda (dibujo 28 - 28.2). Con esto, el motor situado en la
parte posterior de la maquina se deslizara sobre dos barras
corredizas, liberando la tension sobre la correa de transmision.
Para mover la correa de transmision a la disposicion de poleas
deseada, empuje la correa incluida en el husillo impulsor mas
grande hacia la polea siguiente mas pequefia. Al mismo tiempo,
gire manualmente el husillo impulsor hasta que la correa de
transmisién se sitia sobre la polea siguiente mas pequefia.
Repita este procedimiento con la polea tensora y la polea del
motor hasta obtener la disposicion de poleas deseada.

NPE13: Afloje la perilla de enclavamiento de la tension de la
correa (Dibujo 28B) (28B.1). Esto permitird la liberacion de
la tensién en la correa de transmision. El conjunto del motor
se encuentra embisagrado para permitir que se proporcione
tension a la correa de transmision.

Las disposiciones de poleas se ilustran en el Cuadro 1.
NOTA: No cruce la correa para desarrollar velocidades
intermedias, ya que con ello se dafiara la maquina.

TENSION DE LA CORREA

Una vez determinada la disposicién de poleas deseada, tense
la correa de transmision moviendo la palanca tensora a la
derecha. Para asegurar que la tension es correcta, presione
un dedo sobre el centro de la correa de transmision (dibujo 29).
La correa de transmision debera flexionarse en unos 13mm.
Vuelva a apretar las dos tuercas de palomilla para bloquear el
motor sobre las dos barras corredizas.

NPE13: Una vez obtenida la disposicion de poleas deseada,
tense la correa de transmision desplazando el motor
embisagrado en la direccién de la flecha (Dibujo 30) (30.1). Para
comprobar que se ha obtenido la tension correcta, ejerza presion
ligera con el dedo sobre el centro de la correa de transmision
(Dibujo 31). La correa de transmision debera desplazarse en
aproximadamente 13mm (Dibujo 31 - 31.1). Vuelva a apretar la
perilla de enclavamiento de la tension de la correa.

MANTENIMIENTO
Lo taladro requiere muy poco mantenimiento, aparte de
mantener todas las superficies sin pintar cubiertas con una



capa fina de aceite.

Mantenga la maquina limpia de virutas, las cuales deberan ser
desechadas de manera controlada y no ser depositadas en
cubos de basura domésticos.

Inspeccione y verifique siempre la configuracion y los ajustes
antes de utilizar la maquina.

DIRECTRICES GENERALES PARA TALADRAR

Utilice siempre un punzon de marcar para indicar la posicion de
taladro. El punzén de marcar es una herramienta puntiaguda
que sefiala con una pequefia muesca el material a taladrar.
Esta muesca impide que la broca se desvie de la posicion
deseada.

Comience siempre taladrando un pequefio agujero de referencia
e incrementando gradualmente el diametro de taladro. Al
taladrar metal lubrique con aceite la punta de la broca.

No enfrie NUNCA la broca con agua o lubricante a base de
agua ya que podria sufrir sacudidas eléctricas. NO use aceite
al taladrar cobre o laton. Al taladrar cobre o latén debera tener
cuidado, ya que la broca tendera a trabarse.

Las brocas de pequefio diametro requieren mayor velocidad, y
a medida que se aumenta su didmetro menos velocidad sera
requerida.

El siguiente cuadro de velocidades de taladro se ofrece a

modo de guia solamente y Unicamente abarca los materiales,
diametros de broca y velocidades mas comunes.

Cuadro de velocidades de taladro (guia solamente)

Material a taladrar
D | E|] F|] 6 | H ]|

C Velocidad de broca (RPM)

3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 | 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Diametro de broca - mm

D Acero

E Hierro fundido

F Bronce industrial
G Aluminio

H Plasticos

1

Madera



INTRODUGAO

Agradecemos por ter adquirido este produto que passou por um processo rigoroso de controlo da qualidade. Todo cuidado foi dispensado
para garantir que receba este produto em perfeita condigdo. No entanto, na eventualidade pouco provavel, de encontrar algum problema,
ou se podermos oferecer qualquer assisténcia ou orientagéo, entre em contacto com o nosso departamento de atendimento ao cliente.
Para obter os pormenores do departamento de atendimento ao cliente mais préximo, consulte os nimeros de telefone que se encontram
no verso deste manual.

PRIMEIRO A SEGURANGA

Antes de fazer funcionar esta ferramenta eléctrica, as seguintes precaugdes basicas de seguranga devem ser cumpridas para reduzir o
risco de incéndio, choque eléctrico e ferimentos em pessoas. E importante que leia as instrugdes deste manual a fim de compreender a
utilizagao, limitagdes e perigos potenciais associados a esta ferramenta.

CERTIFICADO DE GARANTIA

O fabricante oferece a esta maquina, uma garantia por um periodo de dois a partir da data de compra. Esta garantia ndo cobre maquinas
que sdo destinadas ao aluguer. N6s substituiremos quaisquer pegas defeituosas cujo problema seja devido a falha ou defeito de fabricagéo.
Sob nenhuma circunstancia, a garantia ndo se estende ao pagamento ou reembolso sobre danos, sejam estes directos ou indirectos. Além
disso, esta garantia ndo cobre os seguintes pontos: acessorios consumiveis, uso indevido, utilizagao para propdsitos profissionais e custos
incorridos para transporte e embalagem do equipamento, que sera da responsabilidade do cliente. Qualquer pega, com solicitagéo para
ser retirada para consertar, sera recusada. Além disso, se a maquina estiver modificada de qualquer modo ou utilizada com acessorios
n&o autorizados sem o consentimento do fabricante, a garantia sera automaticamente considerada invalida. O fabricante recusa qualquer
obrigag&o relativamente a responsabilidade civil que surgir da utilizagdo incorrecta desta maquina ou da falha de cumprir com as instrugdes
relevantes sobre a operacao, regulagdo ou manutengdo. A assisténcia ao abrigo desta garantia sera aceite s6 se a solicitagdo for enviada
ao Servigo aprovado de pés-venda juntamente com a prova de compra. Assim que comprar o produto, recomendamos que verifique
e certifique-se para que o produto esteja intacto e que tenha lido as instrugcdes de operagdo com bastante cuidado antes de utilizar a
maquina.

DIREITOS LEGAIS

Esta garantia é oferecida adicionalmente e ndo afecta os seus Direitos Legais.

ELIMINAGAO DO PRODUTO

Quando este produto tiver de ser eliminado, por ndo ser mais utilizavel ou por outros motivos, ndo podera ser tratado como o normal lixo
quotidiano. Para a salvaguarda dos recursos naturais e para conter ao maximo possivel impactos ambientais perigosos, providenciar a
reciclagem ou a eliminagéo correcta do produto, levando-o ao centro de recolha de lixo local ou a um outro centro autorizado. Em caso de
duvidas, consultar a administragéo local responséavel pela recolha e a eliminagéo, para obter informagdes sobre as alternativas possiveis
referentes a reciclagem e/ou eliminagao.

DADOS ELECTRICOS
IMPORTANTE
Este produto esta equipado com uma ficha eléctrica vedada compativel com a ferramenta e a alimentagéo de corrente do seu pais,
satisfazendo também os requisitos das normas internacionais.
Este aparelho deve ser conectado a uma tensao de alimentagéo igual a indicada na placa dos dados. Se a ficha ou o cabo de alimentagéo
estiverem danificados, devem ser substituidos por um grupo completo idéntico ao original.
Seguir sempre as disposi¢des atinentes ao seu pais em matéria de conexdes a alimentagdo eléctrica de rede.
Em caso de duvida, chame sempre um electricista qualificado.

INSTRUGOES GERAIS DE PREVENGAO DE utilizagéo e os riscos potenciais que podem derivar.
ACIDENTES Guarde estas instrugdes num local seguro para consulta futura.

Antes de accionar esta maquina, é importante ler, compreender Evite activagoes involuntarias —

e seguir estas instrugdes com muita atengéo, para garantir a Desligue as ferramentas eléctricas
seguranga do operador e dos circunstantes, assim como para Controle sempre se as chavetas e as chaves de regulagéo estdo
garantir uma longa e segura vida da maquina. removidas do aparelho antes de o ligar.

Aprenda como usar a ferramenta eléctrica, os seus limites de Certifique-se de que o interruptor esteja na posigao DESLIGADO
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antes de ligar o aparelho & alimentag&o eléctrica.

Certifique-se de que as ferramentas eléctricas estejam desligadas
da alimentacdo de rede quando ndo s&o utilizadas, antes da
manutengao, lubrificagdo ou regulagéo e quando sdo substituidos
acessorios como laminas, pontas e fresas.

Ispeccione as partes danificadas

Antes de utilizar mais uma vez o aparelho, este deve ser controlado
com ateng&o para controlar se funciona correctamente e opera em
conformidade com o seu uso especifico.

Controle o alinhamento correcto das pegas em movimento,
certifique-se de que nao estejam encravadas, controle se ndo ha
componentes partidos e se a ferramenta eléctrica esta montada
correctamente.

Verifique qualquer outra condicdo que possa
funcionamento da ferramenta.

Uma protecgéo, ou qualquer outra peca da ferramenta que esteja
danificada, deve ser reparada ou substituida por um centro
de manutencéo autorizado, a menos que nao haja indicagbes
diferentes neste manual de instrugdes.

Qualquer interruptor que ndo funciona correctamente deve ser
substituido por um centro de manutengéo autorizado.

N&o utilizar a ferramenta se o interruptor de LIGADO/DESLIGADO
n&o liga nem desliga o aparelho.

O p6 produzido durante o trabalho de materiais € nocivo a saude.
Recomenda-se o uso de uma mascara apropriada contra po.
Durante a execucgé@o de trabalhos, utilizar sempre os meios de
protecgao individuais: o6culos de protecgdo, luvas, mascara,
protector auricular, sapatos de protecgéo e antiderrapantes.

Nao use roupas ou joias esvoagantes e prenda os cabelos
longos para evitar que possam ficar enroscados em érgdos em
movimento.

Trabalhe sempre sobre superficies estaveis.

Trave sempre a pega a trabalhar num torno.

Mantenha sempre limpa e em ordem a area de trabalho.

Manobre a ferramenta usando sempre ambas as maos.

N&o abra ou modifique, de forma alguma, o aparelho ou os seus
acessorios.

N&o exponha os aparelhos a chuva, nem os use em situagées em
que possam se molhar ou ficar himidos.

Mantenha a &rea de trabalho bem iluminada.

Nao utilize as ferramentas eléctricas nas areas onde exista o
perigo de explos&o ou de incéndio devido a materiais combustiveis,
liquidos inflamaveis, tinta, verniz, gasolina, etc., gases e pos
inflaméaveis de natureza explosiva.

influir no

Preste atengdo em criangas e animais domésticos

As criangas e os animais domésticos devem ser mantidos fora da
area de trabalho.

Todas as ferramentas eléctricas devem ser mantidas fora do
alcance das criangas. Quando ndo estiver em uso, é preferivel
guardar a ferramenta num armario ou num local seco e fechado
achave.

Utilize a ferramenta correcta
Escolha a ferramenta apropriada para o tipo de trabalho. Nao
utilize uma ferramenta para um trabalho para o qual nao foi
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projectada. N&o force uma ferramenta pequena a fazer o trabalho
duma ferramenta para servigo pesado. N&o utilize as ferramentas
para fins para os quais nao foram destinadas.

Nao force a ferramenta eléctrica

A ferramenta fard um trabalho melhor, mais seguro e dard um
servico melhor se for utilizada a velocidade para a qual foi
projectada

Execute sempre uma manutengéo cuidadosa das ferramentas
Mantenha afiados e limpos os instrumentos de corte para obter os
rendimentos melhores e mais seguros.

Siga as instrugdes de lubrificagéo e substituicdo dos acessorios.
Mantenha os cabos secos, limpos e sem 6leo ou massa.
Certifique-se de que as aberturas de ventilagdo estejam sempre
mantidas limpas e sem pé. As aberturas de ventilagdo obstruidas
podem causar o sobreaquecimento e do motor danificando-o.

Se esta maquina tiver de ser utilizada para trabalhos a uma certa
altura, deve ser utilizado um andaime provido de parapeito e
estrado ou uma plataforma de torre, de maneira a garantir uma
estabilidade adequada.

PROTECGAO CONTRA CHOQUES ELECTRICOS
Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a terra ou a
massa (por exemplo, tubagens, radiadores, maquinas de lavar
loigas e frigorificos).

Cabos de alimentagédo

N&o dar sacdes ou puxar o cabo de alimentagdo para o tirar da
tomada de alimentagéo de rede.

Nunca transporte a ferramenta eléctrica segurando-a pelo cabo de
alimentagdo. Mantenha o cabo de alimentagéao longe de fontes de
calor, 6leo, solventes e esquinas cortantes.

Inspeccione periodicamente o cabo de alimentagéo da ferramenta
e, se danificado, mande-o substituir por um servico de manutengédo
autorizado.

Examine periodicamente os cabos de extensédo e substitua-os se
danificados.

NAOQ utilize cabos ou bobinas de extensao de dois condutores para
as ferramentas com um percurso de terra. Utilize sempre um cabo
ou bobina de extenséo de trés condutores com o fio terra ligado
aterra.

Desenrolar sempre completamente o cabo de extensdo, quando
usado.

Para os cabos de extenséo até a 15 metros, utilize condutores de
secgdo transversal de 1,5 mm?. Para os cabos de extensdo acima
de 15 metros, mas abaixo de 40 metros, utilizar condutores de
secgao transversal de 2,5 mm?.

Proteja o cabo de extens&do dos objectos afiados, calor excessivo e
da exposicdo a humidade ou a agua.

Esta ferramenta eléctrica satisfaz as normas nacionais e
internacionais e os requisitos de seguranga. As reparagées
devem ser executadas somente por pessoal qualificado,
utilizando pecas sobresselentes originais. Se isto nao for
feito, o utilizador pode correr sério perigo.



INSTRUGOES ESPECIFICAS DE
SEGURANGA

Esta maquina tem que ser fixa seguramente ao chao ou a uma
bancada adequada ou a outra superficie de trabalho estavel.
Quando decidir a localizagdo adequada para montar a maquina
deve dar consideragdo ao comprimento maximo do material a
ser perfurado ou maquinado e a posigao do operador.

Antes de p6r a maquina em funcionamento certifique-se que
as brocas e outras ferramentas de corte recomendadas estao
instaladas correctamente e que todos os parafusos de fixagdo
estdo apertados. Verifigue que todas as proteccdes estdo
instaladas e funcionam correctamente e que a chave de aperto
e todas as outras ferramentas de regulagdo foram removidas.
Mantenha sempre as mdos bem afastadas das brocas e das
outras ferramentas de corte.

Quando perfurar utilize o lubrificante/liquido de refrigeragao
correcto para o material a ser perfurado. Utilize apenas
a quantidade necessaria para a broca ndo sobreaquecer
e mantenha o liquido bem afastado dos componentes
electrénicos.

Nunca utilize agua como liquido de refrigeragdo. Mantenha as
brocas e outros cortadores bem afiados e em boa condigao.
Isto proporciona um corte melhor e reduz a carga na maquina
prolongando a duragdo das ferramentas de corte e da
maquina.

Utilize apenas brocas, cortadores e outros acessorios
recomendados pelo fabricante.

Seleccione a velocidade correcta da bucha para o tamanho de
broca a utilizar. Consulte o manual de instrugdes.

Nao tente modificar de modo nenhum a maquina ou os seus
acessorios.

Nao force a maquina, deixe que a maquina faga o trabalho. Isto
reduz o desgasto da maquina e dos cortadores assim como
também aumenta a sua eficiéncia e duragéo.

Utilize sempre dculos de protecgao, e quando utilizar a maquina
durante periodos prolongados utilize uma mascara contra o po
e protecgéo auricular.

Quando perfurar material comprido certifique-se que ambas as
extremidades do material estdo devidamente apoiadas.

Nunca utilize a maquina sem verificar que as proteccdes estao
devidamente instaladas e funcionam correctamente.

Quando perfurar madeiras e materiais tipo madeira, certifique-
se que a peca esta livre de pregos e outros objectos estranhos
que possam danificar a broca ou as outras ferramentas de
corte.

Fixe sempre a peca num torno de bancada adequado. Nunca
tente segurar na pega com as méaos.

Cautela! Tenha cuidado pois as limalhas podem estar bastante
afiadas e quentes e podem saltar da broca em movimento. Use
sempre luvas quando mexer nas limalhas. Ndo deve deitar as
limalhas fora com o lixo doméstico, devem ser eliminadas num
centro de reciclagem.

Nunca deixe a maquina a funcionar quando desatendida.
Espere até que a maquina pare completamente e desligue-a da
fonte de energia antes de a deixar desatendida.
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NOTE: Este manual cobre a montagem e o funcionamento de
maquinas furadoras tanto de coluna como de bancada. Estas
instrugdes podem ser usadas para ambos os tipos de maquina,
a Unica variagéo sendo a localizagdo e a montagem da maquina
furadora numa bancada ou no chéo.



COMPONENTES E CONTROLOS (FIG. 1)

1 | Motor de indugéo

9 | Colar superior retentor da cremalheira

2 | ProtecgOes da correia de transmissao

10 Cremalheira para permitir elevagao ou abaixamento
da mesa porta-pecas

3 | Arranque/Paragem com paragem de emergéncia

11*| Manivela para regular a mesa porta-pegas

4* | Protecgdo telescopica dos olhos

12*| Apoio da coluna

5* | Bucha

13*| Molde da base

6* | Manipulo

14 | Botdo de fixagdo

7* | Mesa porta-pegas regulavel

15 | Alavanca de tensao da correia

8* | Manipulo de fixagdo

16*| Bucha, mandril e 2 chaves sextavadas

SEGURANGCA DE DESEMBALAGEM
Os artigos marcados com um * devem ser verificados quando
desembalar este produto.

DESEMBALAGEM

Cautela! Esta embalagem contém objectos afiados. Tenha
cuidado quando os desempacotar. Esta maquina pode precisar
de duas pessoas para levantar, montar e transportar esta
maquina. Remova da embalagem a maquina, juntamente
com os acessorios fornecidos. Inspeccione cuidadosamente
para se certificar que a maquina estd em boa condigdo e
verifique que tem todos os acessorios listados neste manual.
Verifique também que todos os acessérios estdo completos.
Se algumas pegas faltarem, a maquina e os seus acessorios
devem ser devolvidos juntos na sua embalagem original ao seu
fornecedor.

Nao deite a embalagem fora, mantenha segura durante todo o
periodo de garantia, depois recicle se possivel, senéo elimine
de modo adequado. Nao deixe que as criangas brinquem com
sacos de plastico devido ao risco de sufocagéo.

POSICIONAR DA MAQUINA

Quando determinar o local onde vai posicionar ou fixar
permanentemente a maquina, deve dar consideragdo aos
seguintes pontos.

Se existe proximo uma tomada eléctrica adequada.

Se for montar a maquina permanentemente a uma bancada,
essa bancada tem a altura adequada e é suficientemente
robusta e sélida para suportar o peso da maquina.

Se a maquina necessitar de ser montada no chdo, o chéo é
sélido e nivelado e tem capacidade de suportar uma fixacéo
permanente.

Tem que também considerar o comprimento e largura do
material a ser maquinado, certificando-se que tem espago
suficiente de ambos os lados e a volta da maquina, para poder
trabalhar e maquinar com seguranca a peca material maior.

MONTAGEM

Levante a placa de base, retire o papel protector e coloque a
placa de base numa bancada ou no chéo.

Localize a bucha, a chave de aperto, os trés manipulos, os
quatro parafusos, as duas chaves sextavadas, a protecgao

telescépica dos olhos e o mandril e coloque por agora de lado.
Levante a mesa porta-pecas, cabecote e o conjunto do motor
e a coluna, remove retire o papel protector e coloque-os numa
bancada.

POSICIONAR DA MAQUINA

MONTAR A PLACA DE BASE (FIG. 2)

Seleccione um local adequado para o berbequim, ou numa
bancada ou no ch@o para montar a placa de base. Considere
pernas de mesa porta-pegas ou qualquer outra coisa que possa
reduzir o acesso a parte debaixo da bancada se for montar a
maquina numa bancada. Precisa de ter também uma tomada
acessivel para a ficha.

Se o berbequim for ser montado numa bancada, (Model
NBD500-NBD450-NPE13) posicione a placa de base na
posicdo seleccionada. Seleccione quatro parafusos, anilhas e
porcas de comprimento adequado (n&do fornecidos). Utilizando
a placa de base como gabari abra quatro buracos na bancada
(Fig 2) (2.1). Fixe através dos parafusos a placa de base a
bancada. Nao aperte demasiado pois pode rachar a placa de
base. O berbequim pode ser fixo ao chao utilizando o mesmo
procedimento.

INSTALAGAO DA COLUNA (FIGS. 38&4)

No modelo de montagem na bancada o apoio da coluna é pré-
prensado na coluna.

No modelo montado no ch&o encaixe o apoio da coluna na
coluna até totalmente encaixado e fixe com os dois parafusos
sem cabeca (Fig 3). Alinhe os quatro orificios roscados na placa
de base com os orificios do apoio da coluna (Fig 4). Fixe com
os quatro parafusos. Ndo aperte demasiado pois pode rachar a
placa de base e o apoio da coluna. (NPE13: trés parafusos)

INSTALAGAO DA CREMALHEIRA E PINHAO

(FIGS. 58&6)

Localize o apoio da mesa porta-pecas (Fig 5) (5.1) e o eixo
da engrenagem sem fim (Fig 5) (5.2). Introduza o eixo da
engrenagem sem fim através do topo do suporte da mesa
porta-pecas e posicione o eixo através das buchas (Fig 5).
Observe que a extremidade do eixo foi maquinada com uma
parte plana, que permite o posicionamento e fixagdo da
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manivela. Posicione a manivela no eixo e fixe com o parafuso
sem cabega e aperte com uma chave sextavada.(Fig 6).

INSTALAGAO DO APOIO DA MESA PORTA-PEGAS
(FIGS. 7 A10)

Observagdo: a mesa porta-pegas do modelo NBD1500 é pré-
instalada a um conjunto de apoio de mesa porta-pecas.
CUIDADO: PODE PRECISAR DE UM ASSISTENTE PARA O
PROCEDIMENTO SEGUINTE

Baixe a cremalheira para o conjunto do apoio da mesa porta-
pecas certificando-se que engata com a engrenagem sem fim
(Fig 7). Certifique-se que a extremidade da cremalheira sem
dentes estéa para cima.

Baixe o conjunto do apoio da mesa porta-pegas para a coluna
até que a cremalheira esteja posicionada na base da coluna (Fig
8). O conjunto encaixa-se facilmente na posigéo por esse motivo
nao utilize forga. Baixe o colar superior retentor da cremalheira
para a coluna e posicione-o por cima da extremidade superior
da cremalheira (Fig 9.1). Aperte o parafuso sem cabega com
a chave sextavada fornecida (Fig 9) (9.2) Certifique-se que
o conjunto do apoio da mesa porta-pecas juntamente com
a cremalheira gira 360°. Se a rotacdo estiver rigida ou se a
cremalheira impedir a rotagdo uniforme folgue o parafuso sem
cabega no colar superior retentor, regule a posigéo do colar
superior retentor e reaperte o parafuso sem cabeca.

Verifique o movimento para cima e para baixo do conjunto do
apoio da mesa porta-pecas dando a manivela. O movimento
deve ser uniforme durante toda a expansado de movimento.
Localize o manipulo de fixagdo da mesa porta-pegas e
enrosque-o no buraco roscado na retaguarda do conjunto do
apoio da mesa porta-pecas (Fig.10). Este manipulo serve para
fixar a mesa porta-pecas depois da posigéo e rotagédo de 360°
desejadas terem sido alcangadas.

INSTALAGAO DA MESA PORTA-PEGAS (FIG. 11)
Apenas Modelos NBD500-NBD450-NBD750

Para Modelo NBD1500 a mesa porta-pegas € pré-instalada ao
conjunto do apoio da mesa porta-pecas

Pegue na mesa porta-pegas e oferega ao conjunto do apoio da
mesa porta-pegas localizando o falso eixo no grampo da mesa
porta-pecas. Localize o manipulo de fixagdo e enrosque-o no
buraco roscado do grampo da mesa porta-pegas e aperte (Fig
11) Isto fixa a mesa porta-pegas em posigao.

Cuidado: esta operagéo necessita de duas pessoas.

INSTALAGAO DO CABEGOTE E DO CONJUNTO DO
MOTOR (FIG. 12)

Localize os dois parafusos sem cabeca ao lado do cabecote e
conjunto do motor. Utilizando uma chave sextavada folgue os
dois parafusos sem cabega. Pegue no cabegote e conjunto do
motor e introduza para a coluna. Certifique-se que € introduzido
totalmente na coluna. Posicione o cabegote e o conjunto do
motor, com o interruptor de Arranque/Paragem voltado para
a frente e alinhado com a placa de base. Aperte os dois
parafusos sem cabeca (Fig 12) para fixar o cabegote e conjunto
do motor no lugar. Guarde as chaves sextavadas para futuras
regulagdes.
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INSTALAGAO DOS MANIPULOS MANUAIS (FIG. 13)
Posicione e instale os trés manipulos manuais. Simplesmente
enrosque os trés manipulos nos trés buracos roscados
localizados no moente da arvore de comando (Fig.13) (13.1)
Certifique-se que todos os trés manipulos estao apertados.

INSTALAGAO DA PROTECGAO TELESCOPICA DOS
OLHOS

Observagdo: nos modelos NBD500-NBD450-NBD750 a
protecgao telescopica dos olhos tem que ser instalada antes
da instalagdo da bucha. Para modelo NBD1500 a protecgéo
telescopica dos olhos pode ser instalada antes ou depois da
instalagao da bucha.

NPE13: A proteccéo telescopica dos olhos esta parcialmente
montada na maquina. Posicione a protecgdo de plastico
transparente no colar vermelho e fixe com os dois parafusos
pequenos de cabeca cruzada. (Fig.13B) (13B.1).

Conexao da protecgéo regulavel do olho

AVISO: NUNCA TENTE UTILIZAR A MAQUINA SEM A
PROTECGAO DOS OLHOS

Folgue o parafuso ao lado da proteccdo. Posicione por cima
do colar do eixo do comando e aperte o parafuso. A protecgao
dos olhos é accionada por mola e dobradica o que permite
que a protec¢édo seja voltada para cima para expor a bucha
para instalagdo e remogdo das brocas. Reponha sempre a
protecgao para cobrir as pecas em movimento. O comprimento
da protecgéo dos olhos é regulavel para maior protecgao. Basta
apenas desaparafusar as porcas com orelhas e a protecgdo de
duas pegas prolonga-se verticalmente para cima e para baixo.

INSTALAGAO DA BUCHA DE 3 GARRAS

(FIGS. 14&15)

A industria utiliza o sistema de cone Morse para instalar as
brocas, buchas e mangas de redugéo. O sistema compreende
o cone de Morse (Fig.14) (14.1) e acoplador (Fig.14) (14.2).
Observagdo: Para o sistema “Morse Taper” funcionar
correctamente os cones interiores e exteriores nao podem estar
danificados e tém que ser mantidos totalmente limpos.

Limpe a pelicula protectora do encabadouro da bucha e do
cone interno da arvore condutora com aguarras mineral (white
spirit). Introduza o encabadouro da bucha no cone interno da
arvore condutora (Fig 14).

NPE13: Esta maquina é fornecida com um eixo falso de cone
Morse instalado no eixo (Fig.14B) (14B.1). Para instalar a
bucha. Limpe a pelicula protectora do cone interno da bucha
e do cone externo do eixo falso com aguarras mineral (white
spirit). Introduza a bucha no eixo falso exposto (Fig.14B)
(14B.2).

Coloque uma pega de madeira na mesa porta-pegas. Utilizando
a alavanca tripla baixe a bucha para a madeira (Fig 15). Aplique
suavemente pressao para engatar o cone e depois deixe que o
eixo do comando se eleve para a sua posigao superior.

O berbequim estd agora completamente montado e fixo em
posicdo. As seguintes regulagdes e instrugdes de configuragao



tém que ser seguidas antes de ligar a maquina a fonte de
energia.

INSTRUGOES DE REGULAGAO E CONFIGURAGAO

REGULAGAO DA ALTURA DA MESA PORTA-PEGAS
(FIGS. 16817)

Para regular a altura da mesa porta-pegas, folgue a alavanca
de fixagdo na retaguarda do conjunto do apoio da mesa porta-
pecas (Fig 16).

Localize a manivela e eleve ou baixe a mesa porta-pecas para
a altura desejada (Fig 17). Quando alcangar a altura desejada
ndo se esqueca de reapertar a alavanca de fixagao.

INCLINAR A MESA PORTA-PECAS PARA * 45°

(FIG. 18)

Localize o parafuso de fixagdo debaixo da mesa porta-pecas
(Fig 18) Com uma chave adequada folgue o parafuso. O
conjunto do apoio da mesa porta-pegas tem uma escala
graduada de 0 - 45° (Fig 19C - 19C.1). Configure a mesa porta-
pecas para o angulo desejado e reaperte o parafuso.
Observagao: A escala graduada é apenas para orientagéo
aconselhamos a utilizagéo de um transferidor quando configurar
quaisquer angulos.

MOVIMENTO HORIZONTAL DE 360° DA MESA
PORTA-PEGAS (FIG. 19 - 19B)

A mesa porta-pegas move-se horizontalmente 180° para a
retaguarda da maquina em cada direcgdo. Isto permite que
pecas grandes possam ser colocadas na placa de base.
Simplesmente desaperte a mesa porta-pecas (Fig.19 - 19B)
e mova na direcgdo horaria ou direcgdo anti-horaria para a
retaguarda da méaquina.

REGULAGAO DA MOLA (FIG. 20)

AVISO: A mola esta debaixo de enorme pressao.

A mola esta localizada numa carcaga de cromio no lado oposto
ao moente do eixo de alimentag&o e retorna o eixo do comando
para a sua posi¢cdo mais alta. Regulagdo é normalmente s6
necessaria depois de muitas horas de utilizagdo quando deixa
de retornar o eixo do comando para a sua posi¢do mais alta.
Com o eixo do comando na sua posi¢cdo mais alta. Pode ser
visto que a cobertura de cromio tem um total de trés entalhes
(Fig.20) (20.2) talhados na borda e alinhados com a carcaca
moldada do cabecote. Um destes entalhes esta localizado num
macaquinho (Fig.20) (20.3) que faz parte da carcaga principal
(Fig 20).

AVISO: Antes de folgar as porcas certifique-se que tem a
carcaga de crémio segura com um grampo ou chave adequados.
Se nao for firmemente segura a mola vai-se desenrolar.
Folgue cuidadosamente as porcas (Fig.20) (20.1) apenas o
suficiente para permitir mover a carcaga de cromio livre do
macaquinho (Fig.20) (20.3) enquanto que segurando na carcaga
de crémio com grampos adequados. A mola estd debaixo de
tensdo e vai tentar desenrolar-se assim que for libertada por
esse motivo esteja preparado para resistir o torque. Assim que
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a carcaga de crémio esteja livre do macaquinho, volte a carcaca
de crémio numa direcgéo anti-horaria até que o proximo entalhe
esteja posicionado macaquinho. Enquanto que mantendo a
carcaga de crémio nesta posicéo aperte as porcas. Nao aperte
demasiado pois pode danificar a cobertura de crémio.

FOLGA DO EIXO DO COMANDO (FIG. 21)
Localize o parafuso de configuracdo da folga do eixo do
comando (Fig 21). Folgue a porca e aperte com a méo o
parafuso sem cabega. Com uma chave de parafusos mantenha
o parafuso sem cabeca no lugar e aperte a porca.

UTILIZAGAO DO TORNO DA MAQUINA (FIG.22)
AVISO: O berbequim nunca deve ser utilizado sem a pega
estar bem fixa ao torno da maquina ou fixa com um grampo
a mesa porta-pegcas do berbequim. A mesa porta-pecas do
berbequim é concebida a aceitar uma variedade de tornos
de maquina que podem ser fixos directamente a mesa porta-
pecas do berbequim. Fig 22 indica o tipo de torno de maquina
necessario.

Fixe sempre o torno a mesa porta-pecas com parafusos, porcas
e anilhas. Se o berbequim ficar emperrado na peca segurada
por um torno nao fixo o torno vai girar incontrolavelmente
causando a quebra do berbequim e o ferimento possivel do
operador.

UTILIZAGAO DA BUCHA DE 3 GARRAS (FIG. 23)
Seleccione a broca desejada e utilizando a tabela de velocidades
(pag. 62 - Quadro 1, pag. 15) seleccione a velocidade correcta.
Abra as garras e introduza o eixo da broca na bucha (Fig
23). Gire a bucha com a mao até que as garras prendam a
broca. A bucha tem trés orificios. Utilizando a chave de aperto
e um torque uniforme aperte utilizando todos os trés orificios.
Continue com um torque uniforme até apertado. Nao aperte
demasiado pois tera dificuldade de remover a broca.

UTILIZAGAO DO SISTEMA “MORSE TAPER”

(FIGS. 24825)

O sistema “Morse Taper”

Este berbequim pode acomodar brocas maiores do que a
capacidade da bucha. A industria utiliza o sistema de cone
de Morse de instalagao de brocas. O sistema “Morse Taper” é
um método de fixar seguramente um cone exterior (Macho) a
um veio de condugdo conico interno (fémea). Estes cones sdo
referidos como auto-retentores porque se mantém posicionados
quando correctamente assentados. Este sistema permite a
mudanca facil de buchas e brocas. Os cones interior e exterior
sao esmerilados a um angulo que permite que os dois cones
se encaixem juntamente. Podem ser obtidos varios acessorios
incluindo buchas, brocas, mandris e casquilhos de reducédo
com varias dimensodes de eixo de “Morse Taper”. Um acessorio
Morse compreende a pecga cortadora (Fig.24) (24.1). eixo do
cone Morse (Fig.24) (24.2). e um acoplador (Fig.24) (24.3).
De cada lado do eixo do comando e da carcaga do eixo do
comando estdo maquinadas duas ranhuras de ejecgéo (Fig.25)
(25.1). Isto permite a utilizagdo de um “Drift” para libertar por
“Break” o fecho conico.



Para remover a bucha ou a broca do cone Morse, baixe o eixo
do comando, e mantenha nessa posicéo. Localize a ranhura
ejector na carcaga do eixo do comando, girando o eixo do
comando até que as ranhuras ejector do eixo do comando
se alinhem com as ranhuras ejector da carcaga do eixo do
comando (Fig.25) (25.1). Olhe para o lado do eixo do comando
e vai ver as ranhuras de ejeccdo (Fig 25). O acoplador da bucha
é visivel através da ranhura ejector. Para partir o cone, utilize
o mandril cénico. Introduza o mandril na ranhura ejector acima
da bucha ou acoplador da broca. Utilizando um martelo com
cabeca macia bata no mandril até que quebre a instalagédo do
cone. Abucha e o casquilho Morse vao cair do eixo do comando
do motor.

Sao disponiveis uma variedade de brocas de cone Morse
juntamente com casquilhos.

INTERRUPTOR DE PARAGEM DE EMERGENCIA
SEM VOLTS (FIG. 26)

Esta maquina estd instalada com um interruptor “No Volts
Switch”. No caso de um corte de electricidade ou se a ficha
for removida da tomada sem desligar primeiro a maquina, a
maquina nao reinicia automaticamente o funcionamento quando
a electricidade for restituida ou a ficha ligada novamente a
tomada. Necessita de ligar novamente o interruptor de ligar/
desligar instalado na maquina. O interruptor tem também
instalado uma tampa de paragem de emergéncia. Para iniciar a
maquina, levante a tampa de paragem de emergéncia (Pic26)
(26.1) e carregue no botéo verde ON (Fig.26) (26.2). Para parar
a maquina, carregue no botdo vermelho OFF (Pic26) (26.3).
No caso de uma emergéncia carregue na tampa de paragem
de emergéncia (Fig.26) (26.4), esta accdo para a maquina e
vai manter posicionada a tampa de paragem de emergéncia
impedindo que a maquina seja ligada até que o travao mecanico
tenha sido libertado. Para libertar o travdo mecanico pressione
o botdo de emergéncia e levante-o (Fig.26) (26.5)

REGULAGAO DA PROFUNDIDADE (FIG. 27)

Esta funcéo é util se for perfurar uma série de buracos de
profundidade uniforme. Coloque a pega no torno da maquina.
Coloque a broca desejada na bucha. Traga a broca em contacto
com a superficie da peca. Folgue o manipulo de fixagao
(Fig.27) (27.1) e gire o anel da escala (Fig.27) (27.2) para a
posicdo zero. Seleccione a profundidade requerida e gire o
anel da escala para a profundidade desejada contra o ponteiro.
Reaperte o manipulo de fixagdo. O berbequim para sempre na
profundidade desejada.

NPE13: Utilizando as porcas de paragem de profundidade
(Fig.27B) (27B.1) e a escala de profundidade (Fig.27B) (27B.2),
configure a profundidade desejada, fixe as porcas de paragem
da profundidade. O berbequim para sempre na profundidade
desejada.

ALTERAR A VELOCIDADE DO EIXO DO COMANDO
(FIGS. 28 &29) E QUADRO 1

Desaparafuse o parafuso de cabega cruzada que segura a
proteccao da polia. Abra levantando a proteccéo da polia para
expor o sistema da polia. Determine a velocidade necessaria
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do eixo do comando. Identifique a disposi¢cdo da polia que
proporciona a velocidade do eixo do comando mais proxima a
velocidade requerida referindo-se ao quadro das velocidades
das brocas. Folgue as duas porcas de orelhas localizadas de
cada lado da carcaga (Fig 28) (28.1). Para libertar a tensédo
na correia de condugdo, mova a alavanca de tensdo para a
esquerda (Fig 28) (28.2). Isto faz com que o motor, situado
na retaguarda da maquina, deslizamento para duas barras
de deslizamento, libertando a tenséo da correia de condug&o.
Para mover a correia de condugéo para a disposi¢éo da polia
desejada, empurre a correia na polia maior para a polia de
tamanho mais pequeno seguinte e ao mesmo tempo gire o
eixo do comando com a mao até que a correia de condugéo
fique posicionada na polia de tamanho mais pequeno seguinte.
Repita este procedimento na polia intermediaria e na polia do
motor até que seja alcancada a disposi¢cdo desejada.

NPE13: Folgue o botdo de travagem da tensdo da correia
(Fig.28B) (28B.1). Isto permite que a tensdo na correia de
condugéo seja libertada. O conjunto do motor € articulado para
permitir tensé@o da correia de condugéao.

Refira-se ao Quadro 1 para disposi¢des de polias
OBSERVAGAO: N&o cruze a correia para alcangar velocidades
intermediarias. Isto danifica a maquina.

TENSAO DA CORREIA

Quando alcangar a disposicdo de polia desejada tensione
a correia de condugdo movendo a alavanca de tensdo para
a direita. Para verificar que foi alcangada a tensao correcta,
pressione com o dedo o centro da correia de condugéo (Fig
29). A correia de condugdo deve mover-se aproximadamente
13mm. Reaperte as duas porcas de orelhas para travar o motor
nas duas barras de deslizamento.

NPE13: Quando alcangar a disposigdo de poli desejada
tensione a correia de conducdo movendo o motor articulado
na direccdo da seta (Fig. 30) (30.1). Para verificar que foi
alcancada a tenséo correcta, pressione com o dedo o centro
da correia de condugéo (Fig.31) A correia de condugao deve
mover-se aproximadamente 13mm (Fig.31) (31.1). Reaperte o
botéo de tensdo da correia de condug&o.

MANUTENGAO

O berbequim necessita de muito pouca manutengéao para além
de manter todas as superficies sem tinta revestidas de dleo.
Mantenha a maquina livre de aparas cujas devem ser
eliminadas da maneira apropriada e nunca dispostas nos latées
de lixo doméstico.

Inspeccione e verifique sempre a configuragéo e regulagdes
antes de utilizar a maquina

LINHAS DIRECTRIZES PARA PERFURAGAO

Utilize sempre uma pungéo para marcar a posi¢édo de perfuragao.
Uma puncéo é uma ferramenta ponteada que marca o material
a ser perfurado com um pequeno entalhe. Evita que a broca se
mova da posi¢do desejada.

Comece sempre por perfurar um pequeno orificio piloto e
progrida gradualmente em diametro da broca. Quando perfurar



metal, lubrifique a ponta da broca com o¢leo.

NUNCA arrefeca utilizando &gua ou lubrificantes a base de dgua
pois pode haver ocorréncia de choque eléctrico. NAO utilize
6leo quando perfurar cobre ou latdo. Deve ser tomado cuidado
quando perfurar cobre e latdo pois a broca tem tendéncia a

emperrar.

Brocas de diametro mais pequeno necessitam velocidades
maiores e o didmetro da broca aumenta conforme a velocidade
requerida diminui.

O quadro de velocidades seguinte € apenas um guia e cobre
apenas os materiais, didmetros de brocas e velocidades mais

comuns.

Tabela de velocidades de perfuracéo (Apenas Guia)

Material a ser perfurado
D | E F G H | |

C Velocidade da broca (RPM)

3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 | 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 | 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Dia. da broca mm

Bronze de canhdes

D Aco

E  Ferro fundido
F

G Aluminio

H Plasticos

1 Madeira
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INLEIDING

Wij danken u voor de aanschaf van dit product, dat aan onze strenge procedures voor kwaliteitsborging is onderworpen. We hebben
alles in het werk gesteld opdat dit product u in perfecte toestand bereikt. Als u echter desondanks een probleem mocht constateren
of als wij u op de een of andere manier van dienst kunnen zijn, neemt u dan contact op met onze klantenservice. Voor informatie over
het dichtstbijzijnde centrum kunt u de nummers op de achterkant van deze handleiding gebruiken.

VEILIGHEID OP DE EERSTE PLAATS

Voordat u dit elektrische gereedschap gaat gebruiken, moet u altijd de volgende essentiéle veiligheidsmaatregelen toepassen, om
het risico op brand, elektrische schokken en persoonlijk letsel te verminderen. Het is belangrijk dat u de handleiding doorleest om de
toepassing, de limieten en de potentiéle risico’s die met dit gereedschap verband houden te begrijpen.

GARANTIECERTIFICAAT

De fabrikant garandeert de machine gedurende 2 jaar vanaf de aanschafdatum. Deze garantie dekt niet machines die voor verhuur
zijn bestemd. Wij verplichten ons om eventuele onderdelen te vervangen die wegens fabricagefouten of —defecten imperfect blijken.
In geen geval zal de garantie terugbetaling of de betaling van directe of indirecte schade inhouden. Bovendien zijn van de garantie
uitgesloten: verbruiksaccessoires, oneigenlijk gebruik, gebruik voor professionele doeleinden en kosten betaald voor transport en
verpakking van het apparaat, die altijd voor rekening van de klant zijn. Eventuele artikelen die voor reparatie worden toegestuurd
met het vervoer voor rekening van de ontvanger zullen niet geaccepteerd worden. Bovendien geldt dat als de machine op een of
andere manier gewijzigd wordt of gebruikt wordt in combinatie met accessoires die niet door de fabrikant zijn goedgekeurd, de
garantie hierdoor automatisch ongeldig wordt. De fabrikant wijst alle wettelijke aansprakelijkheid af die het gevolg is van oneigenlijk
gebruik van de machine of het niet in acht nemen van de aanwijzingen betreffende de werking, de instellingen en het onderhoud. De
assistentie onder garantie is uitsluitend toelaatbaar als het verzoek wordt gericht tot de erkende after-sales service en vergezeld gaat
van het aanschafbewijs. Men adviseert om meteen na aanschaf van het product te controleren of het in intacte toestand verkeert en
om aandachtig de gebruiksaanwijzingen te lezen alvorens het te gebruiken.

WETTELIJKE RECHTEN

Deze garantie tast op geen enkele manier eventuele statutaire rechten aan.

VERWERKING VAN HET PRODUCT

Wanneer dit product geélimineerd moet worden omdat het niet meer bruikbaar is of om andere redenen, mag het niet als gewoon
huishoudelijk afval worden behandeld. Voor de bescherming van de natuurlijke hulpbronnen en om de gevaarlijke gevolgen voor het
milieu zo veel mogelijk te beperken, dient het product correct gerecycled of verwerkt te worden, door het naar het plaatselijke centrum
voor gescheiden afvalinzameling of naar een ander erkend centrum te brengen. Raadpleeg in geval van twijfel de plaatselijke
instantie die verantwoordelijk is voor inzameling en verwerking, om informatie over mogelijke alternatieven voor recycling en/of
verwerking te ontvangen.

ELEKTRISCHE GEGEVENS
BELANGRIJK
Dit product is voorzien van een afgesloten stekker die compatibel met het gereedschap en de stroomvoorziening in uw land is, en
voldoet aan de bepalingen van de internationale voorschriften.
Dit apparaat moet aangesloten worden op een voedingsspanning gelijk aan die aangegeven op het typeplaatje. Als de stekker of
het netsnoer beschadigd zijn, moeten ze vervangen worden door een exemplaar dat identiek is aan het originele exemplaar.
Volg altijd de relevante bepalingen inzake aansluitingen op het elektriciteitsnet die in uw land van kracht zijn.
Wendt u zich in geval van twijfel altijd tot een gekwalificeerd elektricien.

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN Bewaar deze aanwijzingen op een veilige plek voor toekomstige
raadpleging.

Voordat deze machine bediend wordt, is het belangrijk dat

deze aanwijzingen zeer aandachtig worden gelezen, begrepen Voorkom onbedoeld starten —

en opgevolgd worden, om de veiligheid van de gebruiker en Koppel de elektrische gereedschappen af

de omstanders te garanderen, en tevens een lange en veilige Controleer altijd of de afstelspieén en —sleutels uit het elektrische

levensduur van de machine te verzekeren. gereedschap zijn verwijderd alvorens het te starten.

Leer hoe dit elektrische gereedschap gebruikt moet worden, Controleer of de schakelaar in de stand UIT staat alvorens
wat zijn beperkingen en de potentiéle risico’s die uit het gebruik het elektrische gereedschap op de stroomvoorziening aan te
kunnen voortvloeien zijn. sluiten.
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Controleer of de elektrische gereedschappen van de
stroomvoorziening zijn afgekoppeld wanneer ze niet gebruikt
worden, voér onderhoud, smering of afstelling en wanneer
accessoires als messen, boren en frezen worden vervangen.

Inspecteer beschadigde onderdelen

Voordat het elektrische gereedschap opnieuw wordt gebruikt,
moet zorgvuldig gecontroleerd worden of het correct functioneert
en volgens zijn specifieke gebruik werkt.

Controleer de correcte uitlijning van de bewegende delen,
controleer of ze niet zijn vastgelopen, controleer of er geen
kapotte onderdelen zijn en of het elektrische gereedschap
correct gemonteerd is.

Controleer alle andere omstandigheden die de werking van het
elektrische gereedschap kunnen beinvioeden.

De bescherming, of andere onderdelen van het elektrische
gereedschap die beschadigd zijn, moet gerepareerd of
vervangen worden door een erkend onderhoudscentrum, mits
anders is vermeld in deze gebruikershandleiding.

Schakelaars die niet correct werken moeten vervangen worden
door een erkend onderhoudscentrum.

Gebruik het elektrische gereedschap niet als de AAN/UIT
schakelaar het niet in- en uitschakelt.

Het stof dat tijdens de bewerking van de materialen wordt
geproduceerd is schadelijk voor de gezondheid.

Men adviseert om een geschikt stofmasker te dragen

Gebruik tijdens de werkzaamheden altijd persoonlijke
beschermingsmiddelen: veiligheidsbril, handschoenen, masker,
oorbescherming, veiligheidsschoeisel en anti-slipschoeisel.
Draag geen loshangende kleding of sieraden en steek lang haar
op om te voorkomen dat het in bewegende onderdelen vast
komt te zitten. Werk altijd op een stabiele ondergrond.

Zet het te bewerken stuk altijd stevig in een klem vast.

Houd de werkzone altijd perfect schoon en in orde.
Manoeuvreer het elektrische gereedschap altijd met beide
handen.

Open of wijzig op geen enkele manier het elektrische
gereedschap of zijn accessoires.

Stel de elektrische gereedschappen niet bloot aan regen, of
gebruik ze niet in situaties waarin ze nat of vochtig kunnen worden.
Werk in een goed verlicht werkgebied.

Gebruik de elektrische gereedschappen niet in zones waar
explosie- of brandgevaar heerst i.v.m. brandbare materialen,
ontvlambare vloeistoffen, verven, lakken, benzine, ontbrandbare,
explosieve gassen en poeders, enz..

Let op kinderen en huisdieren

Kinderen en huisdieren moeten buiten het werkgebied blijven.
Alle elektrische gereedschappen moeten uit de buurt
van kinderen gehouden worden. Wanneer de elektrische
gereedschappen niet in gebruik zijn, kunnen ze het best in een
droge kast of kamer opgeborgen worden, die afsluitbaar is.

Gebruik het gereedschap correct

Kies het juiste gereedschap voor het soort werk. Gebruik een
gereedschap niet voor werk waarvoor het niet ontworpen is.
Forceer niet een klein gereedschap om het werk te verrichten
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van een gereedschap bedoeld voor zwaar werk. Gebruik
de gereedschappen niet voor doeleinden waarvoor ze niet
bestemd zijn.

Forceer het elektrische gereedschap niet

Het elektrische gereedschap zal beter en veiliger werken en
betere prestaties leveren als het met de snelheid wordt gebruikt
waarvoor het ontworpen is.

Onderwerp de gereedschappen altijd aan zorgvuldig
onderhoud

Houd de snijgereedschappen scherp en schoon om betere en
veiligere prestaties te verkrijgen.

Volg de smeer- en vervangingsinstructies van de accessoires.
Houd de handgrepen droog, schoon en vrij van olie en vet.
Controleer of de ventilatiesleuven altijld schoon en stofvrij
zijn. Verstopte ventilatiesleuven kunnen oververhitting en
beschadiging van de motor veroorzaken.

Als deze machine gebruikt moet worden terwijl men op zekere
hoogte werkt, moet een steiger voorzien van leuningen en
schotten of een torenplatform worden gebruikt, op zodanig wijze
dat een passende stabiliteit is verzekerd.

BESCHERMING TEGEN ELEKTRISCHE SCHOKKEN
Voorkom contact van het lichaam met oppervliakken die met
de aarde of massa zijn verbonden (bijvoorbeeld leidingen,
radiatoren, afwasmachines en koelkasten).

Netsnoeren

Ruk of trek niet aan het netsnoer om het uit het stopcontact te
verwijderen.

Verplaats het elektrische gereedschap nooit door het aan zijn
netsnoer voort te trekken. Houd het netsnoer uit de buurt van
warmtebronnen, olie, oplosmiddelen en scherpe randen.
Inspecteer het netsnoer van het elektrische gereedschap
periodiek en laat het, als het beschadigd is, vervangen door een
erkend onderhoudscentrum.

Controleer periodiek verlengsnoeren en vervang ze als ze
beschadigd zijn. Gebruik geen verlengsnoeren of —spoelen
met twee draden voor elektrische gereedschappen met een
aardingsweg. Gebruik altijd een verlengsnoer of- spoel met drie
draden, met de aardingsdraad aangesloten op de aarde.

Rol het eventuele verlengsnoer altijd volledig af.

Gebruik voor verlengsnoeren tot 15 meter draden met een
dwarsdoorsnede van 1,5 mm?.

Gebruik voor verlengsnoeren van meer dan 15 maar minder
dan 40 meter, draden met een dwarsdoorsnede van 2,5 mm?.
Bescherm het verlengsnoer tegen scherpe voorwerpen,
overmatige warmte en blootstelling aan vocht of water.

Dit elektrische gereedschap voldoet aan de nationale
en internationale voorschriften en veiligheidsvereisten.
Reparaties moeten uitgevoerd worden door gekwalificeerd
personeel, door gebruik te maken van originele
reserveonderdelen. Als dit niet gedaan wordt, kan hieruit
een ernstig gevaar voor de gebruiker voortvloeien.



SPECIFIEKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Deze machine moet stevig op de vloer worden bevestigd of op
een werkbank of een ander stabiel werkvlak.

Op het moment dat een geschikte installatiepositie voor deze
machine wordt gekozen, dient rekening te worden gehouden
met de maximumlengte van het materiaal dat bewerkt wordt, en
bovendien met de positie van de gebruiker.

Controleer, alvorens de machine in werking te zetten, of de
boren en de overige snijgereedschappen correct gemonteerd
zijn, en bovendien of alle borgbouten stevig vast zitten.
Controleer of alle beschermingen geinstalleerd zijn en goed
functioneren, en tenslotte of de sleutel van de boorkop en alle
andere afstelgereedschappen verwijderd zijn.

Houd de handen altijd uit de buurt van draaiende boren en de
andere snijgereedschappen.

Controleer of voor de boorwerkzaamheden het geschikte
smeermiddel/koelmiddel voor het te bewerken materiaal wordt
gebruikt. Gebruik uitsluitend de hoeveelheid die voldoende is
om oververhitting van de boor te voorkomen en zorg ervoor
dat hij ver uit de buurt van elektrische componenten wordt
gehouden. Gebruik nooit water als koelmiddel. Houd de boren
en de overige snijgereedschappen altijd goed geslepen en in
goede toestand. Op die manier verkrijgt men beter snijwerk
en wordt de belasting op de machine verminderd, wat een
langere levensduur van de snijgereedschappen en de machine
garandeert.

Gebruik uitsluitend  boorbeitels, snijgereedschappen en
overige accessoires van het type dat door de producent
wordt aanbevolen. Kies de juiste spilsnelheid op basis van de
afmetingen van de gebruikte boor (zie gebruikershandleiding).
Probeer op geen enkele manier de machine of de accessoires
te wijzigen.

Forceer het te bewerken stuk niet; laat de machine het
alleen bewerken. Op die manier zullen de machine en het
snijgereedschap minder slijten en zullen hun efficiéntie en
nuttige levensduur toenemen.

Gebruik veiligheidsbrillen en —maskers van het goedgekeurde
type. Gebruik, als de machine gedurende langere tijd gebruikt
moet worden, ook oorbescherming.

Controleer, wanneer zeer lange stukken worden geboord, of
beide uiteinden van het materiaal goed ondersteund worden.
Gebruik de machine nooit zonder gecontroleerd te hebben of de
veiligheidskappen geinstalleerd zijn en goed functioneren.
Controleer, om hout en soortgelijke materialen te boren, of het
stuk geen spijkers of andere voorwerpen bevat die de boren en
de overige snijgereedschappen kunnen beschadigen.

Zet het te bewerken stuk altijd vast in een geschikte klemschroef.
Probeer nooit het stuk met de handen vast te houden.
Attentie: de metaalkrullen kunnen zeer heet en scherp zijn en
kunnen tijdens de rotatie van de boor weggeslingerd worden.
Gebruik altijd geschikte handschoenen om de krullen vast
te pakken. Verwerk de krullen niet samen met het overige
huishoudelijke afval — laat ze door recyclingcentra verwerken.
Laat de machine na inschakeling nooit onbewaakt achter.
Wacht, voordat de machine onbewaakt achter wordt gelaten,
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tot hij volledig stil staat en koppel hem vervolgens van het
elektriciteitsnet af.

NB: Deze handleiding beschrijft de montageprocedures en de
werkwijze van zowel het tafelmodel als het staande model van
de boormachine. Het is dus mogelijk om deze aanwijzingen
voor beide soorten machines te gebruiken; het enige verschil
betreft de plaatsing en de bevestiging van de machine: op een
werkbank of op de vioer.



COMPONENTEN EN BEDIENINGSELEMENTEN (FIG. 1)

Inductiemotor 9 |Bovenste opsluitkraag van tandheugel
2 |Beschermkappen van de aandrijfriem 10 | Tandheugel om de tafel hoger of lager te zetten
3 | Aan/uit schakelaar met noodstop 11*|Hendel om de tafel te verstellen
4* | Telescoopbescherming voor de ogen 12| Steun van de kolom
5* |Boorkop 13| Voetstuk
6* |Hendel 14 | Borgknop
7* |Verstelbare tafel 15 |Riemspanhendel
8* |Steun 16*| Boorkopsleutel, drevel en twee zeskantsleutels

TER GARANTIE VAN DE VEILIGHEID TIJDENS HET
UITPAKKEN

Vink de componenten gemerkt met een * af wanneer dit product
wordt uitgepakt.

UITPAKKEN

Attentie! Deze verpakking bevat scherpe voorwerpen: wees
voorzichtig tijdens het uitpakken. Het kan zijn dat er twee
personen nodig zijn om deze machine op te heffen, te monteren
en te verplaatsen. Neem de machine en de bijgeleverde
accessoires uit de verpakking. Controleer aandachtig of de
machine in goede toestand verkeert en geen enkel accessoire
ontbreekt dat in deze handleiding wordt genoemd. Controleer
ook of alle accessoires compleet zijn. Als een onderdeel mocht
ontbreken, moet de machine samen met de accessoires in de
originele verpakking aan de verkoper worden teruggegeven.
Gooi de verpakking niet weg: bewaar hem tijdens de volledige
garantieperiode. Na deze periode kan de verpakking gerecycled
worden of in elk geval op de juiste manier verwerkt worden. Laat
kinderen niet met de lege plastic zakken spelen, in verband met
het gevaar op verstikking.

INSTALLATIE VAN DE MACHINE

Houd, op het moment dat men besluit om de machine permanent
te installeren, met de volgende factoren rekening.

Controleer of er een geschikt stopcontact in de buurt aanwezig is.
Controleer, als men de machine permanent op een werkbank
wil installeren, de hoogte van de werkbank en of hij stabiel en
stevig genoeg is om het gewicht van de machine te kunnen
dragen.

Als de machine op de vloer wordt gemonteerd, controleer dan
of de vloer solide en vlak is en een stevige bevestiging mogelijk
maakt.

Houd bovendien rekening met de lengte en breedte van het te
bewerken materiaal en controleer of er voldoende ruimte is aan
de zijkanten en rond de omtrek van de machine, zodat ook de
grootste stukken op veilige wijze bewerkt kunnen worden.

MONTAGE

Neem de grondplaat uit, verwijder het beschermende papier en
leg de plaat op een werkbank of de vloer.

Zoek de boorkop en bijbehorende sleutel, drie handgrepen, vier
bouten, twee zeskantsleutels, de telescoopbescherming en de
drevel en leg ze apart. Verwijder de werktafel, de spilkop met
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motor en de kolom, verwijder het beschermende papier en leg
ze op de werkbank.

PLAATSING VAN DE MACHINE

BEVESTIGING VAN DE GRONDPLAAT (FIG. 2)

Kies een geschikte positie voor de boor, op een werkbank of op
de vloer, voor de bevestiging van de grondplaat. Let op de poten
van de tafel en op andere voorwerpen die de toegang tot het
gedeelte onder de werkbank kunnen belemmeren, als men voor
montage op de werkbank kiest. Er is een geschikt stopcontact
nodig dat bereikbaar is voor de stekker van de machine.
Plaats, als voor montage op de werkbank is gekozen (model
NBD500-NBD450-NPE13), de grondplaat in de gewenste
positie. Kies nu vier bouten van geschikte lengte en sluitringen
en moeren (niet bijgeleverd). Gebruik de plaat als sjabloon en
boor vier gaten in de werkbank (Fig. 2) (2.1) en bevestig de plaat
met de bouten aan de werkbank. Draai niet te stevig vast want
anders kan de grondplaat barsten. Met dezelfde procedure kan
de machine op de vloer bevestigd worden.

MONTAGE VAN DE KOLOM (FIG. 3 EN 4)

In het geval van het model met montage op de werkbank, is de
steun van de kolom reeds op de kolom geperst.

Breng, bij het staande model, de steun over de kolom aan totdat
hij op zijn plaats zit. Draai vervolgens de twee stifttappen stevig
vast (Fig. 3).

Lijn de vier schroefdraadgaten in de grondplaat ten opzichte
van de gaten in de steun van de kolom uit (Fig. 4). Bevestig de
vier bouten zonder ze overmatig vast te draaien, want anders
kunnen de plaat en de steun van de kolom barsten.

(NPE13: 3 bouten)

MONTAGE VAN HET TANDHEUGELTANDWIEL

(FIG. 5EN 6)

Zoek de steungroep voor de tafel (Fig. 5) (5.1) en de wormas
(Fig. 5) (5.2). Steek de as door de bovenkant van de steungroep
en voer hem door de bus (Fig. 5).

Merk op dat het uiteinde van de as plat afgewerkt is, om
bevestiging van de slinger mogelijk te maken. Breng nu de
slinger op de as aan en blokkeer hem in zijn positie met de
stifttap. Draai vast met een zeskantsleutel (Fig. 6).



MONTAGE VAN DE TAFELSTEUN (FIG. 7 - 10)

NB: bij het model NBD1500 is de tafel reeds op de steungroep
gemonteerd.

ATTENTIE: VOOR DE VOLGENDE PROCEDURE KAN DE
HULP VAN EEN ANDER PERSOON VEREIST ZIJN.

Breng de tandheugel op de steungroep aan en controleer of hijin
het wormmechanisme ingrijpt (Fig. 7). Controleer of het uiteinde
van de tandheugel zonder tanden naar boven is gericht.

Laat de steungroep van de tafel op de kolom zakken, totdat
de tandheugel in de onderkant van de kolom ingrijpt (Fig. 8).
De groep wordt makkelijk in positie gebracht, dus oefen geen
kracht uit. Breng de bovenste opsluitkraag van de tandheugel
op de kolom en vervolgens op het bovenste uiteinde van de
tandheugel aan (Fig. 9.1). Draai de stifttap met de bijgeleverde
zeskantsleutel vast (Fig. 9) (9.2). Controleer of de steungroep
voor de tafel samen met de tandheugel over 360° kan draaien.
Als de rotatie moeizaam gaat of de tandheugel de rotatie
belemmert, draai dan de stifttap van de bovenste opsluitkraag
los, regel de positie van de opsluitkraag en draai de stifttap
vervolgens weer vast.

Controleer de opgaande en neergaande beweging van de
steungroep van de tafel door aan de slinger te draaien. De
beweging moet over de gehele slag soepel verlopen. Zoek
de borghendel van de tafelgroep en schroef deze in de
schroefdraadopening aan de achterkant van de steungroep
voor de tafel (Fig. 10). Deze hendel wordt gebruikt om de tafel
in positie te blokkeren wanneer de gewenste hoogte en rotatie
over 360° worden bereikt.

MONTAGE VAN DE TAFEL (FIG. 11)

Alleen modellen NBD500-NBD450-NBD750

Neem de tafel, plaats deze op de steungroep van de tafel en
breng de asstomp in de klemschroef van de tafel in. Zoek de
borghendel en schroef deze in het schroefdraadgat van de
klemschroef, en draai hem vervolgens vast (Fig. 11). Op deze
manier wordt de tafel in positie bevestigd.

Attentie: voor deze procedure zijn twee personen nodig.

MONTAGE VAN DE SPILKOP/MOTORUNIT (FIG. 12)
Zoek de twee stifttappen aan de zijkant van de spilkop/
motorunit. Draai met een zeskantsleutel de twee stifttappen
los. Hef de spilkop/motorunit op en laat hem op de kolom
zakken. Controleer of de unit omlaag glijdt en compleet op de
kolom wordt ingebracht. Plaats de spilkop/motorunit met de
aan/uit schakelaar naar voren gericht en uitgelijnd ten opzichte
van de grondplaat. Draai de twee stifttappen vast (Fig. 12)
om de spilkop/motorunit in positie te bevestigen. Bewaar de
zeskantsleutels voor toekomstige afstelling.

MONTAGE VAN DE HANDGREPEN VOOR
HANDINVOER (FIG. 13)

Zoek en installeer de drie handgrepen voor handinvoer.
Men hoeft hiervoor de handgrepen slechts in de drie
schroefdraadgaten in de naaf van de voedingsas te schroeven
(Fig. 13) (13.1). Controleer of alle drie de handgrepen stevig
zijn vastgedraaid.
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MONTAGE VAN DE TELESCOOPBESCHERMING

NB: in het geval van de modellen NBD500-NBD450-NBD750
moet de telescoopbescherming gemonteerd worden alvorens
de boorkop te installeren. Bij het model NBD1500 kan de
telescoopbescherming naar keus voor of na montage van de
boorkop geinstalleerd worden.

NPE13: De telescoopbescherming voor de ogen is reeds
half op de machine gemonteerd. Plaats de bescherming van
transparant plastic op de rode kraag en bevestig hem in positie
met de twee kleine kruiskopschroeven (Fig. 13B) (13B.1).

Bevestiging van de afstelbare beschermkap voor de ogen
WAARSCHUWING: PROBEER DEZE MACHINE NOOIT
TE GEBRUIKEN ZONDER DE BESCHERMKAP VOOR DE
OGEN.

Draai de schroef aan de zijde van de beschermkap los. Plaats
hem over de spilkraag en draai de schroef vast. De beschermkap
voor de ogen is verend bevestigd op een scharnier waarmee
de bescherming omhoog gezet kan worden om de boorkop
tijdens installatie en verwijdering van de boor bloot te stellen.
Plaats de beschermkap altijd zodanig dat de draaiende delen
afgedekt worden. De beschermkap voor de ogen is verstelbaar
op verschillende hoogten, om meer bescherming te bieden.
Hiervoor schroeft men de twee vleugelmoeren los en de
tweedelige beschermkap kan omhoog of omlaag verplaatst
worden.

MONTAGE VAN DE ZELFCENTRERENDE BOORKOP
MET 3 KLAUWEN (FIG. 14 EN 15)

In de industrie past men als standaard het “morseconus”
systeem toe voor de montage van beitels, boorkoppen en
verloopmoffen. Het systeem bestaat uit een morseconus (Fig.
14) (14.1) en een uitsteeksel (Fig. 14) (14.2).

NB: Voor de correcte werking van het “morseconus” systeem,
mogen de interne en externe conussen niet beschadigd zijn en
moeten ze volledig schoon worden gehouden.

Verwijder met behulp van terpentijn de beschermende folie van
de boorkopkolf en van de interne conus van de drijfspil (Fig. 14).

NPE13: Deze machine is voorzien van een asstomp met
morseconus die in de spil is gemonteerd (Fig. 14B) (14B.1).
Om de boorkop te monteren: verwijder met terpentijn de
beschermende folie van de interne boorkopconus en van
de externe conus van de asstomp. Breng de boorkop op de
blootliggende asstomp aan (Fig. 14B) (14B.2).

Leg nu een stuk hout op de tafel en laat, met behulp van de
hendels voor handinvoer, de boorkop op het werkstuk zakken
(Fig. 15). Oefen voorzichtig druk uit om de conus aan te
koppelen en laat vervolgens de spil naar de bovenste positie
stijgen.

Nu is de machine volledig gemonteerd en in positie bevestigd.
Voer de volgende afstellingen en instellingen uit alvorens de
machine op het elektriciteitsnet aan te sluiten.



AANWIJZINGEN VOOR DE AFSTELLING EN DE
INSTELLING VAN DE MACHINE

AFSTELLING VAN DE HOOGTE VAN HET
WERKVLAK (FIG. 16 EN 17)

Zet, om de hoogte van de tafel te regelen, de blokkeerhendel
aan de achterkant van de steungroep voor de tafel los (Fig. 16).
Breng de slinger in om de tafel op de gewenste hoogte te
zetten (Fig. 17). Zodra de gewenste hoogte is bereikt, moet de
blokkeerhendel weer vastgezet worden.

DE TAFEL * 45° KANTELEN (FIG. 18)

Zoek de borgbout onder de tafel (Fig. 18). Draai de bout met
een geschikte sleutel los. De steungroep voor de tafel is van
een schaalverdeling van 0 - 45° voorzien (Fig. 19C) (19C.1). Zet
de tafel onder de gewenste hoek en draai de bout weer vast.
NB: De schaalverdeling is slechts als hulpmiddel bedoeld.
Voor de afstelling van de hoeken wordt het gebruik van een
hoekmeter aanbevolen.

DE TAFEL 360° DRAAIEN (FIG. 19 - 19B)

Het is mogelijk de werktafel over 360° naar de achterkant van de
machine te draaien — 180° in beide richtingen. Op deze manier
kunnen stukken met grotere afmetingen op de grondplaat
bewerkt worden. Hiervoor dient de tafel ontgrendeld te worden
(Fig. 19 - 19B) en rechtsom of linksom naar de achterkant van
de machine gedraaid te worden.

AFSTELLING VAN DE SPILBUSVEER (FIG. 20)
WAARSCHUWING: De spilbusveer staat onder enorme
spanning.

De spilbusveer bevindt zich in een verchroomde kap, aan de
tegenovergestelde zijde van de naaf van de voedingsas. Hij
heeft de functie om de spil naar de maximumhoogte terug te
brengen. Gewoonlijk hoeft de veer pas na verscheidene uren
gebruik afgesteld te worden, wanneer hij niet meer in staat is
om de spil naar de maximumhoogte terug te brengen. Met de
spil in deze positie kan geconstateerd worden dat de rand van
de verchroomde kap in totaal drie inkepingen heeft (Fig. 20)
(20.2), die zijn uitgelijnd met het gegoten spilkoplichaam. Een
van deze inkepingen is op een gegoten nok geplaatst (Fig. 20)
(20.3) die deel uitmaakt van het hoofdlichaam (Fig. 20).
WAARSCHUWING: Houd, alvorens de contramoeren los te
draaien, de verchroomde kap stevig vast met behulp van een
geschikte tang of sleutel. In tegengesteld geval zal de veer
compleet open gaan.

Draai de contramoeren voorzichtig los, (Fig. 20) (20.1) maar
slechts in die mate die voldoende is om de verchroomde kap
te verwijderen door hem iets los te maken van de gegoten
nok (Fig. 20) (20.3). Houd tegelijkertijd de verchroomde kap
beet met geschikte spantangen. De veer is nog steeds onder
spanning en zal zich openen zodra hij losgelaten wordt, dus
controleer of weerstand tegen het koppel kan worden geboden.
Zodra de verchroomde kap zich kan losmaken van de gegoten
nok, hem linksom draaien totdat de volgende inkeping over de
nok gezet kan worden. Draai, met de verchroomde kap in deze
positie, de contramoeren vast. Draai ze echter niet overmatig
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vast, want anders wordt de verchroomde kap beschadigd.

SPELING VAN DE SPIL (FIG. 21)

Zoek de stelschroef van de speling van de spil (Fig. 21). Draai
de contramoer los en draai de stifttap met de hand vast. Houd
de stifttap in positie met een schroevendraaier en draai de
contramoer vast.

GEBRUIK VAN EEN MACHINEKLEMSCHROEF (FIG. 22)
WAARSCHUWING: Gebruik de machine nooit zolang
het te bewerken stuk niet is stevig is vastgezet in een
machineklemschroef, of zonder het rechtstreeks op de
boortafel vastgezet te hebben. De boortafel is speciaal
gemaakt om compatibel te zijn met verschillende soorten
machineklemschroeven die alle rechtstreeks op de boortafel
bevestigd kunnen worden. Figuur 22 toont het benodigde type
machineklemschroef.

Bevestig de klemschroef altijid op de tafel met behulp van
bouten, sluitringen en moeren. Als de boor in het werkstuk
vastloopt en de klemschroef niet goed bevestigd is, zal een
oncontroleerbare rotatie plaatsvinden, met de breuk van de
boor en mogelijk letsel van de gebruiker als gevolg.

GEBRUIK VAN DE BOORKOP MET 3 KLAUWEN
(FIG.23)

Kies de gewenste boorbeitel en de correcte snelheid door de
tabel te raadplegen (pag. 70 - Grafiek 1, pag. 15). Open de
klauwen en breng de boorschacht in het midden van de boorkop
in (Fig. 23). Draai de boorkop met de hand totdat de klauwen
de beitel vastpakken. Op de omtrek van de boorkop zijn drie
openingen aanwezig. Breng de sleutel in de boorkop in, pas
een constant koppel toe en trek alle drie de openingen aan. Blijf
een constant koppel toepassen totdat alles is vastgezet. Trek
echter niet te vast aan, want anders is de boorbeitel moeilijk
te verwijderen.

GEBRUIK VAN BOORBEITELS MET HET
“MORSECONUS” SYSTEEM (FIG. 24 EN 25)

Het “morseconus” systeem

Deze machine accepteert boorbeitels met een grotere maat
dan de capaciteit van de boorkop. De industrie gebruikt het
“morseconus” systeem voor de montage van de boorbeitels.
Met dit speciale systeem wordt een externe (mannelijke) conus
stevig in een interne (vrouwelijke) conische (holle) drijffas
vastgezet. Deze conussen worden zelfdragend genoemd omdat
ze in positie blijven zodra ze eenmaal correct zijn ingebracht.
Het systeem maakt het eenvoudig verwisselen van boorkoppen
en beitels mogelijk. De interne en externe conussen zijn onder
een hoek geslepen die ervoor zorgt dat de twee conussen
samen vastgezet worden. Er zijn verschillende accessoires
beschikbaar, waaronder boorkoppen, boorbeitels, ruimers en
verloopmoffen, met “morseconus” schacht in verschillende
maten. Een “morseconus” accessoire bestaat uit een beitel (Fig.
24) (24.1), een “morseconus” schacht (Fig. 24) (24.2) en een
uitsteeksel (Fig. 24) (24.3). Aan elke zijde van de drijfspil en van
zijn behuizing treffen we twee korte verticale uitstootsleuven aan
(Fig. 25) (25.1). Dit maakt het gebruik van een “drevel” mogelijk



om de vergrendeling van de conussen te verbreken.

Laat, om de boorkop of de “morseconus” boorbeitel te
verwijderen, de drijfspil zakken en houd hem in positie. Zoek
de uitstootsleuf in de behuizing van de drijfspil, draai de spil
totdat de uitstootsleuven in lijn liggen met die in de behuizing
van de drijfspil (Fig. 25) (25.1). Aan de zijkant van de drijfspil
zijn de uitstootsleuven zichtbaar (Fig. 25). Het uitsteeksel
van de boorkop is via de uitstootsleuf zichtbaar. Gebruik een
tapse drevel om de conus te verbreken. Breng de drevel in de
sleuf boven het uitsteeksel van de boorkop of de boorbeitel in.
Neem een zachte hamer en tik hiermee op de drevel totdat de
conusverbinding wordt verbroken. Nu zullen de boorkop en de
“morsconus” mof uit de motoras vallen.

Er worden talrijke soorten “morseconus”
aangeboden, compleet met verloopmoffen.

beitelpunten

SCHAKELAAR VOOR NOODSTOP BIJ
NULSPANNING (FIG. 26)

Deze machine is voorzien van een “nulspanningsschakela
ar’, die in geval van stroomonderbreking of als de stekker uit
het stopcontact wordt genomen voordat de machine wordt
uitgeschakeld, verhindert dat de machine onverwachts weer
opstart nadat de stroom is teruggekeerd of de stekker weer in het
stopcontact wordt gestoken. De machine zal dan ook pas starten
nadat hij is ingeschakeld met behulp van de aan/uit schakelaar.
De schakelaar is ook voorzien van een noodstopkapje. Til dit
kapje op (Fig. 26) (26.1) en druk op de groene inschakelknop
(Fig. 26.2) om de machine te starten. Druk daarentegen op de
rode uitschakelknop om de machine te stoppen (Fig. 26) (26.3).
Druk in geval van nood op het noodstopkapje (Fig. 26) (26.4).
Hierdoor wordt de machine uitgeschakeld en wordt het kapje
mechanisch in positie geblokkeerd, zodat de machine niet
ingeschakeld kan worden zolang de mechanische vergrendeling
niet wordt opgeheven. Druk, om de mechanische vergrendeling
op te heffen, op de noodstopknop en schuif hem naar boven
(Fig. 26) (26.5).

AFSTELLING VAN DE BOORDIEPTE (FIG. 27)

Deze voorziening is nuttig indien men gaten van gelijke diepte
in een stuk wil boren. Zet het te bewerken stuk vast in de
machineklemschroef en breng vervolgens de gewenste beitel
in de boorkop aan. Breng de boorbeitel in contact met het
werkoppervlak. Draai de borgknop los (Fig. 27) (27.1) en draai
de ring met schaalverdeling naar nul (Fig. 27) (27.2). Kies nu de
gewenste diepte en draai de ring met schaalverdeling naar de
gewenste diepte ten opzichte van de wijzer. Draai de borgknop
weer vast. Op die manier zal de boor elke keer op de ingestelde
diepte stoppen.

NPE13: Stel met behulp van de diepteborgmoeren (Fig. 27B)
(27B.1) en de diepteschaalverdeling (Fig. 27B) (27B.2) de
gewenste diepte van het gat in. Zet nu de diepteborgmoeren
vast: op die manier zal de boor elke keer op de ingestelde
diepte stoppen.
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WIJZIGING VAN DE SPILSNELHEID (FIG. 28 EN 29)
EN GRAFIEK 1 (PAG. 15)

Draai de kruiskopschroef vast die de poeliebescherming
bevestigt. Hef de poeliebescherming op om het poeliesysteem
bloot te leggen. Bepaal de benodigde spilsnelheid. Identificeer
de poelieopstelling die de spilsnelheid oplevert die het dichtst
in de buurt ligt van de snelheid die vereist is wanneer de
grafiek van de spilsnelheden wordt geraadpleegd. Draai de
twee vleugelmoeren aan weerszijden van het gietstuk los (Fig.
28) (28.1). Verplaats, om de spanning van de aandrijfriem te
verminderen, de riemspanhendel naar links (Fig. 28) (28.2).
Nu verplaatst de motor, die zich aan de achterkant van de
machine bevindt, zich op twee leibanen, waardoor de spanning
op de aandrijfriem wordt geélimineerd. Duw, om de aandrijfriem
naar de gewenste poelieopstelling te verplaatsen, de riem
op de grootste drijfspilpoelie in de richting van de een slag
kleinere poelie, en draai tegelijkertijd de drijfspil met de hand
totdat de aandrijfriem op die poelie wordt gebracht. Herhaal
deze procedure voor de leipoelie en de motorpoelie, totdat de
gewenste poelieopstelling wordt bereikt.

NPE13: Draai de riemspanknop los (Fig. 28B) (28B.1): hierdoor
neemt de spanning op de aandrijffiem af. De motorunit is
scharnierend uitgevoerd om het spannen van de aandrijfriem
mogelijk te maken.

Zie voor de poelieopstellingen Grafiek 1.
NB: Kruis de riem niet om tussenliggende snelheden te
bereiken, want dit veroorzaakt beschadiging van de machine.

HET SPANNEN VAN DE RIEM

Span, zodra de gewenste poelieopstelling is bereikt, de
aandrijfriem door de riemspanhendel naar rechts te verplaatsen.
Druk, om de correcte spanning te controleren, met een vinger
op het midden van de aandrijfriem (Fig. 29). Die moet circa 13
mm doorbuigen. Draai de twee vleugelmoeren weer vast om de
motor op de twee leibanen vast te zetten.

NPE13: Span, zodra de gewenste polieopstelling is bereikt,
de aandrijfriem door de scharnierend uitgevoerde motor in de
richting van de pijl te verplaatsen (Fig. 30) (30.1). Druk, om de
correcte spanning te controleren, met een vinger op het midden
van de aandrijfriem (Fig. 31), die circa 13 mm moet doorbuigen
(Fig. 31) (31.1). Draai nu de riemspanknop weer vast.

ONDERHOUD

Deze boormachine vereist zeer weinig onderhoud. Alleen
moeten alle ongeverfde oppervlakken beschermd worden door
een dun laagje vloeibare olie.

Houd de machine vrij van krullen, die op de voorgeschreven
wijze verwerkt moeten worden, en dus niet bij het normale
huisvuil gevoegd mogen worden.

Inspecteer en controleer altijd de instellingen en afstellingen
alvorens de machine te gebruiken.



ALGEMENE RICHTLIJNEN VOOR HET GEBRUIK
VAN DE BOORMACHINE

Teken altijd de boorpositie af met een centerpunt. Dit is een
gereedschap dat het te boren materiaal met een kleine inkeping
merkt. De centerpunt verhindert dat de boorbeitel zich uit de
gewenste positie begeeft.

Begin altijd met het boren van een klein voorboorgat en vergroot
vervolgens op geleidelijke wijze de boordiameter. Smeer bij het
boren van metalen de boorbeitel met olie.

Koel NOOIT af met water of een smeermiddel op waterbasis,
want anders bestaat het risico op een elektrische schok.
Gebruik GEEN olie wanneer koper of messing worden geboord.
Let op bij het boren van koper en messing, want de boorbeitel
heeft de neiging om vast te lopen.

Gereedschappen met een kleine diameter moeten met grotere
snelheid werken. Hoe groter de diameter van het gereedschap,
des te lager zal de benodigde snelheid zijn.

De volgende grafiek van de boorsnelheden is slechts als richtlijn

bedoeld en omvat slechts de meest gebruikelijke materialen,
boordiameters en snelheden.

Boorsnelhedengrafiek (slechts als richtlijn bedoeld)

Te boren materiaal
D | E|] F|] 6 | H |

C Boorsnelheid (omw/min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

(o3 Boordiameter in mm

D Staal

E Gietijzer

F Geschutbrons

G Aluminium

H Plastic

1 Hout
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INDLEDNING

Vi takker, fordi De har anskaffet dette produkt, som har veeret underlagt vores omfattende kvalitetskontrol. Vi har med sterst mulig
omhu serget for, at produktet nar frem til Dem i optimal tilstand. Hvis det alligevel i et sjeeldent tilfeelde skulle ske, at der opstar
problemer, eller hvis vi pa nogen made kan veere Dem til hjeelp, skal De ikke teve med at henvende Dem til vores kundeservice. For
naermere oplysninger om den naermeste kundeservice, henvises til numrene pa bagsiden af denne manual.

SIKKERHED FREM FOR ALT

Inden man gar i gang med at bruge dette el-veerktgj, skal felgende basale sikkerhedsforanstaltninger anvendes for at mindske
risikoen for brand, elektrisk stod og personskader. Det er vigtigt at leese brugermanualen og saette sig ind i veerktgjets anvendelse
samt de begraensninger og risici, som er forbundet med brugen af det.

GARANTIBEVIS

Producenten garanterer for maskinen i 2 ar fra kebsdatoen. Denne garanti geelder ikke maskiner, som skal udlejes. Vi forpligter os
til at udskifte eventuelle dele, der viser sig at vaere defekte som falge af skader eller fabrikationsfejl. Garantien omfatter under ingen
omsteendigheder refundering eller betaling for direkte ellerindirekte skader. Endvidere er falgende udelukket fra garantien: slidt tilbeher,
ukorrekt brug, erhvervsmaessig brug samt omkostninger til transport og emballage til udstyret, som altid pahviler kunden. Eventuelle
artikler, der sendes til reparation for modtagerens regning accepteres ikke. Det skal desuden understreges, at garantien automatisk
bliver ugyldig, hvis maskinen pa nogen made andres, eller hvis der anvendes tilbehgr, som ikke er godkendt af producenten. Den
producerende virksomhed frasiger sig ethvert civilretligt ansvar som fglge af ukorrekt brug af maskinen eller manglende overholdelse
af instruktionerne vedrgrende funktionsmade, indstillinger og vedligeholdelse. Assistance inden for garantien er kun tilladelig, hvis
forespargslen fremlaegges for en autoriseret kundeservice sammen med kabsbeviset. Det anbefales, at man straks efter produktets
anskaffelse kontrollerer, at det er intakt, og at man leeser brugermanualen omhyggeligt, inden man anvender det.

JURIDISKE RETTIGHEDER

Denne garanti er ikke fritaget for eventuelle statutmaessige rettigheder.

BORTSKAFFELSE AF PRODUKTET

Nar dette produkt skal fiernes, fordi det ikke leengere er brugbart eller af andre arsager, ma det ikke behandles som almindeligt
husaffald. For at beskytte naturressourcerne og for at mindske den negative indvirkning pa miljget mest muligt, skal man sgrge for
korrekt genbrug og bortskaffelse af produktet, idet det bringes til den lokale losseplads eller et andet autoriseret center til bortskaffelse
af affald. | tvivistilfeelde kontaktes de lokale ansvarlige for indsamling og deponering, som kan oplyse om alternative muligheder for
genbrug og/eller bortskaffelse.

ELEKTRISKE OPLYSNINGER
VIGTIGT
Dette produkt er forsynet med et forseglet el-stik, der er kompatibelt med vaerktgjet og stremforsyningen i det pageeldende land og
overholder de krav, som stilles i henhold til de internationale normer.
Dette apparat skal kobles til en spaending, der svarer til den, som er anfert pa etiketten. Hvis stikket eller el-ledningen er
beskadigede, skal de udskiftes med en gruppem, der er fuldsteendig identisk med den originale.
Folg altid de bestemmelser, som er geeldende i de pageeldende land, med hensyn til stremtilfersel fra el-nettet.
| tvivstilfeelde, skal man altid henvende sig til en kvalificeret elektriker.

GENERELLE SIKKERHEDSINSTRUKSER
Undga ufrivillig start - Kobl el-vaerktgjerne fra
For man gér i gang med at starte denne maskine, er det vigtigt Kontrollér altid, at negler og justeringsnagler er fiernet fra el-
at leese, forsta og folge disse instrukser omhyggeligt af hensyn veerktojet, for det startes.
til operaterens og omgivelsernes sikkerhed, og for at sikre Efterse, at afbryderen star pa SLUKKET, for el-veerktgjet kobles

maskinen en lang og sikker levetid. til stramforsyningen.

Laer at bruge veerktgjet, begraensningerne ved brugen af det og Efterse, at el-veerktgjerne er koblet fra stramforsyningen, nar de
de potentielle risici, som kan opsta. ikke er i brug, fer vedligeholdelse, smaring eller justering, og for
Gem disse instrukser et sikkert sted til fremtidig konsultation. udskiftningen af tilbehgr, som klinger, bor og freeser.
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Efterse beskadigede dele

For el-veerktojet tages i brug igen, skal det efterses
omhyggeligt, for at sikre at det fungerer korrekt og arbejder i
overensstemmelse med det, som det er specifikt beregnet til.
Kontrollér, at alle bevaegelige dele er rettet korrekt ind, og sgrg
for, at de ikke er kert fast. Kontrollér, at der ikke er gdelagte
dele, og at el-veerktgjet er monteret korrekt.

Efterse samtlige forhold, der kan have indflydelse pa el-
veerktgjets funktion.

En gdelagt beskyttelsesskeerm eller en hvilken som helst anden
beskadiget del af el-veerktgjet skal repareres eller udskiftes af
et autoriseret veerksted, med mindre andet er anfert i denne
brugermanual.

Enhver afbryder, der ikke fungerer korrekt, skal udskiftes af et
autoriseret vaerksted.

Brug ikke el-veerktgjet, hvis TAENDT/SLUKKET-afbryderen ikke
teender og slukker el-veerktgjet.

Det stav, som frembringes under arbejdet med de forskellige
materialer, er sundhedsskadeligt.

Det anbefales, at man bzere en egnet stevmaske.

Under udfgrelsen af arbejderne skal man altid bruge personligt
beskyttelsesudstyr:  beskyttelsesbriller, handsker, maske,
hgreveern, skridsikre sikkerhedssko

Baer ikke beklzedningsgenstande eller frithaengende smykker,
og saml langt har pa en made, sa det ikke kan komme i klemme
i de bevaegelige dele.

Arbejd altid pa stabile underlag.

Speend altid arbejdsemnet godt fast med en klemskrue.

Hold altid arbejdsomradet rent og ryddeligt.

Brug altid begge haender til at mangvre el-veerktajet.
El-veerktojet og dets tilbehgr ma pa ingen made abnes eller
eendres.

Udsaet ikke el-veerktgjerne for regn, og undga at bruge
dem i situationer, hvor de kan blive vade eller fugtige. Hold
arbejdsomradet godt oplyst.

Brug ikke el-veerktgjerne i omrader med eksplosions- eller
brandfare som skyldes braendbare materialer og veesker, lak,
maling, benzin mm, gas og breendbart eksplosivt stav.

Pas pa bern og husdyr

Bern og husdyr skal holdes langt veek fra arbejdsomradet.

Alle el-veerktgjerne skal holdes langt veek fra bgrns raekkevidde.
Nar de ikke er i brug, er det mest hensigtsmaessigt at opbevare
el-vaerktgjerne i et skab eller et tort rum, der kan lases af.

Brug el-vaerktgjet korrekt

Veelg det rigtige el-veerktgj til arbejdstypen. Brug ikke et veerktgj
til et arbejde, som det ikke er beregnet til. Forcér ikke et lille
vaerktgj til at udfore arbejde, som er beregnet for hgjtydende
vaerktej. Brug ikke veerktgjerne til formal, som de ikke er
beregnet til.

Forcér ikke el-varktojet

El-veerktejet udferer et bedre og mere sikkert arbejde, og ydere
bedre service, hvis det bruges ved den hastighed, som det er
projekteret til.
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Foretag altid en omhyggelig vedligeholdelse af
veerktgjerne

Hold skeereveerktgjerne skarpe og rene for at opna de bedste
og mest sikre praestationer.

Folge instruktionerne vedrerende smering og udskiftning af
tilbeher.

Hold handtagene terre, rene og fri for olie eller fedtstof.
Kontrollér, at ventilationshullerne altid er holdt rene og frie for
stov. Stoppede ventilationshuller kan forarsage overophedning
og beskadigelse af motoren.

Hvis denne maskine skal bruges ved arbejder i en vis hgjde,
skal der bruges et stillads med gelaender og gulv eller en
arbejdsplatform, sa man er garanteret en passende stabilitet.

BESKYTTELSE MOD ELEKTRISK ST@D

Undga, at kroppen kommer i kontakt med overflader, der har
jordforbindelse (foreksempel rer, radiatorer, opvaskemaskiner
og koleskabe).

El-Ledninger

Undga at rykke hardt i el-ledningen, nar den skal tages ud af
stikkontakten.

Transportér aldrig el-veerktgjet ved at tage fat i el-ledningen.
Hold el-ledningen langt fra varmekilder, olie, opl@sningsmidler
og skarpe kanter.

Eftersé veerktgjets el-ledning regelmaessigt. Hvis den er
beskadiget, skal den udskiftes af et autoriseret veerksted.
Eftersé forleengerledninger regelmaessigt og udskift, hvis de er
beskadigede.

Brug IKKE forlaengerledninger- eller spoler med to ledere til el-
veerktajer med jordforbindelse. Brug altid en forlaengerledning-
eller spole med tre ledere og ledning til jordforbindelse.

Ruld altid en eventuel forlaengerledning helt ud.

Til forleengerledninger op til 15 meter anvendes ledere med et
tveersnit pa 1,5mm?2.

Til forleengerledninger, der er lzengere end 15 meter, men kortere
end 40 meter, anvendes ledere med et tveersnit pa 2,5mm2.
Beskyt forleengerledningen mod skarpe genstande, overdreven
varme, fugt eller vand.

Dette el-vaerktoj overholder de nationale og internationale
normer og sikkerhedskrav. Reparation ma udelukkende
foretages af fagfolk, idet der kun ma bruges originale
reservedele. Hvis dette ikke overholdes, kan der opsta
alvorlig fare for brugeren.



SPECIFIKKE
SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

Dette apparat skal fastgeres forsvarligt til gulvet eller til
arbejdsbaenken eller et andet stabilt underlag.

Tag hgjde for maks. lzengden pa arbejdsemnerne i forbindelse
med valg af et passende installationssted til apparatet. Tag ogsa
hgjde for operatgrens plads.

Inden start af apparatet er det ngdvendigt at kontrollere, at
borene og det gvrige anbefalede skaerevaerktgj er monteret
korrekt. Kontrollér endvidere, at alle boltene er fastspaendt
fuldsteendigt. Kontrollér, at alle beskyttelsespaneler er monteret
og fungerer korrekt. Kontrollér til slut, at spindelngglen og det
ovrige justeringsveerktej er blevet fiernet.

Hold altid haenderne i god afstand fra borene, nar de er i gang,
og fra det gvrige skaereveerktgj.

Kontrollér i forbindelse med boring, at der benyttes passende
smgremiddel/kglevaeske i forhold til arbejdsmaterialet. Benyt
kun den maengde, som er ngdvendig for at hindre overophedning
af boret og kontrollér, at der er god afstand til de elektriske
komponenter. Benyt aldrig vand som keleveeske. Serg for,
at borene og de gvrige freesere er skarpe og intakte. Herved
forbedres skaeringen og belastningen af apparatet reduceres,
hvilket sikrer laengere driftslevetid for skeereveerktgjet og
apparatet.

Benyt kun de bor, freesere og andet veerktgj, som anbefales af
producenten. Veelg den korrekte hastighed for spindlen i forhold
til starrelsen pa det anvendte bor (se brugsanvisningen).
Forsgg under ingen omsteendigheder at sendre apparatet eller
udstyret.

Pres ikke arbejdsemnet. Overlad arbejdet til apparatet. Herved

reduceres slitagen pa apparatet og freeseren og effektiviteten
og den faktiske driftslevetid forleenges.

Benyt godkendte beskyttelsesbriller og sikkerhedsvisir. Brug
endvidere en passende maske og harevaern/grepropper i
tilfeelde af langvarig brug af apparatet.

Ved boring af meget lange arbejdsemner er det ngdvendigt at
anbringe en passende stgtte i begge ender af arbejdsemnet.
Benyt kun apparatet, hvis beskyttelsespanelerne er monterede
og fungerer korrekt.

Ved boring af trae eller lignende materialer er det ngdvendigt
at kontrollere, at der ikke er sgm eller andre former for
fremmedlegemeriarbejdsemnet, idet borene og skeereveerktejet
herved kan beskadiges.

Blokér altid arbejdsemnet i en passende skruestik. Forsgg
aldrig at holde arbejdsemnet med hzenderne.

Advarsel: Spanerne er meget varme og skarpe og kan
slynges ud, nar boret drejer. Beer altid passende handsker i
forbindelse med bergring af spanerne. Bortskaf ikke spanerne
sammen med andet husholdningsaffald - indlevér dem ved en
genbrugsstation.

Apparatet skal altid veere under opsyn, nar det er teendt.
Kontrollér, at apparatet er standset fuldsteendigt og frakobl
herefter stremmen, inden apparatet efterlades uden opsyn.

NB: Denne brugsanvisning beskriver procedurerne i forbindelse
med montering og funktionsméaderne for bade sgjleboremaskiner
til montering pa arbejdsbeenk og sgjleboremaskiner il
gulvmontering. Det er derfor muligt at benytte denne
brugsanvisning for begge apparattyper. Den eneste forskel
findes med hensyn til placering og fastgerelse af apparatet, der
kan ske enten pa arbejdsbaenken eller pa gulvet.

KOMPONENTER OG KONTROLLER (FIG. 1)

1 | Elektrisk motor 9 |Handhjul til justering

2 | Skaerm til drivrem 10 | Tandstang til haevning eller saenkning af arbejdsbord
3 |On/off afbryder med ngdstop 11*| Regulator for arbejdsbord

4* |Udtreeksskaerm til beskyttelse af gjnene 12*| Stette til sgjle

5* | Spindel 13*|Bundplade

6* |Handtag 14 |Lasehandtag

7* |Indstilleligt arbejdsbord 15 |Remstrammergreb

8* |Stotte 16*| Spindelnggle og to sekskantnggler

SIKKERHED | FORBINDELSE MED UDPAKNING
Kontrollér komponenterne med meerket * ved udpakning af
dette apparat.

UDPAKNING

Advarsel: Denne emballage indeholder skarpe komponenter:
Veer forsigtig i forbindelse med udpakning. Laft, montering og
flytning af dette apparat skal eventuelt udfgres af to personer.
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Fjern apparatet og det medleverede udstyr fra emballagen.
Kontrollér ngje, at apparatet er intakt og at der ikke mangler
noget af det udstyr, som er beskrevet i denne brugsanvisning.
Kontrollér endvidere, at udstyret er komplet. Hvis der mangler
en komponent, skal apparatet og udstyret tilbagesendes til
forhandleren i den originale emballage.

Kassér ikke emballagen. Opbevar den pa forsvarlig made i
hele garantiperioden. Herefter kan emballagen genbruges (hvis



dette er muligt) eller bortskaffes pa passende made. Serg for,
at bern ikke bruger de tomme plastposer som legetgj. Der er
fare for kveelning.

INSTALLATION AF APPARAT

Tag hejde for fglgende i forbindelse med fastleeggelse af
apparatets endelige installationssted:

Sorg for, at der er en passende stikkontakt i neerheden.

Hvis apparatet skal monteres permanent pa arbejdsbaenken,
er det nagdvendigt at kontrollere, at arbejdsbzenkens hgjde er
passende og at dens stabilitet og robusthed er i stand til at
understotte apparatets vaegt.

Hvis apparatet skal gulvmonteres, er det nedvendigt at
kontrollere at gulvet er solidt og plant og muligger montering af
forankringselementerne.

Tag endvidere hgjde for laengden og bredden pa
arbejdsemnerne og kontrollér, at der er tilstreekkelig plads pa
begge sider og omkring apparatet saledes, at det er muligt at
opretholde sikkerheden i forbindelse med bearbejdning af de
storste arbejdsemner.

MONTERING

Loft og fiern bundpladen, fijern beskyttelsesfiimen og anbring
bundpladen séaledes, at den hviler pa arbejdsbaenken eller pa
gulvet.

Find spindlen, spindelngglen, tre handtag, fire bolte, to
sekskantnggler, udtraeksskeermen og drivdornen frem og
anbring dem midlertidigt pa den ene side. Left og fiern
arbejdsbordet, enheden med spindeldok og motor og sgjlen.
Fjern beskyttelsesfilmen og anbring dem pa arbejdsbaenken.

ANBRINGELSE AF APPARAT

FASTGORELSE AF BUNDPLADE (FIG. 2)

Veelg en passende position til boremaskinen (pa arbejdsbaenken
eller pa gulvet) og fastger bundpladen. Veer opmaerksom pa
arbejdsbaenkens ben og eventuelle andre genstande, som kan
hindre adgang til omradet under arbejdsbaenken, hvis apparatet
monteres pa arbejdsbaenken. Der skal veere adgang til en
stikkontakt til apparatets stik.

Anbring bundpladen i den gnskede position, hvis apparatet
skal monteres pa arbejdsbaenken (model NBD500-NBD450-
NPE13). Veelg herefter fire bolte med en passende laengde
samt spaendeskiver og matrikker (medfalger ikke). Benyt
bundpladen som skabelon, bor fire huller i arbejdsbaenken
(fig. 2) (2.1) og fastbolt bundpladen til arbejdsbaenken.
Fastspeend ikke boltene for kraftigt, idet der herved kan opsta
spraekker i bundpladen. Det er muligt at montere apparatet pa
gulvet ved at benytte samme fremgangsmade.

INDSATTELSE AF S@JLE (FIG. 3-4)

Hvis modellen er beregnet til montering pa arbejdsbaenken, er
sgjlens stette allerede fastpresset pa sgjlen.

Pa modellen til gulvmontering indsaettes stotten pa sgjlen,
indtil den er helt i bund. Fastspaend herefter de to skaftskruer
fuldsteendigt (fig. 3).

Anbring de fire gevindhuller i bundpladen saledes, at de flugter
med hullerne i sgjlen (fig. 4). Fastger ved hjeelp af de fire bolte
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uden at fastspaende dem for kraftigt, idet der herved kan opsta
spraekker i bundpladen og sgjlens statte (NPE13: 3 bolte).

MONTERING AF TANDSTANG (FIG. 5-6)

Find arbejdsbordets stotte (fig. 5) (5.1) og akslen til snekken
(fig. 5) (5.2). Stik akslen ned gennem stgattens gverste del og for
den gennem bgsningen (fig. 5).

Veer opmeerksom pa, at akslens ende er flad saledes, at det
er muligt at fastgere handhjulet. Indseet herefter handhjulet pa
akslen og blokér det ved hjeelp af snekken. Fastspaend med en
sekskantnggle (fig. 6).

MONTERING AF ARBEJDSBORDETS STATTE

(FIG. 7-10)

NB: P4 model NBD1500 er arbejdsbordet allerede monteret pa
statten.

ADVARSEL: NEDENSTAENDE INDGREB SKAL UDF@RES
AF TO PERSONER.

Seenk tandstangen ned pa stetten og kontrollér, at den
indseettes i snekken (fig. 7). Kontrollér, at tandstangens side
uden fortanding vender opad.

Szenk arbejdsbordets stotte pa sgjlen, indtil tandstangen
indsaettes i sgjlens bundplade (fig. 8). Det er nemt at indseette
stetten uden brug af mange kreefter. Saenk stopmuffen pa
den gverste tandstang pa sgjlen og indszet den herefter over
tandstangens overste ende (fig. 9.1). Fastspeend skaftskruen
med den medfglgende sekskantnggle (fig. 9) (9.2). Kontrollér,
at arbejdsbordets stette og tandstangen drejer 360°. Hvis
rotationen er vanskelig eller hvis tandstangen hindrer rotation, er
det ngdvendigt at lasne skaftskruen pa den gverste stopmuffe,
indstille positionen og herefter fastspaende skruen pa ny.
Kontrollér haevningen og seenkningen af arbejdsbordets stotte ved
at dreje handhjulet. Bevaegelsen skal veere jeevn i den samlede
beveegelsesbane. Find stophandtaget til arbejdsbordets stotte
og fastspaend det i gevindhullet bag pa arbejdsbordets stotte (fig.
10). Dette handtag benyttes til at blokere arbejdsbordet, nar den
onskede hejde og den gnskede rotation (maks. 360°) er naet.

MONTERING AF ARBEJDSBORD (FIG. 11)

Kun model NBD500, NBD450 og NBD750

Find arbejdsbordet og flyt det mod stetten saledes, at
akselforlaengelsen i arbejdsbordets skruestik, indsaettes. Find
stophandtaget og fastspeend det i gevindhullet pa skruestikken.
Fastspaend herefter handtaget (fig. 11). Herved blokeres
arbejdsbordet.

Advarsel: Dette indgreb skal udferes af to personer.

MONTERING AF ENHED MED SPINDELDOK OG
MOTOR (FIG. 12)

Find frem til de to skaftskruer pa siden med enheden med
spindeldok og motor. Lgsn de to skruer ved hjeelp af en
sekskantnggle. Left enheden med spindeldok og motor og
saenk den ned pa sgjlen. Kontrollér, at enheden glider nedad
og indseettes fuldsteendigt pa sejlen. Anbring enheden med
spindeldok og motor, mens on/off afbryderen er vippet fremad
og flugter med bundpladen. Fastspaend de to skaftskruer (fig.
12) for at blokere enheden med spindeldok og motor. Gem



sekskantnaglerne til senere justeringer.

MONTERING AF HANDTAG TIL FREMTRAEKNING
(FIG. 13)

Find de tre handtag til manuel fremtraekning og montér dem. Det
er tilstraekkeligt at fastspaende handtagene i de tre gevindhuller
i navet pa akslen for fremtraekning (fig. 13) (13.1) Kontrollér, at
alle tre handtag er fastspzendt fuldsteendigt.

MONTERING AF UDTRAEKSSKARM

NB: P4 model NBD500, NBD450 og NBD750 er det ngdvendigt
at montere udtraeksskaermen inden montering af spindlen. Pa
model NBD1500 kan udtreeksskaermen monteres for eller efter
montering af spindlen.

NPE13: Udtraeksskeermen til beskyttelse af gjnene er delvist
monteret pa apparatet. Anbring skeermen af gennemsigtig
plast pa den rede muffe og blokér den ved hjeelp af to sma
stjerneskruer (fig. 13B) (13B.1).

Fastgorelse af udtraeksskaerm til beskyttelse af gjnene
ADVARSEL: BRUG ALDRIG DETTE APPARAT, HVIS
UDTRAKSSKARMEN TIL BESKYTTELSE AF @JNENE IKKE
ER MONTERET.

Lesn skruen pa siden af skaermen. Anbring skaermen pa akslens
muffe og fastspaend skruen. Udtreeksskaermen til beskyttelse
af gjnene er fiederbelastet og monteret pa et haengsel, som
ger det muligt at haeve skaermen saledes, at spindlen blottes i
forbindelse med indszettelse og fijernelse af boret. Anbring altid
skeermen over de roterende dele pa ny. Udtraeksskaermen til
beskyttelse af gjnene kan indstilles i forskellige dybder for at
optimere beskyttelsen. Lgsn blot de to vingemeotrikker. Herefter
er det muligt at fierne den todelte skaerm lodret (ved at treekke
den opad eller nedad).

MONTERING AF CENTERSPINDEL MED TRE
KZBER (FIG. 14-15)

| branchen benytter man normalt systemet med konisk feeste
(Morse) til montering af bor, spindler og adapterstykker.
Systemet omfatter et konisk feaeste (fig. 14) (14.1) og et
slutelement (fig. 14) (14.2).

NB: For at sikre korrekt funktion i Morse-systemet ma de ind-
og udvendige koniske dele ikke veere beskadigede og de skal
holdes helt rene.

Fjern beskyttelsesfimen fra spindlens feeste og fra den
indvendige koniske del pa drivakslen ved hjeelp af terpentin.
Stik spindlens feeste ind i den indvendige koniske del pa
drivakslen (fig. 14).

NPE13: Dette apparat er udstyret med en akselforleengelse
med konisk feeste (Morse), der er monteret i akslen (fig. 14B)
(14B.1). Fremgangsmade ved montering af spindel: Fjern
beskyttelsesfilmen fra spindlens indvendige faeste og fra den
udvendige koniske del pa akselforlaengelsen ved hjeelp af
terpentin. Indszet spindlen pa den synlige akselforleengelse (fig.
14B) (14B.2).

Anbring herefter et arbejdsemne af tree pa arbejdsbordet og
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saenk spindlen ned pa arbejdsemnet ved hjeelp af handtagene
til manuel fremtraekning (fig. 15). Pres en smule for at fasthaegte
den koniske del. Serg herefter for, at akslen haeves til den
gverste position.

Herefter er apparatet fuldsteendigt monteret og blokeret. Udfar
nedenstaende justeringer og indstillinger, inden der sluttes
strem til apparatet.

INSTRUKTIONER VEDRGRENDE JUSTERING OG
INDSTILLING AF APPARATET

JUSTERING AF ARBEJDSBORDETS H@JDE

(FIG. 16-17)

Justér arbejdsbordets hgjde ved at lgsne lasegrebet bag pa
arbejdsbordets stotte (fig. 16).

Indseet handhjulet og haev eller seenk arbejdsbordet til den
onskede hgjde (fig. 17). Husk at fastgere lasegrebet pa ny, nar
den gnskede hgjde er naet.

+ 45° VIPNING AF ARBEJDSBORD (FIG. 18)

Find frem til bolten under arbejdsbordet (fig. 18). Lasn bolten
ved hjeelp af en passende nggle. Arbejdsbordets stotte er
forsynet med en gradinddelt skala pa 0-45° (fig. 19C) (19C.1).
Indstil arbejdsbordet i den gnskede vinkel og fastspaend bolten
pa ny.

NB: Den gradinddelte skala er vejledende. Det anbefales at
benytte en vinkelmaler i forbindelse med justering af vinklerne.

360° DREJNING AF ARBEJDSBORD (FIG. 19 - 19B)
Det er muligt at dreje arbejdsbordet 360° mod apparatets
bageste del; dvs. 180° i hver retning. Herved er det muligt at
bearbejde sterre arbejdsemner pa bundpladen. Dette sker ved
blot at lasne arbejdsbordet (fig. 19-19B) og dreje det med eller
mod uret til apparatets bageste del.

JUSTERING AF RETURFJEDER (FIG. 20)

ADVARSEL: Returfiederen er speendt meget kraftigt.
Returfijederen er placeret i et forkromet saede pa den modsatte
side i forhold til navet i akslen for fremtraekning. Fjederen har
til formal at fare akslen tilbage til maks. hgjde. Normalt er det
kun nedvendigt at justere fiederen efter flere timers brug, nar
den ikke lzengere er i stand til at fore akslen tilbage til maks.
hejde. Nar akslen er placeret i denne position, er det muligt
at kontrollere, at det forkromede daeksel har tre hak i alt (fig.
20) (20.2) pa kanten. Hakkene skal flugte med hoveddelen pa
borholderen. Et af disse hak er placeret pa en stgbt tap (fig. 20)
20.3), der udger en del af hoveddelen (fig. 20).

ADVARSEL: Blokér det forkromede saede ved hjeelp af en
passende tang eller nggle, inden kontrameatrikkerne lgsnes. |
modsat fald abnes fiederen fuldstaendigt.

Lasn kontramgtrikkerne (fig. 20) (20.1) omhyggeligt - dog kun
i det omfang, som er ngdvendigt for at fijerne det forkromede
saede ved at fierne det en smule fra den stgbte tab (fig. 20)
(20.3). Fasthold samtidig det forkromede saede ved hjeelp
af passende laseteenger. Fjederen er fortsat belastet og
abner sig, sa snart den slippes. Kontrollér derfor, at fiederen



sammenpresses med den forngdne kraft. Sa snart det er
muligt at fierne det forkromede szede fra den stgbte tab, skal
det drejes mod uret, indtil det indsaettes i det efterfelgende hak
pa tappen. Fasthold det forkromede szede i denne position og
fastspaend kontrametrikkerne. Fastspaend ikke for kraftigt, idet
dette medfarer beskadigelse af seedet.

AKSLENS SPILLERUM (FIG. 21)

Find frem til stilleskruen for akslens spillerum (fig. 21).
Fastspaend kontrametrikken og fastspeend skaftskruen
manuelt. Fasthold skaftskruen ved hjeelp af en skruetraekker og
fastspaend kontramgtrikken.

BRUG AF SKRUESTIK TIL APPARAT (FIG. 22)
ADVARSEL: Brug ferst apparatet, nar arbejdsemnet er blevet
fastgjort forsvarligt i en skruestik eller direkte pa arbejdsbordet.
Arbejdsbordet er fremstillet saledes, at det er kompatibelt med
forskellige skruestikstyper, der kan monteres direkte. Fig. 22
angiver den ngdvendige skruestikstype.

Fastger altid skruestikken pa arbejdsbordet ved hjeelp af
bolte, spsendeskiver og matrikker. Hvis boret saetter sig
fast i arbejdsemnet, sker der en ukontrollabel rotation, hvis
skruestikken ikke er fastgjort. Dette medfgrer beskadigelse af
boret og risiko for kvaestelse af operateren.

BRUG AF CENTERSPINDEL MED TRE KABER

(FIG. 23)

Veelg det enskede bor og den korrekte hastighed pa baggrund
af diagrammet (s. 77 - Diagram 1, s. 15). Aben keeberne og
indseet borets faeste midt i spindlen (fig. 23). Drej spindlen
manuelt, indtil keeberne standser boret. Spindlens omkreds er
forsynet med tre huller. Indsaet spindelngglen, udev et konstant
pres og skift fra et hul til det neeste. Oprethold fortsat et konstant
pres, indtil boret er fastspaendt. Fastspaend dog ikke for kraftigt,
idet det herved er vanskeligt at fierne boret.

BRUG AF BOR MED MORSE-SYSTEM MED KONISK

FASTE (FIG. 24-25)

Morse-systemet

Dette apparat kan anvende bor, der er stgrre end spindlens
kapacitet. | branchen benytter man Morse-systemet med
konisk faeste til montering af bor. Ved hjeelp af dette szerlige
system fastggres en udvendig konisk sektion (udvendigt
gevind) forsvarligt i en konisk indvendig drivaksel (indvendigt
gevind). Disse koniske dele betegnes som selvbzerende, idet
de forbliver i den enskede position, nar de er blevet indsat
korrekt. Systemet forenkler udskiftningen af spindler og bor.
Der findes forskellige former for udstyr (herunder spindler, bor,
remmejern og adaptere) med koniske Morse-faester i forskellige
mal. Morse-udstyret omfatter altid freeseren (fig. 24) (24.1),
det koniske Morse-faeste (fig. 24) (24.2) og et slutelement (fig.
24) (24.3). Pa hver side af drivakslen og dens saede findes to
korte lodrette udstedningsspreekker (fig. 25) (25.1). Herved er
det muligt at benytte en drivdorn til "brud”; dvs. til fiernelse af
blokken bestaende af koniske sektioner.

Saenk drivakslen og fasthold den i denne position i forbindelse
med fiernelse af spindlen eller Morse-boret. Find frem til
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udstgdningsspraekken pa akslens szede og drej akslen
séledes, at udstedningsspraekkerne flugter med spraekkerne
pa drivakslens seede (fig. 25) (25.1). Udstadningsspraekkerne
ses pa siden af akslen. Spindlens element (fig. 25) er synligt
gennem udstedningsspraekken. Benyt drivdornen til at fierne
den koniske del. Indsaet drivdornen i spraekken over spindlens
slutelement eller boret. Benyt en gummihammer og sla mod
drivdornen, indtil den koniske del er fiernet. Herefter lgsnes
spindlen og den koniske Morse-muffe fra akslen i motoren.

Der findes mange forskellige Morse-bortyper med adaptere.

NULSPANDINGSAFBRYDER TIL NGDSTOP

(FIG. 26)

Dette apparat er udstyret med en nulspeendingsafbryder,
som hindrer utilsigtet start af apparatet, nar stremforsyningen
genetableres efter streamsvigt eller nar stikket atter indseettes
i stikkontakten. Apparatet starter forst, nar det er blevet
teendt pa ny ved at trykke pa on/off afbryderen. Apparatet er
ogsa udstyret med et ngdstopdaeksel. Loft dette deeksel (fig.
26) (26.1) og tryk pa den grgnne startknap (fig. 26.2) for at
starte apparatet. Tryk derimod pa den rgde stopknap (fig. 26)
(26.3) for at standse apparatet. Tryk pa nedstopdeekslet, hvis
der opstar en ngdsituation (fig. 26) (26.4). Herved slukkes
apparatet og deekslet blokeres mekanisk. Herved forebygges
efterfelgende taending af apparatet uden forudgaende fiernelse
af den mekaniske blokering. Tilbagestil ved at trykke pa
ngdstopknappen og flytte den opad (fig. 26) (26.5).

JUSTERING AF BOREDYBDE (FIG. 27)

Denne funktion er nyttig, hvis der skal bores huller med ens
dybde i et arbejdsemne. Blokér arbejdsemnet i apparatets
skruestik og indseet herefter det enskede bor i spindlen.
Anbring boret saledes, at det bergrer arbejdsoverfladen. Lasn
lasehandtaget (fig. 27) (27.1) og drej ringen pa skalaen til nul
(fig. 27) (27.2). Veelg herefter den enskede arbejdsdybde og
drej ringen pa den gradinddelte skala til den gnskede dybde
i forhold til pilen. Fastspeend lasehandtaget pa ny. Herved
standser boret hver gang ved den indstillede boredybde.
NPE13: Indsti den onskede boredybde ved hjelp af
stopmetrikkerne for dybde (fig. 27B) (27B.1) og skalaen
for dybde (27B.2). Fastger herefter stopmeatrikkerne for
dybde. Herved standser boret hver gang ved den indstillede
boredybde.

ANDRING AF SPINDLENS HASTIGHED (FIG. 28-29
OG DIAGRAM 1 - S. 15)

Losn stjerneskruen, som fastger remskivernes skeerm. Heaev
skeermen for at gere det muligt at se remskiverne. Fastleeg den
nedvendige hastighed for spindlen og find frem til remmens
placering pa remskiverne (se diagrammet over hastigheder).
Lesn de to vingemgtrikker pa siden af delen (fig. 28) (28.1).
Fjern spaendingen fra drivremmen og flyt remstrammergrebet
mod venstre (fig. 28) (28.2). Herefter flytter motoren, der er
placeret bag pa apparatet, sig pa to glidesteenger saledes,
at spaendingen fiernes fra drivremmen. Flyt drivremmen til
den gnskede position pa remskiverne og pres remmen pa



drivakslens sterste remskive i retning mod den naestestarste
remskive. Drej samtidig drivakslen manuelt, indtil drivremmen
er placeret pa den remskive. Gentag herefter proceduren pa
remstrammerens remskive og pa motorens remskive, indtil
remmen er placeret som gnsket pa remskiverne.

NPE13: Losn remstrammergrebet (fig. 28B) (28B.1). Herved
er det muligt at fierne spaendingen fra drivremmen. Motoren er
fasthaengslet for at gare det muligt at stramme drivr.emmen.

Vedrgrende placeringen af remmen pa remskiverne henvises
til Diagram 1.

NB: Kryds ikke remmen for at opna mellemliggende hastighed.
| modsat fald beskadiges apparatet.

STRAMNING AF REMMEN

Stram drivremmen ved at flytte remstrammergrebet mod hajre,
nar remmen er placeret som gnsket pa remskiverne. Tryk med
fingeren midt pa drivremmen for at kontrollere, at spaendingen
er korrekt (fig. 29). Remmen skal give efter med ca. 13 mm.
Fastspzend herefter de to vingemetrikker for at blokere motoren
pa de to glidesteenger.

NPE13: Stram drivremmen ved at flytte den fasthaengslede
motor i pilens retning, nar remmene er placeret som gnsket
pa remskiverne (fig. 30) (30.1). Tryk med fingeren midt pa
drivremmen for at kontrollere, at spsendingen er korrekt (fig.
31). Remmen skal give efter med ca. 13 mm (fig. 31) (31.1).
Fastspeend herefter remstrammergrebet.

VEDLIGEHOLDELSE

Denne boremaskine kraever minimal vedligeholdelse. Det er
kun ngdvendigt at beskytte de ulakerede dele ved at smare
dem med et tyndt lag olie.

Fjern eventuelle spaner fra apparatet. Spanerne skal
bortskaffes pa passende made og ma ikke blandes med normalt
husholdningsaffald.

Undersgg og kontrollér altid indstillingen og justeringen inden
brug af apparatet.

GENERELLE RETNINGSLINIER | FORBINDELSE
MED BRUG AF S@JLEBOREMASKINE

Optegn altid borepositionen med en drivdorn. Drivdornen er et
spidsformet vaerktej, som laver et lille hak pa arbejdsemnet.
Drivdornen hindrer boret i at flytte sig fra den @nskede position.
Start altid med at lave et lille hul og @g herefter borediameteren
gradvist. Smer boret med olie i forbindelse med boring i metal.
Benyt ALDRIG vand eller et vandbaseret smgremiddel til
afkaling, idet dette indebaerer risiko for elektriske stad. Brug
IKKE olie i forbindelse med boring i kobber og messing. Vaer
forsigtig i forbindelse med boring i kobber og messing, idet boret
har en tendens til at seette sig fast.

Veerktgj med lille diameter skal benyttes ved hgjere hastighed.
Jo mere veerktgjets diameter gges, desto mindre er behovet for
hastighed.

Nedenstaende diagram over borehastigheder er udelukkende
vejledende og omfatter kun de mest almindelige materialetyper
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samt de mest almindelige bordiametre og hastigheder.

Borehastighed (vejledende)

Arbejdsmateriale
D | E| F | 6 | H ] I

C Spindlens hastighed (omdr./min.)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Borets diameter (mm)

D  stal

E Stobejern

F Rodgods

G Aluminium

H Plast

1 Tree



INLEDNING

Vi tackar er for att ha kdpt denna produkt som har genomgatt vara omfattande kvalitetskontroller. Vi har gjort vart basta for att den
ska na er i perfekt skick. Om det trots allt uppstar problem eller om vi kan vara till hjélp pa nagot satt kan ni kontakta var kundservice.
For ytterligare information om nérmaste kundservice se numren som anges pa baksidan av denna manual.

SAKERHETEN FRAMFOR ALLT

Innan detta elverktyg anvands ska man alltid vidta foljande sakerhetsatgarder for att minska risken for eldsvada, elektriska stétar
eller personskada. Det &r viktigt att 1asa bruksanvisningen for att forsta tilldmpningen, begrénsningarna och de potentiella riskerna
som angar detta verktyg.

GARANTIBEVIS

Tillverkaren garanterar maskinen for 2 ar fran kopdatumet. Denna garanti tacker inte maskiner som &r amnade for uthyrning. Vi
byter ut eventuella delar som ar defekta p.g.a. driftstdrningar eller tillverkningsfel. Garantin innefattar i inget fall ersattning eller
betalning av direkta eller indirekta skador. Dartill ingar fljande inte i garantin: forbrukningsartiklar, felaktig anvéndning, anvéndning
for professionellt syfte och kostnader for transport och packning av utrustningen som alltid sker pa kundens bekostnad. Eventuella
artiklar som sands for reparation med transport pa mottagarens kostnad accepteras ej. Garantin blir automatiskt ogiltig om maskinen
pa nagot satt modifieras eller anvands med sadana tillbehdr som inte har auktoriserats av tillverkaren. Tillverkaren avsager sig allt
ansvar som beror pa felaktig anvéndning av maskinen eller férsumlighet i att folja instruktionerna som angar driften, installningarna
och underhallet. Service under garanti kan erhallas endast om ansokan darom lamnas in hos en auktoriserad kundservice
tillsammans med ett inkdpskvitto Omedelbart efter inkdpet av produkten rekommenderas att kontrollera att den ar hel och att lasa
noggrant bruksanvisningen fére anvandningen.

LAGLIGA RATTIGHETER

Denna garanti ersatter inte eventuella lagliga rattigheter.

AVFALLSBEHANDLING AV PRODUKTEN

Nar den har produkten ska elimineras for att den inte langre gar att anvanda, eller av andra orsaker, far den inte behandlas som
normalt dagligt avfall.

For att varna om naturresurerna och for att minimera riskerna for en eventuell miliopaverkan bor produkten atervinnas eller undanrdjas
pa korrekt satt. For den till en kommunal avfallscentral eller annat auktoriserat foretag.

Vid tveksamhet, kontakta det kommunala verk som ansvarar for atervinningen och avfallsbehandlingen fér information om méjliga
alternativ vad géller atervinning och/eller undanrgjning.

ELEKTRISKA DATA
VIKTIGT
Denna produkt ar utrustad med en helgjuten kontakt som ar kompatibel med redskapet och inspanningen i ditt hemland och
uppfyller alla internationella normer.
Apparaten ska anslutas till en natspanning som Gverensstdmmer med den som anges pa markplaten. Om kontakten eller
stromkabeln ar skadade ska de bytas ut mot en enhet som &r identisk med den originala.
Folj alltid foreskrifterna som géller for elektriska natanslutningar i ditt hemland.
Vid tveksamhet, vand dig till en kvalificerad elektriker.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER Férhindra oavsiktlig start -

Frankoppla elredskapen
Innan du forsoker starta denna maskin ar det viktigt att du Kontrollera alltid att nycklar och reglernycklar har avlagsnats
laser, forstar och foljer dessa anvisningar mycket noggrant for fran elredskapet innan det startas.
att garantera operatérens och narvarande personers sakerhet, Forsakra dig om att strombrytaren star i laget AV innan du
samt for att garantera maskinen en lang och séker livslangd. ansluter elredskapet till strémférsérjningen.
Lar dig hur du ska anvanda elredskapet, om dess begransningar Kontrolleraattelredskapenharkopplats fran stromférsorjningen
vid anvandning och potentiella risker. nar de inte anvands, fére underhall, smorjning eller reglering

Forvara dessa anvisningar pa en saker plats for framtida och nar du ska byta ut tillbehér som skar, spetsar och frasar.
konsultation.
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Granskning av skadade delar

Innan du fortséatter att anvanda elredskapet maste du kontrollera
det noggrant for att forsakra dig om att det fungerar korrekt
och att det arbetar i 6verensstdammelse med dess specifika
anvandningsomrade.

Kontrollera att rorelsedelarna ar korrekt inriktade, forsakra
dig om att de inte ar blockerade, kontrollera att inga delar ar
skadade och att elredskapet har monterats pa ratt satt.
Kontrollera alla andra detaljer som kan inverka pa elredskapets
funktionssatt.

Skadade skydd och andra skadade delar pa elredskapet ska
repareras eller bytas ut av ett auktoriserat servicecentrum om
inget annat anges i denna bruksanvisning.

Om nagon av strémbrytarna inte fungerar korrekt ska den bytas
ut av ett auktoriserat servicecentrum.

Anvénd inte elredskapet om strémbrytaren AV/PA inte startar
och sténger av elredskapet.

Det damm som alstras under bearbetningen av materialen ar
halsofarligt.

Det ar tillradligt att anvanda en lamplig dammskyddsmask.
Anvand alltid personlig skyddsutrustning under arbetet:
skyddsglasdgon, handskar, ansiktsmask, horselskydd,
skyddsskor med halkskydd.

Bar inte vida kladesplagg eller smycken och samla ihop langt
har for att forhindra att det fastnar i delar i rérelse.

Arbeta alltid pa ett stabilt underlag.

Fast alltid det arbetsstycke som ska bearbetas ordentligt med
en klamma.

Hall alltid arbetsomradet rent och i ordning.

Manovrera alltid elredskapet med bada handerna.

Oppna aldrig elredskapet och utfér aldrig nagra &ndringar pa
det eller dess tillbehor.

Utsatt inte elredskapet for regn och anvand det inte i situationer
dar det kan bli blétt eller fuktigt. Se till att arbetsomradet har
ordentlig belysning.

Anvand inte elredskapet i omraden dar det finns risk for
explosion eller brand p.g.a. brannbart material, lattantandliga
vatskor, fernissa, malarfarg, bensin, etc. eller lattantandlig gas
och damm med explosiva egenskaper.

Akta barn och husdjur

Barn och husdjur ska hallas pa avstand fran arbetsomradet.
Alla elredskap ska hallas utom réckhall for barn. Nar elredskapen
inte anvands ar det bast att férvara dem i ett skap eller i ett torrt
rum och lasa med nyckel.

Anvénd redskapet pa ratt satt

Valj ratt redskap for den typ av arbete du ska utféra. Anvand inte
redskapet for arbeten som det inte &r tillverkat for. Forcera inte
ett litet redskap att utfora ett arbete for ett redskap for tyngre
arbeten. Anvand inte redskapen for andra andamal an de ar
avsedda for.

Forcera inte elredskapet

Elredskapet utfor ett battre och sékrare arbete, samt ger ett
battre resultat om det anvands med den hastighet som den
projekterats for.
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Utfor alltid ett noggrant underhall pa redskapen

Hall skarredskapen vassade och rena for att uppna saker och
optimal prestanda.

Folj anvisningarna fér smorjning och utbyte av tillbehdren.

Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett.

Forsakra dig om att ventilationsdppningarna alltid &r rena och
fria fran damm. Tilltdppta ventilationséppningar kan orsaka
overhettning och skada motorn.

Om den har maskinen ska anvandas for arbeten pa en viss hojd
bor du anvanda en stalining med racke och fotplatta eller en
tornplattform for att garantera en adekvat stabilitet.

SKYDDA DIG MOT ELEKTRISKA STOTAR
Undvik kroppskontakt med ytor med jordledning (till exempel
rorledningar, varmeelement, diskmaskiner och kylskap).

Stromkablar

Ryck eller dra inte i strémkabeln for att koppla ur den ur
eluttaget.

Transportera aldrig elredskapet med hjalp av strémkabeln. Hall
stromkabeln pa avstand fran varmekallor, olja, I6sningsmedel
och vassa kanter.

Kontrollera redskapets stromkabel regelbundet och lat ett
auktoriserat servicecentrum byta ut den om den ar skadad.
Kontrollera forlangningskablarna regelbundet och byt ut dem
om de ar skadade.

Anvand INTE forlangningskablar eller -spolar med tva
kontaktdon for elredskap med jordledning. Anvand alltid en
forlangningskabel eller -spole med tre kontaktdon med jordad
jordledning.

Rulla alltid ut eventuell férlangningskabel helt.

For férlangningskablar pa upp till 15 meter: anvéand kontaktdon
med tvargaende sektion pa 1,5 mm2.

For forlangningskablar pa mer an 15 meter, men mindre an 40
meter: anvand kontaktdon med tvargaende sektion pa 2,5 mm2.
Skydda forlangningskabeln mot vassa féremal, mycket hdg
varme och utséatt den inte for fukt eller vatten.

Detta elredskap uppfyller nationella och internationella
normativ och sikerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
utforas av kvalificerad personal, med originala reservdelar.
I annat fall kan det uppsta allvarliga risker for anvéndaren.



SAKERHETSANVISNINGAR

Maskinen ska fastas ordentligt pa golvet, vid en arbetsbank eller
annan stabil yta.

Vid valet av en lamplig installationsplats fér maskinen ska
arbetsstyckenas max. langd och operatérsplatsens lage tas
med i berékningen.

Kontrollera att borrar och andra rekommenderade skarverktyg ar
korrekt monterade och att samtliga lasbultar ar atdragna innan
maskinen startas. Kontrollera att samtliga skydd ar monterade
och att de fungerar. Kontrollera &ven att spindelnyckeln och
verktyg som anvands for instéllning har tagits bort.

Hall handerna pa ett sakert avstand fran borrar som ar igang
och andra skarverktyg.

Vid borrning ska smorj- och kylmedel som &r lampligt for
arbetsmaterialet anvandas. Anvand endast en mangd som &r
tillracklig for att kyla ned borren. Hall smorj- och kylmedlet pa
ett sékert avstand fran elkomponenter. Anvand inte vatten som
kylmedel. Borrarna och frésarna ska hallas vassa och hela. Pa
sa satt erhalls ett battre sagresultat och maskinens belastning
minskas. Detta leder till langre livslangd for skarverktygen och
maskinen.

Anvand endast de borrar, frdsar och andra tillbehér som
tillverkaren rekommenderar. Valj en spindelhastighet som ar
lamplig for den anvanda borrens storlek (se bruksanvisningen).
Gor inga andringar pa maskinen eller tillbehdren.

Tryck aldrig borren igenom arbetsstycket. Lat maskinen gora
arbetet. Pa sa satt minskas maskinens och frasens slitage.

Detta leder till 6kad prestanda och langre livslangd.

Anvand godkanda skyddsglaségon och -visir, en lamplig
ansiktsmask. Bar &aven horselskydd, om maskinen ska
anvandas under en langre tid.

Nar du borrarilanga arbetsstycken ska du se till att arbetsstycket
stods pa ett lampligt satt vid bada andarna. Anvand inte
maskinen forran du har kontrollerat att samtliga skydd ar
monterade och att de fungerar.

Vid borrning i tré och liknande material ska du kontrollera att det
inte finns spikar eller andra frammande féremal i arbetsstycket
som kan skada borren eller andra skéarverktyg.

Blockera alltid arbetsstycket i ett lampligt skruvstycke. Hall inte
fast arbetsstycket med endast handerna.

VARNING! Flisorna kan vara mycket varma och vassa och
kan skjutas ut under borrens rotation. Anvand lampliga
skyddshandskar vid hantering av flisor. Kasta inte flisorna
tillsammans med hushallsavfallet, 1&dmna dem till en
atervinningsstation for kassering.

Lamna inte maskinen obevakad nér den har startats.

Vanta tills maskinen stannar och bryt spanningen innan
maskinen lamnas obevakad.

OBS! Bruksanvisningen beskriver monteringsprocedurerna
och funktionssattet for pelarborrmaskiner som kan fastas vid
en arbetsbank eller pa golvet. Denna bruksanvisning galler
séledes bada maskinerna. Den enda skillnaden bestar i
maskinens placering och fastsattning, d.v.s. vid en arbetsbank
eller pa golvet.

KOMPONENTER OCH REGLAGE (FIG. 1)

Elmotor 9 |Instéliningsratt
2 | Skydd for drivrem 10 | Kuggstang for hojning/sénkning av arbetsbord
3 |Brytare PA/AV med nddstopp 11*| Regulator for arbetsbord
4* | Teleskopiskt 6gonskydd 12*| Pelarstod
5* | Spindel 13*|Basplatta
6* |Handtag 14 |Lasvred
7* |Justerbart arbetsbord 15 |Remspannarspak
8* | Stddenhet 16*| Spindelnyckel och tva sexkantnycklar
SAKER UPPACKNING till aterforsaljaren i originalférpackningen.

Pricka av de komponenter som ar markta med * nar maskinen
packas upp.

UPPACKNING

VARNING! Forpackningen innehaller vassa komponenter. Var
forsiktig vid uppackningen. Be eventuellt en medhjélpare att
hjalpa till vid lyft, montering och flytt av maskinen. Packa upp
maskinen och medféljande tillbehor. Kontrollera att maskinen
ar hel och att inga tillbehér som listas i bruksanvisningen
saknas. Kontrollera &ven att alla tillbehdr finns med. Om en
komponent saknas ska maskinen med tillbehdr sandas tillbaka
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Kasta inte forpackningen. Forvara den pa en séker plats
under garantitiden. Forpackningen ska om mgjligt atervinnas
eller kasseras pa lampligt satt. Lat inte barn leka med tomma
plastpasar eftersom det finns risk for kvévningsolyckor.

INSTALLATION AV MASKINEN

Vid valet av maskinens installationsplats ska foljande faktorer
tas med i berakningen.

Se till att det finns ett lampligt eluttag i narheten.

Om maskinen ska monteras permanent pa en arbetsbank
ska du kontrollera att arbetsbankens hojd ar 1amplig samt att



arbetsbanken ar stadig och klarar av maskinvikten.

Om maskinen ska monteras pa golvet ska du kontrollera att
golvet ar solitt, plant och att férankringskomponenter kan
fastas i det.

Ta &ven med i berdkningen arbetsstyckenas ldngd och bredd.
Kontrollera att det finns tillrackligt med utrymme pa bada sidorna
samt runtom maskinen. Detta for att kunna bearbeta &ven stora
arbetsstycken under sakra férhallanden.

MONTERING

Lyft upp och ta bort basplattan. Ta bort skyddsfilmen och placera
basplattan pa arbetsbanken eller golvet.

Identifiera spindeln och spindelnyckeln, tre handtag, fyra bultar,
tva sexkantnycklar, det teleskopiska skyddet och kornaren.
Placera dessa vid sidan av for stunden. Lyft upp och ta bort
arbetsbordet, enheten med spindeldocka och motor och
pelaren. Ta bort skyddsfilmen och placera komponenterna pa
arbetsbanken.

PLACERING AV MASKINEN

FASTSATTNING AV BASPLATTA (FIG. 2)

Valj en plats som ar lamplig fér borrmaskinen (en arbetsbank
eller golvet) for fastsattning av basplattan. Uppmarksamma
arbetsbankens ben eller andra féremal som kan hindra
atkomsten under arbetsbanken om maskinen ska monteras
pa en arbetsbank. Det kravs ett lampligt eluttag for maskinens
stickkontakt.

Placera basplattan pa énskad plats om maskinen ska monteras
pa en arbetsbank (modeller NBD500-NBD450-NPE13). Valj fyra
bultar med lamplig langd samt brickor och muttrar (medféljer
inte). Anvand basplattan som en mall och borra fyra hal i
arbetsbanken (fig. 2) (2.1). Fast basplattan vid arbetsbanken
med bultarna. Dra inte at fér mycket, annars kan basplattan
spricka. Maskinen kan fastas vid golvet pa samma sétt.

ISATTNING AV PELARE (FIG. 3 OCH 4)

Om det handlar om modellen fér montering pa en arbetsbank ar
pelarstodet redan fastpressat pa pelaren.

Om det handlar om modellen fér montering pa golvet ska
stodet sattas in i pelaren helt. Dra sedan at de tva skruvstiften
helt (fig. 3).

Se till att basplattans fyra gédngade hal &r i linje med halen
pa pelarstodet (fig. 4). Fast basplattan med de fyra bultarna.
Dra inte at for mycket, annars kan basplattan och pelarstodet
spricka. (NPE13: tre bultar)

MONTERING AV KUGGSTANG (FIG. 5 OCH 6)
Identifiera arbetsbordets stddenhet (fig. 5) (5.1) och
snackskruvens axel (fig. 5) (5.2). For in axeln genom
stddenhetens topp och genom bussningen (fig. 5).
Uppmarksamma att axelanden ar platt for fastsattning av ratten.
Tréa ratten pa axeln och las fast den med snackskruven. Dra at
med en sexkantnyckel (fig. 6).
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MONTERING AV ARBETSBORDETS STODENHET
(FIG. 7 - 10)

OBS! Pa modell NBD1500 &r arbetsbordet redan monterat pa
stédenheten.
VARNING!
PERSONER.
Sank ned kuggstangen pa stddenheten. Se till att den hakar
fast vid snackskruven (fig. 7). Kontrollera att kuggstangens sida
utan téander vander uppat.

Séank ned arbetsbordets stédenhet pa pelaren tills kuggstangen
gar in i pelarens basplatta (fig. 8). Tryck inte pa, enheten gar in
latt i korrekt lage. Sank ned den 6vre kuggstangens stoppring
pa pelaren och placera den sedan ovanfor kuggstangens 6vre
ande (fig. 9.1). Dra at skruvstiftet med den medlevererade
sexkantnyckeln (fig. 9) (9.2). Kontrollera att arbetsbordets
stodenhet roterar i 360° tillsammans med kuggstangen. Om
rotationen sker trogt eller om kuggstangen hindrar rotationen
ska du lossa den 6vre stoppringens skruvstift, justera laget och
sedan dra at skruvstiftet.

Vrid pa ratten for att kontrollera att arbetsbordets stodenhet
ror sig uppat och nedat. Rorelsen ska vara jamn under hela
strackan. Identifiera lashandtaget for arbetsbordets stodenhet
och skruva fast det i det géngade halet pa baksidan av
arbetsbordets stédenhet (fig. 10). Detta handtag anvands for att
blockera arbetsbordet nar dnskad héjd har natts och rotation till
onskat lage (max. 360°) har skett.

NASTA PROCEDUR KAN KRAVA TVA

MONTERING AV ARBETSBORD (FIG. 11)

Endast modellerna NBD500-NBD450-NBD750

Ta tag i arbetsbordet och flytta det mot arbetsbordets stédenhet.
For in den nedséankta axeln i arbetsbordets skruvstycke.
Identifiera lashandtaget, skruva fast det i skruvstyckets gangade
hal och dra sedan at det (fig. 11). Nu &r arbetsbordet blockerat.
VARNING! Fér denna procedur kravs tva personer.

MONTERING AV ENHET MED SPINDELDOCKA OCH

MOTOR (FIG. 12)

Identifiera de tva skruvstiften pa sidan med enheten med
spindeldocka och motor. Lossa de tva skruvstiften med en
sexkantnyckel. Lyft enheten med spindeldocka och motor och
sank ned enheten pa pelaren. Kontrollera att enheten glider
nedat och att den placeras helt pa pelaren. Placera enheten
med spindeldocka och motor. Brytaren PA/AV ska vara vand
framat och i linje med basplattan. Dra at de tva skruvstiften
(fig. 12) for att blockera enheten med spindeldocka och motor.
Forvara sexkantnycklarna for framtida justeringar.

MONTERING AV HANDTAG FOR FRAMMATNING
(FIG. 13)

Identifiera och installera de tre handtagen fér manuell
frammatning. Skruva fast de tre handtagen i de tre gangade
halen inuti frammatningsaxelns nav (fig. 13) (13.1). Kontrollera
att de tre handtagen har dragits at ordentligt.

MONTERING AV TELESKOPISKT SKYDD
OBS! Pa modellerna NBD500-NBD450-NBD750 &r det
noédvandigt att montera det teleskopiska skyddet innan spindeln



monteras. P4 modellen NBD1500 kan det teleskopiska skyddet
monteras antingen fore eller efter spindelns montering.

NPE13: Det teleskopiska 6gonskyddet ar delvist monterat pa
maskinen. Placera det genomskinliga plastskyddet pa den réda
ringen och skruva fast det med tva sma krysskruvar (fig. 13B)
(13B.1).

Fastséttning av teleskopiskt 6gonskydd
SAKERHETSANVISNING! ANVAND INTE MASKINEN UTAN
OGONSKYDD.

Lossa skruven pa sidan med skyddet. Placera det pa axelns
ring och dra at skruven. Ogonskyddet ar fiaderbelastat pa en
tapp. Pa sa satt kan skyddet lyftas upp och spindeln kommas
at under borrens isattning och borttagning. Satt alltid tillbaka
skyddet ovanfér de roterande delarna. Ogonskyddet kan
justeras till olika djup for att erbjuda battre skydd. Lossa de tva
vingmuttrarna och dra ut skyddets tva delar vertikalt (uppat eller
nedat).

MONTERING AV SJALVCENTRERANDE SPINDEL
MED TRE CHUCKAR (FIG. 14 OCH 15)

Inom branschen anvands Morse-systemet med koniskt skaft som
standard fér montering av borrar, spindlar och adapterhylsor.
Systemet ar utrustat med ett koniskt skaft (fig. 14) (14.1) och ett
andstycke (fig. 14) (14.2).

OBS! For att Morse-systemet ska fungera perfekt maste de inre
och yttre koniska delarna vara hela och rena.

Anvand terpentin for att ta bort skyddsfilmen fran spindelskaftet
och fran drivaxelns koniska insida. For in spindelskaftet i
drivaxelns koniska insida (fig. 14).

NPE13: Denna maskin ar utrustad med en nedsankt axel
med koniskt Morse-skaft inuti axeln (fig. 14B) (14B.1). Gor
féljande for att montera spindeln: Anvénd terpentin for att ta bort
skyddsfilmen fran spindelskaftet och fran den nedsénkta axelns
koniska utsida. For in spindeln pa den blottade nedsankta axeln
(fig. 14B) (14B.2).

Placera sedan en trébit pa arbetsbordet. Anvand handtagen for
manuell frammatning for att sénka ned spindeln pa arbetsstycket
(fig. 15). Tryck latt for att haka fast den koniska delen. Lat sedan
axeln ga tillbaka till det 6vre laget.

Nu &ar maskinen helt monterad och blockerad. Fortsatt med
féljande justeringar och installningar innan maskinen ansluts
till elnatet.

INSTRUKTIONER FOR MASKINENS JUSTERING
OCH INSTALLNING

JUSTERING AV ARBETSBORDETS HOJD

(FIG. 16 OCH 17)

Lossa lasspaken pa baksidan av arbetsbordets stodenhet for att
justera arbetsbordets hojd (fig. 16).

Sétt in ratten och hoj eller sank arbetsbordet till dnskad hojd
(fig. 17). Dra at lasspaken efter det att arbetsbordet har natt
onskad hojd.

LUTNING AV ARBETSBORDET | £ 45° (FIG. 18)
Identifiera lasbulten under arbetsbordet (fig. 18). Lossa bulten
med en lamplig nyckel. Arbetsbordets stédenhet ar utrustad
med en graderad skala: 0 - 45° (fig. 19C) (19C.1). Justera
arbetsbordet till &nskad lutning och dra at bulten.

OBS! Den graderade skalan ar endast vagledande. Anvand en
vinkelmatare for att justera vinklarna.

ROTATION AV ARBETSBORDET | £ 360°

(FIG. 19 - 19B)

Arbetsbordet kan roteras mot maskinens baksida (180° i bada
riktningarna). Pa sa satt gar det att bearbeta stora arbetsstycken
pa basplattan. Frigor arbetsbordet (fig. 19 - 19B) och rotera det
med- eller motsols mot maskinens baksida.

JUSTERING AV RETURFJADER (FIG. 20)
SAKERHETSANVISNING! Returfjadern &r mycket spand.
Returfiadern ar placerad i ett forkromat sate pa motsatt sida av
frammatningsaxelns nav. Den har till uppgift att aterféra axeln
till max. hojd. | vanliga fall ska fjadern justeras efter ett visst
antal timmar eftersom den inte langre klarar av att aterféra axeln
till max. hojd. Nar axeln ar i detta lage gar det att notera att
den forkromade héttan har tre hack (fig. 20) (20.2) pa kanten
som ar i linje med borrhallarens stomme. Ett av hacken finns
pa en pressgjuten tapp (fig. 20) (20.3) som bildar en del av
huvudkomponenten (fig. 20).

SAKERHETSANVISNING! Hall fast det férkromade séatet med
en tang eller en lamplig nyckel innan lasmuttrarna lossas. |
motsatt fall dppnas fiadern helt.

Lossa lasmuttrarna (fig. 20) (20.1) forsiktigt och endast sa
mycket att det forkromade séatet kan dras ut genom att séatet
frigors latt fran den pressgjutna tappen (fig. 20) (20.3). Hall
samtidigt fast det férkromade satet med lampliga lasténger.
Fjadern ar fortfarande spand och kan &ppnas om du slapper
greppet om den. Néar det forkromade satet gar att frigéra fran
den pressgjutna tappen ska det vridas motsols tills det hakar
fast vid nasta hack pa tappen. Hall det forkromade satet i detta
lage och dra at lasmuttrarna. Dra inte at dem for mycket, sétet
kan skadas.

AXELSPEL (FIG. 21)

Identifiera justerskruven fér axelspelet (fig. 21). Lossa lasmuttern
och dra at skruvstiftet for hand. Blockera skruvstiftet med en
skruvmejsel och dra at lasmuttern.

ANVANDNING AV ETT SKRUVSTYCKE PA
MASKINEN (FIG. 22)

SAKERHETSANVISNING! Anvand inte maskinen om
arbetsstycket inte har blockerats i ett skruvstycke eller vid
arbetsbordet. Arbetsbordet har tagits fram for att passa olika
typer av skruvstycken som kan fastas direkt. Figuren 22 visar
ett ndédvandigt skruvstycke.

Fast alltid skruvstycket vid arbetsbordet med bultar, brickor
och muttrar. Om borren fastnar i arbetsstycket nar skruvstycket
inte har fasts ordentligt kan arbetsstycket borja rotera pa ett
mycket farligt satt. Detta skadar borrmaskinen och kan leda till
personskador.



ANVANDNING AV SJALVCENTRERANDE SPINDEL
MED TRE CHUCKAR (FIG. 23)

Valj 6nskad borr och korrekt hastighet med hjalp av diagrammet
(sid. 84 - Diagram 1, sid. 15). Oppna chuckarna och sétt in
borrens skaft i mitten av spindeln (fig. 23). Vrid spindeln for
hand tills chuckarna griper tag i borren. Det finns tre hal runt om
spindeln. Satt in spindelnyckeln i vart och ett av halen och dra
at med ett jamnt atdragningsmoment. Fortsatt att dra at med ett
jamnt atdragningsmoment tills borren sitter fast. Dra inte at for
mycket, annars kan det vara svart att ta bort borren.

ANVANDNING AV BORRAR FOR BORRMASKINER
MED MORSE-SYSTEMET MED KONISKT SKAFT
(FIG. 24 OCH 25)

Morse-systemet

Det gar att montera borrar som ar stérre an spindels kapacitet.
Inom branschen anvands Morse-systemet med koniskt skaft for
montering av borrar. Med detta speciella system fasts en konisk
utsida (hane) i en intern konisk drivaxel (hona). Dessa koniska
delar ar sjalvbarande eftersom de forblir i samma lage nar de
val har satts in korrekt. Tack vare detta system ar det latt att
byta spindlar och borrar. Det finns olika tillbehor, bl.a. spindlar,
borrar, brotschar och adapterhylsor med koniska Morse-skaft i
olika storlekar. Ett Morse-tillbehér &r alltid utrustat med frés (fig.
24) (24.1), koniskt Morse-skaft (fig. 24) (24.2) och ett &ndstycke
(fig. 24) (24.3). Pa vardera sidan av drivaxeln och dess sate
finns det tva korta vertikala utstétningsdppningar (fig. 25) (25.1).
Detta mgjliggdr anvandning av en kornare for att bryta, d.v.s.
frigéra de koniska sektionerna.

Sank och hall fast drivaxeln for att dra ut spindeln eller Morse-
borren. Identifiera utstdtningséppningen pa axelns séte.
Vrid axeln tills utstétningsdppningarna ar i linje med dem pa
drivaxelns sate (fig. 25) (25.1). Utstétningsdppningarna syns
pa spindelns sida. Det gar att se spindelelementet (fig. 25)
genom utstétningsdppningen. Anvand kérnaren for att bryta den
koniska delen. For in kérnaren i dppningen ovanfor spindelns
eller borrens andstycke. Anvand en gummihammare och
hamra Iatt pa kérnaren tills den koniska delen bryts. Nu lossnar
spindeln och den koniska Morse-hylsan fran motoraxeln.
Det finns manga olika Morse-borrar kompletta
adapterhylsor.

med

NOLLSPANNINGSBRYTARE FOR NODSTOPP

(FIG. 26)

Maskinen ar utrustad med en nollspanningsbrytare. Vid ett
stromavbrott eller om stickkontakten dras ut ur eluttaget innan
maskinen har stangts av, forhindrar denna anordning att
maskinen startar oavsiktligt nar strommen kommer tillbaka eller
nar stickkontakten satts in i eluttaget igen. Maskinen startas
endast efter det att brytaren PA/AV har tryckts ned. Det finns
aven en kapa for nddstopp. Starta maskinen genom att lyfta upp
kapan (fig. 26) (26.1) och trycka pa den gréna knappen PA (fig.
26.2). Tryck pa den roda knappen AV for att stoppa maskinen
(fig. 26) (26.3). Tryck pa kapan for nddstopp (fig. 26) (26.4)
vid en nddsituation. Maskinen sténgs av och kapan blockeras
mekaniskt. Detta fér att maskinen inte ska kunna aterstartas
forran den mekaniska blockeringen har tagits bort. Frigor den
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mekaniska blockeringen genom att trycka pa nddstoppsknappen
och flytta den uppat (fig. 26) (26.5).

JUSTERING AV BORRDJUP (FIG. 27)

Denna funktion &r anvandbar vid borrning av hal med samma
djup i ett arbetsstycke. Blockera arbetsstycket i maskinens
skruvstycke och satt i nskad borr i spindeln. Lat borren komma
i kontakt med arbetsytan. Lossa lasvredet (fig. 27) (27.1) och
vrid skalans ring till noll (fig. 27) (27.2). Valj énskat borrdjup och
vrid skalans ring till nddvandigt djup som anges av pilen. Dra at
lasvredet. P4 sa satt stannar borren varje gang vid det instéllda
djupet.

NPE13: Anvand lasmuttrarna for borrdjupet (fig. 27B) (27B.1)
och skalan for borrdjupet (fig. 27B) (27B.2) for att stélla in halets
onskade djup. Dra at lasmuttrarna for borrdjupet. Pa sa satt
stannar borren varje gang vid det instéllda djupet.

HASTIGHETSANDRING FOR SPINDEL

(FIG. 28 OCH 29 SAMT DIAGRAM 1, SID. 15)

Skruva loss krysskruven som faster remskivornas skydd. Lyft
upp skyddet for att se remskivesystemet. Faststall axelns
nédvandiga hastighet och identifiera den motsvarande
placeringen av remmen pa remskivorna (se diagrammet 6ver
hastigheter). Lossa de tva vingmuttrarna vid delens sidor
(fig. 28) (28.1). Flytta remspannarspaken (fig. 28) (28.2) at
vanster for att minska drivremmens spanning. Nu flyttar sig
motorn (placerad pa maskinens baksida) pa tva glidstanger
och drivremmen slaknar. For att flytta drivremmen till 6nskat
lage pa remskivorna ska du trycka remmen pa drivaxelns
storsta remskiva mot den mindre remskivan och samtidigt
vrida drivaxeln fér hand tills drivremmen hamnar pa den mindre
remskivan. Upprepa momentet pa remspannarens och motorns
remskiva tills remmen ar pa de énskade remskivorna.

NPE13: Lossa remspéannarspaken (fig. 28B) (28B.1). Detta
minskar drivremmens spanning. Motorenheten ar svangbar for
att det ska ga att spanna drivremmen.

Se Diagram 1 for remmens placering pa remskivorna.
OBS! Lagg inte drivremmen i kors for att erhalla mellanliggande
hastigheter, annars kan maskinen skadas.

SPANNING AV DRIVREM

Nar drivremmen &r placerad pa de 6nskade remskivorna ska
den spannas. Flytta remspannarspaken at hdger. Tryck med ett
finger pa mitten av drivremmen for att kontrollera spanningen
(fig. 29). Drivremmen ska ge efter med ca. 13 mm. Dra at de tva
vingmuttrarna for att blockera motorn pa de tva glidstangerna.

NPE13: Nar drivremmen &r placerad pa de 6nskade remskivorna
ska den spannas. Flytta den svangbara motorn mot pilen (fig.
30) (30.1). Tryck med ett finger pa mitten av drivremmen for att
kontrollera spanningen (fig. 31). Drivremmen ska ge efter med
ca. 13 mm. Dra at remspannarspaken.

UNDERHALL

Borrmaskinen kraver ett minimalt underhall. Omalade ytor ska



skyddas med en oljefilm.

Avlédgsna flisor fran maskinen. Kasta inte flisorna tillsammans
med hushallsavfallet, utan Idmna dem till en atervinningsstation
for kassering.

Inspektera och kontrollera alltid installningar och justeringar fére
maskinens anvandning.

ALLMANNA RAD VID ANVANDNING AV
PELARBORRMASKIN

Markera alltid var borrningen ska ske med den centrerande
kérnaren. Kornaren &r ett spetsigt verktyg som markerar
arbetsstycket med ett litet hack. Kérnaren hindrar att borren
fyttar sig fran onskat lage.

Borja med att borra ett litet hal. Borra sedan upp halet successivt.
Olja in borren vid borrning i metaller.

Kyl INTE ned borren med vatten eller vattenbaserat smérjmedel.
Risk for elstét. Anvand INTE olja vid borrning i koppar eller
massing. Var uppmarksam vid borrning i koppar och méssing
eftersom borren kan fastna.

Verktyg med liten diameter ska anvandas med hégre hastighet.
Ju stdrre verktygsdiameter, ju lagre hastighet kravs.

Féljande diagram &ver borrhastigheter ar endast vagledande.

Diagrammet omfattar endast vanliga material samt borrar med
vanlig diameter och hastighet.

Borrhastighet (endast vagledande)

Arbetsmaterial
D | E| F | 6 | H | I

C Spindelhastighet (varv/min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Borrens diameter i mm

D Stal

E Gjutjarn

F Kanonmetall

G Aluminium

H Plast

1 Tra
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JOHDANTO

Kiitdmme teita siita, ettd olette ostaneet tdman tuotteen, jolle on suoritettu tarkat laadunvalvontatoimenpiteet. Olemme tehneet
parhaamme, jotta tuote saapuisi teille moitteettomassa kunnossa. Jos kuitenkin ilmaantuu ongelmia tai jos voimme olla jotenkin
avuksi, ottakaa epardimatta yhteyttd asiakaspalveluumme. Lisatiedot teitéd lahimpana olevasta asiakaspalvelupisteesta 10ytyvat
taman kayttdoppaan takakannessa olevista numeroista.

TURVALLISUUS ENNEN KAIKKEA

Ennen taman sahkoisen tydkalun kayttdd tulee aina noudattaa seuraavia perusvarotoimia tulipaloriskin, sahkdiskujen tai
henkilévahinkojen valttamiseksi. On tarkeata lukea kayttdopas, jotta voidaan ymmartaa laitteen sovellus seka mahdolliset rajoitukset
ja riskit, jotka liittyvat tahan tyokaluun.

TAKUUTODISTUS

Valmistaja myontaa koneelle 2 vuoden takuun alkaen ostopéivasta. Tama takuu ei kata vuokrakoneita. Vaihdamme mahdolliset
vioista tai valmistusvirheista johtuen epataydelliset osat. Missaan tapauksessa takuuseen ei sisally suorien tai epasuorien vahinkojen
korvauksen tai niista maksaminen. Takuuseen ei myoskaan sisally: kulutusosat, vaara kaytto, kaytté ammattitarkoitukseen ja laitteen
kuljetuksesta tai pakkaamisesta aiheutuvat kulut, jotka tulevat aina asiakkaan maksettavaksi. Mahdollisia korjattavaksi lahetettavia
tuotteita, joiden kuljetuksesta aiheutuu kustannuksia vastaanottajalle, ei oteta vastaan. Jos konetta jotenkin muunnellaan tai siina
kaytetaan lisavarusteita, jotka eivat ole valmistajan hyvaksymia, takuu mitatdidadn automaattisesti. Valmistaja ei vastaa koneen
vaarasta kaytosté tai toimintaa, asetuksia ja huoltoa koskevien ohjeiden laiminlydmisesta. Takuunalaista huoltoa voidaan suorittaa
ainoastaan, jos pyynto osoitetaan valtuutettuun huoltopalveluun ja siihen liitetdan ostokuitti. Suosittelemme tarkistamaan valittomasti
tuotteen oston jalkeen, ettd se on ehja ja lukemaan huolellisesti kayttdohjeet ennen sen kayttoa.

LAINMUKAISET OIKEUDET

Tama takuu ei korvaa mahdollisia lainsaatamia oikeuksia.

TUOTTEEN KAYTOSTA POISTAMINEN

Kun tata tuotetta ei enaa voida kayttaa tai se muista syista aiotaan havittaa, sita ei voida heittaa tavallisten jatteiden sekaan.
Luonnon saastamiseksi ja mahdollisten vaarallisten ymparistévahinkojen valttamiseksi tulee huolehtia tuotteen kierratyksesta ja
havityksesta viemélla se paikalliseen jatteiden kerayspisteeseen tai muuhun valtuutettuun keskukseen.

Jos epardit, ota yhteys jatteiden kerayksesta ja havityksesta vastaavaan viranomaiseen, jolta saat tietoa mahdollisista kierratysta
jaltai romutusta koskevista vaihtoehdoista.

SAHKOISET TIEDOT
TARKEAA
Tama tuote on varustettu sinetoidylla sahkopistokkeella, joka sopii tyokalulle ja kayttdmaassa kaytetylle virralle ja vastaa
kansainvalisia standardeja.
Laite tulee kytkea arvokilvessa ilmoitettua vastaavaan jannitteeseen. Jos pistoke tai séhkdjohto on vaurioitunut, ne tulee vaihtaa
taysin samanlaiseen sarjaan.
Noudata aina kayttdmaassa voimassa olevia, séhkdverkkoon kytkemista koskevia lakeja.
Ota tarvittaessa aina yhteys ammattitaitoiseen sahkéasentajaan.

YLEISET TYOTURVALLISUUSOHJEET
Valta tahattomia kdynnistyksia —
Lue ymmartden ohjeet ennen laitteen kayttdonottoa ja Katkaise sdahkotyokalujen sahko

kaynnistystd ja noudata niitd huolellisesti varmistaaksesi Tarkista aina, ettd avaimet ja saatokilat on poistettu
kayttajan ja ymparilla olevien ihmisten turvallisuuden ja laitteen sahkotyokalusta ennen sen kaynnistamista.

pitkan ja turvallisen kayttéian. Varmista, ettd katkaisin on SAMMUTETUSSA asennossa, kun
Opi tuntemaan sahkotyokalun kayttd, sen rajoitukset ja sen kytket sdhkotyokalun sahkon.

kaytosta mahdollisesti seuraavat vaarat. Varmista, etta tyokalujen sahko on katkaistu, kun et kayta niita,
Sailytd nama ohjeet varmassa paikassa. ennen huoltoa, voitelua tai saatdéa ja vaihdettaessa varusteita,
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kuten terét, karjet ja jyrsimet.

Tarkasta vaurioituneet osat

Tarkista sahkotyokalu huolellisesti ennen sen uutta kayttéa
varmistaaksesi, etta se toimii asianmukaisesti ja toteuttaa
tehtavansa.

Tarkista liikkuvien osien suuntaus ja esteetdn likkuminen.
Tarkista, ettei tyokalussa ole rikkoutuneita osia ja etta
sahkotyokalu on asennettu oikein.

Tarkista muut olosuhteet, jotka saattavat vaikuttaa sahkotyokalun
toimintaan.

Vaurioituneet suojalaitteet ja mahdolliset muut osat tulee korjata
tai vaihtaa valtuutetussa huoltokeskuksessa, ellei ohjekirjassa
toisin ilmoiteta.
Pyyda valtuutettua
katkaisimet.

Ald kaytd sahkotyokalua, jos KAYNNISTYS/SAMMUTUS-
katkaisin ei kaynnista tai sammuta tyokalua.

Materiaalien tyostosta syntyva pdly on terveydelle haitallista.
Kayta polylta suojaavaa kasvosuojainta.

Kaytda tyoston aikana aina henkilokohtaisia
suojalaseja, -kasineitd, hengityssuojainta,
liukastumisen estavia turvajalkineita.

Ala kayta 16ysia vaatteita tai koruja ja sido pitkdt hiukset
valttdaksesi niiden tarttumisen liikkuviin osiin.

Tyoskentele aina tukevalla alustalla.

Kiinnité tydkappale aina tukevasti ruuvipuristimella.

Pida tydalue aina puhtaana ja jarjestyksessa.

Kayta sahkotyokalua aina kummallakin kadellasi

Ala avaa tai muuta séhkétydkalua tai sen varusteita millaan
tavoin.

Ala jata sahkotydkaluja sateeseen. Alé kéyta niitd kosteissa tai
marissa paikoissa.

Valaise tydalue hyvin.

Ala kaytad sahkoétydkaluja, jos paikalla on tulipalo- tai
rdjahdysvaara johtuen palavista materiaaleista, syttyvista
nesteistd, lakasta, maalista, bensiinista jne. tai rajahdysherkista
kaasuista tai polyista.

huoltokeskusta vaihtamaan vialliset

suojaimia:
kuulosuojainta,

Varo lapsia ja kotieldimia

Lapset ja kotieldimet tulee pitda pois tydalueelta.

Kaikki sahkotyokalut tulee pitaa poissa lasten ulottuvilta. Kun
et kayta tydkaluja, varastoi ne kuivaan ja lukittuun kaappiin tai
tilaan.

Kayta oikeaa tyokalua

Valitse tydlle sopiva tydkalu. Ala kéyta tydkalua tydhdn, johon
sitd ei ole suunniteltu. Ald yritd suorittaa raskaalle tydkalulle
tarkoitettuja téita pienillé tyokaluilla. Ala kayté tydkaluja téihin,
joihin niité ei ole tarkoitettu.

Al pakota sdhkétyokalua
Tyokalu tekee tydn paremmin ja turvallisemmin nopeudella, jolle
se on suunniteltu.

Huolla tyokalut aina huolellisesti
Pida leikkaustyokalut teravina ja puhtaina, jotta ne toimivat
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paremmin ja turvallisemmin.

Noudata voitelu- ja varusteiden vaihto -ohjeita.

Pida kahvat kuivina, puhtaina, dljyttdémina ja rasvattomina.
Varmista, ettd ilmanvaihtoaukot pysyvat aina puhtaina ja
polyttémina. Tukkeutuneet iimanvaihtoaukot saattavat aiheuttaa
moottorin ylikuumenemisen ja vaurioitumisen.

Jos kaytat laitetta korkeassa paikassa, kayta kaiteella ja
alalevylla varustettua telinetta tai nostolavaa varmistaaksesi
riittdvan vakauden.

SUOJAUDU SAHKOISKUILTA
Valtd koskettamasta kehollasi maadoitettuja pintoja (esim.
putket, lamp0patterit, astianpesukoneet ja jaakaapit).

Séhkojohdot

Ala veda johdosta irrottaaksesi pistokkeen pistorasiasta.

Ala koskaan kanna tydkalua séhkéjohdosta. Pida séhksjohto
etaadlla lammonlahteista, Oljysta, liuottimista ja teravista
kulmista.

Tarkistatyokalunsahkojohtosaanndllisesti. Josseonvaurioitunut,
pyyda vaihtamaan se valtuutetussa huoltokeskuksessa.
Tarkista jatkojohdot saanndllisesti. Jos ne ovat vaurioituneet,
vaihda ne.

ALA kdytd kaksijohtimisia jatkojohtoja tai johtokeloja
sahkotyokaluissa, jos ne kulkevat maassa. Kaytd aina
kolmijohtimisia jatkojohtoja tai johtokeloja, joiden maattojohdin
on kytketty maattonapaan.

Avaa jatkojohto aina kokonaan.

Kayta alle 15 metrin jatkojohdoissa johtimia, joiden poikkileikkaus
on 1,5 mm2.

Kayta yli 15 metrin, mutta alle 40 metrin jatkojohdoissa johtimia,
joiden poikkileikkaus on 2,5 mm?2.

Suojaa jatkojohto teraviltd esineiltd, kuumuudelta, kosteudelta
ja vedelta.

Tama sahkotyokalu on kansallisten ja kansainvilisten
standardien ja  turvallisuusmairdaysten  mukainen.
Ainoastaan ammattitaitoinen henkildo saa korjata sen
kayttamalla alkuperaisia varaosia. Muussa tapauksessa se
saattaa olla erittdin vaarallinen kayttéjalle.



LAITEKOHTAISET
TURVALLISUUSOHJEET

Laite tulee kiinnittda tukevasti lattiaan, penkkiin tai muuhun
tukevaan alustaan.

Kun valitset laitteelle sopivaa asennuspaikkaa, ota huomioon
tyokappaleiden maksimipituus ja tydntekijan asento.

Varmista ennen laitteen kaynnistysta, ettd terdt ja muut
suositellut leikkaustyokalut on asennettu asianmukaisesti ja etta
kaikki kiinnityspultit kiristetty huolellisesti. Tarkista, etta kaikki
suojukset on asennettu ja ettd ne toimivat asianmukaisesti.
Varmista, ettd olet poistanut istukan avaimen ja kaikki muut
saatotyokalut.

Pida katesi aina etaalla kaynnissa olevista terista ja muista
leikkaustyokaluista.

Varmista, ettd kaytdt porauksessa tyomateriaalille sopivaa
voitelu- ja jaahdytysainetta. Kaytd sitd ainoastaan teran
ylikuumenemisen estamiseen tarvittava maard ja pida
voitelu- ja jAdhdytysaine etdalld sahkdosista. Aléd koskaan
kayta vettd jadhdytysaineena. Pida terat ja jyrsimet teravina
ja hyvakuntoisina. Leikkauslaatu on parempi, laite kuormittuu
vahemman ja leikkaustyokalut ja laite kestavat pidempaan.
Kéayta ainoastaan valmistajan suosittelemia terid, jyrsimia ja
muita tyokaluja. Valitse kaytetyn terdn mitoille sopiva istukan
nopeus (ks. ohjekirja).

Ala yrita muuttaa laitetta tai tydkaluja milla&n tavoin.

Ala pakota tydkappaletta; anna laitteen tydskennelld yksin.
Siten vahennat laitteen ja jyrsimen kulumista ja lisaat niiden

tehoa ja kayttoikaa.

Kayta hyvaksyttyja suojalaseja ja -visiiria seka kasvosuojainta.
Jos kaytat laitetta pitkia aikoja, kayté kuulosuojaimia.

Kun poraat erittdin pitkia tyOkappaleita, varmista etta
tydkappaleen kumpikin pa& on tuettu asianmukaisesti. Ala
koskaan kayta laitetta ennen kuin olet tarkistanut, etta suojukset
on asennettu ja ettd ne toimivat asianmukaisesti.

Kun poraat puuta ja vastaavia materiaaleja, tarkista ettei
tyokappaleessa ole nauloja tms., jotka saattavat vaurioittaa
teria ja muita leikkaustyokaluja.

Kiinnita tydkappale aina sopivaan ruuvipuristimeen. Ald koskaan
yrité pitaa tyokappaletta paikallaan kasillasi.

Huomio: Lastut saattavat olla erittdin kuumia ja teravia ja
ne saattavat sinkoutua terastd sen pyodriessa. Kayta aina
asianmukaisia kasineitéd késitellessasi lastuja. Ald havita
lastuja muiden kotitalousjatteiden seassa - toimita ne jatteiden
kierratyslaitokseen.

Ala koskaan jata kaynnistettyé laitetta valvomatta.

Ennen kuin jatat laitteen valvomatta, anna sen pysahtya
kokonaan ja katkaise sen sahko.

HUOM: Tassa ohjekirjassa selostetaan seka penkki- etta
lattiamallisen pylvasporakoneen asennus- ja kayttétavat.
Ohjeita voidaan kayttaa siten kummallekin tyypille; ainoa ero on
laitteen sijoituksessa ja kiinnityksessa eli penkkiin tai lattiaan.

OSAT JA OHJAUSLAITTEET (KUVA 1)

Sahkomoottori

9 |Saatokampi

2 | Kayttdhihnan suojus

10 |Hammaskisko tyétason nostamiseen tai laskemiseen

3 |Kaynnistys/sammutuskatkaisin hatapysaytyksella

11* | Ty6tason saadin

4* |Silmien teleskooppisuojus

12*| Pylvaan tuki

5* |Istukka

13*| Alusta

6* |Kahvat

14 | Lukitusnuppi

7* | Saadettava tyotaso

15 [Hihnan kiristysvipu

8* | Tukiyksikkd

16" |Istukan avain ja kaksi kuusioavainta

TURVALLISUUDEN TAKAAMISEKSI
PAKKAUKSESTA PURETTAESSA

Tarkista laitetta purkaessasi osat, jotka on merkitty tahdella *.

PAKKAUKSESTA PURKAMINEN

Huomio! Pakkaus siséltdd terdvid osia: ole varovainen
pakkausta purkaessasi. Laitteen nostoon, asennukseen ja
siirtdmiseen saatetaan tarvita kaksi henkilda. Poista laite ja
ohessa toimitetut varusteet pakkauksesta. Tarkista huolellisesti,
ettd laite on hyvassa kunnossa ja ettei ohjekirjassa lueteltuja
varusteita puutu. Tarkista myos, ettd kaikki varusteet ovat
kokonaisia. Jos jokin osa puuttuu, palauta laite ja varusteet

jalleenmyyjalle alkuperaisessa pakkauksessa.

Ala heitd pakkausta pois. Séilytd se varmassa paikassa koko
takuuajan. Pyri taman jalkeen kierrattamaan se tai havita se
asianmukaisesti. Al4 anna lasten leikkié tyhjilla muovipusseilla,
silla ne aiheuttavat tukehtumisvaaran.

LAITTEEN ASENNUS

Ota huomioon seuraavat tekijat paattaessasi laitteen pysyvaa
asennuskohtaa.

Varmista, etta lahella on asianmukainen pistorasia.

Jos haluat asentaa laitteen pysyvasti penkkiin, tarkista etta
penkki on sopivalla korkeudella ja riittdvan vakaa ja tukeva
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kannattamaan laitteen painon.

Jos laite asennetaan lattialle, tarkista etta laatoitus on tasainen
ja riittavan tukeva kiinteille kiinnitysosille.

Ota lisaksi huomioon tyékappaleiden pituus ja leveys. Tarkista,
etté laitteen kummallakin puolella ja ymparill4 on riittavasti tilaa
suurienkin tyokappaleiden tyostamiseksi turvallisesti.

ASENNUS

Nosta ja poista alusta, irrota suojakalvo ja aseta alusta penkille
tai lattialle.

Etsi istukka ja sen avain, kolme kahvaa, nelja pulttia, kaksi
kuusioavainta, teleskooppisuojus ja meisti ja aseta ne laitteen
viereen. Nosta ja poista tydtaso, karapylkka- ja moottoriyksikkd
ja pylvas. Poista suojakalvo ja aseta osat penkille.

LAITTEEN SIJOITUS

ALUSTAN KIINNITYS (KUVA 2)

Valitse porakoneelle sopiva paikka penkiltd tai lattialta
kiinnittaaksesi alustan. Jos asennat laitteen penkkiin, kiinnita
huomiota penkin jalkoihin tai muihin vastaaviin osiin, jotka
saattavat rajoittaa paasya penkin alle. Lahella tulee olla laitteen
pistokkeelle sopiva pistorasia.

Jos asennat laitteen penkkiin (mallit NBD500-NBD450-NPE13),
sijoita alusta haluttuun asentoon. Valitse nelja sopivan pituista
pulttia, valirenkaat ja mutterit (ei toimiteta). Kéytd alustaa
mallina ja poraa nelja reikda penkkiin (kuva 2) (2.1). Kiinnita
alusta pulteilla penkkiin. Ala kirista liikaa, ettei alusta halkeile.
Laite voidaan kiinnittdd samalla tavoin lattiaan.

PYLVAAN ASETUS (KUVAT 3 - 4)

Jos laite on penkkimallinen, pylvdan tuki on jo painettu
pylvaaseen.

Jos laite on lattiamallinen, aseta tukea pylvaaseen, kunnes se
asettuu siihen kokonaan. Kiristd kaksi vaarnaruuvia pohjaan
(kuva 3).

Aseta alustan nelja kierteitettya reikda kohdakkain pylvéan tuen
reikien kanssa (kuva 4). Kiinnita neljalla pultilla kiristamatta niita
likaa, etteivat alusta ja pylvaan tuki halkeile.

(NPE13: 3 pulttia)

HAMMASTANGON ASENNUS (KUVAT 5 - 6)

Etsi tydtason tukiyksikkd (kuva 5) (5.1) ja kieraruuvin kara
(kuva 5) (5.2). Aseta kara tukiyksikdn yldosan kautta ja vie se
holkin l&pi (kuva 5).

Huomaa, ettd karan paa on lited kammen kiinnitysta varten.
Aseta kampi karaan ja kiinnita se paikalleen kieraruuvilla. Kirista
kuusioavaimella (kuva 6).

TYOTASON TUKIYKSIKON ASENNUS (KUVAT 7 - 10)
HUOM: mallin NBD1500 tyétaso on jo asennettu tukiyksikkoon.
HUOMIO: SEURAAVASSA TOIMENPITEESSA SAATETAAN
TARVITA TOISEN HENKILON APUA.

Laske hammastanko tukiyksikolle. Tarkista, ettda se
kiinnittyy kieréruuviin (kuva 7). Tarkista, ettd hammaskiskon
hammastamaton puoli on ylhaalla.

Laske tyotason tukiyksikkda pylvaassa, kunnes hammaskisko
asettuu pylvaan alustaan (kuva 8). Yksikkd asettuu helposti
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paikalleen, joten &la kaytéd voimaa. Laske yldhammaskiskon
pidatysvanne pylvadseen ja aseta se sitten hammaskiskon
ylapaan paalle (kuva 9.1). Kirista vaarnaruuvi ohessa toimitetulla
kuusioavaimella (kuva 9) (9.2). Varmista, ettd tyotason
tukiyksikkd ja hammaskisko pyorivat 360°. Jos pydriminen on
vaikeaa tai hammaskisko estada sen, l10ysaa ylapidatysvanteen
vaarnaruuvia, saada sen asentoa ja kirista ruuvi uudelleen.
Tarkista tyotason tukiyksikon liike ylos- ja alaspain kampea
kaantamalla. Liikkeen tulee olla jatkuvaa koko pituudelta. Etsi
tybtason tukiyksikon pysaytyskahva ja ruuvaa se tyétason
tukiyksikon takana olevaan kierteitettyyn reikdan (kuva 10).
Kahvalla lukitaan tyotaso paikalleen, kun haluttu korkeus ja
kierto on saavutettu (maks. 360°).

TYOTASON ASENNUS (KUVA 11)

Ainoastaan mallit NBD500-NBD450-NBD750

Ota tydtaso ja siirrd sitd tyotason tukiyksikkda kohti. Aseta
uppokara ty6tason ruuvipuristimeen. Etsi pysaytyskahva,
ruuvaa se ruuvipuristimen kierteitettyyn reikaan ja kirista (kuva
11). Nain tyotaso kiinnittyy paikalleen.

Huomio: tdssa toimenpiteessa tarvitaan toisen henkilon apua.

KARAPYLKKA- JA MOOTTORIYKSIKON ASENNUS
(KUVA 12)

Etsi kaksi vaarnaruuvia karapylkka- ja moottoriyksikon sivulta.
Loysda kaksi ruuvia kuusioavaimella. Nosta karapylkka-
ja moottoriyksikkd ja laske se pylvaaseen. Varmista, etta
yksikkd liukuu alaspdin ja asettuu pylvaaseen kokonaan.
Aseta karapylkka- ja moottoriyksikkd, niin ettd kaynnistys/
sammutuskatkaisin on edessa ja yksikkd kohdakkain alustan
kanssa. Kiristd kaksi vaarnaruuvia (kuva 12) kiinnittadksesi
karapylkka- ja moottoriyksikon paikalleen. Sailyta kuusioavaimet
tulevia saatoja varten.

SYOTTOKAHVOJEN ASENNUS (KUVA 13)

Etsi ja asenna kolme kasinsyodttokahvaa. Ruuvaa kahvat
kolmeen kierteitettyyn reikdan syoéttokaran napakeskion sisélle
(kuva 13) (13.1). Varmista, etta kaikki kolme kahvaa on kiristetty
huolellisesti.

TELESKOOPPISUOJUKSEN ASENNUS

HUOM: mallien NBD500 - NBD450 - NBD750 teleskooppisuojus
tulee asentaa ennen istukan asennusta. Mallin NBD1500
teleskooppisuojus voidaan asentaa ennen istukan asennusta
tai sen jalkeen.

NPE13: Silmien teleskooppisuojus on asennettu laitteeseen
osittain. Aseta lapinakyva muovisuojus punaiseen renkaaseen
ja kiinnita se paikalleen kahdella pienella ristikantaruuvilla (kuva
13B) (13B.1).

SILMIEN TELESKOOPPISUOJUKSEN KIINNITYS
VAROITUS: ALA KOSKAAN YRITA KAYTTAA LAITETTA
ILMAN SILMASUOJUSTA.

Loysda suojuksen sivulla oleva ruuvi. Aseta se karan
renkaaseen ja ruuvaa ruuvi kiinni. Silmasuojus pysyy jousella
paineistettuna tapissa, jonka avulla se voidaan nostaa istukan



asettamiseksi nakyviin teran asennuksen ja poiston aikana.
Aseta suojus aina takaisin pyorivien osien paalle. Silmasuojus
voidaan saatda eri syvyyksille parempaa suojausta varten.
Ruuvaa kaksi siipimutteria auki ja kaksiosainen suojus pidentyy
pystysuunnassa alas- tai ylospain.

3-LEUKAISEN YLEISISTUKAN ASENNUS

(KUVAT 14 - 15)

Alalla  kéytetddn vakiojarjestelméanad Morse-kartiokiinnitinta
terien, istukoiden ja sovitusholkkien kiinnitykseen. Jarjestelmaan
kuuluu kartiokiinnitin (kuva 14) (14.1) ja padosa (kuva 14)
(14.2).

HUOM: Jotta Morse-jarjestelma toimii asianmukaisesti,
sisdisia ja ulkoisia kartio-osia ei tule vaurioittaa ja ne tulee
pitaa taysin puhtaina.

Irrota istukan kiinnittimen ja kayttokaran kartiomaisen sisdosan
suojakalvo tarpatilla. Aseta istukan kiinnitin kayttokaran
kartiomaiseen sisdosaan (kuva 14).

NPE13: Laite on varustettu uppokaralla, jonka sisélle on
asennettu Morse-kartiokiinnitin (kuva 14B) (14B.1). Istukan
asennus: Irrota istukan sisakiinnitimen ja uppokaran
kartiomaisen ulko-osan suojakalvo tarpatilla. Aseta istukka
nakyvilla olevaan uppokaraan (kuva 14B) (14B.2).

Aseta taméan jalkeen puukappale tydtasolle ja laske istukka
tyokappaleelle kasinsyottovivuilla (kuva 15). Paina kevyesti
kiinnittaaksesi kartio-osan ja anna karan kohota ylaasentoon.
Taman jalkeen laite on téysin asennettu ja kiinnitetty paikalleen.
Suorita seuraavat saadot ja asetukset ennen laitteen kytkentaa
sahkdverkkoon.

LAITTEEN SAATO- JA ASETUSOHJEET

TYOTASON KORKEUSSAATO (KUVAT 16 - 17)

Saada tyotason korkeutta ldysaamalla tyotason tukiyksikon
takana olevaa lukitusvipua (kuva 16).

Aseta kampi ja nosta tai laske tydtaso halutulle korkeudelle
(kuva 17). Kun oikea korkeus on saavutettu, muista kiinnittaa
lukitusvipu uudelleen.

TYOTASON + 45° KALLISTUS (KUVA 18)

Etsi ty6tason alla oleva pysaytyspultti (kuva 18). Loysaa pultti
sopivalla avaimella. Tyotason tukiyksikdssa on 0 - 45° asteikko
(kuva 19C) (19C.1). Aseta tydtaso haluamaasi kulmaan ja
kirista pultti uudelleen.

HUOM: Asteikko on ainoastaan suuntaa-antava. Kayta kulmien
s&atoon kulmamittaria.

TYOTASON 360° KAANTO (KUVA 19 - 19B)

Voit kaantaa tydtasoa 360° laitteen takaosaa kohti - 180°
kumpaankin suuntaan. Siten alustalla voidaan tyostaa
suurempia tyokappaleita. Vapauta ty6taso (kuva 19 - 19B) ja
ohjaa sitd myota- tai vastapaivaan laitteen takaosaa kohti.

LIKKEEN PALAUTUSJOUSEN SAATO (KUVA 20)
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VAROITUS: Palautusjousi on erittéin jannitetty.

Palautusjousi sijaitsee kromatussa kotelossa vastakkaisella
puolella kuin syottdkaran napakeskio. Sen tehtdvana on
siirtdd kara maksimikorkeudelle. Yleensa jousi tulee saataa
vasta usean kayttétunnin jalkeen, kun se ei enda kykene
palauttamaan karaa maksimikorkeudelle. Kun kara on tassa
asennossa, nadet ettd kromatun kotelon reunassa on kolme
lovea (kuva 20) (20.2), jotka kohdistuvat teranpitimen runkoon.
Yksi lovista on sijoitettu ruiskuvalettuun tappiin (kuva 20) (20.3),
joka muodostaa osan paakappaletta (kuva 20).

VAROITUS: Pida kromattu kotelo hyvin paikallaan pihdeilla tai
sopivalla avaimella ennen kuin l6ysaat vastamutterit. Muuten
jousi aukeaa kokonaan.

Léysaa vastamuttereita varoen (kuva 20) (20.1) vain
tarvittava maara ja poista kromattu kotelo irrottamalla se
varoen ruiskuvaletusta tapista (kuva 20) (20.3). Pida samalla
kromatusta kotelosta kiinni sopivilla kiristyspihdeilla. Jousi on
yha jannitetty ja pyrkii aukeamaan heti, kun se vapautetaan.
Varmista, etté jaksat vastustaa sen voimaa. K&anna kromattua
koteloa vastapaivaan heti, kun se irtoaa ruiskuvaletusta tapista,
kunnes se kiinnittyy tapin seuraavaan loveen. Pida kromattu
kotelo tassd asennossa ja kiristd vastamutterit. Al kuitenkaan
kirista niita liikaa, ettei kotelo vaurioidu.

KARAN VALYS (KUVA 21)

Etsi karan vélyksen saatéruuvi (kuva 21). Loysaa vastamutteri
ja kiristd vaarnaruuvi kasin. Pida sita paikallaan ruuvimeisselilla
ja kirista vastamutteri.

LAITTEEN RUUVIPURISTIMEN KAYTTO (KUVA 22)
VAROITUS: Ald koskaan kaytad laitetta kiinnittamétta
tyokappaletta ensin tukevasti ruuvipuristimeen tai tyotasoon.
Tybtaso sopii useille ruuvipuristintyypeille, jotka voidaan
kiinnittdd ilman tydkaluja. Kuvassa 22 osoitetaan tarvittava
ruuvipuristintyyppi.

Kiinnitd ruuvipuristin aina tydtasoon pulteilla, vélirenkailla ja
muttereilla. Jos terd juuttuu tyokappaleeseen, kiinnittdmaton
tyokappale pydrii hallitsemattomasti ja saattaa aiheuttaa poran
rikkoutumisen ja tyontekijén loukkaantumisen.

3-LEUKAISEN YLEISISTUKAN KAYTTO (KUVA 23)
Valitse haluamasi terd ja oikea nopeus taulukon avulla (s. 91
- Kaavio 1, s. 15). Avaa leuat ja aseta teran kiinnitin keskelle
istukkaa (kuva 23). Kaanna istukkaa kasin, kunnes leuat
tarttuvat teréan. Istukan ymparilla on kolme reikaa. Aseta avain
istukkaan ja kiristé kaikki kolme reikda vuorotellen tasaisella
voimalla. Jatka tasaisella voimalla, kunnes istukka on kiristetty.
Ala kuitenkaan kiristad liikaa, ettei terén poistaminen ole
vaikeaa.

MORSE-KARTIOKIINNITINJARJESTELMAN TERIEN
KAYTTO (KUVAT 24 - 25)

Morse-jarjestelma

Tahan laitteeseen voidaan asentaa istukan kapasiteettia
suurempia terid. Alalla kaytetddn Morse-kartiokiinnitinjarjestelm
aa terien asennukseen. Talla erikoisjarjestelmalla ulkokartio-osa
(uros) kiinnitetdan tukevasti kayttokaran sisakartioon (naaras).



Naita kartio-osia kutsutaan itsekantaviksi, silla asianmukaisesti
asetettuina ne pysyvat paikoillaan. Jarjestelman avulla
istukoiden ja terien vaihto tapahtuu helposti. Kaytéssa on
useita lisdvarusteita, mm. istukoita, teria, jyrsintdporia ja
sovitusholkkeja, joissa on eri kokoiset Morse-kartiokiinnittimet.
Morse-varusteeseen kuuluu aina jyrsin (kuva 24) (24.1),
Morse-kartiokiinnitin (kuva 24) (24.2) ja paaosa (kuva 24)
(24.3). Kayttokaran kummallakin puolella ja sen istukassa on
kaksi lyhytté pystypoistoaukkoa (kuva 25) (25.1). Sen ansiosta
voidaan kayttda meistia «rikkomiseen», ts. kartio-osien
lukituksen poistamiseen.

Poista Morse-istukka tai -teré laskemalla kayttokara ja pitamalla
se paikallaan. Etsi poistoaukko karan istukasta ja kierra karaa,
kunnes poistoaukot ovat kohdakkain kayttdkaran istukan
aukkojen kanssa (kuva 25) (25.1). Poistoaukot nakyvat karan
puolella. Istukan osa (kuva 25) nékyy poistoaukon kautta. Riko
kartio-osa meistilla. Aseta meisti istukan tai terdn paaosan
ylapuolella olevaan aukkoon. Koputa meistia pehmealla
puuvasaralla, kunnes kartio-osa rikkoutuu. Istukka ja Morse-
kartioholkki irtoavat moottorin karasta.

Saatavilla on useita tyyppeja Morse-teria, jotka on varustettu
sovitusholkeilla.

HATAPYSAYTYKSEN NOLLAJANNITEKATKAISIN
(KUVA 26)

Tama laite on varustettu nollajannitekatkaisimella, joka estaa
laitteen tahattoman kaynnistymisen virran palatessa oikosulun
jalkeen tai kytkettdessa pistoke pistorasiaan, jos pistoke on
irrotettu ennen laitteen sammuttamista. Laite kaynnistyy vasta,
kun se kaynnistetddn kaynnistys/sammutuskatkaisimella.
Laitteessa on myds hatapysaytyskupu. Kéynnistd laite
nostamalla kupu (kuva 26) (26.1) ja painamalla vihreaa
kaynnistyspainiketta (kuva 26.2). Pysayta laite painamalla
punaista sammutuspainiketta (kuva 26) (26.3). Paina
pysaytyskupua hatatilanteessa (kuva 26) (26.4). Se pysayttaa
laitteen ja lukitsee kuvun mekaanisesti paikalleen. Laitetta ei
voida kaynnistaa uudelleen poistamatta mekaanista lukitusta.
Vapauta se painamalla hatapainiketta ja nostamalla se ylos
(kuva 26) (26.5).

PORAUSSYVYYDEN SAATO (KUVA 27)

Tama toiminto on hyddyllinen, jos tyokappaleeseen halutaan
porata samansyvyisid reikid. Lukitse tyGkappale laitteen
ruuvipuristimeen ja aseta istukkaan haluamasi tera. Aseta
teréd vasten tyostettdvaa pintaa. Loysaa lukitusnuppia (kuva
27) (27.1) ja kdanna asteikkorengas nollaan (kuva 27) (27.2).
Valitse haluamasi syvyys ja kdanna asteikkorengas halutulle
syvyydelle nuoleen nahden. Kiristéa lukitusnuppi uudelleen.
Siten tera pysahtyy aina asetetun syvyyden kohdalla.

NPE13: Aseta reian syvyys syvyyden rajoitusmuttereiden (kuva
27B) (27B.1) ja syvyysasteikon avulla (kuva 27B) (27B.2).
Kiinnitd syvyyden rajoitusmutterit paikoilleen. Siten tera
pysahtyy aina asetetun syvyyden kohdalla.

ISTUKAN NOPEUSSAATO
(KUVAT 28 - 29 JA KAAVIO 1, S. 15)

Ruuvaaaukihihnapyérien suojuksenristikantainenkiinnitysruuvi.
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Nosta suojus, niin ettd naet hihnapyorajarjestelman. Paata
istukalle tarvittava nopeus ja tarkista hihnan sijoittelu vastaaville
hihnapyodrille (ks. nopeuskaavio). Léysaa osan sivuilla olevaa
kahta siipimutteria (kuva 28) (28.1). Loysaa kayttdhihnaa
siirtdmalla hihnan kiristysvipua vasemmalle (kuva 28) (28.2).
Laitten takana oleva moottori siirtyy kahdelle liukukiskolle ja
I0yséa kayttohihnan. Siirrd kayttéhihna hihnapyodrille halutun
sijoittelun aikaansaamiseksi tyontamalla hihnaa kayttdkaran
suurimmalle hihnapyérélle seuraavaksi pienimman hihnapyéran
suuntaan. Kaanna samalla kayttbkaraa kasin, kunnes
kayttéhihna asettuu hihnapyoralle. Toista toimenpide hihnan
kiristyspyoraan ja moottorin hihnapydraan, kunnes hihnan
sijoittelu hihnapy®rille on haluamasi mukainen.

NPE13: Loysad hihnan Kkiristysvipua (kuva 28B) (28B.1):
tama |6ysaa kayttdhihnaa. Moottoriyksikkd on saranoitu, jotta
kayttéhihna saadaan kiristettya.

Ks. hihnan sijoittelu hihnapydrille Kaaviosta 1.
HUOM: Al4 aseta hihnaa ristiin saadaksesi valinopeuksia, ettei
laite vaurioidu.

HIHNAN KIRISTYS

Kun kayttéhihnan sijoittelu hihnapyérille on halutun mukainen,
kiristd kayttdhihna siirtamalla hihnan kiristysvipua oikealle.
Tarkista oikea kireys painamalla sormella kayttdhihnan
keskiosaa (kuva 29). Hihnan tulee taipua noin 13 mm. Kirista
kaksi siipimutteria uudelleen lukitaksesi moottorin kahdelle
liukukiskolle.

NPE13: Kun kayttohihnan sijoittelu hihnapydrille on halutun
mukainen, kiristd kayttéhihna siirtdmalla saranoitua moottoria
nuolen suuntaan (kuva 30) (30.1). Tarkista oikea kireys
painamalla sormella kayttdhihnan keskiosaa (kuva 31). Hihnan
tulee taipua noin 13 mm (kuva 31) (31.1). Kiristd hihnan
kiristysvipu uudelleen.

HUOLTO

Porakone tarvitsee hyvin vahan huoltoa. Levita juoksevaa 6ljya
maalamattomien pintojen suojaksi.

Poista lastut laitteesta ja havitd ne asianmukaisesti, ei
normaalien kotitalousjatteiden seassa.

Tarkista aina laitteen asetus ja saadét ennen kayttéa.

YLEISIA OHJEITA PYLVASPORAKONEEN
KAYTTOON

Merkitse porauskohta aina keskiomeistilla. Meisti on karjellinen
tyokalu, joka tekee tydkappaleeseen pienen loven. Meisti estéa
teraa siirtymasta pois halutusta kohdasta.

Aloita aina tekemalla pieni alkureikda ja laajenna sen
poraushalkaisijaa sitten véhitellen. Oljyd terd poratessasi
metalleja.

Ala KOSKAAN jaahdyta terdd vedelld tai vesipohjaisella
voiteluaineella, silld seurauksena saattaa olla séhkdisku. ALA
kayta oljya poratessasi kuparia ja messinkia. Ole varovainen
poratessasi kuparia ja messinkid, silld terd juuttuu helposti
kiinni.

Pienia tyokaluja tulee kayttdd suuremmalla nopeudella. Mita



suurempi tyokalun halkaisija on, sitd pienempi on tarvittava
nopeus.

Seuraava porausnopeuksien kaavio on ainoastaan suuntaa-

antava. Siina kasitelladn ainoastaan yleisimpia materiaaleja ja
terien halkaisijoita ja nopeuksia.

Porausnopeus (suuntaa-antava)

Tyomateriaali
D | E| F | 6 | H ] I

C Istukan nopeus (kierr./min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Teran halkaisija (mm)

D Teras

E Valurauta

F Tykkipronssi

G Alumiini

H Muovi

1 Puu
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EIZArQrH

2aG EUXOPIOTOUE TTOU AyOPACaTE QUTO TO TTIPOIOV TO OTTOI0 £XEI TIEPATEI ATTO TIG TTIOAUTTAOKES E0WTEPIKEG DIadIKATieg DIATPANIONG TTOIOTNTAG.
Me peyaAn @povTida TTPooTTaBroape Vo KAVOUPE OTIOATTOTE \TaV duvVaTd TTPOKEIPEVOU VA PTAVEI OTA XEPIQ 0ag O€ TEAEIR KaTdoTaan. QoTéo0,
TN OTTAVIA TTEPITITWON TToU B CUVAVTACETE KATTOI0 TTPOBANUA 1) EGV EVOEXOUEVWG PHTTOPOUNE Va 00G BoNOARCOUNE PE OTTOIOVOATIOTE TPOTIO,
un SIOTAOETE va aTTEUBUVOEITE OTO TURAHA TEXVIKAG UTTOOTAPIENG TTEAATWV. M TTANPOQOPIEG OXETIKA HE TO KOVTIVOTEPO O€ GG KEVTPO TEXVIKAG
UTTOOTAPIENG avaTpPEETE OTOUG apIBOUG TTOU avaypa®ovTal oTNV THowW TTAEUPA TOU TIAPOVTOG EYXEIPIBIOU.

MPQTO AIMT'OAA H AZOAAEIA

Mpiv apxioeTe va XpnOIPOTIOIEITE TO TTAPOV NAEKTPIKG epyaAeio, va uIoBeTeiTE TTAVTa Ta akdAouBa BaciKd PETPA aOPaAEiag, TTPOKEINEVOU
Va HEIWOETE TOV KivOUVO TTUPKAYIAG, NAEKTPOTTANGIOG Kal TTpoowTTIKoU TpaupaTtiopou. Eival onpavTikéd va diaBdoeTe To gyxelpidio odnyiwv
TIPOKEIUEVOU VA KATAVONOETE TNV £QAPHOYH TOu, Ta 6pIa Kal TOug TMBavoUg KIvOUVOUG TTou CUVAEOVTal PE TN XPrON auToU TOu EPYaAEiou.

MIZTOMNOIHTIKO ErTYHZHZ

H eTaipia kataokeung TTapéxel yyunon yia 1o epyaleio yia 2 xpovia ammd Ty nuepounvia ayopds. H eyyunon autr) dev KaAUTITEl Ta epyaAeia
TToU TTpoopidovTal TTPog HicBwaor. AvaAauBAVOUNE VO aVTIKATAOTHOOUKE TUXOV TUAHOTA TTOU TTPOKUTTTE OTI Oev AgITOUpYyOUV OWaoTd Adyw
BAGBNG 1 EAATTWHATOG KATG TNV KATAOKEUR. Z€ Kapia TEPITTwon n eyyonon dev mepIAapBavel MOTPOPA XPNHATWY, dueon A €Upeon
amolnuiwon. Emiong, n eyyinon dev KaAUTITEL: avaAwaoipa, akatdAAnAn xprion, emayyeAUaTIKA Xpron Kal K6aTn yia Tn PETAPOPa Kal TN
OUOKeEUaaia TNG GUOKEUNG, TTou emBapUvouy TTavTa 1o XProTn. Tuxov epyaAeia TTou Ba aTTOOTAAOUV YIa ETTIOKEUN UE XPEWON TOU TIAPAAATTTN,
Sev Ba yivouv dektd. ETriong, o€ TEPITITWON TTOU PE OTTOIOVOATIOTE TPAOTIO TO £pyaleio TPOTTOTTOINGE 1} XPNOIHOTIOINGEI PE ageaoudp TTou
dev eykpivovTal aTmd TNV ETAIPIO KATAOKEUNG, N €yyUnon auTtdpaTa akupwvetal. H eTaipia KaTaokeung dev gépel kayia aoTikh eubivn oe
TEPITITWON aKATAAANANG xproNng Tou epyaAeiou 1) Adyw Wn TAPNONG Twv 0dNyIWV TTOU apopouv T AsiToupyia Tou, TIg PUBUIoEIg Kal TN
ouvtApnon. H Texvik urooTApIEn Katd TV Tepiodo eyyUnong emTPETTETAI JOVO €QOCOV N QIiTNON TTAPOUCIACTEl OTNV £60UCI0dOTNUEVN
uTTNPEECia €EUTTNPETNONG META TNV TIWANCN Kal EpOoov cuvodeleTal amd TNV aTmodEIEn ayopds. ZUVIOTATAl, AQUECWS UETA TNV ayopd Tou
TIPOIOVTOG va EAEYEETE TNV AKEPAIGTNTA TOU Kail Vo DIGPBAECETE TIPOOEKTIKA TIG 0dNYieg XPHONG TIPIV APXIOETE Va TO XPNOIUOTIOIEITE.

NOMIKA AIKAIQMATA

H mapouoa eyydnon dev avaipei TUXOV KaTaoTaTikG SIKAIWUATA.

AMOPPIYH TOY MPOIONTOZ

‘Otav 10 TOPOV TTPOIdV Ba TTPETTEN var KaTaoTpagei yiaTi dev Ptropei AoV va xpnolpotoindei i yia GAAoug Adyoug, dev TpéTrel va To
QVTIPETWTTI(OUNE OTTWG Ta ouvNBIoPEVa KaBnuepiva atroppipata. Ma T da@UAagn TwWV QUOIKWY TTOPWY Kal yia va pelwBolv aTo EAGXIOTO Ol
mBavEG ETTIKIVOUVEG ETTITTTWOEIG OTO TTEPIBAANOVY, TTPOVOROTE CWOTA GTNV AVOKUKAWGN A 0TNV amréppiyn ToU TTPOIGVTOG, TIyaivovTag oTo
TOTTIKO KEVTPO OUANOYAG OTTOPPINATWY 1) O€ £va GANO £60UTI0B0TNEVO KEVTPO. Z€ TTEPITITWAON apPIBoAiag, cupBouAeuBeite TOUG UTTEUBUVOUG
TOTTIKOUG QOPEIG TToU €ival UTTEUBUVOI yia T GUAAOYH Kall YIO TV aTTOPPIYN TTPOKEINEVOU Vo TIANPOPOPNBEITE OXETIKA PE EVAANAKTIKEG AUOEIG
TIOU aQOPOUV TNV avakUKAwaon kai/f Tnv amdppiyn.

HAEKTPIKA ZTOIXEIA
ZHMANTIKO
To TpoidV auTd eival EQODIACHEVO PE OPPAYITUEVO QIG CUUBATO PE TO EPYOAEio Kal PE TNV TPOPOdOTia PEUNATOG TNG XWPAg 0ag Kal
IKQVOTTOIEl TIG ATTAITACEIG TWV JIEBVWV KAVOVIOUWY.
H ouokeury auth Tpémel va ouvdebei oe Taon Tpo@odoaiag dia Ye aUTAV TTOU avaypd@eTal otV THIVaKIda. AV T0 @IG fj TO KaAWwdIo
TPOPOBOTIag Eival KATETPAPUEVA, TIPETTEI VO T AVTIKATAOTAOETE PE YVAOIA.
AkoMouBeiTe TTavTa TIG SIATAEIG TTOU 10X UOUV 0T XWpa oag o€ BEpata oUvdEoNG 0€ NAEKTPIKO SiKTUO TPOPOBOTIAG.
Ze TePITTWON ap@IBoAiag, va ameuBiveaTe TTAVTA O€ évav EEIDIKEUUEVO NAEKTPOASYO.

FENIKEZ OAHTIEXZ MPOAHWHEZ ATYXHMATQN UTIGpYOULV.

Mpiv BéoeTe o€ Aeimoupyia autd TO €pyaleio, ival onuavTiké va PuAGgTe autég TIG 00nyieg 0t aoPAAEG HEPOG i PEANOVTIKN
SlaBAoETe VO KATAVONOETE Kal va akoAOUBAOETE AUTEG TIG 0dnyieg xpAon.

TIPOCEKTIKA, TIPOKEIUEVOU Va EA0PANIOTEI N ACPAAEIQ TOU XEIPIOTH

Kal TWV aTOHWV TTOU EVOEXOUEVWG Va BpiokovTal yUpw Tou, KaBwg ATTOQUYETE TIG TUXAIEG EKKIVAOEIG -

€TMioNG Kal yia va e§ao@aNioTel PeyaAng didipkeiag kal ao@aing dwry AmroouvdéaTe T NAEKTPIKG Epyaleia

TOU £pyaAciou. EAéyxete mavia woTe 10 KAEISAKI Kal Ta KAEIDIG puBpiong €xouv
Ekmraideuteite oTn Xprion Tou nAekTpIKoU epyaAeiou, UABETE OTa a@aipeBei até 10 epyaAeio TTpIv To BEoETE OE AeiToupyia.

6pia xpAong Tou Kal Toug TTBavolg KIvOUVOUG TTou eVOEXETAl val Mpiv ouvdéoeTe 10 NAEKTPIKG epyaleio aTo dikTuo TPOYOdOTiag,
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BepaiwBeite 6T 0 dlakdTTNG eival KAEIZTOZ.

Ortav Ta epyaAeia dev XpnalgoTrolouvTal, TTPIV aTTO TN CUVTPNON,
T AiTravan rj T pUBIoT Toug KaBwg kal 6Tav aAAGdeTe eGapTApaTA
OTwG Adpeg, Tpumdvia Kal paxaipia, va BefaivesTe OTI Ta
NAeKTPIKG epyaeia dev eival ouvdedepéva aTo BikTuo Tpopodoaiag
pelpaTOG.

EAéyxeTe Ta TURQMOTA TTOU £XOUV UTTOOTEI {NUId

Mpiv amé v TepaItépw XPAOT TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou, TTPETTEI
va yiveETal TTPOOEKTIKOG EAEYXOG TTPOKEINEVOU VO BERaIWIVEDTE
OTl AeIToupyei owWOTA Kal oUPQWVA JE TN XPAON yia TNV oToia
TrpoopileTal.

EAéyXeTE TN OWOTH EUBUYPAMUION TWV KIVOUPEVWY TUNHATWY, va
BeBaiveate 6T dev eival UTTAOKAPIOPEVA, VO EAEYXETE WOTE Va
HNV UTTAPXOUV OTTOOHEVA EEAPTANATA KABWG Kal 0TI TO NAEKTPIKO
£pyaAgio gival owoTd cuvappoAoynuévo.

EAéyxete omoiadrmote GAAn katdoTaon Tou Ba pmopouce va
€TNPEedOEl TN AciToupyia Tou NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

To TPooTaTEUTIKO A OTTOI08ATIOTE GAAO TUAHA TOU NAEKTPIKOU
epyaAciou TToU €Xel UTTOOTE {nuIG, TTPETTEI va ETTIOKEUACETE 1) va
avTikabioTaTal aTré £va eE0UTIodOTNEVO KEVTPO OUVTAPNONG, EKTOG
€4V ol eVOEIGEIG TTOU TTEPIEXOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV gival
SIOPOPETIKEG.

Kd&Be diakoTTNG TOU Oev  AEITOPUYEI  KOAVOVIKG  TTPETTEI
avTikabioTaTal atré €va £E0uaiodoTNHEVO KEVTPO CUVTAPNONG.
Mn xpnoipotoigite T0 nNAeKTPIKG epyaleio €av o dIAKOTITNG
ANOIXTO/KAEIZTO 6ev avaBel kai 8ev OBrvel TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

H okdvn Tou Tapdyetal Katd T eTeEepyacia Twv diagdpwy
UNKWV €ival BAaBepr) yia Tnv uyeia. ZuvioTatal va  QOpdre
Vv Kat@AANAn TrpooTateuTikhy paoka. Kard tnv ektéAeon Twv
£PYOOIWV VA XPNOIMOTIOIEITE TIAVTA OTOMIKG WECO TIPOCTACIAG:
TTPOCTATEUTIKG YUOAIG, YAVTIO, HEOKA, WTOACTTIOES, TTPOCTATEUTIKA
Kal avTIoNoBnTIKG TTaTToUTOId.

Mnv @opdTe poUxa 1} KoopraTa TTou TTou dev gival oTabepd kai va
padeveTe Ta OANIG 0OG EGV €ival JOKPIG TIPOKEIUEVOU VO OTTOPUYETE
va UTTEPdEUTOUV OTa KIVOUPEVD Opyava.

Na epydaleote TavTa o€ oTaBepég Bdoelg. MTAOKAPETE TTAVTA KAAG
HE TN PEYYEVN TO QVTIKEIPEVO TTOU TIPOKEITAI VA £TTECEPYATBEITE.
Aiatnpeite TavTa kaBapd Kal TAKTOTTOINKPEVO TO XWPO EPYATIAG.

Na xeipiCeoTe 10 £pyaleio XpNOIPOTIOIWVTAG TIAVTA Kal Ta SUO Xépia
Mnv avoiyete 1 TpOTIOTIOIEITE WE Kavévav TPATIO TO NAEKTPIKO
epyaAeio A Ta ageaoudp Tou.

Mnv a@rveTe To NAEKTPIKG EpyaAEio eKTEBNUEVO O BPOXN Kal PNV TO
XPNOIUOTIOIEITE O€ KATAOTAOEIG OTTOU UTTAPXE! KivOUVOog va Bpaxei.
O xwpog epyaciag TPETTEI TTAVTA VA QTICETAI KAAG.

Mn XPnOIHOTTOIEITE Ta NAEKTPIKG EPYAAEID O€ XWPOUG OTTOU UTTAPXEI
0 KivBuvog €KpnEng 1) TTUPKAyIAG ASyw EUQAEKTWY UNIKWYV, UYPWY,
Bepvikitdv, Bapuyv, Beviivng KATT. agpiwv Kal EUPAEKTNG OKOVNG
EKPNKTIKNAG PUOEWS.

va

AwaoTe Tpoooxn ota TaIdid Kal oTa KaToIKidIa {wa
Ta Taidid kal Ta KOTOIKIdIO {Wa TIPETTEl va TTAPAPEVOUV EKTOG
ToUu Xwpou epyaciag. OAa Ta nAeKTpIKG epyaleia TTpETEl va
@uUAdooovTal pakpid oo Ta Traidid. Otav dev xpnoiygotroiouvTal,
€ival TTPOTIPOTEPO Ta NAEKTPIKG epyaAgia va ToToBeToUVTaI O pial
VTOUAGTTa 1| O€ éva OTeyVE XWPO Kal KA KAEISWUEVO.
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XpnolpoTrolgiTe TAVTa TO CWOTO epyaAgio

EmiAéyete 1O KaTGAANAO €pyaAeio yia TNV epyaaia TTou TTPOKEITAI
va Kavete. Mn xpnoipoTroleite éva epyaAeio yia pia epyacia yia Tnv
otroia dev eival oxediaopévo. Mnv mélete UTTEPBOAIKG Ta MIKPG
epyaAeia TTPOKEINEVOU va KAVOUV TNV epyaoia TTou TTPETTEl va
yivel pe éva peyaho epyaleio. Mn xpnoipoTrolgite Ta epyaleia yia
oKoTToUG yia Toug oTroioug Oev TTpoopilovTal.

Mnv miédeTe uTrEPBOAIKG TO NAEKTPIKO EpyaAEio

To nAekTpIKG epyaAeio Ba dWOEl KAAUTEPO OTTOTEAETUATA KAl PE
HeYOAUTEPN ao@AAEIQ av XPNOIPOTIOIEITAI 0TV TaXUTNTA yia TNV
oTroia €xel oXeSIAOTE.

KdveTe TAVTA TTPOCEKTIKI) CUVTHPNOT TWV EpYaAgiwv
Aiatnpeite akoviopEva kal kaBapd Ta EEAPTAPATA KOTTHG TIPOKEINEVOU
va ETITUXETE KAAUTEPQ Kall TTIO Ao@aAr amroteAéopara.

Axoloubeite TIG 0dnyieg AiTavong kal  avTikatdoTaong Twv
ageooudp. AlaTnpeite TIG XEIPOAABEG OTEYVEG, KaBapEG Kal Xwpig
A&dia kal ypdooo.

Na BeBaiveaTe Tl o1 EYKOTTEG €CEPIOUOU €ival TTEvTa KaBapég
Kal Xwpig oKOveG. EAQV 01 EYKOTTEG EiVal HTTOUKWHEVEG EVOEXETAI VO
TIPoKaAéCOUV UTTEPBEPUAvVON Kal {NpIG OTO HOTEP.

Edav autd 10 epyaheio TTpoKeITal va XpnolpoTroinBei yia epyaaieg
o€ £€va OpIoPEVO UWOG, TTPETTEN VA XPNOIPOTIOIEITAl N KATAAANAN
OKAAWOIG PE KAYKEAD Kal TTIPOOTATEUTIKG TTEPRAI 1) pIa TTAATQOPHA
Je TUpYo, TIPOKEIPEVOU va  eGao@aNioTel N amaitoUpevn
oTabepdTnTa.

MPOXTAZIA AMNO TIX HAEKTPIKEZ EKKENQZEIZ
ATTOQUYETE TNV ETTOQPF) TOU OWHATOG HE ETTIPAVEIEG YeiwaNG (TT.X.
OWANVWOEIG, CWHATA KAAOPIPEP, TTAUVTAPIX Kal YuyEia).
KaAwdia Tpogpodooiac

Mnv TpaBdte amétopa 1O KaAWdIO TPOPOdOTIAg Yy va TO
aTroouVOEDETE aTTO TNV TTPila Tou JIKTUOU TPOPodoaiag.

MoTé NV PETAPEPETE TO NAEKTPIKG EPYAAEID KPATWVTAG TO aTTd TO
KaAwdio Tpopodoaiag. PuAdETe TO KaAWDIO TPOPODOTIag HaKPIG
amd TNYég BepUOTNTAG, AAdIA, SIOAUTEG Kal TIPOEEOKE.

EAéyxete TrEPIOdIKE TO KOAWdIO TPOYOdOOiag TOou epyaAciou
Kal, €qv eival KaTeaTpappévo, {nNTAOTE QvTIKATAoTaon amd Tnv
e€oualodoTnuévn Ut peaia ouvTAPNONG.

Na e€etaete TEPIODIKA TIG TTPOEKTACEIG KAl €AV €XOUV UTTOOTEI
{nuId va TG aAAGdETE.

MH  xpnoipotroieite KaAwdia rj kouAoUpeg TTpo¢KTaONG pE SUO
aAywyouUg yia NAEKTPIKG epyaAeia kal éva yeiwang. XpnaolpoTTolgite
TavTa éva KaAWwdIo i KOUAOUPa TTPOEKTAONG PE TPEIG aywyoUg Kal
10 KaAWBIO yeiwong ouvdedeuévo oTn yeiwon.

Na geTuNiyeTe TTAvVTa EVTEAWS TNV TTPOEKTADT EGV XPNOIKOTIOIETA.
MNa 1a kaAwdia mpoékTaong €wg 15 PéTpa, XPNOIUOTIOINOTE
aywyoug eykapalag diatoung 1,5 mm?.

lNa TpoekTdoelg peyaAuTepeg ammoé 15 pétpa, aAAG KaTw atmo Ta 40
WETPA, XPNOIMOTIOIEITE aywyoUg eyKapalag SIaTourg 2,5 mm2,

Na TmpooTarelete TNV TIPOEKTAON OTTO  WUTEPE  QVTIKEIUEVA,
uTrepBoAIKA BepudTNTa KaI €KBEON O€ Uypaaia ) vepod.

To Topov nAekTPIKO €pyaAeio IKavoTtrolei Toug €8vikoUg Kali
Bi1gbveig KavoviopoUg KaBwg Kal TIG OTTAITAOEIG ao@PaAEiag.
O1 €TMIOKEVEG TIPETTEI VO EKTEAOUVTOI OTTOKAEIOTIKG Kal MOVO
ammd  €§EIBIKEUUEVO TTPOCWITIKG, XPNOIHOTIOIWVTAG YVAOIX
avToAAaKTIKG. Edv Sev e@appooTei auto evBEXETal va UTTAPEE!
oofapadg Kivduvog yia To XpRoTn.



EIAIKEZ OAHTIEZ T'lA THN AZ®AAEIA

To pnxavnua autd TTPETTEN VO OTEPEWVETAI OTABEPE OTO TIATWHA
n og éva TAyKo epyaciag i o€ GAAn em@dveia. Otav TTPETTEl
va eTMAEGETE TNV KOTAAANAGTEPN BéON TOTTOBETNONG QUTOU TOU
unxavrpatog, AGBeTe UTTOWN TO PEYIOTO PIAKOG TOU UAIKOU TTPOG
d1aTpNnon ) emegepyaaia kal Tn BEon Tou.

Mpiv BéoeTe o€ AciToupyia To unxavnua, EAEYETE av Ta TPUTTAVIA
Kal Ta GAAa ouvIoTWHEVA EpyaAgia KOTTAG eival TOTTOBETNPEVA
OwoTA Kal av OAa Ta PTTOUAGVIO OTEPEWONG €ival KOAL
oiypéva. EAEyETe av OAa Ta TIPOOTATEUTIKA €XOUV EYKATAOTOOET
Kal AEIToupyoUV KavoVvIKd Kal, TEAOG, av £XETE aQPaIPETE] TO KAEISH
TOU OQIYKTAPa Kal Ta GAAa epyaAeia pUBuIoNG.

KpatrjoTe pakpid 1a xépia atmé Ta TPUTTAvVIa Kal atrd Ta GAAQ
£PYOAEia KOTTAG 6TV TO PNYXAVNHA AEITOUPYEI.

Na 7 epyacieg didTPNONG va  eAéyxete TAvia  av
Xpnoipotroleite T0 KATAAANAO AITTaVTIKG / WUKTIKS yIa TO UAIKO
ToU  €TTECEPYAdeTTE. XPNOIUOTIOIEITE ETTAPKN TTOCOTNTA Yl
™V TPOANYn utrepBépuavang Tou dpatavou Kal BeRaiwbeite
OTl BpiokeTal POKPIG OTTO NAEKTPIKG egapTtApaTa. Moté pn
XPNOIUOTIOIEITE VEPO WG WUKTIKG. AlaTnpAcTE T TPUTTAVIA
Kal Ta GAAa paxaipia akoviopéva Kal o€ KaAr katdotaon. Me
autév Tov TPOTTO N KOt Ba eival KaAUTepn Kal Ba peIwBei TO
POopTiO TOU PNXavAHaTOG KATI TToU e§ao@aAidel Tn SIdipKeIa TOU
£pyaAgiou KOTTAG Kal TOU INYaviHaToG.

Xpnoipotroleite  YOvo  TPUTTAVIA yio OpATravo  Kabwg Kal
payaipia kol a§eooudp Tou ouvioTwUEvou TUTToU. ETIAEETE TN
OwaTH TaxUTnTa ToU OQPIYKTAPA avaAoya PE TIG SIOOTACEIG TOU
TPUTTAVIOU TTOU XPNOIUOTIOIEITal (BAETTE EYXEIPIDIO OBNYIWV).
Mnv TTpooTTaBRoETe O€ Kayia TEPITITWOoN va KAveTe aAAayég oTo
uNxavnua kal oTa ageooudp.

Mnv méCeTe TO TEPAYIO TTOU ETTECEPYALEDTE, APNOTE TO UNXAVNHA
va Aeitoupynoel évo Tou. Me Tov TPOTIO QUTO UEIWVETAl N
KATavaAwan Tou PNXavrApaTog Kal Tou paxaipioU Kol augaveral
N OTTOTEAEGUATIKOTNTA Kal N WQEAIUN SIGPKEIQ.

XpnoIYOTIOIEiTE YUAAIG KOl TTPOCGTATEUTIKO EYKEKPINEVOU TUTTOU,
Hia KatdAANAN pdoka yia To TTPOoWTTO Kal, €4V XPNOIUOTTOIEITE
TO PNXavnua yia peyaAo XPovik® BIACTNHA, €QPODIACTEITE HE
TTPOCTATEUTIKA IO T AUTIA.

Otav emegepyaleoTe avTIKEiNEVA TIOAU peEYGAOU WAKOUG, va
BeBaiwveaTe O UTTAPXEl TO KATAAANAO OTApPIypa Kal oTa dUo
dKkpa Tou Tepayiou. MoTé pn XPNOIPOTIOIEITE TO PNXAVNHA XWPIG
va ExeTE EAEYEEI AV TA TTPOCTOTEUTIKA EiVOl EYKATEOTNUEVA KAl
AeIToupyoUV Kavovikd.

Ma ™ SidTpnon §UAoU Kal TTOPOHOIWY UNIKWY, EAEYXETE av
To TePdyIo €xel Kap@Id 1 &éva owpara dAhou TUTTOU TTOU
£vOeEXOUEVWG Ba TTPOKAAéTOUV CNUIG OTa TPUTTAVIA KAl 0T GAAQ
£pYaAEgia KOTTAG.

MTTAOKAPETE TTAVTA TO TEPAXIO TTPOG ETTEEEPYATIA E PIa PEYYEVN
Kat@AnAou TUTTOU. MOTEé Pnv TIPOCTTaBEiTE va KPOTAOETE TO
QVTIKEIPEVO PE TA XEPIA.

Mpoooxn: Ta pokavidia evOEXETAI va gival TTOAU {e0TE Kal pUTEPE
Kal PTTOPED va TIVOXTOUV aTTo TO TPUTTAVI KATA TNV TTEPIOTPOPN
Tou. OTav padeleTe Ta pokavidia va GopdaTe TravTa KAatdAAnAa
yavtia. Mnv atroppiTrTeTe Ta pokavidia padi ue Ta GAAG OIKIOKG
aTroppippaTa aAAG o€ €va eEEIBIKEUPEVO KEVTPO aTTOPPIYNG.
[MoTé pnv a@rVeTe TO PNXAvNUa a@UAAKTO O6TaV TO aVABETE.
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Mpiv amopokpuvBeite amd 10 pNXAvnua evw gival avoixTo,
TIEPIPEVETE VO OTAPOTACEN KAl OTN OUVEXEID BYAATE TO KOAWDIO
atréd TNV TPIla TPOYOdOTiag.

ZHM.: To Topov eyxepidio Teplypdger T diadikaoia
ouvappoAdyNoNG Kai Tov TPATIo AsIToupyiag TOOO Twv dpdmmavwy
TIAyKoUu 600 Kal datrédou. MauTd UTTOPEITE VO XPNOIMOTIOINCETE
TIG 0dNyieg Kal yia Toug dUo TUTTOUG PNXavANATOG. H povadikr
dlagopd eival n B€on kal N OTEPEWCN TOU UNXOVAUATOG TToU
UTTOpEi va gival o€ TTayKo epyaaiag r) o€ damedo.



EZAPTHMATA KAI EAETXOI (EIK. 1)

1 |HAexTpiko potép 9 |AakTUAiog pubpiong
. . i Kpepayiépa yia avipwon A xapRAwpa g

2 |MpooTareuTikd TOU IAVTa PETAOOT 10 3 .

° pavTa petacoons puBIZBpEVNG Bang
3 | AlokéTTNG avoIxTé/KAEIoTO e aTapdtnua ékTaktng avdykng | 11* | Peyouhaddpog puBuiddpevng Baong
4* | TnAeOKOTTIKO TTPOCTATEUTIKO YIO TO UATIA 12* Z1ipiyua kohwvag
5* | Zoiykthpag 13*|Bdon otpigng
6* | XeipohaBég 14 | \eBiég umrhokapiopaTtog
7* |Pubuigduevn Baon 15 | AeBI€G TEVTWUATOG IpdvTa
8* |Bdon otpigng 16* | KAe1di ogiyktipa kal dUo e§aywvikd KAEIDIG

['lA THN AZOAAEIA KATA THN AQAIPEZH THZ LYNAPMOAOIHZH

2YZKEYAZIAZ
ZNUEIWOTE TA TUAPOTA PE * dTavV agaIpEiTal TN CUCKEUATia aTTd
TO TTPOIOV.

AQAIPEZH XYZKEYAZIAZ

Mpoooxn! H ouokeuacoia autr) TTEPIEXEl HUTEPG €CapTrApATA:
dWaTE TIPOCOXN KATA TNV aPaipeon TN cuokeuaaiag. EvoéxeTal
va gival aTrapaitnTo va utrdpyouv dUo dTopa yia va onkwaoouy,
Va OUVAPUOAOYAOOUV Kal Va PETAKIVAOOUV auTd TO UNXAavnua.
A@aip£oTe TO PNYXEvNUA Kal Ta a§EoOUdp atd Tn CUCKEUAOIa.
EAEyETE TTPOOEKTIKG OV TO PNYAvNPa €ival o€ KaAR KATAoTaoN KOl
av AEITTEl KATTOI0 OTTO Ta AEETOUAP TTOU AVAPEPOVTAI OTO TTAPOV
eyxeIpidio. EAEyETe etmiong TNV TTANPATNTA SAWV TWV agecoudp.
Av Agitrel KGTTOI0 €£6APTNHA, ETTIOTPEWTE TO PNXAVNUA KAl TO
ageooudp yadi otov avTimpdowTTo, OTNV APXIKF) CUOKEUAaia.
Mnv TETaTE TN OUOKEUQTia, QUAAETE TNV Of QOQAAEG PEPOG
KaB’6An Tn Sidpkela 1I0X0U0G TNG £yyUNONG. TN OUVEXEIQ, EQV gival
SuvaTéV avaKUKAWOTE TNV, SIOPOPETIKA ATTOPPIYTE TNV CUPQUVA
ue TNV KatdAANAN Siadikaaia. Mnv agrjvete TTaidid va Traifouv e
Gdeleg TTAAOTIKEG OAKOUAEG, yiaTi uTTdpxel KivOuvog aouéiag.

EFKATALZTAZH TOY MHXANHMATOZX

‘Otav ammo@acioete TToU Ba TOTTOBETACETE POVIUA TO PnXavnua,
AGBETE UTTOYN COG TOUG TTAPAKATW TTOPAYOVTEG.

BeBaiwBeite 611 UTTAPXE! KOVTA KATAAANAN TTPida Tpoodoaiag.
Av OKOTTEUETE va TOTTOBETAOETE TO pnYdvnua O€ TIAYKO,
eNéygte TNV KATaAANAGTNTA Kal TO UWOoG TOU TTAYKOU KaBWG
Kal TN oTaBepdTNTA TOU TTPOKEIPEVOU Va OTNpitel To BAPOG Tou
pNXavApaTog.

Av 10 pnxavnua TotroBeTnBei ot dATTedO, eAEyETE WOTE va
eival OTépeo Kal ETTTTEdO Kal va pTTopei va dexBei oToixeia
aykiupwaong.

N&Bete emiong uméywn ocag To PAKOG Kal TO TTAGTOG TOU
QVTIKEINEVOU TTOU TTPOKEITAI va £TTECEPYATOEiTE KOl EAEyETE av
UTTAPXEI ETTOPKAG XWPOG Kal atrd TiIG U0 TTAEUpEG Kal oTnv
TIEPIUETPO TOU MNXAVAMPOTOG, TTPOKEIPEVOU N ETTEGEPYQTia VO
uTTOpEi va yivel pe ac@aleia akopa kai oTav £XETE TTOAU HEYAAQ
QVTIKEIPEVA.
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ZNKWOTE Kal O@aIPEOTE TNV TIAGKA BAONG, OaQAIPECTE TO
TTPOCTATEUTIKO XAPTI KOl GKOUMTTIOTE TNV O€ éva TTAYKO Epyaciag
r oTo ddmedo.

Bpeite T0 o@iykTpa Kai To KA&ISi Tou, Tpelg AaBég, Téooepa
uUTToUAOVIa, 800  eaywvikd  KAedId, TO  TNAEOKOTTIKS
TIPOCTATEUTIKO Kal TO SIOTPNTAPA KAl AQACTE TA TIPOG OTIYHN
otV AKpN. ZNKWOTE KOl aQaIpECTE Tov TTAYKO epyaciag, To
ouoTnua oTAPIENG TNG KEPAAAG, TO HOTEP Kal TNV KoAdva,
AQAIPESTE TO TTPOOTATEUTIKO XOPTi KOI OQOTE TA OTOV TTAYKO
£pyaoiag.

TOMNOGETHXH TOY MHXANHMATOZ

ITEPEQXH THX MNAAKAZX BAZHZ (EIK. 2)

EmAéETe TNV KaTaAANAGTEPN B€0n yia Tov dpdtavo, o€ éva
TIAYKO epyaoiag fj ae dATEdO, yIa VO OTEPEWOETE TNV TTAGKA
Baong. Edv emAégete TNV TOTTOBETNON Of TIdyKO, OWOTE
TIPoCoXA OTa TTédIa Tou TPATTEGIoU Kal og OTISATIOTE GAAO Ba
UTTopoUoE VA PEILCEN TNV TTPOCHRACN OTO XWPO KATW atrd Tov
mayko epyaaiag. Eival ammapaitnTo va utrdpxel KaTGAANAN TTpida
TPOYOd0Ciag TTPOCRATIUN ATTd TO PIG TOU UNXAVANATOG.

Av emAéCeTe TNV TOTTOBETNON O TTAYKO €pyaaiag (poviéAo
NBD500-NBD450-NPE13), TOTTOBETHOTE mnv TTAGKQ
Baong otnv emAeypévn Béon. Twpa emAEETE TEOOEPQ
UTTOUAGVIOT KatdAAnAou prikoug, podéAeg kal Tragiuddia (Sev
TpounBelovTal). XpnoIYOTToIVTAG TNV TTAGK oav TTaTPov,
avoiéte Téooepig TPUTTEG OToV TTayko epyaciag (Eik. 2) (2.1)
Kal OTEPEWOTE TNV TTAGKA HE T PTTOUAGVIQ oToV Trayko. Mn
opiyyeTe TTOANU, BIaQOPETIKA UTTAPXEl KivOuvog va payioel n
TAdKa Bdong. Mmopeite pe TNV idia dladikaagia va OTEPEWOETE
TO pNY4avnua oTo dATeEdo.

EIZAFQrH £THN EIKONA (EIK. 3 & 4)

TNV TEPITITWON HoVTéAOU pe TOTTOBETNON OE TIAYKO £pyaciag,
TO OTAPIYHO TNG KOAOVOG TTPETTEN VA TTIECTET GTNV KOAOVA.

MNa 10 povriého datrédou, €I0GYETE TO OTAPIYMA OTNV KOAOVA
HEXPI va UTTEl OAOKANPWTIKG, OTN OUVEXEIX OQIETE EVTEAWG TIG
atéppoveg Bideg (Eik. 3).

EuBuypappioTe TIg TE0OEPIG TPUTTEG PE OTTEIPWHA OTNV TTAGKA
Bdong pe Tig TpUTTEG OTAPIENG TNG KOAdvaS (EIK. 4). ZTepewoTe
ME Ta TEOOEPA PTTOUAOVIA, XWPIG va Ta O@igeTe UTTEPBOAIKAE,



SIaQOPETIKA UTTAPXEl KivOUVOG va payioel n TAGKa kal To
OTAPIYH TNG KOAOVAG.
(NPE13: 3 ptrouAdvia)

ZYNAPMOAOIHZH TOY MPANAZIOY ME
KPEMATIEPA (EIK. 5 & 6)

Evrotriote 10 gUoTnua otpiEng yia Trayko epyaoiag (Eik. 5)
(5.1) kai Tov Ggova pe atéppova koxAia (Eik. 5) (5.2). Eiodyete
Tov dfova PEoa atré TNV KOPUPr) TOU CUCTAMATOG OTHAPIENG Kal
TePdoTe To Péoa amd To owArva (Eik. 5).

Oa TapatnpiceTe 6Tl TO GKPO Tou Gfova Exel UTTOOTE(
emeepyaoia Agiavong TTPOKEIPEVOU VA ETIITPETTEI TN OTEPEWON
Tou SakTUAiou pUBuIoNG. Twpa elgdyeTe TO dAKTUAIO PUBUIONG
oToV Gova Kal OTEPEWTTE TOV OTn B€0N TOU PE TOV OTEPHOVA
KoxAia. Z@igTe pe éva e€aywviko KAeidi (EIK. 6).

ZYNAPMOAOIHZH THZ BAZHZ XTHPIZHZ ZE
MNATKO (EIK. 7 - 10)

2HM.: oto povrého NBD1500 o Trdykog epyaciag eival dn
TOTTOBETNPEVOG GTO GUCTNHA OTAPIENG.

MPOZOXH: MATHAIAAIKAZIATIOY AKOAOYOEI ENAEXETAI
NAEINAIAMAPAITHTH H YNOXTHPI=H ANO ENA EMINAEON
ATOMO.

KateBdaoTe TNV KpepayIEpa aTo CUCTNHA OTAPIENG, TTPOTEXOVTAG
woTe va KatePei kKal va yavi{woei oTov atéppova KoxAia (EIk.
7). EAéygte av n odovTwTr TTAEUpd TNG KPepayIEPAG BpioKeTal
TTPOG TA ETTAVW.

KarteBdote 10 OUOTNMO OTAPIENG O TIAYKO €pyaciag Tng
KOAOvag, péxp! va eloaxBei n kpepayiépa otn Bdaon Tng KoAdvag
(Eik. 8). To oUoTnua TTpocapudlel ekoha oTn B€on Tou yr'autd
unv médete utepPoAikd. KareBdoTe To KOAGPO avaoToAng TNG
ETMAVW KPEPAYIEPAG OTNV KOAOVA Kal OTn OUVEXEID BAATE TO
OTO Avw GKPO TNG Kpepayiépag (Eik. 9.1). Zigte Tov atéppova
KoxAia pe 1O TTpOUNBeudpevo eaywviko KAedi (Eik. 9) (9.2).
BeBaiwBeite 611 TO oUCTHPA OTAPIENG Yia TTAyKO epyaciag padi
UE TNV KpepayIiEpa TrepiaTpé@ovTal katd 360°. Av n TTEpICTPOPN
gival SUOKOAN i av N Kpepaylépa eUTTOdIEl TNV TTEPIOTPOPN,
Eeo@igTe TOV aTéppova KoxAia atré To ETTAVW KOAGPO avaoToARG,
puBpioTe TN B€0N TOU KaI OTN CUVEXEIQ OPIETE TN Bida.

EAéyéte Tnv Kkivnon Tou ouCTAPATOG OTAPIENG Of TIGYKO
£pyaociag TPOG Ta ETTAVW Kal TTPOG Ta KATW, TTEPIOTPEPOVTAG TO
SakTUAI0. H kivnon Trpétrel va gival ouvexng o€ 6An 1n diadpopr).
EvtotrioTe Tn AaBr] avaoToArjg Tou CUCTAPATOG OTAPIENG OF
TayKo epyaaiag Kal BIBWOTE TNV TNV TPUTTA PE OTTEIPWHA TNV
TTiow TAEUPd TOU CUCTAPATOG OTAPIENG O€ TIAYKO €pyaciag
(Eik. 10). H AaBr autr) XpnoiuoTrolsital yia va UTTAOKApel oTn
B¢an Tou Tov TTayKo epyaciag dTav QTacel oTo TMOUUNTS UWOg
Kal oTnV €MOUPNTH TTEPICTPOPN KaTd 360°.

ZYNAPMOAOIHZH NATKOY (EIK. 11)

Zra povréAa NBD500-NBD450-NBD750

MdépTe TOV TTAYKO €PyaTiag Kal HETAKIVAOTE TOV TTPOG TN Bdon
OTAPIENG TOU TTAYKOU, €I0GYOVTOG TOV XapnAopévo dfova otn
pépoa Tou TdKyou epyaciag. Evromiote Tn Aapr avaoToArg
Kal BISWAOTE TO OTNV TPUTIA PE OTTEIPWHA TNG HOPOAG KAl OTn
ouvéxela o@i¢te TNV (Eik. 11). Mg Tov TpdTTO QUTS OTEPEWVETAI O
TIGYKOG OTn B€0m TOU.
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Mpoooxn: yr'autr T diadikacia amrairouvtal dUo dropa.

LYNAPMOAOIHZH THZ BAZHZ THZ KEQAAHZ KAI
TOY MOTEP (EIK. 12)

EvrotioTe Toug dUo atéppoveg KOXAEG oTnV TTAEUpG TNG Bdong
KEQOARG Kal poTéP. Me éva e§aywviko KAeIdi, Eeagitte TG dUo
Bideg. InkwoTe TN BAon KEPAAAG Kal POTEP Kal KATERAOTE TNV
oTnv KoAdva. BeBaiwBeite 611 To oUoTnpa oAigBaivel TTPOg Ta
KATW Kal PTTaivel evieAwg oTnv KoAova. TotroBeTAoTe Tn Bdon
KEPAAAG Kal POTEP, WE TO DIOKOTITN AVOIXTO/KAEIOTO TIPOG Ta
EPTTPOG Kal EUBUYPAPUIOPEVO PE TNV TTAAKA TNG BAong. Z@igTe
Toug dUo artépuoveg koxAieg (EiK. 12) TrpokeIpévou va oTepewBei
aTn Béon TG n BAon KePAANG Kal HoTEP. DUAGETE Ta EEAYWVIKA
KAEIBIA yIa peEAAOVTIKA pUBuIoN.

ZYNAPMOAOIHZH TONAABQN MPOQOHZHZ (EIK. 13)
EvrotrioTe Kal GuvappoAoynoTe TIG TPEIG AABEG yia Tn XEIPOKivNTN
peTakivnon (elcaywyn). Apkei va BIBWOoETE TIG AABEG OTIG TPEIG
TPUTTEG PE OTTEIPWHA OTO EOWTEPIKO TNG TTAUVNG Tou Ggova
eiloaywyns (Eik. 13) (13.1). BeBaiwBeite 6T Kai o1 TpeIg AaBég
€ival KOAG o@IyPEVEG.

LYNAPMOAOIHZH TOY THAEZKONIKOY
NPOZTATEYTIKOY

THM.: omv Tepimmwon Twv poviédwv NBD500-NBD450-
NBD750 Tp£TTel va TOTTOBETHOETE TO TNAECKOTTIKO TIPOOTATEUTIKO
TIPIV OUVAPUOAOYATETE TO OPIyKTAPA. 10 povTého NBD1500 1O
TNAEOKOTTIKO TTPOCTATEUTIKO UTTOPET VO TOTTOBETNBEI TTPIV 1 HET
TNV TOTTOB£TNON TOU OPIYKTAPA.

NPE13: To TnAeokoTmiKd TTPOOTATEUTIKO YIa T PATIA Eival oXedOV
ouvappohoynuévo aoto pnxdvnua. TotroBetioTe To Slapavég
TIAQOTIKO TTPOOTATEUTIKO OTO KOKKIVO KOAIPO KOI OTEPEWOTE
10 OTn B¢0n ToUu pe dig BUo HIKpEG Bideg (Eik. 13B) (13B.1).

ZTEPEWCT TOU PUBHIZOPEVOU TTPOCTATEUTIKOU YIO T HATIO
MPOEIAOMOIHZH: MHN TNMPOZMAGHZETE TMOTE NA
XPHZIMOMMOIHZETE AYTO TO MHXANHMA XQPIZ TO
MPOZTATEYTIKO A TA MATIA.

Zeo@i€Te TN Bida oTOo TAGI TOU TTPOCTATEUTIKOU. TOTTOBETAOTE
TNV OTO KOAApO Tou agoviokou Kal oTepewoTe Tn Bida. To
TIPOCTATEUTIKO YIO Ta PATIO THECETAI aTTO éva EAATAPIO, O€ €va
PECE TTOU ETTITPETTEI VA TO GNKWOOUKE IO VA QAVEI O TPIYKTAPAG
KaTd TN JIGPKEIQ EYKATAOTAONG KAl £6aywyng Tou dpdTravou.
Na emavaToTrofETEITE TTAVTA TO TTPOCTATEUTIKO UTTPOOTA OTA
TEPIOTPEPOPEVA TURUaTA. To TTPOOTATEUTIKS yIa TO PATIA Eival
puUBHIOHEVO O€ BIOPOPETIKO BABOG, TTPOKEINEVOU VO TIPOCPEPEI
HEYOAUTEPN TTPOoOoTaGia. APKED va EeBIBWOETE Ta BUO KOKOPAKIX
Kal TO TIPOOTOTEUTIKO dUO TUNuATwy Ba eTTekTaBei KAEOeTa,
ETMAVW KAl KATW.

ZYNAPMOAOIHZH AYTOKENTPAPIZOMENOQY
IOIFKTHPA ME 3 YNAETHPEZ (EIK. 14 & 15)

1n Plounxavia uloBeTeiTal wg oTAVIOP €va oUOTNUO  E
KWVIKH @wNid «MOpoeg» yia TNV TOTTOBETNON TWV TPUTTAVIWY,
OQIYKTAPWY  Kal  KOAdpwv  Trpoocappoyig. To  oloTnua
TrepIAaPBAvel pia Kwvikr @wAid (Eik. 14) (14.1) kal éva e¢dpTnua
dkpou (Eik. 14) (14.2).



THM.: lNa T owoTr Asitoupyia Twv « Mopowv», Ta ECWTEPIKA Kal
£EWTEPIKA KWVIKA TUAPATA eV TIPETTEI VA EiVAl KATEOTPAUMEVA
Kal TTPETTEl va dlatnpouvTal kabapd.

AQaIPETTE TNV TIPOCTATEUTIKI TAIVIA ATTO TN WAIG TOU OPIYKTHPO
Kal aTTd TNV KWVIKI ECWTEPIKNA TTAEUPE TOU agoVioKou PETEdooNg
XPNOIHOTIOIVTAG VEQTN. EicdyeTe TN QWAIG TOU OQIYKTAPaA OTO
KWVIKO E0WTEPIKO TURHA Tou agoviokou petddoong (Eik. 14).

NPE13: To pnxavnua auTo gival EQodIaouEVO PE EVaV XAUNAOUEVO
a¢ova pe KwVIKA QwAId «MOpaoegy» TOTTOBETNUEVO OTOV agovioko
(Eik. 14B) (14B.1). lNa va TOTTOBETACETE TO OPIYKTAPA: APAIPEDTE
TNV TIPOCTATEUTIKI TAIVIQ OTTO TNV ECWTEPIKF) GWAIG TOU OPIYKTHPA
Kal o176 TNV KWVIKH EGWTEPIKN TTAEUPE TOU XapnAopévou agoviokou
XPNOIHOTTIOIVTOG VEPTN. EIGAYETE TO GQPIYKTAPO GTOV TTPOESEXOVTA
xapnAopévo agovioko (Eik. 14B) (14B.2).

Twpa akoupTrioTe éva KOUPATI EUAOC oTo £TTiTTedOo £pyaaiag Kai,
XPNOIYOTIOIVTAG Toug AePIESEG  XEIPOKivNTNG  WETAKIVNONG,
XAUNAWOTE TO OQIYKTAPA 0TO KOoMpdT {UAou (Eik. 15). MiéoTe
eAa@PA yia va yavidwoel To KWVIKO TUAPA Kal METE a@RoTE va
onkweei 0 agoviokog aTnv MO YnAr Béon.

270 onueio autd ptropoUue va TToUpE 6Tl To pnxdvnua eival
TAPWG CUVAPHOAOYNUEVO Kal OTEPEWUEVO OTn B€on Tou.
Juvexiote pe TIG akOAouubBeg puBUicEIG TIPIV CUVOEOETE TO
UNXavnua otnv nAEKTPIKI Tpopodoaia.

OAHTIEZ A TH PYOMIZH TOY MHXANHMATOZ

I'lA NA PYOMIZETE TO YWOZX TOY ENINEAOY

(EIK. 16 & 17)

MNa va pubpicete 10 UWog Tou emTTédOU Epyaaiag, EeogigTe
TO AeBI€ PTTAOKAPIOPATOG OTNV TTHOW TTAEUPA TOU GUOTAUATOG
otpIgng emmédou (Eik. 16).

BdATe TO0 SOKTUAIO KOI ONKWOTE i} XAUNAWOTE TO €TTiTTEO OTO
€mOuuNnTé UYog (Eik. 17). Otav @1doel 010 oWoTé VYOG, PNV
EEXAOETE VO {AVAOTEPEWOETE TO AEPIE PTTAOKAPITPATOG.

[lA NA AQXETE KAIZH * 45° £TO ENINEAO (EIK. 18)
Evromiote 10 WTTOUAGVI QvOOTOAG KATW aTTd TO E€TTTTEDO
epyaciag (Eik. 18). Me TO KaTdAAnAO KAEIDi, eo@iCTe TO
UTTOUAGVI. To oUoTnua oTAPIENG Tou eTTITTEDOU TTEPIAQBAVEI
pia BaBpovopnuévn kAipaka amé 0 - 45° (Eik. 19C) (19C.1).
EmAé§TE TNV €MOUPNTA Ywvia Kal OQIETE TO UTTOUAGVI.

ZHM.: H BaBuovounuévn KAiyaka XpnolgoTrolgital  atmAd
wg odnyog. lMa T péBuIon Twv YywvIwv GCuvIOTATal Va
XPNOIUOTIOINOETE €VA YWVIOUETPO.

[lA NA MEPIZTPEWETE TO ENINEAO KATA 360°
(EIK. 19 - 19B)

Mropeite va TeploTpéwete katd 360° TO eTmiTEdO €pyaagiag
TIPOG TNV TTOW TTAEUP& TOu Pnxaviparog — 180° kail aTig duo
KaTeubuvoelg. Me Tov TPOTTO QUTO UTTOPEITE VO ETTEGEPYQODBEITE
KOUMATIO PeyaAUTEpWY SlaoTdoewy oTnv TAGKa TnG Bdong.
Apkei va geptrAokdpete To eTTiTredo epyaaiag (Eik. 19 - 19B) kai
Va TO PETOKIVAOETE DEEIGOTPOPA ) APICTEPOTTPOPA TIPOG TNV
oW TTAEUPd TOU PNXAVAHATOG.
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A NA PYOGMIZETE TO EAATHPIO EMNANA®OPAX
(EIK. 20)

MPOEIAOMOIHZH: To eAampio  yia
£TTavadIaTPNOoN €ival EVIEAWG TEVTWHEVO.
To eAaTApIO yIa TNV ECWTEPIKN ETTAVAdIATPNON BPICKETAI OTO
EOWTEPIKO HIOG XPWHIWHEVNG UTTODOXNG, OE avTiBeETn TTALUpd
ge oxéon pe TNV TAAUVN Tou G&ova eloaywyng. H Aermoupyia
TOU €ival va ETTavaQEPEl TO agovaki oTo PEYIOTO UYOG. ZuvhBwg
aTaITeiTal va pubpiceTe TO €AATAPIO POVO HETE aTTO TTOAAEG
wpeg xproeig, otav dev gival TTAéov o€ B€0n va eTTaVOQEPEl TO
agovdki aTo péyioTo UYog. Me To agovaki o’auTh Tn Béon pTropei
Va TTApATNPEACETE OTI TO XPWHIWHEVO KAAUPHa SI0BETEI TUVOAIKA
TpeIg eykoTTéG (EIk. 20) (20.2) otnv akpn, TTou euBuypappidovtal
OTO KUPiwg owpa ToTToBETnong Tou Tputraviold. Mia atmé autég
TIG EYKOTTEG BPIOKETAI O€ HIa XUTOTIPETTOPIOTH KoTTiAia (EIK. 20)
(20.3) Trou amoTeAei pépog Tou Kupiwg Tepayiou (Eik. 20).
MPOEIAOMOIHZH: [Mpiv geogitete Ta  KovTpaTragIiuadia,
KPATAOTE OTABEPA TN XpwHIWHPEVN BAon pe pia TTévoa A PE
KATAAANAO KAEIDI. € avTiBeTn TTEPITITWON, TO eAaTrpPIO Ba avoigel
EVTEAWG.

Zeo@i€Te TpooekTIKG Ta kovipamagiuadia (Eik. 20) (20.1)
pévo 600 eival apkeTd yia va Byel N XpwHIwPEVN uTTodoxNA
QATTOOTIWVTOG TNV EAAXIOTA QTIO TNV XUTOTTPECTAPIOTH KOTTiAIl
(Eik. 20) (20.3), KpOTWTAG TAUTOXPOVA TN XPWHIWHEVN UTTOSOXNG
He TNV KatdAANAn TTévoa ouo@igng. To eAatrpio gival TrETTECUEVO
Kal evoéxeTal va avoi§l POAIG apebei, yrautd BeBaiwBeite oI
QVTEXETE OTNV Trieon. MOAIG n Xpwuiwpévn Bdon ptopei va
QATTOCTIACTEl ATTO TNV XUTOTIPECCOPIOTH KOTTAIO, TTEPIOTPEWTE
TNV apICTEPOOTPOPA HEXPI VA YaVT{WOET OTNV ETTOPEVN EYKOTTH
oTnv koTriAia. Kpatwvtag o’autiv Tn B€on Tn xpwpiwpévn Bdaon,
ogigte Ta kovTpamagiuadia. QoTdéco, pn oeiyyete UTTEPBOAIKA
SI0QOPETIKA Ba KATAGTPAPEI N UTTOBOX.

TNV €OWTEPIKA

TZOrox A=ONIZKOY (EIK. 21)

EvrotrioTe Tn Bida puBupiong Tou 1¢dyou Tou agoviokou (EIk. 21).
Ze0QigTE TO KOVTPOTTAEINADI KOl OQIETE UE TO XEPI TOV ATEPHOVA
KoxAia. Kpatwvtag autdv Tov TeAeutaio o1aBepd oTn BEon Tou
He éva katoaRidl, oigTe TO KOVTPATTAgINADI.

XPHZH MOPZAZ A TO MHXANHMA (EIK. 22)
MPOEIAOMOIHZH: MMoté un XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAvnua
XWPIG va €XeTE TTPONYOUMEVWG KAEIOEI KOAG TO QVTIKEIUEVO
eTMmegepyaoiag éoa oTn POPOa f XwPig va To EXETE PTTAOKAPEI
ateubeiag  otov  Tdayko didtpnong. O  TeAeutaiog  gival
KATAOKEUOOPEVOG TTPOKEINEVOU va gival CUPBATOS pe TTOAOUG
TUTTOUG HOPO WV TTOU OAEG UTTOPOUV va aTepewBouv aTreuBeiag.
H (Eik. 22) TTapéxel évav evoeikTIKO TUTTO HOPTag.

STEPEWVETE TTAVTA TN HOPTA OTOV TTAYKO HE UTTOUAOVIA, PODEAEG
Kal Tragiuadia. Av o SpATravog PTTAOKAPEI OTO KOWUMGTI TTOU
£TTECEPYALEDTE, OE TEPITITWON MN OTEPEWPEVNG HOpoag Ba
TIPOKANBET EVECEAEYKTN TTEPICTPOPN PE OTTOTEAECUA VO OTIAOEI
0 OpATTavog Kal Vo TPAUUATIOTE! O XEIPIOTAG.

XPHZH TOY AYTOKENTPAPIZOMENOQY Z®IFKTHPA
ME 3 APIMNATEZ (EIK. 23)

EmA£ETE TO TPUTTAVI VI TO SPATTAVO Kal TN owoTh TaXUTNTA JE
Bdon Tov €1dIkd Trivaka (o€A. 99 - Zx€dio 1, oeA. 15). Avoigte



NV apTdyn Kai €I0AyeTe TN QWAIG TOU dPATIAVOU OTO KEVTPO
Tou o@IykTApa (EIk. 23). MepIoTpéWTe PE TO XEPI TO TPIYKTHPA
UEXPI Ol APTTAYEG VO OTAPATACOUV GTO TPUTTAVI. XTNV £EWTEPIKA
TTAEUPE TOU OQIYKTAPA TTEPIPETPIKA UTTAPXOUV TPEIG TPUTTEG.
BaATe 1O KA€ISi TOU OQIYKTAPA Kal £QAPUOOTE OTABEPr) POTTH
Kal OTIG TPEIG TPUTTEG. ZUVEXIOTE Kal QapuoaTe oTaBEPH POTTH
uéXpl va oigel. QoTd00, dev TIPETTElI VO OQIEeTE UTTEPBOAIKG
SI0POPETIKA OeV Ba UTTOPEITE VA BYAAETE TO TPUTTAVI.

XPHZH TQN TPYNANIQN I'lA APANANO ME TO
ZYZTHMA KQNIKHZ ®QAIAZ “MOPZEL” (EIK. 24 & 25)
To ouoTnua “Mépoeg”

270 pnxavnua autd ptropolv va ToTroBeTnBolv TPuTTdvia
HEYOAUTEPOU peyEBOUG O€ OXEDN WE TN BIGOTAON TOU OPIYKTAPA.
21N Blopnyavia XpnoIPoTrolEiTal éva oUOTNUA HE KWVIKA QWAIG
“Mépoeg” yia TNV TOTTOBETNON TWV TPUTTAVILWY. Me auTd TO €181KO
oUoTNUO OTEPEWVETAl OTEPEA €va KWVIKO EGWTEPIKO TUAMA
(MAoKoUAO) Ot €vav EOWTEPIKO KWVIKO 0govioko peTadoong
(BUANKO). AUTd Ta KWVIKA TURAHATO OVOUAZOVTal QUTOPEPOUEVT
Sedopévou T TTapapévouv oTn B€on Toug Otav ToTroBETHBOUV
owoTd. TooUoTNPO ETITPETTEI TNV EUKOAN AAAOYH TWV OQIYKTHPWYV
Kal Twv Tputraviwy. AiatiBevial TTOAG ageooudp PETAgU Twv
OTTOIWV OQIYKTAPEG, TPUTTAVIA, TTEPIKOTITAPEG (aAedoudp) Kal
KOAAPQ TTPOCAPHOYNG, HE KWVIKEG QWAIEG “Mopaeg” dlapdpwyv
peyeBwv. ‘Eva afeooudp upopoag TepIAapBdvel Tavia  To
paxaipt (Eik. 24) (24.1), Tnv Kwvik wAid “Mopoeg” (Eik. 24)
(24.2) kai éva akpo (Eik. 24) (24.3). Ze k&Be dkpo Tou agoviokou
peTAd00NG Kal TNG UTTodoX NG Tou Bpiokoupe dUO KOVTEG KABETEG
eykotrég e§aywyng (Eik. 25) (25.1). Auté emTpémel T xprion
£vOg “dlatpntipa’ yia va “oTrdaoel” dnAadr va {epTTAOKapIoTOUV
T KWVIKA TUAPATO.

MNa va BydAeTe TO OQIYKTAPA 1 TO TPUTTAVI aTIO TIG POPOEG,
KaTeBAoTE TOV QfOViIOKO METAdOONG KAl KPATACTE TOV OTn
Béon Tou. EvromioTe TNV eykoT €gaywyng oTnv utrodoxn
ToU afoviokou, TIEPIOTPEQPOVTAG Tov TeEAeuTaio péXpl va
€UBUYPAUMIOTOUV OI EYKOTTEG E TIG EYKOTTEG TNG UTTODOXIG OTOV
agovioko petddoong (Eik. 25) (25.1). Znv TAeupd TOou agoviokou
@aivovTal ol eyKoTTEG e€aywyng. To aToixeio Tou o@IyKTAPA (EIK.
25) @aivetal péoa amod TNy eykotrh e§aywyng. MNa va oTrdoeTe
(BlaxwpioeTe) TO KWVIKO THAPO XPNOIYOTIOINOTE TO dlaTNETHPA.
ToTroBeTAOTE AQUTOV TOV TEAEUTAIO OTNV EYKOTIH TTAVW OTIO TO
QKPO TOU OQIYKTAPA 1} Tou TpuTravioU. Me pia paAakr patadAa
XTUTTAOTE TO dlaTPNTAPA PEXPI VO OTTACETE (DIOXWPICETE) TO
KWVIKG TpAPa. Twpa o oQIYKTAPAG Kal TO KWVIKO KOAGPO OTIg
HOPOEG ATTOOTIWVTAI ATTO TOV AEOVIOKO TOU HOTEP.
Mpoo@épovTtal TTOANOT TUTTOI TPUTTAVIWY HOPC WY, PO HE KOAGPQ
TIPOCAPHOYNG.

AIAKONTHZ EKTAKTHZ ANATKHZ ME TAZH

MHAEN (EIK. 26)

To pnxdvnua autd eival epodlaopévo pe €va “dlakoTrTn pndév
volt”, TTou og TrepimTwaon BIaKOTIAG pelpaTtog f edv Pyel TO
KaAwdIo Tpopodoaiag atrd TNV TTPida TTPIV OBACOUKE T Unxavr,
eUTTOdICEl TNV ETTAVEKKIVNON TOU PNXAVAPOTOG OTAV ETTIOTPEWPEI
10 pelpa 1) 6TAV ETTAVOTOTIOBETOUNE TO KAAWDIO Tpo@odoaiag
aTtnv Tpida. Mpdyparti, To PNXAvNUO ETTAVEKKIVEITE HOVO agou TO
QVOIEOUNE KOl TTIECOUPE TO JIAKOTITN aVOIXTO/KAEIOTS. YTTapXEl
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emmiong éva KAAuppa yia €KTaKTNG avaykng. lMa Tnv ekkivnon
TOU PNXAVAPOTOG, ONKWOTE autd To KAAuppa (Eik. 26) (26.1)
Kal TEoTE To TTPAoivo koupTi (Eik. 26.2). MNa va oTapaTioeTe
TO pNXavnua, TTIECTE TO KOKKIVO KouuTri (EIK. 26) (26.3). Ze
TEPITITWON avAaykng, TECTE TO kGAuppa oTtapatipatog (Eik.
26) (26.4). Auto TTpokaAsi TO GBACIMO TOU WPNXAVAPATOG KOl
Kal TN PNXavik €UTTAOKA Tou KoAUppatog otn 6éon Tou,
TIPpoAapBAVOVTAG TNV ETTAVEKKIVNON TOU PNXAVARATOG £V Oev
£xel aQaIPeBE N pnxavikr ePTTAoKN. Ma TNV aTtTeUTTAOKA, TTECTE
TO KOUUTTI £KTAKTNG QVAYKNG KAl HETOKIVIOTE TO TTPOG Tal ETTAVW
(Eik. 26) (26.5)

PYOMIZH TOY BAOOYZ AIATPHZHZ (EIK. 27)

AuTtf n dieukdAuvon eival XProIun €8V OKOTTEUETE va AVOIEETE
oe éva avTikeigevo TpUTTEG iGlou BdBoug. MtTAokdpeTe TO
QVTIKEIPHEVO OTO €0WTEPIKG TNG HOPOAG OTO pnXAvnua, HETE
TOTTOBETAOTE TO OPIYKTAPA Kal TO AVTIOTOIXO TPUTTAvI. PEpTE TO
TPUTTAVI O€ ETTAPH PE TNV €TMQAVEIQ ETTECEPYATiag. =e0@itTe
10 AeBié eptrAokng (EIk. 27) (27.1) kal TIEPIOTPEYTE PEXPI TO
undév 1o dakTUAIo TNG KAipakag (Eik. 27) (27.2). Twpa eTTIAEGTE
10 €TMOUPNTO BAEBOG Kal TTEPIOTPEWTE TO BAKTUAIO TNG KAINOKAG
UéXp! To avaykaio BdBog oe oxéon pe Ta BEAN. =avao@itte To
AeBI€ ptTAokapiopaTog. Me auTév Tov TPOTTO Ba oTapaTdEl KABe
@opd dTav @Tavel aTo £MAEYHEVO BABOG.

NPE13: Xpnoigotoivtag Ta Tragipddia Baboug (Eik. 27B)
(27B.1) ka1 Tnv KAigaka BaBoug (Eik. 27B) (27B.2), emAECTE TO
€mMBUPNTS BABOG TG TPUTTAG. TWpa OTEPEWATE OTN BETN TOUG
T TTagIpadia BaBoug: pe autdv Tov TPOTTo Ba oTapaTdel KABe
@opd dTav @Tavel aTo £MAEYHEVO BABOG.

AAAATH THZ TAXYTHTAZ TOY A=ONIZKOY (EIK.

28 & 29) KAI XEAIO 1 (ZEA. 15)

ZeBIBWOTE TN OTAUPWTH Bida TTOU OTEPEWVEI TO TIPOCTATEUTIKO
TWV TPOXOAIWV. XNKWOTE TO TIPOCTOTEUTIKO Yid va Oeite TO
ovuoTtnua TpoxoAiwv. [MpoadiopioTe Tnv avaykaia TaxutnTa
Tou agoviokou Kkal eTTOANBeUOTE TN dIATALN TWV QVTIOTOIXWV
TPOXOAIWY (OUPBOUAEUBEITE TOV TTivVaKA TAXUTATWY). =€0QiETe
Ta dUo kokopdkia oTa TAGiVA Tou Tepayiou (Eik. 28) (28.1). MNa
VO PEIWOETE TO TEVIWHA TOU IMAVTO PETAOOONG, WETAKIVAOTE
aploTepd 1o AeBi€ TeviwpaTog IpavTa (Eik. 28) (28.2). Twpa o
KIVNTAPAG, TToU BPioKeTal OTNV TTOW TTAEUPE TOU PNXAVAHATOG,
ueTakiveiTal o dUo oAioBaivouoeg PARdOUG, MEIWVOVTAG TO
TEVIWHA TOU 1pavTa peTddoong. MNa va YETAKIVIOETE TOV IHAvVTa
HETAdOONG PEXPI TV £TTIOUKNTH BECT YIa TIG TPOXOAIEG, OTTPWETE
TOVIMAVTA OTNV TPoXoAia Tou agoviokou peTAdoONG OTNV
KaTeUBuvon TNG APESWG TTIO PIKPAG TPOXOAIAG, TTEPICTPEPOVTAG
TOUTOXPOVA HE TO XEPI TOV A§OVIOKO HETABOONG PEXPI VA PTACEI
0 INGvTag PETAdOONG Ot eKeivn TNV TpoxXaAia. Twpa eTTavardBeTe
™ diadikacia oTnV TPoXaAia TEVIWHOTOG TOU IMAvVTA Kal OTnv
TpoXoAia TOU HOTEP, HEXPI Ol TPOXOAEG va @TAOCOUV OTnV
€mMBupNTA Béan.

NPE13: Zeo@igre 10 AgBI€ TEVTWUATOG IpAvTa (EIK. 28B) (28B.1):
auTO ETITPETTEI VO PEIWBET TO TEVTWHA TOU IPAvTa PETAdooNG.
To potép eival oduvdedepévo pe TPOTIO TTOU va ETITPETTEI TO
TEVTWUA TOU IPAVTa PETAd00NG.



Ma v Béon Twv avtioToixwv TpoxaAiwy, BAéTe Zxédio 1.
ZHM.: Mnv S100TAUPWVETE TOV INAVTA YIa eVOIGUETES TOXUTNTEG,
SI0POPETIKA EVOEXETAI VA TTPOKANBOUV {NUIEG OTO PNXAavnua.

NQZ OA TENTQZETE TON IMANTA

Agou @taoete oTnv emBupunTr PUBMICN yia TIG TPOXaAEg,
TEVIWOTE TOV IPAVTA  PETADOONG METAKIVWVTOG TO  AEBI€
TEVTWUATOG TTPOG Ta OegId. Ma va eAéyEeTe TO OWOTO TEVTWWA,
TTECTE PE TO BAKTUAO OTO KEVTPO TOU INAvTa petadoong (EIK. 29).
Mpétrer va peTakiveital Tepitrou katd 13mm Twpa oigTe Ta d0o
KOKOPGKIa yia va PTTAOKApEl To HoTép oTig dUo oNioBaivouoeg
papdoug.

NPE13: Agou @tdoete otnv emBupnty pubupion yia TG
TPOXOAIEG, TEVIWOTE TOV IMAVTA WETABOONG METOKIVWVTAG TO
potép otnv kateUBuvon Tou Béhoug (Eik. 30) (30.1). Ma va
eNEYEETE TO OWOTO TEVTWUA, TTIECTE PE TO DAKTUAO OTO KEVTPO
ToU IpavTa peTddoong (Eik. 31), TTou Ba ETTPETTE VO PETAKIVEITAI
TrepitTou katd 13mm (Eik. 31) (31.1). Twpa o@iETe {avd 1o AefI€
TEVTWUATOG IMAvTa.

ZYNTHPHZH

O Jpdmavog autég amaiTei EAGXIOTN OUVTAPNON, €KTOG ATTO
TO va TTIPOCTATEVETE OAEG TIG APOPES ETIPAVEIEG PE EVa AETTTO
oTpwHa Aadiou.

Alatnpeital 70 unxavnua kabopi ammd pokavidia, Tou TTPETTEl
va aTToppiTIToVTal KATOAAAAWG KAl VO Unv avakaTelovTal P Ta
ouvrnON OKIAKA aTTopPiupaTa.

Mpiv  XPNOIUOTIOINCETE TO UNXAvNUa VA  €AEYXETE Kal v
EMOEWPEITE TO PNXAVNUA KAl TIG PUBUIOEIG.

FENIKEZ KATEYOYNZEIZ I'A TH XPHZH TOY
APAMANOY NArKoY

Na onuEeIVETE TTAVTA TO GNEio BIATPNONG PE Evav diaTpnThpa
Kevipapiopatog. O TeAeuTaiog €ival éva epyaleio ge pdTn TMOU
onpadelel TO AVTIKEINEVO SIATPNONG KAVOVTOG HIG MIKPF EYKOTTT.
O diatpnTPag ePTTOdIEl TN HETAKIVNON TOU TPUTTAVIOU G€ GAAN
Béon.

ApxioTe kavovTag WIa PIKPA apxIKA TPUTIA KOl OTn OUVEXEIX
SieupuveTe Babpiaia Tn diGueTpo TG TPUTTAg. Katd n Sidtpnon
UETAAWYV, NITTAVETE TO GKPO TOu TPUTTAVIOU PE Aiyo AGSI.

MOTE pnv WUxeTe XPNOIUOTIOIVTAG VEPO A KATTOIO AITTOVTIKG JE
Bdon 10 vepd, SIOPOPETIKA UTTAPXEI KivOUVOG NAEKTPOTTANEIaG.
MHN xpnoipotroieite AGdI étav TpuTtdte XaAKS 1 opeixahko.
AwoTe Tpoooyr katd Tn SidTpnon XaAkou i opeixaAkou, SI6TI n
pUTN TOU TPUTTAVIOU TEIVEI VO ITTAOKAPEL.

Ta epyoAeia PIKPAG OIOPETPOU TIPETTEI VO AeIToupyoUv pE
HEYOAUTEPEG TaXUTNTEG. O00 TTEPITTOTEPO AUEAVETAI N DIGUETPOG
Tou epyaleiou, T6a0 Aly6Tepn Ba eival n atraitodpevn TaxiTnTa.

To TTapaKATW OXAMA TWV TAXUTATWY SIATPNONG OTTOTEAEI ATTAd
£vav odnyo kal TrepIAapBAvel povo Ta o diadedopéva UAIKG Kal
TPUTTAvIa KaBwg Kal TIG TTIo ouvnBIoHEVES TaXUTNTEG.
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Tayutnta 816TPNONG (MOVO WG EVOEIKTIKAG 0dNYOG)

YAIk6 pog didTpnan
D | E F G H | |

C TaxutnTa dpdmravou (oTPoPEG/AeTTTO)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C AiGpeTpog TpUTTAVIOU 0 mm

D XdaAuBag

E Xutooidnpog

F ZKANp6G pTrpouvTiog

G Aloupivio

H MAaoTikd

1 Z0Ao




WSTEP
Dziekujemy Panstwu za zakupienie tego produktu, ktéry zostat poddany naszym ztozonym procedurom dotyczacym zagwarantowania jakosci.
Starali$my sie jak najbardziej, azeby dotart on do Panstwa w perfekcyjnym stanie. Aczkolwiek, w ewentualnosci napotkania jakiego$ problemu, lub
gdybysmy mogli by¢ uzyteczni w jakikolwiek sposdb, prosze nie wahac sig¢ o zwrdcenie si¢ do naszego dziatu Obstugi Klienta. Odnosnie informacii
zwigzanych z najblizszym centrum serwisowym, prosimy o korzystanie z numeréw telefonicznych, podanych z tytu niniejszych instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

Przed przystapieniem do uzytkowania tego urzadzenia elektrycznego, nalezy zawsze zastosowac nastepujace podstawowe $rodki bezpieczenstwa,
w celu zredukowania ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym i odniesienia ran. Wazne jest doktadne przeczytanie niniejszych instrukcji
obstugi, aby zrozumie¢ zakres zastosowania, ograniczenia i potencjalne ryzyka, zwiazane z tym urzadzeniem.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Producent daje gwarancje na to urzadzenie na okres 2 lat poczawszy od daty zakupu. Gwarancja ta nie dotyczy maszyn przeznaczonych do
wynajmu. Zobowigzujemy sie do wymiany ewentualnych czgsci, ktdre zostatyby uznane jako niedoskonate w wyniku uszkodzen lub defektow
produkcji. W Zadnym wypadku gwarancja nie pokrywa zwrotu kosztéw lub ptatnosci za szkody, bezpo$rednie lub posrednie. Poza tym, sg wytaczone
z gwarancji: akcesoria poddane zuzyciu, niewtasciwemu stosowaniu, uzytkowi w celach zawodowych oraz koszty poniesione na transport i
opakowanie urzadzenia, bedace zawsze w kompetencii klienta. Ewentualne artykuty, przestane w celu naprawy z transportem na koszt odbiorcy, nie
zostang zaakceptowane. Ponadto, rozumie sie, ze jesliby urzadzenie zostato w jakikolwiek sposéb zmodyfikowane lub uzytkowane z akcesoriami
nie zatwierdzonymi przez Producenta, gwarancja traci automatycznie waznos¢. Producent nie bedzie ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci cywilnej za
skutki niewtasciwego stosowania urzadzenia lub za brak przestrzegania instrukcji dotyczacych jego funkcjonowania, wyregulowania oraz utrzymania.
Korzystanie z serwisu gwarancyjnego dopuszczalne jest tylko za okazaniem proby zakupu w autoryzowanym serwisie obstugi po-sprzedazy. Zaleca
sie, aby natychmiast po zakupie, skontrolowac, czy produkt jest caty, i uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed jego uzytkowaniem.

PRAWA

Gwarancja ta nie moze by¢ stosowana przeciwko ewentualnym prawom wynikajacym ze statutu / z norm krajowych.

USUWANIE WYROBU

Kiedy ten produkt musi zosta¢ wyeliminowany z powodu jego niezdatnosci do uzytkowania lub z innych powodéw, nie moze on by¢ usunigty tak jak
normalne $mieci na wysypisku. W celu ochrony zasobéw naturalnych oraz azeby ograniczy¢ do minimum mozliwo$¢ niebezpiecznego wptywu na
$rodowisko, nalezy zaja¢ sie w odpowiedni sposob odzyskiem lub usunigciem tego wyrobu, poprzez dostarczenie go do miejscowego centrum zbioru
odpadéw lub do innego autoryzowanego osérodka. W przypadku watpliwosci, nalezy si¢ skonsultowac z lokalng administracja, odpowiedzialng za
zbidr i usuwanie $mieci, w celu uzyskania informacji o mozliwych alternatywach odno$nie odzysku i/lub eliminacji wyrobu.

DANE ELEKTRYCZNE

WAZNE

Produkt ten wyposazony jest w zamknigta wtyczke elektryczna, kompatybilng z narzedziem i z zasilaniem w prad Waszego Kraju, oraz zgodng z
wytycznymi miedzynarodowych norm.

To urzadzenie musi by¢ podtaczone do zasilania o takim samym napieciu, jakie jest wskazane na tabliczce znamionowej. Jesli wtyczka lub
przewéd zasilania sg uszkodzone, musza by¢ wymienione przez kompletny zespét, identyczny jak ten oryginalny.

Nalezy zawsze przestrzega¢ wytycznych, obowigzujacych w Waszym Kraju, dotyczacych potaczen do zasilania elektrycznego w sieci. W
przypadku watpliwosci, nalezy zwrdci¢ sig do wykwalifikowanego elektryka.

ROK PRODUKCJI

Producent umieszcza rok produkcji urzadzenia na tabliczce znamionowej w formie kodu 00WO0O, gdzie:
00WOO - 2 pierwsze cyfry oznaczajq kolejny tydzien roku w ktérym produkt zostat wyprodukowany.
00WO0O - 2 ostatnie rok produkgji.

Przyktad: 21W12 (21 tydzien w roku 2012).

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA Przechowywac niniejsze instrukcje w bezpiecznym miejscu, w celu
Przed przystgpieniem do uzywania tego urzadzenia, proszeni mozliwosci ich przysztego konsultowania.

jestescie o doktadne zapoznanie sie, zrozumienie i przestrzeganie

niniejszych instrukcji, dostarczonych po to, by zagwarantowa¢ Unika¢ przypadkowego wtaczenia sie urzadzenia -
bezpieczenstwo tak operatora, jak i pobliskich osob, a takze by Odtaczy¢ narzedzia elektryczne

zapewni¢ diuga i bezpieczng eksploatacje urzadzenia. Skontrolowa¢ zawsze, czy klucze i kliny regulacyjne sa wyjete z
Nalezy nauczy¢ sie, jak obstugiwa¢ narzedzie -elektryczne, narzedzia elektrycznego przed jego wiaczeniem.

zaznajomi¢ sie z limitami jego uzytkowania i potencjalnym Upewnic¢ sig, czy wytacznik znajduje sie w pozycji WYLACZONY
ryzykiem, jakie ono powoduje. przed podtaczeniem narzedzia do zasilania z sieci.
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Sprawdzi¢, czy urzadzenie elektryczne zostato odtaczone od
zasilania z sieci, kiedy nie jest uzywane, jak réwniez przed
jego utrzymaniem, smarowaniem lub regulowaniem oraz kiedy
wymieniane sg akcesoria takie jak ostrza, wiertta i frezy.

Sprawdzi¢ uszkodzone czesci

Przed kolejnym uzytkowaniem narzedzia elektrycznego nalezy go
uwaznie skontrolowa¢, w celu upewnienia sig, czy funkcjonuje ono
poprawnie i zgodnie z jego specyficznym przeznaczeniem.
Skontrolowa¢ poprawne wyliniowanie czesci w ruchu, sprawdzi¢
czy nie zaciely sie, skontrolowa¢ czy nie ma uszkodzonych
komponentéw i czy narzedzie jest poprawnie zamontowane.
Zweryfikowa¢ wszelkie warunki, ktére moglyby wptynaé na
funkcjonowanie urzadzenia.

Ostona lub jakakolwiek inna uszkodzona cze$¢ narzedzia
elektrycznego musi by¢ zreperowana lub wymieniona przez
autoryzowany serwis obstugi technicznej, o ile nie ma innego
zalecenia w instrukcjach obstugi i utrzymania.

Jakikolwiek wytacznik, ktory nie funkcjonuje poprawnie, musi by¢
wymieniony przez autoryzowany serwis obstugi technicznej.

Nie uzywa¢ narzedzia elektrycznego jesli wytacznik WLACZONY/
WYLACZONY nie uruchamia i nie zatrzymuje go.

Pyt wytwarzany podczas obrobki materiatéw jest szkodliwy
dla zdrowia. Zaleca sie¢ naktadanie odpowiedniej maski
przeciwkurzowe;j.

Podczas wykonywania prac nalezy zawsze stosowa¢ $rodki
ochrony osobistej, takie jak: okulary ochronne, rekawice, maske,
nauszniki, buty zabezpieczajace i przeciwslizgowe.

Nie zaktada¢ wiszacej odziezy lub bizuteri i zebra¢ dtugie wiosy tak,
aby unikna¢ ich zaplatania sie w czesci maszyny, bedace w ruchu.
Pracowa¢ zawsze na stabilnym podtézu.

Zawsze zablokowa¢ mocno detal w obrébce za pomocg imadta.
Utrzymywa¢ zawsze strefe pracy uporzadkowang i w czystosci.
Podczas manewru narzedzia elektrycznego uzywa¢ zawsze
obydwojga rak.

Nie otwiera¢ lub nie modyfikowa¢ w Zzaden sposéb narzedzia
elektrycznego lub jego akcesoridw.

Nie wystawia¢ narzedzia elektrycznego na deszcz, ani tez
nie uzywa¢ go w sytuacjach, gdzie mogtoby sie zamoczy¢ lub
zawilgocic.

Utrzymywac strefe robocza dobrze o$wietlona.

Nie urzywa¢ narzedzi elektrycznych w strefach, gdzie istnieje
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru, zwigzane z tatwo palnymi
materiatami lub ptynami, lakierami, farbami, benzyna, gazami lub
pytami tatwo palnymi o charakterze wybuchowym.

Uwaza¢ na dzieci oraz na zwierzeta domowe

Dzieci oraz zwierzeta domowe musza byé trzymane z dala od
strefy roboczej.

Wszystkie narzedzia elektryczne musza by¢ przechowywane
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Lepiej jest przechowywac
narzedzia elektryczne, kiedy nie sg uzywane, w suchej szafie lub
pomieszczeniu i zamknigte na klucz.

Uzywac¢ odpowiedniego narzedzia

Wybra¢ narzedzie wiasciwe do danego typu obrobki. Nie
stosowac urzadzenia elektrycznego do pracy, dla ktdrej nie zostat
zaprojektowany. Nie przecigza¢é matego narzedzia w pracach,
wymagajacych ciezszego sprzetu. Nie stosowaé urzadzenia
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elektrycznego do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem.

Nie przeciaza¢ urzadzenia elektrycznego

Narzedzie elektryczne bedzie pracowato lepiej, bezpieczniej i
da lepsze rezultaty, jesli bedzie uzywane z predkoscia, dla jakiej
zostato zaprojektowane.

Dokonac¢ zawsze doktadnej konserwacji urzadzenia
elektrycznego

Utrzymywac naostrzone i czyste narzedzia do cigcia, w celu
uzyskania bezpieczniejszych i lepszych rezultatow.

Przestrzega¢ instrukcji smarowania i wymiany akcesoridw.
Utrzymywa¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju lub
ttuszczu.

Upewni¢ sie, czy szczeliny wentylacyjne sg zawsze czyste i
pozbawione kurzu. Zablokowane szczeliny wentylacyjne moga
spowodowacé przegrzanie i uszkodzenie silnika.

Jesli to urzadzenie musi by¢ uzywane, kiedy sie pracuje na duzej
wysokosci, powinno si¢ zastosowaé rusztowanie wyposazone w
porecz i podioze przeciwslizgowe lub platforme wiezowa, tak aby
zagwarantowac¢ odpowiednig stabilno$¢ dla personelu.

OCHRONA PRZECIW PORAZENIU PRADEM
ELEKTRYCZNYM

Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi (na przyktad
przewody rurowe, grzejniki, chtodnice, zmywarki do naczyn i
lodowki).

Przewéd zasilania

Nie szarpac i nie ciagna¢ przewodu zasilania w celu jego odtgczenia
od gniazda zasilania z sieci.

Nie transportowa¢ nigdy narzedzia elektrycznego ciagnac go za
przewdd zasilania. Utrzymywaé przewdd zasilania z dala od zrédet
ciepta, oleju, rozpuszczalnikéw i ostrych krawedzi.

Okresowo sprawdza¢ przewod zasilania narzedzia i, jesli jest on
uszkodzony, musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis
obstugi technicznej. Okresowo sprawdza¢ takze przewody
przedtuzajace i jesli sg uszkodzone, nalezy je wymienic.

NIE uzywa¢ przewodu Ilub cewki przediuzacza o dwoch
przewodnikach dla narzedzi elektrycznych posiadajacych
kontakt uziemienia. Nalezy zawsze uzywa¢ przewodu lub
cewki przediuzacza o trzech przewodnikach, z kablem uziomu
podigczonym do kontaktu uziemienia. Nalezy zawsze catkowicie
rozwing¢ ewentualny przewod przedtuzenia.

Dla przewodéw przedtuzacza do 15 metréw dtugosci, nalezy uzywac
przewodnikéw o przekroju poprzecznym wynoszacym 1,5 mm?.

Dla przewoddéw przedtuzacza diuzszych od 15 metréw, ale
krétszych niz 40 metréw, nalezy uzywac przewodnikéw o przekroju
poprzecznym wynoszacym 2,5 mm?.

Chroni¢  przewod przediuzacza od przedmiotéow ostrych,
przesadnego ciepta i od wilgoci lub wody.

Niniejsze urzadzenie zgodne jest z normami krajowi i
miedzynarodowymi oraz z wytycznymi bezpieczenstwa.
Wszelkie naprawy musza by¢ przeprowadzone jedynie przez
wykwalifikowany personel, uzywajac oryginalnch czesci
zamiennych. Jesli nie dotrzyma sie tego zalecenia, mozna
spowodowac ryzyko niebezpieczenstwa dla uzytkownika.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Niniejsze urzadzenie musi by¢ dobrze przymocowane do
odpowiedniego stotu warsztatowego lub innej stabilnej
powierzchni.

Podczas wyboru miejsca ustawienia tego urzadzenia nalezy
uwzgledni¢ maksymalne rozmiary obrabianych przedmiotéw
oraz miejsce dla operatora.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sig¢ upewnié, ze wiertto
lub inne zastosowane narzedzie tnace zostalo poprawnie
zamocowane, wszystkie $ruby zabezpieczajace sg dokrecone,
wszystkie ostony sg zastosowane i poprawnie dziatajg a kluczyk
do uchwytu i wszystkie inne akcesoria zostaty usunigte.

Nie dotyka¢ obracajacego si¢ wiertta i innych narzedzi tnacych.
Podczas wiercenia stosowa¢ s$rodki smarne/chtodzace
odpowiednie do obrabianych materiatéw w ilociach, ktére tylko
zabezpiecza wiertto przed przegrzaniem i upewnic¢ sie, ze nie
zachodzi ryzyko dostania sie ich na podzespoty elektryczne.
Nigdy nie uzywa¢ wody jako chtodziwa.

Wiertta i inne narzedzia tnace powinny by¢ ostre i w dobrym
stanie. Dzieki temu obrébka stanie sie tatwiejsza i zmniejszy
sie obcigzenie urzadzenia, co z kolei pozwoli na przedtuzenie
zywotnosci narzedzi thacych i urzadzenia.

Uzywac¢ wylgcznie wiertet i innego wyposazenia zalecanych
przez producenta.

Predkos$¢ obrotowg nalezy dostosowa¢ do rozmiaru uzytego
wiertta. Szczegdty w instrukcji obstugi.

Nie nalezy dokonywa¢ zadnych zmian w urzadzeniu lub jego
wyposazeniu.

Nie nalezy przecigzac¢ urzadzenia, tylko pozwoli¢ mu pracowac.
Ograniczy to zuzycie urzadzenia i narzedzi skrawajgcych oraz
zwiekszy ich wydajnos¢ i zywotnos¢.

Stosowac¢ certyfikowane $rodki ochrony osobistej (okulary,
maski, ochraniacze stuchu) podczas uzywania urzadzenia
przez dtuzszy czas.

Podczas wiercenia diugich przedmiotow upewni¢ sie, ze
materiat jest wtasciwie podparty z obu stron.

Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia bez zastosowanych i dziatajacych
oston.

Upewni¢ sig, ze obrabiany przedmiot jest wolny od gwozdzi i
innych ciat obcych mogacych spowodowa¢ uszkodzenie wiertta
lub innych narzedzi skrawajgcych.

Obrabiany przedmiot zawsze nalezy zabezpieczaé w
odpowiednim imadle. Nigdy nie nalezy przytrzymywac
obrabianego przedmiotu gotymi rekami.

Ostroznie: Prosze zwréci¢ uwage, ze widry mogg byc¢
bardzo ostre i gorace i moga wylatywa¢ z obracajacego sie
wiertta. Podczas dotykania wiérow zawsze nalezy zaktadac
odpowiednie rekawice. Wioréw nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci,
powinny zosta¢ poddane utylizacji.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez nadzoru.
Przed pozostawieniem urzadzenia bez nadzoru nalezy zawsze
je zatrzymac i odtaczy¢ od zasilania.

Uwaga: Niniejsza instrukcja opisuje montaz i obstuge wiertarek
kolumnowych montowanych na stole roboczym lub bezposrednio
na podtodze. Instrukcja ta moze by¢ wykorzystana do obu tych
typow urzadzenia, jedyna réznica polega na lokalizacji i montazu
wiertarki albo na stole, albo tez bezposrednio na podtodze.

BUDOWA | STEROWANIE (RYS. 1)

1 | Silnik indukcyjny

9 |Pierscien zabezpieczajacy zgbatke

2 |Ostona napedu pasowego

10 Zebatka umozliwiajaca podnoszenie lub
opuszczanie stolika

3 |Start/Stop z wylacznikiem bezpieczenstwa

11* | Uchwyt do ustawiania stotu

4* | Teleskopowa ostona oczu

12*| Podpora kolumny

5* |Uchwyt wiertarski

13*| Podstawa odlewana

6* |Pokretto

14 | Gatka blokady

7* |Regulowany stolik

15 | Dzwignia napinacza pasa napedowego

8* |Uchwyt zabezpieczajacy

16| Kluczyk do uchwytu, klin i 2 klucze szesciokatne

BEZPIECZENSTWO DOSTAWY
Pozycje zaznaczone gwiazdka (*) powinny zosta¢ sprawdzone
podczas rozpakowywania.

ROZPAKOWYWANIE

Uwaga! Opakowanie zawiera ostre przedmioty. Zachowac
ostrozno$¢ podczas rozpakowywania. Do podnoszenia, ztozenia
i przenoszenia tego urzadzenia mogg by¢ potrzebne dwie
osoby. Wyja¢ z opakowania urzadzenie wraz z dotagczonymi

akcesoriami. Prosze uwaznie sprawdzi¢, czy urzadzenie
znajduje sie w dobrym stanie i czy opakowanie zawiera
wszystkie elementy wyposazenia wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi. Prosze sig rowniez upewni¢, czy wszystkie
akcesoria sg kompletne. Jesli brakuje ktérejkolwiek czesci,
urzadzenie wraz z wyposazeniem w oryginalnym opakowaniu
nalezy zwréci¢ do sprzedawcy. Nie wyrzuca¢ opakowania,
przechowac je do konca okresu gwarancyjnego a nastepnie, w
miare mozliwosci, poddaé utylizacji lub pozby¢ sie go w inny,

102



odpowiedni sposéb. Nie pozwala¢ dzieciom na zabawe pustymi
torebkami plastikowymi ze wzgledu na niebezpieczenstwo
uduszenia.

LOKALIZACJA URZADZENIA

Podczas okreélania lokalizacji lub miejsca zamocowania
urzadzenia na state, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace
zagadnienia. Czy w poblizu znajduje si¢ odpowiednie gniazdo
zasilajace? Jezeli urzadzenie ma zosta¢ zamontowane na
state na stole roboczym, czy stét ma odpowiednig wysokos¢ i
czy jest wystarczajaco mocny i stabilny do utrzymania ciezaru
urzadzenia?

Jesli urzadzenie ma zosta¢ zamontowane do podioza,
czy podioze jest spdjne i ptaskie i czy umozliwia pewne
zamocowanie?

Po uwage nalezy wzig¢ réwniez rozmiary przedmiotow
poddawanych obrobce, zapewniajac wokdt urzadzenia ilos¢
miejsca wystarczajaca na swobodng manipulacje obrabianym
materiatem.

PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

Wyja¢ z opakowanie podstawe urzadzenia, usung¢ papier
ochronny i umiesci¢ podstawe na stole lub na podtodze.
Odnalez¢ uchwyt wiertarski, kluczyk do uchwytu, trzy rekojesci,
cztery trzpienie, dwa klucze szesciokatne, ostone teleskopowa
i klin i odtozy¢ na strone na pézniej. Odpakowac stolik, zespot
napedowy i kolumne, usung¢ papier ochronny i umiescic¢ je na
stole roboczym.

LOKALIZACJA URZADZENIA

MONTAZ PODSTAWY (RYS. 2)

Wybra¢ odpowiednig lokalizacje dla wiertarki, na stole roboczym
lub na podtodze. Zwrdci¢ uwage na nogi od stotu i inne
przeszkody mogace utrudni¢ dostep od spodu stotu podczas
montazu podstawy. Do podtaczenia musi by¢ réwniez dostepne
odpowiednie gniazdo zasilajace.

Jesli wiertarka jest montowana do stotu (modele NBD500 -
NBD450 - NPE13), umiesci¢ podstawe na wybranym miejscu.
Wybra¢ cztery sruby o odpowiedniej dtugosci, podktadki i
nakretki (nie dostarczone). Uzy¢ podstawy jako szablonu do
wywiercenia czterech otworéw w blacie stotu roboczego (rys.
2) (2.1). Przysrubowa¢ podstawe do stotu. Nie dokrecaé zbyt
mocno, poniewaz moze to doprowadzi¢ do peknigcia podstawy.
Wiertarke mozna réwniez przykreci¢ do podtogi postgpujac w
taki sam sposoéb.

MONTAZ KOLUMNY (RYS. 3 14)

W przypadku modeli mocowanych do stotu kolumna jest
wstepnie wcisnigta do podpory.

W modelach montowanych do podtogi nasuna¢ catkowicie
podpore kolumny na kolumne i zacisng¢ dwa wkrety
zabezpieczajgce (rys. 3).

Wyréwnaé cztery otwory w podstawie z otworami w podporze
kolumny (rys. 4). Zabezpieczy¢ czterema srubami. Nie dokrecac
zbyt mocno, poniewaz moze to doprowadzi¢ do pekniecia
podstawy i podpory kolumny. (NPE13: trzy $ruby)

MONTAZ ZEBATKI | SUPORTU (RYS. 51 6)

Odnalez¢ zespot suportu stolika (rys. 5) (5.1) i $limacznice (rys.
5) (5.2). Wiozy¢ $limacznice od gory do zespotu suportu stolika
i przetozy¢ przez tuleje (rys. 5).

Koncéwka slimacznicy jest zakonczona kwadratem, co
umozliwia zamocowanie na niej korbki. Zatozy¢ korbke na
uchwyt $limacznicy i zabezpieczy¢ ja wkretem dokrecajac go
kluczem szes$ciokatnym (rys. 6).

MONTAZ SUPORTU STOLIKA (RYS. 7 DO 10)

Uwaga: W modelu NBD1500 stolik jest wstepnie zamocowany
do zespotu suportu.

UWAGA: PODCZAS NASTEPNEJ OPERACJI MOZE BYC
POTRZEBNA OSOBA DO POMOCY

Wsuna¢ zebatke do zespotu suportu stolika w taki sposob, aby
zaczepita sie¢ o $limacznice (rys. 7). Prosze sie upewni¢, ze
koniec zebatki bez zabkéw znajduje sie u gory.

Nasung¢ zespot suportu stolika na kolumne, az zgbatka nie
oprze sie na podstawie kolumny (rys. 8). Zespdt powinien
sie tatwo wsuna¢ na swojg pozycje bez uzycia sity. Nasuna¢
pierécien zabezpieczajacy zebatke na kolumne i umiesci¢
go na gornym zakonczeniu zebatki (rys. 9.1). Dokreci¢ wkret
ustalajgcy za pomoca klucza szesciokatnego (rys. 9) (9.2).
Prosze sie upewni¢, ze zespot suportu stolika wraz z zebatkg
moze sie obracac o 360°. Jesli obrét jest utrudniony lub zebatka
utrudnia ptynny ruch, nalezy poluzowa¢ wkret ustalajacy w
gornym pierscieniu zabezpieczajacym, zmieni¢ jego utozenie i
dokreci¢ z powrotem wkret ustalajacy.

Prosze sprawdzi¢ mozliwos¢ poruszania sie zespotu suportu
stolika w gore i w dot podczas krecenia korbka. Ruch powinien
by¢ ptynny w catym mozliwym zakresie. Odszuka¢ uchwyt
zabezpieczajacy zespét stolika i wkreci¢ go w otwdr znajdujacy
sie z tylu zespotu suportu stolika (rys. 10). Uchwyt ten jest
wykorzystywany do blokowania stolika w odpowiedniej pozycji
po ustawieniu pozadanej wysokosci i wychylenia.

MONTAZ STOLIKA (RYS. 11)

Tylko modele NBD500 - NBD450 - NBD750

Ztozy¢ stolik z zespotem suportu wktadajac trzpien w obejme.
Odnalez¢ uchwyt zabezpieczajacy, wkreci¢é go w otwér w
obejmie stolika i dociagna¢ (rys. 11). Zabezpieczy to stolik we
wihasciwej pozycji.

Uwaga: Ta operacja wymaga dwdéch os6b

MONTAZ ZESPOLU NAPEDOWEGO Z GLOWICA
(RYS. 12)

Odnalez¢ dwa wkrety z boku zespotu napedowego z gtowica.
Poluzowa¢ wkrety za pomoca klucza szesciokatnego. Unies¢
zespo6t napedowy z gtowicg i osadzi¢ go na kolumnie. Upewni¢
sie, ze catkowicie zeslizgnat sie w dét na kolumnie. Ustawi¢
zespot napedowy z gtowicg w taki sposob, zeby przetgcznik
Start/Stop wskazywat do przodu i wyréwna¢ do podstawy.
Dokreci¢ dwa wkrety ustalajace (rys. 12) w celu zabezpieczenia
zespotu napgdowego z gtowicg na wtasciwej pozycji. Zachowac
klucze szesciokatne do pdézniejszych regulacji.
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MONTAZ POKRETLA POSUWU RECZNEGO (RYS. 13)
Odnalez¢ i zmontowacé trzy ramiona pokretta posuwu recznego.
Ramiona nalezy po prostu wkreci¢ w trzy gwintowane otwory
w glowicy pokretta posuwu (rys. 13) (13.1). Upewni¢ sig, ze
wszystkie trzy ramiona sg dobrze dokrecone.

MONTAZ OSLONY TELESKOPOWEJ

Uwaga: W modelach NBD500 - NBD450 - NBD750 ostona
teleskopowa musi zosta¢ zamontowana przed montazem
uchwytu wiertarskiego. W przypadku modelu NBD1500 ostona
teleskopowa moze zosta¢ zamontowana zaréwno przed, jak i
po montazu uchwytu wiertarskiego.

NPE13: Teleskopowa ostona oczu jest czesciowo zespolona
z urzadzeniem. Utozy¢ przezroczystg ostone plastikowg w
czerwonym kotnierzu i zabezpieczy¢ na miejscu dwoma matymi
wkretami z tebkiem krzyzakowym (rys. 13B) (13B.1).

Przymocowywanie regulowanej ostony oczu

UWAGA: NIGDY NIE URUCHAMIAC URZADZENIA BEZ
OSLONY OCzU

Poluzowa¢ wkret z boku ostony. Ustawi¢ ponad kotnierzem
wrzeciona i dokreci¢ wkret. Ostona oczu wyposazona jest w
zawias na sprezynce, ktéry umozliwia jej uniesienie w celu
odstoniecia uchwytu wiertarskiego oraz montazu i demontazu
wiertta. Ostone zawsze nalezy opuszcza¢, aby zakryta
obracajgce sie czesci. Ostong mozna regulowac na wysokos$¢.
Po prostu nalezy odkreci¢ $rube motylkowa i juz mozna
przesuwac drugg czgs$¢ ostony w gore i w dot.

MONTAZ UCHWYTU WIERTARSKIEGO NA
KLUCZYK (RYS. 14 115)

W przemysle do montazu tulei wiertet, uchwytéw i adapteréw
wykorzystuje sig¢ stozek Morse’a. System ten sktada sie ze
trzonu (rys. 14) (14.1) i trzpienia (rys. 14) (

Uwaga: Aby stozek Morse’a dziatat prawidtowo, wewnetrzny
i zewnetrzny stozek muszg by¢ pozbawione uszkodzen i
gruntownie oczyszczone.

Usunag¢ film ochronny z trzonu uchwytu i wewnetrznego stozka
wrzeciona za pomocg czystego spirytusu. Wiozy¢ trzon uchwytu
do wewnetrznego stozka wrzeciona (rys. 14).

NPE13: To urzadzenie jest wyposazone w stozek Morse’a
umieszczony we wrzecionie (rys. 14B) (14B.1). W celu
zamocowania uchwytu wiertarskiego: usungé film ochronny z
wewnetrznego stozka uchwytu wiertarskiego i zewnetrznego
stozka umieszczonego we wrzecionie za pomocg czystego
spirytusu. Natozy¢ uchwyt wiertarski na odstonigtg czes$c¢ stozka
we wrzecionie (rys. 14B) (14B.2).

Potozy¢ na stoliku kawatek drewna. Uzywajac posuwu opusci¢
uchwyt na drewno (rys. 15). tagodnie nacisng¢ wciskajac
uchwyt na stozek a nastgpnie unie$¢ wrzeciono w goérng
pozycje.

Wiertarka jest teraz catkowicie ztozona i zabezpieczona we
wiasciwej pozycji. Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania
nalezy przeczyta¢é uwaznie ponizsza instrukcje regulacji i
ustawien.

INSTRUKCJA REGULACJI | USTAWIEN

REGULACJA WYSOKOSCI STOLIKA (RYS. 16 117)
W celu regulacji wysokosci stolika poluzowa¢ dzwignie
zaciskowa z tytu zespotu suportu stolika (rys. 16).

Za pomocg korbki opusci¢ lub podnies¢ stolik na zadang
wysokos¢ (rys. 17). Po osiagnieciu zgdanej wysokosci
zabezpieczy¢ z powrotem pozycje stolika za pomocg dzwigni
zaciskowej.

PRZECHYLANIE STOLIKA * 45° (RYS. 18)

Odszuka¢ $rube zabezpieczajacg pod stolikiem (rys. 18).
Poluzowaé $rube za pomoca odpowiedniego klucza. Na
obudowie zespotu suportu stolika zostata naniesiona skala od
0 - 45° (rys. 19C) (19C.1). Ustawi¢ stolik w wybranej pozycji i z
powrotem dokreci¢ $rube zabezpieczajaca.

Uwaga: Skala na obudowie ma charakter wytacznie
informacyjny, do ustawienia doktadnego kata zaleca sie
wykorzystanie katomierza.

OBRACANIE STOLIKA ROBOCZEGO O 360°

(RYS. 19 - 19B)

Stolik roboczy mozna obréci¢ o 180° do tytu urzadzenia w obu
kierunkach. Umozliwia to podparcie dtuzszych przedmiotéw
bezposrednio na podstawie. Zacisk ustalajacy stolika nalezy po
prostu poluzowac (rys. 19 - 19B) i obrdci¢ stolik w prawo lub w
lewo do tytu urzadzenia.

REGULACJA SPREZYNY POWROTNEJ WRZECIONA
(RYS. 20)

UWAGA: Sprezyna powrotna jest bardzo mocno napieta.
Sprezyna powrotna jest umieszczona w chromowanej obudowie
po przeciwnej stronie do pokretta posuwu i powoduje powrét
wrzeciona do gérnej pozycji. Regulacja jest z reguty wymagana
tylko po wielu godzinach pracy, gdy ruch powrotny wrzeciona
nie jest catkowicie realizowany. Gdy wrzeciono znajduje si¢ w
gornej pozycji, mozna zauwazy¢, ze chromowana pokrywka
posiada trzy nacigcia (rys. 20) (20.2) na krawedzi od strony
obudowy gtowicy. Jedno z tych nacie¢ jest umieszczone na
wypustce obudowy gtowicy (rys. 20) (20.3) stanowiacej czes$¢
obudowy gtéwne;j (rys. 20).

UWAGA: Przed poluzowaniem nakretki zabezpieczajacej
nalezy si¢ upewni¢, ze chromowana obudowa jest pewnie
przytrzymywana przez odpowiedni $cisk lub klucz. Jesli
obudowa nie bedzie pewnie przytrzymywana, sprezyna rozkreci
sie catkowicie.

Ostroznie poluzowa¢ nakretke zabezpieczajaca (rys. 20) (20.1)
tylko w takim stopniu, aby mozna bylo odsungaé chromowang
obudowe na tyle, zeby wyczepi¢ nacigcie z wypustki (rys. 20)
(20.3) przytrzymujac chromowang obudowe odpowiednim
narzedziem. Sprezyna jest stale napieta i gdy tylko zostanie
zwolniona natychmiast sprébuje sie rozkreci¢, tak wiec
nalezy zapewni¢ odpowiednig kompensacje powstatego
momentu obrotowego. Gdy tylko obudowa chromowana
bedzie przygotowana do zwolnienia nacigcia z wypustki,
nalezy jg obroci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, tak aby ostatnie nacigcie zaczepito si¢ na wypustce.
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Trzymajac obudowe w tej pozycji nalezy dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgca. Nie dokrecac jej zbyt mocno, w przeciwnym
razie obudowa chromowana moze zosta¢ zniszczona.

BICIE WRZECIONA (RYS. 21)

Odnalez¢ $rube do regulacji bicia wrzeciona (rys. 21).
Poluzowaé nakretke zabezpieczajgca i dokreci¢ palcem $rube
ustalajaca. Przytrzymac¢ $rube w miejscu za pomoca wkretaka
i dokreci¢ nakretke.

UZYWANIE IMADLA MASZYNOWEGO (RYS. 22)
UWAGA: Wiertarka nigdy nie powinna by¢ uzywana, jesli
obrabiany materiat nie jest zamocowany w imadle maszynowym
lub przytwierdzony bezposrednio do stolika. Stolik wiertarki
jest przystosowany do zamocowania na nim réznych
imadet maszynowych; rys. 22 pokazuje przyktadowe imadto
maszynowe.

Imadio zawsze nalezy przytwierdzi¢ do stolika za pomocg
$rub, podktadek i nakretek. Gdy wiertlo zagtebia sie w
materiale, niezabezpieczone imadto moze si¢ zacza¢ obracac¢
w niekontrolowany sposéb, co z kolei moze spowodowac
ztamanie wiertta i zranienie operatora.

UZYWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO NA
KLUCZYK (RYS. 23)

Wybra¢ odpowiednie wiertto i z tabeli predko$ci wiercenia (str.
106 - Tab. 1, str. 15) dobra¢ wiasciwg predko$¢ obrotowa.
Otworzy¢ szczeki i wlozy¢ uchwyt wiertta centralnie do uchwytu
wiertarskiego (rys. 23). Skreca¢ uchwyt wiertarski recznie do
momentu ztapania wiertta. Uchwyt wiertarski ma trzy otwory
dookota korpusu. Odnalez¢ kluczyk i wktadajac go po kolei we
wszystkie trzy otwory dokreci¢ rownomiernie uchwyt. Czynno$é
powtarzaé, az uchwyt wiertarski nie zostanie mocno zacisnigty.
Nie nalezy jednak dokreca¢ zbyt mocno, poniewaz moga
wystapi¢ problemy przy wyjmowaniu wiertta.

UZYWANIE WIERTEL W SYSTEMIE ZE STOZKIEM
MORSE’A (RYS. 24 | 25)

System ze stozkiem Morse’a

Taka wiertarka moze pomiescic wigksze wiertta niz w
przypadku zwyktego uchwytu wiertarskiego. W przemysle
systemu ze stozkiem Morse’a uzywa sie do mocowania
wiertet. System ze stozkiem Morse’a jest metodg pewnego i
bezpiecznego zamocowania zewnetrznego (meskiego) stozka
w wewnetrznym (zenskim) uchwycie. Stozki te sg okreslane
jako samomocujace, poniewaz przy wiasciwym osadzeniu nie
zmieniajg potozenia wzgledem siebie. System ten umozliwia
fatwg wymiane uchwytow i wiertet. Zasada tgczenia stozka
zewnetrznego z wewnetrznym opiera sie¢ na odpowiednim
kacie, ktory umozliwia obu stozkom wzajemne zakleszczenie.
Mozna tutaj stosowaé roézne wyposazenie (uchwyty, wiertta,
adaptery) o roznej wielkosci stozka Morse’a. Wyposazenie ze
stozkiem Morse’a sktada sig¢ z ostrza (rys. 24) (24.1), trzonu
stozka Morse’a (rys. 24) (24.2) i trzpienia (rys. 25) (25.1). Po
obu stronach wrzeciona i w obudowy wrzeciona znajdujg sie
dwa krétkie pionowe otwory (rys. 25) (25.1). Umozliwiajg one
wykorzystanie klina do roztaczenia potaczonych stozkow.

W celu usunigcia uchwytu lub wiertta ze stozkiem Morse’a
opusci¢ wrzeciono i przytrzyma¢ w tej pozycji. Odnalez¢
szczeliny w obudowie wrzeciona i obréci¢ wrzeciono tak, aby
szczeliny we wrzecionie znalazty si¢ naprzeciwko szczelin
w obudowie wrzeciona (rys. 25) (25.1). Patrzac z boku przez
otwor widac¢ trzpien uchwytu (rys. 25). Aby roziaczy¢ stozek
nalezy uzy¢ klina. Wiozy¢ klin przez szczeline ponad stozkiem
uchwytu lub wiertta. Uderzy¢ klin za pomocg miekkiego miotka
wybijajac stozek. Uchwyt ze stozkiem Morse’a powinien wypasc
z wrzeciona.

Szeroka gama wiertet ze stozkiem Morse’a jest dostepna wraz
z odpowiednimi adapterami.

WYLACZANIE AWARYJNE PRZY BRAKU ZASILANIA
(RYS. 26)

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone w ,Wytacznik braku
zasilania”. Dziata on w przypadku przerwy w zasilaniu lub
po wyjeciu wtyczki z gniazdka zanim urzadzenie zostanie
wytaczone. Urzadzenie nie zostanie ponownie uruchomione
bez ostrzezenia po przywréceniu zasilania, dopoki nie
zostanie naci$niety przycisk Start (ON) przetacznika Start/Stop
zamontowanego na urzadzeniu. Przetgcznik ten jestwyposazony
w pokrywke wylgczania awaryjnego. W celu uruchomienia
urzadzenia nalezy unie$¢ pokrywke uruchamiania awaryjnego
(rys. 26) (26.1) i nacisna¢ zielony przycisk START (rys. 26)
(26.2). W celu zatrzymania urzadzenia nacisng¢ czerwony
przycisk STOP (rys. 26) (26.3). W razie niebezpieczenstwa
nacisng¢ pokrywke wytacznika awaryjnego (rys. 26) (26.4),
ktéry wytacza urzadzenie i blokuje mechanicznie pokrywke
zapobiegajac ponownemu uruchomieniu urzadzenia dopoki
blokada mechaniczna nie zostanie usunieta. W celu usuniecia
blokady mechanicznej nalezy wyciagna¢ przycisk awaryjny i
przesuna¢ go w gore (rys. 26) (26.5).

REGULACJA GLEBOKOSCI POSUWU (RYS. 27)

To udogodnienie jest szczegdlnie uzyteczne w przypadku
nawiercania duzej ilosci otworéw o takiej samej gtebokosci.
Materiat do nawiercania umiesci¢ w imadle. W uchwycie
wiertarskim zatozy¢ odpowiednie wiertto. Opusci¢ wiertto
na powierzchnie materiatu. Zwolni¢ blokade (rys. 27) (27.1) i
obroci¢ pierscien ze skalg (rys. 27) (27.2) w pozycje zerowa.
Wybra¢ zadang gtebokos$¢ i ustawi¢ pierscien ze skalg na
zadang gteboko$¢ naprzeciwko znacznika. Ponownie zatozy¢
blokade. Wiertarka zatrzyma sie za kazdym razem na
ustawionej gtebokosci.

NPE13: Wykorzystujgc ogranicznik gtebokosci (rys. 27B)
(27B.1) i skale gtebokosci (rys. 27B) (27B.2) ustawi¢ zadang
gtebokos¢ otworu, zabezpieczy¢ nakretka na ograniczniku
gtebokosci. Wiertarka zatrzyma sie za kazdym razem na
ustawionej gtebokosci.

ZMIANA PREDKOSCI WRZECIONA (RYS. 28 129) |
TABELA 1 (STR. 15)

Odkreci¢ wkret zabezpieczajacy pokrywe systemu napedowego.
Unies¢ pokrywe odstaniajagc  system napedowy. Ustali¢
wymagang predkos¢ wrzeciona. Zidentyfikowaé przetozenie,
ktore zapewni predko$¢ zblizong do wymaganej, wykorzystujac
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tabele predkosci wiercenia. Poluzowa¢ dwie $ruby motylkowe
znajdujace sie po obu stronach obudowy(rys. 28) (28.1). W
celu poluzowania napietego pasa napedowego, przesunaé
dzwignig napinacza w lewo (rys. 28) (28.2). W efekcie powinno
nastgpi¢ przesunigcie silnika znajdujgcego sie w tylnej czesci
urzadzenia i poluzowanie napigtego pasa napedowego. W
celu przetozenia pasa na pozadane koto, nalezy nacisna¢
pas przy wiekszym kole napedowym w kierunku mniejszego
kota, obracajac jednoczesnie wrzeciono regka dopoki pas nie
przejdzie na mniejsze koto. Procedure tg nalezy powtarza¢
na kotach wrzeciona i silnika, dopdki nie zostanie osiggniete
pozadane przefozenie.

NPE13: Zwolni¢ gatke blokady napiecia pasa (rys. 28B) (28B.1).
Umozliwi to poluzowanie pasa napedowego. Zespét silnika
wychyla sie w celu umozliwienia napigcia pasa napedowego.

Przetozenia podano w Tablicy 1.
UWAGA: Nie krzyzowa¢ pasa w celu osiagniecia predkosci
posrednich. Moze to spowodowacé zniszczenie urzadzenia.

NAPINANIE PASA

Po osiggnieciu pozadanego przetozenia napia¢ pas napedowy
przesuwajac dzwignie napinacza w prawo. W celu sprawdzenia,
czy zostato osiggniete wiasciwe napigcie pasa nalezy nacisna¢
palcem $rodek pasa (rys. 29). Pas napedowy powinien sie
ugig¢ o okoto 13 mm. Dokreci¢ dwie $ruby motylkowe w celu
zablokowania silnika na szynach.

NPE13: Po osiagnigciu pozadanego przetozenia napia¢ pas
napedowy wychylajac silnik w kierunku strzatki (rys. 30) (30.1).
W celu sprawdzenia, czy zostato osiggnigte wiasciwe napiecie
pasa nalezy nacisng¢ palcem $rodek pasa (rys. 31). Pas
napedowy powinien sie ugia¢ o okoto 13 mm (rys. 31) (31.1).
Dokreci¢ gatke blokady napiecia pasa.

KONSERWACJA

Wiertarka wymaga bardzo niewielu prac konserwacyjnych za
wyjatkiem pokrywania wszystkich niemalowanych powierzchni
olejem maszynowym.

Urzadzenie nalezy regularnie oczyszcza¢ z wioréw, ktore
powinny by¢ wiasciwie utylizowane a nie wyrzucane po prostu
do $mieci.

Przed uzyciem zawsze nalezy skontrolowaé i sprawdzi¢
ustawienia i regulacje urzadzenia.

GENERALNE ZASADY DOTYCZACE WIERCENIA
Zawsze nalezy napunktowa¢ pozycje wiercenia. Stuzy do
tego punktak, narzedzie do zaznaczania miejsca wiercenia
malenkim zagtgbieniem. Zapobiega to zeslizgiwaniu sig wiertta
Z wyznaczonej pozyciji.

Wiercenie zawsze nalezy rozpoczyna¢ od nawiercenia otworu
o matej $rednicy, a nastepnie nalezy stopniowo zwigkszac
Srednice wiertta. Podczas wiercenia metalu ostrze wiertta
nalezy posmarowac olejem.

NIGDY nie stosowac do chtodzenia wody lub ptynéw opartych na
wodzie, w przeciwnym razie moze doj$¢ do porazenia pradem.
NIE UZYWAC oleju do wiercenia miedzi lub mosigdzu. Podczas
wiercenia miedzi i mosiadzu nalezy zachowaé ostroznosc,

poniewaz wiertlo moze sie zakleszczy¢.
Przy wierceniu otworéw o matych $rednicach wymagana jest
wigksza predko$¢ obrotowa. Wraz ze wzrostem $rednicy
wiercenia predkos¢ nalezy zmniejszac.

Ponizsza tabela predkosci wiercenia podaje tylko wartosci

orientacyjne i obejmuje najczesciej uzywane materiaty, $rednice
wiertet i predkosci.

Tabela predkos$ci wiercenia (tylko orientacyjnie)

Materiat do wiercenia
D | E| F | G | H | I

C Predkos¢ obrotowa (obr/min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

c Sr. wiertta mm

D Stal

E Zeliwo

F Stal narzedziowa

G Aluminium

H Plastik

I Drewno

INFORMACJA NA TEMAT WIBRACJI

Deklarowana warto$¢ wibracji zostata zmierzona zgodnie

z okreslonymi normami EN 60745 i moze by¢ uzyta do
poréwnania z innymi elektronarzedziami. Moze by¢ réwniez
wykorzystywana we wstepnej ocenie narazenia.

UWAGA. Warto$¢ poziomu drgan moze odbiegac

od deklarowanej wartosci w zaleznosci od sposobu
eksploatowania urzadzenia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi oraz jesli nie byto odpowiednio konserwowane,
poziom drgan moze sie rézni¢ od podanego. Aby doktadnie
okresli¢ poziom drgan, trzeba mie¢ réwniez na uwadze okresy
gdy elektronarzedzie jest wytaczone, lub gdy jest wigczone
ale nie jest uzywane przy pracy. W tym przypadku faczna
(obliczona w petnym wymiarze czasu pracy) ekspozycja drgan
moze okazac sig nizsza.
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uvoD

Zahvaljujemo vam §to ste kupili ovaj proizvod, koji smo podvrgnuli slozenim postupcima namijenjenim osiguranju kakvoce. Nastojali
smo uz najve¢u paznju da on do vas stigne u savrSenom stanju. Ukoliko se dogodi rijetka situacija da se susretnete s nekim
problemom ili smatrate da Vam je potrebna nasa pomo¢, nemojte oklijevati obratiti se naSem odjelu za podrsku korisnicima. Obratite
se vama najblizem usluznom centru posluzivsi se brojevima koji se nalaze na pozadini ovog priru¢nika.

SIGURNOST PRIJE SVEGA

Prije no $to se upustite u koristenje ovog elektriénog alata, uvijek usvojite slijede¢e temeljne sigurnosne mjere, kako biste smanijili
opasnost od pozara, strujnih udara i osobnih ozljeda. Vazno je procitati priru¢nik s uputama da bi se shvatio nacin primjene,
ograni¢enja i potencijalne opasnosti vezano uz ovaj alat.

GARANCIJA - GARANTNI LIST

Proizvodja¢ daje 2 godine garancije za taj stroj, od datuma prodaje. Garancija ne vazi za posudzivanje naprave. Zamijeniti ¢emo sve
ostecene djelove, koji se ostete ili su oSteceni ugradjeni od proizvodjaca. Ove garancije ne uklju¢uje nadoknade direktnih ili indirektnih
troskova, koji bi nastali u okolnostima kvara naprave. Takodje garancija ne pokriva troSkova pogona, nepravilne upotrebe, upotrebe za
profesionalne potrebe, kao i pokrivanja transportnih troSkova, koji idu na teret potroSaca. Svaki dio poslat na popravak bit¢e odbijen.
Svakako je razumljivo, da svaka upotreba naprava u svrhu i nacin upotrebe, za koji nije bila konstroisana proizvodja¢ ne garantira
i garancija automatsko ne vazi. Proizvodja¢ ne preuzima nikake odgovornosti na nastale Stete preuzrukovane nepredvidjenom
upotrebom naprave, koja nije predvidena u uputama za upotrebo i odrzavanje naprave. Garancija vazi samo uz priloZeni garancijski
listi racun od nakupa, uponomoc&enom servisu. Preporu¢ujemo vam, da odmah nakon preuzimanja naprave pazljivo pregledate, dali
odgovara predpisanima zahtjevama i procitate upute za upotrebo prije prve upotrebe.

ZAKONITO PRAVO

Ova garancija vazi zajedno sa vasima lokalnim propisima i op$tim vaze¢im pravom za te naprave.

ODLAGANJE PROIZVODA
Na kraju roka trajanja, proizvod nije dozvoljeno baciti medu obi¢ne ku¢anske otpatke. Zbog o€uvanja prirodnog okoli§a, molimo vas,
da potroSene strojeve odloZite na odgovarajuci nacin. Dostavite ih u najbliZi sabirni centar za unistavanje takvih otpadaka.

PODACI O ELEKTRICNOM SUSTAVU
VAZNO
Ovaj proizvod ima zapecacen elektricni utika¢ koji je u skladu s uredajem i sustavom napajanja elektricne energije u vasoj drzavi,
i zadovoljava uvjete medunarodnih propisa.
Ovaj aparat mora se povezati na onaj napon struje koji je naveden na plogici. U sluéaju da su utika¢ ili kabel oSte¢eni, moraju se
zamijeniti novima koji su identi¢ni originalu.
Kod povezivanja na sustav elektricnog mreznog napajanja treba slijediti propise koji vaze u vasoj drzavi.
U slucaju dvojbi treba se obratiti nadleznom elektricaru.

MJERE OPREZA

Prije uklju€ivanja i uporabe ovog aparata veoma je vazno
pazljivo procitati, shvatiti i slijediti ova uputstva. To je potrebno
radi stvaranja sigurnosnih uvjeta rada za osobu koja rukuje
aparatom kao i za ostale prisutne osobe kao i za stvaranje
uvjeta koji ¢e omoguciti da aparat dugo i sigurno traje.
Potrebno je nauciti pravilno rukovati aparatom, upoznati
ograni¢enja u uporabi i opasnosti kojima se eventualno
izlazemo.

Ova uputstva drzati na mjestu pogodnom za konzultaciju.

Izbjeci slucajna paljenja -

Iskljuciti elektricne aparate

Prije uklju¢ivanja elektricnog aparata uvijek provjeriti da li su
kljuevi za regulaciju izvadeni iz aparata.

Provjeriti da li je prekidad na poziciji ISKLJUCENO prije
povezivanja elektricnog aparata na mrezu.

Provjeriti da li su elektri¢ni aparati iskljuceni iz mreze za
napajanje elektricnom energijom onda kada nisu u uporabi,
prije odrzavanja, podmazivanja ili regulacije te prije zamjene
elemenata kao ostrica, Siljaka, glodala.

Kontrolirati oStec¢ene dijelove

Prije uporabe elektricnog aparata pazljivo ga kontrolirati radi
provjere njegovog pravilnog i korektnog funkcioniranja.
Provjeriti da li su pokretni dijelovi dobro priévrS¢eni, provjeriti
da nisu blokirani, provjeriti da li ima slomljenih dijelova i da li je
elektri¢ni aparat pravilno postavljen.

Provijeriti sve uvjete koji bi na bilo koji nac¢in mogli utjecati na rad
elektriénog aparata.
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U slucaju da je neki zastitni dio ili bilo koji drugi dio elektricnog
aparata o$te¢en, nadlezni servis mora ga popraviti ili zamijeniti,
osim u slu€aju da u ovom uputstvu o uporabi nije drugacije
odredeno.

U slu€aju da neki prekida¢ pravilno ne funkcionira nadlezni
servis mora ga zamijeniti.

Elektricni aparat ne smije se koristiti u slu¢aju da prekida¢
UKLJUCENO/ISKLJUCENO ne radi.

Prasina koja se stvara u toku obrade materijala Stetna je za
zdravlje.

Obavezna je uporaba odgovarajuée maske za zastitu od
prasine.

U toku rada uvijek koristiti osobna zastitna sredstva: zastitne
naocale, rukavice, masku, zastitu za usi, zastitne cipele i obu¢u
protiv sklizanja.

Za rad ne treba oblaciti leprSavu odjecu ili nakit i potrebno je
vezati dugu kosu kako se ne bi zapleli u pokretne elemente.
Raditi na ¢vrstoj i stabilnoj podlozi.

Prostor u kojem radimo mora biti Cist i uredan.

Rukovati elektri¢nim aparatom sa obje ruke.

Elektri¢ni aparat i njegovi pomo¢ni dijelovi ne smiju se otvarati
niti se na njima smiju vrsiti promjene.

Elektri¢ni aparati ne smiju se izlagati kiSi, ni koristiti u onim
sluGajevima kada bi se mogli smoditi ili primiti viagu.

Radni prostor mora biti dobro osvijetljen.

Elektri¢ni aparati ne smiju se koristiti u onim prostorima gdje
postoji opasnost od eksplozije ili pozara zbog prisutnosti
zapaljivih materijala ili tekuc¢ina, lakova, boja, benzina itd, plina i
zapaljivih prasina eksplozivne prirode.

Stroj se upotrebljava u za to odgovarajuzeim prostorima (dobro
ozraéenim, sa temperaturom od +5°C do +40°C). Ne smije
se upotrebljavati u sluéaju prisutnosti prasine, kiselina, para,
eksplozivnih ili zapaljivih plinova

Paziti na djecu i Zivotinje

Djeci i zivotinjama ne smije se dozvoliti pristup radnom
prostoru.

Svi elektricni aparati moraju se Suvati izvan dosega djece. Kada
nisu u uporabi, najbolje je Cuvati ih u zaklju¢anom i suhom
ormaru ili prostoriji.

Koristiti odgovarajuci elektri¢ni aparat

Koristiti onaj elektricni aparat koji odgovara vrsti rada kojeg
moramo obaviti. Elektri¢ni aparati ne smiju se upotrebljavati za
one radove za koje nisu predvideni. Mali elektri¢ni aparati ne
smiju se upotrebljavati za one radove za koje je potreban veliki
elektriéni aparat. Elektri¢ni aparati ne smiju se upotrebljavati za
one svrhe za koje nisu predvideni.

Elektri¢ni aparat ne smije se forsirati
Elektri¢ni aparat postize dobre i sigurne radne rezultate kad se
koristi sa brzinama za koje je programiran.

Elektri¢ni aparati moraju se kvalitetno odrzavati
Elementi za rezanje moraju biti naostreni i Cisti $to jamci dobre i
sigurne radne rezultate.

Slijediti uputstva za podmazivanje i zamjenu pomocnih
dijelova.

Drzaci moraju biti suhi, ¢isti i bez tragova ulja ili masti na njima.
Provjeriti da li su otvori za ventilaciju Cisti i bez tragova prasine.
Zacepljeni otvori za ventilaciju mogu dovesti do pretjeranog
zagrijavanja motora i njegovog ostecenja.

U slucaju da ovaj aparat koristimo za rad na odredenoj visini,
biti ¢e neophodna uporaba mosta sa ogradom ili platforme sa
tornjem, radi osiguranja potrebne stabilnosti.

ZASTITI SE OD ELEKTRICNIH UDARA

Izbjegavati dodir (tijela) sa povr§inama sa uzemljenjem (kao $to
su na primjer cijevni vodovi, radijatori, maSine za pranje suda
ili hladnjaci).

Kablovi za napajanje

Za iskljucivanje iz uti¢nice kabel za napajanje ne smije se vuci
niti se njime smiju vrsiti nagla trzanja.

Elektricni aparat se ne smije premjestati koriste¢i kabel za
napajanje. Kabel za napajanje ne smije se drzati u blizini izvora
topline, ulja, rastvaraca, ostrih bridova.

Povremeno kontrolirati kabel za napajanje elektricnog aparata
i u slu€aju da je oste¢en zatraZiti zamjenu od odgovarajuceg
servisa za odrzavanje.

Povremeno kontrolirati produzne kablove te ih zamijeniti u
sluc¢aju da su osteceni.

NE SMIJU se koristiti produzni kablovi ili produzne bobine sa
dva provodnika za elektricne aparate sa uzemljenjem. Uvijek
koristiti produzne kablove ili produzne bobine sa tri provodnika
sa uzemljenom zicom sa uzemljenje.

Produzni kabel uvijek se mora potpuno oduviti.

Za produzne kablove duzine do 15 metara Koristiti provodnike
sa poprjecnim presjekom od 1,5 mm?2.

Za produzne kablove duzine od 15 do 50 metara koristiti
provodnike sa poprje¢nim presjekom od 2,5 mm?2.

Zastititi produzni kabel od ostrih predmeta, visokih temperatura
i od izlaganja vlazi i vodi.

Ovaj elektricni aparat zadovoljava norme vazece u drzavi
u kojoj je kupljen kao i medunarodne norme i uvjete za
siguran rad. Popravke mora vrsiti samo kvalificirano
osoblje koristeci originalne rezervne dijelove. U suprotnom
slucaju korisnik se izlaze opasnosti.
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POSEBNE VARNOSTNE UPUTE

Proverite da je stroj izklju¢en od dovoda struje dok nije na
upotrebi, servisiranju, podmazivanju ili nastavljivanju i zamjeni
alata, kao $to su nozevi, svrdla i sli¢no.

Ovaj stroj mora biti pri¢vr§¢en na potos ili odgovarajuci radni sto
ili drugo stabilno podlogu.

Za izbor lokacije postavljanja stroja potrebno je predvideti
dovoljno mjesta za baratanje sa predvidjeno najvec¢im djelovima
obrade. Prije pocetka rada proverite dali su dobro namjesc¢eni
alati i svi djelovi za pricv&¢avanje pravilno zategnuti. Proverite
da su svi zastitni djelovi pravilno namjesteni i dobro zategnuti te
sklonite klju¢ glave busilice i ostali alat za nastavljivanje.
Sklonite ruke od rotirajucih svrdla i ostalih reznih alata. Kot
busenja upotrebljavajte prava maziva i sredstva za hladjenje sa
obzirom na material koji se busi. Upotrebljavajte samo tekve,
koji spre¢avaju pregrijavanje svrdla i da ne dolaze u kontakt sa
elektro spravama. Nikada ne upotrebljavajte vode za hladjenje
svrdla.

Drzite svrdla ostra i u dobrom stanju, to ¢e vam povecavati
u¢inak rada te smanijiti opterecenje stroja i time duzi vijek
trajanja alata i samog stroja.

Upotrebljavjte samo svrdla i ostale rezne alate, koje preporucuje
proizvodjac¢ stroja.

|zaberite pravo broj okretaja za upotrebljeno veli¢ino svrdla.
Pregledajte upute za upotrebo.

Nemojte nikada pokusati
prikljucaka.

Nemojte stroja presiljavati,ostavite da radi svoj posao, to ¢e
vam smanjiti troSenje stroja i alata te povecati ucinak rada.
Upotrebljavajte uvjek provjerena zastitna naocala ili zastitno
masko te Stitnike usiju kot duzeg neprekidnoga rada. Kada
busite dugacke komade priremite odgovaraju¢e podupirace
sa obje strane. Nikada ne upotrebljavajte stroja bez pravilno
namjestenih Stitnika.

Kada busite drvo, proverite da nema u njemu €avla ili drugih
stranih tjela, koji bi mogli povrijedite alat. Prilikom bu$enja
osigurajte kamad obrade; privrstite u mengele. Nemojte
poku$ati drzati komada rukama. Znajte da rubuvi odrezeka
mogu biti jako ostri i rotirajucu svrdlo moze jih izbaciti. Kada
radite sa ostrim odrezcima, upotrebljavajte zastitne rukavice.
Ostrih odrezaka nemojte odbacivati u kuéno smece, nego na
odgovarajuci sabirni centar.

Nikada ne ostavljajte stroj raditi bez kontrole. Uvjek sacekaijte,
da se rad zavrsi i stroj potpuno zaustavi te mu izkljucite glavni
dovod struje.

preradjivati stroja ili njegovih

Napomena: Ove upote vaza za sastav i djelovanje oba
radna stola, na patos priévé¢ene busilice. Ove upote mogu
se upotrijebiti za oba tipa stroja, razlika je samo u tome $to se
jedna pri¢vscuje na radni sto, a druga na patos.

SASTAVNI DJELOVI | KOMANDE (SL. 1)

Pogonski motor

9 | Gornji granicnik

10 | Zubéana letva

1
2 | Stitnik pogonskih remena
3 | Prekida¢ ON/OFF sa hitnim prekidacem

11*| Rucka za nastavljivanje stola

4* | Rasteziv Stitnik ociju

12*| Podstavak stuba

5* | Glavam

13*| Osnovna ploca

6* | Rucka

14 | Blokirno dugme

7* | Nastavljivi sto

15 | Zateza¢ remena

8* | Mehanicki osiguracé

16*| Klju¢ za glavu i dva klju¢a

VARNO RASPAKOVANJE
Djelovi oznaceni sa * morajo biti pregledani poslije
raspakovanja.

RAZPAKOVANJE

Upozorenje! Ovo pakovanje sadrzi ostre ivice, kot razpakovanja
budite oprezni. Za razpakovanje i sastav ovog stroja potrebne
su dvije osobe. Izvadite stroj sa ostalim djelovima iz pakovanja.
Pazljivo pregledajte da je sve u dobrom stanje i po prilozeni listi
pakovanja, da nesto ne nedostaje. Ukoliko stroj nije kompletan
po listi pakovanja, vratite sve djelove u pakovanje i dostavite
dobavljacu. Pakovanja ne odbacujte, drzite ga najmanje do
izteka vrijemena garancije, tek onda ga odloZite na sabirni centar

za reciklazu ili drugo odgovarajuc¢e mjesto. Nemojte dozvoliti da
se djeca igraju plasti¢nim vre¢ama, mogu se ugusiti.

IZBOR MJESTA ZA STROJ

Kada ste izabrali lokaciju za postavljanje stroja, gdje treba trajno
da stoji, to mora zadovoljavati slede¢im zahtjevima.

Lokacija mora zadovoljavati namjeri upotrebe.

Ukoliko se stroj montira na sto, da je taj pravilne visine i dovoljno
jak za tezinu stroja i komada.

Ukoliko se stroj montira na patos, da je taj ravan i takvog sastoja
da se stroj moze dobro pricvrstiti.

Lokacija takodje mora odgovarati velicinama komada obrade,
da se njima moze varno okretati.
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SASTAV

|zvadite osnovnu plocu i skinite iz nje zastitni papir i namjestite
je na radni sto ili patos. OdlozZite na stranu glavo busilice, klju¢
za glavo, tri ru¢ke, Cetiri vijka, dva kljuca i teleskopsko vodjicu
sa zupCanom letvom. Izvadite radni sto, pogonsko glavo sa
motorom stavavite na sto, skinite zastitni papir i postavite u
radni sto.

NAMJESCIVANJE STROJA

MONTAZA OSNOVNE PLOCE (SL.2)

|zaberite odgovarajucu lokaciju za buSenije, bilo na radnom stolu
ili na patosu za ankerisanje osnovne ploce. Provjerite jacinu
nosecih nogu ukoliko se to radi na radnom stolu. Takodje su
potrebni odgovarajuci sidrene uloZci. Kada ste izabrali lokaciju
(Za tip NBD500-NBD450-NPE13) koji se montiraju na radni
sto, izaberite i odgovaraju¢e duzine sidrenih vijka, podlozke
i matice (nisu dobavljeni). Upotrebite osnovno plocu za
markiranje sidrenih rupa i probusite jih kroz radni sto (sl.2)(2.1).
Ubacite vijke i zategnite osnovnu plo€u na radni sto (nemojte
previSe zatezati jer je osnovna plo¢a iz Sivog liva i lako puca).

POSTAVLJANJE STUBA NA OSNOVNO PLOCU
(SL.384)

Postupak sidrenja na patos moze se izvrsiti istim postupkom.
Modeli montirani na patos; postavite stub u osnovno plo¢u, koja
je prije bila dobro sidrana i zategnuta (sl.3).

Stavite Cetiri vijke u navojne otvore u osnovnoj ploci i stegnite
stub sa osnovnom plo¢om (sl.4).

Nemojte zatezati vijaka previSe jer je osnovna plo¢a izradjena
od Sivog ljeva i brzo puca. (NPE13: tri vijka)

MONTAZA NOSACA STOLA | PRENOSNOG
VRETENA (SL.5&6)

Sastavite nosa¢ stola (sl.5)(5.1) i ubacite osovinu vretena
(sl.5)(5.2) z vrha obimnog nosaca stola, kroz otvor na nosacu
(sl.5). Osovina je fino obradjena i na kraju kvadratna za
nastavljivanje ru¢ke za dizanje. Osovino vretena fiksirajte za
fiksirnim vijkom i kljuéem (sl.6).

MONTAZA RADNOG STOLA (SL.7 DO 10)
Napomena: Za tip. NBD1500 su radni sto i nosac¢ radnog stola
vec sastavljeni.

PAZNJA: ZA IZVRSENJE TOGA ZAHVATA TREBAT CE VAM
POMOCNIK.

ZupCanu letvu stavite sa donjim krajem u nosac stola i
proverite,da je u zahvatu sa vretenom za dizanje (sl.7).
Zub&ana letva mora biti okrenuta sa neozup¢anim djelom na
gore. Postavite kompletiran nosac radnog stola na dno stuba do
ponoZja (sl.8). Nosac¢ ¢e na stub klizniti bez upotrebe sile.Gornji
dio zubc&ane letve osigurate obimnom prstenom (sl.9) (9.1) Vijak
prstena zategnete odgovarajucim klju¢em (sl.9) (9.2). Proverite,
da se nosa¢ radnog stola moze zavrtjeti na stubu za 360°.
Ukoliko je to okretanje tezko ili se negdje zakacuje, oslobodite
gornji prsten zub¢ane letve i sa osje¢ajem pokus$ajte radnji sto
zavrtjeti i ponovo zategnuti gornji noseci prsten. Sa ruckom za
dizanje i pustanje radnog stola poku$ajte dizati i pustati radni
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sto. Pomicanje radnog stola mora biti gladko bez ko¢enja.
Namjestite radni sto na poZeljno visinu i ubacite zatezni vijak sa
ru¢kom u navojni otvor (sl.10). Ta ru¢ka zategne nosac¢ radnog
stola na pozeljnoj visini i slobodno se okrece za 360°.

MONTAZA RADNOG STOLA (SL.11)

Za Tip. NBD500-NBD450-NBD750

Za tip NBD1500 Nosac i radnisto ve¢ su sastavljeni.

Sastavite nosa¢ i radno sto zajedno obimnim obru¢em, stavite
vijak sa ruckom u navojni otvor (sl.11), to vam fiksira visino
radnog stola na stubu. Za ovaj posao potrebne su dvje osobe.

MONTAZA POGONSKE GLAVE | MOTORA (SL.12)
Stavite dva vijka sa strane izmedju pogonske glave i motora, sa
odgovarajucim klju¢em jih stegnete. Komplet pogonske glave i
motora podignete i stavite na stub da sedne do kraja. Okrenete
ga tako da stoji sporedno sa osnovnom ploc¢om i prema vama
strana sa prekidacem ON/OFF. potom zategnete vijke (sl.12) da
pogonski komplet ostane na svojoj poziciji. Klju¢ sacuvajte za
naknadno nastavljivanje.

MONTAZA TROKRAKE RUCKE (SL.13)

Stavite trokraku rucko na kraj osovine i osigurajte je vijkom u
navoj na kraju osovine (sl.13) (13.1).

Proverite da je ru¢ka dobro zategnuta.

MONTAZA RASTEZNE VODJICE

Napomena: Na tipu NBD500-NBD450 i NBD750 mora se staviti
rasteziv §titnik, prije pogonske glave.

Na Tip NBD1500 Rasteziv Stitnik moze se staviti prije ili poslije
stavljanja pogonske glave.

NPE13: Nikada ne upotrebljavajte busilice bez $titnika ociju.
Rastezni stitnik ociju montiran je na stroju. Postavite providni
plasti¢ni Stitnik na crvenu oznaku i zategnete ga sa dva mala
vijka (sl.13B)(13B.1).

Montaza nastavljivog stitnika o¢iju.

UPOZORENJE: NIKADA NE POKUSAJTE UPOTREBLJAVATI
STROJA BEZ STITNIKA OCIJU.

Odvijte vijak na strani $titnika, postavite ga na rub vretena i
zategnite vijak.

Stitnik ogiju ima ugradjenu oprugu, koja dozvoljava da podigne
gore i pusti dole, prilikom zamjene svrdla na radni glavi. Uvjek
$titnik pustite dole da $titi rotacijske djelove. Stitnik oéiju je
nastavljiv po visini, da ga postavite po potrebi. Jednostavno
popustite vijak, raztegnete ga i ponovo zategnete vijak.

MONTAZA TRICELJUSTNE GLAVE (SL.14&15)

U industrijskoj upotrebi uglavnom se za stavljanje svrdla
upotrebljavaju Morze konusi i adapteri.

Konusni sistem je izradjen tako da se slazu unatrasnji i vanjski
konusi po veli¢inama (sl.14)(14.1 - 14.2).

Napomena: Kod Morze sistema potrebno je ¢uvati,da vanjski i
unatrasnji konusi nisu povrijedjeni te da su uvjek Cisti. Zastitni
film skida se sa Morze konusa With $piritom. Troceljustno glavu
ubacite direkno u radno vreteno (sl.14).



NPE13: Stroj je dobavljen sa Morze konusnim pogonskim
vretenom (sl.14B)(14B.1) za jednostavno stavljanje troceljustne
glave u unutradnji konus. Ocistite zastitni film sa unutrasnjeg
i vanjskog konusa sa White spiritom. Ubacite Morze konusnu
glavu u pogonsko vreteno (sl.14B) (14B.2).

Na sto stavite komad drveta (sl.15) i sa osjeCajem pritisnite
vreteno trokrakom ru¢kom na dole, potom pustite da se vreteno
vrati na gore.

Svrdlo je tako sigusno namjesteno. Sve ovo mora biti montirani
i podeseno prije priklju¢ka stroja na dovod struje.

NAPUTAK ZA NAVLJANJE | PODESAVANJE

NASTAVLJIVANJE VISINE RADNOG STOLA
(SL.16&17)

Za nastavljivanje visine radnog stola je potrebno opustiti vijak
sa ru¢kom (sl.16). za podeSavanje visine stola (sl.17) postavite
sto na Zeljeno visinu. Nemojte zaboraviti ponovo zategnuti vijka
na nosacu stola.

NAGINJANJE RADNOG STOLA * 45° (SL.18)
Olabavite vijak ispod stola (sl.18). Na kucistu nosaca radnog
stola utisnuta je skala od 0 do 45° (sl.19C) (19C.1), nastavite
sto na Zelieno kosinu i ponovo zategnite vijak ispod stola.
Napomena: Utisnuta skala na kucistu samo je kao vodilo, za
tacnije nastavljivaje ugla potrebno je posebno proveriti ugao.

OKRETANJE RADNOG STOLA OKOLO STUBA ZA
360° (SL.19&19B)

Radni sto mozZe se orenuti oko stuba za 180° na svaku stranu.
To nam omuogucava bu$enje duzih komada. Jednostavno
samo se olabavi sto (sl.19 - 19B) i sto se moze pomicati u obe
strane.

NASTAVLJIVANJE PODIZNE OPRUGE (SL.20)

Paznja: Podizna opruga radnog vretena je jako napete. Podizna
opruga nalazi se u kucistu na drugi strani vretena za spustanje
radnog vretena i vraCa ga u gornji polozaj nakon oslobadjanja
pritiska na dole. Nastavljivanje je mozda potrebno nakon duzeg
vremena upotrebe,kada se radno vreteno vise ne vraca u gornji
polozaj. Nastavljivanje se vr$i sa vretenom u gornjom polozZaju.
Na poklopcu opruge vinde su tri zareze (sl.20)(20.2), Jedna od
tih (s1.20)(20.3) je dio glavnog odljevka.

Upozorenje: Prije popustanja zatezne matice, dobro i sigurno
drzite kuciste sa odgovarajucim kljstima.

U koliko ne drzite sigurno, opruga moZe se potpuno odviti.
Olabaviti zatezno matico (sl.20) (20.1) pazljivo samo toliko, da
kuciste opruge prodje preko zuba na kucistu (sl.20) (20.3) s tim
da drzite kuciste opruge sigurno. Opruga je jo$ uvjek zategnuta
i oslobodi se odmah nakon male nepaznje.

Cim mozete kugiste opruge okrenuti preko zuba na kugistu
u pravcu protiv kazaoce casovnika za jednu zarezu na
poklopcu,proverite da je zareza dobro sjela na zub; ponovo
zategnite vijak za poklopac opruge. Nemojte zatezati previse da
nebi povrijedili poklopca opruge.
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LABAVOST VRETENA (SL.21)
Vijak za nastavljivanje labavosti (sl.21). Odvijte zateznu maticu i
zategnite prstima zatezni vijak. DrZite vijak u poziciji sa izvijacem
i ponovo zategnite zateznu maticu.

UPOTREBA STROJNOG MENGELA (SL.22)
Upozorenje: Nikada ne smijete busiti komada bez sigurnog
zahvata u strojni mengele ili direktno sidran na radni sto. Sto je
predvidjen za montazo mengela, koji moze biti sidren direkno
na radni sto (sl.22). Takodje je strojni Mengele konstruisan
za sidrenje na radni sto. Mengele uvjek pric¢vrstite sa vijcima,
maticom i podlozkom. Bu$enje sa nepravilno pri¢vrs¢enim
komadom mozZe biti opasno, svrdlo moze ga izbaciti, unistiti
svrdlo i povrediti radnika i komad obrade.

UPOTREBA TRICELJUSTNE GLAVE (SL.23)

Izaberite potrebno veli¢ino svrdla i odgovarajucu brzinu okretaja
pa datoj tabeli (Tabela brzine busenja). Otvorite rukom &eljusti
i stavite svrdlo u sredino (sl. 23), pa onda zategnete rukom tako
da Celjusti prihvate svrdlo.

Upotrebite klju¢ za zatezanje celjusti na jednoj od tri otvora.
Po potrebi upotrebite u pologu, tako da bude svrdlo dobro
zategnuto. Sa zatezanjem nemojte preterivati, da nebi imali
problema sa skidanjem svrdla.

UPOTREBA SVRDLA SA MORZE KONUSOM
(SL.24825)

Morze konusni sistem

U sluéaju, da trebate svrdlo vece nego $to se mogu otvoriti
Celjusto glave, na raspoloZzenju su vam svrdla sa Morze
konusom, pogotovo u industrijkoj upotrebi. Morze konusni
sistem je tipizirani sistem, vanjskog-muskog i unatras$njeg-
Zenskog djela konusa. Taj sistem zagotovljava sigurno drzanje
svrdla u konusu i na kraju plosntim produzetkom. Tokodje taj
sistem omogucuje brzo zamjenu svrdla. Vanjski u unutrasnji
konus to€¢no su prilagodjeni i standardnih veli¢ina. Tome
su prilagodjene i veli¢ine pojedina¢nih svrdla, da pokrivaju
cjelokopno paleto kapaciteta stroja (sl.24 - 24.1 - 24.2 - 24.3).
Na radno osovini uzduZni je otvor, kroz kojeg zaglavnom
polugom lagano skidate svdrlo ili ulozak Morze konusa (sl.25)
(25.1).

Napomena: Za dobro funkcioniranje Morze konosnih ulozaka,
moraju biti konusi €isti i nepovrijedjeni.

Za skidanje Morze konusa, pustite radno osovino nadole i
zadrzite je u toj poziciji, okrenete je tako da oslobodite uzduzni
otvor (sl.25) (25.1). Kroz otvor vidite plosnati produzetak konusa
(jezik). U otvor ubacite zaglavno konusno polugo, laganim
udarcem drvenim batom izbacite svrdlo ili Morze konus.

Sa strojem dobaviljive su i sve potrebne veli¢ine adaptera Morze
konusa.

HITNI STOP PREKIDAC (SL.26)

Ovaj stroj opremljen ja sa prekidatem za odklop dovoda
struje u slucaju izpada struje prije isklopa OFF. Stroj nece se
ponovo ukljuciti, kod ponovnog dolazka struje bez predhodnog
uklju¢ivanja prekidaca ON na prekidacu ON/OFF, s tome da je
potrebno za ponovo ukljucivanje podignuti poklopac za hitni



STOP prekidac. Taj prekidac je takodje opremljen sa poklopcem
za hitno STOP izklju¢ivanje (sl.26) (26.1). Z a zaustavljivanje
stroja pritisne se prekida¢ na OFF (sl.26) (26.3). Sa pritiskom
na hitni STOP poklopac stroj se zaustavi i blokira mehanicki
(sl.26) (26.4) i nemoze se ukljuciti prije nego da se oslobodi
mehanicki isklop. To se izvrsi pritiskom na blok dugme (sl.26)
(26.5) i podigne poklopac prekidaca.

DUBINSKI GRANICNIK (SL.27)

Ta naprava je koristna kada se busi viSe rupa iste dubune.
Komad obrade stavi se u mengele, svrdlo u glavu, svrdlo
pustite da dodje u kontakt sa komadom, oslobodite blok
dugme (sl.27)(27.1) i zavrtite skalo na poziciju 0 (sl.27)(27.2).
Prsten skale zavrtite na potrebnu vrijednost dubine i fiksirate
blok dugme. Busilica uvjek ¢e se zaustaviti avtiomatsko na
odredjenoj dubini.

NPE13: Oslobodite blok dugme (sl.27B) (27B.1) i zavrtite skalo
na poziciju 0 (sl.27B) (27B.2). Prsten skale zavrtite na potrebnu
vrijednost dubine i fiksirate blok dugme. Busilica uvjek ¢e se
zaustaviti avtomatsko na odredjenoj dubini.

PROMJENA BRZINE RADNOG VRETENA

(SL.28 & 29) | TABELA 1

Odvijete poklopac $titnika remenica. Otvorite poklopac i dostop
do remenica. Odredite brzinu vretena prema zahtevama
odredjenog svrdla. Olabavite dvije leptiraste matice koje se
nalaze na svakoj strani kucista (sl.28) (28.1). Za popustanje
zategnutosti remena pogurate zateznu ru¢ko prema ljevi (sl.28)
(28.2), to Ge osloboditi motor, da se pomakne na vodilima
i olabavi pogonsko remenje, da bi ga mogli premjestiti na
odabrane remenice za odredjeno brzinu. Remmenje izbacite
najprije iz ve€e remenica, pa onda idete prema manji, stime
da istovremeno lagano okrecete rukom radno vreteno sve
dok remenje ne sedne na odredjeno jermenico. Taj postopak
ponavljate dok ne postignete jermenica za odredjeno brzinu
vretena.

NPE13: Za popustanje zategnutosti remena pritisnete dugme
za popustanje (sl.28B) (28B.1), to ¢e osloboditi motor, da se
pomakne na vodilima i olabavi pogonsko remenje, da bi ga
mogli premjestiti na odabrane remenice za odredjeno brzinu.

Za nastavljivanje remenja na remenicama gledajte tabelo 1.
Napomena: Nemojte uklapati stroja je prekstenim remenjem to
Ge povrijediti stroj.

ZATEGNUTOST REMENJA

Kada ste postaviti remenje na odredjene remenice,zategnite
remenje sa ru¢kom za zatezanje u desno.

Provjerite da je zategnutost remenja pritiskom prstom na remen
(s1.29). Pod pritiskom prstom remen mora se ukloniti za priblizno
13mm. Na kraju zategnete leptiraste matice sa strane kucista.
NPE13: Kada ste postaviti remenje na odredjene remenice,
zategnite remenje sa pokretanjem remenice u pravcu strelice
(sl.30) (30.1). Proverite da je zategnutost remenja pritiskom
prstom na remen (sl.31). Pod pritiskom prstom remen mora se
ukloniti za priblizno 13mm (sl.31) (31.1). Na kraju ne zaboravite
zategnuti zatezno dugme.
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UDRZAVANJE

Busilica zahtjeva jako malo udrzavanja osi, neobojanih djelova
koje je potrebno povremeno nauljiti.

Drzite stroj €ist i od odrezaka, kojih nemojte odbacivati u ku¢no
smece, ve¢ na odredjena sabirna mjesta. Pre upotrebe uvjek
proverite ispravnost stroja.

UOPSTI NAPUTAK ZA BUSENJE

Uvjek oznacite centar buSenja sa tockalom. Tockalo je alat sa
kojim oznacite to¢ko gdje treba da bude rupa. Ta tocka zadrzi
vam svrdlo na pocetku bu$enja, da ga ne izbaci iz oznacenog
centra. Uvjek najprije napravite predbusenje sa manjim svrdlom,
tek onda sa krajnom veli¢inom. Prilikom bu$enja svrdlo hladite
i mazite uljum.

NIKADA svrdla ne hladite vodom, jer moze do¢i do elektro Soka.
Za bu$enje Bakra ili Bronze ne upotrebljavajte ulja za mazanje.
Prilikom bu$enja Bronze ili Bakra potrebna je posebna paznja
zbog mogucih vibracija svrdla. Svrdla manjih promera zahtjevaju
vecu brzinu nego veca svrdla.

Donja tabela samo je kao prepuruka izbor brzine kot busenja
obi¢ajenih materiala.

Tabela brzine buSenja (Samo kao preporuka)

Material koji treba da se busi
D | E| F | 6 | H | I

C Brzina svrdla O/min
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Svrdlo -veli¢ina @

D Celik

E Sivi lijev

F Legirani celik

G Aluminij

H Plastika

I Drvo
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Zahvaljujemo se Vam za nakup tega proizvoda, ki je nastal kot posledica nasih kompleksnih postopkov v cilju zagotavljanja kvalitete.
Se posebej smo se potrudili, da Vam lahko ponudimo proizvod dobre kakovosti. Kljub temu pa Vas prosimo, da se v eventuelnih
primerih, ¢e bi slu€ajno priSlo do kaksne tezave, obrnete na naso asistenco za kupce. Za podrobnejSe informacije se obrnite s
pomocjo telefonskih tevilk, ki jih najdete v tem priro¢niku, na Va$ najblizji center.

PREDVSEM VARNOST

Ko uporabljate to elektricno orodje, Vam priporoamo, da spostujete sledee osnovne varnostne zahteve, da bi tako zmanijsali rizik
pozara, elektriéne tresljaje in osebne poskodbe. Zelo je pomembno, da si preberete priro¢nik navodil; tako boste bolje razumeli
upostevanje ukrepov, meje in potencialne rizike, ki so vezani na to orodje.

GARANCIJSKA IZJAVA

Proizvajalec daje garancijo v trajanju 2 leti od datuma nakupa. Ta garancija ne velja, e je naprava namenjena za izposojanje.
V garancijskem roku bomo brezpla¢no zamenjali dele naprave, ¢e se na njih pokazejo pomanjkljivosti v materialu ali izdelavi. Ta
garancija v nobenem primeru ne vkljucuje povracila ali povrnitve neposredne ali posredne posledi¢ne $kode. Garancija tudi ne velja
za obratovalna sredstva, nenamensko uporabo, uporabo naprave v pridobitvene namene Zlasti vas opozarjamo na to, da ta garancija
avtomati¢no preneha veljati v primeru, ¢e napravo kakorkoli spremenite oz. jo brez predhodnega dovoljenja proizvajalca uporabljate
skupaj s priborom, katerega uporabe proizvajalec ne dovoljuje. Proizvajalec ne prevzame odgovornosti za Skodo, do katere pride
zaradi nenamenske uporabe naprave oz. Zaradi neupostevanja navodil za obratovanje, nastavljanje in vzdrzevanje. Garancijo lahko
uveljavite le, ¢e se z reklamacijo in raunom obrnete na pooblas€eni servis. Priporo€amo, da takoj po nakupu preverite stanje
naprave in ze pred prvo uporabo pazljivo in v celoti preberete navodila za uporabo.

PRAVICE PO ZAKONU

Ta garancijska izjava velja kot dodatek pravicam, ki vam pripadajo po zakonu, in jih v nobenem primeru ne omejuje.

POMEMBNA INFORMACIJA ZA PRAVILNO ODSTRANJEVANJE IZDELKA V SKLADU Z WEEE 2002/96/EC
Oznaka g na izdelku ali na njegovi embalazi, danem v promet po 13.8.2005, oznacuje, da po koncu njegove Zivljenjske dobe z
njim ni dovoljeno ravnati kot z drugimi gospodinjskimi odpadki. Vasa dolZnost je, da izrabljeno napravo predate v odstranjevanje
na posebna zbirna mesta za lo¢eno zbiranje odpadkov v okviru vade lokalne skupnosti oziroma zastopniku, ki opravlja dejavnost
prevzemanja odpadne EE opreme.

Loceno odstranjevanje posameznih delov EE opreme preprec€uje negativne posledice onesnazevanja okolja in nastajanja nevarnosti
za zdravje, do katere lahko pride zaradi neustreznega odstranjevanja izdelka, poleg tega pa omogoc¢a ponovno predelavo materiala,
iz katerega je slednji izdelan in s tem prihranek energije in surovin.

Za podrobnej$e informacije o zbiranju, razvr§¢anju, ponovni uporabi in recilkiranju tega izdelka se obrnite na izvajalca, ki opravlja
dejavnost prevzemanja odpadne EE opreme ali na trgovino, kjer ste opremo kupili.

5 ELEKTRICNI PODATKI
VAZNO
Ta proizvod ima elektriéni vtika¢, z zaS¢itnim kontaktom; je kompatibilen z orodjem in elektricnim omrezjem ter tudi v skladu z
zahtevami mednarodnih predpisov.
Ta aparat mora biti prikljuéen na tak$no elektri¢no napetost, kot je oznadena na nalepki s podatki. Ce sta vtika¢ ali kabel za
napajanje poskodovana, ju morate zamenjati z enakovrednimi originalnimi deli.
Vedno spostujte navodila v vasi drzavi glede na povezavo na elektriéno omrezje.
V primeru nejasnosti se obrnite na kvalificiranega elektrikarja.

SPLOSNA NAVODILA ZA VARNOST PRED presegati njegovih zmoznosti.

NEZGODAMI Ohranite ta navodila na varnem mestu za potrebne informacije.
Pred uporabo proizvoda, je zelo pomembno, da si natan¢no

preberete, razumete in sledite navodilom; le tako bo zagotovljena Izogibajte se nepotrebnemu vkljuéevanju —

varnost operaterja in bliznjih oseb, poleg tega pa vam bo stroj Izkljugite elektricno orodje

dolgo in varno sluzil. Vedno bodite pozorni, da boste klju¢e in orodja za nastavitve
Naucite se uporabljati elektri¢ni stroj, pri tem pa ne smete izklopili iz elektricnega orodja, preden stroj poZenete.
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Preverite, da bo stikalo obrnjeno na polozaj IZKLOPLJENO,
preden prikljucite elektricno orodje na elektricno omrezje.
Preverite, da bo elektricno orodje izklju¢eno iz omrezja,
kadar stroja ne uporabljate - pred vzdrzevanjem, mazanjem,
nastavitvami in menjavo pribora kot so rezila, konice in freze.

Preverite poSkodovanost delov

Preden boste ponovno uporabljali elektri¢no orodje, ga natanéno
preverite, ¢e deluje pravilno v skladu z namenom uporabe.
Kontrolirajte uskladitev delov, ki se premikajo; preverite, da
ne bo zamasitve, da deli ne bodo zlomljeni in da bo elektricno
orodje pravilno montirano.

Preverite, da ne bo nobene ovire, ki bi motila delovanje
elektricnega orodja.

Ce je potrebno popraviti ali zamenjati katerokoli zasgito
ali del elektricnega orodja, mora biti to opravijeno s strani
pooblas¢enega centra za vzdrzevanje ali pa kot je prikazano
v priro¢niku navodil.

Ce katerokoli stikalo ne deluje pravilno, mora biti zamenjano s
strani pooblas€enega centra za vzdrzevanje.

Ne uporabljajte elektricnega orodja, ¢e stikalo za VKLOP/
1IZKLOP ne vklopi ali izklopi elektricnega orodja.

Prah, ki ga povzro¢a orodje med delovanjem materialov, je
Skodljiv za zdravje.

Priporo¢amo uporabo maske za zasc¢ito pred prahom.

Med izvajanjem del vedno uporabljajte osebna za$¢itna
sredstva: zas¢itna ocala, rokavice, masko, za$€ito za sluh,
zascitne Cevlje proti drsenju.

Ne uporabljajte oblacil ali nakita, ki opleta. Dolge lase spnite,
da se ne bodo zapletli v dele vrte¢ega orodja. Delajte vedno na
stabilnih in nizkih delovnih mestih.

Delovno podrogje naj bo ¢isto in vedno pospravljeno. Elektricno
orodje drzite vedno z obema rokama.

Nikakor ne odpirajte ali spreminjajte elektricnega orodja in
njegovega pribora.

Ne pustite elektricnega orodja na dezju; ne uporabljate ga v
vlaznih obmogjih.

Delovno mesto naj bo dobro osvetljeno.

Ne uporabljajte elektricnega orodja v obmogjih, kjer obstaja
nevarnost eksplozije ali pozara zaradi vnetljivih snovi, tekocin,
lakov, barv, bencina, plina in vnetljivega ali eksplozivnega
prahu.

Stroj se mora uporabljati v ustreznih prostorih (v dobro
prezraéenih prostorih s temperaturo prostora med +5°C in
+40°C), vendar se ne sme nikoli uporabljati v prisotnosti prahu,
kislin, hlapov, eksplozivnega ali vnetljivega plina.

Pazite na otroke in domace zivali

Otroci in domace Zivali morajo biti oddaljeni od delovnega
mesta.

Nobena vrsta elektricnega orodja ne sme biti v dosegu otrok.
Ce elektri¢nega orodja ne uporabljate, ga shranite na suhem in
zaklenjenem mestu.

Uporabljajte samo neposkodovano orodje
|zberite si ustrezno orodje za razli¢ne vrste del. Ne uporabljajte
orodja, ki za dolo¢eno delo ni bilo projektirano. Ne obremenjujte

majhnega orodja za dela, ki bi ga moralo izvajati vecje orodje.
Ne uporabljajte orodja za dela, za katera ni namenjeno.

Ne preobremenjujte elektricnega orodja

Elektricno orodje bo delovalo pravilno, varno in z boljSimi
rezultati, ¢e ga boste uporabljali v hitrosti, za katero je bilo
projektirano.

Neprestano izvrSujte vzdrzevanje orodja

Orodje za rezanje mora biti nabruseno in Cisto, ¢e Zelite dosedi
¢im boljSe in zanesljive rezultate.

Sledite navodilom za mazanje in zamenjavo pribora.

Drzala morajo biti suha, €ista in brez olja ali mascob.

Preverite, da bodo reze za prezracevanje vedno Ciste in brez
prahu. Ce so reZe za prezratevanje zamas$ene, se lahko motor
pregreje in poskoduje.

Ce morate uporabljati stroj na dolo&eni visini, uporabljajte oder
z ograjo in osnovo ali pa platformo z drzalom, da bi tako dosegli
&im vecjo stabilnost.

ZASCITITE SE PRED ELEKTRICNIM UDAROM
Izogibajte se stiku telesa s povrSinami, z ozemljitvijo, maso (na
primer: cevi, radiatorji, pralni stroji in hladilniki).

Kabli za napajanje

Ne vlecite sunkovito kablov za napajanje iz elektricne vti¢nice.
Ne prena$ajte elektricnega orodja tako, da ga primete za kabel.
Kabel za napajanje mora biti dale¢ od toplotnega izvora, olja
in topil.

Pogosto kontrolirajte kabel za napajanje orodja; ce je
poskodovan, ga zamenjajte v pooblas¢enemu servisu za
vzdrzevanje.

Periodi¢no preglejte kable za podaljSke in jih zamenjajte, ¢e so
poskodovani.

NE uporabljajte kablov ali kolutov z dvema vodnikoma za
elektricno orodje. Uporabljate vedno kabel ali kolut s tremi
vodniki z Zico za ozemljitev.

PodaljSek vedno popolnoma odvijte.

Za podalj$evalne kable do 15 metrov uporabljate kable z vodniki
preseka 1,5 mm2.

Za podaljsevalne kable, daljSe od 15 metrov, toda kraj$e od 50
metrov, uporabljajte kable z vodniki preseka 2,5 mm2.

Zascitite podaljSke pred ostrimi predmeti, preveliko vrocino,
vlago in vodo.

To elektricno orodje je v skladu z nacionalnimi in
mednarodnimi predpisi ter zahtevami za varnost. Popravila
mora izvrsiti samo kvalificirano osebje z uporabo le
originalnih rezervnih delov. Ce tega ne upostevate, je lahko
orodje vzrok velike nevarnosti za uporabnika.
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POSEBNA VARNOSTNA NAVODILA

Poskrbite, da je vti¢ prikljuénega kabla elektricnega orodja vedno
izvleen iz mrezne vti¢nice, ¢e se orodje ve¢ ne uporablja, pred
vsakim vzdrzevalnim posegom, pred mazanjem, pred izvajanjem
raznih nastavitev in pred menjavanjem delov pribora, kot so na
primer svedri ali drugo rezilno orodje.

Stroj mora biti varno pritrjen na tla delavnice ali na ustrezno
delovno mizo ali mora biti montiran na podobno primerno in
stabilno delovno povrsino.

Pri izbiri primernega mesta za postavitev stroja je potrebno
upostevati najvecjo dolzino obdelovanca za vrtanje ali za drugo
obdelavo ter polozZaj uporabnika stroja.

Pred vklju€evanjem stroja se prepricajte, da je sveder ali drugo
priporocljivo rezilno orodje pravilno montirano in, da so vsi
varovalni vijaki dobro zategnjeni. Preverite, e so montirani vsi
zascitni pripomocki in, da brezhibno delujejo ter, da je odstranjen
klju¢ iz vpenjalne glave, oziroma ostalo orodje za nastavljanje.
Roke drzite v varni razdalji od vrteCega svedra ali drugega
rezilnega orodja.

Pri vrtanju uporabljajte ustrezno sredstvo za mazanije in hlajenje,
kar je odvisno od izbranega materiala. Uporabljajte le tak§no
koli¢ino omenjenega sredstva, da se sveder ne pregreva in, da
sredstvo ne pride v stik z ostalimi elektri¢nimi deli. Kot hladilno
sredstvo nikoli ne uporabljajte vode.

Svedri in drugo rezilno orodje naj bodo ostri in v brezhibnem
stanju. Tako orodje ima bolj$e rezalne sposobnosti, zmanj$a
obremenitev stroja in podaljsa Zivljenjsko dobo stroja in samega
rezilnega orodja.

Uporabljajte le svedre, rezilno orodje in ostale dele pribora, ki jih
priporo¢a proizvajalec.

Za uporabljeno velikost svedra uporabljajte pravilno hitrost
vretena. Glej navodilo za uporabo.

Nikoli ne posku$ajte na bilo kateri nacin spreminjati stroja ali
njegovih delov.

Pri delu s strojem ne uporabljajte prevelike sile, temve¢ pustite
stroju, da reZe z lastno silo potiskanja. Tak nacin dela zmanjSuje
obrabo stroja in rezilnega orodja, povecata pa se zmogljivost in
Zivljenjska doba.

Vedno uporabljajte preizku$ena zas¢itna ocala.

Ce uporabljate stroj dlje ¢asa, uporabljajte tudi zag¢itno masko
in 8¢itnik za uSesa.

Pri vrtanju daljSih obdelovancev zagotovite, da je obdelovanec
na obeh koncih ustrezno podprt.

Stroja nikoli ne uporabljajte brez montiranih in brezhibnih
zascitnih dodatkov. Pri vrtanju lesa ali lesu podobnih materialov
preverite, da v materialu ni Zebljev ali podobnih tujih teles, ki bi
lahko poskodovali sveder ali podobno rezilno orodje.
Obdelovanec vedno vpenjajte v ustrezen primez za vrtanje.
Obdelovanca nikoli ne poskusajte drzati z rokami.

Bodite pozorni na to, da so ostruzki zelo ostri in vro¢i in, da
lahko zletijo iz vrte¢ega svedra.

Pri odstranjevanju ostruzkov vedno uporabljajte primerne
zasc¢itne rokavice. Ostruzkov ni dovoljeno metati med hisne
odpadke, temvec jih je potrebno oddajati v reciklazo.

Stroja nikoli ne pustite delovati brez nadzora.

Preden pustite stroj brez nadzora, po¢akajte, da se ta popolnoma
zaustavi in nato izvlecite vtika€ iz omreZne vticnice.

NAVODILO: Ta priro¢nik opisuje sestavljanje in uporabo
vrtalnega stroja, ki je montiran na tla delavnice ali na delovno
mizo. Omenjena navodila veljajo za oba tipa vrtalnikov. Edina
razlika je v mestu montaze in nacinu pritrditve vrtalnega stroja,
to pomeni na delavnisko mizo ali na tla delavnice.
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DELI STROJA IN ELEMENTI ZA UPRAVLJANJE (SLIKA 1)

Indukcijski motor 9 | Zgorniji nosilni obro¢ zobate letve
2 | Scitnik pogonskega jermena 10 | Zobata letev za nastavljanje viSine mizice
3 | Start/stop z zasilnim izklopom 11*]| Rocka za nastavljanje mizice
4* | Teleskopski $€itnik za oci 12*| Nosilec stebra
5* | Vpenjalna glava 13| Talna plos¢a
6* | Rocka 14 | Varovalni gumb
7* | Nastavljiva miza 15 | Vzvod za napenjanje jermena
8* | Varovalna rocka 16*| Klju¢ vpenjalne glave, izbija¢ in 2 Sesteroroba (inbus) kljuca

NAVODILA ZA ODSTRANJEVANJE EMBALAZE
Dele stroja, ki so oznaceni z zvezdico *, morate pri odstranjevanju
iz embalaze preveriti.

ODSTRANJEVANJE EMBALAZE

Pozor! Embalaza ima ostre dele, zato morate biti pri
odstranjevanju embalaze Se posebej previdni. Pri dvigovanju,
sestavljanju in premikanju stroja je potrebna pomo¢ dodatne
osebe. Stroj vzemite skupajz delidodatnega priboraiz embalaze.
Preverite stanje stroja in preverite tudi, ¢e so dejansko priloZeni
vsi navedeni deli pribora, ki so opisani v tej broSuri.

Bodite pozorni na to, da so vsi navedeni deli pribora kompletni.
Ce dologen del manjka, je potrebno stroj, skupaj z deli pribora
vrniti v originalni embalaZzi prodajalcu.

Prosimo, da embalaze ne mecete stran ter jo hranite Se med
celotno dobo garancije. Po kon&ani dobi garancije jo oddajte
v recikla o ali jo kako drugace oddajte, v skladu z veljavnimi
predpisi. Ne dovolite, da se otroci igrajo s plasticnimi vre¢kami,
ker obstaja nevarnost zadusitve.

POSTAVLJANJE STROJA

|zberite primerno mesto za postavitev vrtalnega stroja.

Stroj lahko postavite na delovno mizo ali na tla delavnice. Pri
postavitvi upostevajte naslednja navodila.

V blizini stroja mora biti ustrezna vti¢nica elektricnega omrezja.
Ce se odlogite za stalno namestitev stroja na delovno mizo,
mora biti miza prilagojena na ustrezno delovno vi$ino za vrtanje.
Miza mora biti robustna in stabilna, da lahko nosi tezo samega
stroja.

Ce se odlotite za montaZo stroja na tla delavnice, morajo biti tla
utrjena in ravna. Stroj mora biti varno montiran na tla delavnice.
Prav tako je potrebno upostevati dolzino in $irino obdelovanega
materiala. Na stroju mora biti dovolj prostega prostora, da bi
lahko vpenjali tudi vecje obdelovance.

SESTAVLJANJE

|1z embalaze vzemite nosilno plo$¢o stroja, odstranite zascitni
papir ter poloZite plos¢o na delovno mizo ali na tla delavnice.

V embalazi poiscite vpenjalno glavo, klju¢ za zategovanje
vpenjalne glave, tri rocke, Stiri vijake, dva Sesteroroba (inbus)
klju¢a, teleskopski S¢itnik za oéi in izbija¢ ter vse dele polozite
ob stran. Iz embalaze vzemite delovno mizo, vodila za vrtanje,
motor in steber stroja. Odstranite za$¢itni papir ter polozite vse
dele na delovno mizo.
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POSTAVLJANJE STROJA

MONTAZA NOSILNE PLOSCE (SLIKA 2)

Pri montazi nosilne plo$Ce izberite primerno mesto za
postavitev vrtalnega stroja. Odlocite se lahko za montazo na
delavnisko mizo ali na tla delavnice. Ce montirate stroj na
delovno mizo, bodite pozorni na ravnino mize in vse ostalo, kar
bi lahko oviralo dostop do spodnje strani delovne mize. V blizini
stroja mora biti tudi primerna vti¢nica za prikljucitev stroja na
elektricno omrezje.

Ce boste stroj montirali na delovno mizo (model NBD500-
NBD450-NPE13), poloZite nosilno plo§¢o na izbrano mesto.
Za pritrditev pripravite $tiri ustrezne vijake, podlozke in matice
(tega ni v dobavljenem kompletu). Nosilno plo$¢o uporabite
kot Sablono in v delovno mizo izvrtajte $tiri luknje (slika 2,
2.1). Nosilno plos¢o dobro pritrdite na delovno mizo. Med
zategovanjem ne pretegnite navojev, ker se lahko nosilna
plo$¢a poskoduje. Vrtalni stroj se lahko na enak nacin montira
tudi na tla delavnice.

MONTAZA STEBRA VRTALNIKA (SLIKI 3 IN 4)

Pri modelu za montazo na delavni$ko mizo je nosilec stebra ze
montiran na steber vrtalnika.

Pri modelu za montazo na tla delavnice potisnite nosilec
stebra do konca na steber vrtalnika in zategnite oba pritrdilna
vijaka (slika 3). Obe navojni izvrtini nosilne plo$¢e poravnajte z
luknjami nosilca stebra (slika 4). Steber pritrdite s Stirimi vijaki.
Vijakov ne pretegnite, ker ima to lahko za posledico poskodbe
nosilne plo$¢e ali nosilca stebra. (NPE13: tri vijake)

MONTAZA POGONA ZOBATE LETVE (SLIKI 5 IN 6)
Poiscite nosilec mize (slika 5, 5.1) in gred polzastega zobnika
(slika 5, 5.2). Gred polzastega zobnika vstavite skozi zgornjo
stran nosilca mize ter montirajte vzmetno puso (slika 5).

Konec gredi ima zoZen nastavek, na katerega lahko nataknete
rocko za premikanje navzgor ali navzdol. Rocko nataknite
na gred in jo zavarujte z ustreznim vijakom. Vijak zategnite s
Sesterorobim klju¢em (inbus) (slika 6).

MONTAZA NOSILCA MIZE (SLIKE 7 DO 10)

Navodilo: Pri modelu NBD1500 je miza Ze montirana na
ustrezen nosilec.

POZOR: PRI 1ZVAJANJU NASLEDNJIH MONTAZNIH
KORAKOV NAJ VAM PO MOZNOSTI NEKDO POMAGA.
Zobato letev vtaknite v nosilec mize in pri tem pazite na to, da



zaskoci v polzasti prenos (slika 7). Preverite, ¢e je konec zobate
letve na zgornjem delu brez zob.

Nosilec mize nataknite na steber tako, da je zobata letev na dnu
stebra (slika 8). Nosilec mize na rahlo zdrsne v pravilen polozaj;
torej pri montaZi ne uporabljajte odvecne sile. Zgornji nosilni
obro¢ zobate letve nataknite na steber in ga namestite preko
zgornjega konca zobate letve (slika 9.1). Pritrdilni vijak zategnite
s prilozenim Sesterorobim klju¢em (inbus) (slika 9, 9.2).
Preverite, ¢e se lahko nosilec mize in zobata letev vrtita za
360°. Ce je vrtenje tezavno, oziroma, €e zobata letev ovira
enakomerno vrtenje, razrahljajte pritrdilni vijak zgornjega
nosilnega obroca, nastavite poloZaj zgornjega nosilnega obro¢a
in ponovno zategnite pritrdilni vijak.

Z vrtenjem rocke preverite premikanje nosilca mize navzgor in
navzdol. Premikanje mora biti enakomerno po celotni dolzini
stebra. V navojno izvrtino na zadniji strani nosilca mize vstavite
varovalno ro¢ko mize (slika 10). Z omenjeno rocko se blokira
miza v Zelenem poloZaju.

MONTAZA MIZE (SLIKA 11)

Le za modele NBD500-NBD450-NBD750

Pri modelu NBD1500 je miza Ze montirana na ustrezen nosilec.
Mizo namestite na nosilec mize in vstavite nastavek gredi v
spojko mize. Varovalno ro¢ko vtaknite v navojno izvrtino spojke
mize in jo zategnite (slika 11). Na ta nacin je miza blokirana v
tem polozaju.

Pozor: Za montazo opisane delovne mize sta potrebni dve
osebi.

MONTAZA VODIL IN MOTORJA (SLIKA 12)

Poiscite oba pritrdilna vijaka na strani vodil in motorja. S
Sesterorobim inbus klju¢em odvijte oba pritrdilna vijaka.
Dvignite vodila skupaj z motorjem in jih namestite na steber
stroja. Preverite, da sklop zdrsne navzdol in, da so vsi sklopi
na stebru stroja. Vodila za vrtanje in motor poravnajte tako,
da je stikalo start/stop usmerjeno naprej in je poravnano z
osnovno plosco. Zategnite oba pritrdilna vijaka (slika 12) ter s
tem blokirajte vodila za vrtanje in motor. Sesterorobi inbus klju¢
shranite zaradi poznejSih nastavitev.

MONTAZA ROCK ZA PREMIKANJE VRETENA
(SLIKA 13)

Poiscite tri rocke za premikanje vretena ter jih montirajte. Rocke
enostavno privijete v tri navojne izvrtine, na mehanizmu za
premikanje vretena (slika 13, 13.1) Preverite, da so vse tri rocke
dobro privite.

MONTAZA TELESKOPSKEGA SCITNIKA ZA OClI
Navodilo: Pri modelih NBD500-NBD450-NBD750 je potrebno
teleskopski $¢itnik za o¢i montirati pred montaZo vpenjalne
glave.

Pri modelu NBD1500 je mozno teleskopski $&itnik za oci
montirati pred ali po montazi vpenjalne glave.

NPE13: S ¢itnik za o¢i je Ze tovarnigko pripravljen za montaZo
na stroj. Prozoren plasti¢en pokrov vtaknite vrde¢ obrocek in ga
pritrdite z obema vijakoma s krizno glavo (slika 13B, 13B.1).
Namescanje nastavljivega Scitnika za oci

OPOZORILO: STROJA NIKOLI NE POSKUSAJTE
UPORABLJATI BREZ MONTIRANEGA SCITNIKA ZA OCI.
Odvijte vijak na strani $gitnika za oéi. Séitnik vstavite preko
vzmetnega obroga in zategnite vijak. Sgitnik za o&i je opremljen
z vzmetjo in ima okvir, da ga je mozno, pri vstavljanju in
odstranjevanju svedra v vpenjalno glavo, zasukati navzgor.
Sgitnik vedno ponovno zasukaijte navzdol, zaradi zaéite pred
vrte¢imi deli. Sgitnik za o&i je moZno nastaviti na razli¢ne
globine ter s tem povecate stopnjo za$¢ite. Enostavno morate
odviti krilno matico, nakar je mozno dvodelni $citnik za odi
podalj$evati navpi¢no navzgor ali navzdol.

MONTAZA VPENJALNE GLAVE S 3-DELNIMI
CELJUSTMI (SLIKI 14 IN 15)

Sistem morsejevega konusa je podoben industrijskemu in se
uporablja za vpenjanje svedrov, vpenjalnih glav in vmesnih pus.
Sistem konusa je sestavljen iz stebla konusa (slika 14, 14.1) in
ustreznega Cepa (slika 14, 14.2).

Navodilo: Da bi lahko sistem morsejevega konusa brezhibno
deloval, notranji in zunanji konus ne smeta biti poSkodovana in
morata biti vedno temeljito ista. S pomocjo bencina odstranite
zascitni sloj iz stebla vpenjalne glave in iz notranjega konusa
pogonskega vretena.

Nato vtaknite konusni del vpenjalne glave v notranji konus
pogonskega vretena (slika 14).

NPE13: Stroj je opremljen s sistemom morsejevega konusa, ki
je vgrajen v vreteno stroja (slika 14B, 14B.1). Vpenjalno glavo
montirajte na naslednji nacin: Z uporabo bencina odstranite
za&¢itni sloj iz notranjega konusa vpenjalne glave in iz zunanjega
konusa pogonskega vretena. Nato vtaknite vpenjalno glavo v
odprto pogonsko vreteno stroja (slika 14B, 14B.2).

Nato polozite na delovno mizo leseno klado. Vpenjalno glavo
spustite z vrtenjem rock za premikanje vretena do lesene
klade (slika 15). Rahlo pritisnite, da konus zasko¢i in nato
premaknite vreteno ponovno v zgornji polozaj. S tem je vrtalni
stroj dokonéno sestavljen in montiran na delovnem mestu. Pred
priklju¢evanjem stroja na elektricno omrezje, je potrebno izvrsiti
$e naslednje poravnave in nastavitve.

PORAVNAVE IN NASTAVITVE

NASTAVITEV VISINE MIZE (SLIKI 16 IN 17)

Za nastavitev viSine delovne mize morate sprostiti blokirni
vzvod na zadnji strani nosilca mize (slika 16). Mizo premaknite
z vrtenjem rocke na Zeleno visino (slika 17). Ko je Zelena viSina
nastavljena, ne pozabite ponovno premakniti blokirni vzvod na
zadnji strani.

NAGIBANJE MIZE ZA * 45° (SLIKA 18)

Poiscite varovalni vijak pod mizo (slika 18). Vijak odvijte s
primernim natiénim kljuéem. Na nosilcu mize je merilna skala 0
- 45° (slika 19C, 19C.1). Mizo nastavite na Zelen kot in ponovno
zategnite vijak.

Navodilo: Merilna skala je misljena le kot priblizni pokazatelj.
Priporo€amo, da za natan¢no nastavljanje kota uporabite
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ustrezen kotomer.

VRTENJE DELOVNE MIZE ZA 360° (SLIKA 19 - 19B)
Delovno mizo je mozno zavrteti za 180° nazaj in za 360° v obe
strani stroja. Na ta nacin se lahko pritrdi tudi vecje obdelovance
na osnovno plos$¢o. Enostavno morate sprostiti pritrdilno spono
mize (slika 19 - 19B) in zavrteti mizo nazaj v smeri urnega
kazalca ali v nasprotni smeri.

NASTAVITEV VZMETI VOTLE GREDI (SLIKA 20)
OPOZORILO: Vzmet votle gredi je stisnjena z veliko silo.
Vzmet votle gredi se nahaja v kromiranem ohisju, nasproti
mehanizma za premikanje vretena in vraca vreteno v najvisji
zgornji polozZaj. Ponovna nastavitev je obi¢ajno potrebna po
zgornji polozaj. Ko je vreteno v svojem najvi§jem zgornjem
polozaju, se na kromiranem ohi$ju vidi skupno tri zareze (slika
20, 20.2), ki so vtisnjene na robu in so poravnane z ohisjem
vodila za vrtanje. Ena od zarez se nahaja na zati¢u (slika 20,
20.3), ki je sestavni del glavnega ohi$ja (slika 20).
OPOZORILO: Pred odvijanjem varovalnih matic kromirano
ohigje trdno zagrabite s primernim prijemalom ali s klju¢éem. Ce
tega ne storite, se vzmet votle gredi raztegne do konca.
Previdno popustite varovalne matice (slika 20, 20.1), vendar le
toliko, da je mozno kromirano ohisje dovolj dale¢ izvle¢i in imate
prost dostop do zati¢a (slika 20, 20.3). Med tem kromirano
ohigje trdno drzite s primernim prijemalom. Vzmet je vedno
trdno napeta in se poskusa razpreti, ker deluje vrtilni moment v
nasprotni smeri. Takoj, ko je zati¢ kromiranega ohi$ja sproscen,
zasukajte kromirano ohisje v nasprotni smeri urnega kazalca,
da je na zati¢u naslednja zareza. Kromirano ohi$je trdno drzite
v tem polozaju in ponovno zategnite varovalne matice. Matic ne
zategujte prevec, ker se lahko kromirano ohi§je poskoduje.

ZRACNOST VRETENA (SLIKA 21)

Poiscite vijak za nastavljanje zracnosti vretena (slika 21).
QOdvijte varovalno matico in roéno zategnite vijak. Vijak drzite s
primernim izvijatem in ponovno zategnite varovalno matico.

DELO S STROJNIM PRIMEZEM (SLIKA 22)
OPOZORILO: Vrtalnega stroja ne smete uporabljati, ce
obdelovanec ni varno vpet v strojni primez ali, ¢e ni neposredno
pritrjen na vrtalno mizo. Delovna miza je primerna za razli¢ne
vrste strojnih primeZey, ki se lahko pritrdijo neposredno nanjo.
Slika 22 prikazuje uporabo strojnega primeza.

Primez vedno pritrdite na delovno mizo z vijaki, podlozkami in
maticami. Ce se sveder zatakne v obdelovanec, se nepritrjen
strojni primez zavrti, lahko se odlomi sveder, obstaja pa tudi
verjetnost poskodbe delavca.

VPENJALNA GLAVA S 3-CELJUSTMI (SLIKA 23)

Izberite Zeleni sveder ter iz tabele (Tabela vrtljajev pri vrtanju)
vrtljajev izberite ustrezne vrtljaje. Razprite vpenjalne &eljusti in
vtaknite steblo svedra v sredino vpenjalne glave (slika 23). Ro¢no
zategnite vpenjalno glavo, da ¢eljusti zagrabijo sveder. V telesu
vpenjalne glave so tri luknje. Klju¢ za zategovanje zaporedoma
vstavljajte v luknje vpenjalne glave in enakomerno zategnite

vpenjalno glavo, da je sveder dobro pritrjen. Za zategovanje ne
uporabljajte prevelike sile, ker je potem sveder tezko odstraniti.

SVEDRI S SISTEMOM MORSEJEVEGA KONUSA
(SLIKI 24 IN 25)

Sistem Morsejevega konusa

Ta stroj za vrtanje lahko uporablja tudi svedre, ki so vecji kot
je sprejemljiva velikost vpenjalne glave. Sistem morsejevega
konusa je podoben industrijskemu in se uporablja za montazo
svedrov. Sistem morsejevega konusa je metoda za varno
pritrjevanje zunanjega (mos$kega) konusa v notranji (Zenski)
pogonski konus. Tak konus se imenuje samonosilni, ker
pri pravilni namestitvi vedno ostane na svojem mestu. Z
omenjenim sistemom je mozno zelo hitro menjavati vpenjalne
glave in svedre. Notranji in zunanji konus sta bruSena pod
kotom, ki omogoc¢a trden spoj med obema konusoma. Na
trgu je ponudba razli¢nih delov pribora s stebli z morsejevim
konusom, vkljuéno z vpenjalnimi glavami, svedri, orodji za
povrtavanje in vmesnimi puSami, razliénih velikosti. Komplet
z morsejevim konusom zajema rezilno orodje (slika 24, 24.1),
steblo morsejevega konusa (slika 24, 24.2) in ustrezen zati¢
(slika 24, 24.3). Na obeh straneh pogonskega vretena in ohisja
pogonskega vretena se nahajata dva krajSa navpi¢na utora za
odstranjevanje orodja (slika 25, 25.1). Utor omogoca sprostitev
obeh konusov z uporabo “izbijala”.

Za odstranjevanje vpenjalne glave ali svedra s sistemom
morsejevega konusa, spustite pogonsko vreteno navzdol in ga
drzite v tem poloZaju. Na ohi$ju pogonskega vretena poiscite
utor za odstranjevanje orodja ter zavrtite pogonsko vreteno, da
se utora pogonskega vretena in ohi$ja ujemata (slika 25, 25.1).
Poglejte na stran vretena in tam vidite utor za odstranjevanje
orodja (slika 25). Cep vpenjalne glave je viden skozi utor za
odstranjevanje orodja. Konusa razrahljajte s koni¢no zoZzenim
izbijalom. V utor za odstranjevanje orodja nad vpenjalno glavo
ali nad svedrom s sistemom morsejevega konusa, morate
vtakniti izbijalo. Z mehkim kladivom rahlo udarite po izbijalu,
da spoj konusov popusti. Vpenjalna glava in pusa morsejevega
konusa padeta iz vretena motorja.

NatrziS¢u je mozno dobiti veliko svedrov s sistemom morsejevega
konusa, kompletno z vmesnimi pusami (stro¢nicami).

STIKALO VKLOP/IZKLOP Z ZASCITO PRED
VKLOPOM (SLIKA 26)

Stroj je opremljen z “zas¢itnim stikalom za izklop”. V slu¢aju
izpada elektricne napetosti med delovanjem stroja ali, ce
izvleCete vti¢ prikljuénega kabla iz mrezne vti¢nice preden je bil
stroj izklju¢en, stroj ne pricne samostojno delovati, tudi, ko se
elektrina napetost ponovno pojavi ali, e vti¢ prikljuénega kabla
vtaknete v mrezno vtiénico. Stroj je potrebno najprej vkljuciti s
stikalom VKLOP/IZKLOP. Stikalo ima tudi pokrovcek za zasilni
izklop. Za zagon stroja dvignite pokrovéek za zasilni izklop
navzgor (slika 26, 26.1) in pritisnite na zeleno tipko EIN - VKLOP
(slika 26, 26.2). Za zaustavitev stroja pritisnite na rdeco tipko AUS
- 1ZKLOP (slika 26, 26.3). V nujnem slu¢aju udarite po pokrovéku
za zasilni izklop (slika 26, 26.4). Stroj se takoj IZKLJUCI in
pokrovcek za zasilni izklop se mehansko zaskoci. Stroj je mozno
sedaj ponovno vkljuciti Sele po sprostitvi mehanske zapore. Za
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sprostitev mehanske zapore pritisnite na stikalo za zasilni izklop
in ga premaknite navzgor (slika 26, 26.5).

NASTAVITEV GLOBINE HODA VRETENA (SLIKA 27)
Ta dodatek je uporaben, ¢e morate v obdelovanec izvrtati vrsto
lukenj enake globine. Obdelovanec, na katerem boste vrtali
luknje, vpnite v strojni primez. V vpenjalno glavo vstavite Zelen
sveder. Sveder poravnajte z zgornjo povrsino obdelovanca.
Popustite gumb za blokiranje (slika 27, 27.1) in zasukajte
obroc¢ek skale na ni¢ (slika 27, 27.2). Izberite Zeleno globino in
zasukajte obrocek skale na Zeleno vrednost. Ponovno zategnite
gumb za blokiranje. Sveder lahko sedaj vrta le do nastavljene
globine.

NPE13: Z uporabo matic za nastavljanje globine vrtanja (slika
27B, 27B.1) in skale za globino vrtanja (slika 27B, 27B.2)
nastavite Zeleno globino. Zategnite matice za nastavljanje
globine vrtanja. Sveder lahko sedaj vrta le do nastavljene
globine.

MENJAVANJE VRTLJAJEV VRETENA

(SLIKI 28 IN 29) IN TABELA 1

Odvijte vijake s krizno glavo za pritrditev $¢itnika jermenic.
Odprite zas¢itno oblogo, da si omogocite dostop do sistema z
jermenicami. Dolocite Zelene vrtljaje vretena. Ugotovite katero
razporeditev jermenic potrebujejo Zeleni vrtljaji vretena. To je
razvidno iz tabele vrtljajev. Odvijte obe krilni matici na straneh
ohisja (slika 28, 28.1). Za popustitev napetja pogonskega
jermena, zasukajte vzvod za napenjanje v levo (slika 28,
28.2). S tem se premakne motor na zadnji strani stroja, ki je
na dveh vodilih in napetje pogonskega jermena se zmanjsa.
Sedaj premaknite pogonski jermen na Zeleni jermenici. Pri tem
premaknite pogonski jermen iz vecje jermenice pogonskega
jermena na naslednjo manjSo in so¢asno ro¢no vrtite pogonsko
vreteno, da se pogonski jermen premakne na naslednjo manjSo
jermenico. Opisan delovni korak ponovite tudi za jermenico
motorja, da doseZete Zelen polozaj jermena.

NPE13:  Sprostite gumb za blokiranje napetja jermena
(slika 28B, 28B.1). S premikom gumba se zmanjSa napetje
pogonskega jermena. Motor lahko zasukate, tako, da je mozno
spreminjati napetje pogonskega jermena.

Za polozaje jermena glejte tabela 1.
NAVODILO: Ne posku$ajte s krizanjem jermena nastavljati
vmesnih vrtljajev, ker se lahko stroj poskoduje.

NAPENJANJE JERMENA

Ko je nastavljena Zelena razporeditev jermenic, napnite
pogonski jermen s premikom vzvoda za napenjanje v desno.
S prstom pritisnite na sredino pogonskega jermena (slika 29)
ter preverite, Ce je napetje jermena ustrezno. Pogonski jermen
naj ima okrog 13 mm prostega hoda. Ponovno zategnite obe
krilni matici.

NPE13: Ko je nastavljena Zelena razporeditev jermenic, napnite
pogonski jermen s premikanjem motorja v smeri puscice (slika
30, 30.1). S prstom pritisnite na sredino pogonskega jermena
(slika 31) ter preverite, Ce je napetje jermena ustrezno.
Pogonski jermen naj ima okrog 13 mm prostega hoda (slika 31,
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31.1). Ponovno zategnite gumb za blokiranje napetja jermena.

VZDRZEVANJE

Ta vrtalni stroj zahteva zelo malo vzdrZzevanja. Vse nebarvane
dele stroja je potrebno le rahlo namazati z oljem. Iz stroja
odstranite ostruzke.

Ostruzke morate hraniti v skladu s predpisi in jih ne smete
odlagati med gospodinjske odpadke.

Pred uporabo stroj vedno preglejte ter preverite vse nastavitve.

SPLOSNE USMERITVE GLEDE VRTANJA

Mesto vrtanja vedno oznacite s tockalom. Tockalo je konicasto
orodje, ki naredi manj$o vdolbinico v material, ki se bo vrtal.
Na ta nacin se onemogo¢i zdrs svedra izven Zelenega mesta
vrtanja.

Vedno najprej izvrtajte manjSo usmerjevalno luknjico in postopno
povecujte premer svedra. Pri vrtanju v kovino namazite konico
svedra z oljem.

Za hlajenje NIKOLI ne uporabljajte sredstva za mazanje na
vodni osnovi, ker ima to lahko za posledico udar elektricnega
toka. Pri vrtanju v baker ali medenino NE uporabljajte olja.
Pri vrtanju v baker ali medenino izvajajte vrtanje $e posebej
previdno, ker se lahko sveder zatakne.

Svedri manjSega premera potrebujejo visje vrtljaje,
naras¢anjem debeline svedra, pa morate vrtljaje zmanjSevati.
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Tabela vrtljajev pri vrtanju, ki je prikazana v nadaljevanju, je
misljena le kot smernica in zajema nekaj obic¢ajnih materialov,
premerov svedrov in vrtljajev pri vrtanju.

Tabela vrtljajev pri vrtanju (le smernica)

Vrtan material
D | E| F | G | H | I

C Vrtljaji vretena (min-')
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 ) 00
5 1750 00 00 00 00 00
6 1750 00 00 00 00 00
7 1250 1750 00 00 00 00
8 1250 1750 00 00 00 00
9 900 1250 1750 00 00 00
10 900 1250 1750 1750 00 00
11 600 900 1250 1750 1750 00
12 600 900 1250 1250 1750 1750
13 600 600 900 1250 1250 1750

Cc Premer svedra v mm

D Jeklo

E Litina

F Litina baker-cink, cinkova litina

G Aluminij

H Plastika

| Les



BBEOEHUE

Bnarogapum Bac 3a nmokynky Halero WHCTPyMEHTa, KayecTBO KOTOPOro Gbifio TLATeNnbHO NPOAYMaHo elle Ha ctagun paspaGoTku u
npou3BoaCTBa. Mbl MPUNOXUIM MAKCUMYM YCUIUIA K TOMY, 4TOBbI Y Bac Ha pykax okasancsi HadeXHblil UIHCTPYMEHT, Ka4eCTBO KOTOPOro
Mbl rapaHTupyeM. Ho ecnu BApyr NposiBATCS TOT peakuii cryyaid, koraa B ero paboTe oBHapyxutcs c6oii, npocum Bac obssatensHo
06paTUTLCA B HALLM LEHTPbI TEXHUYECKO MOMOLLM, CTIMCOK KOTOPLIX MPUBOANTCS Ha 06OPOTE MHCTPYKLMIA MO UCMONB30BAHMIO.

TEXHUKA BE3OMNACHOCTU NPEXAE BCEIO

Mpexae Yem NpUcTynuTL K paboTe, NPUMUTE BCE MepbI, 4TOBbI U36eXaTh ONacHOCTU BO3HUKHOBEHMS NOXapa, anekTpoyaapa 1 Tpasm. B
MHCTPYKUMSIX MO paBoTe C MHCTPYMEHTOM MpUBEAEHbI BCE HEOBXOAMMbIE YKa3aHus, KakoBO HA3HAYEHNEe UHCTPYMEHTa U KaKoi PUCK MOXET
BO3HUKHYTb NPY paboTe ¢ HUM.

FTAPAHTUWHBLIA CEPTUGUKAT

W3arotoBuTens rapaHTupyeT 6e3oTkasHyto paboTy MHCTPyMeHTa B TeYeHUe 2 neT Co AHS ero NpuobpeTenus. 3TOT rapaHTUiiHbIA CPOK He
pacnpocTpaHsEeTCa Ha cryyau CAa4Yu UHCTPYMEHTA B NpoKaT. M3roToBuTenNb rapaHTUpYeT 3aMeHy HeUnpaBHbIX UK AedekTHbIX AeTaneil.
[laHHas rapaHTus He BKIoYaeT BO3MeLLeHUe NPsIMOro M KOCBEHHOTO yllepba, HacTynuBLLEro B pesynstate paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
M3 rapaHTuitHbIx 0Bs13aTenbCTB Takke UCKMIOYAOTCS: 3amMeHa PacxXofHbIX MaTepvanos, UCMOMNb30BaHWe UHCTPYMEHTa He Mo MpsiMomy
Ha3HaYeHuI0, MPOMBILLNIEHHOE UCMONb30BaHUE MHCTPYMEHTA, a Takke BO3MELLIEHUE 3aTpaT Ha yNakoBKy U JOCTaBKY MHCTPYMeEHTa K LieHTpaM
Texo6CnyXuBaHuUs (NPOM3BOASATCA 3a CHET NoNb3oBaTens). IHCTPYMEHT, 0pOpMMEHHbIN C ONNaToi A0CTaBKY 3a CHET MOMy4aTens, B PeMOHT
He NpUHUMaETCs. IHCTpYMEHT, MoAUdULMPOBaHHbIN KakuM-N6o 06pa3om nm MCnonb3oBaBLUMIACS B KOMMEKTE C HE PEKOMEH0BaHHbLIMM
NpoW3BOAMTENEM aKceccyapamu, Takke He MOANafaeT Mo rapaHTUMHbIA PEeMOHT. MapaHTUMHBIA PEMOHT OCYLLECTBMSIETCS TOMbKO
nocrne npenBapuTenbHOTO MPeACTaBNEHUst COOTBETCTBYIOLIErO 3anpoca B CryxBy NocnenpogaxHoro o6CnyXuBaHUs C MpUoKEHUeM
[IOKyMEHTOB, YIOCTOBEPSIOLLMX €ro NpuobpeTeHue. Mocne Nokynku MHCTPYMEHTa pekoMeHAYeTCsl cpasy e YBeanTbes B €ro LieNoCTHOCTM
1 KOMMNEKTHOCTM U BHUMATENbHO NPOYMUTaTh MHCTPYKLMM NO paboTe ¢ HAM.

IOPUONYECKUE NPABA
[ins BnagenbLa MHCTPYMeHTa AaHHas rapaHTUsi H KouM o6pa3oM He BRMSIET Ha ero npasa, OroBOPEHHbIE YCTaBOM O6LLECTBa, YNeHOM
KOTOPOrO OH MOXET SIBMSITLCS.

YHUYTOXEHUE U3OENUA

Ecnu paHHoe nagenue AOmKHO BbiTb YHUMTOXEHO B CBSA3M C TEM, Y4TO OHO HE UCNONb3YeTes, TGO B CBA3M C MHLIMY MPUYMHAMM, €70 Hemnb3asi
BblGpackIBaTh Kak 06bl4Hble GbiToBble 0TX0Abl. C TeM, YTOOb! BbinK CoXpaHeHbl YenoBeveckne pecypehl, U B LIEMSX CHWXKEHNS OMacHbIX
KOHTaKTOB C MPUPOAOIA, N03aboTbTECh O HaAnexalle nepepaboTke UM NUKBUAALMN U3LENUA NYTEM JOCTaBKM €r0 B MECTHbIE LIEHTP MO
c6opy 0TX0f0B NMGO B MHOW YNONHOMOYEHHbIN LIEeHTP. ECnn Bbl COMHEBAETECh, 06paTUTECh B MECTHOE YYPEXKAEHUE, OTBETCTBEHHOE 3a
cbop v nepepaboTKy OTXOAOB, MO NOBOAY ansTePHATUBHON MHPOPMALWK, CBA3AHHO C NepepaboTKoil U/MIN yCTpaHEeHNeM OTXOL0B.

ANEKTPUHECKAA YACTb MHCTPYMEHTA
BHUMAHME
[laHHbBIN MHCTPYMEHT UMEET Hepa3bOopHbIii SNEKTPUYECKU pasbeM, KOTOPbI COOTBETCTBYET paboyeMy HanpsiKEHUI0 UHCTPYMEHTa,
oTBeyaeT TpeboBaHMSIM CTPaHbI UIMMNOPTUPOBAHIS 1 MEXAYHAPOAHBIM SMEKTPUYECKUM CTaHaapTaM.
HanpskeHne ceTu aneKTPOnUTaHUs [OMKHO COOTBETCTBOBATb ykasaHHOMY Ha 3aBOACKOW Tabnuuke. MoBpexaeHHble pasbem Wi
ToKONoABOAALLMIA Kabenb HeoBX0AMMO HEME/INIEHHO 3aMeHWUThL Ha HOBBIV 6ok OT Npon3BoAUTENS.
IMpu NoAKMIOYEHNN MHCTPYMEHTA K CETU 3NEKTPONUTaHNS PyKOBOACTBYITECH TPeBOBaHUSIMI 1 HOPMATUBaMK CBOEI CTPaHbI.
Mpwn HeobxoanMMocTn obpalianTech K KBanuhULMPOBaHHOMY SMEKTPUKY.

OBLUE TPEBOBAHUA TEXHUKU BE3OMACHOCTHU W36eraiiTe cry4aifHOro BKIKOUYEHUS 3NeKTPonpuGopos -

OTKnoYaiTe Ux cpasy no OKOHYaHUU padoTbl

Mpexage Yem HayaTb paboTaTb C MHCTPYMEHTOM, BHUMATENbHO Mepen BKkMtOYEHMEM WHCTpPyMeHTa ybeauTecb, YTO B HEM He
NpoYMTaNTe MHCTPYKLMM MO ero aKkennyataumum, TpeboBaHns TEXHWKN 0CTarnoch Krto4ei, KOTOpbIMU Bbl MPOU3BOAUIN  PETYIIMPOBKY,
6e30nacHOCTU, YTO MOMOXET u3bexaTb TpaBM y paboTatolwmx ¢ 1 wnoHok. Mepen noakmoveHMeM TokonoaBoasLlero kabens B
HUM, a Takxe NPOANUT CPOK CyXObl CaMOro UHCTPYMEHTA. CeTb 3NeKTponuTaHns ybeanTech, YTo BbIKMoYaTeNb Ha Kopnyce
CobniogaiiTe npaeuna paboTbl ¢ WHCTPYMEHTOM, MCMOMb3yiiTe MHCTPYMEeHTa HaxoauTcs B nonoxexun BbIKI.

€ro CTPOro no HasHadeHuto. PaboTatolme ¢ HUM LOIMKHBI UMETb Mo okoHYaHuM paboTbl, a Takke npexae, Yem HayaTb nbble
YeTKoe MpefcTaBeHne O PUCKaXx, K KOTOPbIM MOXET MpUBECTU onepaumm No TEXHUYECKOMY YXOfy, CMaske W peryrmpoBke
HecobntofeHne NHCTPYKLWIA. VMHCTPYMEHTa WM 3aMeHe HoXa, cBepna unu  dpesbl,
XpaHue AaHHbIe UHCTPYKLMK B AOCTYNHOM Ans paboTatoLmx mecTe. ybeauTech, 4TO TOKONOABOAAWMIA Kabenb BLIKMOYEH U3 CeTu
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ANEeKTponnTaHns.

MpoBepsiiTe LENOCTHOCTL MHCTPYMEHTa

Mpexae Yem HavaTb paboTy C MHCTPYMEHTOM, BHWMATENbHO
oCMOTpUTE €ero W ybeauTecb, YTO OH He WMEeeT BUOUMbIX
NOBPEXAEHU N €ro HasHayeHue COOTBECTBYET TOW onepauu,
KOTOPYIO Bbl XOTUTE BbIMOMHUTL C €70 NOMOLLbIO.

MpoBepbTe NPaBUNBLHOCTL COOPKU WMHCTPYMEHTA, LIENOCTHOCTb
BCEX ero YacTeil, COOCHOCTb BpaLLiatoLLMXCs YacTel n ceoboay 1x
LBVXEHUS.

YBenontecb, YTO HET HUKaKMX BHELUHUX MPensTcTBUA  Ans
npaBuibHON paboTbl UHCTPYMEHTA.

MoBpexaeHHast 3alWwuTHas unu nobas uHas YacTb UHCTPYMeHTa
[IOIKHbI BbITb HE3aMEANUTENBHO BOCCTAHOBMEHbI UMW 3aMeHEHbI
B CMeLMan13MpoBaHHOM LIEHTPE TEXHUYECKoro OBChyXuBaHus,
€CI UHOE HE YKa3aHOo B AaHHO UHCTPYKLWK.

MoBpexaeHHble nepekntoyaTteny  AOMKHbI  PEMOHTUPOBATLCS
TOMbKO B CMELMAnU3MPOBaHHBLIX  LEHTPaX — TEXHUYECKOTO
o6CnyXuBaHUs.

BanpeluaeTcsa paboTtaTb C MHCTPYMEHTOM, Y KOTOPOTO MOBPEXAEH
nepekntodatens BKIT-BbIK/1.

MomHuTe, 4To 0BpasyoLmecs Bo Bpemsi 06paboTkn mMaTepuanos
CTPYXKa W nbineobpasHblil MOPOLIOK BpeaHbl ANs 340POBbS.
BawiaiiTe AbixaTenbHbIe NyTX PECIMPaTOpPOM.

Mpu paGoTe HapesalTe CpPeAcTBa MHOMBWLYanbHOW 3alUWThI:
04KM, NepyaTk1, pecnmparop, YiiHble Npobku, XecTkue GOTHUHKM C
HECKOSb3SLLUM MOKPBITUEM.

Opexaa AoMmKHa NNOTHO Npuneratb K Teny U He UMETb CBOGOAHO
cBUCAlOLLMX KPaéB; nepes Havanom paboTbl CHUMUTE CBUCAIOLLME
yKpaLLeHusi, a iNHHbIE BOMOCk yGepuTe Hasap.

MoBepxHOCTb Nona AormkHa BbITb POBHOW U YCTONYMBOM.
Ob6pabatbiBaemyto AeTarb NIOTHO 3aXMUTE B TUCKAX.
MopnepxwvBaiiTe YACTOTY M NOpSAOK Ha paboyem mecTe.

Mpw paboTe AepXUTE MHCTPYMEHTO ABYMS PyKaMul.

Henb3s BCkpbiBaTb KOPMyC MHCTPYMEHTa, MOAWUMULMPOBATL ero
BHYTPEHHUE YacTu UNW CbeMHble Hacaaku K Hemy.

3alymLaiiTe MHCTPYMEHT OT BRaru, Aoxas. He xpaHute ero v He
pabortaiiTe C HM BO BNaXHbIX MECTaX UMK rAe Ha Hero MOXET Nerko
nonactb Bofa. Mecto paboTbl JOMKHO 6GbiTb XOPOLLIO OCBELLEHO.
He paGoTaiiTe C MHCTPYMEHTOM B MecTax, [4e €eCTb pUCK
BO3HUKHOBEHWSI MOXapa WKW B3pbiBa: [Ae XPaHATCA nerko
BOCMTaMeHsIoLLMecs BELLECTBa, TONMMBO, Kpackyl U Naku, roptoume
ra3bl UNn B3pbIBYaTHbIE BELLECTBA.

He ponyckaiiTe B 30Hy paGoThbl AeTel U XUBOTHbIX

B 30He paboTbl He [OMKHbI HAXOAMTLCS [ETU UK XKUBOTHBIE.

Bce anmekTpuyeckne UHCTPYMEHTbl  [JOMKHbI  XPaHWTbCS B
HEeJoCTYNHOM ANs ieTell MecTe, XenaTerbHO B CYXOM U 3aKpbiTOM
Ha Kntoy WKady Unm oTAerNbHOM NOMELLEHUN.

Mcnonb3yiiTe MUHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HaYeHUIo
McnonbayiiTe 3aneKTPOMHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HAYEHMIO Y TONbKO
[nsi Tex onepauuii, Ans KoTopbix oH 6bin pa3paboTaH. MowHocTb
MHCTPYMEHTa A0IKHA CTPOro COOTBETCTBOBATb 0GbEMY U TSHKECTM
BbINOMHAEMbIX paboT.

He npeBbiwwanTe ckopocTb paboThbl 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
BbiGpaHHasi B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSMU  CKOPOCTb
paboTbl - rapaHTUsl TOTO, YTO NEKTPOUHCTPYMEHT TOYHO BbINOMHUT
3aaHHyto emy paboty u 6ynet GesonaceH B akcnyaTaumm.
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TwarenbHo cobnioganTe npaBuna yxoaa 3a
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM

PexyLume KpOMKM 1 NOBEPXHOCTU [OMKHbI BbiTb BCErAa XOpOLLO
3aTOYEHHBIMW U cofepkaTbes B uuctote. CTporo creayiite
VHCTPYKLMSIM MO CMa3ke W CMEHe CbeMHbIX Hacagok. PykosiTku
U pyuyku, 3a KoTOpble cCriefyeT AepxaTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT,
[lOMXKHbI GbITb BCErAa YUCTBIMUA U He UMETb CrefoB Macna 1 xupa
Ha cBoeil noBepxHocTU. CrieanTe 3a TeM, YTOObl BEHTUNSLMOHHbIE
npope3n, Yepe3 KOTOpble MPOUCXOAUT OXMaXAEHUE BHYTPEHHUX
pabounx opraHoB, ObinyM BCErga YUCTBIMU UM HE3aCOPEHHLIMMU,
B MPOTWBHOM Cryyae BHYTpeHHUEe pabouve opraHbl, BKIOYast
3NeKTPoABUraTeNb, MOTYT NEPErPETLCS, N UHCTPYMEHT BbIMAET U3
cTpost.

Ecnn  HeobxoaMmMo  BbINMOMHWTL  paboTbl Ha  onpeneneHHon
BbICOTE OT Mona, neca, NoAMOCTKM WK BallHs, Ha KOTOpOW
6ynet cTosTb paboTatoLnii, AOMKHbI BbiTb YCTONYMBLIMK, UMETHL
nepumeTpanbHble orpaxaeHue n Gopra.

3ALLUTA OT ANEKTPUYECKUX YOAPOB

Bo Bpemsi paGoTbl creanTe, YTOGbI KOPMYC AMEKTPOUHCTPYMEHTa
He Kacarcsi 3a3eMrieHHbIX MOBEPXHOCTEN MMM 3aMKHYTbIX Ha
maccy (Hanp., Tpy6onpoBoaoB, pafAraTopoB, MOEYHbIX MaLLVH Ui
XOMNOANIBHUKOB).

Tokonoparowuii kKabenb

Bbikntoyast SMeKTPOMHCTPYMEHT U3 3MeKTPoCeTW, He AepraiTe
Pe3Ko W He TAHWTe 3a NPOBOA.

Mepensuras  9NeKTPOWHCTPYMEHT, He TAHWTE 3a NpOBOA
anekTponuTanus. Cneaute, YTo6bl aneKTponpoBoAHe neperpesancs
PSAOM C UCTOYHMKaMU NOBbILLEHHOTO Tenna. Crneaute, YTobbl ero
130nAUMS He noepeaunace 06 OCTpble KPOMKM U YTOObI Ha ero
NOBEPXHOCTb He nonagany Macna unu pacTBopuTenu.
Mepuoauyeckn ocmaTpuBaiTe NPOBOA Ha LENOCTHOCTb. Ecnm
LIenocTHOCTb MpOBOAA HapylueHa, ero HeobxoauMo 3aMeHUTb B
Crneumnanm3upoBaHHOM LIEHTPe TeX0BCmyXMBaHUS.

Mepuognyecky  ocmaTpuBalTe  Ha  LEMOCTHOCTb  Takke
yanuHutensHole  kabenu. [pu  HeobxoaMMOCTW  HeMeaneHHo
3ameHsiiiTe ux. Mpu paboTe C aNEKTPOUHCTPYMEHTOM B kayecTse
TokonoABoAALLMX NpoBoaoBuyAnuHuTenen HEMb3Ancnonb3osats
[BYXUnbHble kabenu c 3a3eMneHveM, a TOMbKO TPEXKUIbHbIE,
OVH W3 KOTOPbIX 3a3emrieH. YOnWHUTENbHbIN kabenb Bcerga
[IOIDKEH MOMHOCTLI0 pas3maTbiBaTbes. [N yanuHuTeneii cebiwe 15
M UCMONb3yWiTe TONbKO Kabenu nonepeyHsiM ceveHnem 1,5 Mm2
[ns yanunuteneii cB. 15 M Ho He Gonee 40 M UCMONb3yITe TONbKO
kabernu nonepeyHbIM ceyeHmnem 2,5 Mm2.

Ob6eperaiiTe yanMHUTENbHbIA kaberb 0T OCTPbIX KPOMOK U PEXYLLINX
NOBEPXHOCTEW, He nojsepraiTe ero Ype3aMepHOMY HarpeBaHuio,
nepuTe, YTobbl Ha ero NOBEPXHOCTH He BbINo Bnarv uUnu BoAbI.

YpoBeHb  6€30MacHOCTM M KOHCTPYKUMSi  AaHHOro
3NeKTPOUHCTPYMeHTa oTBevaloT MeXAyHapoAHbIM
TpeGoBaHUSAIM U HOpPMaTUBaM CTpaHbl-uMnopTepa. PeMoHT
YCTPOICTBaAOMKEH OCYLLECTBAATLCA KBaNM(PULMPOBaHHbLIM
nepcoHarnom crneuuanu3MpoBaHHbIX LEHTPOB 06CNyXUBaHUS
M C MCMONb30BaHWEM 3anacHbIX YacTen, PeKOMeHA0BaHHbIX
npoussoauTenem. HecobnioaeHue atoro Tpe6oBaHus aenaet
3MeKTPOUHCTPYMEHT NOTEHLUManbHO onacHbIM B paGore.



CNEUMAINbHbIE MPABUINA MO
BE3OMACHOCTHU

OTa MalwwuHa [OMKHa MPOYHO MPUKPENAATLCS K MOy WM K
BepcTaky nnbo K MHOI CTaburnbHOM NOBEPXHOCTU.

Mpu BbiGOpe yAOGHOTO MOMOXEHUs ANt UHCTannAUUM MalluHb
yuuTbIBaliTE MakCUManbHyl ANUHY MaTepuana, noanexatiero
cBepreHunto unu obpaboTke, a Takke nomnoxeHne paboyero.
Mepen BKIHOYEHWEM MaLLWHBI, MPOBEPLTE NPaBUIbHOCTL MOHTaXa
CBEPN U MPOYMX NpefnaraeMblX PEXyLx npucrnocobnerun, a
TakKe Ka4yecTBO kpenmneHusi Bcex ukeupyowmx 6ontos. Cnegyet
TaKkKe NPOBEPWUTb, 4TOObI BCE 3alUUTHblE 3MeMeHTbl Gbinu
NPaBUIbHO VHCTANMMPOBaHbI U (OYHKLVMOHMPOBANW Haanexallmm
obpasom. B 3aBeplueHVe crieayeT CHATb KIlod Aepxartens u Bce
PEryrMpOBOYHbIE UHCTPYMEHTbI.

Pykn cnepyet fepxatb Baanu ot paboTatowmx CBEPN W NPoYnx
PeXyLLMX NprucnocobneHunn.

Mepen Havanom cBepruUnbHbIX paboT NpoBepbTe COOTBETCTBUE
1Crosb3yemMoro CMa3o4Horo maTtepwana/pedpikepatopa
obpabatbiBaeMoMy  MaTepuany. VcnonbayiiTe  [ocTatouHoe
KONMYECTBO CMAa304HOTO MaTtepuana € Tem, 4Tobbl n3bexatb
neperpeBa CBepra, yAOCTOBEPLTECb, YTO Bbl XpaHUTE €ro Ha
[l0CTaTOYHOM PacCTOSIHUM OT JNeKTpu4eckux Aetanel. Hukoraa
He ucnonb3yiTe Boay B kadyectBe pedpwpkepartopa. Ceépna u
ocTarnbHble (hpe3sbl JOMKHbI XPAHUTLCS HATOUEHHBIMM 11 B XOPOLLEM
cocTosiHnK. B pesynbrate atoro Bbl ByaeTe NpousBoanTL NyULLINiA
paspes ¥ CHU3UTE Harpysky Ha MalluHy, rapaHTUpys TeM CambiM
ANUTENBHOCTb JKM3HEHHOTO LMKNa pexyLwmx npucnocobnexuin u
MalLLMHbI.

McnonbayiiTe  TONMbKO ~ pPeKOMeHAyemble — NPOW3BOAUTENEM
HaKOHEYHMKI CBepn, hpesbl U NPOUME JOMNONHUTENbHbIE AeTanM.
MonGepuTe npaBuUMnbHYIO CKOPOCTb Banvka B COOTBETCTBUW C
BEMNUYMHON UCMOMNb3YEeMOro CBepria (CM. UHCTPYKLMIO).

He nbiTaiiTecb mMoanduvumpoBaTb MallMHy W AOMOMHUTENbHblE
fetanu, kakumu Gbl To HU Bbino crnocobamu. He dopcupyiiTe
obpabaTbiBaeMylo 3aroToBKy; MyTb MaluHa pabotaer cama.
Pabortas Takum 06pa3oM, Bbl CHU3WUTE M3HOC MalUMHBLI U dpesbl,
NoBbICUTE UX 3PGPEKTUBHOCTL W ANUTENBHOCTL PAGOTHI.
HapeHbTe 3aLUMTHbIE O4KW YTBEPXKAEHHOTO TUMNa, MPUCTIOCOBMNEHHYO
NS Mua Macky U, ecriv Bam MpeacTouT AnuTenbHas pabota,
no3aboTbTeCh O 3auTe yLIen.

Ecnu npoussoanTcst cBEprieHne [OBOMbHO [AMMHHBIX 3aroTOBOK,
YAOCTOBEPLTECh, YTO Bbl YCTAHOBMMM Haamnexallyio oropy Ha
obonx KOHLax 3aroToBku. Hukoraa He nonb3yiTech MalUMHOW,
npeaBapuTenbHO HE YAOCTOBEPUBLUMCH B TOM, YTO 3alUUTHble
3rieMeHTbl  MpUCnocobneHbl 1 paboTalT  COOTBETCTBYIOLLMM
obpasom. Ecnu Bbl cobupaetecb CBepnuTb [AEpeBO WK
NoXOXWe maTepuansl, NpoBepbTe, YTOOLI B HEM OTCYTCTBOBaNW
TBO3AN WMWK MOXOXUE MPeaMeTbl, KoTopble Mormu 6bl UCNOPTUTH
cBEprna Unu uHble pexyluue npucnocobnenns. Beerga kpenute
obpabaTtbiBaeMblii MaTepuan TUCKaMU COOTBETCTBYHOLLErO Tuna.
Hukoraa He nbiTaiiTech yaepkuBaTb UX pykamu.

BHUMaHUe: CTPYXKU MOryT BbiTb OYEHb FOPSYUMMU U OCTPbLIMU,
1 CBEpO MOXET UX OTBpachiBaTb Mo xofy BpalleHus. Y6upas
CTPYXKW, BCerga HafesaiTe COOTBETCTBYIOLLME —MepuyaTku.
He cmeluvBaeTcs CTpyXkM C ApYruMW GbITOBBIMM OTXOAAMM:
[OCTaBnAnTe X B LEHTP AnddepeHumaLmm 0TX0a0B.

Hukorga He ocTaensaiTe MalwuHy 6e3 nmpucmotpa nocrne eé
BKMtoYeHusi. Ecnu Bbl ocTaBnsiete mawwuHy 6e3 npucmoTtpa,
MONHOCTBIO OCTaHOBUTE €€ W Mocre 3TOro OTKIIOYUTE U3 TOYKM
3NEKTPUYECKOTO NUTAHUS.

NB: faHHas WHCTPYKUMSI OMUCLIBAET MOHTaXHblE MpoLeaypbl 1
crnocobbl AeiicTBUA cBepra, KOTopoe KpenwuTcsi Kak K BepcTaky,
Tak W Kk nosny. MoatoMy AaHHble UHCTPYKLWMW MOXHO MPUMEHSITb
K MawwuHam oboero Tvna; pasHuua COCTOMT fULIb B YCTaHOBKe
MaLLUHbI 1 €€ KPenmeHnu, KOTOpoe NPOU3BOANTCS COOTBETCTBEHHO
K BEpCTaKy Unu K rony.
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COCTABHbIE YACTU U YNIPABNEHUE (®UT.1)

1 | OnekTpuyeckuii aBuratenb 9 | YcTaHOBOYHOE KOMbLIO
3ybuyatas peiika 45 NOBbILLEHMWS U MOHWKEHWS! BbICOTbI
2 | 3awmra TPaHCMUCCMOHHOTO PEMHS 10 BépcTaka
PyGuUnbHUK BbIKIOYEHUS/BKMIOYEHNS C OTKITOYEHEM *
3 | CnyJae asapuit 11* | PerynsTop BepcTaka
4* | Teneckonuyeckas 3aluuta ans rnas 12*| OnopHas CTaHnHa
5* | Depxatenb 13*| OcHoBaHue
6* | Pykositku 14 | dukcupyroLas pykosTka
7% | Perynupyemblit BepcTak 15 | PykosiTka HaTsHKeHNs pemMHs
8* | Onopa 16* | [lepxartenb, rae4Hblii KoY 1 [Ba LUECTUIPaHHbIX Kroya

O TAPAHTUU BE3OMNACHOCTU NPU PACIMAKOBKE
Mpu pacnakoBke faHHOro n3aenus, obpesatb YacTu, 0603Ha4eHHbIe
3HaKoM *.

PACIMAKOBKA

BHumanue! B aaHHOM ynakoBke nMetoTcst ocTpble AeTanu: byaste
OCTOPOXHbI MPU pacnakoBke.

B npouecce nogbéma, MoHTaxa ¥ nepemeLLeHns JaHHON MalUUHbI
MOXeT noTpeboBaTbCs MOMOLYL AByX 4enoBek. M3enekute
MalUUHy W npunaraemble AOMONMHUTENbHbIE AETany U3 yNakoBKU.
BHuMMaTeNbHO MpoBEpLTE COCTOSIHME MalUMHbI WM Hamuune Beex
[IOMOMHUTENbHbIX AETaNe, NePEYNCTEHHBIX B JaHHON MHCTPYKLMN.
MpoBepbTe Take MOMHOTY KOMMMEKTaLUMU AOMOSHUTEMNbHbIX
fetaneii. B cnyyae otcyTcTBUS Kakoi-nnbo aetanu BepHUTE
MaluuHy BMEeCTe C AOMOMHUTENbHLIMK AETansMv NpoaaBLy, B
OpUrHanbHO yrnakoBke.

He BbibpacbiBaiiTe ynakoBKky; XpaHuTe €€ B TeyeHWe Bcero
rapaHTUHOTO cpoka. ocne ero UCTeYeHUsi, ecnn BO3MOXHO,
npogomxaiite eé Mcnonb3oBaHWe, a ecrv HeT — YTUNN3npyiTe
cooTBeTCTByOLWMM 0Bpa3om. He ponyckaiTe Toro, Ytobbl A€t
urpanu ¢ nycTbiMy NakeTamu, Tak Kak OHW PUCKYHOT 3a[0XHYTHCS.

YCTAHOBKA MALLWHbI

B npoLecce NpuHATUS peLLeHnst O NOCTOSIHHOM MEeCTe YCTaHOBKW
MalUVHbI, yYUTbIBaNTE criefyrolmne (aktopbl.

YaoctoBepbTECH B HanuuuMu BONM3KM 3TOr0 MecTa Hagsnexallen
3NEeKTPUYECKOI PO3ETKU.

Ecnu Bbl enaeTe yCTaHOBUTb MallUWHY C BEPCTAKOM HaZosro,
npoBepbTe, MOAXOAUT N BbICOTa BEpCTaka, ero crabunbHOCTb U
MPOYHOCTb ANl TOro, YTOBbI BblAEPXaTb BEC MALLMHbI.

Ecnu mawwvHa ycTaHaBnuBaeTcsl Ha Nosy, NpoBepbLTe MPOYHOCTb
1 rMafkocTb Nona, 4Tobbl OH MOT BblAepXaTb KpenneHne XECTKUX
3MIEMEHTOB.
YunTbiBaliTe Take [ONWHY W WUPKMHY oBpabaTbiBaemoro
martepuana, v MpoBepsTe, AOCTaTOYHO N1 OCTAeTCs MecTa ¢ 06emnx
CTOPOH U Ha MapameTpax MalUWHbl, C TeM, 4TOObl MOXHO Gbino
6e3onacHo paboTatb faxe C KPYrHbIMW 3aroToBKaMu.

MOHTAX
MoaHSATH M M3BNEeYL NaHemb OCHOBAHNS, CHSTb 3aALUNTHYI0 Bymary 1
YCTaHOBUTb NaHenb Ha BepCTak Uin Ha non.

Pasnoxute pepxatenb, €ro KoY, TPU PYKOATKM, YeTbipe

6onTa, [Ba LWECTUrPaHHbIX KIltoua, TENEeckOMMYEeckylo 3aluTy u
NpoBOHUK, U HEHAZOMNIO OTNOXUTE KX B CTOPOHY. MogHuMKTE U
13BNeKUTE BEPCTaK, BEPXHIOK YacTb U ABuUraTenb, onopy, CHUMUTE
3aLMTHY0 Bymary v NomnoxuTe 1x Ha BepcTak.

YCTAHOBKA MALLWHbI

KPEMNEHUE NAHENW OCHOBAHUA (PUC.2)
BbibepyTe noaxoasLLyto No3uLmnio Ans ceepna, Ha BepcTake unn He
rnony, xenas NpUKpPenuTb NaHenb ocHoBaHus. O6paTuTe BHUMaHWe
Ha HOXKW BepcTaka M [pyrue AeTanu, KoTopble MOryT MeLllaTb
[0CTyny K BepcTaky, ecnv Ans MOHTaxa u3bupaeTcsi BepCTak.
Tpebyetca rogHas anekTpuyeckasi po3eTka, COOTBETCTByHLLAs
BUNKE MaLLMHBbI.

Ecnu Bbl BbiOMpaeTe MOHTax Ha BepcTake (Mopens NBD500-
NBD450-NPE13), ycTaHOBMTEe MaHenb OCHOBAHUIO B KENaemyio
nosuumio. 3atem nopbepute yYeTblpe GonTa  HYKHOW  ASUHBI
n ravku ¢ wanbamu (He npunaratotcs). [Monb3ysick naHensio
Kak WwabnoHoM, BbICBEPNINTE YETbipe OTBEPCTUSI Ha BepcTake
(Pvic. 2) (2.1), n npukpyTUTE naHenb k BepcTaky. CrmwikoMm He
3aTarvBanTe, MHaye Bbl PUCKYeTe packonoTb BepcTak. B Toit xe
NoCneoBaTeNbHOCTY MaLLMHY Takke MOXHO NPUKPenUTb K Nony.

BCTABKA CTAHUHbI (PUC.3 U 4)

B cnyyae Mogenu ¢ MOHTaXOM K BEpCTaKy, ornopa CTaHWHbI yxe
NPMBUHYEHa K CTaHuHe. B criyyae HanonbHoOW Moaenu Tomkatb
onopy CTaHWHbI O TEX MOp, MoKa OHa MOMHOCTLIO He BCTABUTCS,
3aTem NpPUBMHTUTL ABa BonTta Ao koHua (ur.3).

HanoxuTb YeTblpe OTBEPCTUS MaHEN OCHOBaHUS Tak, YTOObl OHW
coBMajarnu ¢ OTBEPCTUSIMU, PACMONOXEHHLIMU Ha OMOPe CTaHWHbI
(cbur.4). MprBUHTUTE YETbIPbMSA GONTaMK, CUMBHO X He MpYXUMasi,
MHaYe Bbl PUCKyeTe packonoTb naHernb v onopy cTaHnHbl (NPE13:
Tpu GonTa)

YCTAHOBKA LLUECTEPHU 3YBYATOW PEMKU
(PUC.5 1 6)

OnpegenuTe Ha BepcTake MecTo onopHoi rpynnbl (puc.5) (5.1)
1 MeCTo HOXKM pe3bboBoro Bonta (puc.5) (5.2). BctaButb HOXKY
4Yepes Bepx OMOPHOI rpynmbl W MO3BONUTL €/ NPonesTb Yepes
BTYNKY (puc.5).

O6paTtnTe BHMMaHWe, 4To KoHeL, 6onTa MeeT Nnockyto hopmy Ans
TOro, YToObl MOXHO BbINO NPUKPENUTL PYKOSATKY. 3aTem Hanoxute
PYKOSITKY Ha HOXKY M MPUBUHTUTE €€ nocpeacTBoM pe3bboBOro
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6onTa. TWaTenbHO 3aTsHUTE C MOMOLLBIO LLECTUMPAHHOTO Kritoya
(punc.6).

MOHTAX OMNOPbI BEPCTAKA (PUC.7-10)

NB: B mogenax NBD1500 BepcTak ycTaHOBMEH Ha OMOPHON
rpynne.

BHUMAHWE: AN BbINONHEHWA CNEAYIOLWEN ONEPALIAN
MOXET MNOTPEBOBATLCA MOCTOPOHHAA MOMOLLb.
OnycTuTb 3yBuaTylo peiiky Ha OMOPHYIO Trpynmy, npoBepsis eé
cuennenune ¢ peabbosbiM 6onTom (puc.7). YAoCTOBEPUTLCS B TOM,
4TO6bI He3ybuaTas cTopoHa peikv Gbina BBEpXy.

CnyckaTb ONOPHYIO rpynmny BepcTaka Ha CTaHUHY A0 TeX nop, noka
3ybyaTtas penka He BCTaBUTCS B OCHOBaHWE CTaHWHbI (puc.8).
[letanu BCTaBNAIOTCS NErko, No3ToMy He TpebyeTcs NpUMeHsTb
cuny. OnycTuTb BEpXHee KomnbLo 3y64aTol peiikv Ha CTaHuHY U
3aTeM HajeTb €ro Haj BepxHeil YacTblo 3yGuatoi peiiku (puc.9).
MpuBMHTUTL GONT 6e3 ronoBkM C MOMOLLBI Npunaraemoro
LecTurpaHHoro kntoya (puc.9) (9.2). YaoctoBepuTbCS B TOM, 4TOObI
oropHas rpynna BepcTtaka BMecTe ¢ 3y64aToii peiikoil Bpallanach
noa yrnom B 360°. Ecrniv BpalleHue 3aTpyaHeHo nubo BpaLLeHno
MeluaeT 3y6yatas peiika, OTKPYTUTb MPUBUHYEHHBIN BEpXHUA GonT
konbLia 6e3 ronosku, onpeaenuTL ero NonoxeHWe 1 3aTem BHOBb
NPUKPYTUTL BoNT.

MpoBepbTe NOBOPOTOM PYKOSITKW, Kak ABMUraeTca onapHas rpynna
BepcTaka BBEPX U BHU3. B TeYeHWe BpalLeHnst ABUXEHNE AOMKHO
6bITb paBHOMEPHbBIM. BCTaBUTb UKCUPYIOLLIYIO PYKOSITKY BepCTaka
N NpUBUHTUTL €& B pe3bbOBOM OTBEPCTUM, PACMONOXEHHOM B
3ajHeit 4acTn OnopHoii rpynnbl Bepctaka (puc.10). 3ta pykosTku
npeaHa3HaYaloTcs Ans KpenneHus BepcTaka B OfHOM NOMOXEHUH,
KOra OH ycTaHaBnMBaeTCst Ha Tpebyemoit BbICOTE 1 C MOBOPOTOM
nog yrnom B 360°.

MOHTAX BEPCTAKA (PUC.11)

Tonbko ans moaenein NBD500-NBD450-NBD750

BosbmuTe BepcTak 1 nepemecTuTe ero B HanpaeneHn OnopHOM
rpynnbl BEpcTaka, ycTaHaBnmBas 3a3eMNEHHbI XBOCTOBUK B TUCKM
BepcTaka. BctaBbTe MKCUPYIOLLYIO PYKOSATKY U NPUBUHTUTE €€ B
pe3bbOBOM OTBEPCTUM TUCKOB U 3aTeM 3aBuHTUTE (puc.11). Takum
cnoco6om BepcTak (oUKCUPYETCS B OJHOM NOMOXEHUN.
BHumaHnue: ns nposeaeHusi aToit onepauun Tpebyetcs [nsa
yenoseka.

MOHTAX BEPXHEW YACTU MPYNNbI U
OBUrATENA (PUC.12)

Harigute mMecTo aByx 6onToB 63 ronoBok C6OKY BEpXHEN YacTu 1
apuratens. C NOMOLLbIO LUECTUIPAHHOTO KIioya, NpUBMHTUTE 06a
6onTa. MogHUMUTE rpynmny BEpXHE YacTu 1 ABUraTenb 1 onycTute
Ha CTaHWHy. YOocToBepbTeECh B TOM, YTOObI rpynna BCTaBunach
B HW3, W MOMHOCTLIO HAZEHLTE Ha CTaHWHY. YCTaHoBUTE rpynny
BepXxHeM 4YacTu U [BWraTenb C YCTAHOBMEHHbIM —Criepeau
nepeknoyaTenemM BKIOYeHNs/BbIKMIOYEHUS B OAHOM MOMNOXEHWN C
OCHOBHOI naHenbio. MoaTaHuTe oba 6onTa 6e3 ronosok (puc.12)
Ans TOro, 4ToBbl NPUKPENUTL BEPXHIOK YacTb U ABUraTenb B OAHON
noavumu. XpaHuTe LWeCTUrpaHHble KIYU ANs Mocnemyrowmx
perynupoBoK.

MOHTAX PYKOATOK NMPUBOMA (PUC. 13)

B3aTb 1 BCTaBUTL TpWU PYKOATKM PY4HOro mycka. [locTaTouHo
NPUBUHTUTL PYKOATKM B TPEX ChMparnbHbIX OTBEPCTUAX BHYTPM
nyckosow cTynuuel (puc.13) (13.1). YaocToBepbTech B TOM, YTO BCe
TPY PYKOSITKN NPUBUHYEHbBI HAAEXHO.

MOHTAX TENIECKOMWUYECKOW 3ALUUTbI

NB: B mogensax NBD500-NBD450-NBD750 pfo yctaHoBKu
fepxarens  HeobXoAMMO  YCTAHOBUTb  TENeCcKOMuYeckyt
3awmty. B mogenn NBD1500 Teneckonuueckasi 3awimuta MOXeET
MHCTannMpoBaTthCst Kak A0, TaK ¥ NOCIe YCTAaHOBKM AepxaTensi.
NPE13: Teneckonuyeckas 3awuTa rna3 nony-ycTaHoBMeHa Ha
MallnHe. BCTaBUTb NPO3payHyIo NNacTUKOBYIO 3aLLUMTY Ha KPacHYo
Oyry W NPUKPENUTb B 3TOM MOMOXEHWM ABYMS HEGOMbLIMMM
kpectoBbIMU GonTamu (puc.13B) (13B.1).

Kpennenue perynupyemMoro npucrnocooneHusi ans 3awutbl
mas

NPEOYNPEXOEHUE: HVKOIOA HE MbITANTECb
OKCMNYATVUPOBATL [OAHHYIO MALUMHY B OTCYTCTBUE
MPUCMOCOBNEHWA ONA 3AWNTBI MA3.

Otnyctmte  6GonT  Ha  OOKOBYlO ~ CTOPOHY  3alLUMTHOTO
npucrnocobnenus. BetaBeTe ero Ha Ayry CTaHUHbl U NPUBUHTUTE
6onT. MpucnocobneHns Ans 3aWwuThbl rMas NpwkaTo NpyX1Hoi Ha
LIapHMpe, KOTOpbI MO3BOMSET NOAHWMATL MpuUcrocobneHne u
OTKPbIBATL [epaTenb Npu YCTaHOBKe U CHATWUW cBepra. Bcerga
ycTaHaBnuBanTe 3alWuTy Ha Bpaljalolmecs aetanu. B uensx
obecneyeHns Gonee HagéxHoW 3alWwmTbl Npucnocobnenns Ans
3alUMTbl a3 perynupyeTcs B COOTBETCTBUM C  PasnUYHbIMU
paamepamu. [JoCTaTOMHO OTKPYTUTbL [BE raiku 1 NpucnocobrneHns
[N 3aLWMThI I1a3 ABYMS YacTAMU Pa3NoXUTCS BEPTUKANbHO BBEPX
UMK BHK3.

MOHTAX ABTOMATUYECKOI'O LEHTPOBO4YHOI'O
OEPXATENA C TPEMA 3AXKUMAMU (PUC.14 N 15)
B NpOMBILLNEHHOCTY MPUMEHSIETCS1 CTaHAApTHas cucTeMa ¢
KOHU4ecKoit feTanbto «Mop3e», NpeaHa3HaYeHHOA 1151 yCTaHOBKM
HaKOHEYHWKOB CBEPN, AepXaTenen 1 BTYnok agantepos. Cucrema
BKITto4aeT B ce6s KOHYCHbI HakoHeuHWK (puc.14) (14.1) n BepxHiow
yacTb (puc.14) (14.2)

NB: Yto6bl cuctema «Mop3e» dyHKLUMOHMPOBaNa Haanexatimm
06pa3oM, BHYTPEHHME U HapyXHble KOHYCHble [JeTanu AOMKHbI
6bITb HEMOBPEXAEHHBIMU 1 COAEPXATbCA B YUCTOTE.

C npvMeHeH1eM ckunuaapa CHATb 3aLLUMTHYIO NMNEHKY C KOHYCHOMO
HaKOHeYHUKa AepxaTenst W C OCTPOW BHYTPEHHE 4acTu ocu
TpaHcMUCCUM. BCTaBUTb HAKOHEUHMK [iepXKaTensi BO BHYTPEHHIO
YacTb Banuka KOHyCHOM TpaHcmuccum (puc.14).

NPE13: B aToi mMawwvHe mMMeeTcsi 3a3eMnéHHbIN Aepxatenb C
KOHYCHbIM HaKOHEYHUKOM «Mop3e», YCTaHOBMEHHbIM BHYTpW
nepxartens (puc.14B) (14B.1). ina mMoHTaxa fepaTensi: CHATb
3alUMTHYIO NNEHKY C BHYTPEHHEro KOHYCHOrO HaKOHEYHWKa
fepxaTens U C HapyXHOW 4acTW KOHYCHOW 3a3eMNEHHON ocu
C npuMeHeHWeMm ckunupapa. Hagetb Aepxatenb Ha KoHel
umetoLLierocs Banuka (puc.14B) (14B.2).

Tenepb yCTaHOBUTE [AEPEBAHHYIO 3aroTOBKY Ha BEpCTak U C
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MOMOLLbIO  PYKOSITOK PYYHOTO Mycka OrycTuTe Aepkarternb Ha
3arotoBky (puc.15). Cnerka HaxxumaiTe Ans Toro, YTobbl 3aUenuTb
OCTpYl0 YacTb, 3aTeM MO3BOSLTE BarnMKy MOAHATLCS B BEPXHIO
No3ULMK0.

Tenepb MOXHO yTBEPXKAATb, YTO MaLLMHA MOMHOCTbIO YCTaHOBMNEHA
M yKpenneHa B OfHOM nonoxenun. CrnepyiiTe crieaytoLmm
ornepauusiM No perynupoBke UM BCTaBKe Nepes BKIOYEHUEM
MaLUVHbI B TOYKY 3NEKTPOCHAGKEHNSI.

WHCTPYKLIMWX NO PEMYNUPOBKE U YCTAHOBKE
MALLWHbI

ONPEOENEHME BbICOTbl BEPCTAKA (PUC.16 N 17)
Xenas ycTaHOBWTb BbICOTY BepcTaka, OTnycTuTe GrIoKMPOBOYHYHO
PYKOSITKY, PACMONOXEHHyl0 B 3aJHeil 4acTu OMOPHOWA Trpynmbl
BepcTaka (puc.16).

BcTaBbTe pykoATKy W nogHMManTe Mnm onyckante BepcTak Ha
HYXHYIO BbICOTY (pnC.17). Mpn JOCTXKEHUU HYXHOW BbICOTbI He
3abyabTe 3acukenpoBaTh GrOKMPOBOYHYIO PYKOSATKY.

JXKENASA NOBEPHYTb BEPCTAK IMO[ YITIOM £ 45°
(PUC.18)

Harigute dukevpytowmii 6onT, pacnonoXeHHblit Nog BepcTakom
(pnc.18). OTkpyTuTe GONT C NMOMOLLBI NOAXOAsLIEro krova. Ha
OMOPHON rpynne BepcTaka UMeeTcs rpadyvpoBaHHas Lwkana 0 -
45° (pnc.19C) (19C.1). YcTaHOBUTL BepcTak Mof HyXHbIM yriom
1 3aTaHyTb GonT.

NB: MpagyvpoBaHHas Lkana nofaéres kak obblyHas cebinka. Mpu
perynupoBKe YrrioB peKoMeH/AYeTCs UCMonb30BaTh Yriomep.

JXEJAA NOBEPHYTb BEPCTAK MNO[ YITIOM 360°
(PUC.19 1 19B)

MMeeTcs BO3MOXHOCTb MOBEPHYTL BepcTak Ha 360° B HanpasneHun
3afHeit YacTn mMalmHbl - 180° B 06e cTopoHbl. Briarogapst atomy
CyLLEeCTBYET BO3MOXHOCTb paboTaTh C 3aroToBkaMu YBENMYEHHOTO
obbéma Ha naHenu OcHoBaHusA. [10CTaTOMHO pasbnokupoBaTb
BepcTak (puc. 19 - 19B), n maHeBpupoBaTb UM B HanpasneHUn
3a/jHeil YacTy MaLLMHbI MO YacoBOW CTPESIKE UMK NPOTUB Heé.

XXENASA OTPEMYNUPOBATb NMPYXUHY
BO3BPATHOI'O XO[A (PUC.20)

NPEOYNPEXOEHUE: MNpyxuHa, KOTOPYIO Bbl Xenaete oTnycTuTh,
CUNBHO HaTSHYTa.

MpyxuHa, koTopylo TpebyeTcsi OTMyCTUTb, HaxXoAWUTCH BHYTPM
XPOMMPOBAHHOIO KOpryca, B MPOTMBOMOMOXEHHON CTOPOHe OT
BTYNKW NyCKOBOro Banuka. E€ yHKUMA 3akniovaeTcs B ycTaHoBKe
Banuka Ha MakcumarnbHylo BbicoTy. OBbIMHO NpyXuHy Tpebyetcs
perynupoBaTb NWLWb MOCMe AUTENbHOrO Cpoka aKcnnyatauuu,
Korga OHa yxe He crnocobHa ycTaHaBnMBaTb BanvK Ha BbICLLYIO
Touky. Korga Banuk HaxoguTcsi B TakOM MOMOXEHUM MOXHO
3aMeTUTb, YTO Ha XPOMMPOBAHHOW NOBEPXHOCTU WUMEKTCS TPK
nenenus (puc.20) (20.2), koTopble pacnonaralTcs B O4HOM psay ¢
kopnycom aepxartens. OfHO 13 3TUX AENEHNA HaXOANTCS PSAOM C
otnuTbIM WTencenem (puc.20) (20.3), KOTOpPbI BXOAUT B OCHOBHYHO
YacTb (puc.20).

NPEAYNPEXOEHUE: Mepen Tem, Kak OTNYCTUTb KOHTPramku,

KPEMKO yAepxwvBalTe Ha MecTe XPOMMPOBAHHbLIA KOprnyc C
NOMOLLbIO KMeLle Ui COOTBETCTBYIOLLErO kntoya. B npoTuBHOM
cryqae npyxuHa nofHOCTbLIO Pa3onaETCS.

OcTopoxHo oTnycTuTe KoHTpraku (puc.20) (20.1), Ho nuwb
HaCTOmMbKO, HACKOMbKO HEOBXOAVMO, W N3BNEKNTE XPOMUPOBAHHbIN
Kopryc, oTTsrvBasi Ha Heborbluoe paccTosHUE OT OTNUTOro
wrencenst  (puc.20) (20.3), o©oQHOBPEMEHHO nNpuAaepxuBas
XPOMUPOBAHHBIA ~ KOPNYC € MOMOLLLIO  COOTBETCTBYHOLLNX
knewen. lMNpyxuHa BCE eLé HaxXOAWUTCS B CXKATOM COCTOSIHUM U
BbINPSIMUTCS CPasy ke, Kak TOMbKO Bbl €€ OTnycTuTe, MosTomMy
YAOCTOBEPLTECH, BbIAEPXUTE N Bbl MOMEHT BpalleHus. Kak
TONbKO XPOMMPOBAHHbIA KOPMYC HAYHET OTPbIBATHCS OT OTAUTOMO
LUTENCenNs, HYXHO BpaLLaTb €ro NPOTUB YacoBOW CTPENKU 40 TexX
nop, noka criegyrllee AeneHne He 3alenuTcs 3a LTencernb.
YaepxviBasi XpOMUPOBAHHbIV KOPMYC B STOM MNOMNOXKEHUM, 3aTSHUTE
KOHTprankn. OfHako He mepekpyuMBaiTe WX, WHAYe UCTopTUTe
Kopnyc.

3A30P BAJUKA (PUC.21)

BosbmuTe GonT perynupoBku 3asopa Banuka (puc.21). Otnyctuts
KOHTpramky W 3aTsHyTb GOnT pykoW. Yaepxusasi ero Ha mecTte,
3aTsHUTE KOHTPramnky ¢ MOMOLLbIO OTBEPTKY.

SKCMIYATALMA TUCKOB MALLUHbI (PUC.22)
NPEAYNPEXAEHUE: Hwvkorga He aKCnnyaTupyiTe MalluHy,
He npuxaB kpenko obpabaTbiBaeMblii MaTepuan Tuckamu,
nmbo He 3abrnokvupoBaB ero nepes 3TUM K CBEPRUIIbHOMY
cTorny. OH W3roToBReH Tak, 4TOGbl COOTBETCTBOBATH pPasHbIM
TUNam HenocpefCTBEHHO MPUCOEOUHSEMbIX TUCKOB. Ha puc.22
npuBefEHbl yKasaHus, Kakoro Tuna TpebyroTes TUCKK.

Tucku Bceraa KpenuTb K BEPCTaKy € MOMOLLblo GonTos, waib un
KoHTpraek. Ecnv ceepno 3actpeBaeT B 06pabaTsiBaeMoit 3arotoBke
1 B TOM Cnyyae, €Cny 3aXUMbl He MPUKPENmeHbl, NPOU3oNAET
HEKOHTPOMNMpYeMoe BpallieH/e, KOTOPOe MOXET CromaTb CBeprno
1 HaHecTu Bpeq camomy pabodyemy.

SKCNNYATALUA ABTOMATUYECKOIO
LEHTPYIOLEIO OEPXATENSA C TPEMA BOJITAMU
(PUC.23)

Bbibepute Tpebytolieecss CBEprio U HaAnexallyl CKOpocTb,
CBepsisiCb C MpefHasHayeHHon Ans atoro Tabnuuen (ctp. 127 -
Tabnuua 1, ctp. 15). OTKpPbITL 3aXWMbl U BCTaBUTb KOHeL, cBepra
B LIEHTP, B Aepxartene (puc.23). Pykoil nosopauvsaiTe aepxarens
[10 Tex nop, Moka 3aX1Mbl He OCTaHOBSAT OCTpué. Y Aepxartens
cBoKky MmetoTcs Tpy OTBepCTUsi. BCTaBWTb KkIlod Aepxatens u
paBHOMEPHBIM BpaLLEHMeM MepexoanTb OT OfHOro OTBEPCTUS K
Apyromy Ao Tex nop, noka He ByayT NOKPbITLI BCE TPU OTBEPCTUS.
MpopomkaitTe paBHOMepHOe BpalleHne [fo ynopa. OpHako
CIULLKOM He 3aTsirvBaiiTe, MHaye ceeprio 6yaet TpyaHO U3BMeYb.

3KCMNYATALMSA CBEPN KOHWYECKOW CUCTEMbI
«MOP3E» (PUC.24 U 25)

Cucrema «Mop3ze»

[Ons 91Ol MaluMHbl MOAXOAAT HaKOHEYHWKW CBEpN O6GbeMom,
MPeBbILLAWMM  BO3MOXHOCTU  Aepxatensi. [ns  yCTaHOBKM
HaKOHEYHUKOB B MPOMBILLNEHHOCTU WUCMONb3YeTCsl  KOHyCHast
cuctema «Mopse». bnaropgaps 3ToW WUCKNIOYUTENBHOW cucTeme
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MPOYHO NPUKPENNAETCS HapyXHas (BXOAsLas B Apyrylo AeTanb)
KOHYCHast YaCTb BO BHYTPEHHEM (C BHYTPEHHE pe3bboit) KOHYCHOM
Banuke TpaHCMUCCUMW. OTW  KOHYCHble [eTann UMeHYIoTCs
CaMOoyaepXMBAIOLLMMUCA, TaK Kak OCTalOTCS B OHOM MONIOXEHMM,
ecrnu TONMbKO OHU MpaBWMbHO BCTaBnstOTCs. brnaropaps aToi
cucteme, Bbl G€3 Tpyaa CMOXeTe 3aMeHUTb Aepxarenu W
HaKOHeYHUKN. VIMEeeTcsi BO3MOXHOCTb MOMyYeHUs PasnnyHbIX
[IONOMNHUTENbHbIX AeTanei, Cpean KOTopbiX UMEKTCS AepxaTeni,
HaKOHEYHWKN CBEPN, pasBEPTKM W COEOMHUTENbHblE BTYNKU C
KoHWYeckummn petanamu  «Mopae» pasHoro Tuna. PypHUTYpa
«Mopae» Bkntovaet B cebs pesy (puc.24) (24.1), KOHYCHbIA
xBocToBUK «Mop3e» (puc.24) (24.2) n TOpLOBYIO KPENEXHYyO
netanb (puc.24) (24.3). Ha kaxzaon CTOpoHe Banvka TpaHCMUccum
MU ero Koprmyca Mbl HaxoaMM [Ba KOPOTKWUX BepTUKaNbHbIX
BbITankvBarLwmx oreepctus (puc.25) (puc.25.1). 1o nossonser
NpPUMEHSITb  NPOBONHWK, >kenasi «BbIBUTb» MMM 0cBOBOAWTL
KOHYCHble feTanu.

Xenas u3Bneub Aepxaten unu ceeprno Mopse, oTnycTuTe
BanuK TPaHCMWUCCUM U [iepXuTe B OJHOM nonoxeHun. Haiaute
BbITankvBaloLlee OTBEpPCTWE Ha KOpMyce Banuka, MoBopauuBas
nocnegHnii 4O Tex Mop, Noka BbiTarnkvBaloWwmWe OTBEPCTUS He
CPaBHSIOTCA C TeMW, KOTOpble HaxoAsTCs Ha KOpnyc Banvka
TpaHcmuceumn (puc.25) (25.1). Ha GokoBoi 4acTu Banvka BUAHbI
BbITankuealowue oteepctus. [letanb gepxatens (puc.25) BuaHa
CKBO3b BbITankuBatllee oTBepcTUe. YKenas BbIGUTb KOHYCHYHO
fetanb, nonb3yiTech npo6oiHukoM. BctaBbte ero B oTBEpCTUE
Ha[, TOPLIOBO YacTbio AepxaTens Unu ocTpusi ceepna.

C NoMmOLLb0 MSIFKOro AePEeBSHHOMO MOJIOTKa Crierka nocTyuuTe M
no npoGoiHMKY 40 Tex nop, Noka He BbiGbeTe KOHYCHYIO AeTarb.
Tenepb AepxaTenb U KOHYCHble BTYMkM Mop3e oTCoeauHsItoTes oT
Banvka fpurarensi.

Mpegnaratotcsi cBépna Mop3e C coeanHUTENbHbIMK BTYNKaMu
pasHoro Tuna.

PYBUNbHUK ABAPUMNHOIO OTKITIOYEHUSA MPU
HYNEBOM HANPSAXXEHWUW (PUC.26)

lanHas  MawwHa obopygoBaHa — pyOGWUNbHWUKOM — HYneBoro
HanpshkeHWs, KOTOPbLIN B criy4ae OTKMo4eHns Toka nnbo B criyyae,
€CNY LTencenb W3BMEKaeTcsl U3 pOo3eTkM ewé [0 OTKMKYEHUs
MallWHbI, HE MO3BOMSET MalUMHE BHE3arnHo BKIOYaTbCA Mpuw
nosiBNeHnn Toka nnbo ecnu WTencenb BCTABMSETCS B PO3ETKY.
Ha camom aene mawmHa npoponxaet yHKLUMOHUPOBATL NWLLb
nocre TOro, KOra OHa MOAKMIOYAETCS HaxaTueMm pyburbHUKa
BKITIOYEHMSA/BBIKMIONEHUS. VIMeeTcs Taioke Kpbllka Ha crydan
aBapuINHON OCTaHOBKY. XKenas 3anyCcTuTb MaLLUWHY, NOAHUMUTE 3Ty
KpbILLKY (prc.26) (26.1) 1 HaxMWUTe 3eNéHyto KHOMKY BKMtoYaTens
(pnc.26.2). Xenas 0CTaHOBUTb MaLLUHY, HaXWUManTe Ha KpacHyo
KHOMKy OTKMoveHns (puc.26) (26.3). B cnyyae aeapumn Haxatb
Ha KpbILLKY OCTaHOBKU (puc.26) (26.4). OHa OTKMHYaeT MaluuHy
N MexaHun4yecku GrioKMpyeT KpbILLKY B TakOM MOMOXEHWW, YTOObI
MallMHa BHOBb HE BKIMIOYMNACh, ECNW Nepes 3TUM He OTKIKYaeTcs
MexaHnyeckas 6rokuposka. YXenas pasbnokuposaTb €€, HaxmuTe
Ha aBapuIHYto KHOMKY 1 NOATOMNKHUTE eé BBepX (puc.26) (26.5).

OMPEOENEHUA MYBWUHbI CBEPNEHUA (PUC.27)
Ota yHKUMs nonesHa, ecnu Bbl cobupaeTecb CBepnUTb
OTBEPCTWSI OAMHAKOBOIA rMyGuHbI. 3akpenuTe 3aroToBKY B TUCKM,

3aTeM BCTaBbTE HYXHbI HAKOHEYHWK B [epxatenb. Hanpasbre
ocTpue cBepria Ha obpabaTtbiBaemyto MoBepxHoCTb. OTnycTuTe
BrnoKMPOBOYHYIO PYKOATKY (puc.27) (27.1) v nNoBepHWUTE A0 Hyns
KonbLo LKankl (puc.27) (27.2). Tenepb BbIGEPUTE HYXHYIO FMyBUHY
1 NOBEPHUTE KOSbLIO LLKasTbl A0 HYXHOW IMyGUHbI C y4ETOM CTPENKU.
MpwxaTb BNOKMPOBOYHYIO PYKOSITKY, B pe3ynbTaTe CBEpIIO Kax/abli
pa3 0CTaHOBWTCS B COOTBETCTBUM C YCTAHOBIIEHHOW ryGUHOIA.
NPE13: VYcraHoBUTEe HyxHyl0 ryOuHy BbICBEpPNMBAEMOrO
OTBEPCTWSI C WCMOMb30BaHNEM KOHTpralku dukcauum rny6uHbl
(puc.27B) (27B.1) n cBepsiicb CO Lkarnon rmy6uHsl (puc.27B)
(27B.2). Tenepb 3adukcnpyiiTe KOHTpraikv dykcaumm rnybuHs!: B
pesynbTate CBepno Kaxpipll pa3 OCTaHOBUTCH B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBMEHHOM rny6WHON.

BAPWAHTbI CKOPOCTU BAIUKA (PUC.28U1 29) U
CXEMA 1 (CTP. 15)

OTKpyTUTE KPEecToBOM GONT, AepXaluii 3alWUTHbIE 3NEeMEeHTbI
avcka. MogHUMUTE 3alUUTHbIE 3MEeMEHTbI, Xenasi NocMOTpeTb
CUCTEMY [AMCKOB. YCTAHOBUTE HYXHYIO CKOPOCTb Bamuka W
BbIGEpUTE PACMONOXKEHNE COOTBETCTBYIOLMX AUCKOB (CBEPLTECH
¢ Tabnuuen ckopocten). OTnycTute ABe rakm GokoBoW YacTu
(pnc.28) (28.1). Xenas OTNYCTUTb HanpshkeHUe pemHei
TPAHCMWUCCUU, MOBEPHWUTE BMEBO PYKOSTKY HATSHXKEHWUS peMHeit
(puc.28) (28.2). Ceityac fpuratenb, pacrofiOXeHHbI B 3aHen
4acTM MalluHbl, OTCTynaeT Ha [AByX MOABUMXHBIX —LUTAHrax,
YMeHbLUasi HaTshkeHUe peMHsi TpaHcmuceuun. XKenasi NOATSHYTb
peMeHb TpaHCMUCCUM [0 Kenaemoro MofoXeHUs  Aucka,
HaXMWUTe Ha peMeHb, PacMoNnOXeHHbI Ha Aucke GonbLUoro Bana
TPaHCMWCCUK, B HaMpaBneHuy MeHbLUero Aucka, WayLlero cpasy
3a HWM, OJHOBPEMEHHO PYKOW Bpallas Banuk TPAHCMWUCCUU [0
Tex nop, noka pemMeHb TPaHCMUCCHN He OYYTUTCS Ha 9TOM AucKe.
Tenepb NOBTOPAATE Onepauuio C AUCKOM HATSHKEHWUS PEMHSI U
AMCKOM [BuraTens Ao Tex nop, rnoka He AOCTUrHeTe Xenaemoro
MONOXeHs Ancka.

NPE13: OnycTtuTe pykosiTKy HaTshkeHust pemHeli (puc.28B) (28B.1):
3TO MO3BOMSET YMEHbLWUTb HATSHKEHUE PEMHS TPAHCMUCCUM.
[lBuratens coeauHEH NeTNAMK Tak, 4ToBbl BbINO MOXHO HATAHYTbL
pemeHb TpaHCMUCCUM.

PacnonoxeHue A1ckoB cMoTpuTe Ha Cxeme 1.
NB: He nepekpelyvBaiite pemeHb, xeras [OCTWYb CpeaHeit
CKOPOCTY, MHAYe Bbl MOBPEANUTE MaLLVHY.

KAK HATATMBATb PEMEHb

Kak Tonmbko [WCKM YCTaHaBMMBAKOTCA B HYXHOE MONOXEHUE,
HaTSIHUTE PEMEHb TPAHCMUCCHM MOCPECTBOM MOBOPOTA PYKOSITKM
HaTsHKeHUs! pemMHsi Bnpaso. YKenasi NpoBepuTb, AOCTaTOYHO SN OH
HaTSHYT, HAaXMUTE ManbLEM Ha CEpPeAuHY PEMHS TpaHcMUccUn
(Puc.29), koTopblii pomkeH Asuratbest okoro 13 mm. 3atem
NPYKPYTUTE [BE raiikv, 3aKpennss ABuratenb Ha ABYX MOABKHbIX
LUTaHrax.

NPE13: Kak TONMbKO AWCKM YCTaHaBNMBAKTCA B HYXHOe
MOMOXEHUE, HaTSHUTE pPeMeHb TPAHCMWUCCUM YKPEMNNEHHOro Ha
neTnsix Asuratenst B HanpasneHuu ykasatens (puc.30) (30.1).
Xenas npoBepuTb, 4OCTATOMHO MY OH HATAHYT, HAXMUTE NanbLem
Ha cepeauHy pemHst TpaHcmuccun (puc.31), KoTopbli JOMmKeH
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nasurateest okorno 13 mm (puc.31) (31.1). 3atem npukpytute
PYKOSITKY HaTSKEHUS! PEMHEi.

yxon

370 cBepno He TpebyeT GonbLIOro yxoAa, He cuuTast Toro, YTo
HEoBXoAMMO MpefoXpaHaTb He MakMpoBaHHble MOBEPXHOCTM
NyTEM UX CMa3blBaHWs XWUOKOW CMa3KoM.

MalumHa [omkHa ouuwaTbCst OT CTPYXeK, KOTOpble AOMmKHbI
YOAnSTbCA COOTBETCTBYIOLMMM CNOCOGaMM U He CMEeLIUBaTLCs C
HOpPMarbHbIMU GbITOBLIMI OTXO4AMM.

Mepen Hayanom 3KCMnyaTauuu MalluHy CriesyeT OCMOTPETb M
NPOBEPUTL €€ YCTaHOBKY U PEryNINPOBKY.

OCHOBHbIE NPUHLMIMbI 3KCNNYATALUN
CBEPNUNbHON MALLVHBI

Bcerna 06o3HavaiiTe MecTo MornoxeHusi CBEPIIEHNsI C MOMOLLbIO
LeHTpytowero npo6oiHuka. 3To npucrnocobrieHne ¢ ocTpbiM
KOHLIOM, KOTOpOe [enaeT OTMETKW Ha 3aroToBKe ANs CBeprneHus
HaHeceHWeM HeBonbluoi BnaauHbl. MMPoBGOMHMK He nosBonsieT
TOpLly CBEpra yKMOHUTLCS OT TPEBYEMOro NoNoXEHUS.

Bcerga HauuHaiiTe ¢ HeBomnbLIOTrO BHICBEPNMBaHWS W 3aTeM
NOCTENEHHO  yBenuuMBalTe  AMameTp  BbICBEpPnMBaeMoro
OTBEPCTUSA.

IMpu cBepneHun meTanna cmasbiBaiTe TOpeLl, CBepra CMa3oyHbIM
marepuarnom.

HWKOTIJA He oxnaxaaiTe BoAOW Unv CMa3o4HbIM MaTepuanom Ha
BOJSHOW OCHOBE, MHAYe BO3HWMKAET PUCK ANEKTPUYECKOro yaapa.
HWKOIA He ucnonb3yiiTe CMa3ouHbI Matepuan npu cBepneHnn
MeAu unv naTyHu. ByasTe BHUMATENbHbI NPY CBEPNEHUM MEAMN UNK
naTyHw, Tak Kak TopeL, CBepna MOXET 3acTpsiThb.

MpuBopkl Manoro avameTpa AOIKHbI paboTaTe Ha MakcUMarnbHO
ckopoct. C yBenuyeHvem AuameTtpa npubopa CHUxaetcs
Tpebyemasi CKOpoCTb.

Ha criepytoLuyto TabnuLly ckopoCTM CBEpPrEHNst CrieyeT CMOTPETb
MWL KaK Ha MHGOPMALMOHHYI0, B Heil npuBedeHbl Nullb
Hanbonee pacnpocTpaHéHHble MaTepuansl 1 oblume anameTpbl 1
CKOpoCTy CBEpN.
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CkopocTb CBeprieHus (MCKMIOYUTENBHO Kak B CCbIMKE)
Marepuan ans ceepnenus

D | E F G H | 1

C CkopocTb cBepna (060poTbl/ MUH.)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 [ 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

(o3 ﬂuamerp Topua cBepna B Mmunnumetpax

D Cranb

E Minc

F Teéppas 6poH3a

G AntoMuHun

H MnacTtuk

| OepeBo



INNLEDNING

Takk for at du har kjgpt dette produktet. Produktet har blitt testet ifalge vare strenge kvalitetsprosedyrer. Vi har gjort s& godt vi kan slik
at produktet er feilfritt. Dersom det likevel skulle dukke opp et problem, ta gjerne kontakt med var kundeserviceavdeling. For detaljer
vedrgrende kundeserviceavdelingen som ligger naermest deg, se numrene oppfert pa baksiden av denne bruksanvisningen.

SIKKERHET KOMMER F@RST AV ALT

For du begynner a bruke dette elektriske verktayet ma du alltid overholde de folgende sikkerhetsreglene for & redusere faren for brann,
elektrisk stat og personskader. Det er veldig viktig at du leser bruksanvisningen for & forsta bruksomradet, bruksbegrensningene og
potensielle farer ved bruk av dette verktoyet.

GARANTISERTIFIKAT

Produsenten garanterer maskinen i 2 ar fra innkjgpsdatoen. Denne garantien dekker ikke maskiner som skal leies ut. Vi tar ansvar for
a skifte ut deler som er defekte eller gdelagte som fglge av fabrikasjonsfeil. Garantien inkluderer ikke i noen tilfeller tilbakebetaling eller
erstatning av direkte eller indirekte skader. Falgende er heller ikke inkludert i garantien: Slitasjedeler, uegnet bruk, profesjonell bruk.
Det er kunden som skal betale eventuelle transport- og emballasjeutgifter. Deler som sendes til reparasjon hvor transportutgiftene
ikke har blitt betalt av kunden, vil ikke bli akseptert. Garantien forfaller automatisk dersom du utfgrer endringer pa maskinen eller
dersom du bruker tilbehgr som produsenten ikke har godkjent. Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for uegnet bruk av maskinen
eller dersom instruksjonene vedrgrende funksjonen, innstillingene og vedlikeholdet ikke overholdes. Garantien er bare gyldig nar
foresperselen om reparasjon leveres til en autorisert kundeserviceavdeling og du foreviser kvitteringen. Vi anbefaler deg a kontrollere
at produktet er helt med en gang du har kjept det. Les bruksanvisningen ngye fer du bruker produktet.

LOVMESSIGE RETTIGHETER

Denne garantien reduserer ikke rettigheter som du har ifglge eventuelle lovforskrifter.

AVGJORELSE AV PRODUKTET

Nar dette produktet ma elimineres fordi det ikke lenger kan brukes eller grunnet annet, kan det ikke behandles som normalt
hverdagsavfall. For & beskytte naturlige resurser og for a redusere farlige miljgskader til det minimale, se til at produktet blir korrekt
resirkulert eller avgjort ved & ta det med til den lokale sgppeltemmingen eller til et annet autorisert senter. Om du skulle veere i tvil,
radfer deg med den lokale institusjonen som er ansvarlig for oppsamling og eliminering for & veere informert om mulige alternativ nar
det gjelder resirkulering og/eller eliminering.

ELEKTRISKE DATA
VIKTIG
Dette produktet er utstyrt med et tett elektrisk stepsel som er kompatibelt med verktgyet og stremmen i landet ditt og det
tilfredsstiller kravene i de internasjonale standardene.
Dette apparatet ma koples til en spenning lik den som er oppfert pa skiltet. Dersom stgpselet eller stremledningen er skadet ma
de skiftes ut med en komplett enhet lik den originale.
Du ma alltid felge lovene i landet ditt angaende tilkopling til stremnettet.
| tvilstilfeller, ta alltid kontakt med en kvalifisert elektriker.

GENERELLE INSTRUKSJONER ANGAENDE Disse instruksjonene ma oppbevares pa et sikkert sted slik at du
ARBEIDSVERN lett kan sla opp i dem ved senere behov.

For du starter denne maskinen er det viktig a lese, forstd og Du ma unnga tilfeldig start -
folge disse instruksjonene for & garantere din og andres Frakople de elektriske verkteyene

sikkerhet og ogsa for & garantere at maskinen varer lenge og For du starter det elektriske verktgyet ma du alltid kontrollere at
fungerer pa en sikker mate. kilene og justeringsngklene har blitt fiernet.

Du mé leere hvordan det elektriske verkteyet fungerer, dets Kontroller at bryteren er i AV posisjon fgr du kopler det elektriske
bruksbegrensninger og potensielle farer ved bruk. verktgyet til stremnettet.
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Kontroller at de elektriske verktayene er frakoplet fra strammen
nar de ikke er i bruk, fer vedlikehold, smearing eller justeringer og
nar du bytter ut tilbeher som blad, borer og freser.

Kontroller gdelagte deler

For du bruker det elektriske verktoyet videre ma du kontrollere
det noye for & veere sikker pa at det fungerer korrekt og i
overensstemmelse med det spesifikke bruksomradet.
Kontroller at de bevegelige delene er pa linje. Kontroller at de
ikke er hindret. Kontroller at ingen deler er gdelagt. Kontroller at
det elektriske verktayet er montert korrekt.

Kontroller hvilken som helst annen tilstand som kan virke inn pa
det elektriske verktayets funksjon.

En beskytter eller hvilken som helst annen del av det elektriske
verktgyet som er skadet, ma repareres eller skiftes ut av et
autorisert servicesenter dersom ikke annet er spesifisert i denne
manualen.

En hvilken som helst bryter som ikke fungerer korrekt, ma
skiftes ut av et autorisert servicesenter.

Du mé& ikke bruke det elektriske verktgyet dersom PA/AV
bryteren ikke starter og stanser det elektriske verktoyet.

Stevet som dannes under bearbeidingen av materialene er
helsefarlig.

Du ma ta pa deg en egnet stavmaske.

Nar du arbeider ma du alltid ta pa deg personlig verneutstyr:
vernebriller, vernehansker, stevmaske, herselvern, verne- og
sklisikre sko.

Du ma ikke ta pa deg lgse kleer eller smykker. Langt har ma
samles opp slik at det ikke henger seg fast i bevegelige deler.
Du ma alltid arbeide pa stabile underlag.

Arbeidsstykket ma alltid festes pa en sikker mate med en
skruestikke.

Arbeidsomradet ma alltid holdes rent og ryddig.

Det elektriske verktoyet ma alltid handteres med begge
hender.

Du ma ikke apne eller endre pa det elektriske verktoyet eller
tilbehgret.

De elektriske verktayene ma ikke utsettes for regn eller brukes i
situasjoner hvor det kan bli vatt eller fuktig.

Arbeidsomradet ma vaere opplyst pa egnet mate.

De elektriske verkteyene ma ikke brukes i eksplosjons- eller
brannfarlige omrader hvor det finnes brennbart materiale,
brennbare vaesker, lakker, maling, bensin, brennbart stegv eller
gass osvV.

Pass pa barn og husdyr

Barn og husdyr ma ikke oppholde seg i arbeidsomradet.

Alt elektrisk verktgy ma oppbevares utenfor barns rekkevidde.
Nar de elektriske verktoyene ikke er i bruk ma de oppbevares i
et skap eller i et tort og last rom.

Korrekt bruk av verktoyet

Velg verktayet som er egnet til arbeidet som skal utfares. Ikke
bruk et verktgy til et arbeid som det ikke er laget til. Ikke tving
et lite verktoy til & utfere arbeid hvor det er ngdvendig med
et starre verktoy. Ikke bruk verktgyene til annet enn det de er
tenkt til.

Ikke tving det elektriske verktoyet
Det elektriske verktayet vil arbeide bedre og sikrere dersom det
benyttes ved korrekt hastighet.

Verkteyene ma alltid vedlikeholdes pa egnet mate
Kutteaggregatene ma alltid veere slipte og rene for & oppna best
mulig og sikker ytelse.

Folg instruksjonene vedrgrende smering og utskifting av
tilbehgret.

Handtakene ma veere torre, rene og fri for olje og fett.
Kontroller at ventilasjonsapningene alltid er rene og stevfrie.
Tilstoppede ventilasjonsapninger kan forarsake at motoren
overopphetes og skades.

Dersom denne maskinen skal brukes til & arbeide i hgyde ma
du bruke et stillas utstyrt med gelender og fotstgtte eller en
sakselift slik at du star pa en stabil mate.

BESKYTTELSE MOT ELEKTRISK ST@T
Unnga at maskinens hoveddel kommer i kontakt med en jordet
overflate (f.eks. ror, radiatorer, oppvaskmaskiner og kjgleskap).

Stremledninger

Ikke dra eller trekk i stremledningen nar du skal frakople
verktayet fra stremmen.

Du ma ikke transportere det elektriske verktayet ved & trekke i
stremledningen. Strgmledningen ma ikke komme i kontakt med
varmekilder, olje, Iasningsmidler eller skarpe kanter.
Verkteyets stremledning ma kontrolleres med jevne mellomrom.
Dersom den er skadet ma den skiftes ut av et autorisert
servicesenter.

Kontroller skjateledningene med jevne mellomrom. Skift dem
ut hvis de er skadet.

IKKE bruk skjsteledninger med to ledere til de elektriske
verktgyene med jordledning. Bruk alltid en skjgteledning med
tre ledere med jordledningen koplet til jordingssystemet.

Rull alltid den evt. skjgteledningen helt ut.

For skjoteledninger opptil 15 meter ma du bruke ledere med
tverrsnitt pa 1,5 mm2.

For skjoteledninger som er lengre enn 15 meter men mindre
enn 40 meter, ma du bruke ledere med tverrsnitt pa 2,5 mm2.
Skjgteledningen ma beskyttes mot skarpe gjenstander, hgy
varme, fuktighet og vann.

Dette elektriske verktoyet er i henhold til nasjonale og
internasjonaler sikkerhetsregler. Reparasjonene ma
bare utferes av kvalifisert personale. Det ma kun brukes
originale reservedeler. Dersom dette ikke gjores kan det
vare meget farlig for brukeren.
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SPES'F'KKE begge apparattypene. Den eneste forskjellen er hvor apparatet
SIKKERHETSINSTRUKSJONER skal plasseres og hvordan det skal festes pa arbeidsbenken
eller pa gulvet.
Dette apparatet ma festes pa egnet mate til gulvet, til
arbeidsbenken eller en annen stabil overflate.
Nar du skal velge et egnet installasjonssted for dette apparatet
ma du ta i betraktning maks. lengde pa arbeidsstykkene og
operatgrens posisjon.
For du starter apparatet ma du kontrollere at borene og de
andre anbefalte kutteverktayene er monterte korrekt. Kontroller
ogsa at festeboltene er strammet pa egnet mate. Kontroller
at alle beskytterne er installerte og at de fungerer korrekt.
Kontroller til slutt at du har fiernet chuckngkkelen og alle de
andre justeringsverktgyene.
Hold alltid hendene vekke fra borene og andre kutteverktay nar
de er i drift.
Nar du skal bore ma du passe pa & bruke et smare- og
kjglemiddel som er egnet til arbeidsmaterialet. Bruk bare en
mengde som er tilstrekkelig for & hindre at boren overopphetes.
Pass pa at smere- og kjelemiddelet holdes pa god avstand fra
elektriske deler. Aldri bruk vann som kjglemiddel. Hold borene
og andre freser slipt og i god stand. Dette vil forbedre kuttet og
redusere belastningen pa apparatet og sikre at kutteverkteyet
og apparatet varer lengre.
Bruk bare borer, freser og annet tilbehgr som er anbefalt av
produsenten. Velg chuckens hastighet som er egnet for
starrelsen pa boren som du bruker (se bruksanvisningen).
Ikke utfgr endringer pa apparatet eller tilbehgret.
Ikke press arbeidsstykket. Det er apparatet som skal utfgre
bearbeidingen. Pa denne maten slites apparatet og fresen
mindre og effektiviteten og varigheten okes.
Ta alltid pa deg godkjente vernebriller og -skjerm og en egnet
ansiktsmaske. Dersom du bruker apparatet over lengre tid bar
du ogsa ta pa deg harselsvern.
Nar du skal bore veldig lange arbeidsstykker ma du stette
arbeidsstykket i begge endene med egnede stotter. Aldri bruk
apparatet uten at du har kontrollert at beskytterne har blitt
installert og fungerer korrekt.
Nar du skal bore tre eller lignende materialer ma du kontrollere
at det ikke er spikre eller andre fremmedlegemer som kan skade
borene eller de andre kutteverktgyene.
Arbeidsstykket ma alltid festes pa en sikker mate med en
skruestikke. Du ma aldri holde arbeidsstykket fast med
hendene.
Advarsel: Sponen kan veere veldig varm og skarp og kan
slynges ut fra boren som roterer. Nar du handterer sponen
ma du alltid ta pa deg egnede hansker. Ikke kasser sponen
sammen med husholdningsavfallet. Sponen skal kasseres hos
et kildesorteringssenter.
|kke la apparatet vaere ubevoktet nar det er tent.
For du forlater apparatet ma du vente til den har stanset helt og
deretter ma du kople fra strammen.

NB: Denne bruksanvisningen beskriver monteringsprosedyrene
og funksjonsméatene bade for sgyleboremaskiner som skal
plasseres pa en arbeidsbenk og de som skal plasseres pa
gulvet. Derfor er det mulig & bruke denne bruksanvisningen for
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DELER OG KONTROLLER (FIG. 1)

1 | Elektrisk motor 9 |Justeringsstang

2 |Beskytter for drivremmen 10 | Tannstang for & heve eller senke arbeidsbordet
3 |Pé&/av bryter med ngdstopp 11* | Handtak for & justere arbeidsbordet

4* |Teleskopisk beskytter for gynene 12*| Soylestotte

5* |Chuck 13*| Bunnplate

6* |Handtak 14 |Lasehandtak

7* |Justerbart arbeidsbord 15 | Spak for remstramming

8* |Stotte 16*| Chuckngkkel og to sekskantngkler
SIKKERHET VED UTPAKKING PLASSERING AV APPARATET

Kryss av delene merket med * nar du pakker ut dette
apparatet.

UTPAKKING

Advarsel! Denne emballasjen inneholder skarpe deler. Vaer
forsiktig nar du pakker ut. Det er mulig at det er ngdvendig med
to personer nar dette apparatet skal laftes, monteres og flyttes.
Ta apparatet og tilbeheret som falger med ut fra emballasjen.
Kontroller ngye at apparatet er i god stand. Kontroller at alt
tilbehgret som er listet opp i bruksanvisningen finnes. Kontroller
ogsa at alt tilbeharet er komplett. Hvis det mangler en del ma du
pakke apparatet og tilbehgret inn i den originale emballasjen og
levere den tilbake til forhandleren.

Ikke kast emballasjen. Den skal oppbevares under hele
garantiperioden. Deretter skal emballasjen resirkuleres om
mulig. Hvis ikke skal den kasseres pa egnet mate. lkke la barn
leke med de tomme plastposene, fordi barnene kan bli kvelt.

INSTALLASJON

Nar du skal installere apparatet ma du ta hensyn til felgende:
Kontroller at det er en egnet stikkontakt i naerheten.

Dersom du vil installere apparatet permanent pa en arbeidsbenk
ma du kontrollere at arbeidsbenkens hayde er egnet og at den
er stabil. Kontroller ogsa at arbeidsbenken kan tale apparatets
vekt.

Dersom apparatet skal installeres pa gulvet ma du kontrollere
at gulvet er solid og jevnt og at det er mulig & bruke
festeelementer.

Ta ogsa hensyn til lengden og bredden til arbeidsstykkene. Det
ma veere tilstrekkelig plass rundt apparatet slik at det er mulig &
bearbeide selv de starste arbeidsstykkene pa en sikker mate.

MONTERING

Loft og ta ut bunnplaten. Fjern beskyttelsesfiimen og plasser
bunnplaten pa arbeidsbenken eller pa gulvet.

Finn frem chucken og chuckngkkelen, tre handtak, fire bolter, to
sekskantngkler, den teleskopiske beskytteren og kjgrneren og
legg dem forelapig til side.

Loft og ta ut arbeidsbordet, spindeldokk- og motorenheten
og seylen. Fjern beskyttelsesfilmen og legg delene pa
arbeidsbenken.
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FESTING AV BUNNPLATEN (FIG. 2)

Velg en egnet posisjon for boremaskinen, pa en arbeidsbenk
eller pa gulvet, for a feste bunnplaten. Nar du skal montere
bunnplaten pa en arbeidsbenk ma du passe pa fottene til
arbeidsbenken eller andre ting som kan redusere tilgangen til
undersiden av arbeidsbenken. Sgrg for at det finnes en egnet
stikkontakt i naerheten for apparatets stepsel.

Hvis du velger @ montere apparatet pa en arbeidsbenk (modeller
NBD500-NBD450-NPE13) ma du plassere bunnplaten i gnsket
posisjon. Finn na frem fire bolter som er lange nok, skiver og
mutrer (folger ikke med). Bruk bunnplaten som boremal og
bor fire hull i arbeidsbenken (fig. 2) (2.1) og fest bunnplaten
til arbeidsbenken med festeboltene. Ikke stram for mye ellers
kan du risikere at bunnplaten sprekker. Apparatet kan festes til
gulvet ved & falge den samme prosedyren.

INNFGRING AV SGYLEN (FIG. 3 OG 4)

Soylestatten er allerede forhandspresset pa sgylen pa modellen
som skal monteres pa arbeidsbenken.

Pa modellen som festes til gulvet ma du la stetten gli helt inn pa
sogylen. Stram deretter de to settskruene (fig. 3).

Rett inn de fire gjengete hullene pa bunnplaten i forhold til
hullene pa soylestotten (fig. 4). Fest med de fire boltene.
Ikke stram for mye ellers kan du risikere at bunnplaten og
soylestatten sprekker. (NPE13: 3 bolter).

MONTERING AV TANNSTANGEN (FIG. 5 OG 6)

Finn frem stetteenheten til arbeidsbordet (fig. 5) (5.1) og akselen
til snekkedrevet (fig. 5) (5.2). Fer akselen inn gjennom toppen
pa stotteenheten og gjennom bgssingen (fig. 5).

Legg merke til atenden pa akselen er flat slik at justeringsstangen
kanfestes paden. Fornajusteringsstangeninn pa akselen og fest
den med snekkedrevet. Stram med en sekskantngkkel (fig. 6).

MONTERING AV ARBEIDSBORDETS ST@TTEENHET
(FIG. 7 - 10)

NB: P& modellen NBD1500 er arbeidsbordet allerede montert
pa stetteenheten.

ADVARSEL: TILDEN NESTE PROSEDYREN KAN DET VARE
NZDVENDIG MED TO PERSONER.

Senk tannstangen ned pa stotteenheten. Kontroller at den
hekter seg pa snekkedrevet (fig. 7). Kontroller at siden av
tannstangen uten tenner er gverst.



Senk arbeidsbordets stotteenhet ned pa soylen helt til
tannstangen feres inn pa sgylens bunnplate (fig. 8). Enheten
glir lett inn i korrekt posisjon sa du trenger ikke & bruke kraft.
Senk festeringen til den gverste tannstangen ned pa sgylen og
for den deretter inn over den gverste kanten til tannstangen (fig.
9.1). Stram settskruen med sekskantngkkelen som fglger med
(fig. 9) (9.2). Kontroller at arbeidsbordets stotteenhet sammen
med tannstangen dreier 360°. Dersom rotasjonen er treg eller
tannstangen hindrer rotasjonen ma du lgsne settskruen til den
overste festeringen, justere posisjonen og deretter stramme
skruen igjen.

Kontroller opp og ned bevegelsen til arbeidsbordets stotteenhet
ved & dreie pa justeringsstangen. Bevegelsen ber veere
jevn over hele strekningen. Finn frem blokkeringsstangen til
arbeidsbordets statteenhet og skru den inn i det gjengete hullet
pa baksiden av arbeidsbordets stotteenhet (fig. 10). Denne
blokkeringsstangen brukes for & blokkere arbeidsbordet i
posisjon nar det har nadd gnsket hgyde og rotasjon (maks. 360°).

MONTERING AV ARBEIDSBORDET (FIG. 11)

Bare modellene NBD500-NBD450-NBD750

Flytt arbeidsbordet mot stgtteenheten og fer akseltappen inn i
skruestikken pa arbeidsbenken. Finn frem blokkeringsstangen
og skru den inn i det gjengete hullet pa skruestikken og stram
den til (fig. 11). Pa denne maten festes arbeidsbordet i korrekt
posisjon.

Advarsel: Til denne prosedyren er det ngdvendig med to
personer.

MONTERING AV SPINDELDOKK- OG
MOTORENHETEN (FIG. 12)

Finn de to settskruene pasiden av spindeldokk- og motorenheten.
Lasne de to skruene med en sekskantngkkel. Laft spindeldokk-
og motorenheten og senk den ned pa sgylen. Pass pa at
enheten glir nedover og helt inn pa sgylen. Plasser spindeldokk-
og motorenheten slik at pa/av bryteren er vendt fremover og
pa linje i forhold til bunnplaten. Stram de to settskruene (fig.
12) for & feste spindeldokk- og motorenheten i korrekt posisjon.
Oppbevar sekskantngklene til senere justeringer.

MONTERING AV HANDTAKENE FOR MANUELL
FREMFQ@RING (FIG. 13)

Finn frem og installer de tre handtakene for manuell fremfgring.
Det er nok at du skrur handtakene inn i de tre gjengete hullene
inni navet til fremferingsakselen (fig. 13) (13.1). Pass pa at de
tre handtakene er strammet pa egnet mate.

MONTERING AV DEN TELESKOPISKE
BESKYTTEREN

NB: P& modellene NBD500-NBD450-NBD750 ma den
teleskopiske beskytteren installeres for chucken. Pa modellen
NBD1500 kan den teleskopiske beskytteren installeres for eller
etter at chucken er installert.

NPE13: Den teleskopiske beskytteren for @ynene er
delvis montert pa apparatet. Plasser den gjennomsiktige
plastbeskytteren pa den rede ringen og fest den med de to sma
krysshodeskruene (fig. 13B) (13B.1).

Festing av den teleskopiske beskytteren for synene
FORHOLDSREGEL: ALDRI BRUK DETTE APPARATET UTEN
BESKYTTEREN FOR @YNENE.

Lesne skruen pa siden av beskytteren. Plasser beskytteren
pa ringen til akselen og stram skruen. Beskytteren for gynene
holdes under fast av en fieer pa en hengsel som gjer at
beskytteren kan heves for & avdekke chucken nar boren skal
fores inn eller trekkes ut. Plasser alltid beskytteren tilbake igjen
over de roterende delene. Beskytteren for gynene er justerbar til
forskjellige dybder for & gi bedre beskyttelse. Det er nok a skru
opp de to vingemutrene og den todelte beskytteren vil strekke
seg ut vertikalt opp eller ned.

MONTERING AV DEN SELVSENTRERENDE
CHUCKEN MED TRE KLAMMER (FIG. 14 OG 15)

| bransjen brukes systemet med konisk Morse-verktgytang for
a montere borene, chuckene og adaptermuffene. Systemet
inkluderer en konisk verktaytang (fig. 14) (14.1) og et endestykke
(fig. 14) (14.2).

NB: For at Morse-systemet skal kunne fungere korrekt ma de
innvendige og utvendige koniske delene ikke vaere skadete og
de mé holdes helt rene.

Fjern beskyttelsesfilmen fra chuckens verktgytang og fra
transmisjonsakselens innvendige koniske del med terpentin. Far
chuckens verktgytang inn i transmisjonsakselens innvendige
koniske del (fig. 14).

NPE13: Dette apparatet er utstyrt med en akseltapp med konisk
Morse-verktgytang montert inni akselen (fig. 14B) (14B.1).
Montere chucken: Fjern beskyttelsesfilmen fra chuckens
innvendige verktgytang og fra akseltappens utvendige
koniske del med terpentin. Fer chucken inn pa den avdekkede
akseltappen (fig. 14B) (14B.2).

Plasser et trestykke pa arbeidsbordet og senk chucken pa
trestykket med handtakene for manuell fremfering (fig. 15).
Press veldig forsiktig for a kople til den koniske delen. Deretter
ma akselen heves til den gverste posisjonen.

Na er apparatet helt montert og festet i korrekt posisjon.
Folgende justeringer og innstillinger ma utferes for apparatet
koples til strammen.

INSTRUKSJONER FOR JUSTERING OG
INNSTILLING AV APPARATET

HOYDEJUSTERING AV ARBEIDSBORDET
(FIG. 16 OG 17)

For a justere arbeidsbordets (fig. 16) hgyde ma du lgsne
blokkeringsspaken pa baksiden av arbeidsbordets statteenhet.
For inn justeringsstangen og hev eller senk arbeidsbordet til
onsket hayde (fig. 17). Nar du har bestemt den korrekte heyden
ma du huske a feste blokkeringsspaken igjen.

HELLE ARBEIDSBORDET TIL * 45° (FIG. 18)
Finn festebolten under arbeidsbordet (fig. 18). Lasne festebolten
med en egnet nakkel. Arbeidsbordets stotteenhet er utstyrt med
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en gradert skala pa 0 - 45° (fig. 19C) (19C.1). Still arbeidsbordet
inn til gnsket vinkel og stram bolten igjen.

NB: Den graderte skalaen er kun en veiledning. For a justere
vinkelen anbefaler vi & bruke en vinkelmaler.

DREIE ARBEIDSBORDET TIL * 360° (FIG. 19 OG 19B)
Det er mulig & dreie arbeidsbordet 360° mot apparatets bakside
(180° i begge retningene). Pa denne maten er det mulig a
bearbeide store arbeidsstykker pa bunnplaten. Det er nok a
spenne |gs arbeidsbordet (fig. 19 og 19B) og flytte det med eller
mot klokken mot apparatets bakside.

JUSTERING AV TILBAKESLAGSFJAREN (FIG. 20)
FORHOLDSREGEL: Tilbakeslagsfjeeren er under veldig
spenning.

Tilbakeslagsfjeeren er plassert inni et forkrommet sete pa
motsatt side av navet til fremferingsakselen. Den skal flytte
akselen tilbake til den maksimale hgyden. Vanligvis er det
nedvendig & justere fjaeren bare etter flere timers bruk nar
den ikke lenger er i stand til & flytte akselen til den maksimale
hayden. Nar akselen er i denne posisjonen er det mulig a se at
det forkrommete dekselet har tre hakk totalt (fig. 20) (20.2) pa
kanten som er pa linje med hoveddelen til borholderen. Ett av
disse hakkene er plassert pa en formstgpt plugg (fig. 20) (20.3)
som er en del av hoveddelen (fig. 20).

FORHOLDSREGEL: For du Igsner lasemutrene ma du holde
det forkrommete setet godt fast med en tang eller egnet nekkel.
Hvis ikke vil fizeren apne seg helt.

Lasne forsiktig lasemutrene (fig. 20) (20.1) men bare nok til at
du kan trekke det forkrommete setet litt ut fra den formstepte
pluggen (fig. 20) (20.3). Samtidig ma du holde det forkrommete
setet fast med en egnet tang. Fjeeren er fremdeles under
spenning og den vil forsgke & apne seg igjen sa snart du slipper
den. Kontroller at den er sammenpresset forsvarlig. Sa snart
det forkrommete setet lasner fra den formstepte pluggen ma du
dreie setet mot klokken helt til det koples pa det neste hakket
pa pluggen. Hold det forkrommete setet i denne posisjonen og
stram lasemutrene. Ikke stram for mye ellers kan setet skades.

AKSELENS KLARING (FIG. 21)

Finn justeringsskruen for justering av akselens klaring (fig.
21). Lesne lasemutteren og stram settskruen for hand. Hold
settskruen med et skrujern og stram lasemutteren.

BRUK AV EN APPARATSKRUESTIKKE (FIG. 22)
FORHOLDSREGEL: Aldri bruk apparatet uten at du ferst har
festet arbeidsstykket med en skruestikke eller du har festet det
direkte pa arbeidsbordet. Arbeidsbordet har blitt laget for kunne
benytte forskjellige typer skruestikker som alle kan festes direkte
pa det. Fig. 22 gir en indikasjon med hensyn til type skruestikke
som er ngdvendig.

Fest alltid skruestikken til arbeidsbordet med bolter, skiver og
mutrer. Dersom skruestikken ikke er festet og boren setter seg
fast i arbeidsstykket vil det dreie uten kontroll. Dette kan fore til
at boren pdelegges og operateren kan bli skadet.

BRUK AV DEN SELVSENTRERENDE CHUCKEN MED

TRE KLAMMER (FIG. 23)

Velg @nsket bor og korrekt hastighet. Sla opp i diagrammet
(side 134 - diagram 1, side 15). Apne klammene og far borens
verktgytang inn pa midten av chucken (fig. 23). Drei chucken
for hand helt til klammene stanser boren. Chucken har tre hull
i omrissen. Sett inn chuckngkkelen og stram gradvis i alle
tre hullene. Forsett med et kontinuerlig moment helt til boren
strammes. Ikke stram for mye ellers kan det veere vanskelig
a ta ut boren.

BRUK AV BORENE MED SYSTEMET MED KONISK
MORSE-VERKT@YTANG (FIG. 24 OG 25)
Morse-systemet

Dette apparatet kan benytte borer som er stegrre enn chuckens
kapasitet. | bransjen brukes systemet med konisk Morse-
verktgytang for & montere borene. Med dette spesielle
systemet festes en ekstern konisk seksjon (hann) til en intern
konisk transmisjonsaksel (hunn). Disse koniske delene kalles
ogsa for selvbzerende fordi de blir vaerende i posisjon nar de
har blitt innfort korrekt. Med dette systemet er det enkelt &
skifte ut chucker og borer. Det fas kjopt forskjellig tilbehar her
i blant chucker, borer, hullfreser og adaptermuffer med konisk
Morse-verktgytang med forskjellig sterrelse. Et Morse-tilbehar
inkluderer alltid fresen (fig. 24) (24.1), den koniske Morse-
verktgytangen (fig. 24) (24.2) og et endestykke (fig. 24) (24.3).
Pa begge sidene av transmisjonsakselen og dens sete finnes
det to korte vertikale utstgterapninger (fig. 25) (25.1). Pa denne
maten kan du bruke en kjgrner for & «knuse», dvs, lgsne de
koniske seksjonene.

For & trekke ut chucken eller Morse-boren ma du
senke transmisjonsakselen og holde den i posisjon.
Finn utstgterapningen pa akselens sete. Drei akselen
helt til utstgterapningene er pa linje med apningene pa
transmisjonsakselens sete (fig. 25) (25.1). Pa siden av akselen
er utstoterapningene synlige. Chuckens element (fig. 25) er
synlig gjennom utstaterapningen. For & lgsne den koniske
delen ma du bruke kjgrneren. For kjgrneren inn i apningen over
chuckens eller borens endestykke. Bruk en myk hammer og sla
pa kjgrneren helt til du knuser den koniske delen. Chucken og
den koniske Morse-muffen vil na lgsne fra motorakselen.

Det fas kjopt flere forskjellige typer Morse-borer komplett med
adaptermuffer.

NULLSPENNINGSBRYTER FOR N@DSTOPP (FIG. 26)
Dette apparatet er utstyrt med en nullspenningsbryter. Dersom
strammen gar eller dersom stgpselet trekkes ut av stikkontakten
hindrer denne bryteren at apparatet starter igjen av seg selv nar
strammen kommer tilbake igjen eller nar stgpselet settes inn
i stikkontakten igjen. Apparatet starter igjen bare ved a trykke
pa palav bryteren. Det finnes ogsa et ngdstoppdeksel. For a
starte apparatet ma du Igfte opp dette dekselet (fig. 26) (26.1)
og trykke pa den grenne PA knappen (fig. 26.2). For & stanse
apparatet ma du derimot trykke pa den rede AV knappen (fig.
26) (26.3). | en ngdsituasjon méa du trykke pa nedstoppdekselet
(fig. 26) (26.4). P4 denne maten slar apparatet seg av og
dekselet lases mekanisk i posisjon for & hindre at apparatet
starter igjen fer du har tatt av den mekaniske lasen. For a ta
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av den mekaniske lasen ma du trykke pa nedstoppknappen og
flytte den oppover (fig. 26) (26.5).

JUSTERING AV BOREDYBDEN (FIG. 27)

Denne funksjonen er nyttig nar du ensker & bore hull med
samme dybde i et arbeidsstykke. Fastspenn arbeidsstykket
i skruestikken pa apparatet. Sett gnsket bor inn i chucken.
Plasser boren pa arbeidsoverflaten. Lgsne lasehandtaket (fig.
27) (27.1) og drei ringen til skalaen til null (fig. 27) (27.2). Velg
na ensket dybde og drei ringen til skalaen helt til nsket dybde
som oppgitt av pilen. Stram lasehandtaket til igjen. Pa denne
maten vil boren stanse ved den innstilte dybden hver gang.
NPE13: Bruk dybdestoppermutrene (fig. 27B) (27B.1) og
dybdeskalaen (fig. 27B) (27B.2) og still inn gnsket hulldybde.
Fest dybdestoppermutrene. Pa denne maten vil boren stanse
ved den innstilte dybden hver gang.

ENDRING AV CHUCKENS HASTIGHET

(FIG. 28 - 29, OG DIAGRAM 1, SIDE 15)

Skru lgs krysshodeskruene som fester beskytteren
til remskivene. Left opp beskytteren for & avdekke
remskivesystemet. Bestem hastigheten som er ngdvendig
for chucken og finn posisjonen til remmen pa de tilherende
remskivene (sla opp i hastighetsdiagrammet). Lesne de to
vingeskruene pa begge sidene av komponenten (fig. 28) (28.1).
For a slakke spenningen til drivremmen ma du flytte spaken
for remstramming mot venstre (fig. 28) (28.2). Pa denne maten
vil motoren, som er plassert pa baksiden av apparatet, gli pa
de to glideskinnene og lgsne spenningen til drivremmen. For
a flytte drivremmen helt til ansket posisjon pa remskivene ma
du skyve remmen pa transmisjonsakselens stgrste remskive i
retning av den remskiven som er litt mindre og samtidig dreie
transmisjonsakselen for hand helt til drivremmen er plassert pa
den remskiven som er litt mindre. Gjenta denne prosedyren pa
remstrammerskiven og pa motorremskiven helt til remmen er
plassert pa de gnskete remskivene.

NPE13: Lgsne spaken for remstramming (fig. 28B) (28B.1).
Pa denne maten blir spenningen pa driviemmen slakkere.
Motorenheten er hengslet for & kunne stramme driviemmen.

For plassering av remmen pa remskivene, se diagram 1.
NB: Ikke kryss remmen for &8 oppna middels hastighet. Apparatet
vil skades.

REMSTRAMMING

Nar drivremmen er plassert pa de gnskete remskivene ma du
stramme den ved a flytte spaken for remstramming mot hayre.
For a kontrollere at spenningen er korrekt ma du trykke med
en finger pa midten av drivremmen (fig. 29). Remmen ber
bevege seg ca. 13 mm. Stram til igjen de to vingemutrene for &
fastspenne motoren pa de to glideskinnene.

NPE13: Nar drivremmen er plassert pa de gnskete remskivene
ma du stramme den ved & flytte den hengslete motoren i pilens
retning (fig. 30) (30.1). For & kontrollere at spenningen er korrekt
ma du trykke med en finger pa midten av drivremmen (fig. 31).
Remmen ber bevege seg ca. 13 mm (fig. 31) (31.1). Stram igjen
spaken for remstramming.

VEDLIKEHOLD

Denne boremaskinen krever lite vedlikehold. Pass bare pa at alle
delene som ikke er malte ma beskyttes med et tyntlag med lettolje.
Ikke la det veere sponrester igjen pa apparatet. Ikke kasser
sponen sammen med husholdningsavfallet. Sponen skal
kasseres hos et kildesorteringssenter.

Undersgk og kontroller alltid innstillingene og justeringene for
du bruker apparatet.

GENERELLE RETNINGSLINJER FOR A BRUKE
SOYLEBOREMASKINEN

Bruk alltid en kjgrner for & merke av stedet hvor du skal bore. En
kjgrner er en spiss stalstang til 8 hamre merker i arbeidsstykket.
Kjerneren hindrer at boren kan flytte seg fra den bestemte
posisjonen.

Begynn alltid med & bore et lite hull og utvid deretter gradvis
diameteren. Nar du skal bore i metaller ma du smere boren
med litt olje.

ALDRI bruk vann eller et vannbasert smgremiddel som
kjglemiddel. Du kan fa elektrisk stgt. IKKE bruk olje nar du skal
bore i kobber eller messing. Veer forsiktig nar du skal bore i
kobber eller messing. Det er lett for at boren sitter seg fast.
Verktey med liten diameter ma arbeide ved stgrre hastighet.
Dess starre verktgyets diameter er dess mindre er hastigheten
som kreves.

Det folgende diagrammet over borehastigheter er kun
veiledende og inkluderer kun de mest vanlige materialene,
bordiameterene og borehastighetene.

Borehastighet (kun veiledende)

Arbeidsmateriale
D | E| F | 6 | H | I

C Chuckens hastighet (o/min.)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

(o3 Bordiameter malt i mm

D Stal

E Stepejern

F Kanonmetall

G Aluminium

H Plast

1 Tre

134



uvoD

Zahvaljujemo $to ste kupili ovaj proizvod, koji je bio podvrgnut nasim slozenim procedurama za osiguranje kvaliteta. Nastojali smo uz
najveéu mogucu brigu postupati tako da on do vas dospe u savrSenom stanju. Ipak, uz retku moguénost da mozete da se susretnete
s nekim problemom ili ako mozemo da vam pomognemo na bilo koji nacin, nemojte oklevati da se obratite nasem odeljenju za
pruzanje pomoc¢i kupcima. Za pojedinosti o vama najblizem centru uzmite u obzir telefonske brojeve smestene na pozadini ovog
priru¢nika.

BEZBEDNOST PRE SVEGA

Pre nego $to se upustite u koriS¢enje ovog elektricnog alata,uvek primenite slede¢e osnovne mere bezbednosti da bi smanijili rizik od
pozara, strujnih udara i povreda osoba. Vazno je prouciti priru¢nik sa uputstvima da biste razumeli primenu alata, kao i ograni¢enja i
potencijalne opasnosti koje se vezu uz ovaj alat.

GARANTNI LIST

Firma proizvodac garantuje za masinu u vremenu od 2 godine pocevsi od dana kupovine. Ova garancija ne pokriva masine koje
su namenjene davanju u najam. Na sebe preuzimamo obavezu zamene eventualnih delova koji bi bili nepotpuni zbog kvarova ili
usled gre$aka u njihovoj izradi. Niti u jednom slu¢aju garancija ne obuhvata naknadu ili placanje nastale Stete,direktne ili indirektne.
Medu ostalim iz garancije su isklju¢eni: potro$ni pribor, nepravilna upotreba, upotreba u profesionalne svrhe i podnosenje troSkova
transporta i pakovanja aparature koji ¢e uvek biti stavljeni na teret klijenta. Eventualni artikli koji su poslani zbog popravki a na
teret primaoca nece biti prihvaceni. Takode se podrazumeva da ako masina bude na bilo koji nagin modifikovana ili upotrebljena
sa dodatnom opremom koju nije odobrila firma proizvoda¢, garancija ¢e automatski biti proglasena nevaze¢om. Firma proizvodac
odbacuje svaku civilnu odgovornost koja proizilazi iz neprikladnog kori$¢enja masine ili nepridrzavanja onih uputstava koja se odnose
na funkcionisanje, postavke i odrzavanje. Pruzanje pomoc¢i pod garancijom prihvatljivo je samo ako se takav zahtev prezentuje
ovlastenom postprodajnom servisu i ako je popraéen potvrdom o kupovini. Preporucuje se da se odmah nakon kupovanja proizvoda
kontroliSe njegova celovitost i da se pazljivo pro€itaju uputstva za upotrebu pre nego Sto po¢nete s njegovim koriS¢enjem.

LEGALNA PRAVA

Ova garancija ne ugrozava va$a eventualna zakonska prava.

ODLAGANJE PROIZVODA:

Kada ovaj proizvod mora da bude izbacen jer vise nije upotrebljiv ili radi drugih razloga, ne moze se tretirati kao normalan dnevni
otpad. Radi o¢uvanja prirodnih izvora i zbog svodenja na minimum njegovo opasno dejstvovanje na okoli§, pobrinite se za ispravan
nacin reciklaze ili odlaganju proizvoda na otpad, odnevsi ga u lokalni centar za prikupljanje otpada ili u neki drugi autorizovani centar.
U slucaju sumnje, konsultujte se sa lokalnim telom uprave odgovornim za sakupljanje i odlaganje otpada da biste se informisali o
mogucim alternativama koje se odnose na reciklazu i/ili odlaganje otpada.

PODACI O ELEKTRICNIM DELOVIMA
VAZNO
Ovaj je proizvod opremljen zaptivenom elektricnom uti¢nicom koja je kompatibilna sa alatom i strujnim napajanjem vaze¢im za
vasu zemlju i zadovoljava zahtevima medunarodnih propisa.
Ovaj aparat mora biti priklju¢en na napajanje el.energijom koje jednako onom koje je prikazano na fabrickoj etiketi. Ako utikac ili
kabel napajanja izgledaju kao da su oste¢eni moraju biti zamenjeni kompletnim sklopom identi¢nim onom originalnom.
Sledite uvek propise koje vaze u vasoj zemlji na podrucju priklju€enja na elektricnu naponsku mrezu.
U sluéaju sumnje,uvek se obratite kvalifikovanom elektri¢aru.

OPSTA UPUTSTVA O SPRECAVANJU POVREDA

Pre nego $to pocnete sa pokretanjem ove masine, vazno je
procitati, razumeti i slediti ove upute veoma paZzljivo da biste
zagarantovali bezbednost radnika i osoba u okolini, kao i da
mozete da garantujete dug i bezbedan radni vek masine.
Naucite kako upotrebiti elektri¢ni alat, njegova ogranienja u
kori$¢enju i potencijalne opasnosti koje iz njih mogu proiziéi.
Sacduvajte ova uputstva na sigurnom mestu zbog buducih

konsultovanja.

Izbegavajte nezeljeno pokretanje -

Iskljucite elektricne alate

Uvek kontrolisati jesu li mali kljuCevi i klju¢evi za podeSavanje
odstranjeni iz elektri¢nog alata pre no $to ¢ete ga pokrenuti.
Uverite se da se prekida¢ nalazi u poziciji ISKLJUCENO pre
nego $to prikljucite elektri¢ni alat na naponsku mrezu.
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Budite sigurni da su elektricni alati isklju¢eni iz naponske
mreze kada ih se ne koristi, pre odrzavanja, podmazivanja
ili podeSavanja kada se zamenjuju delovi opreme kao $to su
seciva, burgije i glodalice.

OBAVITE PREGLED OSTECENIH DELOVA

Pre nego dodatno upotrebite elektricni alat on mora biti pazljivo
prekontrolisan da biste bili sigurni da ispravno funkcionira i
dejstvuje saobrazno svojoj specifiénoj upotrebi.

Kotrolisati ispravan raspored delova u pokretu, uverite se da
ne zapinju, treba kontrolisati da ih nema polomljenih i da li je
elektricna alatka ispravno montirana.

Proverite bilo koji drugi uslov koji bi mogao da utiCe na
funkcionisanje elektricne alatke.

Zastitni deo ili bilo koji drugi deo elektricnog alata koji je ostecen
mora biti popravljen ili zamenjen u ovla§¢enom centru za
odrzavanje, osim u slu¢aju razli¢itih indikacija koje sadrzi ovaj
priruénik s uputstvima.

Svaki od prekidaca koji ne funkcioniSe ispravno mora da se
zameni u autorizovanom centru za odrzavanje.

Nemojte da koristite elektri¢ni alat ako prekida¢ za PALJENJE/
GASENJE ne pali i ne gasi elektri¢nu alatku.

Prasina koja nastaje u toku obrade materijala je Stetna za
zdravlje.

Preporucuje se no$enje odgovaraju¢e maske za zastitu od
prasine.

U toku izvodenja radova uvek koristiti sredstva za osobnu
zastitu: naoCare za spreCavanje nezgoda, rukavice, zastitnu
masku, zastitu za usi, cipele za spre€avanje nezgoda koje ne
klizu.

Nemojte nositi odecu ili nakit koji visi a dugu kosu treba skupiti
tako da se izbegne njihovo uplitanje u pokretne delove masine.
Uvek radite na stabilnim podlogama.

Radnu zonu uvek drZite u ¢istom i urednom stanju.

Manevrisite elektricnim alatom sluzeci se uvek obema rukama.
Nikako nemojte otvarati ili modifikovati elektri¢ni alat ili njegove
dodatne delove.

Elektricne alate nemojte da izlaZete kisi ili da ih Kkoristite u
situacijama u kojima bi mogli da se ovlaZe ili natope vodom.
Neka radno podrucje uvek bude dobro osvetljeno.

Ne koristite elektricne alate u zonama gde postoji opasnost od
eksplozije ili pozara izazvanih gorivim materijalima,zapaljivim
te¢nostima, lakom, bojama, benzinom itd. zapaljivim gasovima i
prahom eksplozivne prirode.

Masina se upotrebljava u za to odgo-varajuseim prostorima
(dobro provetrenim, sa temperaturom od +5°C do +40°C).
On se ne sme se upotrebljavati u sluéaju prisutnosti prasine,
kiselina, para, eksplozivnih ili zapaljivih plinova.

PAZITE NA DECU | NA DOMACE ZIVOTINJE

Deca i domace Zivotinje moraju se drzati van radnog podrucja.
Svi elektri¢ni alati moraju da se drze van domasaja dece. Kada
se ne upotrebljavaju, najbolje je elektricne alate pospremiti u
suv i zaklju€an orman ili ostavu.

KORISTITE ISPRAVAN TIP ALATA

Odaberite alat prikladan za vrstu posla koji se obavlja. Nemojte

da koristite neki alat za posao za koji on nije bio projektovan.
Nemojte da koristite silu da bi malom alatkom obavili posao za
koji je predviden teski alat. Nemojte da koristite alate u svrhe za
koje nisu bili predvideni.

NEMOJTE PREOPTERETITI ELEKTRICNI ALAT
Elektri¢ni alat ¢e posao obaviti bolje, na bezbedniji nacin i bolje
¢e da vam sluzi ako ¢e biti koris¢en na onoj brzini za koju je i
bio projektovan.

UVEK OBAVLJAJTE PAZLJIVO ODRZAVANJE
ALATA

Alate za secenje drzite naoStrenima i Cistima da biste dobili
bolje i bezbednije rezultate.

Uvek sledite uputstva o podmazivanju i zameni delova opreme.
Drske odrzavajte u suvom, €istom stanju i neka budu lisene ulja
i masti.

Proverite da li su ventilacioni prorezi uvek Cisti i liSeni prasine.
Blokirani ventilacioni prorezi mogu da uzrokuju pregrejavanje i
ostecenje motora.

Ako ova masina mora biti koriStena dok se radi na odredenoj
visinimora da se koristi gradevinska skela s ogradom i
osloncem za noge ili platforma u obliku tornja koja ¢e da
garantuje odgovarajucu stabilnost.

KAKO SE ZASTITITI OD STRUJNIH UDARA
Izbegavajte kontakt tela sa povr§inama koje su uzemljene ili
na masi (na primer cevima,radijatorima, masinama za pranje
posuda ili friziderima).

KABLOVI ZA NAPAJANJE

Nemojte povladiti kabel napajanja da bi ga izvukli iz uti¢nice
naponske mreze.

Nemojte nikad da transportujete elektricni alat stezuéi kabel
za napajanje. Drzite kabel za napajanje daleko od izvora
toplote,ulja, razradcivacéa i ostrih rubova.

Periodi¢no proveravajte kabel za napajanje na alatki i ako je
ostecen, zamenite ga u autorizovanom servisu za odrzavanje.
Periodi¢no proveravajte produzne kablove i zamenite ih ako su
osteceni.

Ne koristite kablove ili kolut za produzni kabl sa dva vodic¢a
za elektritne alate koji prolaze po zemlji. Uvek koristite kabl ili
kolute za produzni kabl sa tri vodi¢a sa Zicom za uzemljenje
priklju¢enom na uzemljenje.

Uvek do kraja razmotajte eventualni produzni kabl.

Za produzne kablove duge do 15 metara koristite Zice preseka
od 1,5 mm?2.

Za produzne gajtane duze od 15 metara, ali manje od 50
metara, koristite Zice popre¢nog preseka od 2,5 mm?2.

Zastitite produzni kabl od ostrih predmeta, preterane topline i
izlaganja vlazi ili vodi.

Ovaj elektri¢ni alat zadovoljava nacionalne i medunarodne
propise i uslove o bezbednosti. Popravke mora da obavlja
iskljucivo kvalifikovano osoblje uz kori§¢enje originalnih
rezervnih delova. Ako to nije uradeno moglo bi do¢i do
velike opasnosti za korisnika.
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SPECIFICNA UPUTSTVA O
BEZBEDNOSTI

Ova masina mora da bude ¢vrsto pri¢vrS¢ena za pod ili za radni
sto ili za drugu stabilnu povrsinu.

Kada dode momenat da izaberete odgovarajucu poziciju za
postavljanje ove masine, uzmite u obzir maksimalnu duZinu
materijala kojeg Cete da busite ili obradujete a osim toga i
poziciju radnika.

Pre nego $to masinu stavite u funkciju, proverite jesu li burgije
i druge preporuceni alati za seCenje montirani na ispravan
nacin i osim toga da i jesu li svi bezbednosni vijci tesno
pritegnuti. Kontrolisati da li su svi zastitni delovi postavljeni i da
li funkcionisu kako treba te naposletku da li ste iz stezne glave
odstranili klju¢ i sve druge alate za podeSavanje.

Ruke uvek drzite daleko od busilica u funkciji i od drugih alata
za secenje.

Za operacije busenja, treba kontrolisati da li se upotrebljava
mazivo/sredstvo za hladenje koje odgovara materijalu u
obradi. Koristite samo koli¢inu koja je dovoljna za spre¢avanje
pregrejavanja busilice i pobrinite se da je drzite na pristojnoj
udaljenosti od elektricnih komponenata. Nikad nemojte da
koristite vodu kao sredstvo za hladenje. Busilice i druge
glodalice neka budu u dobrom stanju i naostrene. Na taj ¢e se
nacin postic¢i bolji kvalitet seCenja i smanijice se opterecenje na
samoj masini uz garantovanje vece trajnosti alata za secenje i
same masine.

Upotrebite samo burgije za busilicu,glodalice i druge delove
opreme od vrste koju je savetovao proizvodac. lzaberite
odgovarajucu brzinu vretena prema dimenzijama busilice koju
Cete upotrebiti (videti priru¢nik sa uputstvima).

Nemojte poku$avati ni na koji nacin modifikovati masinu ili

delove opreme.

Komad u obradi nemojte obradivati silom; pustite da ga masina
obraduje sama. Tako rade¢i smanijicete troSenje masine i
glodalice a povecace se njihova efikasnost i iskoristivi vek
trajanja.

Upotrebljavajte zastitne naocare i Stitnike odobrenog tipa,
odgovaraju¢u masku za lice i ako se masina upotrebljava dugo
vremena, opremite se $titnikom za usi.

Kada se buse veoma dugacki komadi, uverite se da raspolazete
odgovaraju¢im potpornjem na oba kraja materijala. Nikad
nemojte da koristite masinu bez da ste prethodno proverili da li
su bezbednosni stitnici postavljeni i da funkcioni$u kako treba.
Da biste busili drvo i slicne materijale, uverite se da komad u
sebi nema eksere ili strana tela druge vrste koja bi mogla da
ostete busilice i druge alate za secenje.

Komad koji obradujete uvek blokirajte u Skripcu odgovaraju¢eg
tipa. Nemojte nikad poku$avati komad zadrzavati rukama.
Paznja: strugotine mogu da budu veoma vruce i ostre i mogle
bi leteti unaokolo sa busilice u fazi rotacije. Dok zbrinjavate
strugotine, uvek nosite odgovaraju¢e rukavice. Ne bacajte
strugotine zajedno sa ostalim ku¢nim otpadom-odloZite ih u
reciklazni centar.

Ne ostavljajte masinu bez nadzora nakon $to ste je ukljucili.
Pre nego $to masinu ostavite bez nadzora,pustite da se sve
zaustavi a posle toga je iskljucite iz struje.

NB: Ovaj priruénik opisuje procedure montaze i nacine
funkcionisanja kako stonih tako i podnih stubnih busilica.

Dakle moguce je upotrebiti ova uputstva za oba tipa masina,
jedina se medusobna razlika sastoji u smestaju i nacinu
fiksiranja masine koje moze da se izvede bilo na radnom stolu
ili na podu.

KOMPONENTE | KONTROLE (SL. 1)

1 | Elektriéni motor

9 |Rucica za podeSavanje

2 |Zastita pogonskog kaisa

10 |ZupCasta letva za podizanje ili spustanje stola

3 |Prekidac za paljenje/gaSenje sa hitnim zaustavljanjem

11*| Regulator stola

4* | Teleskopska zastita za o€i

12| Potporanj stuba

5* | Stezna glava

13*|Baza

6* |Drske

14 |Rucica za blokiranje

7* |Podesivi sto

15 | Poluga za zatezanje kaiSa

8* |Bezbednosna rucka

16*|Klju¢ za steznu glavu i dva Sestougaona kljuca

BEZBEDNOSNA GARANCIJA TOKOM
RASPAKOVANJA

|zdvojite sastavne delove oznacene sa *kada raspakujete ovaj
proizvod.

RASPAKOVANJE
Paznja! Ova ambalaza sadrzi ostre predmete: budite oprezni
prilikom njihovog raspakovanja. Mogle bi da budu potrebne

dve osobe za podizanje,montiranje i premestanje ove masine.
Izvadite iz pakovanja masinu i dobivene delove opreme.
Pazljivo proverite da li je masina u dobrom stanju i da ne
nedostaje nijedan od dodatnih delova opreme sa spiska u ovom
priru¢niku. Takode proverite jesu li svi delovi opreme na broju.
Ako bi neka komponenta nedostajala, vratite masinu prodavcu
zajedno s delovima opreme, u originalnom pakovanju.

Nemoijte baciti ambalazu; saCuvajte je na bezbednom mestu u
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toku celog garantnog perioda. Zatim, ako je moguce reciklujte
ga, u suprotnom slucaju ga odvezite na otpad na odgovarajuci
nacin. Nemojte dopustiti da se deca igraju sa praznim plasti¢nim
kesicama jer postoji opasnost od gusenja.

POSTAVLJANJE MASINE

U trenutku dono$enja odluke o tome gde trajno postaviti masinu,
uzmite u obzir sledece faktore.

Procenite nalazi li se u blizini odgovarajuc¢a elektriéna uti¢nica.
Ako zelite trajno postaviti stonu masinu, proverite podesnost
visine stola kao i njenu stabilnost i &vrstocu koja je potrebna da
bi podnela teZzinu masine.

Ako se masina postavlja na pod, proverite da je pod €vrst i ravan
i da li moze da prihvati snazne elemente za pri¢vrséenje.

Osim toga uzmite u obzir duzinu i $irinu materijala na kome cete
da radite i proverite ima li dovoljno prostora na obe strane te u
poprec¢nom preseku masine, sa ciliem da moze bezbedno da se
radi ¢ak i na apsolutno najve¢im komadima.

MONTAZA

Podignite i skinite osnovnu plo¢u, odlepite zastitnu hartiju i
polozite plo¢u na radni sto ili na pod.

Lokalizujte steznu glavu i njezin kljug, tri dr8ke, Cetiri matice,dva
Sestouagaona kljuca, teleskopsku zastitu i probojac i privremeno
ih stavite na jedan kraj. Podignite i skinite radni sto, sklop
nosaca glave i motora i stub, skinite zastitnu hartiju i polozite
ih na radni sto.

SMESTAJ MASINE

PRICVRSCENJE OSNOVNE PLOCE (SL. 2)

|zaberite odgovarajucu poziciju za busilicu, na radnom stolu ili na
podu, zbog privr§¢enja osnovne ploce. Pazite na noge od stola
i na bilo koju drugu stvar koja bi mogla smanijiti pristupa¢nost
donjeg dela radnog stola, ako se odabere montaza na sto.
Takode vam treba odgovarajuca elektri¢na uti¢nica pristupacna
utikacu masine.

Ako se izabere montaza na radni sto (model masine NBD500-
NBD450-NPE13), smestite osnovnu plou u Zeljenu poziciju.
Sada izaberite Cetiri zavrtnja odgovaraju¢e duzine a takode i
podlozne plocice i matice (ne isporucuju se). Sluzeci se plocom
kao prototipnim oblikom, napravite Cetiri otvora na radnom stolu
(sl. 2) (2.1) i zavrtnjima pricvrstite plocu za sto. Nemojte prejako
pritezati, u protivnom se javlja rizik pucanja osnovne ploce.
Moguce je uévrstiti masinu za pod, posredstvom istog postupka.

POSTAVLJANJE STUBA (SL. 3 & 4)

U sluéaju modela masine sa izvodenjem montaze na radni sto,
potporanj stuba je ve¢ pritisnut na stub.

Za model podne masine, ugurajte potporanj na stub sve dok ga
niste umetnuli u celosti, zatim do kraja pritegnite dva zavrtnja
bez glave (sl. 3).

Cetiri otvora sa navojem poravnaijte sa otvorima na potpornju
stuba (sl. 4). Ucvrstite ih pomocu Getiri zavrtnja, bez preteranog
pritezanja jer se protivnom javlja rizik pucanja osnovne ploce
kao i potpornja stuba (NPE13: 3 zavrtnja).

MONTAZA ZUPCASTE LETVE S PUZNIM
ZUPCANIKOM (SL. 5 & 6)

Pronadite potporni sklop radnog stola (sl. 5) (5.1) i trup
beskonaénog zavrtnja (sl. 5) (5.2). Umetnite trup kroz gorniji kraj
potporne grupe i pustite ga da prode kroz ¢auru (sl. 5).

Imajte u vidu da je kraj trupa izraden ravno, da bi bilo
omoguceno pri¢vrscenje rucice. Sada umetnite rucicu na trup
i sluze¢i se beskonacnim zavrtnjem zaustavite je u osnovnoj
poziciji. Pritegnite Sestougaonim klju¢em (sl.6).

MONTAZA POTPORNJA ZA STO (SL.) 7 - 10)

NB: na modelu NBD1500 radni sto je ve¢ montiran na potporni
sklop.

PAZNJA: ZA 1IZVODENJE SLEDECEG POSTUPKA MOGLA BI
ZATREBATI POMOC JOS JEDNE OSOBE.

Spustite zupcastu letvu na potporni sklop, pazeci pritom
da se zakacila za beskrajni zavrtanj (sl. 7). Proverite da i je
nenazubljena strana zupcaste letve okrenuta uvis.

Spustite potporni sklop radnog stola na stub, sve dok se
zupc€asta letva ne umetne u podnozje stuba (sl. 8). Sklop se
lako dovodi u poziciju, zato ne treba koristiti silu. Spustite gornji
zaustavni obru¢ na zupcastoj letvi na stubu a zatim ga smestite
na gornji kraj zupCaste letve (sl. 9.1). Pritegnite zavrtnje bez
glave pomocu Sestougaonog klju¢a (sl. 9) (9.2). Uverite se da
se potporni sklop radnog stola zajedno sa zup&astom letvom
sa puznim zupc€anikom okre¢e 360°. Ako bi rotacija izgledala
otezana ili bi zup&asta letva sa puznim zup&anikom sprecavala
rotaciju, otpustite zavrtanj bez glave na gornjem zaustavnom
obrucu, podesite njegovu poziciju a zatim ponovo pritegnite
zavrtnje.

Proverite kretanje potpornog sklopa radnog stola prema gore
i prema dole, okrecu¢i rucicu. Pokret bi morao biti izveden
kontinuirano celom duzinom. Odredite poziciju rucice za
obezbedenje sklopa radnog stola i uvrtite ga u otvor s navojima
na pozadini potpornog sklopa radnog stola (sl. 10). Ova rucica
se upotrebljava za blokiranje radnog stola u Zeljenoj poziciji
nakon $to smo postigli Zeljenu visinu i rotaciju od 360°.

MONTAZA STOLA (SL. 11)

Samo na modelima masina NBD500-NBD450-NBD750
Podignite radni sto i premestite ga prema potpornom sklopu
stola, umetuvsi spustenu osovinu u Skripac na radnom stolu.
Odredite poziciju bezbednosne rucice i uvrtite je u otvor s
navojima smesten na $kripcu a zatim ga pritegnite (sl. 11). Na
taj se nacin sto ucvrsti u poziciji.

PAZNJA: za izvodenje ove procedure potrebna su dva
radnika.

MONTAZA SKLOPA NOSACA GLAVE | MOTORA

(SL. 12)

Odredite gde se nalaze dva zavrtnja bez glave na strani sklopa
nosaca glave i motora. Uz upotrebu Sestougaonog kljuca,
odvrtite dva zavrtnja. Podignite sklop nosaca glave i motora i
spustite ga na stub. Uverite se da je sklop kliznuo prema dole i
da se je u celosti uglavio u stub. Namestite sklop nosaca glave
i motora, sa prekidacem za paljenje/gasenje okrenutim prema
napred i poravnatim u odnos na osnovnu plo¢u. Pritegnite dva
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zavrtnja bez glave (sl. 12) da biste pri¢vrstili grupu nosaca glave
i motora u poziciji. SaCuvajte Sestougaone klju¢eve za buduéa
podesavanja.

MONTAZA DRSKI ZA POMERANJE PREMA NAPRED
(SL. 13)
Pronadite i postavite ru¢ice za ruéno unosenje. Jednostavno
uvrnite rucice u tri narezana otvora unutar glavéine osovine
za uvodenje (sl. 13) (13.1). Proverite jesu li tri rucice dobro
stegnute.

MONTAZA TELESKOPSKE ZASTITE

NB: u slu¢aju modela NBD500-NBD450-NBD750 potrebno
je montirati teleskopsku zastitu pre postavljanja stezne glave.
U slucaju modela NBD1500 teleskopsku zastita moze biti
postavljena pre ili nakon montiranja stezne glave.

NPE13: Teleskopska zastita za o¢i je delimi¢éno montirana na
masinu. Smestite zastitu od providne plastike unutar crvenog
obruéa i fiksirajte je u poziciji sa dva mala vijka (sl. 13B)
(13B.1).

Pri¢vrscéenje podesive zastite za oc€i

UPOZORENJE: NIKAD NE POKUSAVAJTE UPOTREBITI
OVU MASINU U BEZ ZASTITE ZA OCI.

Otpustite vijak na strani na kojoj se nalazi zastita. Smestite je
na obru¢ vretena i pritegnite vijak. Zastitu za oci pod pritiskom
drzi opruga, na $arki koja dopusta da se zastita podignute radi
vidljivosti stezne glave u toku postavljanja i vadenja busilice.
Uvek vratite zastitu iznad rotiraju¢ih delova masine. Zastitu za
oc¢i moguce je podesiti za razli¢ite dubine, radi postizanja vece
zasticenosti. Dovoljno je odvrtiti dve leptir matice i dvodelna
zastita ¢e se prosiriti vertikalno, uvis ili nadole.

MONTAZA SAMOCENTRIRAJUCE STEZNE GLAVE
SA 3 CELJUSTI (SL. 14 & 15)

U industriji se ustalio sistem sa konusnim usadnikom «Morze»
za montazu burgija, steznih glava i cevastih adaptera. Sistem
uklju€uje konusni nastavak (sl. 14) (14.1) i jedan rubni element
(sl. 14) (14.2).

NB: Da bi sistem «Morze» ispravno funkcionisao, niti unutradnji
niti spoljni konusni delovi ne smeju da budu o$teéeni i odrzavaju
se u potpuno ¢istom stanju.

QOdlepite zastitnu foliju sa usadnika stezne glave i sa unutrasnjeg
konusnog dela vretena koristeéi se terpentinom. Stavite usadnik
stezne glave u unutrasnji konusni deo vretena (sl. 14).

NPE13: Ova masina je opremljena spustenom osovinom sa
konusnim usadnikom «Morze» koji je montiran unutar vretena
(sl. 14B) (14B.1). Da bi montirali steznu glavu: odlepite zastitnu
foliju sa unutradnjeg usadnika stezne glave i sa spoljnog
konusnog dela spustene osovine koriste¢i se terpentinom.
Umetnite steznu glavu na izbo€enu spustenu osovinu (sl. 14B)
(14B.2).

Sada postavite komad drveta na radnu povrsinu i, upotrebivsi
poluge za ruéno pomeranje prema napred, spustite steznu
glavu na komad (sl. 15). IzvrSite blagi pritisak da biste zakacili

konusni deo, a zatim pustite da se osovina podigne u gornju
poziciju.

Od ovog se momenta moze re¢i da je masina potpuno
montirana i fiksirana u poziciji. Pristupite regulisanju i slede¢im
postavkama pre nego prikljuéite masinu na struju.

UPUTSVA ZA REGULISANJE | POSTAVLJANJE
MASINE

DA Bl SE REGULISALA VISINA RADNE POVRSINE
(SL.16 & 17)

Da biste regulisali visinu radne povrsine, otpustite polugu za
blokiranje na pozadini potpornog sklopa radne povrsine (sl. 16).
Umetnite rucicu pa zatim podignite ili spustite povrSinu na
Zeljenu visinu (sl. 17). Nakon $to ste postigli ispravnu visinu,
nemojte zaboraviti nanovo priévrstiti polugu za blokiranje.

DA BISTE NAGNULI POVRSINU ZA * 45° (SL. 18)
Pronadite pri¢vrsni vijak ispod radne povrsine (sl. 18). Uz
pomo¢ odgovarajuéeg klju€a, odvrtite vijak. Potporni sklop
radne povrsine obuhvata mernu skalu 0 - 45° (sl. 19C) (19C.1).
Namestite radnu povrSinu pod Zeljenim uglom i nanovo
pritegnite zavrtan;.

NB: Merna skala je ponudena kao jednostavno sredstvo za
orijentaciju. Savetujemo da za regulisanje uglova upotrebljavate
goniometar.

DA BISTE OKRENULI POVRSINU ZA 360°

(SL. 19 - 19B)

Moguce je za 360° okrenuti radnu povrSinu prema pozadini
masine — 180° u oba smera. Na taj je nacin moguce obradivati
komade koji su vec¢i od osnovne ploce. Dovoljno je osloboditi
radnu povr§inu (sl. 19 - 19B) i njome manevrisati u smeru
kretanja kazaljki ¢asovnika ili u smeru suprotnom od smera
kretanja kazaljki Casovnika prema pozadinskom delu masine.

DA BISTE REGULISALI ZAVOJNU OPRUGU (SL. 20)
UPOZORENJE: Opruga za razvrtanje je ekstremno napeta.
Opruga za razvrtanje rupa nalazi se unutar kromiranog kucista,
na suprotnoj strani u odnosu na glavéinu osovine za uvodenje.
Ona ima funkciju vra¢anja osovine na maksimalnu visinu. U
normalnim uslovima potrebno je regulisati oprugu samo nakon
je bila upotrebljavana mnogo ¢asova i viSe nije u stanju nanovo
vratiti osovinu na tacku njene maksimalne visine. Sa osovinom
0 ovoj poziciji moguce je videti kako kromirani kapak poseduje
sveukupno tri utora (sl. 20) (20.2) na rubu, koje dolaze u ravninu
sa telom drzaca burgija. Jedan od ovih Zlebova smesten je na
liveni utika¢ (sl. 20) (20.3) koji obrazuje deo glavnog komada
(sl. 20).

UPOZORENJE: Pre nego $to otpustite pricvrsne matice, uz
pomo¢ klesta ili odgovarajuceg klju¢a Evrsto drzite kromirano
leziste. U suprotnom sluéaju, opruga ¢e se u celosti razici.
Pazljivo olabavite pricvrsne matice, (sl. 20) (20.1) ali taman
koliko je dovoljno da se izvu€e kromirano kuciste neznatno je
odvajajuci od livene uti¢nice (sl. 20) (20.3), istovremeno drzeci
kromirano kuéiSte uz pomo¢ odgovarajuéih zateznih klesta.
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Opruga je celo vreme napeta i tezice tome da se rasiri ¢&im
bude pustena, zato budite sigurni da mozete da se oduprete
priteznom momentu. 20) (20.1) Cim kromirano leZidte moze da
se razdvoji od od livenog utikaca okrenite je u smeru suprotnom
od kretanja kazaljki ¢asovnika sve dok ne zahvati sledeci utor
na utikacu. Drzeci u ovom polozaju kromirano kuciste, zategnite
pricvrsne matice. Ipak, nemojte ih preterano zategnuti jer bi to
moglo da osteti kuciste.

POMERANJE VRETENA (SL. 21)

Pronadite vijak za regulisanje pomeranja vretena (sl. 21).
Olabavite pri¢vrsnu maticu i rukom zategnite vijak bez glave.
Drzeci ga u poziciji pomocu izvojca, zategnite pri€vrsnu maticu.

UPOTREBA SKRIPCA ZA MASINU (SL. 22)
UPOZORENJE: Nemojte da upotrebljavate masinu bez da ste
komad u obradi prethodno ¢vrsto stegli u Skripcu, ili bez da ste
ga uglavili direktno na stol za buSenje. Zadnjespomenuti je
realizovan s namerom da bude kompatibilan sa najrazlicitijim
tipovima $kripaca, svih onih koji se fiksiraju na direktan nacin.
Slika 22 nudi indikaciju za tip $kripca kakav je potreban.

Uvek pri¢vrstite Skripac za stol uz pomo¢ vijaka,podloznih
plo¢ica i matica. Ako se busilica zaglavi u komadu koji se
obraduje, u sluaju da skripac nije ucvrS¢en dogodi¢e se
nekontrolisana rotacija, sa lomlijenjem busilice i mogu¢om
nezgodom za radnika.

UPOTREBA SAMOCENTRIRAJUCE STEZNE GLAVE
SA 3 CELJUSTI (SL. 23)

Za busilicu izaberite Zeljenu burgiju i ispravnu brzinu konsultujuéi
odgovarajucu tabelu (str. 141 - Grafika 1, str. 15). Otvorite Celjusti
i stavite usadnik u centar, u steznu glavu (sl. 23). Ru¢no okrecite
steznu glavu sve dok celjusti ne zaustave burgiju. Na steznoj
glavi su vidljiva tri otvora duz tela stezne glave. Umetnite klju¢
za steznu glavu i, primenjuju¢i kontinuirani stezni momenat,
prelazite sa jednog otvora na drugi sve dok ne budu obradena
sva tri otvora. Nastavite sa primenom konstantnog priteznog
momenta sve dok ne pritegnete steznu glavu. Svejedno,
nemojte pritezati previSe jer ¢e biti teSko izvuci burgiju.

UPOTREBA BURGIJA ZA BUSILICU U SISTEMU SA
KONUSNIM USADNIKOM «MORZE» (SL. 24 & 25)
Sistem «Morze»

Ova masina prihvata burgije za busilicu ve¢ih mera u odnosu
na sam kapacitet stezne glave. Industrija je prihvatila sistem
sa konusnim usadnikom «Morze» za montiranje burgija. U
ovom posebnom sistemu jedan spoljni konusni ise¢ak (muski)
¢vrsto se usaduje na unutrasnju konusnu pogonsku osovinu
(zenska) Ovi konusni delovi nazivaju se samonosivi bududi
da ostaju na svom mestu jednom posto se ispravno umetnu.
Sistem dopusta jednostavnu promenu stezne glave i burgije.
Na raspolaganju se nalaze razli¢iti delovi opreme, medu kojima
i stezne glave, burgije za busilice, provrtaci i cevasti adapteri,
sa konusnim usadnicima «Morze» raznih veli¢ina. Jedan deo
Morze sistema uvek ukljucuje glodalicu (sl. 24) (24.1), konusni
usadnik «Morze» (sl. 24) (24.2) i jedan rubni element (sl. 24)
(24.3). Sa svake strane vretena i njegovog kucista nalaze se

dva kratka vertikalna proreza za izbacivanje (sl. 25) (25.1). To
dopusta upotrebu jednog «probojca» za «probijanjey, ili prekid
blokiranja konusnih ise¢aka.

Da biste izvukli steznu glavu ili burgiju za busilicu Morze,
spustite vreteno i drZite ga u poziciji. Na kuciStu vretena
lokalizujte prorez za izbacivanje,okre¢uci ga sve dok prorezi za
izbacivanje ne budu u ravnini s onima koji se nalaze u kucistu
vretena (sl. 25) (25.1). Na strani na kojoj je vreteno vidljivi su
prorezi za izbacivanje. Elemenat stezne glave (sl. 25) vidi se
kroz prorez za izbacivanje. Da bi probili konusni deo, upotrebite
probojac. Probojac umetnite u prorez iznad rubnog elementa
stezne glave ili burgije za busilicu. Sluzeéi se mekim ¢eki¢em,
udarajte po probojcu sve dok ne razbijete konusni deo. Sada
se stezna glava i konusni odvodnik Morze odvajaju od vretena
motora.

Na trzistu se nude brojne vrste burgija za busilicu Morse,
upotpunjenih cevastim adapterima.

PREKIDAC ZA ZAUSTAVLJANJE U SLUCAJU
OPASNOSTI KOD NULTOG NAPONA (SL. 26)

Ova masina opremljena je «prekidatem za nula volti», koji se u
slucaju prekida dovoda struje ili izvlacenja utikaca iz elektricne
utiCnice pre gasenja masine, spre¢ava da masina iznenada
poc¢ne s radom kada se struja vrati ili kada se utika¢ ponovo
stavi u uti€nicu. Masina, u stvari, nanovo krece tek nakon ste je
nanovo pokrenuli pritiskom na njen prekidac za paljenje/gasenje.
Tu je ¢ak i jedan kapak za zaustavljanje u sluc¢aju opasnosti.
Da bi pokrenuli masinu, podignite ovaj kapak (sl. 26) (26.1) i
pritisnite zeleno dugme za paljenje (sl. 26.2).Da bi zaustavili
masinu, umesto toga pritisnite crveni taster za gasenje (sl. 26)
(26.3). U slucaju opasnosti, pritisnite kapak za zaustavljanje
(sl. 26) (26.4). To ima takav efekat da se masina gasi i da se
kapak mehanicki blokira u poziciji, s ciliem sprecavanja paljenja
masine bez da se pre toga ne ukloni mehanicka blokada. Da bi
je odblokirali, pritisnite taster za opasnost i pomaknite ga prema
gore (sl. 26) (26.5)

REGULISANJE DUBINE BUSENJA (SL. 27)

Ovaj pomocni deo je koristan ako u nekom komadu Zeli da
se bu$e otvori jednake dubine. Blokirajte komad za obradu u
Skripcu smestenom na masini, zatim u steznu glavu umetnite
burgiju kakvu Zelite. Burgiju busilice dovedite u kontakt sa
radnom povrsinom. Otpustite rucicu za blokiranje (sl. 27) (27.1)
i okrecite do nule prsten na mernoj skali (sl. 27) (27.2). Sada
izaberite Zeljenu dubinu i okrecite prsten skale sve do potrebne
dubine koju pokazuje strelica. Nanovo stegnite rucicu za
blokiranje. Radec¢i na taj nacin busilica ¢e se svaki put zaustaviti
saobrazno prethodno postavljenoj dubini..

NPE13: Upotrebljavajuéi pri¢vrsne matice (sl. 27B) (27B.1) i
mernu skalu dubine (sl. 27B) (27B.2), odredite Zeljenu dubinu
za otvor. Sada ucvrstite pri¢vrsne matice u dubini : Radecéi na taj
nacin busilica ée se svaki put zaustaviti saobrazno prethodno
postavljenoj dubini..

MENJANJE BRZINE VRETENA
(SL. 28 & 29 | GRAFIKA 1, STR. 15)

Otpustite krsni vijak koji pricvrséuje zastitu kaiSnika. Podignite
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zastitu da biste videli sistem kaiSnika. Odredite potrebnu
brzinu za vreteno i identifikujte raspored podudarnih kai$nika
(konsultujte tabelu za brzine) Otpustite dve leptir matice na
bocnim stranama komada (sl. 28) (28.1). Da biste smanjili
napregnutost pogonskog kaiSa, premestite ulevo polugu za
zatezanje kai$a (sl. 28) (28.2). Sada se motor, koji se nalazi na
pozadini masine, premesta na na dve klizne Sipke, eliminiSuci
postojeéu napregnutost pogonskog kaiSa. Da biste premestili
pogonski kai$ do Zeljenog mesta na kojem bio na raspolaganju
kaiSnicima, pogurnite kai§ na najveci kaisnik vretena u smeru
prvog po veli¢ini manjeg kaisnika, istovremeno okrecuéi rukom
vreteno prenosa sve dok pogonski kai$ ne zavr$i na remenici.
Sada ponovite postupak na kaiSniku za zatezanje kaiSa i na
kaiSniku motora, sve dok ne postignete Zeljenu poziciju za
kaisnike.

NPE13: Otpustite rucicu za zatezanje kai$a (sl. 28B) (28B.1):
to omogucuje da se smanji zategnutost na pogonskom kaiSu.
Celokupni motor je okrenut da bi se omogucilo zatezanje
pogonskog kaisa.

Za razmestaj koji se odnosi kai$nike, pogledajte Grafiku 1.
NB: Nemojte da ukrstate kai$ radi dobivanja srednjih brzina, u
protivnom bi se masini mogla naneti Steta.

KAKO NAPINJATI KAIS

Jednom nakon $to ste postigli Zeljeni razmestaj za kaiSnike,
zategnite pogonski kai§ premestanjem poluge za zatezanje
kaiSa udesno. Da biste proverili da li je zategnutost dobra,
pritisnite prstom u srediste pogonskog kai$a (sl. 29). Koji bi
morao da se pomeri otprilike 13mm. Sada nanovo zategnite dve
leptir matice da biste blokirali motor na dve klizne Sipke.

NPE13: Jednom nakon S$to ste postigli Zeljeni razmestaj za
kaiSnike, zategnite pogonski kai$ premestajuci okrenuti motor
u smeru kojeg pokazuje strelica (sl. 30) (30.1). Da biste proverili
da li je zategnutost dobra, pritisnite prstom u sredi$te pogonskog
kai$a (sl. 29). koji bi morao da se pomeri otprilike 13mm (sl. 31)
(31.1).Sada nanovo stegnite rucicu za blokiranje.

ODRZAVANJE

Ova busilica zahteva malo brige oko odrzavanja, osim to sve
povrsine koje nisu pokrivene lakom treba da se zastiti tankim
slojem tekuceg ulja.

Drzite masinu Cistom od strugotina, koji se bacaju na otpad
prema odgovarajuc¢im nacinima koje ne treba mesati sa onima
za kucni otpad.

Uvek proverite i kontroliSite postavke i podeSenja prima pre
nego $to upotrebite masinu.

OPCE SMERNICE ZA UPOTREBU STUBNE
BUSILICE

Uvek centriraju¢im probojcem zabelezZite poziciju za busenje.
To je alatka sa ostrim Spicom kojim se oznac¢ava materijal za
busenje praveci na njemu malu recku. Probojac sprecava da se
burgija busilice pomeri iz Zeljene pozicije.

Uvek zapocnite praveci malu pocetnu rupicu a zatim postepeno
proSirite pre¢nik otvora kojeg busite. Kod probijanja metala,
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podmazite burgiju busilice uljem.

NIKAD ne obavljajte hladenje koristec¢i se vodom ili mazivom na
bazi vode, u protivnom postoji rizik od strujnog udara. NEMOJTE
da Koristite ulje kada busite bakar ili mesing. Budite pazljivi dok
busite bakar i mesing, jer se burgija buSilice moze zaglaviti.
Alatkama malog preénika morate da radite na veéoj brzini. Sto
je vecdi precnik alatke koju primenjujete, tim ¢e potrebna brzina
rada biti manja.

Sledeci graficki prikaz brzina buSenja mora da se razume

jedino kao vodi¢ i u njega su uklju¢eni samo najrasprostranjeniji
materijali i burgije ¢iji su pre¢nik i brzina najviSe uobicajeni.

Brzina busenja (samo u smislu naznaka)

Materijal kojeg se busi
D | E| F | 6 | H | I

C Brzina busilice (obrtaja/min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Preé¢nik burgije u mm

D Celik

E Liveno gvozde

F Tvrda bronca

G Aluminijum

H Plastika

I Drvo



[VADAS
Dékojame jums uz tai, kad nusipirkote §j gaminj, kuris praéjo visas pilnas masy atliktas kokybés patvirtinimo procediras. Labai
stengémés, kad jis jus pasiekty puikios buklés. Taciau, jei retais atvejais, jums iskilty kokia problema, ar jei mes galime kazkokiu
budu jums pagelbéti, nedvejodami skambinkite | misy kliento aptarnavimo skyriy. Dél ar€iausiai jusy esancio centro koordinaciy
skambinkite numeriais, nurodytais Sios knygelés galiniame virSelyje.

VISU PIRMA SAUGUMAS

Prie§ imdamiesi naudoti $j elektrinj prietaisa, visada taikykite sekancias pagrindines saugumo priemones tam, kad sumazintuméte
gaisro, elektros smugio ar asmeninés Zalos rizika. Svarbu perskaityti instrukcijy knygele tam, kad suprastuméte Sio prietaiso taikyma,
jo ribas ir potencialig rizika.

GARANTIJOS SERTIFIKATAS

|moné gamintoja gaminiui duoda 2 mety garantija nuo pirkimo datos. Si garantija netaikoma gaminiams, skirtiems nuomai. Mes
isipareigojame pakeisti tas dalis, kurios paaiSkéja netinkamos, nes yra sulizusios, arba yra su trikumu dél gamintojo klaidos.
Nei vienu atveju | garantijg nejeina kompensacija ar tiesioginés ar ne tiesioginés Zalos atlyginimas. | garantijg taip pat nejeina:
nusidévincios dalys, netinkamas naudojimas, naudojimas profesiniais tikslais ir visada kliento apmokami kastai, susije su jrenginio
transportu ir jpakavimu. Gaminiai atsiysti taisymui su transportu, kuris turi bati apmokamas gaveéjo, nebus priimami. Taipogi jei
masina kazkokiu budu bus modifikuota ar naudojama su papildomom detalém, kuriy gamintojas nepatvirtino, garantija automatiskai
tampa nebegaliojanti. |[moné gamintoja neprisiima jokios civilinés atsakomybés, susijusios su netinkamu gaminio naudojimu ar pilnai
neatsizvelgus | darbo, pastatymo ir priezidros instrukcijas. Paslaugy teikimas pagal garantijg yra jmanomas tik tada, kai jgaliotam
teikiamy paslaugy po gaminio jsigijimo skyriui pateikiamas praSymas kartu su patvirtinimu apie gaminio jsigijima. PraSome tuoj pat
kai sigijote gaminj patikrinti, ar jis be trikumy, ir prie$ pradedant ji naudoti atidZiai perskaityti naudojimo instrukcijas.

ISTATYMINES TEISES

Si garantija jokiu bidu nepaveikia jdsy jstatyminiy teisiy.

GAMINIO SUNAIKINIMAS

Kai Sis gaminys turi bati panaikintas, nes yra daugiau nenaudojimas, ar dél kity priezasciu, jis negali bati iSmestas kaip jprastos
kasdienés atliekos. Tam, kad bty iSsaugoti Zmogiskieji iStekliai ir tam, kad baty sumaZzinti pavojingi kontaktai su gamta, pasirtpinkite
teisingu gaminio perdirbimu ar sunaikinimu, pristatant jj  vietinj atlieky surinkimo centra ar kitg jgaliotg centrg. Tuo atveju kai dvejojate,
kreipkités | vieting jstaiga, atsakingg uz atlieky surinkima ir perdirbima, dél alternatyvios informacijos, susijusios su atlieky perdirbimu
ir/ arba sunaikinimu.

ELEKTROS DUOMENYS
SVARBU
Sis gaminys turi elektrinj plombuotg kistuka, tinkantj prietaisui ir jasy $alies maitinimo srovei, bei atitinka tarptautiniy normatyvy
reikalavimus.

Sis jrenginys turi bati prijungtas prie maitinimo jtampos, kuri yra lygi nurodytajai ant techninés lentelés.
Jei kiStukas ar maitinimo laidas yra pazZeisti turi bati pakeisti detalémis, identiSkomis originaliosioms.
Visada laikykités savo Salies nutarimy dél prijungimo prie elektros maitinimo tinklo.

Tuo atveju kai dvejojate, visada kreipkités | kvalifikuota elektrika.

BENDROSIOS SAUGUMO TAISYKLES
Venkite netycinio paleidimo — Atjunkite elektros prietaisus

Prie$ paleidziant $ig masing yra svarbu perskaityti, suprasti ir Prie§ jjungdami masing visada patikrinkite, ar raktai ir

labai atidZiai sekti tomis instrukcijomis tam, kad baty uztikrintas
darbuotojy ir aplinkiniy saugumas, taip pat tam, kad baty
garantuotas ilgas ir saugus masinos darbo gyvenimas.
ISmokite kaip naudoti elektros prietaisa, jo darbo ribas ir
potencialig rizika, kurig jis gali sukelti.

Laikykite Sias instrukcijas tinkamoje vietoje, kad ateityje
galétumete pasikonsultuoti.

reguliavimo verzliarakéiai yra nuimti nuo elektros prietaiso.
Prie$ jjungiant elektros prietaisg | maitinimo tinklg [sitikinkite,
kad jungiklis baty ant pozicijos ISJUNGTA.

Prie§ imantis priezidros, sutepimo ar sureguliavimo veiksmy
bei tada, kai keiiamos tokios atsarginés detalés kaip geleztés,
graztai ir frezos, jsitikinkite, kad elektros prietaisai, kai jie jau
nebenaudojami, baty atjungti nuo maitinimo tinklo.
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Patikrinti pazeistas dalis

Prie§ pradedant naudoti elektros prietaisg ji reikia atidziai
patikrinti tam, kad [sitikintuméte jo teisingu veikimu ir tuo, jog jis
dirba pagal savo darbo specifika.

Patikrinti, kad judancCios dalys badty teisingai, vienodai
iSsidésciusios; jsitikinti, kad jos nebuty uzstrigusios; patikrinkite,
kad nebadty nei vienos sulizusios detalés ir, kad elektros
prietaisas baty teisingai sumontuotas.

Pasitikrinti dél bet kurios kitos salygos, galincios jtakoti elektros
prietaiso veikima.

Apsauga, ar bet kuri kita paZeista elektros prietaiso dalis, turi
bati pataisyta arba pakeista jgalioto priezilros centro, nebent
Siame instrukcijy vadoveélyje buty pateikti skirtingi nurodymai.
Jei tinkamai neveikia koks jungiklis, jis turi bati pakeistas jgalioto
priezidros centro.

Nenaudoti elektros prietaiso, kurio |[JUNGIMO/ ISJUNGIMO
jungiklis nejjungia ir iSjungia elektros prietaisa.

Dulkés besigaminan¢ios medziagy apdirbimo metu kenkia
sveikatai.
Rekomenduojama uzsideéti
kauke.

Darby atlikimo metu visada naudoti asmens apsaugos
priemones: apsauginius akinius, pirStines, kauke, ausy
apsauga, apsaugandius ir neslystancius batus.

Nedévéti plevésuojanéiy drabuziy ar neturékite kabanciy
papuos$aly ir susiri$kite ilgus plaukus tam, kad baty iSvengta to,
jog jie gali ikristi ar jsivelti j judancias dalis.

Visada dirbkite ant stabiliy pavirsiy.

Visada tvirtai spaustuvais pritvirtinkite dalj, su kuria dirbate.
Darbo vietq palikite visada $varig ir sutvarkyta.

Elektros prietaisu visada dirbkite tik abiem rankom.

Negalima atidaryti ar kokiu kitu bldu modifikuoti elektros
prietaisg ar keisti jo papildomas detales.

Nelaikyti elektros prietaiso lietuje ir nenaudoti ten, kur jis gali
suslapti ar sudrékti.

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta.

Nenaudokite elektros prietaiso tose vietose, kur galimas
sprogimo ar gaisro pavojus, dél esanciy degiy medziaguy,
uzsideganciy skys€iy, lako, dazy, benzino ir tt. degiy
sprogstamojo pobadzio dujy ir dulkiy.

atitinkamag dulkes sulaikancig

Bukite atidiis su vaikais ir naminiais gyvinais

Vaikai ir naminiai gyvinai neturi bati darbo vietoje.

Visi elektros prietaisai turi bati laikomi nepasiekiamoje vaikams
vietoje. Kai jie nenaudojami patartina elektros prietaisus padéti |
uzrakinamas spintg arba sausg patalpa.

Naudokite tinkama prietaisa

Pasirinkite tinkama darbo tipui prietaisg. Nenaudokite tokio
prietaiso, kuris nebuvo projektuotas tokiam darbo tipui.
Neapkraukite mazo prietaiso kaip dideliam darbui skirto
prietaiso. Nenaudokite prietaisy tikslams, kuriems jie néra skirti.

Neforsuokite prietaiso

Elektros prietaisas atliks geresnj darba, labiau uZtikrintg ir teiks
geresnes paslaugas jei jis bus naudojamas pagal greitj, kuris
jam buvo nustatytas.

Visada atidziai atlikite prietaisy priezitros darbus

Pjovimo prietaisus laikykite pagalastus ir Svarius tam, kad baty
uztikrintas geriausios ir saugiausios darbo salygos.
Laikykités papildomy prietaisy sutepimo ir
nurodymuy.

Rankenos turi bdti sausos, Svarios ir nesuteptos tepalu ar
riebalais.

|sitikinti, kad ventiliacijos angos buty visada i$valytos ir jose
nebidty dulkiy. UzsikiSusios ventiliacijos angos gali jtakoti
motoro perkaitima ir jj sugadinti.

Jei §i masina turi bati naudojama darbui tam tikrame aukstyje,
turi bati naudojami pastoliai su sumontuota uztvara ir plokste
kojoms arba boksto formos platforma taip, kad baty uztikrintas
tinkamas stabilumas.

pakeitimo

APSISAUGOTI NUO ELEKTROS SMUGIO

Venkite kino kontakto su jzemintais ar su mase pavirSiais
(pavyzdziui, vamzdziai, radiatoriai, indy plovimo masinos ar
Saldytuvai).

Maitinimo laidai

Stipriai netampyti ir netraukti maitinimo laido norint istraukti
kistuka i§ maitinimo tinklo.

Niekada neperstatinéti elektros prietaiso nutvérus uz maitinimo
laido. Maitinimo laida laikykite atokiai nuo Silumos, tepaly,
tirpaly ir astriy kampuy.

PeriodiSkai patikrinkite prietaiso maitinimo laidg ir, jei jis
pazeistas, praSykite ji pakeisti jgalioto prieziGros paslaugy
centro.

PeriodiSkai patikrinkite prailgintuvus ir juos pakeiskite jei jie
pazeisti.

NEnaudoti dvilaidZiy kabeliy ar prailgintuvy ri¢iy, su j{Zeminimo
takeliu, elektros prietaisams. Visada naudokite trilaidZius
kabelius ar prailgintuvo rites su jZeminimo laidu prijungtu prie
Zemes.

Visada pilnai i$vyniokite prailgintuvo laida.

Prailgintuvams iki 15m. naudokite elektros laidus su jstrizu
1,5mm? laido skyriumi.

Prailgintuvams ilgesniems nei 15m., bet trumpesniems nei 40m.,
naudokite elektros laidus su {strizu 2,5mm? laido skyriumi.
Saugoti prailgintuvg nuo astriy objekty, per didelio karscio ir
nelaikyti jo drégnose vietose ar ten, kur yra vandens.

Sis elektros prietaisas atitinka nacionalinius ir tarptautinius
normatyvus bei saugumo reikalavimus. Taisyti gali tik
kvalifikuotas personalas ir turi bati naudojamos tik
originalios dalys. Jei to nesilaikysite gali Kkilti didelis
pavojus vartotojui.
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SPECIALIOS APSAUGOS TAISYKLES

Sj masina turi bati stipriai pritvirtinta prie grindy arba prie darbo
stalo ar kito stabilaus pavirSiaus.

Tuo metu kai norésite pasirinkti tinkama Siai masinai instaliavimo
padétj jvertinkite maksimaly turimos grezti ar apdirbti medziagos
ilgj, ir taipogi darbuotojo padét;.

Prie§ jjungdami masing, patikrinkite, kad graztai ir kiti sidlomi
pjovimo prietaisai bdty teisingai sumontuoti, bei taip pat, kad
visi fiksavimo varztai baty gerai pritvirtinti. Patikrinti, kad visos
apsaugos bty gerai instaliuotos ir dirbty kaip priklauso, bei
galiausiai nuimti laikiklio rakta ir visus reguliavimo jrankius.
Laikykite rankas toliau nuo dirbanciy grazty ir kity pjovimo
prietaisy.

Prie$ grezimo darbus, patikrinkite, kad naudojamas tepalas/
refrizeratorius tikty apdirbamai medziagai. Naudokite jo tik
pakankamg kiekj, kad bdtu iSvengta grgzto perkaitimo ir
isitikinkite, kad laikote ji gana atokiai nuo elektriniy daliy.
Niekada nenaudokite vandens kaip refrizeratoriaus. Laikykite
graztus ir kitas frezas gerai pagalastus ir geroje bukléje. Tokiu
badu atliksite geresnj pjavj ir sumazinsite masinos apkrova,
garantuodami ilgesne pjovimo prietaisy bei masinos gyvenimo
trukme.

Naudokite tik gamintojo sitlomus grazto galiukus, frezas ir kitas
papildomas detales.

Parinkite teisingg veleno greitj pagal naudojamo grazto apimtj
(ziareti | instrukcijy vadovélj).

Nemeéginkite jokiais budais modifikuoti masinos ar papildomy
detaliy.

Neforsuokite apdirbamo medziagos gabalo; tegu masina dirba
pati. Taip dirbdami sumazinsite masinos ir frezos susidéveéjima
ir padidinsite jy veiksminguma bei darbo trukme.

UzZsidékite patvirtinto tipo apsauginius akinius, veidui pritaikytg
kauke ir, jei ma8ing naudosite ilgesnj laikg, pasirGpinkite
apsaugomis ausims.

Kai greziami labai ilgi gabalai, jsitikinkite, kad padéjote tinkama
atramg abiejuose medziagos galuose. Niekada nenaudokite
masinos prie$ tai nepatikring, jog apsaugos buvo gerai
pritaisytos ir veikia kaip priklauso.

Norédami grezti medj ar panasSias medziagas, patikrinkite, kad
jame nebdaty viniy ar kito tipo daleliy, kurios galéty sugadinti
graztus ar kitus pjovimo prietaisus.

Visada pritvirtinkite apdirbamg medziagg su atitinkamo tipo
spaustuvais. Niekada nebandykite jos iSlaikyti rankomis.
Démesio: drozlés gali bati labai karstos ir astrios ir graztas gali
jas nubloksti | savo sukimosi puse. Sutvarkydami droZles, visada
uzsimaukite atitinkamas pirstines. Nesumesti droZliy su kitomis
namy, atliekomis: nuvezkite j atlieky diferencijavimo centra.
Niekada nepalikite masinos be priezidros kai jg jjungiate.

Kai paliekate jg be priezidros, leiskite visiSkai sustoti ir po to
iSjunkite i$ elektros maitinimo tasko.

NB: Si knygelé apra$o montavimo procediras ir veikimo bidus
tiek grazto tvirtinamo ant darbastalio, tiek ant grindy. Taigi Sias
instrukcijas galima naudoti abiems masinos tipams; vienintelis
skirtumas yra masinos pastatymas ir pritvirtinimas, kuris
atitinkamai atliekamas prie darbastalio ir prie grindy.
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SUDEDAMOSIOS DALYS IR VALDYMAS (PAV.1)

Elektrinis variklis

9 | Nustatymo Ziedas

2 | Transmisijos dirzo apsauga

10 | Dantyta matuoklé darbastaliui pakelti ar nuleisti

3 | I8jungimo/ jjungimo jungiklis su iSsijungimu avarijos atveju | 11* | Darbastalio reguliatorius

4* | Teleskopiné apsauga akims

12*| Stiebo atrama

5* | Laikiklis

13*| Pagrindas

6* | Rankenos

14 | Fiksavimo rankena

7* | Reguliuojamas darbastalis

15 | Dirzo jtempimo rankena

8* | Atrama

16*| Laikiklis, verZliaraktis ir du $eSiakampiai raktai

DEL SAUGUMO GARANTIJOS ISPAKUOJANT

Nupjauti dalis, pazymétas * Zenklu kai iSpakuojate §j gaminj.

ISPAKAVIMAS

Démesio! Siame supakavime yra smailiy daliy; bikite atsargiis
iSpakuodami.

Gali prireikti dviejy Zmoniy pagalbos keliant, sumontuojant ir
perkeliant 8ig masing. IStraukti i$ jpakavimo masing ir pridétas
papildomas detales. AtidZiai patikrinti, kad masina baty geroje
bukléje ir, kad netrikty nei vienos papildomos detalés, jvardintos
Sioje knygeléje. Patikrinti taip pat ar papildomos detalés yra
pilnos sudéties. Jei trikty kokios dalies grazinti masing kartu su
papildomomis detalémis pardaveéjui, originaliame jpakavime.
NeiSmeskite jpakavimo; i§saugokite jj visg garantijos laikotarpj.
Po to, jei jmanoma dar karta ji panaudokite, jei ne, sunaudokite
ji pagal atitinkamus badus. Neleiskite, kad vaikai zaisty su
tusciais plastikiniais maiseliais, nes rizikuoja uzdusti.

MASINOS PASTATYMAS

Tuo metu kai sprendzZiate, kur ilgam laikui pastatyti masing,
jvertinkite sekancius faktorius.

Patikrinti, kad toje vietoje arti baty tinkama elektros rozeté.

Jei norite pastatyti masing su darbastaliu ilgesniam laikui,
patikrinkite, ar tinka darbastalio aukstis, jo stabilumas ir
tvirtumas, kad iSlaikyty masinos svorj.

Jei masina montuojama prie grindy, patikrinti, kad grindys baty
tvirtos ir lygios ir galéty iSlaikyti jtvirtinamus kietus elementus.
Taipogi jvertinkite dirbamos medziagos ilgj ir plotj ir patikrinkite,
kad likty pakankamai vietos i$ abiejy pusiy ir ant masinos
parametry, tam, kad baty galima saugiai dirbti netgi su dideliais
gabalais.

MONTAVIMAS

Pakelti ir iSimti pagrindo plokste, nuimti apsauginj popieriy ir
uzdéti plokste ant darbastalio ar ant grinduy.

ISdestyti laikiklj, jo rakta, tris rankenas, keturis varztus, du
SeSiakampius raktus, teleskoping apsauga ir skylmu$j ir
trumpam atidékite juos | Salj. Pakelkite ir iStraukite darbastalj,
virSutine dalj ir variklj bei atrama, nuimkite apsauginj popieriy ir
padékite juos ant darbastalio.

MASINOS PASTATYMAS
PAGRINDO PLOKSTES PRITVIRTINIMAS (PAV.2)

Pasirinkite tinkama pozicijg graztui, ant darbastalio arba

ant grindy, norédami pritvirtinti pagrindo plokste. Atkreipkite
démesij  stalo kojas ir kitas dalis, kurios gali kliudyti pri¢jimui po
darbastaliu, jei pasirenkama montuoti prie darbastalio. Reikia
tinkamos elektrinés rozetés prieinamos masinos kistukui.

Jei pasirenkate montuoti prie darbastalio (modelis NBD500-
NBD450-NPE13), pastatykite pagrindo plokSte | norimg
pozicijg. Dabar paimkite keturis reikiamo ilgio varztus, bei
poverzles ir verzles (nepridétus). Naudodamiesi plokste kaip
Sablonu iSgrezkite keturias skyles darbastalyje (Pav. 2) (2.1)
ir priverzkite plokste prie darbastalio. Per daug neprisukite,
antraip rizikuojate jskelti darbastalj. [manoma masing pritvirtinti
prie grindy sekant ta pacia procedara.

STIEBO |STATYMAS (PAV.3 IR 4)

Modelio su montavimu prie darbastalio atveju, stiebo atrama yra
jau prisukta prie stiebo.

Su grindiniu modeliu stumti stiebo atrama tol, kol i visiskai jsikis,
po to iki galo prisukite du varztus (pav.3).

Sulyginti keturias pagrindo plokstés angas su angomis,
esanciomis ant stiebo atramos (pav.4). Keturiais varztais
prisukite, per stipriai jy neprisukant, antraip rizikuojate skelti
plokste ir stiebo atrama (NPE13: trys varztai)

KRUMPLIARACIO SU DANTYTA MATUOKLE
SUMONTAVIMAS (PAV.5 IR 6)

Nustatykite atramos grupés vietg darbastalyje (pav.5) (5.1) ir
sraigtinio varzto koto vieta (pav.5) (5.2). |kisti kotg per atramos
grupés virsy ir leisti jam pralysti pro jvore (pav.5).

Atkreipkite démesj, kad varzto galas yra plokscias tam, kad baty,
pritvirtinta rankena. Tada uzdékite rankena ant koto ir prisukite
ja su sraigtiniu varztu. Gerai prisukite su SeSiakampiu raktu
(pav.6).

DARBASTALIO ATRAMOS MONTAVIMAS (PAV.7-10)
NB: modeliuose NBD1500 darbastalis yra jau sumontuota prie
atramos grupe.

DEMESIO: SEKANCIAM VEIKSMUI ATLIKTI GALI PRIREIKTI
KITO ZMOGAUS PAGALBOS.

Nuleisti dantytq matuokle ant atramos grupés patikrinant, kad
jis sukibty su sraigtiniu varztu (pav.7). Patikrinti, kad nedantyta
matuoklés pusé baty virSuje.

Leisti darbastalio atramos grupe ant stiebo tol, kol dantyta
matuoklé nejsikiS | stiebo pagrindg (pav.8). Dalys lengvai
jsideda tad nereikia stumti per prievarta. Nuleisti dantytos
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matuoklés virSutin| Ziedg ant stiebo ir paskui uzmauti ji vir§
dantytos matuoklés virSutinés dalies (pav.9). Prisukti varztg be
galvutés su pridétu SesSiakampiu raktu (pav.9) (9.2). |sitikinti, kad
darbastalio atramos grupé kartu su dantyta matuokle suktysi
360° kampu. Jei apsisukimas vyksta sunkiai arba dantyta
matuoklé trukdo suktis, atsukti prisuktg virSutinj Ziedo varztg be
galvutés, nustatykite jo padétj ir po to vél prisukite varzta.
Patikrinkite, kaip juda darbastalio atramos grupé aukstyn ir
Zzemyn, sukdami rankeng. Judesys turi bdti vienodas viso
sukimosi metu. |statykite darbastalio fiksacijos rankeng ir
prisukite jg sraigtinéje angoje, esancioje darbastalio atramos
grupés uzpakalinéje dalyje (pav.10). Si rankena yra skirta
pritvirtinti vienoje padétyje darbastalj kai jis pastatomas | norimag
aukstj ir 360° kampo apsisukimu.

DARBASTALIO MONTAVIMAS (PAV.11)

Tik modeliams NBD500-NBD450-NBD750

Paimkite darbastalj ir perkelkite ji darbastalio atramos grupés
link, [statydami paZeminta kot | darbastalio spaustuvus.
|statykite fiksavimo rankeng ir prisukite jg sraigtinéje spaustuvy
angoje, tada prisukite (pav.11). Tokiu bddu darbastalis
uzfiksuojamas vienoje padétyje.

Démesio: Siai proceddrai reikia dviejy asmeny.

VIRSUTINES GRUPES DALIES IR VARIKLIO
SUMONTAVIMAS (PAV.12)

Atraskite dviejy varzty be galvuciy vietg ant virSutinés dalies
Sono ir variklio. Naudodami SeSiakampj rakta, prisukite abu
varztus. Pakelkite virSutinés dalies grupe ir variklj ir nuleiskite
ant stiebo. [sitikinti, kad grupé slysty Zemyn ir pilnai uzsidéty
ant stiebo. Pastatyti virSutinés dalies grupe ir variklj, su priekyje
pastatytu jjungimo/ isjungimo jungikliu ir vienoje padétyje su
pagrindo plokste. Prisukite abu varZtus be galvuciy (pav.12)
tam, kad pritvirtintuméte virSutine dalj ir variklj vienoje pozicijoje.
Pasilaikykite SeSiakampius raktus sekan¢iam sureguliavimui.

PAVAROS RANKENUY SUMONTAVIMAS (PAV. 13)
Paimti ir jstatyti tris rankines paleidimo rankenas. Pakanka
prisukti rankenas trijose spiralinése angose, esancias paleidimo
stebulés viduje (pav.13) (13.1). |sitikinkite, kad visos trys
rankenos baty gerai prisuktos.

TELESKOPINES APSAUGOS SUMONTAVIMAS

NB: modeliuose NBD500-NBD450-NBD750 reikia sumontuoti
teleskopine apsauga prie$ jtaisant laikikli. Modelyje NBD1500
teleskopiné apsauga gali bati instaliuota prie$ ar po laikiklio
sumontavimo.

NPE13: teleskopiné akiy apsauga yra pusiau sumontuota ant
masinos. |statyti permatoma plastiking apsauga ant raudono
lanko ir pritvirtinti toje padétyje dviem mazais kryZminiais
varztais (pav.13B) (13B.1).

Reguliuojamos akiy apsaugos pritvirtinimas
PERSPEJIMAS: NIEKADA NEBANDYKITE NAUDOTI SIOS
MASINOS NESANT AKIY APSAUGAI.

Atleiskite varztg ant apsaugos Sono. |statykite jg ant stiebo lanko
ir prisukite varzta. Akiy apsauga yra prispausta spyruoklés,

ant lanksto, kuris leidzia jg pakelti ir atidengti laikiklj jdedant
ir iSimant graztg. Ant besisukanciy daliy visada uzdékite atgal
apsauga. Akiy apsauga yra reguliuojama pagal jvairius dydzius
tam, kad bty suteikta didZiausia apsauga. Pakanka atsukti dvi
verzles ir apsauga dvejomis dalimis iSsities vertikaliai, | virSy ar
japacia.

AUTOMATINIO CENTRAVIMO LAIKIKLIO SU TRIM
VERZTUVAIS MONTAVIMAS (PAV.14 IR 15)

Pramonéje taikoma standartiné sistema su kdgio formos
,Morzé" detale, skirta sumontuoti grazto galiukams, laikikliams
ir adapteriy jvoréms. | sistema jeina kigio formos antgalis
(pav.14) (14.1) ir virSutiné dalis (pav.14) (14.2)

NB: Kad ,morzés"” sistema gerai veikty, vidinés ir iSorinés kugio
formos dalys neturi bati paZeistos ir visada turi bati Svarios.
Nuimti apsauging plévele nuo laikiklio kdgio formos antgalio
ir nuo vidinés astriosios transmisijos asSies dalies naudojant
terpentina. |kisti laikiklio antgalj j viding kgio formos transmisijos
veleno dalj (pav.14).

NPE13: Sioje masinoje yra pazemintas laikiklis su kiigio formos
,Morzé* galu, jtaisytu laikiklio viduje (pav.14B) (14B.1). Norint
sumontuoti laikiklj: nuimti apsaugine plévele nuo vidinio laikiklio
kigio formos galo ir nuo iorinés kagio formos pazemintos asies
dalies naudojant terpentina. Uzdéti laikiklj ant esancio velenélio
galo (pav.14B) (14B.2).

Dabar atremkite medzio gabalg ant darbastalio ir naudodami
rankines paleidimo rankenas nuleiskite laikikli ant gabalo
(pav.15). Lengvai spauskite tam, kad uzkabintuméte astrigjg
dalj, po to leiskite, kad velenas pasikelty | virSutine pozicija.
Dabar galima sakyti, kad masina yra pilnai sumontuota ir
pritvirtinta vienoje padétyje. Sekite sekanciais sureguliavimo ir
istatymo veiksmais prie$ jjungdami masing | elektros maitinimo
taska.

MASINOS SUREGULIAVIMO IR |[STATYMO
INSTRUKCIJOS

STALO AUKSCIO NUSTATYMAS (PAV.16 IR 17)
Norédami nustatyti darbastalio aukstj, atleiskite blokavimo
rankena, esanCig darbastalio atramos grupés uZzpakalinéje
dalyje (pav.16).

|kiskite rankeng ir darbastalj kelkite ar leiskite | norima aukstj
(pav.17). Kai tik pasiekiate norima aukstj neuzmirskite uzfiksuoti
blokavimo rankenos.

NOREDAMI PALENKTI STALA + 45° KAMPU (PAV.18)
Atraskite fiksavimo varzta, esantj po darbastaliu (pav.18). Su
tinkamo rakto pagalba, atsukite varzta. Darbastalio atramos
grupéje yra graduota 0 - 45° skalé (pav.19C) (19C.1). Pastatyti
darbastalj norimu kampu ir prisukti varzta.

NB: Graduota skalé yra pateikiama kaip paprasta nuoroda.
Reguliuojant kampus patartina naudoti kampamatj.
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NOREDAMI PASUKTI DARBASTAL| 360° KAMPU
(PAV.19 IR 19B)

Imanoma darbastal] pasukti 360° masinos galo link - 180° |
abi puses. Siuo biidu yra jmanoma dirbti su didesnés apimties
gabalais ant pagrindo plokstés. Pakanka atblokuoti darbastalj
(pav. 19 - 19B) ir manevruoti juo pagal ar prie$ laikrodZio rodykle
masinos galinés dalies link.

NOREDAMI SUREGULIUOTI GRAZINIMO EIGOS
SPYRUOKLE (PAV.20)

PERSPEJIMAS: Spyruokle, kurig norit atleisti, yra ypatingai
itempta. Norima atleist spyruoklé yra chromuoto korpuso viduje,
prieSingoje puséje nei paleidimo veleno jvoré. Jos funkcija
pastatyti veleng | maksimaly aukstj. |prastai spyruokle reikia
sureguliuoti tik po ilgo naudojimo laiko, kai ji daugiau nepajégia
pastatyti veleno j auk$ciausia taska. Su tokioje padétyje esanciu
velenu jmanoma pastebéti, kad chromuotas virSus turi ant Sono
tris padalas (pav.20) (20.2), kurios iSsidésCiusios viena eile
kaip laikiklio korpusas. Viena i$ ty padaly yra prie lieto kiStuko
(pav.20) (20.3), kuris jeina | pagrindine dalj (pav.20).
PERSPEJIMAS: Prie$ atleisdami kontrverzZles, tvirtai laikykite
vietoje chromuota korpusa Znypliy ar tinkamo rakto pagalba.
PrieSingu atveju, spyruoklé visiSkai atsileis.

Atsargiai atleiskite kontrverzles (pav.20) (20.1), bet tik tiek
kiek reikia ir iStraukite chromuota korpusg Siek tiek atitraukiant
nuo lydziojo kistuko (pav.20) (20.3), tuo paciu metu laikant
chromuotg korpusa atitinkamy Znypliy pagalba. Spyruoklé vis
dar suspausta ir norés iSsitiesti kai tik jg atleisit, taigi jsitikinkit,
kad atlaikysite sukimosi momenta. Vos tik chromuotas korpusas
pradés atitrikt nuo lydziojo kiStuko, sukti ji prie$ laikrodzio
rodykle tol, kol sekanti padala uzsikabins uz kistuko. Laikydami
Sioje padétyje chromuotg korpusg prisukite kontrverzles. Taciau
nepersukite jy, antraip sugadinsit korpusa.

VELENO TARPAS (PAV.21)
Paimkite veleno tarpo reguliavimo varztg (pav.21). Atleisti
kontrverzle ir prisukti ranka varzta. Laikydami jj vietoje su
atsuktuvu, prisukite kontrverzle.

MASINOS SPAUSTUVU PANAUDOJIMAS (PAV.22)
PERSPEJIMAS: Niekada nenaudokite masinos pries tai tvirtai
neprispaude apdirbamos medziagos spaustuvy viduje, arba
prie$ tai jos neuzblokavus tiesiogiai prie grezimo stalo. Jis yra
pagamintas taip, kad tikty su jvairiais spaustuvy, prijungiamy
tiesiogiai, tipais. Pav.22 pateikia nurodymus, kokio tipo
spaustuvy reikia. Spaustuvus visada pritvirtinti prie darbastalio
varzty, poverzliy ir kontrverzliy pagalba. Jei graztas uZstringa
dirbamame gabale ir tuo atveju kai gnybtai néra pritvirtinti, jvyks
nekontroliuojamas sukimasis, galinti sulauzyti grazta ir padaryti
Zalg paciam darbininkui.

AUTOMATINIO CENTRAVIMO LAIKIKLIO SU TRIM
VERZTUVAIS NAUDOJIMAS (PAV.23)

skirtg lentele (psl. 148 - Lentelé 1, psl. 15). Atidaryti verztuvus
ir ikiSti grazto galg | centra, laikiklyje (pav.23). Ranka pasukite
laikiklj tol, kol verztuvai nesustabdo smaigalio. Laikiklis turi ant

Sono tris angas. |kisti laikiklio raktg ir, tolygiai sukant, pereiti
nuo vienos angos prie kitos tol, kol uzdengsite visas tris angas.
Toliau lygiai sukite kol prisuksite. Tagiau neprisukite per daug,
antraip bus sunku iSimti graZta.

»MORZE*“ KUGIO FORMOS SISTEMOS GRAZTY
NAUDOJIMAS (PAV.24 IR 25)

,Morzé“ sistema

Siai masinai tinka grazty antgaliai didesnés apimties nei pajégia
laikiklis. Pramonéje naudojama ,Morzé" kagio formos sistema
norint sumontuoti antgalius. Su $ia iSskirtine sistema tvirtai
pritvirtinama iSoriné (jeinanti | kitg detale) ktgio formos dalis
vidiniame (su vidiniu sriegiu) kagio formos transmisijos velene.
Sios kagio formos dalys vadinamos savaime besilaikangiomis,
nes lieka vienoje padétyje kai tik jos teisingai jdedamos. Su $ia
sistema lengvai pakeisite laikiklius ir antgalius. |[manoma gauti
jvairiy papildomy detaliy tarp kuriy yra ir laikikliy, grazto antgaliy,
pléstuvy ir prijungiamujy jvoriy su jvairaus dydzio ,morzé* kugio
formos detalémis. | Morzé furnitirg jeina freza (pav.24) (24.1),
,morzé"“ kigio formos kotas (pav.24) (24.2) ir galiné jtvirtinama
dalis (pav.24) (24.3). Ant kiekvieno transmisijos veleno $ono
ir jo korpuso randame dvi trumpas vertikalias i$stimimo
angas (pav.25) (pav.25.1). Tai leidzia naudoti ,skylmusj* norint
LiSmusti“, arba atlaisvinti kigio formos dalis.

Norédami istraukti laikiklj ar Morzé grazta nuleiskite transmisijos
veleng ir laikykite vienoje padétyje. Atraskite i§stimimo anga
ant veleno korpuso sukdami pastargjj tol, kol i§stGmimo
angos susilygins su tomis, kurios yra ant transmisijos veleno
korpuso (pav.25) (25.1). Ant veleno $ono matomos i$stdmimo
angos. Laikiklio dalis (pav.25) yra matoma per i§stdmimo anga.
Norédami iSmusti kaigio formos dalj naudokite skylmusj. |dékite ji
i anga, esanciag virs laikiklio ar grazto smaigalio galinés dalies.
Naudodamiesi minkS$tu mediniu plaktuku nestipriai juo kalkite
per skylmusj tol, kol iSmusite kigio formos dalj. Dabar laikiklis ir
kagio formos Morzé jvorés atsijungia nuo variklio veleno.
Sidlomi jvairaus tipo Morzé graztai su prijungiamosiomis
jvorémis.

JUNGIKLIS, SKIRTAS AVARINIO ISSIJUNGIMO
ATVEJU PRIE NULINES |[TAMPOS (PAV.26)

Si masina turi ,nulio volty jungiklj, kuris srovés i$sijungimo atveju
arba kai kistukas iSsitraukia i$ elektros rozetés dar pries isjungiant
masing, neleidzia masinai netikétai vél sijungti atsiradus srovei
ar kai kiStukas ikiSamas | rozete. IS tiesy masina vél dirba tik po
to, kai ja jjungiame paspaudus jjungimo/ isjungimo jungikli. Yra
taipogi ir dangtelis sustojimo avarijos atveju. Norédami paleisti
masina, pakelkite ta dangtj (pav.26) (26.1) ir paspauskite Zalig
jjungimo mygtuka (pav.26.2). Norédami sustabdyti masing
spauskite raudong i§jungimo mygtuka (pav.26) (26.3). Avarijos
atveju nuspausti sustabdymo dangtelj (pav.26) (26.4). Jis iSjungia
masing ir mechaniskai blokuoja tokioje padétyje dangtelj, kad
masina vél nejsijungty jei prie$ tai neiSjungiamas mechaninis
blokavimas. Norédami jj atblokuoti paspauskite avarinj mygtuka
ir pastumkite jj | virSy (pav.26) (26.5)

GREZIMO GYLIO NUSTATYMAS (PAV.27)

Sis palengvinimas yra naudingas jei norite grezti vienodo gylio
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skyles. Pritvirtinkite apdirbama gabalga masinos spaustuvy viduje,
po to ikiskite j laikikli norima antgalj. Privesti grazto smaigalj prie
dirbamo pavirSiaus. Atleisti blokavimo rankeng (pav.27) (27.1)
ir sukti iki nulio skalés Ziedq (pav.27) (27.2). Dabar pasirinkite
norima gylj ir pasukite skalés Zieda iki norimo gylio atsizvelgiant
| stréle. Prispausti blokavimo rankeng. Taip darant graztas
kiekvieng kartg sustos pagal atitinkamai nustatyta gylj.

NPE13: Naudojant gylio fiksavimo kontrverzles (pav.27B)
(27B.1) ir konsultuojantis gylio skaléje (pav.27B) (27B.2),
nustatykite norima gylj greziamai skylei. Dabar uZfiksuokite
gylio fiksavimo kontrverZles: taip darant graztas kiekvieng karta
sustos atitinkamai pagal nustatytg gyl.

VELENO GREICIO VARIACIJOS (PAV.28 IR 29) IR
SCHEMA 1 (PSL. 15)

Atsukite kryzminj varzta, kuris laiko skridinio apsaugas.
Pakelti apsaugas norédami paziaréti | skridiniy sistema.
Nustatykite reikiamg veleno greitj bei atrinkite atitinkamy,
skridiniy  iSsidéstyma (pasikonsultuokite grei€io lenteléje).
Atleisti dvi Sonines dalies verzles (pav.28) (28.1). Norint atleisti
transmisijos dirzy jtempima, pasukite | kairg¢ dirzy jtempimo
rankeng (pav.28) (28.2). Dabar variklis, esantis masinos gale,
pasitraukia ant dviejy perstumiamy strypu, sumazindamas
transmisijos dirZo jtempima. Norédami patraukti transmisijos
dirzg iki norimos skridinio padéties, paspauskite dirza, esantj
ant didesnio transmisijos veleno skridinio tuoj pat po jo einancio
mazesnio skridinio link, tuo paciu ranka sukdami transmisijos
veleng tol, kol transmisijos dirzas atsidurs ant to skridinio.
Dabar pakartokite veiksma su dirzo jtempimo skridiniu ir variklio
skridiniu, tol kol pasieksite norima skridiniy padet;.

NPE13: Atleiskite dirzy jtempimo rankeng (pav.28B) (28B.1):
tai leidzia sumazinti transmisijos dirzo jtempima. Variklis yra
sujungtas vyriais taip, kad baty galima jtempti transmisijos dirza.

Dél skridiniy i$sidéstymo Ziarékite Schema 1.
NB: NekryZminkite dirzo norédami pasiekti vidutinj greitj, antraip
padarysite Zalg masinai.

KAIP |TEMPTI DIRZA

Kai tik skridiniai pastatomi | norimg padeét|, jtempkite
transmisijos dirza traukdami dirZzo jtempimo rankeng | deSine.
Norédami patikrinti, ar jis tinkamai jtemptas, paspauskite pirstu
| transmisijos dirzo vidurj (Pav.29) Turéty judéti apie 13mm.
Dabar prisukite dvi verzles pritvirtindami varikli ant dviejy
perstumiamy, strypuy.

NPE13: Kai tik skridiniai pastatomi | norimg padét, jtempkite
transmisijos dirza stumdami vyriais sumontuotg variklj rodykles
link (pav.30) (30.1). Norédami patikrinti, ar tinkamai jtempta,
paspauskite pirstu | transmisijos dirzo vidurj (pav.31), kuris
turéty judéti apie 13mm (pav.31) (31.1). dabar prisukite dirzy
itempimo rankena.

PRIEZIURA

Siam graztui nereikia daug priezidros, neskaitant to, kad reikia
iSlaikyti apsaugotus nenulakuotus pavirSius sutepant skystu
tepalu.

Masina turi bati iSvalyta nuo droZliy, kurios turi bati iSmestos
pagal atitinkamus badus ir nesumai$ytos su normaliomis namy
atliekomis.

Prie§ naudodami masing visada apziGrékite ir patikrinkite jos
sustatyma ir sureguliavima.

PAGRINDINIAI GRAZTO MASINOS NAUDOJIMO
PRINCIPAI

Visada pazymeékite grezimo padéties vieta su centruojanciu
skylmusiu. Tai prietaisas smailiu galu, kuris pazymi greziama
medziagq padarydamas mazg jduba. Skylamu$is neleidzia
grazto galui nusprasti nuo norimos padéties.

Visada pradékite truputj jgrezdami ir paskui palaipsniui didinkite
greziamos skylés diametra.

Grezdami metalus sutepkite grazto galg tepalu.

NIEKADA neausinkite vandeniu ar tepalu vandens pagrindu,
antraip atsiranda elektros smagio rizika. NIEKADA nenaudokite
tepalo kai greziate varj ar Zalvarj. Bukite démesingi grezdami
varj ar Zalvarj, nes grazto galas gali uZstrigti.

Mazo diametro prietaisai turi dirbti pagal didziausig greitj. Kuo
prietaiso diametras didéja tuo bus mazesnis reikiamas greitis.

| sekancig grezimo greicio lentele reikia Zziaréti tik kaip |

informacine ir joje yra pateiktos tik labiausiai paplitusios
medziagos ir bendri grazty diametrai bei greiciai.

Grezimo greitis (tik kaip nuoroda)

Greziama medziaga
D | E| F|] 6 | H ]|

C Grazto greitis (apsisukimai/ min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

C Grazto galo diametras milimetrais

D Plienas

E Gipsas

F Kietoji bronza

G Aliuminis

H Plastikas

| Medis
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SISSEJUHATUS

Taname, et ostsite selle toote, mis on labinud kdik meie poolt teostatud kvaliteedikontrolli protseduurid. Teeme koik, et ost jduaks
Teieni suureparases seisundis. Kuid, kui harvadel juhtudel tekib Teil mingeid probleeme v6i saame meie Teid kuidagi aidata, helistage
kdhklemata meie klienditeenindusosakonda. Teile kdige lahemal asuva keskuse koordinaadid saate kaesoleva raamatukese
tagakaanelt.

KOIGEPEALT OHUTUS

Enne kéesoleva elektriseadme kasutamist, votke arvesse jargmisi ohutustehnika ndudeid. Sellega véaheneb tulekahjuoht, elektrilodgi
véimalus ja risk ennast vigastada. Téhtis on instruktsioonide raamatuke Iabi lugeda, et tutvuksite seadme kasutamisvéimaluste ja
potentsiaalse riskiga.

GARANTIISERTIFIKAAT

Tootmisettevote annab tootele kaheaastase garantii alates ostmise kuupaevast. See garantii ei kehti rendile antavatele toodetele. Me
kohustume valja vahetama need osad, mis, nagu on selgunud, on purunenud, v&i tootja sl labi tekkinud riketega. Mitte Ghelgi juhul
ei kuulu garantii alla kompensatsioon v&i otsene v6i kaudne kahjumi eest tasumine. Samuti ei kuulu garantii alla: kulunud detailid,
sobimatu kasutamine, agregaadi kasutamine professionaalseks tegevuseks, ja alati kliendi poolt tasutavad kulud, mis on seotud
seadme transportimise ja pakkimisega. Samuti ei voeta vastu tooteid, mille transpordikulud peab katma saaja. Ka juhul, kui masinat
on mingil moel modifitseeritud vai, kui on kasutatud tootja poolt kinnitamata taiendavaid detaile, kaotab garantii automaatselt oma
kehtivuse. Tootmisettevote ei véta endale mingit tsiviilvastutust, mis on seotud toote sobimatu kasutamisega ning toote paigaldamise
ja jarelvalve instruktsioonist korvalekaldumisega. Garantiiteenuste osutamine on véimalik vaid siis, kui selleks volitatud osakonnale
on esitatud vastav palve koos toote ostmist kinnitava dokumendiga. Palume otsekohe pérast toote omandamist kontrollida, kas toode
on puudusteta ning enne kasutamist téhelepanelikult tutvuda kasutamisjuhisega.

SEADUSLIKUD OIGUSED

Kaesolev garantii ei mojuta mingil maaral Teie seaduslikke digusi.

TOOTEST LAHTISAAMINE

Kui toode muutub tarbetuks voi kavatsete te seda mdnel teisel pohjusel ra visata, arge visake seda majapidamisprigikasti. Vastavalt
looduskaitse nduetele palun viige toode kas kohalikku imbertdotlemiskeskusesse vdi teisse volitatud jdatmeteorganisatsiooni. Kui
kahtlete, konsulteerige oma kohaliku jaatmete organisatsionniga toote likvideerimis- v6i véljaviskamise véimalustest.

ELEKTRIANDMED
TAHTIS
Sellel tootel on plombeeritud elektripistik, mis vastab seadmele ja teie riigi elektrivoolu stisteemile ning on kooskélas rahvusvaheliste
normatiivide néudmistega.
Seade tuleb Uhendada toitepingega, mis on vordne tehnilises tabelis ndidatuga. Kui pistik ja toitejuhe on riketega, tuleb need
asendada detailidega, mis on identsed originaalile.
Pidage alati kinni oma riigi maarustest elektrivorku lUlitamise kohta.
Juhul, kui Teil tekib kahtlusi, p66rduge kvalifitseeritud elektriku poole.

ULDISED OHUTUSREEGLID

Enne selle masina kaivitamist on vaga tahtis, et tutvuksite,
moistaksite  ja  tdhelepanelikult jalgiksite  kaesolevat
instruktsiooni, mis tagab tootajate ja teiste isikute ohutuse ning
garanteerib pika ning ohutu agregaadi to6voime.

Oppige elektriseadet kasutama, tutvuge selle véimaluste ja
potentsiaalse riskiga, mis seade vdib tekitada.

Hoidke k&esolevat instruktsiooni sobivas kohas, et vdiksite
vajaduse korral konsulteerida.

Hoiduge masina juhuslikust kédikulaskmisest -

Liilitage elektriseadmed valja

Enne masina kaivitamist kontrollige alati, kas kéik mutrivétmed
ja reguleerimisvahendid oleksid masinalt eemaldatud.

Enne elektrivorku lUlitamist veenduge, et liliti oleks positsioonil
VALJA LULITATUD.

Enne hooldamist, maarimist, reguleerimist v6i tagavaraosade
nagu naiteks teramike, puuride, freesiosade vahetamist,
veenduge et elektriseadmed, kui neid hetkel ei kasutata, oleksid
elektrivorgust valja lllitatud.

149



Kontrollida riketega detaile

Enne elektriseadme kasutamist tuleb seda hoolikalt kontrollida,
et veenduksite, kas ta td6tab vastavalt oma t66 spetsiifikale.
Kontrollige, kas liikuvad osad on digesti, (htlaselt asetatud,;
veenduge, et need poleks kuhugi kinni jaanud; kontrollige, kas
koik detailid on vigastamata ja elektriseade digesti monteeritud.
Kontrollige ka koiki muid tingimusi, mis vdivad mojutada
elektriseadme t66d.

Kaitsmeid voi Ukskdik missugust muud elektriseadme detaili
vOib parandada voi valja vahetada ainult jarelvalve keskuse
poolt volitatud isik, kui kdesolevas instruktsioonis pole naidatud
teisiti.

Kui mingi lUliti ei toota, voib selle vélja vahetada ainult jarelvalve
keskuse volitatud isik.

Mitte kasutada elektriseadet,
VALJALULITAMISE liliti ei to6ta.
Agregaadi to6tamise ajal tekkinud tolm kahjustab tervist.
Soovitatakse kasutada tolmu eest kaitsvat maski.

Agregaadi  té6tamise  ajal  kasutada alati isiklikke
ohutusvahendeid: kaitseprille, kindaid, maski, koérvakaitseid,
kaitsejalandusid, mis ei libise.

Mitte riietuda lehvivatesse riietesse, mitte kanda rippuvaid
ehteid. Pikad juuksed siduda kinni, et nad ei satuks todtava
masina liikuvate osade vahele.

Tootage alati stabiilsel pinnal.

Kinnitage alati detail, millega té6tate.

Tookoht hoidke alati puhas ja korras.

Elektriseadmega to6tades kasutage alati mdlemat katt.
Elektriseadet ei tohi avada ega muul viisil seda modifitseerida
ning vahetada taiendavaid detaile.

Seadet ei tohi hoida vihma kées ega té6tada sellega ruumis,
kus ta voib niiskeks ja marjaks saada.

To6koht peab olema hésti valgustatud.

Arge kasutage seadet kohas, kus on plahvatuse-véi tulekahjuoht,
mida véivad tekitada plahvatavad ja kergesti siittivad vedelikud,
lakid, varvid, bensiin, gaas voi kergesti sttiv tolm.

mille  SISSELULITAMISE/

Olge ettevaatlik laste ja koduloomadega

Lapsed ja koduloomad ei tohi viibida ruumis, kus toétab
elektriseade.

Koik elektriseadmed tuleb hoida lastele kattesaamatus kohas.
Kui neid ei kasutata, soovitatakse kdik seadmed panna
lukustatavasse kappi voi suletud kuiva ruumi.

Kasutage sobivat seadet

Valige seade vastavalt t66 tiiiibile. Arge kasutage seadet, mis
polnud projekteeritud selleks tédks. Arge koormake vaikest
seadet suure t66 sooritamiseks. Arge kasutage seadmeid
eesmarkidel, milleks need pole kohandatud.

Arge forsseerige seadet
Elektriseade to6tab paremini, kindlustab parema t66 kvaliteedi,
osutab paremaid teenuseid, kui kasutate ettenahtud kiirust.

Teostage hoolikalt seadme hooldustoid
Loikeseadmeid hoidke teritatult ja puhtana, see kindlustab

paremad ja ohutumad to6tingimused.

Pidage kinni téiendavatest seadmete méaarimise ja vahetamise
ettekirjutustest.

Kéepidemed peavad olema kuivad, puhtad, mitte maardesed
ega Olised.

Veenduge, et venilatsiooniavad oleksid alati puhastatud, ning
et neis poleks tolmu. Ummistunud ventilatsiooniavad voéivad
pdhjustada mootori Glekuumenemise ning see voib rikki minna.
Kui masinat kasutatakse teatud koérgusel, tuleb kasutada
tellinguid monteeritud vaheseinaga ning plaadiga jalgadele voi
tornikujulist platvormi selleks, et kindlustada vajalik stabiilsus.

HOIDUDA ELEKTRILOOGIST

Hoiduge keha kontaktist maandatud v6i muude elektril
tootavate esemetega (torud, radiaatorid, ndudepesumasinad
voi kiilmikud).

Toitejuhtmed

Pistikut toitevorgust vélja vottes arge tdmmake ega sikutage
juhet.

Arge asetage elektriseadet toitejuhtmetele. Juhet hoidke eemal
soojusallikast, mé&aretest, vedelikest ja teravatest nurkadest.
Perioodiliselt kontrollige seadme toitejuhet ning kui see on
vigastatud, paluge et selle vahetaks vélja jarelvalve keskuse
volitatud isik.

Perioodiliselt kontrollige juhtmepikendajaid ning vigastuse puhul
vahetage nad valja.

Arge kasutage kahejuhtmelist
pikendusjuhtme rulli.

Kasutage alati kolmejuhtmelist kaablit vai juhtmepikendaja rulli,
mis on maandatud.

Kerige alati lahti juhtmepikendaja.

Kuni 15 m pikkustele juhtmepikendajatele kasutage 1,5 mm?
labimddduga juhet.

Juhtmepikendajatele, mis on pikemad kui 15 m, kuid liGhemad
kui 40 m, kasutage elektrijuhet 2,5mm? 1abimédduga.

Hoida pikendusjuhet teravate objektide, vihma, kuumuse eest.
Arge hoidke seda niisketes kohtades vai vees.

kaablit v6i maandatud

Kaesolev elektriseade vastab rahvuslikele ja
rahvusvahelistele normatiividele ning ohutusnéuetele.
Seda remontida v6ib ainult kvalifitseeritud personal ning
remondiks voib kasutada ainult originaalosi. Neid reegleid
rikkudes voib tarbijale tekkida suur hadaoht.
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ERILISED OHUTUSREEGLID

See masin peab olema kindlalt kinnitatud péranda, tddlaua voi
muu stabiilse pealispinna kiilge.

Kui tahate valida masinale vajaliku installeerimisasendi, votke
arvesse materjali, mida tahate puurida véi Umber toddelda,
maksimaalset pikkust, samuti to6taja asendit.

Enne masina sisselllitamist kontrollige, kas puurid ja muud
I6ikeinstrumendid on digesti monteeritud ning kas koik
fikseerimiseks vajalikud kruvid on kdvasti kinni keeratud.
Kontrollige, kas kdéik ohutusvahendid on hasti installeeritud
ja tootavad nagu vaja ning I6puks votke kronsteinilt ara koik
reguleerimiseks vajalikud té6vahendid.
Hoidke kaed kaugemal tootavast
|6ikeseadmetest.

Enne puurimistdid kontrollige, kas kasutatav maare /
refrizeraator on sobivad téddeldavale materjalile. Kasutage
seda ainult vajalikul hulgal, et ei toimuks puuri Glekuumenemist
ning veenduge, et hoiate seda elektriosadest piisaval kaugusel.
Kunagi arge kasutage jahutuseks vett. Hoidke puure ja teisi
|6iketerasid hasti teritatult ja heas té6korras. Sel juhul on I6ige
parem ning Te vahendate agregaadi Ulekoormust, sellega
garanteerides pikemaajalise |6iketerade ja kogu seadme eluiga
ning téokindlust.

Kasutage ainult tootja poolt soovitatud puuri otsikuid, I6iketerasid
ja teisi tdiendavaid detaile.

Valige volli dige kiirus vastavalt kasutatava puuri haardele
(vaadata instruktsioonide dpikust).

Arge proovige mitte mingil moel modifitseerida masinat voi

puurist ja teistest

taiendavaid detaile.

Arge forsseerige téddeldava materjali tiikki; las masin téotab
ise. Nii tootades vahendate masina ja I6iketerade kulumist ning
suurendate t60 efektiivsust ja td6tamise aega.

Kasutage kindlat tlilipi kaitseprille, ndole kohandatud maski ja,
kui todtate pikemat aega, siis ka kdrvakaitseid.

Kui puuritakse vaga pikki tiikke, veenduge, kas olete asetanud
alustoed mdlema otsa alla. Mitte kunagi arge kasutage
masinat, kui Te pole kontrollinud, et kogu ohutustehnika t66tab
laitmatult.

Kui soovite puurida puitu v&i muid taolisi materjale, veenduge,
et neis poleks naelu voi muid metallosakesi, mis voivad rikkuda
puurid ja teised I6iketerad.

Toddeldav materjal kinnitage alati vastavat tllpi pressiga,
vajutisega. Té6deldavat materjali arge hoidke kunagi katega.
Tahelepanu: laastud véivad olla vaga kuumad ja teravad ning
puur voib need heita oma keerlemissuunas. Laaste koristades
kasutage alati vastavaid kindaid. Arge visake laaste olmepriigi
hulka, vaid viige need jaatmete diferentseerimiskeskusesse.
Sisselulitatud agregaati arge jatke jarelvalveta.

Laske masinal 16plikult seisma jaada ning siis lilitage ta
elektrivorgust vélja.

NB: Kaesolev raamatuke kirjeldab monteerimisprotseduure
ja tooreziimi nii sel juhul, kui puur on kinnitatud tédlaua kilge
ja juhul, kui puur on kinnitatud péranda kilge. Seega voib
kaesolevat instruktsiooni kasutada mélema masina tiiibi puhul,
ainuke erinevus on selle kinnitamine kas toé6laua voi pdranda
kilge.

KOOSTISOSAD JA JUHTIMINE (NAIDE 1)

1 | Elektrimootor 9 | Reguleerimisrongas

2 | Transmissioonirihma kaitse 10 | Hambuline mdddik tddlaua tdstmiseks voi allalaskmiseks
3 | Sisse-ja véljaliliti koos avariiliilitiga 11* | Todlaua regulaator

4* | Teleskoobiline silmakaitse 12*| Telje tugi

5* | Kronstein 13*| Alus

6* | Kdepidemed 14 | Fikseerimiskaepide

7* | Reguleeritav téélaud 15 | Rihma pingutamise kéaepide

8* | Tugi 16" | Kronstein, mutrivoti ja kaks kuuetahulist votit

OHUTUSGARANTII LAHTIPAKKIMISEL

Toote lahtipakkimisel I6igata &ra *méargiga margitud osa.

LAHTIPAKKIMINE

Tahelepanu:

Pakendis on teravaid detaile; olge lahtipakkimisel ettevaatlik.
Tostes, monteerides ja teisele kohale asetamisel vaib vaja minna
kahe inimese abi. Kdigepealt tuleb masin ja lisatud taiendavad
detailid pakendist valja vétta. Hoolikalt tuleb kontrollida, kas
masin on heas tédkorras ning kas ei puudu ainsatki tdiendavat
detaili, mis on loetletud k&esolevas raamatukeses. Samuti tuleb
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kontrollida, kas koik tdiendavad detailid on olemas. Kui moni
detail puudub, tuleb agregaat koos tdiendavate detailidega
originaalpakendis mudujale tagastada.

Arge visake pakendit &ra; hoidke seda alles kogu garantiiaja.
Parast seda vdite seda kasutada oma dranagemise jargi. Arge
lubage lastel méngida tiihjade plastikkottidega, nad véivad kotis
lambuda.

MASINA PAIGALDAMINE
Otsuse vastu votmisel, kuhu masin pikemaks ajaks paigaldada,
votke arvesse jargmisi faktoreid.



Kas pistikupesa asub piisavalt lahedal.

Kui tahate masina koos té6lauaga paigaldada pikemaks ajaks,
kontrollige, kas tédlaua kdrgus on sobiv, kas ta on piisavalt
stabiilne ja tugev, et masina kaalule vastu pidada.

Kui agregaat kinnitatakse pdranda kiilge, tuleb kontrollida, kas
porand on tugev ja Uhetasane, et sinna saaks kinnitada kévu
elemente.

Votke arvesse ka tdéddeldava materjali moédtmeid ja masina
parameetreid ning veenduge, et jadks piisavalt ruumi ohutuks
tootamiseks ka suurte tiikkidega.

MONTEERIMINE

Votta pakendist alusplaat, eemaldada kaitsepaber ning asetada
plaat té6lauale voi pérandale.

Vétta valja kronstein, selle véti, kolm kaepidet, neli kruvi, kaks
kuuetahulist vétit, teleskoobiline silmakaitse ja mulgusti ning
asetada nad kaeulatusse. Tostke Ules ja votke pakendist
toolaud, pealisosa, mootor ja kronstein, eemaldage kaitsepaber
ning asetage need tédlauale.

MASINA PAIGALDAMINE

ALUSPLAADI KINNITAMINE (NAIDE 2)

Soovides kinnitada alusplaati, valige puurile sobiv asend, kas
tédlaual voi pdrandal. Osutage tahelepanu lauajalgadele voi
teistele osadele, mis voivad takistada tddlaua juurde minekut,
kui olete otsustanud agregaadi tédlauale asetada. Pistikupesa
peab olema lahedal.

Kui olete otsustanud monteerida téélauale (mudel NBD500-
NBD450 -NPE13), asetage alusplaat soovitavasse asendisse.
Niud votke neli vajaliku pikkusega kruvi ja mutrit (pole kaasa
antud). Kasutades plaati kui $ablooni, puurige tétlauda neli
auku (ndide 2) (2.1) ning kruvige plaat to6laua kiilge. Arge
kruvisid liiga kdvasti kinni keerake, riskeerite té6lauda paigast
ligutada. Sama protseduuri jélgides on véimalik masin péranda
kilge kinnitada.

TELJE PAIGALDAMINE (NAIDE 3 JA 4)

Toolauale kinnitatava mudeli puhul on telje tugi juba selle kiilge
kinnitatud. Pdrandale paigaldatava mudeli puhul likata telje
tuge niikaua kuni ta taielikult valja tuleb, parast seda keerake
kaks kruvi 16plikult kinni (naide 3).

Alusplaadi avaused kohaldada avaustega, mis asuvad telje
toel (naide 4). Kinnitage nelja kruviga, hoidudes liiga tugevasti
kruvisid keeramast, sest riskeerite muuta plaadi ja telje toe
asendit. (NPE13: kolm kruvi).

HAMBULISE MOODIKUGA HAMMASRATTA
MONTEERIMINE (NAIDE 5 JA 6)

Maarake kindlaks tugede grupi koht tédlaual (naide 5) (5.1) ja
varrega tihvtkruvi koht (naide 5) (5.2). Likake vars labi tugede
puksi (naide 5) .

Osutage tahelepanu sellele, et kruvi ots on lame, sest sinna
kinnitatakse kaepide. Asetage kaepide kohale ning kinnitage
tihvtkruvidega. Lopuks keerake kuuetahulise votmega (naide 6).

TOOLAUA TOE MONTEERIMINE (NAIDE 7-10)

NB: mudelite NBD1500 puhul on tddlaud juba tugede grupi
kiilge monteeritud.

TAHELEPANU: JARGMISE TOOETAPI SOORITAMISEKS
VOIB VAJA MINNA TEISE INIMESE ABI.

Langetada hambuline méddik tugede grupile, kontrollides, et
ta Uhtuks tihvtkruviga (ndide 7). Kontrollida, et mittehambuline
moddiku osa jadks ulespoole.

Langetada tugede gruppi modda telge seni, kuni hambuline
mdddik jouab telje pohiossa (naide 8).

Detailid Uhinevad kergesti, seega pole vaja kasutada liigset
joudu.

Asetada hambulise moddiku Ulemine réngas teljele ja parast
panna ta moddiku Ulaossa (naide 9). Keerata otsikuta mutrit
lisatud kuuetahulise vétmega (ndide 9)(9.2). Veenduge, et
todlaua tugede grupp koos hambulise méddikuga pdoérieks 360°
nurga all. Kui pdérlemine on raskendatud véi hambuline mdddik
takistab podrlemist, keerake lahti Glemise ronga otsikuta kruvi,
parandage selle asendit ning keerake kruvi uuesti kinni.
Kontrollige kaepidet liigutades, kuidas liigub Ules-alla todlaua
tugede grupp. Liigutused peavad olema (hesugused.
Paigaldage todlaua fikseerimise kaepide ning viige ta avausse,
mis asub tddlaua tugede grupi tagakiljel (ndide 10). See
kéepide on selleks, et kinnitada todlaud stabiilsesse asendisse,
kui ta viiakse soovitavale kdrgusele ja 360° podrlemisreziimile.

TOOLAUA MONTEERIMINE (NAIDE 11)

Ainult mudelitele NBD500-NBD450-NBD750

Votke todlaud ja tdstke seda tugede suunas, asetades
madaldatud varre todlaua vajutiste vahele. Paigaldage
fikseerimiskdepide ja keerake see vajutiste avausse, seejarel
kinnitage kruvidega (ndide 11). Nii fikseerite td6laua Uhte
asendisse.

Tahelepanu: selle teostamiseks on vaja kaht inimest.

PEALISOSADE JA MOOTORI MONTEERIMINE
(NAIDE 12)

Leidke kahe otsikuta kruvi koht pealisosa kiiljel ja mootoril.
Kuuetahulist vétit kasutades keerake mdélemad kruvid kinni.
Tostke pealisosa ning mootor lles ning asetage teljele.
Veenduge, et need on kindlalt teljele asetunud. Sisse-ja
valjaltlitamise lUliti peavad asetsema eespool. Keerake kinni
moblemad otsikuta kruvid (ndide 12) selleks, et pealisosa ja
mootor asuksid Uhel positsioonil. Kuuetahulised vétmed jatke
jargmiseks reguleerimiseks.

TRANSMISSIOONI KAEPIDEME MONTEERIMINE
(NAIDE 13)

Asetage kolm kaepidet kaivitusseadmesse. Piisab, kui keerate
kaepidemed kinni kolmes spiraalses kaivitusseadme sees
asuvas avauses (naide 13) (13.1). Veenduge, et kdik kolm
kaepidet oleksid tugevasti kinni keeratud.

TELESKOOBILISE KAITSE MONTEERIMINE

NB: mudelite NBD500 - NBD450 - NBD750 puhul tuleb
teleskoobiline kaitse monteerida enne kronsteini paigaldamist.
Mudeli NBD1500 puhul vdib teleskoobilist kaitset installeerida
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kas enne voi parast kronsteini monteerimist.
NPE13: teleskoobiline silmakaitse on pooleldi
monteeritud.

Asetage labipaistev plastikust kaitse punasega margitud kohale
ning kinnitage see kahe véikese ristkruviga (naide 13B) 13B.1)

masinale

Reguleeritava silmakaitse kinnitamine

HOIATUS: MITTE KUNAGI ARGE KASUTAGE SEDA MASINAT
ILMA SILMAKAITSETETA.

Pange kruvi silmakaitse kiljele, seejarel teljele ning keerake
kinni. Silmakaitse on kinnitatud vedruga, mis lubab seda puuri
sissepanekul ja valjavotmisel tosta. Poorlevate detailide puhul
kasutage alati silmakaitset. Silmakaitse on erinevates suurustes
reguleeritav, selleks, et ohutus oleks suurim. Piisab kahe kruvi
keeramisest ning silmakaitse sirutub vertikaalselt kahes osas
Ules ja alla.

KOLME PITSKRUVIGA AUTOMAATSE
TSENTREERITUD KRONSTEINI MONTEERIMINE
(NAIDE 14 JA 15)

Toostuses kasutatakse standardsilisteemi koonusekujulise
“Morze” detailiga, mis on mdeldud puuriotste, kronsteinide
ja adapterite  monteerimiseks puksidele. Sulsteemi kuulub
koonusekujuline otsik (ndide 14) (14.1) ja llemine osa (néide
14) (14.2).

NB: Et “morze” siisteem hasti tegutseks, peavad nii seesmised
kui valised koonusekujulised detailid olema vigastamata ning
alati puhtad.

Eemaldada kaitsekile kronsteini koonusekujuliselt otsikult
ning sisemiselt teravalt transmissioonitelje osalt, kasutades
tarpentini. Pistke kronsteini otsik koonusekujulise transmissiooni
volli vastavasse osasse (naide 14).

NPE13: Sellel mudelil on madaldatud kronstein koonusekujulise
“Morze” otsikuga, mis on paigutatud kronsteini sisemusse
(ndide 14B) (14B.1). Kronsteini monteerides tuleb eemaldada
kaitsekile koonusekujuliselt otsikult ja valistelt osadelt kasutades
tarpentini. Kronstein asetada volli otsale (ndide 14B) (14B2).

Ndid kinnitage tikk materjali t66laua kiilge ning kasutades
kasitsi lulitamise kaepidet, laske kronstein materjalile (néide
15). Vajutage kergelt ja laske siis voll Glemisele positsioonile.
Niid voéib Gelda, et masin on téielikult monteeritud ning
Uhte asendisse kinnitatud. Jélgige jargmisi reguleerimise ja
paigaldamise reegleid enne, kui lllitate masina elektrivorku.

MASINA REGULEERIMISE JA PAIGALDAMISE
INSTRUKTSIOON

LAUA KORGUSE KINDLAKSMAARAMINE

(NAIDE 16 JA 17)

Soovides kindlaks maarata tédlaua koérgust, vabastage
blokeerimise kaepide, mis asub tddlaua toendigrupi tagaosas
(naide 16).

Paigaldage kaepide ning tdstke voi langetage todlaud soovitud
koérgusele (naide 17). Kui olete saavutanud vajaliku kérguse,

arge unustage fikseerida blokeerimise kaepidet.

SOOVIDES KALLUTADA TOOLAUDA +45° NURGA
ALL (NAIDE 18)

Leidke to6laua all asetsev fikseerimiskruvi (ndide 18). Vastava
votme abil keerake kruvi lahti. Tédlaua tugede grupis on
gradeeritud 0 - 45° skaala (naide 19C) (19C1). Panna laud
soovitud nurga alla ning keerata kruvi kinni.

NB: Gradeeritud skaala on antud kui harilik viide. Nurki
reguleerides on soovitav kasutada nurgikut.

SOOVIDES KALLUTADA TOOLAUDA 360° NURGA
ALL (NAIDE 19 JA 19B)

To6lauda on véimalik kallutada ka 360° - mélema masina otsa
poole 180°. Sellisel juhul on véimalik todtada suuremahuliste
tiikkidega pohialusel. Piisab tddlaua blokeerimisest (ndide 19
- 19B) ning sellega vdib manddverdada kellaosuti suunas voi
vastupidi.

SOOVIDES REGULEERIDA PUURIMISE KULGU
REGULEERIVAT VEDRU (NAIDE 20)

Hoiatus: Vedru, mida soovite vabastada, on
pingutatud.

Vedru asub kroomitud korpuse sisemuses, vastaskiljes, kui
kaivitusvolli puks. Selle funktsioon on volli maksimaalsele
korgusele viimine. Tavaliselt on vaja vedru reguleerida alles
parast pikemaajalist kasutamist, kui ta pole enam vdimeline
volli kdige kdrgemasse punkti tdstma. Selles seisundis asuvat
volli jalgides ndeme, et selle kroomitud korpuse Ulaosas asub
kilgedel kolm jaotust (ndide 20) (20.2), mis asuvad reas kui
kronsteini korpus. Uks neist jaotustest asub valatud pistiku
juures (naide 20) (20.3), mis kuulub pdhiosa juurde (naide 20).
Hoiatus: Enne vastumutri vabastamist, hoidke tangide voi
vastava votme abil kroomitud korpust tema Giges asendis.
Vastasel juhul véib vedru téielikult jarele anda.

Ettevaatlikult keerake vastumutrit nii palju kui vaja (ndide 20)
(20.1) ning tdmmake kroomitud korpust eemale valatud pistikust
(ndide 20) (20.3). Vedru on veel pingul ning vdib uuesti sirgeks
tdmbuda niipea, kui ta vabastate. Kui kroomitud korpus hakkab
eemalduma pistikust, keerake seda kellaosuti suunas kuni
jargmine jaotus haakub pistikuga. Selles seisundis kroomitud
korpust hoides keerake kinni vastukruvi. Ainult &rge Ule keerake,
voite korpust vigastada.

eriliselt

VOLLI TUHIKAIK (NAIDE 21)

Vétke vélli tihikdigu reguleerimise kruvi (ndide21). Vabastage
vastukruvi ja keerake kdega kruvi kinni. Kruvikeerajaga seda
paigal hoides keerake vastukruvi kinni.

MASINA VAJUTISTE, PRESSIDE KASUTAMINE
(NAIDE 22)

HOIATUS: Mitte kunagi arge kasutage masinat enne, kui Te
pole tdddeldavat materjali tugevasti vajutiste vahele asetanud
voi puurimislaua kilge kinnitanud. See on toodetud nii, et sobib
erinevate vajutistega. Naidis 22 annab juhiseid, millist tldpi
vajutisi on vaja.

Vajutised kinnitatakse alati td6laua kilge kruvide, vastukruvide

153



ja mutriseibidega. Kui puur jaab toddeldavas materjalis kinni
ning see pole vastavalt kinnitatud, véib puur murduda ning
tootaja saada vigastusi.

KOLME PITSKRUVIGA AUTOMAATSE
TSENTREERITUD KRONSTEINI KASUTAMINE
(NAIDE 23)

Valige vajalik puur ja sobiv kiirus, kasutades selleks maaratud
tabelit (Ik. 155 - Tabel 1, Ik. 15).

Avage kruviriisk ja asetage puuri otsik vajalikku kohta (naide
23). Kéega poorake kronsteini seni, kuni pitskruvid ei peata
teravikku. Kronsteinil on kiljel kolm avaust. Kasutada kronsteini
votit ja Uhtlaselt keerates minna tiha avause juurest teiseni, kuni
kdik kolm avaust on kaetud. Ainult arge kruvige liiga tugevasti,
siis on raske puuri vélja vétta.

KOONUSEKUJULISE “MORZE “ SUSTEEMI PUURI
KASUTAMINE (NAIDE 24 JA 25)

“Morze” siisteem

Sellele masinale sobivad suurema |&bimédduga puuri otsikud
kui on kronsteini véimsus. Té0stuses kasutatakse “Morze”
koonusekujulist slisteemi, kui soovitakse monteerida otsikuid.
Selle erilise slisteemiga kinnitatakse valine (kuulub teise detaili)
koonusekujuline osa sisemise (sisemise kruvikeermikuga)
koonusekujulise transmissioonivéllile. Neid koonusekujulise
vormi osasid nimetatakse ise seisvateks, sest jadvad samasse
asendisse, kui nad on ainult digesti asetatud. Selle slisteemiga
on kerge vahetada kronsteine ja otsikuid. On vdimalik saada
erinevaid tdiendavaid detaile, mille hulgas on kronsteine,
puuriotsikuid, auguviimistlusriistu, erineva suurusega “morze”
koonusekujuliste detailidega Uhendatavaid pukse. “Morze”
furnituuri kuulub frees (néide 24) (24.1), “morze” koonusekujuline
vars (ndide 24) (24.2) ja kinnitatav otsadetail (ndide 24) (24.3).
Igal transmissiooni kdljel ja korpusel asub kaks vertikaalset
véljalaske avaust (ndide 25) (ndide 26). See lubab kasutada
"mulgustit”, kui soovitakse “vélja Itila” voi vabastada mdnda
detaili.

Soovides eemaldada kronsteini véi Morze puuri, laske alla
transmissioonivéll ning hoidke samas asendis. Leidke volli
korpusel valjatdukeava, liikates seda niikaua, kuni see Uhineb
valjatdukeavadega transmissioonivdlli korpusel (naide 25) (naide
25.1). Valli kilgedel on néhtavad valjatdukeavad. Kronsteini osa
on nahtav labi valjatdukeava (naide 25). Soovides vélja tdugata
koonusekujulise osa detaili, kasutage mulgustit. Asetage see
avausse, mis asub kronsteini ja puuri teraviku juures.
Kasutades pehmet puust haamrit, 166ge 6rnalt mulgustile.
Niid eralduvad kronstein ja koonusekujulise Morze puks
mootorivollilt
Pakutakse
puksidega.

erinevat tllpi Morze puure Uhendatavate

AVARII PUHUL KASUTATAV VALJALULITAMISLULITI,
KUI PINGE ON NULL (NAIDE 26)

Sellel masinal on “nullivoldine IUliti", mis voolukatkestuse
korral voi juhul, kui pistik on elektrivorgust véljas enne masina
sisselllitamist, ei luba voolu taastamise puhul masinal tédle

hakata. Tegelikult hakkab masin todle alles siis, kui olete
vajutanud sisse-valjallilitamislilitile. Samuti on kaas, mis
seiskab masina avarii korral. Soovides masinat uuesti sisse
lilitada, tdstke Ules kaas (ndide 26) (26.1) ning vajutage
rohelisele sisselillitusnupule (ndide 26.1). Soovides masinat
peatada, vajutage punasele valjalilitamisnupule (ndide 26)
(26.3). Avarii korral vajutage masina seiskamise kaanele
(naide 26) (26.4). See lllitab masina valja ning mehhaaniliselt
blokeerib kaane sellisesse asendisse, et masin ei lilitu sisse
enne, kui mehhaaniline blokeering pole valja lilitatud.
Soovides blokeeringut katkestada, vajutage avariinupule ning
likake seda Ules (ndide 26) (26.5).

PUURIMISSUGAVUSE MAARAMINE (NAIDE 27)

See kergendus on kasulik, kui tahate puurida Uhesuguse
sligavusega auke. Kinnitage téddeldav materjal masina
vajutistesse, parast seda pange kronsteini vajalik otsik. Viia puuri
ots tdddeldava materjali kohale. Vabastada blokeerimiskaepide
(nadide 27) (27.1) ja poorata skaala réngast kuni nullini (ndide
27) (27.2). Nuud valige sobiv sligavus ning podrake skaala
rongast noole suunas sobiva sligavuse naiduni. Vajutada
blokeerimiskaepidemele. Nii seiskub puur iga kord vastavalt
valitud sligavusele.

NPE13: Kasutades sligavuse fikseerimise vastukruvisid (nédide
27B) (27B.1) ja konsulteerides sligavuse skaalal (ndide 27B)
(27B.1), maarake kindlaks soovitud puuritava augu stigavus.
Niud fikseerige sligavuse fikseerimise vastukruvid: selliselt
tegutsedes peatub puur iga kord kindlaks maaratud stigavusel.

VOLLI KIIRUSE VARIATSIOONID (NAIDE 28 JA 29)
NING SKEEM 1 (LK. 15)

Keerake lahti ristkruvi, mis hoiab plokikaitseid. Soovides
vaadata plokististeemi, tostke kaitsed Ules. Mé&arake vajalik volli
kiirus ja valige vastav ploki asend. (vaadake kiiruse tabelilt).
Vabastage kaks kiilgmise osa kruvi (ndide 28) (28.1). Soovides
jarele anda transmissioonirihma pinget, pddrake rihmapinge
kaepidet vasakule (ndide 28) (28.2). Nuud vahendab
mootor transmissioonirihma pinget. Soovides tdmmata
transmissioonirihma ploki vajaliku asendini, suruge rihmale,
mis asub suuremal transmissioonivolli plokil vaiksema ploki
suunas, sama kdega keerutades transmissioonivélli seni, kuni
transmissioonirihm satub sellele plokile. Niud korrake tegevust
rihmapingutusplokiga ja mootoriplokiga seni, kuni saavutate
soovitava ploki asendi.

NPE13: rihma pingutav kéepide (ndide 28B) (28B.1): see
voimaldab vahendada transmissioonirihma pinget. Mootor on
hingedega Gihendatud nii, et see voéimaldab transmissioonirihma
pingutada.

Plokkide paigutust vaadake Skeemilt 1.
NB: Soovides saavutada keskmist kiirust, arge asetage rihma
ristamisi, sellega kahjustate masinat.

KUIDAS PINGUTADA RIHMA

Kui plokid on asetatud soovitavasse asendisse, pingutage
transmissioonirihma, pddrates rihmapinguti kdepidet paremale.
Soovides veenduda, kas rihm on &igesti pingul, vajutage

154



sdrmega transmissioonirihma keskele (naide 29). Liikuda voib
umbes 13 mm. Nuld keerake kinni kaks kruvi, kinnitades
mootori kahele edasinihutatavale kandurile.

NPE13: Kui plokid on soovitavas asendis, pingutage
transmissioonirihma, Iikates seda hingedega monteeritud
mootori osuti suunas (nadide 30) (30.1). Soovides veenduda, kas
rihm on digesti pingul, vajutage sdérmega transmissioonirihma
keskele (nadide 31), mis voib liikuda umbes 13 mm (naide 31)
(31.1). Nutd kerake kinni rihmapinguti kdepide.

HOOLDUS

Sellele puurile pole vaja erilist hooldust, vélja arvatud lakkimata
pealispinna kaitsmine vedela maardega maarimise ajal.

Masin tuleb puhastada laastudest, mis tuleb vastavalt utiliseerida
ning neid ei tohi segada olmepriigiga.

Enne masina kasutamist kontrollige selle asendit ja
reguleeritust.

PEAMISED PUURMASINA KASUTAMISPOHIMOTTED
Puurimiskoht mérkige alati tsentreeriva mulgustiga. See seade
on terava otsmikuga, mille abil vdib puuritavale materjalile teha
vaikese vajumiku. Mulgusti ei luba puuri otsmikul vajalikust
asendist kdrvale kalduda.

Alustage alati vaiksemast puuraugust ning pikkamodda
suurendage augu diameetrit.

Metalli puurides maarige puuri otsmik maardega.

MITTE KUNAGI éarge kasutage jahutuseks vett ega veega
segatud dlisid - tekib elektrilodgi oht.

MITTE KUNAGI éarge kasutage 6lisid, kui puurite vaske voi
valgevaske. Olge ettevaatlik vaske véi valgevaske puurides,
sest puuri otsmik voib kinni jaada.

Vaikese diameetriga seadmed peavad td6tama suurima
kiirusega. Kuivord diameeter suureneb, sedavdrd on vajalik
vaiksem Kiirus.

Jargnev puurimiskiiruse tabel on ainult informatsiooniks ning
seal on toodud vaid enamlevinud materjalid ning Uldised puuride
diameetrid ning kiirused.

Puurimiskiirus (ainult nagu néidatud)

Puuritav materjal
D | E | F G H | |

C Puuri kiirus (p6orded /min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 | 1250 | 1750 00 00 00 00
8 | 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 | 1250 | 1750 00 00 00
10 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 | 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 | 1250 | 1250 | 1750

Cc Puuri otsmiku diameeter millimeetrites

D Teras

E Kips

F Kova pronks

G Alumiinium

H Plastik

I Puu
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IEVADS.

Paldies jums par to, ka nopirkat o razojumu, kurs$ izturéja visas pilnigas musu veiktas kvalitates apstiprinasanas procediras. Loti
puléjamies, ka tas jds sasniegtu lieliskas kvalitates. Tacu, ja retos gadijumos, jums izraisitos kada probléma, vai ja més varam kada
veida jums palidzét, nekavéjoties zvaniet uz misu klienta apkalposanas nodalu. Par vistuvako pie jums eso$a centra koordinatém
jautajiet pa numuriem, kas noradtti 8ts gramatinas aizmuguréja pusé.

PIRMA VIETA - DROSIBA.
Pirms lietojot So elektroierici, vienmeér ievérojiet instrukcija noteiktus galvenos dro$ibas Iidzek|us, lai samazinatu ugunsgréka,
elektrotrieciena vai personiska zaudé&juma risku. Loti svarigs izlasit instrukciju rokasgramatu, lai saprastu $is ierices piemérosanu,
tas robezas un potencialu risku.

GARANTIJAS SERTIFIKATS.

Uznémums — raZotajs razojumam dod 2. gadu garantijas laiku no pirkuma datuma. ST garantija netiek piemérota razojumiem, kas
paredzéti nomasanai. Més uznpemamies nomainit tas dalas, kuras noskaidrojas ka sliktas, jo ir bojatas, vai ar trikumu razotaja
klGdas dé|. Ne viena gadijuma garantija neieklauta kompensacija vai tie$a vai netiesa zaudéjuma atlidziba. Garantija arT neiek|autas:
nolietojusas dalas, nepareiza lieto$ana, lietoSana ar profesijas mérkiem un vienmér klienta apmaksati izdevumi, kas saistiti ar
ierices transportéSanu un iepako$anu. Razojumi, kas atsatiti remontam ar transportu, kuru apmaksa sanéméjs, netiks pienemti.
ArT ja masina kaut kada veida tiks modificéta vai tiks lietota ar papildus detalam, kuras razotajs neapstiprindja, garantija automatiski
klGst par spéku zaudéjosu. Uznémums raZotajs neapnemas nekadu civilatbildibu, kas saistita ar nepiemérotu razojuma lietoSanu
vai pilnigu darba, novietoSanas un uzraudzibas instrukciju neievéroSanu. Pakalpojumu sniegSana péc garantijas iesp&jama tikai
tad, kad pilnvarotajai nodalai, kas péc razojuma iegades sniedz pakalpojumus, tiek iesniegts ldgums kopa ar razojuma iegades
apstiprinasanas dokumentiem. Lidzam tdltt péc razojuma iegades parbaudiet, vai tam nav trikumi un pirms ierices lietoSanas
uzmanigi izlasiet So lietoSanas instrukciju rokasgramatu.

LIKUMIGAS TIESIBAS.

S garantija nekada gadijuma neietekmé jsu likumigas tiesibas.

PRODUKTA DISPOZICIJA.

Likvidéjot So produktu, ja tas vairs nav izmantojams, vai citu iemeslu dé|, tas nedrikst tikt iznicinats ka citi ikdienas atlikumi.Lai
aizsargatu dabas resursus un samazinatu nelabvéligo ietekmi uz apkartéjo vidi, paripéjieties par pareizu produkta parstradasanu,
aiznesot to uz specialu vietgjo atkritumu parstrades centru vai uz citu atkritumu autorizéto centru. Saubu gadijuma konsultéjieties ar
jusu vietéjo atkritumu parstrades iestadi, tadéjadi iegustot informaciju par jums pieejamo produkta parstradi un / vai par ta nodo$anas
tiestbam.

ELEKTRIBAS DATI
SVARIGS
Sim raZojumam ir elektriska plombéta kontaktdaks$ina, kas piemérota iericei un jisu valsts baro$anas stravai, un atbilst
starptautiskdm normativam prasibam.
Sim iekartojumam jabt pieslégtam pie baroanas sprieguma, kurs lidzens noraditajam uz tehniskas tabulas.
Ja kontaktdaksina vai baro$anas vads ir bojati obligati janomaina detalas, kas ir identiskas originalam detalam.
Vienmeér ievérojiet savas valsts Iemumus par pieslégSanas pie elektribas barosanas tikla.
Tada gadijuma, kad Saubijaties, vienmér griezieties pie kvalificéta elektrika.

VISPARIGIE DROSIBAS NOTEIKUMI.

Censieties izvairities nejausas iedarbinasanas —

Pirms §Ts masinas iedarbinaSanas |oti svarigs ir izlast, saprast
un uzmanigi ievérot tas instrukcijas, lai tiktu nodrosinata
darbinieku un apkartéju cilvéku drosiba, ka arf, lai tiktu garantéts
ilga un dro$a masinas darba dzive.

lemacieties lietot elektribas ierici, tds darba robezas un
potencialu risku, kuru ta var izraistt.

Glabajiet $o instrukciju rokasgramatu piemérota vieta, lai
nakotné varétu to izmantot.

atslédziet elektribas ierices.

Pirms masinas ieslég$anas vienmér parbaudiet, vai atslégas un
reguléSanas uzgrieznu atsléga ir nonemti no elektribas ierices.
Pirms elektribas ierices ieslégSanas baroSanas tikla
parliecinieties, ka slédzis bitu pozicija IZSLEGTS.

Pirms uzraudzibas, ieelloSanas vai reguléSanas darbibam un
tad, kad tiek mainitas tadas rezerves detalas ka gelzi, urbi un
frézes, parliecinieties, ka elektribas ierices, kad tas jau netiek
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lietotas, tiktu atslégtas no baro$anas tikla.

Parbaudit bojatas detalas.

Pirms elektribas ierices lietoSanas, to obligati uzmanigi
japarbauda, lai parliecinatos par tas pareizu darbibu un par to,
ka ta strada péc sava darba specifikas.

Parbaudit, ka kusto$as detalas bitu pareizi, vienadi novietojusas;
parliecinaties, ka tas nebutu iestrégusas; parbaudit, ka nebatu
ne viena sabojata detala un, ka elektribas ierice tiktu pareizi
samontéta.

Parbaudtt ierici jeb kada cita apstakla dé|, kas var ietekmét
elektribas ierices darbibu.

Aizsardzibai, vai jeb kurai citai bojatai elektribas ierices dalai,
jabat saremontétai vai nomainttai pilnvarotd apkopes centra,
vienigi ja $aja instrukciju rokasgramata tiktu sniegti atseviski
noradijumi.

Ja pareizi nedarbojas kads slédzis, tam jabat nomainitam
pilnvarota apkopes centra.

Nelietot elektribas ierici, kuras IESLEGSANAS / IZSLEGSANAS
slédzis neieslédz un izslédz elektribas ierici.

Putekli, kas veidojas materidlu apstrades laika, kaité veselibai.
leteicams izmantot attiecigo no putekliem pasargajuso masku.
Darbu veikS8anas laika vienmér izmantot individualas
aizsardzibas Iidzek|us: aizsargbrilles, cimdus, masku, ausu
aizsardzibu, aizsargajo$as un neslido$as kurpes.

Nevalkat plivojoSus apgérbus vai pakaramos rotaslietas un
sasiejiet ilgus matus, lai izvairitos no to iepiSanas kusto$as
dalas.

Vienmér stradajiet uz stabilam virsmam.

Vienmér ar stipriem piespiedé&jiem piestipriniet dalu, ar kuru
stradajiet.

Darba vietu vienmér atstajiet tiru un sakartotu.

Ar elektribas ierici vienmér stradajiet tikai ar abam rokam.
Nedrikst atvért vai jeb kada cita veida modificét elektribas ierici
vai mainit tas papildus detalas.

Nelietojiet elektribas ierici lietd un nelietojiet tur, kur ta var
saslapt vai samitrinaties.

Darba vietai jabdit labi apgaismotai.

Nelietojiet elektribas ierici tajas vietds, kur iespéjamas
spradzienu vai ugunsgréka briesmas, ko var izraisit degos$as
vielas, uzliesmojosie Skidrumi, lakas, krasas, benzins un tml.
dego$as spradzienbistama veida gazes vai putekli.

Esiet uzmanigi ar bérniem un majas dzivniekiem!

Bérniem un méajas dzivniekiem nedrikst bt darba vieta.
Visiem elektribas iericém jabat uzglabatiem nesasniedzama
bérniem vieta. Kad tie netiek lietoti, ieteicams elektribas ierices
novietot slédzama skapr vai sausa telpa.

Izmantojiet pieméroto ierici.

Izveléjiet pieméroto darba tipam ierici. Nelietojiet tadu ierici,
kura netika projektéta tadam darba tipam. Neapkraujiet mazu
ierici ka lielam darbam paredzéto ierici. Nelietojiet ierices
meérkiem, kuriem tas netiek paredzétas.

Neforséjiet ierici.
Elektribas ierice veiks labako darbu, vairak nodro$inato un

sniegs labakus pakalpojumus, ja ta tiks izmantota péc atruma,
kurs tika tai noteikts.

Vienmér uzmanigi veiciet ieri¢u uzraudzibas darbus.
GrieSanas ierices glabajiet paasinatus un tirus, lai badtu
nodros$inati vislabakie un visdrosakie darba apstakli.
levérojiet  papildus iericu ieelloSanas un
noradijumus.

Rokturiem jabat sausiem, tiriem un neieellotiem ar ellu vai
taukiem.

Parliecinaties, ka ventilacijas atveres vienmér batu iztiritas un
tajas nebdtu putekli. Piesarojusas ventilacijas atveres var
ietekmét motora parkarsésanu un to sabojat.

Ja §1 masina jalieto darbam attieciga augstuma, jabat
izmantotam sastatném ar samontétu iezogojumu un plaksni
kajam vai torna formas platformu, lai tiktu nodrosinata pareiza
stabilitate.

nomainas

PASARGATIES NO ELEKTRIBAS TRIECIENA.
Censieties izvairities no kermena kontakta ar iezemétam
virsmam vai ar tadm, kurdm ir masa (pieméram, caurules,
radiatori, trauku mazgajamas masinas vai ledusskapi).

Barosanas vadi.

Stipri neraujiet un nestaipiet baro$anas vadu, lai izrautu
kontaktdaksSinu aiz baro$anas tikla.

Nekad neparvietojiet elektribas ierici raujot to aiz baro$anas
vada. BaroSanas vadu glabajiet talak no siltuma, ellas,
$kidumiem un asiem stariem.

Periodiski parbaudiet ierices baroSanas vadu un, ja tas ir bojats,
lGdziet to nomaintt pilnvarota apkopes pakalpojumu centra.
Periodiski parbaudiet pagarinatajus un tos nomainiet, ja tie ir
bojati.

Nelietojiet divu vadu kabelus vai pagarinatajus spolu, ar
iezemésSanas tacinam, elektribas iericém. Vienmér lietojiet tris
vadu kabelus vai pagarinataju spoles ar iezemésanas vadu, kas
pieslégts pie zemes.

Vienmeér pilnigi iztTjiet pagarinataja vadu.

Pagarinatajiem Iidz 15 m izmantojiet elektribas vadus ar
Skérsiem 1,5 mm? vada nodalijumiem.

Pagarinatajiem ilgakiem nekad 15 m, bet Tsakiem neka 40
m, izmantojiet elektribas vadus ar $kérsiem 2,5 mm? vada
nodalfjumu.

Sargat pagarinataju no asiem objektiem, parak liela karstuma
un neglabajiet to mitras vietas vai tur, kur ir Gdens.

Si elektribas ierice atbilst nacionaliem un starptautiskiem
normativiem un drosibas prasibam. Remontét var tikai
kvalificéts personals. Jabut izmantotam tikai originalam
detalam. Ja neievérosiet Sos noteikumus, var izraisities
lielas briesmas patérétajam.
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SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI.

Sai masinai jabt stipri piestiprinatai pie gridam vai pie darba
galda vai citas stabilas virsmas.

Kad vélésiet izvélét pareizu Sai masinai instaléSanas stavokli,
ievértgjiet maksimalo urbjama vai apstradajama materidla
garumu, un arf darbinieka stavokli.

Pirms masinas ieslégSanas, parbaudiet, ka urbi un citas tiek
piedavatas grieSanas ierices tiktu pareizi samontétas, ka arf,
ka visas fiksé$anas skrives tiktu labi piestiprinatas. Parbaudit,
ka visas aizsardzibas tiktu pareizi instalétas un pareizi stradatu,
un beigads nonemt turétadja atslégas un visus regulé$anas
instrumentus.

Paturiet rokas talak no stradajosiem urbjiem un citam grieSanas
iericem.

Pirms urb$anas darbiem, parbaudiet, ka izmantota ella /
refrizerators tiktu piemérots apstradajamam materialam.
Izmantojiet tikai pietiekamo materidla daudzumu, lai batu
izvairits no urbja parkarsésanas un parliecinieties, ka glabajiet
to pietiekama attdluma no elektriskdm detalam. Nekad
nelietojiet Gdeni ka refrizeratoru. Glabajiet urbjus un citas frézes
labi paasinatas un laba stavokli. Tada veida veiksiet labako
griezieni un samazinasiet masinas slodzi, lai nodro$inatu
garako grieSanas iericu un masinas kalpos$anas ilgumu.
Izmantojiet tikai razotaja tiek piedavatus urbja uzgalus, frézes
un citas papildus detalas.

Izvéliet pareizu varsta atrumu péc tiek izmantota urbja apjoma
(skatities instrukciju rokasgramatu).

Neméginiet nekados gadijumos modificét masinas vai papildus

detalas.

Neforséjiet apstradata materidla gabalu; lai masina strada
patstavigi. Tada veida stradajot samazinasiet masinas un frézes
nolietoSanu un palielinasiet to darbigumu un darba ilgumu.
Lietojiet apstiprinata tipa aizsargbrilles, séjai pieméroto masku
un, ja masinu izmantosiet ilgadko laiku, parlpéties par ausu
aizsargiem.

Kad tiek urbti |oti gari gabali, parliecinieties, ka novietojat
pieméroto atbalstu abos materiala galos. Nekad nelietojiet
masinu pirms tam neparbaudot, ka aizsargi tika pareizi
piestiprinati un pareizi darbojas.

Lai urbtu koku vai Iidzigus materialus, parbaudiet, ka taja
nebutu naglas vai cita tipa dalinas, kuras varétu sabojat urbjus
vai citas grieSanas ierices.

Vienmér piestipriniet apstradato materialu ar attieciga tipa
piespiedé&jiem. Nekad neméginiet to noturét ar rokam.
Uzmanibu: skaidas var bat |oti karstas un asas un urbis var
tas nomest sava grieSanas pusé. Kartojot skaidas, vienmér
lietojiet attiecigos cimdus. Nesametiet skaidas ar citiem majas
atkritumiem: novadiet tas atkritumu diferencésanas centra.
Nekad neatstdjiet masinu bez uzraudzibas, kad to ieslédzat.
Ka atstajiet to bez uzraudzibas, |aujiet pilnigi tai apstaties un
péc tam izslédziet no elektribas baro$anas punkta.

NB: 37 rokasgramata apraksta mont&$anas procediras un
darbibas veidus gan urbja, kas tiek stiprinats uz darba galda,
gan uz gridam. Tad §Ts instrukcijas iespéjams pielietot abiem
masinas tipiem; vieniga atSkiriba ir masinas novietoSana un
piestiprinaSana, kura attiecigi tiek veikta pie darba galda un pie
gridam.

SASTAVDALAS UN VADIBA (ZIM. 1)

Elektriskais dzinéjs 9 | NoteikSanas gredzens
2 | Transmisijas siksnas aizsardziba 10 | Zobains méritajs darba galda pacelSanai vai nolai$anai
3 szséltrei?as:gzzéljiﬂaégsanas slédzis ar izslégSanu 11| Darba galda regulators
4* | Teleskopiska aizsardziba acim 12*| Stiebra atbalsts
5* | Turétajs 13*| Pamatne
6* | Rokturi 14 | Fiksé8anas rokturis
7* | Reguléjams darba galds 15 | Siksnas sastiepSanas rokturis
8* | Atbalsts 16*| Turétajs, uzgrieznu atsléga un divas seSstiru atslégas

PAR DROSIBAS GARANTIJU IZPAKOJOT.
Nogriezt dalas, kas apzimétas ar * zimi, kad izpakojat So
izstradajumu.

IZPAKOSANA.

Uzmanibu! Saja iepakojuma ir smalkas detalas: esiet uzmanigi
izpakojot.

Var bit vajadziga divu cilvéku palidziba celot, mont&jot un
parvietojot $o masinu. Iznemt aiz iepakojuma masinu un
pieliktas papildus detalas. Uzmanigi parbaudit, ka masina batu

laba stavoklt un, ka nepietriktu ne vienas papildus detalas,
kas nosauktas $aja rokasgramata. Parbaudit arT vai papildus
detalas ir pilnd sastava. Ja pietrikst kadas detalas, atgriezt
masinu atpaka| kopa ar papildus detalam pardevéjam, originala
iepakojuma.

Neizmetiet iepakojumu; saglabajiet to visa garantijas laika
posma. Péc tam, ja iesp&jams vélreiz to piemérojiet, ja ne,
izmantojiet to attiecigos veidos. Nelaujiet, ka bérni spélétu ar
tuksiem plastikas maisiniem, jo ir noslapésanas risks.
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MASINAS NOVIETOSANA.

Taja laika, kad domajat, kur ilgam laikam novietot masinu,
ievertgjiet nakosos faktorus.

Parbaudit, ka taja vieta tuvi batu piemérota elektribas rozete.
Ja vélaties novietot masinu ar darba galdu ilgakam laikam,
parbaudiet, vai piemérots darba galda augstums, ta stabilitate
un stiprums, ka izturétu masinas svaru.

Ja masina tiek montéta uz gridam, parbaudit, ka gridas batu
stipras un lidzenas un varétu izturét iestiprinamos cietus
elementus.

ArT ievertéjiet apstradatd materidla garumu un platumu, un
parbaudiet, ka paliktu pietiekami vietas abas pusés un uz
masinas parametriem, lai batu iespéjams drosi stradat pat ar
lieliem gabaliem.

MONTESANA.

Pacelt un iznemt pamatnes plaksni, nonemt aizsargpapiru un
uzlikt plaksni uz darba galda vai uz gridam.

Novietot turétaju, to atslégu, tris rokturus, Cetras skrives, divas
sesSstdru atslégas, teleskopa veida aizsargu un caurumsiti un uz
Tsu laiku novietojiet tos blakus. Paceliet un izraujiet darba galdu,
virséjo dalu un dzin&ju un atbalstu, nonemiet aizsargpapiru un
novietojiet tos uz darba galda.

MASINAS NOVIETOSANA.

PAMATNES PLAKSNES PIESTIPRINASANA (2. ZIM.).
|zvélgjiet pareizu poziciju urbim, uz darba galda vai uz gridam,
lai piestiprinatu pamatnes plaksni. Pievérsiet uzmanibu uz galda
kajam un citam dalam, kuras var traucét pieejai péc darba galda,
ja izvélgjiet montésanu pie darba galda. Vajadziga piemérota
elektribas rozete, kas batu pieejama masinas kontaktdaksinai.
Ja izvéléjat montéSanu pie darba galda (modelis NBD500
- NBD450 - NPE13), novietojiet pamatnes plaksni vélama
pozicija. Tagad panemiet Cetras vajadziga garuma skrives,
un paplaksnes un uzgrieznus (nepieliktus). Izmantojot plaksni
ka Sablonu izurbiet Cetrus caurumus darba galda (2. zim.)
(2.1) un pieskraveéjiet plaksni pie darba galda. Parak daudz
nepieskravéjiet, jo risk&jat ieSkelt darba galdu. lesp&ams
masinu piestiprinat pie gridam péc tas pasas procediras.

STIEBRA LIKUMS (3. UN 4. ZIM.).

Modela ar montésanu pie darba galda gadijuma, stiebra atbalsts
jau tiek pieskravéts pie stiebra.

Ar gridu modelu stumt stiebra atbalstu Iidz tas pilnigi iebazies,
péc tam Iidz galam pieskravéjiet divas skrives (zim. 3.).
Salidziniet Cetras pamatnes plaksnes atveres ar caurumiem,
esoSiem uz stiebra atbalsta (zim. 4.). Ar Cetram skrGvém
pieskraveéjiet, parak stipri tos nepieskrivéjot, pretéja gadijuma
riskéjat ieSkelt plaksni un stiebra atbalstu.

(NPE13: tris skraves)

ZOBRATA AR ZOBAINU MERITAJU SAMONTESANA
(5. 6. ZIM.).

Noteiciet atbalsta grupas vietu darba galda (5. zim.) (5.1.) un
tapskrives kata vietu (5. zZim.) (5.2). lebaziet katu caur atbalsta
grupas virséjo dalu un |aujiet tam izlist cauri bultai (5. zim.).
Pievérsiet uzmanibu, ka skrives gals ir plakans, lai tiktu

piestiprinats rokturis. Tad uzlieciet rokturi uz kata un pieskravéjiet
to ar tapskravi. Labi pieskravéjiet ar sestaru atslégu (6. zim.).

DARBA GALDA ATBALSTA MONTESANA (7-10. ZIM.).
NB: modelos NBD1500 darba galds ir jau samontéts pie
atbalsta grupas.

UZMANIBU: NAKOSAS DARBIBAS VEIKSANAI VAR BUT
VAJADZIGA CITA CILVEKA PALIDZIBA.

Nolaidiet zobaino méritaju uz atbalsta grupas pirms parbaudot,
lai tas sakertos ar tapskravi (7. zZim.). Parbaudit, lai nezobaina
méritaja puse batu iekSpusé.

Laist darba galda atbalsta grupu uz stiebra kamér zobains
meéritajs neiebazisies stiebra pamatné (8. zim.). Dalas viegli
ievietojas, tapéc nevajag stumt ar varu. Nolaist zobaina méritaja
virséjo gredzenu uz stiebra un péc tam uzmaut to virs zobaina
méritaja virséjas dalas (9. zim.). Pieskravét skrivi bez galvinas
ar pievienoto sesstaru atslégu (9. zim.) (9.2). Parliecinaties, ka
darba galda atbalsta grupa kopa ar zobaino méritaju grieztos
360 ° lenkl. Ja apgrieziens griezas grati vai zobains méritajs
traucé grieSanai, atskraveét pieskrivéto virséjo gredzena skravi
bez galvinas, noteiciet to stavokli un péc tam atkal pieskravéjiet
skravi.

Parbaudiet, ka kustas darba galda atbalsta grupa augSup un
lejup, grieZot rokturi. Kustibaijabat vienadai visas grieSanas laika.
lebaziet darba galda fiksacijas rokturi un pieskravéjiet to vitnes
atveré, kas ir darba galda atbalsta grupas aizmuguréja dala (10.
zim.). STs rokturis paredzéts darba galda piestiprinasanai viena
stavoklt, kad tas tiek novietots vélama augstuma un 360 ° lenka
apgrieziena.

DARBA GALDA MONTESANA (11. ZIM.).

Tikai modeliem NBD500-NBD450-NBD750.

Panemiet darba galdu un parvietojiet to darba galda atbalsta
grupas virziena, iebazot nozeméto katu darba galda skravspilés.
lebaziet fikséSanas rokturi un pieskravéjiet to skravspilu atvere,
tad pieskraveéjiet (11. zim.). Tada veida darba galds tiek iefikséts
viena stavoklr.

Uzmanibu: $1 procedira prasa divas personas.

VIRSEJAS GRUPAS DALAS UN DZINEJA
SAMONTESANA (12. ZIM.).

Atradiet divu skrdvju bez galvinpam vietu uz virséjas dalas
sana un dzinéja. Ar seSstlru atslégas palidzibu, pieskravéjiet
abas skrives. Paceliet virséjas dalas grupu un dzingju un
nolaidiet uz stiebra. Parliecinieties, ka grupa slipétu lejup un
pilnigi uzliektos uz stiebra. Novietojiet virséjas dalas grupu un
dzinéju, ar priek$€ja dala novietotu ieslégSanas / izslégSanas
slédzi un viena stavoklt ar pamatnes plaksni. Pieskrivéjiet abas
skrlives bez galvinam (12. zim.), lai piestiprinatu virsgjo dalu
un dzingju viena pozicija. Glabajiet seSstaru atslégas nakosai
regulésanai.

PARNESUMA ROKTURU SAMONTESANA (13. ZIM.).
Panemt un iebazt tris manualas iedarbinaSanas rokturus.
Pietiek pieskravét rokturus tris atspéru veida atverés, esosas
iedarbinasanas rumbas ieksa (13. zZim.) (13.1). Parliecinieties,
ka visi tris rokturi batu labi pieskravéti.
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TELESKOPVEIDA AIZSARDZIBAS SAMONTESANA.
NB: modelos NBD500-NBD450-NBD750 jasamonté
teleskopveida aizsardziba pirms turétaja samontéSanas. Modelt
NBD1500 teleskopveida aizsardziba var bat instaléta pirms vai
péc turétdja samontésanas.

NPE13: teleskopveida acu aizsardziba ir uz pusém samontéta
uz masinas. lebazt caurredzamo plastika aizsardzibu uz
sarkana loka un piestiprinat taja stavokli ar divam mazam
krustveida skrivém (13B. zim.) (13B.1).

Reguléjamas acu aizsardzibas piestiprinasana.
BRIDINAJUMS: NEKAD NEMEGINIET IZMANTOT 8O
MASINU BEZ ACU AIZSARDZIBAS.

Atbrivojiet skravi uz aizsardzibas sana. lebaziet to uz stiebra
loka un pieskravéjiet skravi. Acu aizsardzibu piespiez atsperas,
uz loka, kurs |auj to pacelt un atvért turétaju ieliecot un iznemot
urbi. Uz griezo§am dalam vienmér uzlieciet atpakal aizsardzibu.
Acu aizsardziba tiek reguléta péc dazadiem izmériem, lai
butu pieskirta vislielaka aizsardziba. Pietiek atskravét divas
paplaksnes un aizsardziba divas dalas izstiepsies vertikali,
augsup vai lejup.

AUTOMATISKAS CENTRESANAS TURETAJA AR
TRIM SPAILEM MONTESANA (14. UN 15. ZIM.).
Rdpnieciba tiek piemérota standarta sisttma ar kupolveida
formas ,Morze" detalu, kas paredzéta urbja galinu samontésanai,
turétajiem un adapteru iemavam. Sistéma ietilpst kupolveida
formas uzgalis (14. zZim.) (14.1) un virséja dala (14. zim.) (14.2).
NB: Lai ,Morzes" sistéma pareizi darbotos, iekS&jam un aréjam
kupolveida formas dalam nedrikst bat bojatam un vienmér jabat
tiram.

Nonemt aizsargplévi no turétdja kupolveida formas uzgala un
no iek$&jas asas transmisijas ass dalas ar terpentina palidzibu.
lebazt turétdja uzgali iek$&ja kupolveida formas transmisijas
varsta dala (14. zim.).

NPE13: Saja ma$ina ir pazeminats turétajs ar kupolveida
formas ,Morze* galu, kas iemontéts turétaja ieksa (14B. zim.)
(14B.1). Lai samontétu turétaju: nonemt aizsargplévi no turétaja
kupolveida formas iek$€ja gala un no aréjas kupolveida formas
pazeminatas ass dalas ar terpentina palidzibu. Uzlikt turétaju
uz eso$a varpstinas gala (14B. zim.) (14B.2).

Tagad atbalstiet koka gabalu uz darba galda un ar manualas
iedarbinaSanas roktura palidzibu nolaidiet turétaju uz gabala
(15. ZIm.). Viegli spiediet, lai aizkartu aso dalu, péc tam |aujiet,
lai varstulis paceltos virséja pozicija.

Tagad iespéjams teikt, ka masina ir pilnigi samontéta un
piestiprindta viena stavokll. Seciniet nakosas sareguléSanas
un ievietoSanas darbibas pirms masinas ieslégSanas elektribas
baro$anas punkta.

MASINAS SAREGULESANAS UN IEVIETOSANAS
INSTRUKCIJAS.

GALDA AUGSTUMA NOTEIKSANA (16. UN 17. ZIM.).
Lai noteiktu darba galda augstumu, atbrivojiet blokésanas
rokturi, eso$o darba galda atbalsta grupas aizmuguréja dala

(16. zZim.).

lebaziet rokturi un darba galdu paceliet vai nolaidiet vélama
augstuma (17. zZim.). Kad tikai sasniegsiet vélamo augstumu,
neaizmirsiet iefiksét blok&Sanas rokturi.

LAI PAGRIEZTU GALDU # 45 ° LENKI (18. ZIM.).
Atradiet fikséSanas skrivi, eso$o péc darba galda (18. zim.). Ar
piemérotas atslégas palidzibu atskrivéjiet skravi. Darba galda
atbalsta grupa ir graduéta 0 - 45° skala (19C. zim.) (19C.1).
Novietojiet darba galdu vélama lenkT un pieskrivéjiet skravi.
NB: Graduéta skala tiek sniegta ka parasts noradijums.
Reguléjot lenkus, ieteicams izmantot lepkméru.

LAI PAGRIEZTU GALDU 360 ° LENKI

(19. UN 19B. ZIM.)

lespéjams darba galdu pagriezt 360 ° masinas gala virziena
— 180 ° uz abam pusém. Saja veida iespgjams stradat ar lielaka
apjoma gabaliem uz pamatnes plaksnes. Pietiek atblokét darba
galdu (19. - 19B. zZIm.) un manevrét ar to pulkstena raditaja
virziena vai preté&ji tam masinas galéjas dalas virziena.

LAl SAREGULETU ATGRIESANAS GAITAS
ATSPERU (20. ZIM.).

BRIDINAJUMS: Atspéru, kuru vélaties atbrivot, ir Tpasi
sastiepta.

Vélama atbrivot atspéra ir hrométa korpusa iek$a, pretéja pusé
neka iedarbinasanas varpstas iemava. Tas funkcija ir novietot
varpstu maksimala augstuma. Parasti atspéru jasaregulé tikai
péc ilgas lietoSanas laika, kad ta vairs nespéj novietot varpstu
visaugstaka punkta. Ar tada stavokli esoSo varpstu iespgjams
pamanit, ka hrométai virsmai uz sana ir tris iedalas (20. zim.)
(20.2), kuras nokartotas viena rinda ka turétaja korpuss. Viena
no tam iedalam ir pie kontaktdaksinas (20. zZim.) (20.3), kura ieej
uz galveno dalu (20. zZim.).

BRIDINAJUMS: Pirms kontrpaplak$nu atbrivo$anas, stipri
turiet vietd hrométo korpusu ar knaib|u vai piemérotas atslégas
palidzibu. Pretéja gadijuma, atspéra pilnigi atbrivosies.
Uzmanigi atbrivojiet kontrpaplaksnes (20. zim.) (20.1), bet
tikai cik vajag un izraujiet hrométo korpusu mazliet atraujot
no kontaktdaksinas (20. zim.) (20.3), taja pa$a laikd paturot
hrométo korpusu ar attiecigu knaiblu palidzibu. Atspéra vél
arvien saspiesta un gribés izstiepties kad tikai to atbrivosiet,
tad parliecinieties, ka izturésiet grieSanas momentu. Kad tikai
hrométais korpuss saks atrauties no kontaktdaksinas, grieziet
to preté&ji pulkstena raditaja virzienam tikmér, kamér nakosais
iedalljums aizkersies aiz kontaktdaksSinas. Paturot $aja
stavoklt hrométo korpusu pieskravéjiet kontrpaplaksnes. Tacu
nepieskravéjiet tas parak stipri, pretéja gadijuma sabojasiet
korpusu.

VARPSTAS STARPA (21. ZIM.).

Panemiet varpstas starpas regulé$anas skravi (21. zim.).
Atbrivojiet kontrpaplaksni un pieskravéjiet skravi ar roku. Turot
to vieta ar skrlvgriezi, pieskravéjiet kontrpaplaksni.
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MASINAS SPIEZU PIEMEROSANA (22. ZIM.).
BRIDINAJUMS: Nekad nelietojiet masinu pirms tam stipri
nepiespiezot apstradata materiala spiedes iek$a, vai pirms tam
to neieblokéjot tiesi pie urbSanas galda. Tas ir razots, lai tiktu
ar dazadam spiedém, kas tiek pieslégtas tiesi, tipiem. 22. zZim.
lesnigti noradijumi, kada tipa spiedes ir vajadzigas.

Spiedes vienmér piestiprinat pie darba galda ar skravju,
paplak$nu un kontrpaplak$nu palidzibu. Ja urbis iestrégst
apstradajama gabald un taja gadijuma, kad spailes nav
piestiprinatas, notiks nekontroléjams grieziens, kas var sabojat
urbi un veikt zaudéjumu pasam darbiniekam.

AUTOMATISKAS CENTRESANAS TURETAJA AR
TRIM SPAILEM LIETOSANA (23. ZIM.).

|zvéliet vélamo urbi un pieméroto atrumu ievérojot tam paredzéto
tabulu (Ipp. 162 - Tabula 1. Ipp. 15). Atveriet spailes un iebaziet
urbja galu centra, turétaja (23. zZim.). Ar roku pagrieziet turétaju
tikmeér, kamér spailes neapstadina smailo galu. Turétajam sana
ir tris atveres. lebaziet turétaja atslégu un, vienmérigi griezot,
pariet no vienas atveres pie citas, kamér aizklasiet visas tris
atveres. Turpmak [idzeni grieziet, kamér pieskrivésiet. Tacu
neieskravéjiet parak daudz, jo pretéja gadijuma bis grats
iznemt urbi.

»MORZE“ KUPOLVEIDA FORMAS SISTEMAS
URBJU PIELIETOSANA (24. UN 25. ZIM.).

»Morzé“ sistéema.

Sai masinai pieméroti urbju uzgali lielaka apjoma neka spégj
turétajs. Ridpnieciba tiek piemérota ,Morze“ kupolveida
formas sisttma uzgalu samontés$anai. Ar $o Tpaso sistemu
stipri tiek piestiprinata aréja (ieejosa cita detala) kupolveida
formas dala iekséja (ar iek$éjo vitni) kupolveida formas
transmisijas varpsta. Sis kupolveida formas dalas tiek
sauktas par patstavigi izturosam, jo paliek viena stavokli kad
tikai tas ir pareizi ieliktas. Ar $o sistému viegli nomainTsiet
turétajus un uzgalus. lespéjams sanemt dazadas papildus
detalas starp kuram ir arT turétaji, urbja uzgali, paplasinataji
un pievienojamas iemavas ar dazada izméra ,Morze"
kupolveida formas detalam. Morze furnitlras sastava ietilpst
fréze (24. zZim.) (24.1), ,Morze" kupolveida formas kats (24.
zIm.) (24.2) un galéja piestiprinata dala (24. zim.) (24.3). Uz
katras transmisijas varpstas sana un tas korpusa ir divas
Tsas vertikalas izstumSanas atveres (25. zim.) (25.1. zZim.).
Tas dod iespéju pielietot caurumsiti, lai ,izsistu®, vai atbrivotu
kupolveida formas dalas.

Lai izrautu turétaju vai “Morze” urbi, nolaidiet transmisijas
varpstu un turiet viena stavokli. Atradiet izstumsanas atveri uz
varpstas korpusa to griezot tikmér, kamér izstumSanas atveres
salidzinasies ar tam, kuras ir uz transmisijas varpstas korpusa
(25. zZim.) (25.1). Uz varpstas sa@na redzamas izstum$anas
atveres. Turétdja dala (25. zZim.) ir redzama caur izstum$anas
atveri. Lai ‘“izsistu” kupolveida formas dalu, izmantojiet
caurumsiti. lelieciet to atveré, eso$a virs turétaja vai urbja
smaila gala galéjas dalas.

Ar miksta koka amurina palidzibu nestipri to kaliet pa caurumsiti
tikmeér, kamér izkalsiet kupolveida formas dalu. Tagad turétajs
un kupolveida formas “Morze” iemavas atslédzas no dzin&ja
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varpstas.
Tiek piedavati dazadu tipu “Morze” urbi ar pievienojamam
iemavam.

SLEDZIS, KAS PAREDZETS AVARIJAS
IZSLEGSANAS GADIJUMA PIE NULLES
SPRIEGUMA (26. ZIM.).

Sai masinai ir ,nulles voltu slédzis*, kur$ stravas izslég$anas
gadijuma vai, kad kontaktdaksina izraujas aiz elektribas rozetes
vél pirms masinas izslégSanas, nelauj masinai nejausi atkal
ieslégties, kad atradisies strava vai, kad kontaktdaksina tiek
iebazta rozeté. Patiesam, masina atkal strada tikai péc tam,
kad to ieslégsiet nospiezot ieslégSanas / izslegSanas slédzi.
Arl ir vacin$ apstasanas avarijas gadijuma. Lai iedarbinatu
masinu, paceliet to vaku (26. zZim.) (26.1) un nospiediet zalu
ieslég$anas pogu (26.2. zZim.). Lai apstadinatu masinu spiediet
sarkano izslég$anas pogu (26. zim.) (26.3). Avarijas gadijuma
nospiediet apstadinasanas vacinu (26. zim.) (26.4). Tas izslédz
masinu un mehaniski bloké tada stavoklt vacinu, lai masina atkal
neieslégtos ja pirms tam netiek izslégta mehaniska blokésana.
Lai to atblokétu nospiediet avarijas pogu un pastumiet to uz
augsu (26. zim.) (26.5).

URBSANAS DZILUMA NOTEIKSANA (27. ZIM.).

Sis atvieglojums ir derigs, ja vélaties urbt vienada dziluma
caurumus. Piestipriniet apstradadjamo gabalu masinas spailu
iek$a, péc tam iebaziet turétaja vélamo uzgali. Pievediet urbja
smailo galu pie stradajamas virsmas. Atbrivojiet blokéSanas
rokturi (27. zZim.) (27.1) un grieziet l1dz nulles skalas gredzenu
(27. Zim.) (27.2). Tagad izvéliet vélamo dzilumu un pagrieziet
skalas gredzenu Iidz vélama dziluma ievérojot bultu. Piespiediet
blokéSanas rokturi. To veicot urbis katru reizi apstas ievérojot
attiecigo noteikto dzijumu.

NPE13: Ar dziluma fikséSanas kontrpaplaksnu (27B. zim.)
(27B.1) palidzibu un konsultéjoties dziluma skala (27B. zim.)
(27B.2), noteiciet vélamo dzilumu urbjamam caurumam. Tagad
iefiks€jiet dziluma fikséSanas kontrpaplaksnes: to veicot urbis
katru reizi apstas ievérojot attiecigo noteikto dzijumu.

VARPSTAS ATRUMA VARIACIJAS (28. UN 29. ZIM.)
UN SHEMA 1, (LPP. 15.).

Atskraveéjiet krustveida skravi, kura patur bloka aizsardzibas.
Paceliet aizsardzibas, lai paskatitos uz bloka sistému. Noteiciet
vélamo varpstas atrumu un atlasiet attiecigo bloku izvietoSanu
(pakonsultgjieties atruma tabuld). Atbrivojiet divas sana dalas
paplaksnes (28. zim.) (28.1). Lai atbrivotu transmisijas siksnu
sastiep$anu, pagrieziet pa kreisi siksnu sastiepSanas rokturi (28.
Zim.) (28.2). Tagad dzingjs, esoSais masinas gala, parvietojas
uz diviem parbazamiem stieniem, samazinot transmisijas
siksnas sastiep$anu. Lai parautu transmisijas siksnu [Tdz vélama
bloka stavok|a, nospiediet siksnu, eso$o uz lielaka transmisijas
varpsta bloka tdlit péc tam esoSa mazaka bloka virziena, taja
pasa laika ar roku griezot transmisijas varpstu tikmér, kamér
transmisijas siksna bls uz ta bloka. Tagad atkartojiet darbibu
ar siksnas sastiepSanas bloku un dzinéja bloku, tikmér kamér
sasniegsiet vélamo bloku stavokli.



NPE13: Atbrivojiet siksnu sastiepSanas rokturi (28B. zim.)
(28B.1): tas dod iespéju samazinat transmisijas siksnas

e R i o T UrbSanas atrums (tikai ka norade)
sastiepSanu. Dzingjs tiek savienots ar engém, lai bitu iespéjams

sastiept transmisijas siksnu. Tiek urbts materials
Par bloku izvieto$anu skatities shému 1. D | E | F | G | H | |
NB: Nekrustojiet siksnu, lai sasniegtu vidéjo atrumu, pretéja c Urbja atrums (apgriezieni / min)
gadijuma nodarisiet zaud&jumu masinai. 3 = = = = = =

4 00 00 00 00 00 00
KA SASTIEPT SIKSNU? 5 1750 00 00 00 00 00
Kad tikai bloki tiek novietoti vélama stavokli, sastiepiet
transmisijas siksnu raujot siksnas sastiepSanas rokturi pa labi. 6 1750 00 00 00 00 00
Lai parbauditu, vai tas pareizi sastiepts, paspiediet ar pirkstu 7 1250 | 1750 00 00 00 00
transmisijas siksnas iek$a (29. zim.) Tam jakustas ap 13 mm. 8 1250 | 1750 00 00 00 00
Tagad pieskravéjiet divas paplaksnes piestiprinot dzingju uz 9 900 1250 | 1750 00 00 00
diviem parvietojamiem stieniem. 10 900 1250 | 1750 | 1750 00 00
NPE13: Kad tikai bloki tiek novietoti vélama stavokli, sastiepiet 11 | 600 | 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
transmisijas siksnu stumjot ar engém samontéto dzingju 12 | 600 900 1250 | 1250 | 1750 | 1750
raditaja virziena (30. zim.) (30.1). vai tas pareizi sastiepts, 13 600 600 900 1250 | 1250 | 1750
paspiediet ar pirkstu transmisijas siksnas iek§a (31. zim.), kurai
jakustas ap 13 mm (31. zZim.) (31.1). Tagad pieskravéjiet siksnu
sastiepSanas rokturi.

C Urbja gala diametrs milimetros

UZRAUDZIBA. D Térauds
Sis urbis neprasa daudz uzraudzibas, neraugoties uz to, ka E Gipsis
jaiztira aizsargatas nenolakotas virsmas sasméréjot ar skidru F Cieta bronza
ellu. G Aluminijs
Masinai jabat iztiritai no skaidam, kuram jabat izmestam péc H Plastika
attiecigiem veidiem un tos nedrikst sajaukt ar normaliem majas 1 Koks

atkritumiem.
Pirms masinas lietoSanas vienmér apskatiet un parbaudiet tas
samontésanu un saregulésanu.

GALVENIE URBSANAS MASINAS LIETOSANAS
PRINCIPI.

Vienmér apziméjiet urbSanas stavokla vietu ar centr&oSo
caurumsi$u. Ta ir ierice ar smailu galu, kur§ apzimé tiek urbto
materialu, veidojot mazu iedobumu. Caurumsitis nelauj urbja
galam noslidét no vélama stavok|a.

Vienmeér uzsaciet darbu mazliet ieurbjot un péc tam pakapeniski
palieliniet tiek urbta cauruma diametru.

Urbjot metalus sasmérgjiet urbja galu ar ellu.

NEKAD nedzeésiet ar Gdeni vai ellu, kas razota Gdens pamata,
pretéja gadijuma atrodas elektribas trieciena risks. NEKAD
nelietojiet ellu kad urbjat varu vai misinu. Esiet uzmanigi urbjot
varu vai misinu, jo urbja gals var iestrégt.

Maza diametra iericém jastrada vislielaka atruma. Jo ierices
diametrs ir lielaks, jo bls mazaks vajadzigais atrums.

Nakosa urbSanas atruma tabula jauzskata tikai ka informacijas

veida tabulu un taja tiek sniegti tikai vispopularakie materiali un
visparigie urbju diametri un atrumi.
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uvoD

Zahvaljujemo Vam $to ste kupili ovaj proizvod.On je bio podvrgnut kompleksnim procedurama koje imaju za cilj osiguravanje kvalitete.
Maksimalno smo se potrudili da on stigne do Vas u perfektnim uvjetima(uslovima). U svakom slucaju, ukoliko pronadete na njemu
bilo kakav problem ili ako imate potrebu za naSoj pomoci obratite se nasoj sluzbi koja pruza tehnic¢ku podrsku klijentima. Da biste $to
lakSe pronasli Vama najblizi centar konzultirajte brojeve koji se navode na straznjem dijelu ovog priru¢nika.

PRIJE SVEGA SIGURNOST

Prije nego $to pocnete koristiti ovaj elektri¢ni uredaj, uvijek usvojite slijede¢e osnovne mjere sigurnosti na nacin da smanijite rizik od
pozara, elektriénog udara te tjelesnih povreda. Vrlo je vazno da progitate priru¢nik sa uputstvima da biste razumijeli primjenu uredaja,
njegova ograni¢enja kao takode(r) i potencijalni rizik prilikom koristenja istog.

GARANTNI LIST(POTVRDA)

Poduzece/preduzece koje je proizvelo ovaj uredaj garantira za njega u trajanju od 2 godine od datuma kupovine istog. Garancija ne
pokriva strojeve(masine) koje su namijenjene iznajmljivanju. Preuzimamo na sebe obavezu da zamijenimo dijelove koji nisu perfektni
zbog kvarova ili zbog propusta u proizvodnji. Garancija ne¢e obuhvatiti, ni u kom slu€aju plac¢anje direktne ili indirektne odstete ili
naknadu troSkova. Osim toga iz garancije je isklju¢ena: zamjena dijelova izloZenih troSenju, nepravilna upotreba, profesionalna
upotreba kao takode(r) i troskovi transporta te ambalaznog materijala, koji su uvijek na teret klijenta.

Eventualni proizvodi koji su poslani radi popravljanja sa transportom na teret primaoca nece biti prihvaceni. Osim toga dodajemo
da ako se uredaj na bilo koji nacin izmijeni ili se bude koristio sa opremom koju nije odobrilo poduzeée/preduzeée proizvodac
uredaja, garancija ¢e automatski prestati da vazi. Poduzece/preduzece proizvodac otklanja sa sebe bilo koju civilnu odgovornost u
slu€aju nepravilne upotrebe stroja/masine ili u slu¢aju nepostivanja uputstava koji su u vezi sa funkcioniranjem, podeSavanjem ili
odrzavanjem istog. Tehni¢ka podrska u periodu pokrivenom garancijom je moguc¢a samo ako se podnese zahtjev Autoriziranoj post-
prodajnoj usluzi te uz njega treba priloziti i dokaz o kupovini stroja/masine(racun). Preporu¢ujemo Vam da odmah nakon kupovine
stroja/masine provijerite je li neostecen i u cjelokupu te da paZljivo procitate uputstva o upotrebi prije nego $to pocnete sa njegovim
koristenjem.

ZAKONSKA PRAVA

Ova garancija nije na Stetu eventualnog drzavnog pravilnika.

ODBACIVANJE PROIZVODA

Kada bude potrebno da se ovaj proizvod odbaci jer je postao neupotrebljiv ili iz bilo kojeg drugog razloga , ne smije se tretirati kao
obi¢an svakodnevni otpad. Da bi se o€uvala ¢ovjekova okolina te da bi se sveo na minimum negativni sraz sa ambijentom, pobrinite
se na pravilan nacin da ga reciklirate i odbacite na nacin da ga odvezete u lokalni centar za sakupljanje otpada ili u neki drugi
autorizirani centar. U slu€aju da niste sigurni, konzultirajte lokalnu ustanovu koja je odgovorna za sakupljanje i odbacivanje otpada
koja ¢e Vas obavijestiti o moguc¢im alternativnim nacinima koje se ticu recikliranja i/ili odbacivanja.

ELEKTRICNI PODACI
VAZNO
Ovaj je proizvod opremljen zapecaéenim elektricnim utikacem koji je kompaktibilan sa uredajem te napajanjem strujom u vasoj
zemlji te zadovoljava i rekvizite internacionalnih propisa.
Ovaj aparat se treba povezati sa naponom koji je jednak onome navedenom na tabli s podacima. Ako primijetite na utikacu ili na
kabelu ostecenja, trebate ih zamijeniti kompletnom grupom koja je identi¢na onoj originalnoj.
Uvijek slijedite propise koji su na snazi u Vasoj zemlji u vezi sa elektrinim povezivanjem.
Ako imate neke sumnje u vezi sa time obratite se uvijek kvalificiranom tehni¢aru.

OPCA/OPSTA UPUTSTVA ZA SPRECAVANJE vezi sa njegovim radom.

NESRETNIH SLUCAJEVA Drzite i pohranite ova uputstva na sigurnom mjestu da biste ih
Prije nego $to pokrenete ovaj stroj/masinu vazno je da procitate, mogli i ubuduce konzultirati

razumijete i slijedite paZzljivo ova uputstva da biste garantirali/

garantovali bilo radnikovu sigurnost bilo ostalih kao takode(r) i Izbjegavajte slucajno pokretanje - Iskopcajte elektricne
da biste osigurali dug Zivotni vijek stroja/masine. aparate

Naucite kako koristiti ovaj elektricni aparat, zapamtite koja su Uvijek kontrolirajte da li su klju¢evi za regulaciju te prekidaci
njegova ograni¢enja u radu te koji potencijalni rizici postoje u izvuc€eni iz uredaja prije nego $to ga pokrenete.
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Uvjerite se da je prekida¢ u poziciji ISKLJUCEN prije nego $to
povezete strojni aparat na mrezu.

Uvjerite se da je strojni alat iskopan sa napajanja strujom
kada se ne koristi, prije odrzavanja,podmazivanja ili regulacije
te kada se zamijenjuje oprema kao $to su na primjer sjeciva,
svrdla i glodalice.

OBAVITE INSPEKCIJU OSTECENIH DIJELOVA

Prije nego $to nastavite sa koriStenjem strojnog aparata trebate
ga pazljivo kontrolirati da biste se uvjerili da radi na pravilan
nacin te u skladu sa svojom specificnom namjenom.
Kontrolirajte poravnavanje dijelova u pokretu, uvjerite se da
se nisu uklijestili , da nema pucanja dijelova te da je elektri¢ni
strojni aparat pravilno montiran.

Provjerite sve ostale uvjete/uslove koji bi mogli utjecati na
funkcioniranje elektri¢nog strojnog aparata.

Zastitni dijelovi ili bilo koji drugi komad koji je o$te¢en se trebaju
zamijeniti ili popraviti u autoriziranom centru za odrzavanje
osim u slu€aju u kojem ovaj priruénik sa uputstvima navodi
drugacije indikacije.

Bilo koji prekida¢ koji ne radi na pravilan nacin se treba
zamijeniti pri autoriziranom centru za odrzavanje.

Ne koristite elektriéni strojni aparat ukoliko prekida¢ za
UKLJUCEN/ISKLJUCEN ne ukljuéuje i ne iskljuéuje aparat.
Prasina koja se stvara za vrijeme obradivanja materijala je
Stetna za zdravlje.

Savjetujemo nosenje prikladne maske protiv prasine.

Za vrijeme izvrSenja radova uvijek koristite sredstva individualne
zastite : naocari za spreavanje nesretnih slucajeva, rukavice,
zastitnu masku, $titnike za usi, obucu koja ne klizi .

Ne nosite na sebi odjecu ili nakit koji leprsa te vezite dugu kosu
na nacin da se ne zaplete u dijelove aparata koji su u pokretu.
Uvijek radite na stabilnoj bazi.

Cvrsto blokirajte stezaljkom komad koji obradujete.

Odrzavajte zonu u kojoj radite ¢istom te urednom.

Rukuijte elektricnim aparatom koristeci obje ruke.

Ne otvarajte i ne modificirajte ni u kom sluéaju elektriéni aparat
i njegovu opremu.

Ne izlazite elektri¢ni aparat kisi i ne koristite ga u situacijama u
kojima se moze smokriti ili ovlaziti.

Odrzavajte radnu zonu dobro osvijetljienom.

Ne koristite elektri¢ni strojni aparat u zonama u kojima postoji
opasnost od eksplozije ili pozara zbog sagorljivih materijala,
zapaljivih tekuéina, lakova, benzina, itd. plinova/gasova ili
zapaljive prasine koji su eksplozivne prirode.

PRIPAZITE NA DJECU | NA DOMACE ZIVOTINJE
Trebate drzati djecu i domace Zivotinje na odstojanju od radne
zone.

Svi elektriéni strojni aparati se trebaju drzati daleko od dosega
djece. Kada ih ne koristite , pohranite elektricne strojne aparate
u ormar ili u suhu prostoriju te ih zakljugajte.

KORISTITE PRIKLADNU SPRAVU

|zaberite spravu koja je prikladna tipu posla koji se treba
obaviti. Ne koristite spravu za tip posla za koji nije projektiran.
Ne koristite silom malu spravu za posao koji obiéno obavlja

sprava za tezak rad. Ne koristite sprave za svrhe za koje nisu
namijenjene.

NE KORISTITE SILOM ELEKTRICNI STROJNI
APARAT

Elektri¢ni aparat ¢e bolje obavljati posao, bi¢e sigurniji te ¢e Vas
sluziti na bolji nacin ako ga budete koristili na brzini za koju je
bio projektiran.

UVIJEK OBAVITE PAZLJIVO ODRZAVANJE
STROJNOG APARATA

Odrzavajte dobro naostrenim i Cistim sredstva za sjecenje kako
biste postigli bolji i sigurniji efekt rada.

Slijedite uputstva o podmazivanju i zamjeni opreme.
Odrzavajte drske/ru¢ke suhima, Cistima i bez ulja ili masti na
njima.

Uvijerite se da su otvori za ventilaciju Cisti i bez prasine. Ako su
otvori za ventilaciju zacepljeni moze do¢i do prezagrijavanja i
ostecenja motora.

Ako se ovaj aparat treba koristiti na jednoj odredenoj visini,
treba koristiti skele sa ogradom ili platformu u obliku tornja na
nacin da se garantira odredena sigurnost.

ZASTITA OD ELEKTRICNOG UDARA

Izbjegavajte kontakt tijela sa uzemljenim povr§inama (na primjer
cijevima, radijatorima, masinom za pranje/perilicom posuda i
hladnjacima/friziderima).

KABLOVI ZA NAPAJANJE

Ne trzajte i ne natezite kabl za napajanje da biste ga iskopcali
iz mreze.

Nikada ne prenosite elektricni aparat nose¢i ga za kabl za
napajanje. Drzite kabl za napajanje daleko od izvora topline,
ulja, rastapajucih sredstava i ostrih ivica.

Periodi¢no pregledajte kabl za napajanje aparata a ako
primijetite da je oStecen dajte da ga zamijeni autorizirana sluzba
za odrzavanje.

Periodi¢no pregledajte kablove produzivace te ih zamijenite ako
su osteceni.

NE koristite kablove ili kolut Zice sa dva provodnika za elektricne
uredaje sa uzemljenjem.

Koristite uvijek kablove ili kolutove produzetke sa tri provodnika
na nacin da Zicu za uzemljenje povezete sa uzemljenjem.
Uvijek odmotajte do kraja eventualni kabl produzetak.

Kada se radi o kablovima produzecima do 15 metara koristite
provodnike sa popre¢nim presjekom od 1,5 mm?2.

Kada se radi o kablovima koji su duzi od 15 metara ali manje od
40 m koristite provodnike sa popre¢nim presjekom od 2,5 mm?.
Zastitite kabl produzetak od ostrih predmeta, pretjerane topline
i ne izlazite ih vlagi ili vodi.

Ovaj elektricna naprava zadovoljava sve nacionalne i
internacionalne propise te sigurnosne rekvizite. Popravke
treba obaviti isklju¢ivo kvalificirano osoblje koristeci pri
tome originalne rezervne dijelove. Ako to ne napravite ono
za korisnika moze predstavljati izvor ozbiljne opasnosti.
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SPECIFICNA UPUTSTVA U VEZI SA SIGURNOSTI

Ovaj stroj/masina se treba Cvrsto pri¢vrstiti sa podom ili sa
radnim stolom ili nekom drugom stabilnom povr§inom.

U trenutku u kojem birate prikladnu poziciju za postavljanje
istog, uzmite u obzir maksimalnu duzinu materijala za busenje
ili obradivanje te osim toga i polozaj radnika.

Prije nego $to pustite stroj/masinu u rad, uvjerite se da su
busilice kao takode(r) i druge sprave za sjeenje montirani na
pravilan nacin te da su svi zavrtnjevi dobro stegnuti.

Osim toga provjerite da li su svi zastitni dijelovi postavljeni
te da li rade na pravilan nacin a na kraju se uvjerite da li ste
izvadili klju¢ za osovinu kao takode(r) i sve druge sprave za
regulaciju.

Drzite uvijek ruke na odstojanju od busilice dok radi ili od drugih
naprava za sjecenje.

Sto se tie operacija busenja, uvjerite se da ste koristili
prikladno sredstvo za podmazivanje /rashladivanje s obzirom
na materijal koji se obraduje. Koristite prikladnu koli¢inu da
biste sprijecili prezagrijavanje busilice te se uvjerite da ga drzite
prilicno daleko od elektri¢nih komponenata. Nikada ne koristite
vodu kao sredstvo za rashladivanje. Odrzavajte busilice i druge
glodalice dobro naostrenima te u dobrom stanju. Na taj nacin
Cete postici bolje sjeCenje te ¢e se smanijiti opterecenje na
stroju/masini a sve je to garancija $to duzeg trajanja sprava za
sjecenje i stroja/masine.

Koristite samo svrdla za busilicu, glodalice i druge sprave koje
savjetuje proizvodac.

|zaberite prikladnu brzinu osovine s obzirom na dimenzije
busilice koju koristite (pogledaijte

priruénik sa uputstvima).

Ne pokusSavajte nikada modificirati stroj/masinu i njegovu/njenu

opremu.
Ne forsirajte stroj/masinu; pustite je da sama obavi posao. Na
ovaj nacin se reducira istroSenje stroja/masine i sjeciva te se
produzuje njihovo trajanje i efikasnost.

Koristite naocari te prikladne i odobrene sigurnosne vizore;
koristite prikladnu masku za lice a ukoliko koristite stroj/masinu
duze vrijeme, koristite zastitu za usi.

Kada busite vrlo duge komade rasporedite prikladni nacin
pridrzavanja na oba zavrsna dijela materijala.

Nikada ne koristite stroj/masinu bez da ste se uvjerili da je
zastita dobro postavljena te da radi na pravilan nacin.

Kada busite drvo ili slicne materijale, uvjerite se da na njemu
nema ¢avala ili sli¢nih komada koji bi mogli ostetiti busilicu ili
druge sprave za sjecenje.

Uvijek blokirajte komad koji obradujete u stezac koji je prikladnog
tipa. Ne poku$avajte nikada pridrzavati ili zaustavljati komad
rukama.

Paznja: strugotine mogu biti prilicno vruée i ostre te bi ih
busilica mogla odbacivati tokom faze obradivanja.Ne dirajte
rukama strugotine, koristite uvijek prikladne radne rukavice.
Ne odbacujte strugotine zajedno sa ostalim kuénim otpadom-
odbacite ih u prikladan centar za recikliranje.

Nikada ne ostavljajte strojmasinu bez nadzora nakon $to ste
ga /je ukljucili.

Prije nego $to ostavite stroj/masinu bez nadzora, pustite da se
kompletno zaustavi te poslije iskopcajte napajanje strujom.

NAPOMENA: Ovaj priru¢nik opisuje procedure montaze te
nacin rada bilo stupnih stolnih busilica bilo stupnih podnih
busilica. Stoga je moguce koristiti ova uputstva za oba tipa
strojeva/masina; jedina je razlika gdje cete postaviti stroj/
masinu - na radni stol ili na pod.

KOMPONENTE | KONTROLE (SL.1)

Elektricni motor

9 | Rucice za regulaciju

2 | Zastita transmisionog remena

10 | Zupcanik za podizanje ili spustanje radnog stola

3 | Prekidac za ukljucen/iskljucen sa zaustavljanjem
prilikom vanrednog stanja

11* | Regulator radnog stola

4* | Teleskopska zastita za oci 12*| Podloga

5* | Osovina 13*|Baza

6* |Rucke 14 |Rucica za blokadu

7* |tol koji se moze regulirati 15 | Poluga za zatezanje remena

8" |Podloga 16*| Kljuc,osovina i dva Sestostrana kljuca

GARANCIJA SIGURNOSTI AMBALAZE
Obiljezite komponente oznacene sa* kada skidate ambalazni
materijal.

SKIDANJE AMBALAZNOG MATERIJALA

Paznja! Ovo pakovanje sadrzi naostrene komponente: pripazite
prilikom skidanja ambalaznog materijala. Moguce je da su
potrebne dvije osobe prilikom podizanja, montiranja i pomjeranja

ovog stroja/masine. lzvadite stroj/masinu iz ambalaznog
materijala kao takode(r) i opremu koju imate na raspolaganju.
Pazljivo kontrolirajte da li je stroj/masina u dobrom stanju te da
postoje sve komponente koje su navedene u ovom prirucniku.
Uvjerite se takode(r) da je oprema kompletna.

Ukoliko primijetite da nedostaje neka od komponenata,
vratite prodavcu zajedno stroj/masinu i opremu u originalnom
pakovanju.
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Ne bacajte ambalazni materijal; drzite ga na sigurnom mjestu
tokom citavog garantnog perioda.Naknadno ako bude moguce
reciklirajte ga ako nije odbacite ga u skladu sa prikladnim
modalitetom. Ne ostavljajte djecu da se igraju sa praznim
plasticnim kesama jer postoji rizik od dusenja/davljenja.

INSTALACIJA STROJA/MASINE

U trenutku u kojem odlucujete gdje postaviti stroj/masinu za
stalno, uzmite u obzir slijedece faktore.

Uvijerite se da u blizini postoji prikladna uticnica za struju.
Ukoliko Zelite postaviti stroj/masinu na stol, provjerite visinu
stola i njegovu stabilnost i cvrstocu kako bi mogao izdrzati teret
stroja/masine.

Ako se stroj/masina postavlja na pod, uvjerite se da je pod
u solidnom stanju te da je ravan te da je na njemu moguce
postaviti elemente za pricvrscivanje.

Osim toga uzmite u obzir duzinu i $irinu komada koje trebate
obradivati te se uvjerite da postoji dovoljno prostora sa obje
strane i na perimetru stroj/masine tako da bi bilo moguce
obradivati na siguran nacin cak i najvece komade.

MONTAZA

Podignite i uklonite plocu - bazu, skinite zastitni papir i naslonite
plocu na radni stol ili na pod.

Pronadite osovinu i njezin kljuc, tri rucke, cetiri zavrtnja, dva
Sestostrana kljuca, teleskopsku zaétitu i puncu i momentalno ih
polozite sa strane.Podignite i uklonite radni stol, grupu nosaca
glave i kolonu, uklonite zastitni papir i poloZzite ih na radni stol.

POSTAVLJANJE STROJA/MASINE
PRICVRSCIVANJE PLOCE BAZE (SL.2)

Odaberite prikladan polozaj za busilicu, na radnom stolu ili na
podu da biste pricvrstili plocu-bazu. Pripazite na noge stola ili
na bilo $ta drugo Sto onemogucuje pristup prostoru ispod stola,
ako ste izabrali postavljanje na stol. Potrebna ce biti prikladna
elektricna uticnica kojoj je lako pristupiti i u koju se ukopcava
utikac.

Ako ste izabrali montaZu na radni stol (model NBD500-NBD450-
NPE13), postavite plocu-bazu u polozaj koji Zelite. Sada
izaberite cetiri zavrtnja koji imaju prikladnu duzinu kao takode(r)
kolutove i matice (nisu priloZzeni). Koristeci plocu kao $ablon,
napravite cetiri rupe na radnom stolu (SI.2) (2.1) i pricvrstite
(stegnite) plocu sa radnim stolom. Ne steZite pretjerano jer bi
moglo doci do pucanja ploce-baze. Moguce je pricvrstiti stroj/
masinu sa podom, koristeci istu proceduru.

POSTAVLJANJE STUPA (SL.3 & 4)

U slucaju modela sa montazom na radni stol, podupirac stupa je
vec presovan sa stupom.

Kada se radi o modelu za pod, uvucite podupirac na stup sve
dok ga potpuno ne postavite, stegnite do kraja dva Sarafa bez
glave (S1.3).

Poravnajte cetiri otvora sa navojima na plocu bazu s obzirom
na otvore na podupiracu stupa(Sl.4). Pricvrstite uz pomoc cetiri
zavrtnja, bez da ih pretjerano stegnete inace bi moglo doci do
pucanja ploce te podupiraca stupa (NPE13: 3 zavrtnja).

MONTAZA ZUPCANIKA (SL.5 & 6)

Pronadite grupu za naslanjanje radnog stola (S5 (5.1) i
osovinu Sarafa bez zavrSetka (SI.5) (5.2). Postavite osovinu
preko gornjeg vrSka grupe za naslanjanje i neka prode kroz
otvor (SI.5).

Primjecuje se da je zavr$ni dio osovine obradivan na nacin
da bude spljosten da bi se omogucio prolazak rucice. Sada
postavite rucicu na osovinu i zaustavite je u polozaju sa Sarafom
bez zavrSetka. Stegnite uz pomoc Sestostranog kljuca (SI.6).

MONTAZA POVRSINE ZA NASLANJANJE RADNOG
STOLA (SL.7-10)

NAPOMENA: na modelu NBD1500 radni stol je vec postavljen
na grupu za naslanjanje.

PAZNJA: ZA SLIJEDECU PROCEDURU CE BITI POTREBNA
POMOC JOS JEDNE OSOBE.

Spustite zupcanik na grupu za naslanjanje, kontrolirajuci da
li se kaci sa vijkom bez zavrSetka (SI.7). Uvjerite se da se
nenazubljeni dio zupcanika nalazi prema gore.

Spustite grupu za naslanjanje radnog stola na stup, sve dok se
zupcanik ne ubaci u bazu stupa (SI.8). Grupa se jednostavno
postavlja u poziciju i zato nema potrebe da se to radi silom.
Spustite lanac za zaustavljanje gornjeg zupcanika na stup i
poslije ga postavite iznad gornjeg zavrsnog dijela zupcanika
(S1.9.1).stegnite Saraf bez glave uz pomoc Sestostranog kljuca
kojim ste opremljeni (SI.9) (9.2). Uvjerite se da se grupa za
naslanjanje radnog stola okrece zajedno sa zupcanikom 360°.
Ako okretanje nije jednostavno ili ako zupcanik onemogucuje
okretanje, olabavite Saraf bez zavr$nog dijela gornjeg lanca za
zaustavljanje, regulirajte njegov poloZaj i poslije stegnite Saraf.
Kontrolirajte pokret grupe za naslanjanje radnog stola prema
gore i prema dolje, okrecuci rucicu.

Pokret bi trebao biti bez prekida tokom citavog pokretanja.
Pronadite rucicu za zaustavljanje grupe za naslanjanje radnog
stola i zavijte ga u otvor sa navojima koji se nalazi na straznjem
dijelu grupe za naslanjanje radnog stola (SI.10). Ova rucica se
koristi za blokadu u neki polozaj radni stol kada dostignete
visinu i rotaciju koju Zelite (u rasponu od 360°).

MONTAZA RADNOG STOLA (SL.11)

Samo modeli NBD500-NBD450-NBD750

Na modelu NBD1500 radni stol je vec montiran sa grupom za
naslanjanje.

Uzmite radni stol i pomaknite ga prema grupi za naslanjanje
radnog stola, postavljajuci spustenu osovinu u stezac radnog
stola. Pronadite rucicu za zaustavljanje i zavijte je u otvor sa
navojima stezaca a poslije zavijte do kraja(Sl.11). Na ovaj nacin
radni stol se pricvrScuje u njegovu poziciju.

Paznja: za ovu proceduru su potrebne dvije osobe.

MONTAZA GRUPE NOSACA GLAVE | MOTORA
(SL.12)

Pronadite dva Sarafa bez glave na bocnom dijelu grupe nosaca
glave i motora. Koristeci Sestostrani kljuc, olabavite dva $arafa.
Podignite grupu nosaca glave i motora i spustite je niz stup.
Uvijerite se da grupa klizi prema dolje te da se potpuno postavlja
na stup. Postavite grupu nosaca glave i motor sa prekidacem
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za ukljuceno / iskljuceno koji je okrenut prema naprijed te je
poravnat s plocom —bazom. Zavijte dva Sarafa bez glave
(S1.12) da biste pricvrstili i stavili grupu nosaca glave i motora
u prikladan polozZaj. Sacuvajte Sestostrani kljuc za naknadne
regulacije.

MONTAZA RUCICA ZA NAPREDOVANJE (SL.13)
Pronadite i instalirajte tri rucice za rucno napredovanje.
Dovoljno je da zavijete rucice u tri otvora za navojima koji se
nalaze unutar osovine za napredovanje (sl.13) (13.1). Uvjerite
se da su sve tri rucice dobro stegnute.

MONTAZA TELESKOPSKE ZASTITE

NAPOMENA: u slucaju da se radi o modelima NBD500-
NBD450-NBD750 potrebno je postaviti teleskopsku zastitu prije
nego se instalira osovina. Na modelu NBD1500 teleskopska
zastita se moze postaviti prije i poslije postavljanja osovine.
NPE13: Ocna teleskopska zastita je polu-postavljena na stroju/
masini. Postavite zastitu u obliku providne plastike na crveni
lanac i pricvrstite je sa dva Sarafa u obliku kriza/krsta (SI.13B)
(13B.1).

Pricvrscivanje zastite za oci koja se moze regulirati
UPOZORENJE. NIKADA NE POKUSAVAJTE KORISTITI OVAJ
STROJ/MASINU BEZ KORISTENJA ZASTITE ZA OCI.
Olabavite $araf sa strane zastitnog dijela. Postavite ga na lanac
osovine i pricvrstite Saraf.

Zastita za oci se drzi pod pritiskom pomocu jedne opruge, na
baglami koja omogucuje da se ona podigne i da se vidi osovina
tokom instalacije i vadenja busilice. Uvijek postavite zastitu iznad
rotacionih dijelova. Zastita za oci se moze regulirati na razlicite
visine da bi pruzila $to bolju zastitu. Dovoljno je da odvijete dvije
navrtke a zastita u dva dijela ce se prosiriti vertikalno prema
dolje ili prema gore.

MONTAZA SAMOCENTRIRAJUCE OSOVINE SA 3
KUKE (SL.14 & 15)

U industrijskoj proizvodnji se usvaja kao standard sistem
konicnog kraka “Morse”, za montazu zavrnih dijelova, osovina
i adaptirajucih spojki. Taj sistem obuhvaca konicni krak (SI.14)
(14.1) e zavrsni element (SI.14) (14.2).

NAPOMENA: Da bi sistem “Morse” pravilno funkcionirao,
unutra$nji konicni dijelovi ne smiju biti oSteceni te se trebaju
odrzavati kompletno cistima.

Skinite zastitnu foliju sa kraka osovine i sa unutradnjeg konicnog
dijela transmisione osovine koristeci terpentin. Postavite krak
osovine u unutrasnji konicni dio transmisione osovine (Sl.14).

NPE13: Ovaj strojmasina je opremljena spustenim vratilom
sa konicnim krakom “Morse” koji je postavljen u unutrasnjosti
osovinice (SI.14B) (14B.1). Da biste montirali osovinu: skinite
zastitnu foliju sa unutrasnjeg kraka osovine te sa vanjskog
konicnog dijela

spustenog vratila koristeci terpentin. Postavite osovinu na
izlozeno spusteno vratilo (SI.14B) (14B.2).

Sada polozite drveni komad koji se obraduje na radnu povrsinu

te koristeci poluge za rucno napredovanje, spustite osovinu
na komad (SI.15). Lagano pritiskajte da biste zakacili konicni
dio potom otpustite da bi se osovinica podignula na gornju
poziciju.

Tek sada se stroj/masina moze smatrati potpuno montiranom te
pricvrScena u svojoj poziciji. Pocnite sa slijedecim regulacijama
i podeSavanjem prije nego $to povezete stroj/masinu sa
elektricnom energijom.

UPUTSTVA ZA REGULACIJU | PODESAVANJE
STROJA/MASINE

DA BI SE OBAVILA REGULACIJA VISINE RADNE
POVRSINE (SL.16 & 17)

Da biste obavili regulaciju visine radne povrsine, olabavite
polugu za blokadu koja se nalazi na straznjem dijelu grupe za
naslanjanje radne povrsine (SI.16).

Postavite rucicu te povisite ili spustite radnu povrsinu na visinu
koju Zelite (SI.17). Kada je postavite na visinu koju Zelite ne
zaboravite ponovno blokirati polugu za blokadu.

DA BISTE NAGNULI RADNU POVRSINU ZA * 45°
(SL.18)

Pronadite zavrtanj za blokadu koji se nalazi ispod radne
povrsine (SI.18). Uz pomoc prikladnog kljuca, olabavite zavrtan.
Grupa za naslanjanje radne povrsine ima na sebi ljestvicu sa
stupnjevima koji idu od 0 - 45° (S1.19C) (19C.1). Postavite radnu
povrsinu u poloZaj koji Zelite i stegnite zavrtanj.

NAPOMENA: Ljestvica sa stupnjevima se pruza kao pripomoc
i vodic.Kada se radi o regulaciji kutova/uglova koristite
goniometar (kutomijer).

DA BISTE ROTIRALI RADNU POVRSINU ZA 360°
(SL.19 - 19B)

Moguce je okrenuti(rotirati) radnu povr§inu za 360° prema
straznjem dijelu stroja/masine - 180° u oba smjera. Na taj je
nacin moguce obradivati i komade koji su vecih dimenzija na
ploci-bazi. Dovoljno je odblokirati radnu povrsinu (SI. 19 - 19B)
te pomjeriti u smjeru kazaljki na satu ili u smjeru suprotnom od
smjera kazaljki na satu prema straznjem dijelu stroja/masine.

DA BISTE REGULIRALI OPRUGU ZA POVRATAK
POKRETA (SL.20)

UPOZORENJE: Opruga za napredovanje je izuzetno nategnuta.
Ona se nalazi unutar kromiranog lezista, na suprotnoj strani u
odnosu na osovinu za napredovanje. Ta opruga ima zadatak
da vrati osovinu na maksimalnu visinu. Obicno je potrebno
regulirati visinu poslije prilicno sati rada, kada viSe nije u stanju
ponovo vratiti osovinu na maksimalnu visinu. Kada je osovina
na ovoj visini moguce je vidjeti da kromirani zaklopac ima na
sebi tri ureza (S1.20) (20.2) na rubu a oni se izravnavaju sa
nosacem zavrsnog dijela. Jedan od ovih ureza se nalazi na
utikacu (S1.20) (20.3) koji je u sklopu glavnog dijela (SI.20).

UPOZORENJE: Prije nego $to olabavite matice, drzite dobro
kromirano leziste da se ne bi pomijerilo Stipaljkama ili prikladnim
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kljucem. U suprotnom, opruga ce se potpuno otvoriti.

Olabavite pazljivo matice, (SI.20) (20.1) ali samo onoliko koliko
je potrebno da bi se izvadili kromirano leziste odvajajuci ga malo
od utikaca (S1.20) (20.3), i istovremeno drzite kromirano leziste
uz pomoc prikladnih $tipaljki za stezanje. Opruga je i sada
nategnuta te ce pokusavati da se otvori cim se otpusti i zato
pokusavaijte je ne ispustiti. Kada osjetite da se kromirano leziste
moze odvoijiti od utikaca, okrenite ga u smjeru suprotnom od
smjera kazaljki na satu sve dok se ne zakaci na slijedeci urez
na utikacu. Drzeci u ovom polozaju kromirano leziste, stegnite
matice. Ne steZite ih pretjerano jer bi se moglo ostetiti leZiste.

POKRET OSOVINE (SL.21)

Pronadite Saraf za regulaciju pokreta osovine (SI.21).
Olabavite maticu i stegnite rucno Saraf bez glave. Drzeci ga u
poziciji uz pomoc odvijaca, stegnite maticu.

KORISTENJE STEZACA ZA STROJ/MASINU (SL.22)
UPOZORENJE: Nikada ne koristite stroj/masinu bez da ste
prethodno cvrsto stegnuli komad koji se obraduje u stezacu
ili bez da ste ga blokirali direktno na stolu za buSenje. Ovaj
posljednji je proizveden da bi bio kompaktibilan sa raznim
vrstama stezaca a sve se one mogu pricvrstiti na direktan nacin.
Slika 22 daje indikacije o tome koja je vrsta stezaca prikladna
i potrebna.

Uvijek pricvrstite stezac sa radnom povr§inom uz pomoc
zavrtnjeva, okruglih dijelova i matica . Kada se busilica uklijesti/
zastopa u nekom komadu koji se obraduje,ako stezac nije
pricvrscen dolazi do rotacije bez kontrole, pucanja busilice te je
moguce i povredivanje radnika.

UPOTREBA SAMOCENTRIRAJUCE OSOVINE SA
TRI KUKE (SL.23)

Izaberite vrSak busilice koji zelite te prikladnu brzinu konzultirajuci
prikladnu tabelu(str.23 —Graficki prikaz 1, str 15). Otvorite kuke
i postavite krak busilice u centar, o osovinu (SI.23). Okrecite
osovinu rucno sve dok kuke ne zaustave svrdlo. Osovina ima na
sebi tri otvora na obodu. Postavite kljuc osovine i postavljajuci
stalni par prelazite sa jednog rupe na drugu sve dok ne pokrijete
sve tri rupe. Nastavite postavljanjem konstantnog para sve dok
ne stegnete. Ne steZite previSe jer bi moglo biti teSko izvaditi
svrdlo.

UPOTREBA SVRDLA ZA BUSILICE SISTEMA
KONICNOG KRAKA "MORSE” (SL.24 & 25)

Sistem “Morse”

Ovaj stroj / masina koristi svrdla za busilice koje su vece mjere
nego $to to dopusta kapacitet osovine. Industrija koristi sistem
konicnog kraka “Morse” za montazu svrdla. Sa ovim posebnim
sistemom se cvrsto pricvrScuje vanjski konicni dio (muski dio)
sa transmisionom konicnom unutra§njom osovinom (Zenski
dio). Ovi konicni dijelovi se nazivaju samonosecim s obzirom da
ostaju u istoj poziciji poslije pravilnog postavljanja.

Sistem omogucuje da se jednostavno zamijenjuju svrdla i
osovine. Postoji razna vrsta opreme, medu kojima su i osovine,
svrdla za busilice, razvrtaci, adapterske spojke, sa konicnim
krakovima “Morse” razlicitih dimenzija. Oprema “Morse”

ukljucuje uvijek glodalicu(Sl.24) (24.1), konicni krak “Morse” (SI.
24)(24.2) i ekstremni zavrsni dio (SI.24) 824.3). Na svakoj strani
transmisione osovinice i i njezinom lezistu nalazimo dva kratka
vertikalna otvora za izbacivanje (SI.25) (25.1) To omogucuje
koristenje “punce” koja iskopcava blokazu konicnog dijela.

Da biste izvadili osovinu ili svrdlo busilice “Morse” , spustite
transmisionu osovinu i drzite je u poziciji. Pronadite otvor za
izbacivanje na leziStu osovinice i okrecite ga sve dok se ne
otvori za izbacivanje ne poravnaju sa lezistem transmisione
osovinice (SI.25) (25.1). Sa strane osovinice se mogu vidjeti
otvori za izbacivanje. Element osovine (SI.25) je vidljiv kroz
otvor za izbacivanje. Da biste razbili konicni dio, koristite puncu.
Postavite je u otvor iznad ekstremnog dijela osovine ili svrdla
busilice. Koristeci mekani tucanj/cekic tucite po punci sve dok
ne razbijete konicni dio. Sada se i osovina i konicna spojka
odvajaju od osovinice motora.

Nude se razliciti tipovi svrdla za busilice Morse, opremljeni i
spojkama za adaptaciju.

PREKIDAC ZA ZAUSTAVLJANJE PRILIKOM (1Z)
VANREDNOG STANJA POD NULTIM NAPONOM
(SL.26)

Ovaj stroj/masinaje opremljena “prekidacem sa nultom voltazom”
koji u slucaju prekida napajanja strujom ili ako se iskopca
utikac iz uticnice prije iskljucivanja stroja/masine, onemogucuje
neocekivano pokretanje stroja/masine u slucaju da struja opet
dode ili ako se ponovo ukopca utikac u uticnicu. Stroj/masina
znaci se ukljucuje samo ako se ponovno ukljuci pritiskajuci
prekidac za ukljuceno/iskljuceno. Postoji takode(r) i zaklopac
za zaustavljanje prilikom (iz)vanrednog stanja. Da biste ukljucili
stroj/masinu, podignite ovaj zaklopac (SI.26) (26.1) i pritisnite
zeleno dugme za ukljucivanje (SI.26.2). Da biste zaustavili stroj/
masinu, pritisnite crveno dugme za iskljucivanje (S1.26) (26.4).
To dovodi do iskljucivanja stroja/masine te se mehanicki blokira
zaklopac u poziciju da bi se sprijecilo ponovno ukljucivanje
stroja/masine ako se prethodno ne ukloni mehanicka blokaza.
Da biste odblokirali, pritisnite dugme za (iz)vanredno stanje i
pomjerite ga prema gore (S1.26) (26.5).

REGULACIJA DUBINE BUSENJA (SL.27)

Ova je procedura korisna ako Zelite probusiti na jednom
komadu rupe koje su podjednako duboke. Blokirajte komad
koji se obraduje na stezacu stroja/masine a poslije postavite
na osovinu svrdlo koje Zelite. Postavite svrdlo u kontakt sa
povrsinom koja se obraduje.Olabavite rucicu za blokadu (SI.27)
(27.1) i okrenite sve do nule prsten ljestvice (S1.27) (27.2).
Sada izaberite dubinu koju Zelite i okrenite prsten ljestvice sve
do potrebne dubine u odnosu na strelicu. Stegnite rucicu za
blokadu. Na taj nacin ce se busilica zaustaviti svaki put kada se
nade na pode$enoj dubini.

NPE13: Koristeci matice za blokazu u dubinu (SI.27B)
(27B.1) i ljestvicu dubine (SI.27B) (27B.2), podesite dubinu
rupe koju Zelite. Sada pricvrstite na njihovoj poziciji matice za
zaustavljanje u dubinu: postupajuci na taj nacin busilica ce se
zaustaviti svaki put kada se nade na pode$enoj dubini.
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VARIJACIJA BRZINE OSOVINICE (SL.28 & 29) |
GRAFICKI PRIKAZ 1 (STR.15)

Odvijte Saraf na kriz/krst koji pricvrScuje zastitu transmisionog
koluta.Podignite zastitu da biste vidjeli sistem transmisionog
koluta. Odredite potrebnu brzinu osovinice te identificirajte
raspored odgovarajucih transmisionih kolutova (konzultirajte
tabelu sa brzinama). Olabavite dva navrtka sa strane komada
(S1.28) (28.1). Da biste olabavili zategnutost transmisionog
remenja, pomjerite ulijevo polugu za zatezanje remenja (SI.28)
(28.2). Sada se motor, koji se nalazi na straznjem dijelu stroja/
masine, postavlja na dvije pomicne pregrade eliminirajuci na
taj nacin zategnutost na transmisionom remenju. Da bi se
pomjerio transmisioni remen sve do pozicije transmisionog
koluta, gurnite remen na najveci transmisioni kolut osovine u
smjeru koluta koji je malo manji okrecuci istovremeno rucno
transmisionu osovinu sve dok se ne postavi transmisioni remen
na tu osovinu. Sada ponovite proceduru na kolutu zatezacu
remena te na kolutu motora sve dok ih ne postavite na pozicije
koje zelite.

NPE13: Olabavite rucicu za zatezanje remenja (SI.28B) (28
B.1): to omogucuje da se olabavi zategnutost transmisionog
remena. Motor je namjeSten na nacin da se zategne
transmisioni remen.

Sto se tice uputstava koja se odnose na transmisione kolutove,
pogledajte Graficki prikaz 1.

NAPOMENA: Ne prekrizujte/ukr$tavajte remenje da biste
postigli osrednje brzine jer bi moglo doci do ostecenja na stroju/
masini.

NA KOJI NACIN ZATEGNUTI REMEN
Kada postignete poziciju koju Zelite za transmisioni kolut,
zategnite transmisioni remen pomjerajuci polugu za zatezanje

OPCE/OPSTE LINIJE VODILJE U VEZI SA
UPOTREBOM STUPNE BUSILICE

Uvijek oznacite mjesto buSenja uz pomoc centrirajuce punce.
Punca je sprava sa vrskom koji obiljezava materijal koji se treba
busiti ostavljajuci jedan mali bilieg. Punca onemogucuje da se
svrdlo busilice pomakne iz Zeljenog polozaja.

Pocnite uvijek praveci jednu malu rupu a poslije proSirite
dijametar busenja. Prilikom probijanja metala, podmazite svrdlo
busilice uljem.

NIKADA ne rashladivajte koristeci vodu ili podmazivace na
bazi vode, jer postoji rizik od elektricnog udara.NE koristite ulje
kada se busi bakar ili mesing. Pripazite prilikom busenja bakra i
mesinga jer se svrdlo u tim slucajevima moze blokirati.

Sprave malog dijametra moraju raditi na vecim brzinama.Sto
se viSe dijametar sprave povecava to ce biti potrebna manja
brzina.

Slijedeci graficki prikaz brzina busenja predstavlja samo vodic
i ukljucuje najuobicajenije materijale te najceSce koristene
busilice sa najuobicajenijim brzinama.

Brzina busenja (samo kao opci vodic)

remena prema desno. Da biste provjerili pravilnu zategnutost,
pritisnite prstom centar transmisonog remena (SI.29) koji bi se
trebao pokrenuti otprilike 13 cm. Sada stegnite dva navrtka da
biste blokirali motor na dvije klizne pregrade.

NPE13: Kada postignete Zeljeni poloZzaj za transmisione
kolutove zategnite transmisioni kolut pomjerajuci motor u
smjeru strelice (S1.30) (30.1). Da biste se uvjerili u pravilnu
zategnutost, pritisnite prstom centar transmisonog remena
(SI.31) koji bi se trebao pokrenuti otprilike 13 cm (SI.31) (31.1).
Sada stegnite dva navrtka da biste blokirali motor na dvije
klizne pregrade.Sada mozete stegnuti rucicu za zatezanje
remena.

ODRZAVANJE

Ova busilica nema veliku potrebu za odrzavanjem, potrebno
je samo odrzavati sve povrsine koje nisu lakirane pod tankim
slojem fluidnog ulja.

Odrzavajte stroj/masinu cistom od strugotina koji se trebaju
odbaciti u skladu sa prikladnim nacinima odbacivanja te se ne
smiju odbaciti zajedno sa normalnim kucanskim otpadom.
Pregledaijte i kontrolirajte sve potrebne regulacije i podesSavanja
na stroju/masini prije nego $to pocnete sa njegovom/njezinom
upotrebom.
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Materijal koji se busi
D | E| F | 6 | H | I

C Brzina busilice (obrtaji /min)
3 00 00 00 00 00 00
4 00 00 00 00 00 00
5 | 1750 00 00 00 00 00
6 | 1750 00 00 00 00 00
7 1250 | 1750 00 00 00 00
8 1250 | 1750 00 00 00 00
9 900 1250 | 1750 00 00 00
10 900 1250 | 1750 | 1750 00 00
11 | 600 900 | 1250 | 1750 | 1750 00
12 | 600 900 1250 | 1250 | 1750 | 1750
13 | 600 600 900 1250 | 1250 | 1750

C Dijametar svrdla u izrazen u mm

D Celik

E Lijevano Zeljezo (gvozde)

F  Tvrda bronca

G Aluminij(um)

H Plastika

1 Drvo






Producer/Producent

Nutool UK

Unit 7, 2" Floor Napier House,
Corunna Court, Warwick, CV34 5HQ
Great Britain

(. +44(0) 1926 482880

= +44 (0) 1926 419553

e-mail: customerservice@nutool.co.uk

D>

PRO SALES GMBH (Abt. Service)
Ferdinand Porsche Strasse 16

D - 63500 Seligenstadt

(. 0049 1805 237600

=: 0049 6182 9938719

e-mail: service@druckluft-profi.de

PO

Mecafer

112, Chemin de la forét aux Martins
ZAC Briffaut est - BP 167

26906 VALENCE cedex 9

France

(. 00330475418450

=: 0033 04 75 41 83 71

ap

Nutool by FINI NUAIR S.p.A.
via Einaudi 6

10070 Robassomero (TO)
Italy

(. 00390119233 000

=: 0039 011 9241 138
e-mail: assistenza@nuair.it

CED

NUAIR IBERICA

Rua da Gandara n° 359
Zona Industrial de Cortegaga
Apartado 107

3885-246 Cortegaga Ovar
Portugal

(. (00351) 256 580 930
= (00351) 256 580 931

e-mail: geral@nutiberica.pt

PO

NUAIR IBERICA

Rua da Gandara n° 359
Zona Industrial de Cortegaga
Apartado 107

3885-246 Cortegaga Ovar
Portugal

(. (00351) 256 580 930
= (00351) 256 580 931

e-mail: geral@nutiberica.pt

Nuair Polska Sp. z 0.0.
ul. Szyszkowa 20a
02-285 Warszawa
Poland

(. 0048 022 668 05 80
1=: 0048 022 668 05 88
e-mail: nuair@nuair.pl

CAD

Real-Maschinen-Service
LaRnitzthal 17

A - 8200 Gleisdorf

(. 00433133 8032-10
=1 0043 3133 8032-6
e-mail: service@nuair.eu

171




4 N

Dichiarazione di conformita CE - Declaration of compliance EEC - Déclaration de conformité CE - EG Konformitatserklarung

Declaracion de conformidad CE - Declaragéo de conformidade CE - Verklaring van overeenstemming EEG - CE-Overensstemmelseserklaering
Férsékran om CE-Gver ammelse - CE Vaati i - AnAwon ouppoppwang CE - O$wiadczenie o zgodnosci KE - Izjava o sukladnosti
direktivama EZ - Izjava o skladnosti ES - EK Megfelelési nyi - ES Prohlaseni o shodé - Prehlasenie ES o zhode - [leknapauusi o COOTBETCTBUM HOPMaM
EO - EF-0 I klaering - AT uyg! beyani - Declaratie de conformitate CE - [leknapauus 3a cboTBeTCTBUE NO cTaHAapT Ha EO
Izjava o sukladnosti propisima EZ - Deklaracija dél EB reikalavimy vykdymy - V: atsioon EK - Pazinojums par atbilstibu EK prasibam

NOI DICHIARIAMO CHE LA COSTRUZIONE DEL SEGUENTE PRODOTTO - WE DECLARE THAT THE FOLLOWING PRODUCT - LA SOCIETE DECLARE QUE
LA CONSTRUCTION DU PRODUIT SUIVANT - WIR ERKLAREN HIERMIT, DASS DIE KONSTRUKTION DES NACHFOLGEND AUFGEFUHRTEN PRODUKTES
NOSOTROS DECLARAMOS QUE LA CONSTRUCCION DEL SIGUIENTE PRODUCTO - NOS DECLARAMOS QUE A CONSTRUGAO DO PRODUCTO SEGUINTE
WIJ VERKLAREN DAT DE CONSTRUCTIE VAN ONDERSTAAND PRODUCT - VI ERKL/RER, AT KONSTRUKTIONEN AF NEDENSTAENDE PRODUKT
VI FORSAKRAR ATT KONSTRUKTIONEN HOS FOLJANDE PRODUKT - VAKUUTAMME, ETTA SEURAAVA TUOTE ON VALMISTETTU
EMEIZ AHAQNOYME OTI H KATAZKEYH TOY MAPAKATQ MPOIONTOS - OSWIADCZAMY, ZE BUDOWA NASTEPUJACEGO WYROBU
MI POTVRBUJEMO DA JE OVAJ PROIZVOD KONSTRUIRAN - IZJAVLJAMO, DA JE V NADALJEVANJU NAVEDEN PROIZVOD
KIJELENTJUK, HOGY AZ ALABBI TERMEK SZERKEZETE - PROHLASUJEME, ZE VYROBA TOHOTO VYROBKU - PREHLASUJEME, ZE VYROBA TOHOTO VYROBKU
3AFABNAEM, UTO KOHCTPYKLIVIA M3AENNSA - VI ERKLARER AT KONSTRUKSJONEN AV DET F@LGENDE PRODUKTET - ASAGIDA BELIRTILEN URUN IMALININ
SE DECLARA CA DIN PUNCT DE VEDERE CONSTRUCTIV PRODUSUL - [IEKNTAPVPAME, YE 3PABOTBAHETO HA CIIEHUA MPOLYKT
MI POTVRBUJEMO DA JE OVAJ PROIZVOD KONSTRUISAN - PAREISKIAME, KAD SIS PRODUKTAS - KINNITAME, ET JARGMINE TOODE
MES PAZINOJAM, KA SEKOJOSAIS PRODUKTS

NDB500

(IT) Trapano a Colonna - (GB) Bench/Floor Drill - (FR) Perceuse sur colonne - (DE) Sdulenbohrmaschine -
(ES) Taladro de columna - (PT) Berbequim de coluna - (NL) Kolomboormachine - (DK) Sgjleboremaskine -
(SE) Pelarborrmaskin - (Fl) Pylvasporakone - (GR) Apdtravo maykou - (PL) Wiertarka kolumnowa -
(HR) Stupna busilica - (SI) Namizni/stoje€i vrtalni stroj - (RU) CBepno ¢ onopHow ctoikoit - (NO) Seyleboremaskin -
(RS) Stubna busilica - (LT) Graztas su atrama - (EE) Sammaspuurpink - (LV) UrbSanas darbagalds - (BA) Stupna busilica

E CONFORME ALLE SEGUENTI DISPOSIZIONI - WAS BUILT IN COMPLIANCE WITH THE FOLLOWING DISPOSITIONS
EST CONFORME AUX DISPOSITIONS SUIVANTES - MIT DEN FOLGENDEN VORSCHRIFTEN UBEREINSTIMMT
ESTA CONFORME CON LAS SIGUIENTES DISPOSICIONES - ESTA EM CONFORMIDADE COM AS SEGUINTES DISPOSIGOES
IN OVEREENSTEMMING IS MET DE VOLGENDE BEPALINGEN - OPFYLDER F@LGENDE FORSKRIFTER
AR | OVERENSSTAMMELSE MED FOLJANDE FORESKRIFTER - ALLAOLEVIEN SAADOSTEN MUKAISESTI - ZYMMOP®QNETAI ME TIZ AKOAOYOES AIATAZEIT
JEST ZGODNA Z NIZEJ WYMIENIONYMI NORMAMI - U SUKLADU SA SLIJEDECIM PROPISIMA - V SKLADU S SLEDECIMI ODREDBAMI
MEGFELEL® AZ ALABBI RENDELETEKNEK - JE V SOULADU S NASLEDUJICIMI SMERNICEMI - JE V SULADE S NASLEDOVNYMI SMERNICAMI
OTBEYAET TPEBOBAHWAM CINEYIOLLMX HOPMATUBOB - ER | OVERENSSTEMMELSE MED F@LGENDE BESTEMMELSER
IZLEYEN KURALLARA UYGUNLUGUNU BEYAN EDERIZ - A FOST EXECUTAT CONFORM DISPOZITIILOR
E B CbOTBETCTBVE CbC CNEAHWTE PASMOPE/BEY - U SKLADU SA SLEDECIM PROPISIMA - PAGAMINTAS, REMIANTIS SEKANCIOMIS DIREKTYVOMIS
ON VALMISTATUD KOOSKOLAS JARGMISTE DIREKTIIVIDEGA - TIKA IZGATAVOTS ATBILSTOSI SEKOJOSAJAM DIREKTIVAM

2006/42/EC - 2004/108/EC - 2006/95/EC - 2002/96/EC - 2002/95/EC

STANDARD:
EN 61029-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-11

Corunna Court, Warwick, CV34 5HQ, UK, M /%/\
26/02/2013

Mark Shannon
Direttore qualita e competenza - Quality Assurance Controller - Réglage de précision - Leiter der Qualitatssicherung - Responsable de la garantia de calidad - Controlador de garantia da qualidade -
Directeur kwaliteit - Direkter for kvalitetsstyring og kompetence - Ansvarande for kvalitet och kompetens - Laadunvalvonnan johtaja - AieuBuvTrig Troi6TnTag kai kardptiang - Dyrektor Jakosci -
Direktor odjela za kontrolu kakvoce - Direktor za kvaliteto - Mindségért felelds Igazgatd - Vedouci kvality a zpusobilosti - Riaditel kvality a sposobilosti - [lupekrop no kayectsy -
Kvalitets- og kompetansedirekter - Kalite Miidiirii - Director calitate - [Jupextop no ocurypsisaxe Ha kavectsoTo - Direktor odeljenja za kontrolu kvaliteta -
Kokybés uztikrinimo kontrolierius - Kvaliteedigarantii direktor - Kokybés garantijos direktorius

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico - person authorised to compile the technical file - personne autorisée a constituer le dossier technique -
die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen - persona facultada para elaborar el expediente técnico - pessoa autorizada a constituir o dossié técnico -
persoon bevoegd om het technisch dossier op te stellen - person autoriseret til at affatte den tekniske fil - person som &r behdrig att stélla samman den tekniska dokumentationen -
teknisen tiedoston tayttamiseen valtuutettu henkilo - eEouciodoTnuévo dropo yia T alvTagn Tou apxeiou Texvikwv dedopévwy - osoba upowazniona do stworzenia dokumentow technicznych -
ovlastena osoba za sastavljanje tehnickih podataka - oseba, ki je pooblaséena za izpolnitev tehni¢nega dokumenta - a miiszaki dokumentacio 0sszeallitasara felhatalmazott személy -
osoba opravnéna k sestaveni technickych tdajti - osoba opravnena na zostavenie technickych tdajov - nuLo, ynonHOMOYeHHOE COCTaBNNATL TEXHUIECKHIA (hain -
person som er autorisert il & utarbeide den tekniske dokumentasjonen - teknik dosyayi derlemeye yetkili kisi - persoana autorizata pentru indeplinirea figei tehnice -
YnbrHOMOLLEHO NULE 3a CbCTaBsHE Ha TEXHUYECKOTO Aocke - ovladéena osoba za sastavljanje tehnickih podataka - asmuo, jgaliotas sudaryti techniniy dokumenty byla -
isik, kes on volitatud koostama tehnilist faili - persona, kas pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju
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