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(1D LEGENDA SEGNALETICA DI SICUREZZA SUI PRODOTTI
KEY TO PRODUCT SAFETY SIGNS

LEGENDE DES PICTOGRAMMES DE SECURITE
FIGURANT SUR LES PRODUITS

ERKLARUNG DER SICHERHEITSKENNZEICHNUNG AN
DEN PRODUKTEN

INSCRIPCION DE LA SENALIZACION DE SEGURIDAD
COLOCADAEN LOS PRODUCTOS

® LEGENDA DA SINALETICA DE SEGURANGA NOS
PRODUTOS

VERKLARING WAARSCHUWINGSSYMBOLEN OP
PRODUCTEN

@ SIGNATURFORKLARING TIL PRODUKTERNES
SIKKERHEDSSKILTNING

@ FORKLARING TILL SAKERHETSSYMBOLER PA
PRODUKTERNA

IN) TUOTTEITA KOSKEVAT TURVAMERKIT
YNOMNHMA THMATON AZQAAEIAZ ETA MPOIONTA
LEGENDA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NA WYROBACH

ZNAKOVI ZA UPOZORENJE NA PROIZVODIMA
(5L0) OPOZORILNI ZNAKI NA PROIZVODIH

® A TERMEKEKEN TALALHATO BIZTONSAGI JELZESEK
LISTA

© BEZPECNOSTNi ZNACENI NA VYROBCICH
) LEGENDA: BEZPECNOSTNE OZNACENIA NA VYROBKOCH

YCIIOBHbIE NMPEAYNPEOUTENbHbIE 3HAKU NO
BE3OMNACHOCTU PABOTbI C U3OENUAMU

(N SIKKERHETSTEGNFORKLARING PA PRODUKTENE
URUNLER HAKKINDA GUVENLIK TALIMATLARI LEJANDI

@ LEGENDA INDICATOARELOR DE SECURITATE APLICATE
PE PRODUSE

TNEFEHOA HA 3HALUTE 3A BE3OMNACHOCT BbPXY U3OENUATA
UPOZORAVAJUCE NAZNAKE O BEZBEDNOSTI PROIZVODA

() SUTARTINIAI ]SPEJAMIEJI ZENKLAI DEL DARBO
SAUGUMO SU GAMINIAIS

(EsT) OHUTUSNOUDED
(LV) PRODUKTU DROSIBAS NORADIJUMA ZIMJU SARAKSTS

A

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni prima dell’'uso

Before use, read the handbook carefully

Lire attentivement le Manuel Opérateur avant toute utilisation

Vor Inbetriebnahme Gebrauchsanleitung aufmerksam lesen

Leer atentamente el manual de instrucciones antes de usar el equipo

Ler com atengdo o manual de instrugdes antes do uso

Lees voor gebruik aandachtig de handleiding door

Lees omhyggeligt instruktionsmanualen far brug

Las bruksanvisningen noggrant fére anvandning

FIN Lue kayttdopas huolellisesti ennen kayttéa

GR AiaBAoTe TIPOCEKTIKG TO EYXEIPISIO OBNYIWVY TIPIV aTTd TN Xprion

PL Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznac sig z instrukcjami obstugi

HR Prije upotrebe paZljivo procitajte upute za upotrebo

SLO Pred uporabo, pazljivo preberite navodila za uporabo

H Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikonyvet

CZ Pred zahajenim prace si pozorné prectéte prirucku pro pouziti.

SK Pred pouzivanim vyrobku si pozorne precitajte navod na jeho pouzitie

RUS lMepepa Tem, kak NpUCTYNnTL k paboTe, BHUMATENBLHO NpoynTante
VHCTPYKLMIO NO 3KCMNyaTaLmm

N  Les ngye bruksanvisningen fer bruk

TR Kullan'mdan énce kullan'm kilavuzunu dikkatlice okuyunuz

RO Cititi cu atenie manualul de instructiuni inainte de utilizare!

BG BHuMaTenHo NpoyeTeTe PbKOBOZACTBOTO NO eKcrnoaTauus npeav ynotpeba

SRB Pre upotrebe paZljivo procitajte priru¢nik s uputstvima

LT Prie$ imdamiesi darbo atidZiai perskaitykite naudojimo vadovélj

EST Enne kasutamist lugege kasutamisjuhend tahelepanelikult Iabi

LV Uzmanigi izlasiet izmanto$anas instrukciju pirms produkta lietoSanas

WoOZUmoTe -~
r @

Pericolo, usare prudenza
B Danger, take care
Danger: agir avec prudence
Vorsicht, Gefahr
Peligro, actuar con precaucién
Perigo, tomar cuidado
NL Gevaar, wees voorzichtig
DK Fare, veer forsigtig
S  Fara - var forsiktig!
FIN Vaara, noudata varovaisuutta
GR Kivduvog, xpnoIUoTIOINCTE TO e TTPOTOXA
PL Ostroznie, niebezpieczenstwo
HR Paznja, opasnost
SLO Pozor, nevarnost
H  Veszélyhelyzet, legyen évatos
CZ Nebezpedi, postupujte opatrné!
SK Nebezpecenstvo, pracujte opatrne!
RUS OnacHo, 6yabTe OCTOPOXHbI
N  Fare, veer forsiktig
TR Tehlike, dikkatle kullan/niz
RO Pericol! Actionati cu prudenta!
BG OnacHocT, 6baeTe BHUMATENHU
SRB Opasnost, budite na oprezu
LT Pavojinga, bikite atsargus
EST Ohtlik, olge ettevaatlik
LV Esiet uzmanigi - lietojiet produktu piesardzigi

TmoOTmQE T
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PROMIENIOWANIE LASEROWE NIE PATRZ SIE
NA PROMIEN 2 KLASA PRODUKTU LASERA

Pmax <tmw
EN60825-1 :2007-10

Jesli tekst etykiety ostrzegawczej nie jest w Twoim jezyku

narodowym, naklej dostarczong etykiete ostrzegawczg

w swoim jezyku na nia, przed jej pierwszym uzyciem.
Nie kieruj wigzki lasera na osoby ani na
zwierzeta oraz nie patrz si¢ na bezposrednia
ani odbita wigzke lasera, nawet z duzej
odlegtosci. Mozesz kogos oslepic,
spowodowac wypadki lub uszkodzenie oczu.

« Jesli promieniowanie lasera trafi Cig w oko, musi celowo
zamkna¢ oczy oraz natychmiast odwrdci¢ gtowe z dala
od wigzki.

« Nie wykonuj zadnych modyfikacji sprzetu lasera.

« Nie uzywaj okularéw do ogladania lasera jako gogli
ochronnych. Okulary do ogladania lasera sg uzywane

do poprawnej wizualizacji wigzki lasera, ale nie ochraniajg
one przed promieniowaniem lasera. Nie uzywaj okularéw

do ogladania lasera jako okularéw stonecznych podczas ruchu.
Okulary te nie zapewniajg catkowitej ochrony UV oraz redukujg
postrzeganie kolorow.

« Naprawiaj narzedzie pomiarowe jedynie u wykwalifikowanych
specjalistéw przy uzyciu oryginalnych czesci zapasowych.
Zapewni to zachowanie bezpieczenstwa urzadzenia
pomiarowego.

« Nie pozwalaj, aby dzieci uzywaty narzedzia pomiarowego
bez nadzoru. Moga one przez przypadek oslepi¢ inne osoby
lub siebie.

« Nie uzywaj narzedzia pomiarowego w $rodowisku zagrozonym
wybuchem, jak podczas obecnosci fatwopalnych cieczy, gazéw
lub pytu. Moga powstac iskry w urzgdzeniu pomiarowym, co

moze doprowadzi¢ do zapalenia pytu lub oparéw.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do okreslania oraz wskazywania
doktadnych linii poziomych oraz pionowych. Jest ono réwniez
odpowiednie do sprawdzania linii pionu oraz poziomych partycji
i powierzchni. Narzedzie nadaje sie wytacznie do pracy

w zamknietych / wewnetrznych miejscach pracy.

Opis produktu (Str. 2)

1. Wigcznik/wytgcznik z selektorem trybu operacyjnego
2. Aluminiowa powierzchnia no$na

3. Poziomica do wyréwnywania w pionie

4. Poziomica do wyrownywania w poziomie

5. Otwdr wylotowy lasera do pracy linii

6. Otwor wylotowy lasera do pracy punktu

7. Punkty podparcia

8. Etykieta ostrzegawcza lasera

9. Magnesy

10. Pokrywa baterii

11. Okulary do ogladania lasera*
12. Statyw*

13. Uchwyt $cienny

14. Powierzchnia metalowa dla pracy linii
15. Powierzchnia metalowa do pracy punktu
16. Sruba regulacyjna uchwytu $ciennego
17. 4" statyw uchwytu $ciennego

* Zilustrowane lub opisane akcesoria nie sg uwzglednione
w standardowej dostawie.

Zasilanie 2x1,5V AA
>15h
Linia:635nm/punkt:650nm
Klasa 2,<1mw
100 LUX,3mm/3m
100 LUX,15mm/20m
Linia:3m,Punkt:20m

Linia:1mm/m, Punkt:0.5mm/m

Czas pracy

Dtugosc fali lasera

Moc lasera

Szeroko$¢ linii lasera

Srednica linii lasera

Zakres pracy

Doktadnosc¢ lasera

Doktadno$¢ pomiaru 1mm/m
Temperatura pracy 0-40C
Waga 0.1236kg
Wymiary 165x23x33.5mm

(dtugos¢ x szeroko$ce x wysoko$cé)

Montaz

Wymiana / montaz baterii
Dla urzadzenia pomiarowego zalecane s3 baterie
alkaliczno-manganowe.

Aby otworzy¢ pokrywe baterii 10, przesun jg w kierunku
wskazywanym przez

strzatkg od komory na baterie. Wt6z dostarczone baterie.
Podczas wkiadania, zwré¢ uwage na prawidtowg polaryzacje
zgodnie z przedstawieniem na wewnetrznej stronie komory
na baterie.

Zawsze wymieniaj wszystkie baterie w tym samym czasie.
Uzywaj baterie tylko jednej marki, oraz o takiej samej
pojemnosci.

Uwaga

» Wyjmij baterie z narzgdzia pomiarowego kiedy nie jest ono
uzywane przez diugie okresy czasu. Podczas przechowywania
przez dtugi okres czasu, baterie mogg korodowac¢ oraz sie
roztadowywac.

Obstuga

Uruchomienie

« Chron urzadzenie pomiarowe przed wilgocig oraz bezpo$rednim
Swiattem stonecznym.

* Nie narazaj urzgdzenia pomiarowego na ekstremalne
temperatury ani zmiany temperatur. Na przyktad, nie pozostawiaj
go w pojezdzie na diugie okresy czasu.

W przypadku duzych zmian temperatury, pozwdl urzgdzeniu
na dostosowanie sie do temperatury otoczenia przed jego
uzyciem.
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« Unikaj uderzen lub upadku urzgdzenia pomiarowego.

Uszkodzenie narzedzia moze zaszkodzi¢ jego doktadnosci.

» Wytacz urzgdzenie pomiarowe podczas transportu.
Podczas wytgczania, urzadzenie wyréwnujgce, ktére moze
ulec uszkodzeniu podczas intensywnego ruchu, jest
zablokowane.

Wytacznie i wigczanie

Aby wigczy¢ urzgdzenie pomiarowe w pracy linii, przesun
przetacznik 1 do przodu. Aby wiaczyé narzedzie pomiarowe
w pracy punktu, przesun przetgcznik 1 do tytu.
Natychmiast po wigczeniu, urzgdzenie pomiarowe wysyta
wigzkelasera z otworu wylotowego 5 (praca linii) lub 6
(praca punktu), w zaleznosci od wybranego trybu pracy.

Nie kieruj wigzki lasera na osoby ani na zwierzeta, oraz
nie patrz na promien lasera, nawet z duzej odlegtosci.

Aby wytgczy¢ narzedzie pomiarowe, przesun przetgcznik
1 do pozycji Srodkowe;j.

Nie pozostawiaj wigczonego urzadzenia bez nadzoru
oraz wylacz urzadzenie po uzyciu. Inne osoby moga
by¢ oslepione przez laser.

Jezeli nie uzywasz narzedzia pomiarowego, wytacz je,
aby przedtuzy¢ zywotno$¢ baterii.

Funkcje poziomowania
UWAGA:

Podana doktadnos¢ poziomowania ma zastosowanie

do wyréwnywania promienia lasera w odniesieniu do
poziomic 3 i 4.

Jesli poziomica jest nieszczelna, namocz jg odpowiednim
materiatem absorbujgcym i pozbadz sie jej w sposéb
bezpieczny. Poziomice zawierajg ciecz tatwopalng, ktora
moze spowodowac podraznienie drog oddechowych, oczu
oraz skory.

Ustawienie narzedzia (patrz rysunek B)

Dla precyzyjnego wyréwnania z poziomicg, pozycja
narzedzia jest bardzowazna.

Okreslona doktadno$¢ poziomowania zostanie osiggnigta
jedynie kiedy narzedzie jest prawidtowo ustawione:

Dla poziomego wyréwnania z poziomicg 4, wylot lasera
dla pracy linii 5 musi by¢ poziomy, a aluminiowa powierzchnia
wsparcia 2 narzedzia pomiarowego musi by¢ skierowana
w dot. Dla pionowego wyréwnania z poziomica 3, wylot
lasera dla pracy linii 5 musi by¢ skierowany do géry,

a aluminiowa powierzchnia wsparcia narzedzia pomiarowego
musi by¢ skierowana w bok.

Wyréwnywanie za pomoca linii lasera
(obstuga linii)

Przymocuj urzagdzenie mocujgce do uchwytu $ciennego 13
(patrz ,Mocowanie/Wyréwnywanie za pomocg uchwytu
$ciennego’”, strona 8),umies¢ je przy $cianie za pomocg
trzech punktéw wsparcia 7 lub przymocu;j je do innej
powierzchni magnetycznej, za pomocg magnesow 9.
Wyréwnanie w poziomie (patrz rysunki C-D): Otwarcie
wylotu lasera dla linii pracy 5 musi by¢ poziome, a alumi
- niowa powierzchnia wsparcia 2 narzedzia pomiarowego
musi by¢ skierowana w dét. Wyréwnaj poziomi narzedzie
pomiarowe z poziomica 4. Na przyktad, mozesz wyréwnac¢
ramki obrazéw lub potki wzdtuz poziomej linii lasera.

8

Uwaga:

Poziome wyréwnywanie z linig lasera jest mozliwe jedynie na
powierzchni, na ktérej umieszczone zostato narzedzie
pomiarowe. Nawet kiedy narzedzie pomiarowe byto wyréwnane
do poziomicy, linia lasera na $cianie poprzecznej nie koniecznie
musi by¢ pozioma, i tym samym nadaje sie do wyréwnania.
Wyréwnanie Pionowe (patrz rysunek D): Otwarcie wylotu
lasera dla linii pracy 5 musi by¢ skierowane do gory, a alumi
- niowa powierzchnia wsparcia 2 narzedzia pomiarowego
musi by¢ skierowana w bok. Wyréwnaj pionowo narzedzie
pomiarowe do poziomicy 3. Na przyktad, mozesz wyréwnac¢
gore oraz dot szafek wzdtuz pionowe;j linii lasera.
Wyréwnanie od punktéw odniesienia (patrz rysunek E):
Obré¢ narzedzie pomiarowe do pozgdanego kata w celu
wyréwnania linii lasera wzdtuz punktéw odniesienia.

Na przyktad, mozna tego uzy¢ do powieszenia ramek obrazéw
réwnolegle do schoddéw lub do pochylenia dachu.

Wyswietlanie/Sprawdzanie Wysokosci poprzez punkt
lasera (prace punktu) (patrz rysunek F)

Umie$c¢ urzadzenie pomiarowe w uchwycie $ciennym oraz
wyréwnaj go poziomo (patrz ,Mocowanie/Wyréwnywanie za
pomocg Uchwytu $ciennego”, strona 8). Na przyktad, mozna
uzy¢ punkt lasera, aby wyréwnac gniazdka na réznych
$cianach lub aby zawiesi¢ haczyki w szafie na tej samej
wysokosci. W tym celu, obré¢ gorng czes¢ uchwytu sciennego
13 za pomoca narzedzia pomiarowego, a nie za pomocg
narzedzia w uchwycie. Podczas przekrecania, zwré¢ uwage,
aby nie dotyka¢ narzedzia pomiarowego, inaczej zmianie
ulegnie jego pozycja.

Praca ze statywem (zalecane): Wyréwnaj promien lasera
na zgdanej wysokosci.

Rzutuj lub sprawdz wysoko$¢ w miejscu docelowym.
Praca bez statywu: Okres$| réznice wysokos$ci miedzy
promieniem lasera a wysoko$cig w punkcie odniesienia.
Rzutuj lub sprawdz zmierzong réznice wysokosci w lokacji
docelowe;.

Sprawdzanie Poziomych/Pionowych Linii za pomoca
Poziomicy (patrz rysunek G)

Narzedzie pomiarowe moze by¢ rowniez uzywane jako
poziomica stolarska do sprawdzania linii pionowych oraz
poziomych, na przyktad, do wyréwnywania pralki lub lodéwki.
Ustaw narzedzie pomiarowe z aluminiowa powierzchnig
wspierajgcg 2 na powierzchni w celu sprawdzenia. Podczas
umieszczania go na powierzchniach poziomych, aluminiowa
powierzchnia wsparcia 2 musi by¢ skierowana w dét, podczas
umieszczania przy powierzchniach pionowych, wylot lasera
dla pracy linii 5 musi by¢ skierowany do gory.

Do znakowania zawsze uzywaj jedynie srodkowego punktu
lasera lub linii lasera. Rozmiar punktu lasera jak réwniez
szeroko$c¢ linii lasera zmienia sie wraz z odlegtoscia.

Mocowanie/wyréwnywanie do uchwytu
$ciennego

Dla uchwytu $ciennego 13, narzedzie pomiarowe moze by¢
zamontowane w sposéb nastepujgcy:

Praca linii: Umies$¢ uchwyt $cienny poprzez jego wgtebienie
z tytu na $rubie tak, aby lekko odstawat od Sciany. Przymocuj
narzedzie pomiarowe magnesami 9 do powierzchni metalowej
dla pracy linii 14 uchwytu $ciennego.

Obré¢ gorng czes¢ uchwytu Sciany, aby wyréwnac narzedzie
pomiarowe.



Praca punktu: Umies¢ uchwyt Scienny poprzez uchwyt
statywu 17 na 1/4” $rubie blokujgcej statywu oraz
doktadnie dokre¢ $rube statywu. Wyréwnaj statyw.
Podczas pracy bez statywu, umie$¢ uchwyt $cienny na
powierzchni, ktéra jest tak pozioma jak to tylko mozliwe.
Ustaw narzedzie pomiarowe z aluminiowg powierzchnig
wsparcia 2 w kierunku dolnym na uchwycie $ciennym.
Przymocuj go za pomocg lewego magnesu 9 (patrzac
od przodu narzgdzia mocujgcego)

do metalowej powierzchni dla pracy punktu 15 uchwytu
$ciennego.

Wyréwnaj poziomo gorng czes¢ uchwytu $ciennego
poprzez regulacje $ruby 16 uchwytu $ciennego oraz
poziomicy 4 narzgdzia pomiarowego. Obr6¢ goérng
czes¢ uchwytu $ciennego o 90° oraz powtérz wyréwnanie.

INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW

Konserwacja i Serwis

Konserwacja i Czyszczenie

Przechowuj oraz transportuj narzgdzie pomiarowe wytgcznie
w dotgczonym futerale ochronnym.

Zawsze utrzymuj urzadzenie pomiarowe w czystosci.

Nie zanurzaj narzedzia pomiarowego w wodzie ani w innych
ptynach. Zetrzyj resztki za pomocg miekkiej oraz wilgotnej
szmatki. Nie uzywaj zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikow. Regularnie czy$¢ powierzchnie na otwarciu
wyjécia lasera, oraz zwré¢ uwage na jakiekolwiek pytki i widkna.

Obstuga po-sprzedazowa oraz aplikacji

Nasza obstuga po-sprzedazowa odpowiada na wasze pytania
dotyczgce konserwacji oraz naprawy produktu, jak réwniez
czesci zapasowych.

Utylizacja

Narzedzia pomiarowe, akcesoria oraz opakowania powinny
by¢ przechowywane w celu recyclingu ekologicznego.

Nie wyrzucaj narzedzi pomiarowych ani baterii/akumulatorkéw
do odpadéw gospodarstwa domowego!

zgodne z Dyrektywa 2002/95/WE, 2002/96/WE oraz 2003/108/WE, ktére dotycza redukcji zastosowania substancji

niebezpiecznych w urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych jak rowniez likwidacji odpadow.
Przekreslony symbol kubta na $mieci, umieszczony na urzadzeniu lub jego opakowaniu wskazuje, ze
produkt nie moze by¢ wyrzucany razem z innymi odpadami po zakonczeniu okresu eksploatacji. Dlatego tez
obowigzkiem uzytkownika jest przekazanie urzadzenia, ktérego okres eksploatacji zostat zakonczony, do
specjalnych o$rodkéw zajmujgcych sie selektywng zbiérkg odpaddéw elektronicznych i elektrotechnicznych
lub przekazanie go do sprzedawcy w przypadku dokonywania zakupu nowego podobnego urzgadzenia, w

. stosunku jeden do jednego. Odpowiednio przeprowadzona selektywna zbidrka odpadéw, umozliwiajgca
nastepnie przekazanie urzgdzenia do recyrkulacji, przerébki i kompatybilnej likwidacji Srodkowiskowej,
przyczynia sig¢ do uniknigcia mozliwych skutkéw negatywych wywieranych dla $rodowiska i zdrowia oraz
sprzyja ponownemu zastosowaniu i/lub recyrkulacji materiatéw, z ktérych sktada sie urzadzenie. Nielegalna
likwidacja urzgdzenia przeprowadzona przez uzytkownika powoduje natozenie sankcji administracyjnych

przewidzianych przez obowigzujgce przepisy.



LASERKIIRGUS, ARA VAATA LASERKIIRT
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Kui hoiatava etiketi tekst ei ole sinu rahvuskeeles, kleebi
tarnitud omakeelne hoiatav etikett seadmele enne selle
esmakordset kasutust.
Ara suuna laserkiirt inimestele ega
loomadele ning dra vaata otsest ega
peegeldunud laserkiirt, isegi mitte kaugelt.
Sa void kedagi pimestada, pohjustada
onnetusjuhtumeid v6i silmakahjustusi.

« Kui laserkiirgus tabab su silma, pead sa tahtlikult siimad
sulgema ja podrama kohe pea laserkiirest eemale.

« Ara teosta mingeid laserseadme muudatusi.

« Ara kasuta laseri vaatamiseks kaitseprille. Kaitseprille
kasutatakse laserkiire digeks visualiseerimiseks, kuid need
ei kaitse laserkiirguse eest.

« Ara kasuta laseri vaatamise prille likumise ajal paikese

- prillidena. Need prillid ei taga taielikku kaitset UV kiirguse
eest ja vahendavad varvitaju.

» Paranda mooteseadet Uikses kvalifitseeritud spetsialistide
juures ja kasutades originaalvaruosi. See tagab mdéteseadme
ohutuse.

« Ara luba lastel mddteseadet iima jarelevalveta kasutada.
Lapsed voivad juhuslikult pimestada teisi inimesi voi iseennast.
« Ara kasuta médteseadet plahvatusohtlikus keskkonnas,
samuti kergestisuttivate vedelike, gaaside voi tolmu juures.
Mdbdteseadmes voivad tekkida sddemed, mis voib viia tolmu
voi aurude suttimiseni.

Tootekirjeldus ja Tehnilised andmed

Otstarve

Mb&bteseade on ette nahtud tépsete horisontaal- ja vertika

- aljoonte kindlaksmaaramiseks ja nende osutamiseks.
Mddteseade on samuti sobiv vaheseinte ja pindade vertikaal
- ja horisontaaljoonte kontrollimiseks. Toériist sobib téétamiseks
liksnes suletud/siseruumides asuvates tdokohtades.

Toote omadused
Esitletud toote omaduste numeratsioon kuulub méoteseadme
graafilise lehekdilje illustratsiooni juurde.

Operatsioonireziimi valijaga sisse-/valjaliliti
Alumiiniumist kandepind
Vertikaalnivelleerimise lood
Horisontaalnivelleerimise lood

Joonetdo laseri valjundava

Punktitdo laseri valjundava

Tugipunktid

Laseri hoiatav etikett

Magnetid

0. Patareikate

S9eX®NOO R ON =
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11. Laseri vaatamise prillid*

12. Statiiv*

13. Seinahoidik

14. Joonetto metallpind

15. Punktt6é metallpind

16. Seinahoidiku reguleerpolt

17. Seinahoidiku 4" statiiv

* lllustratiivsed vai kirjeldatud aksessuaarid ei kuulu
tarnitavasse standardvarustusse.

Voimsus 2x1,5V AA
>15h
Joon: 635nm/punkt:650nm
Klass 2, <1mw
100 LUX,3mm/3m
100 LUX,15mm/20m
Joon:3m,Punkt:20m
Joon:1mm/m, Punkt:0.5mm/m

Tob6aeg

Laseri lainepikkus

Laseri vbimsus

Laserjoone laius

Laserjoone labimdot

Todulatus

Laseri tapsus

Loodimistapsus 1mm/m
To6temperatuur 0-40C
Kaal 0.1236kg
Maéodud 165x23x33.5mm

(pikkus x laius x kdrgus)

Montaaz
Patareide sisestamine/vahetamine

Mboteseadmele on soovitatavad alkaloid-mangaanpatareid.

Patareikatte 10 avamiseks, liikka katet noolega naidatud suunas
kambri poolt patareide suunas. Aseta tarnitud patareid sisse.

Vaheta koik patareid alati samal ajal. Kasuta Uksnes thte marki
ja Uhesuguse mahtuvusega patareisid.

Eemalda patareid mdéteseadmest, kui sa pikemat aega seadet
ei kasuta, sest patareid voivad korrodeeruda ja tiihjeneda.

Kasutamine
Kaivitamine

« Kaitse mdoteseadet niiskuse ja otsese paikesevalguse eest.
+ Ara kahjusta madteseadet ekstreemsete temperatuuride
ega temperatuurikdikumistega. Naiteks,

ara jata seadet pikemaks ajaks sdidukitesse.

Suurte temperatuurikdikumiste korral lase seadmel enne
kasutamist keskkonnatemperatuuriga kohaneda.

Valdi mobteriista 166ke voi kukkumist. Seadme kahjustus voib
kahjustada tema tapsust.

« Lilita médteseade transpordi ajaks vélja. Valjalilitamise ajal
on nivelleerimisseade lukustatud, et seade ei saaks kahjustada.



Sisse- ja valjaliilitamine

Mbdteseadme joonetddks sisselllitamiseks, ltikka Itliti 1
ettepoole. Et lilitada méoteriist punktitdosse, lukka liliti 1
tahapoole. Kohe peale sissellilitamist, saadab méoteseade
sbltuvalt valitud tooreziimist, valjundavast 5 (joonet6d) voi 6
(punktitdo) valja laserkiire.

« Ara suuna laserkiirt inimestele ega loomadele, ning &ra vaata
laserkiirt, isegi suurest kaugusest.

Mbéteriista valjalilitamiseks, Iikka luliti 1 keskmisesse
asendisse.

- Ara jata sisseliilitatud seadet jérelevalveta ja liilita seade
peale kasutust valja. Laserkiir voib teisi inimesi pimestada.

Kui sa ei kasuta mdoteseadet, lulita seade
patareide kasutusea pikendamiseks valja.

Loodimisfunktsioonid
TAHELEPANU: Antud loodimistapsus on kohaldatav laserkiire
nivelleerimiseks loodide 3 ja 4 suhtes.

Kui lood lekib, leota seda sobivas absorbeerivas aines ja vabane
loodist ohutul viisil. Loodid sisaldavad kergestisittivat vedelikku,
mis v&ib pdhjustada hingamisteede, silmade ja nahaérritust.

Toéovahendi seadistamine (vaata joonis B)

Loodiga tépseks nivelleerimiseks on tdévahendi asend vaga
tahtis. Naidatud loodimistépsus saavutatakse Uiksnes siis, kui
tédvahend on digesti seadistatud:

Loodi 4 horisontaalseks nivelleerimiseks peab joonet66
laserkiire valjundava 5 olema horisontaalne, kuid mdéteriista
alumiiniumist toetuspind 2 peab olema suunatud alla.

Loodi 3 vertikaalseks nivelleerimiseks peab joonetdd laserkiire
valjundava 5 olema suunatud Ules, kuid mdéteriista alumiiniumist
toetuspind peab olema suunatud kiiljele.

Laserijoonte abil nivelleerimine

Kinnita kinnitusseade seinahoidiku 13 kilge

(vaata “Kinnitamine/Nivelleerimine seinahoidiku abil”, (lehekiilg 8),
paiguta need seina vastu kolme toetuspunkti 7 abil voi kinnita
need teisele magnettasapinnale magnetite 9 abil.

Horisontaalnivelleerimine (vaata joonised C-D):

Laseri joonetdo valjundava 5 peab olema horisontaalne, kuid
modteseadme alumiiniumist toetuspind 2 peab olema suunatud
alla. Nivelleeri mdoteseade loodiga 4 horisontaalselt.
Néiteks void sa nivelleerida pildiraame vai riiuleid piki laseri
vertikaaljoont.

Tahelepanu: Laserjoonega horisontaalnivelleerimine on vdimalik
vaid pinnal, millele on mddteseade paigutatud. Isegi siis, kui
mdbdteseade nivelleeriti vesiloodiga, ei pea vastasseinal olev
laserjoon kindlasti olema horisontaalne, ja seega saab seda
nivelleerida.

ROCKWORTH

Vertikaalnivelleerimine (vaata joonis D):
Tdojoone 5 laserkiire valjundava peab olema
suunatud ules, kuid médteseadme alumiiniumist
toetuspind 2 peab olema suunatud kuljele. Nivelleeri
modteseade vertikaalselt loodi 3 suhtes. Naiteks void
sa nivelleeridakappide Ula- ja alaosa piki laseri
vertikaaljoont.

Lahtepunktidest nivelleerimine (vaata joonis E):
Pbé6ra mddteseade nbutavasse nurka

eesmargiga nivelleerida laserijooned piki lahtepunkte.
Naiteks voib seda kasutada pildiraamide trepi voi
katusekaldega paralleelselt riputamiseks.

Korguse kuvamine/Kontrollimine laserpunkti
kaudu (punktitod) (vaata joonist F)

Paiguta modteseade seinahoidikusse ja nivelleeri
seade horisontaalselt (vaata “Kinnitamine/Nivelleerimine
seinahoidiku abil”, lehekiilg 8).

Naiteks voib kasutada laserpunkti, et nivelleerida
pistikud erinevatel seintel vdi riputada kapis konksud
samale korgusele.

Sel eesmargil podra seinahoidiku 13 lemist osa
mddteseadme abil, kuid ara podra seadet hoidikus.
P&dramise ajal jalgi, et sa ei puudutaks mddteseadet,
muidu modteseadme asend muutub.

Too statiiviga (soovitatav): Nivelleeri laserkiir nutavale
kdrgusele.

Projitseeri voi kontrolli kdrgust sihtkohas.

To0 statiivita: Maara kindlaks kérguste vahe laserkiire
ja viitepunkti kérguse vahel. Projitseeri voi kontrolli
mo&ddetud kdrguste vahe sihtkohas.

Horisontaaljoonte/Vertikaaljoonte kontrollimine
loodi abil (vaata joonis G)

Mobteseadet voib kasutada ka tisleriloodina vertikaal
- ja horisontaaljoonte kontrollimiseks, naiteks pesumasina
voi kiilmkapi nivelleerimiseks. Aseta mooteseade
kontrollimise eesmargil alumiiniumist tugikattega

2 pinnale. Horisontaalpindadele asetamisel, peab
alumiiniumist tugipind 2 olema suunatud alla,
vertikaalpindadele asetamisel,peab laseri valjundava
5 olema suunatud ules.

Tooga seotud néuanded

Markimiseks kasuta alati iksnes laseri keskmist punkti
voi laserjoont. Laserpunkti suurus kui ka laserjoone
laius muutub koos kaugusega.

Seinahoidiku kinnitamine/nivelleerimine

Seinahoidiku 13 jaoks, vdib m&dteseadme monteerida
jargneval viisil:
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Joonetd6: Aseta seinahoidik seda tagant kruvil/poldil
slivistades nii, et see jadks veidi seinast eemale. Kinnita
mobteseade seinahoidikuga joonetddks 14 magnetitega
9 metallpinna kiilge.

Pddra seinahoidiku Ulaosa, et nivelleerida mddteseade.

Punktitdd: Aseta seinahoidik statiivi 17 hoidiku abil statiivi
lukustaval poldil 1/4” ja keera statiivi polt korralikult kinni.
Nivelleeri statiiv. Statiivita td6tamisel, aseta seinahoidik
véimalikult horisontaalsele tasapinnale.

Aseta médteseade alumiiniumist tugipinnaga 2
seinahoidikule suunaga allapoole. Kinnita modteseade
magneti 9 abil (vaata kinnitusseadme eestpoolt) kuni
kinnitusvahendi punkti 15 metallpinnani.

Nivelleeri horisontaalselt seinahoidiku ilaosa seinahoidiku
reguleeriva poldi 16 ja mddteseadme loodi 4 abil. Pééra
seinahoidiku Ulaosa 900 ja korda nivelleerimist.

Hooldus ja Teenindus

Hooldus ja Puhastus

Hoia ja transpordi modteseadet Uksnes lisatud kaitsevutlaris.
Hoia modteseade alati puhtana.

Ara pane m&dteseadet vette ega teistesse vedelikesse.
Kuivata vedelikejadgid pehme ja niiske lapiga. Ara kasuta
mingeid puhastavaid v6i lahustavaid vahendeid.

Puhasta regulaarselt laseri valjundava pindu, ning

poora tahelepanu igasugusele tolmule ja kiududele.

Mdgijargne teenindus ja rakendused
Meie miitgijargne teenindus vastab teie toote hoolduse,
remondi ning samuti varuosadega seotud kiisimustele.

Utiliseerimine

M&dteseadmed, aksessuaarid ja pakendid tuleb sailitada
keskkonnasdbraliku taaskasutuse eesmargil.

Ara viska md6teseadmeid ega patareisid/akusid olmejaétmete
hulka!

Ainult EL riikidele:
Vastavalt Euroopa suunistele 2012/19 / EL, modteseadmed, mida ei ole juba pikemat aega kasutatud,
ning vastavalt Euroopa suunistele 2006/66/EL, tuleb kahjustatud ja kasutatud patareid/akud koguda eraldi
ja utiliseerida keskkonna seisukohalt digesti.

V6ib muutuda ette teatamata.
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LAZERA STAROJUMS NESKATIETIES UZ STARU
LAZERA PRODUKTA 2.KLASE

Pmax <imw
EN60825-1 :2007-10

Ja bridinosas etiketes teksts nav Jasu valsts valoda, uzliméjiet
uz tas piegadato etiketi sava valoda pirms lietoSanas
uzsaksanas.
Nevirziet lazera staru cilvéku un dzivnieku
virziena, ka ari neskatieties uz atstaroto
lazera staru pat no liela attaluma. Varat kadu
apzilbinat, izraisit nelaimes gadijumu vai
bojat acis.
« Ja lazera stars trapijis Jums acfs, tdlit aizveriet tas un
pagrieziet galvu no lazera stara.
« Neveiciet nekadas lazera iekartas modifikacijas
» Neizmantojiet lazera apskatei domatas brilles aizsargbri|lu
vietd. Lazera apskates brilles paredzétas pareizai stara
vizualizacijai, bet neaizsarga no lazera starojuma. Neizmantojiet
tas saulesbrillu vieta, parvietojoties. Brilles nenodrosina pilnigu
aizsardzibu no UV stariem un samazina krasu uztveri.
« Remontéjiet méraparatu tikai pie kvalificEtiem specialistiem,
izmantojot originalas rezerves dalas. Tas nodrosinas
meérinstrumenta drosibu.
* Nelaujiet bérniem lietot mérinstrumentu bez uzraudzibas.
Bérni var apzilbinat citas personas vai sevi.
» Neizmantojiet méraparatu spradzienbistamas telpas, ka
ar viegli uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai putek|u klatbatné.
Méraparata var rasties dzirksteles, kas var izraistt putek|u
vai tvaiku uzliesmosanu.

Produkta apraksts un Tehniskie dati

Nozime

lerice ir paredzéta precizu paral€lu un vertikalu [Tniju
noteikSanai un atzimésanai. Ar to var veikt vertikalo un
horizontalo starpsienu un virsmu parbaudi. lerice paredzéta
darbam tikai slégtas telpas.

Produkta ipasibas

Dotais saraksts attiecas uz mérinstrumenta ilustraciju
grafiskaja lappusé.

. Slédzis ar operativo rezZimu selektoru
. Aluminija neso$a virsma.

Limenradis vertikalai izlidzinasanai.
Limenradis horizontalai izlidzinasanai.
Lazera izejas atvere Iinijas darbibai.
Lazera izejas atvere punkta darbibai.
Atbalsta punkti.

Lazera bridinosa etikete.

Magnéti.

10. Baterijas vaks.

11. Lazera apskates brilles.*)

12. Stativs. *)

13. Sienas kronsteins.

® N GRON =

©

ROCKWORTH

14. Metala virsma linijas darbibai.
15. Metala virsma punkta darbibai.
16. Sienas kronsteina reguléSanas skriive.

17. Sienas kronsteina stativs ar %4” vitni.

*) llustrétie un aprakstitie piederumi nav paredzéti
standarta piegade

Jauda 2x1,5V AA
Darbibas laiks >15h
Linija: 635nm/punkt:650nm
Klase 2,<1mw
100 LUX,3mm/3m
100 LUX,15mm/20m
Linija:3m,Punkt:20m
Linija:1mm/m, Punkt:0.5mm/m

Lazera vilpa garums

Lazera jauda:

Lazera Iinijas platums

Lazera linijas diametrs

Darbibas diapazons

Lazera precizitate

Limeno8anas precizitate 1mm/m
Darba temperatira 0-40C
Svars 0.1236kg
|zméri: 165x23x33.5mm

(garums x platums x augstums)

Montaza
Bateriju ievietoSana / apmaina

Mérinstrumentam ieteicamas alkaliskas —mangana baterijas.
Lai atvertu bateriju vaku, parbidiet to bultinas noraditaja virziena.
levietojiet piegadatas baterijas. levietoSanas laika pievérsiet
uzmanibu atbilstoSai polarizacijai, saskana ar uz sieninas noradito
kartibu.

Vienmér mainiet visas baterijas vienlaicigi. [zmantojiet tikai vienas
markas, vienadas ietilpibas baterijas.

* Iznemiet no méraparata, ja planojat to ilglaicigi neizmantot.
ligsto$as uzglabasanas laika baterijas var korodét un izladéties.

Apkalposana ledarbinasana
« Sargajiet mérinstrumentu no mitruma un tieSiem saules stariem.

» Nepaklaujiet mértinstrumentu ekstrémam temperatdram un
straujam temperattras mainam. Neatstajiet to transporta lidzekIt
uz ilgstosu laiku. Krasu temperatiras izmainu gadijuma laujiet
meérinstrumentam adoptéties apkartéjas vides temperatira
pirms lietoSanas uzsaks$anas. Sargajiet mérinstrumentu no
triecieniem un nokriSanas. Instrumenta bojajumi var ietekmét
ta precizitati.

* Izsleédziet mérinstrumentu ta parvadasanas laika.

IzslégSanas laika izlidzinosa iekarta intensivas kustibas laika
ir noblokéta un var sabojaties.
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IzslegSana un ieslégSana.

Lai ieslégtu mérinstrumentu linijas rezZima, parbidiet
parslédzéju 1 uz priekSu. Lai ieslégtu mérinstrumentu
punkta reZima, parbidiet parslédzéju 1 atpakal.
Uzreiz péc ieslégSanas mérinstruments raida lazera
staru no izejas atveres 5 (linijas rezZims) vai pa
izejas atveri 6 (punkta rezims), atkariba no izvéléta
darbibas rezima.

* Nevirziet |azera staru cilvéku un dzivnieku virzien3a,
ka ari neskatieties uz lazera staru, pat no liela
attaluma.

Lai izslegtu méraparatu, parbidiet parslédzeju 1
vidéja pozicija.

* Neatstajiet ieslegtu méraparatu bez uzraudzibas,
izsleédziet to péc lietoSanas. Citas personas var
tikt apzilbinatas ar lazera staru.

Ja nelietojat mérinstrumentu, izslédziet to, lai
pagarinatu bateriju darbibas laiku.

Limenosanas funkcijas

PIEZIME: Dota lTimeno$anas precizitite piemérota
lazera stara izlidzinaSanai attieciba pret kontariinijam
3un4.

Ja limenradis nav hermétisks, samércéjiet to ar
atbilstosu absorb&josu materialu un likvidéjiet to
dro$a veida. Limenrazi satur viegli uzliesmojosu
Skidrumu, kas var izraisit elpoSanas celu, acu un
adas kairinajumu.

Meérinstrumenta iestatiSana (skatit attélu B)

Precizai lmenos$anai instrumenta pozicija ir |oti
svariga.

Noradita limenosanas precizitate tiks sasniegta,
ja mérinstruments tiks pareizi iestatits:
Horizontalai [Tmenosanai ar limenradi 4, lazera
izejas atvere linijas 5 atverei jabat horizontalai, bet
aluminija atbalsta virsmai 2 jabut vérstai uz leju.
Vertikalai Tmenosanai ar imenradi 3, l1azera izejas
atverei linijas darbibai 5 jabat vérstai uz augsu, bet
aluminija atbalsta virsmai jabat vérstai uz saniem.

Izlidzinasana ar lazera linijas palidzibu

(linijas apkalposana)

Piestipriniet ierici pie sienas kronsteina 13
(skatiet ,StiprinaSana/ IzlidzinaSana ar sienas
kronsteina palidzibu”, 8.lappuse), novietojiet to pie
sienas ar tris atbalsta punktu palidzibu 7 vai
piestipriniet pie citas magnetiskas virsmas ar
magnetu 9 palidzibu.
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Horizontala izlidzinasana (skatit attélus C-D):
Lazera stara izejas atverei 5 jabat horizontalai,
bet aluminija balsta virsmai 2 jabat novirzitai

uz leju.

Pieméram, varat izlidzinat attélu ramiSus vai
plauktus péc lazera horizontalas Iinijas.
Vertikala izlidzinasana (skatit attélu D):
Lazera stara izejas atverei Iinijai 5 jabat novirzitai
uz augsu, bet méraparata aluminija atbalsta
virsmai 2 jabat novirzitai uz saniem. Izlidziniet
horizontali méraparatu ar llmenradi 3. Pieméram,
varat izlidzinat skapiSu augSas vai apakSas
péc lazera vertikalas Iinijas.

Izlidzinasana péc atskaites punktiem

(skatit attelu E): Pagrieziet méraparatu
vajadzigaja lenkT, lai izlidzinatu lazera Iiniju

péc atskaites punktiem. Pieméram, méraparatu
var izmantot attélu ramisu izvietoSanai paraléli
kapném vai jumta slipumam.

Augstuma projicésana / parbaude ar lazera
punktu (punkta darbiba, skatit attélu F).
Novietojiet méraparatu uz sienas kronsteina un
izlidziniet to horizontali (skatiet ,Stiprinasana/
IzlldzinaSana ar sienas kronsteina palidzibu”,
8.lappuse).

Lazera punktu var izmantot, pieméram, kontaktdaksu
izvietoSanai uz dazadam sienam vai izvietot akiSus
skapjos vienada augstuma.

Sim mérkim pagrieziet sienas kronsteina augséjo
dalu 13 ar méraparata palidzibu, nevis ar kronsteina
ierici.

Pagriezot pievérsiet uzmanibu, lai nepieskartos
pie méraparata, citadi izmainisies ta pozicija.
Darbs ar stativu (ieteicams): izlidziniet lazera staru
nepiecieSamaja augstuma.

Projicéjiet vai parbaudiet augstumu nepiecieSamaja
vieta.

Darbs bez stativa: Nosakiet augstuma starpibu starp
lazera staru un atskaites punktu. Projicéjiet vai
parbaudiet nomérito starpibu nepiecieSamaja vieta.

Horizontalo / vertikalo Iiniju parbaude ar
limenraza palidzibu (skatit attélu G).

Méraparatu var izmantot ka galdnieku limenradi
vertikalo un horizontalo Iniju parbaudei, pieméram,
velas masinas vai ledusskapja ITmenosanai.
Novietojiet méraparatu ar aluminija atbalsta virsmu
2 uz parbaudamas virsmas. Novietojot uz horizontalam
virsmam, aluminija atbalsta virsmai 2 jabat vérstai
uz leju, bet, izvietojot uz vertikalam virsmam, lazera
izejas atverei 5 jabut vérstai uz augsu.



Padomi darbam.

Atzimésanai vienmér izmantojiet vidéjo lazera
punktu vai liniju. Lazera punkta izmérs, ka art
lazera Iinijas platums mainas atkariba no attaluma.

Stiprinasana un izlidzinasana pie sienas
kronsteina.

Pie sienas kronsteina 13 méraparatu var piemontét
sekojosa veida:

Darba linija: Izvietojiet sienas kronsteinu ar ta
padzilinajumu aizmuguré uz skrives ta, lai tas
atrastos neliela attaluma no sienas. Piestipriniet
méraparatu ar magnetiem 9 pie sienas kronsteina
metala virsmas darba linijai 14.

Pagrieziet sienas kronsteina aug$éjo dalu, lai
izlidzinatu méraparatu.

Darba punkts: Novietojiet sienas kronsteinu ar
stativa kronsteinu 17 uz 1/4” stativa blokgjosas
skrdves un rlpigi pieskriivéjiet stativa skravi.
Izlidziniet stativu.

Stradajot bez stativa, novietojiet sienas kronsteinu
uz, péc iespéjas, horizontalas virsmas.
Novietojiet ierici ar aluminija atbalsta virsmu 2 uz
leju uz sienas kronsteina. Piestipriniet to ar kreisa
magnéta 9 palidzibu (skatoties no stiprinasanas i
erices priek$as) pie sienas kronsteina metala
virsmas punkta darbibai 15.

IzIidziniet horizontali sienas kronteina augs$éjo
dalu, reguléjot ar skrivi 16 un sienas kronsteina
Tmenradi 4. Pagrieziet sienas kronsteina augséjo
dalu par 90° un atkartojiet izlidzinasanu.

Apkope un Serviss

Apkope un tiriSana

Uzglabajiet un parvadajiet méraparatu tikai komple
-kta esosaja futralr.

Vienmér uzturiet méraparatu tiriba. .
Negremdéjiet méraparatu dent ne ari citos
Skidrumos.

Neizmantojiet apkopei tirisanas lidzek|us un
Regulari firiet virsmas pie lazera stara izejas atveres,
pievérsiet uzmanibu dazada veida putekliem un
Skiedras gabaliniem.

ROCKWORTH

Apkalposana péc pardosanas un aplikacijas.
Mdsu pécpardoSanas apkopes serviss atbildés uz
Jusu jautajumiem par produkta apkopes, remonta
un rezerves dalu jautajumiem.

Utilizacija

Meérinstruments, piederumi un iepakojums jasaglaba
ekologiskai materialu otrreizéjai parstradei.
Neizmetiet mérinstrumentus, baterijas un
akumulatorus majsaimniecibas atkritumos!
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Dichiarazione di conformita CE - Declaration of compliance EEC - Déclaration de conformité CE - EG Konformitatserkldarung

Declaracion de conformidad CE - Declaragéo de conformidade CE - Verklaring van overeenstemming EEG - CE-Overensstemmelseserklaring
Forsékran om CE-Gver ammelse - CE Vaati i - AnAwon ouppopgwang CE - Deklaracja zgodnosci WE - Izjava o sukladnosti
direktivama EZ - Izjava o skladnosti ES - EK Megfelelési nyi - ES Prohlaseni o shodé - Prehlasenie ES o zhode - [leknapauusi o COOTBETCTBUM HOPMaM
EO - EF-0 I klaering - AT uygf beyani - Declaratie de conformitate CE - [leknapauus 3a cboTBeTCTBUE NO cTaHAapT Ha EO
Izjava o sukladnosti propisima EZ - Deklaracija dél EB reikalavimy vykdymy - V: atsioon EK - Pazinojums par atbilstibu EK prasibam

*dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE — 15

NOI DICHIARIAMO CHE LA COSTRUZIONE DEL SEGUENTE PRODOTTO - WE DECLARE THAT THE FOLLOWING PRODUCT - LA SOCIETE DECLARE QUE
LA CONSTRUCTION DU PRODUIT SUIVANT - WIR ERKLAREN HIERMIT, DASS DIE KONSTRUKTION DES NACHFOLGEND AUFGEFUHRTEN PRODUKTES
NOSOTROS DECLARAMOS QUE LA CONSTRUCCION DEL SIGUIENTE PRODUCTO - NOS DECLARAMOS QUE A CONSTRUGAO DO PRODUCTO SEGUINTE
WIJ VERKLAREN DAT DE CONSTRUCTIE VAN ONDERSTAAND PRODUCT - VI ERKL/RER, AT KONSTRUKTIONEN AF NEDENSTAENDE PRODUKT
VI FORSAKRAR ATT KONSTRUKTIONEN HOS FOLJANDE PRODUKT - VAKUUTAMME, ETTA SEURAAVA TUOTE ON VALMISTETTU
EMEIZ AHAQNOYME OTI H KATAZKEYH TOY MAPAKATQ MPOIONTOS - OSWIADCZAMY, ZE BUDOWA NASTEPUJACEGO WYROBU
MI POTVRBUJEMO DA JE OVAJ PROIZVOD KONSTRUIRAN - IZJAVLJAMO, DA JE V NADALJEVANJU NAVEDEN PROIZVOD
KIJELENTJUK, HOGY AZ ALABBI TERMEK SZERKEZETE - PROHLASUJEME, ZE VYROBA TOHOTO VYROBKU - PREHLASUJEME, ZE VYROBA TOHOTO VYROBKU
3AABNAEM, YTO KOHCTPYKLIA U3AENNS - VI ERKLARER AT KONSTRUKSJONEN AV DET FGLGENDE PRODUKTET - ASAGIDA BELIRTILEN URUN IMALININ
SE DECLARA CA DIN PUNCT DE VEDERE CONSTRUCTIV PRODUSUL - [IEKTTAPYPAME, YE 3PABOTBAHETO HA CTEHUA MPOLYKT
MI POTVRBUJEMO DA JE OVAJ PROIZVOD KONSTRUISAN - PAREISKIAME, KAD SIS PRODUKTAS - KINNITAME, ET JARGMINE TOODE
MES PAZINOJAM, KA SEKOJOSAIS PRODUKTS

ARLLO1, 20m, £0.5mm/m

Poziomnica laserowa - Laser spirit level - Laser-Wasserwaage - Niveld laser cu puncte si linii - Bodovy a pfimkovy laser
Bodovy a ¢iarovy laser - Toue4Ho-nuHelHbIi nasep - Taskinis ir linijinis lazerinis nivelyras - Punkt- ja joonlaser - Punkta un linijas lazers

E CONFORME ALLE SEGUENTI DISPOSIZIONI - WAS BUILT IN COMPLIANCE WITH THE FOLLOWING DISPOSITIONS
EST CONFORME AUX DISPOSITIONS SUIVANTES - MIT DEN FOLGENDEN VORSCHRIFTEN UBEREINSTIMMT
ESTA CONFORME CON LAS SIGUIENTES DISPOSICIONES - ESTA EM CONFORMIDADE COM AS SEGUINTES DISPOSIGOES
IN OVEREENSTEMMING IS MET DE VOLGENDE BEPALINGEN - OPFYLDER F@LGENDE FORSKRIFTER
AR | OVERENSSTAMMELSE MED FOLJANDE FORESKRIFTER - ALLAOLEVIEN SAADOSTEN MUKAISESTI - ZYMMOP®QNETAI ME TIZ AKOAOYOES AIATAZEIX
JEST ZGODNA Z NIZEJ WYMIENIONYMI NORMAMI - U SUKLADU SA SLIJEDECIM PROPISIMA - V SKLADU S SLEDECIMI ODREDBAMI
MEGFELELO AZ ALABBI RENDELETEKNEK - JE V SOULADU S NASLEDUJICIMI SMERNICEMI - JE V SULADE S NASLEDOVNYMI SMERNICAMI
OTBEYAET TPEBOBAHWAM CNEAYIOLLMX HOPMATUBOB - ER | OVERENSSTEMMELSE MED F@LGENDE BESTEMMELSER
[ZLEYEN KURALLARA UYGUNLUGUNU BEYAN EDERIZ - A FOST EXECUTAT CONFORM DISPOZITIILOR
E B CbOTBETCTBVE CbC CNEAHWTE PASMOPELBM - U SKLADU SA SLEDECIM PROPISIMA - PAGAMINTAS, REMIANTIS SEKANCIOMIS DIREKTYVOMIS
ON VALMISTATUD KOOSKOLAS JARGMISTE DIREKTIIVIDEGA - TIKA IZGATAVOTS ATBILSTOSI SEKOJOSAJAM DIREKTIVAM
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Mark Shannon
Direttore qualita e competenza - Quality Assurance Controller - Réglage de précision - Leiter der Qualitatssicherung - Responsable de la garantia de calidad - Controlador de garantia da qualidade -
Directeur kwaliteit - Direkter for kvalitetsstyring og kompetence - Ansvarande for kvalitet och kompetens - Laadunvalvonnan johtaja - AicuBuvig TToi6TnTag Kai karéptiong - Dyrektor Jakosci -
Direktor odjela za kontrolu kakvoce - Direktor za kvaliteto - Min3ségért felelds Igazgaté - Vedouci kvality a zpusobilosti - Riaditel kvality a sposobilosti - [lupektop no kasectsy -
Kvalitets- og kompetansedirekter - Kalite Miidiirii - Director calitate - Jupektop no ocurypsiaHe Ha kayecTtoTo - Direktor odeljenja za kontrolu kvaliteta -
Kokybeés uztikrinimo kontrolierius - Kvaliteedigarantii direktor - Kokybés garantijos direktorius

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico - person authorised to compile the technical file - personne autorisée & constituer le dossier technique -
die bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen - persona facultada para elaborar el expediente técnico - pessoa autorizada a constituir o dossié técnico -
persoon bevoegd om het technisch dossier op te stellen - person autoriseret til at affatte den tekniske fil - person som ar behérig att stélla samman den tekniska dokumentationen -
teknisen tiedoston tayttémiseen valtuutettu henkild - e§ouaiodotnuévo aropo yia T alvtagn Tou apxeiou TexVIkWV dedopévwy - osoba upowazniona do stworzenia dokumentéw technicznych -
ovlastena osoba za ljanje tehnickih podataka - oseba, ki je $Eena za izpolnitev tehnicnega dokumenta - a miiszaki dokumentacio 6sszeallitasara felhatalmazott személy -
osoba opravnéna k sestaveni technickych tdajt - osoba opra 4 na zostavenie ych tidajov - nuLo, yNONHOMOYEHHOE COCTaBNATbL TEXHUYECKUIA tharin -
person som er autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen - teknik dosyayi derlemeye yetkili kisi - persoana autorizata pentru indeplinirea figei tehnice -
YnbHOMOLLEHO NULE 3a CbCTaBsHE Ha TEXHUYECKOTO Aocye - oviadéena osoba za sastavljanje tehnickih podataka - asmuo, jgaliotas sudaryti techniniy dokumenty bylg -
isik, kes on volitatud koostama tehnilist faili - persona, kas pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju
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