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. OPIS URZADZENIA (Rys. 1-2)

Dzwignia odblokowujaca
Uchwyt

Wiacznik/wytacznik

Gtowica pilarki

Tarcza pilarska

Ruchoma ostona tarczy pilarskiej
Szyna zderzakowa
Podstawa obrotowa

Stata ptyta spodnia podstawy
10.  Pokretto ustalajace

11. Wskazoéwka

12.  Skala podstawy obrotowe;j
13.  Dzwignia ustalajgca

14.  Sruba motylkowa

15. Skala

16.  Sworzen zabezpieczajacy
17.  Blokada watka pilarki

30. Otwory montazowe

OCRNDORWN= N

Akcesoria

19.  Uchwyt mocujacy

20. Przedtuzacze do ciecia dtugich elementow
24.  Worek na widry i trociny

3. MIEJSCE USTAWIENIA

& UWAGA!

Podczas sktadowania i transportu w opakowaniu gfowica
pilarki musi by¢ zablokowana w najnizszej pozycji.

W celu odblokowania gtowicy do pracy nacisng¢ uchwyt
w dot i wyjac trzpien zabezpieczajacy. Powoli podnies¢
gtowice do gory.

A Ostrzezenie!

Przed przeprowadzeniem prac konserwacyjnych lub
regulacyjnych nalezy odfaczy¢ urzadzenie od zasilania.

3.1 Montaz pilarki ukosowej

Niniejsze urzadzenie ma cztery otwory montazowe (odn.
30) w odstawie o $rednicy 8 mm. Stuzg one do tego, aby
przymocowac pilarke na state do stotu za pomoca $rub lub
trzpieni. Jesliurzadzenie jest potrzebne w réznych miejscach,
mozna je zamocowa¢ na plycie wiérowej o grubosci 19
mm w celu zapewnienia wystarczajacego podtrzymania.

3.2 Montaz worka na wiéry (Rys. 1)

Nasadzi¢ worek na wylot z tylu urzadzenia (odn. 24). Worek
na wiéry powinien by¢ regularnie oprézniany; im bardziej
jest wypetniony worek, tym mniejsza jest wydajnosé
odciggania pytu.

A Ostrzezenie!

Drobinki pytu moga wywofywaé problemy oddechowe,
szczegolnie te z plyt MDF. Jako $rodek ochronny zaleca
sie noszenie certyfikowanej maski przeciwpyfoweyj.

3.3 Ostony tarczy pilarki

Ostona tarczy pilarki zakrywa pite tarczowa, gdy gtowica tnaca
znajduje sie w gérnym potozeniu. Przed wigczeniem urzadzenia
nalezy sie zapoznac¢ ze sposobem dziatania tego podzespotu.
Uja¢ uchwyt prawa reka przesunag¢ kciukiem dzwignie blokady
ostony tarczy w prawo w celu uruchomienia ostony. Opusci¢
gtowice bardzo powoli w dét na tyle, na ile jest to mozliwe.

Uwaga: Pozwoli¢ na powolne uniesienie tarczy do gory, az
sie nie zatrzyma. Réwnoczes$nie zwolni¢ dzwignie blokady
ostony tarczy.

A Ostrzezenie!

Po kazdym cieciu puscic przetacznik wi./wyt. i odczekac,
az tarcza przestanie sie obraca¢ przed uniesieniem
gfowicy. Nie prébowa¢ przebudowywaé osfony tarczy
w zaden sposob.

4. OBSLUGA URZADZENIA
4.1 Montaz pity (rys. 1-2)

e W celu przestawienia stotu obrotowego (odn. 8),
poluzowa¢ $rube regulujaca (odn. 10) o ok. dwa obroty
oraz wcisna¢ przycisk odblokowujgcy (odn. 18), aby
odblokowac stot (odn. 8).

Przekreci¢ stot obrotowy (odn. 8) oraz wskaznik (odn. 11)
na wybrany kat na skali (odn. 12) i zabezpieczy¢ przez
przykrecenie $ruby regulujacej (odn. 10).

Lekkie wcisnigcie gtowicy urzadzenia (odn. 4) w dét przy
jednoczesnym wyciggnieciu z osadzenia silnika kotka
zabezpieczajacego (odn. 16) odblokowuje pite w dolnej
pozycji roboczej.

Odprowadzi¢ gtowice urzadzenia (odn. 4) w gore, az
zaskoczy hak zabezpieczajacy.

Sruba regulujgca (odn. 19) jak i podktadka (odn. 20)
moga by¢ mocowane zaréwno z lewej jak i z prawej
strony podstawy (odn. 9) urzadzenia.

Gtowice (odn. 4) mozna skreci¢ maksymalnie do 45 stopni
w lewo przez odkrecenie $ruby mocujacej (odn. 13).

A Ostrzezenie!

W zadnym wypadku nie zatrzymywac tarczy pilarki.
Urzadzenie jest wyposazone w hamulec elektryczny.
Pusci¢ przelacznik, gdy glowica znajduje sie jeszcze
na dole i odczeka¢ do catkowitego zatrzymania tarczy
przed podniesieniem glowicy ponownie do gory. Nie
ciag¢ materiatu, ktérego wielkos¢ przekracza maksymalna
pojemnos¢ ciecia urzadzenia.

4.2 Cigcie ukosne 90° stopni i stéf obrotowy
0° stopni (rys. 1-3)

Funkcja wyciagnika moze zosta¢ wykorzystana przy cieciach

do 100 mm i do tej szerokosci moze zosta¢ zaryglowana

za pomocg S$ruby wyciagnika (odn. 14). Jesli szerokos$é
cigcia jest wieksza niz 100 mm, nalezy pamietaé, zeby

$ruba wyciagnika (odn. 14) nie byta do konca dokrecona, a

gtowica (odn. 4) ruchoma.

e Gtlowice (odn. 4) podnies$¢ do gory.

e Za pomocg uchwytu (odn. 2) przeciagna¢ gtowice (odn.
4) do tytu i unieruchomi¢ w tej pozycji (w zaleznosci od
szerokosci cigcia).

e Materiat ciety przytozy¢ do szyny ograniczajacej (odn. 7)
na stole obrotowym (odn. 8).

o Materiat ciety przymocowaé za pomocag $ruby regulujacej
(odn. 19) do podstawy (odn. 9), aby uniemozliwi¢
poruszenie materiatu w czasie pracy.

e \Wcisng¢ przycisk odblokowujacy (odn. 1), aby zwolni¢
gtowice (odn. 4).

e Za pomocg uchwytu (odn. 2) réwnomiernie i z lekkim
naciskiem w dot przesuwac gtowice pity.

e Po skonczonej pracy ustawi¢ gtowice na gornej pozycji
wyjsciowej, zwolni¢ wigcznik/ wytgcznik (odn. 3).
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A Uwaga!

Sprezyna cofajgca $cigga urzadzenie w gore, wiec po
zakonczeniu pracy nie nalezy puszcza¢ uchwytu (odn. 2),
lecz przesuna¢ gtowice powoli w gore.

4.3 Ustawienie  ogranicznika do

ukosnego 90° stopni (rys. 4-5)

e Glowice urzadzenia (odn. 4) skreci¢ w dét i zabezpieczy¢
bolcem mocujacym (odn. 16).

e Poluzowac $rube regulujaca (odn. 13).

e Ustawi¢ kat (odn. a) ogranicznika migedzy brzeszczotem
(odn. 5) a stotem obrotowym (odn. 8).

e Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca i ustawic tak $rube
regulujaca (odn. 21) az kat miedzy brzeszczotem (odn.
5) i stotem obrotowym (odn. 8) wyniesie 90 stopni.

ciecia

e Przykreci¢ nakretke  zabezpieczajacg w  celu
zabezpieczenia ustawienia.
e Sprawdzi¢ ustawienie kata (odn. 23). W razie

koniecznosci wskaznik poluzowac¢ krzyzakiem i ustawi¢
na kat O stopni na skali (odn. 15), nastgpnie $rube
ponownie przykrecic.

4.4 Ciecie poprzeczne 90° stopni
obrotowy 0°-45° stopni (rys. 6)

Pita uko$na umozliwia wykonywanie cie¢ ukosnych w

lewo i w prawo pod katem od 0° do 45° stopni do szyny

ograniczajace;j.

e Za pomocg uchwytu (odn. 2) ustawi¢ stét obrotowy (odn.
8) pod dowolnym katem, tzn. wskaznik (odn. 11) na
stole musi zgadza¢ sie z rozmiarem kata (odn. 12) na
podstawie (odn. 9).

e Przykreci¢ $ruby mocujace (odn. 10), zeby zablokowac¢
ustawienie stotu (odn. 8).

e Ciecie wykonywac jak w punkcie 7.2.

4.5 Ciecie ukosne 0° do 45° stopni i stof
obrotowy 0° stopni (rys. 4-7)

Pita uko$na umozliwia wykonywanie cig¢ ukosnych w lewo

pod katem od 0° do 45° stopni do powierzchni robocze;j.

e Ustawi¢ gtowice (odn. 4) w goérnej pozyciji.

e Stot obrotowy (odn. 8) ustawi¢ w pozycji 0° stopni.

e Odkreci¢ $rube regulujaca (odn. 13) i za pomocg uchwytu
(odn. 2) skreci¢ gtowice (odn. 4) w lewo, az wskaznik
(odn. 23) wskaze wybrany wymiar kata (odn. 15).

e Przykreci¢ srube regulujaca (odn. 13). Cigcie wykonywac
jak w punkcie 7.2.

i stot

4.6 Ustawienie  ogranicznika do
ukosnego 45° stopni (rys. 2, 4-8)

e Skreci¢ gtowice (odn. 4) w dot i zabezpieczy¢ bolcem
mocujgcym (odn. 16).

e Stot obrotowy (odn. 8) ustawi¢ w pozycji 0° stopni.

e Odkreci¢ $rube regulujaca (odn. 13) i przy pomocy
uchwytu (odn. 2) skreci¢ gtowice (odn. 4) w lewo do 45
stopni.

e Ustawi¢ ogranicznik (odn. b) 45° stopni miedzy
brzeszczotem (odn. 5) i stolem obrotowym (odn. 8).

e Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca i ustawi¢ $rube
regulujaca (odn. 22) tak, aby kat migdzy brzeszczotem
(odn. 5) i stolem obrotowym (odn. 8) wynidst doktadnie
45° stopni.

e Przykreci¢ nakretke zabezpieczajaca, aby zablokowac
ustawienie.

ciecia

4.7 Ciecie ukosne 0° do 45° stopni i stof
obrotowy 0° do 45° stopni (rys. 4-9)

Pita uko$na umozliwia wykonywanie cig¢ uko$nych w lewo

pod katem od 0° do 45° stopni do powierzchni roboczej

i jednoczesnie pod katem od 0 do 45 stopni do szyny

ogranlczajacej (podwdjne cigcie ukosne).
Ustawi¢ gtowice (odn. 4) w gérnej pozyciji.

e Odkreci¢ $rube regulujaca (odn. 10) i odblokowaé stot
obrotowy (odn. 8).

e Przy pomocy uchwytu (odn. 2) ustawi¢ stét (odn. 8) na
dowolnym kacie (patrz punkt 7.4).

e Przykreci¢ $rube regulujaca (odn.
zablokowania ustawienia stotu (odn. 8).

o Odkreci¢ $rube regulujaca (odn. 13) i za pomocg uchwytu
(odn. 2) skreci¢ gtowice (odn. 4) w lewo do dowolnego
kata (patrz punkt 7.5).

o Przykreci¢ $rube regulujaca (odn. 13).

o Cigcie wykonywac jak w punkcie 7.2.

5. WYMIANA TARCZY PILARSKIEJ (Rys.
10-11-12)
A Uwaga!

Koncowki wrzeciona nie wolno w zadnym wypadku
modyfikowaé¢ pod inne wielko$ci pit tarczowych.

10) w celu

o Wyjac wtyczke z gniazda sieciowego.

e Odchyli¢ do géry glowice maszyny (odn. 4).

e Przycisng¢ patak i ostone brzeszczotu odchyli¢ tak
daleko do gory, az wgtebienie w ostonie brzeszczotu
znajdzie sie ponad $ruba.

e Mocno docisng¢ blokade watka pilarki (odn. 17) i wolno
pokrecaé srube kotnierza w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Po max. jednym petnym obrocie
blokada watka pilarki zatrzasnie sie.

e Teraz uzywajgc troche wiecej sity odkrecic $rube kotnierza
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

o Catkiem wykreci¢ i wyjac $rube kotnierza.

e Zdja¢ tarcze pilarska (odn. 5) z wewnetrznego kotnierza
i wyciggna¢ na zewnatrz.

e Zdja¢ tarcze pilarska (odn. 5) z wewnetrznego kotnierza
i wyciggna¢ do dotu.

A Uwaga!

Tarcza tnaca jest bardzo ostra, dlatego w trakcie jej
wymiany zalecane jest noszenie rekawic ochronnych.

e Zatozy¢ nowg tarcze wykonujac czynnosci w odwrotnej
kolejnosci i dociagna¢ $ruby.
& UWAGA!
Skos tnacy zebow, tzn. kierunek obrotéw tarczy musi
zgadzac sie z kierunkiem strzatki na kadtubie pilarki.

e Przed zamontowaniem tarczy starannie oczysci¢
kotnierze mocujace.

e Zamontowac z powrotem ruchoma ostone tarczy pilarskiej
(odn. 6), wykonujac czynno ci w odwrotnej kolejnosci.

e Przed rozpoczeciem pracy z pilarkg nalezy sprawdzi¢,
czy funkcjonujg wszystkie zabezpieczenia i ostony.

e Co jaki§ czas sprawdzaj czy wszystkie regulacje i
ustawienia sg wiasciwe.

A Uwaga!

Pamietaj, ze osfona tarczy tnacej musi by¢ zamocowana
i musi dziafa¢ poprawnie.
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6. KONSERWACJA

e Stale utrzymywac¢ czystos¢ i
wentylacyjnych.

e Regularnie usuwac¢ z maszyny pyt i zanieczyszczenia.
Do czyszczenia stosowac najlepiej sprgzone powietrze
lub szmatke.

o Okresowo nalezy smarowa¢ wszystkie czgsci ruchome.

e Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie uzywac
$rodkéw o dziataniu zracym.

drozno$¢ szczelin

6.1 Wymiana szczotek weglowych

A Ostrzezenie!

Przed wykonaniem regulacjilub konserwacji, sprawdzic,
czy urzadzenie jest odfgczone od zasilania.

Zuzycie szczotek w weglowych bedzie objawiato sie
spadkiem mocy i nadmiernym iskrzeniem, nawet przez
otwory wentylacyjne. Kiedy szczotki zostang zuzyte do
okoto 4-5 mm, nalezy je wymienic.

Zdja¢ nasadke szczotki weglowej (rys. 11 - odn. 29) przy
pomocy Srubokreta o ptaskim ostrzu. Wymieni¢ zuzyta
szczotke na nowa. Powtdrzyé procedure dla drugiej szczotki
i zatozy¢ nasadke szczotki.

UWAGA: Szczotki weglowe zawsze nalezy wymieniac
parami.
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7. DANE TECHNICZNE

Zasilanie:

Silnik:

llo$¢ obrotéw bez obcigzenia:
Tarcza:

Maks. wyciecie przy 0° x 90°
Maks. wyciecie przy 45° x 90°
Maks. wyciecie przy 0° x 45°
Maks. wyciecie przy 45° x 45°
Cisnienie akustyczne

Moc akustyczna

Poziom wibracji

Masa

230V - 50 Hz
1700 W

4.800 rpm

210 - 30 (bore) - 48T
H 65 x W 205 mm
H 65 x W 140 mm
H 40 x W 205 mm
H 40 x W 140 mm
86 dB(A)

99 dB(A)

1,297 m/s?

16 Kg





