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Conservare questo manuale d’istruzioni per poterlo consultare in futuro

Preserve this handbook for future reference

Conserver le présent manuel pour pouvoir le consulter ultérieurement

Diese Bedienungsanleitung flr spateres Nachschlagen sorgfaltig aufbewahren

Conservar este manual de instrucciones para poder consultarlo en el futuro

Guardar este manual de instrugdes para o poder consultar no futuro

Bewaar deze handleiding voor toekomstige raadpleging

Opbevar denne brugsanvisning saledes, at det altid er muligt at indhente oplysninger pa et senere tidspunkt
Forvara denna bruksanvisning for framtida konsultation

Sailyta ohjekirja voidaksesi etsia siita tarvittaessa ohjeita

DuAGETE TO TTAPOV EYXEIPIDIO 0BNYIWYV YIO HEANOVTIKA Xpron

Przechowywac¢ niniejszy podrecznik instrukcji obstugi tak, aby mozna byto korzysta¢ z niego w przysztosci
Sacuvaijte ovaj priruc¢nik s uputama da biste ga mogli konzultirati u buduc¢nosti

Skrbno shranite ta prirocnik

Orizze meg a kézikdnyvet a jovében vald tanulmanyozashoz

Ulozte tuto pFiru¢ku s pokyny pro pouziti na vhodném misté, abyste ji mohli kdykoli pouzit

Uschovaijte tuto priru¢ku s pokynmi na obsluhu pristroja tak, aby ste mohli do nej kedykolvek nahliadnut
CoxpaHsnTe AaHHOe pyKOBOACTBO B TEYEHME BCEro Nepuoaa aKkcnmyaraumum komnpeccopa

Du méa oppbevare denne bruksanvisningen slik at du kan sla opp i den ved senere behov

Bu kullanim kilavuzunu gelecekte danismak icin muhafaza ediniz

Pastrati manualul de instructiuni pentru a-l putea citi si pe viitor

3anaseTe ToBa pbKOBOACTBO MO eKcnnoatauusTa, 3a Aa MOXeTe Aa ro usnonssare u B 6baetle
Sacuvaijte ovaj priru¢nik s uputstvima da bi mogli da ga konsultujete i u buduénosti

Saglabat instrukciju rokasgramatu, lai varétu izmantot nepiecieSamibas gadijuma

Hoidke kaesolevat kasutusjuhendit alles, et saaksite seda tulevikus kasutada

ISsaugoti Sig instrukcijy knygute tam, kad ateityje galétuméte joje pasikonsultuoti



(1D LEGENDA SEGNALETICA DI SICUREZZA SUI PRODOTTI
KEY TO PRODUCT SAFETY SIGNS

LEGENDE DES PICTOGRAMMES DE SECURITE
FIGURANT SUR LES PRODUITS

ERKLARUNG DER SICHERHEITSKENNZEICHNUNG AN
DEN PRODUKTEN

® INSCRIPCION DE LA SENALIZACION DE SEGURIDAD
COLOCADA EN LOS PRODUCTOS

® LEGENDA DA SINALETICA DE SEGURANGA NOS
PRODUTOS

VERKLARING WAARSCHUWINGSSYMBOLEN OP
PRODUCTEN

@ SIGNATURFORKLARING TIL PRODUKTERNES
SIKKERHEDSSKILTNING

@ FORKLARING TILL SAKERHETSSYMBOLER PA
PRODUKTERNA

@ TUOTTEITA KOSKEVAT TURVAMERKIT

YNOMNHMA ZHMATQN AZ®AAEIAZ ZTA MPOIONTA
LEGENDA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NA WYROBACH
ZNAKOVI ZA UPOZORENJE NA PROIZVODIMA

i

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni prima dell’'uso

Before use, read the handbook carefully

Lire attentivement le Manuel Opérateur avant toute utilisation

Vor Inbetriebnahme Gebrauchsanleitung aufmerksam lesen

Leer atentamente el manual de instrucciones antes de usar el equipo
Ler com atengéo o manual de instrugdes antes do uso

Lees voor gebruik aandachtig de handleiding door

Lees omhyggeligt instruktionsmanualen fer brug

L&s bruksanvisningen noggrant fére anvandning

Lue kayttéopas huolellisesti ennen kayttoa

AiaBaoTe TTPOCEKTIKG TO EYXEIPIBIO OBNYILVY TIPIV ATTO TN XPrion
Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjami obstugi
Prije upotrebe paZljivo proitajte upute za upotrebo

Pred uporabo, pazljivo preberite navodila za uporabo

Haszndlat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikdnyvet

Pred zahajenim prace si pozorné prectéte prirucku pro pouziti.

Pred pouzivanim vyrobku si pozorne preéitajte ndvod na jeho pouZitie.
MepeA TeM, kak NPUCTYNUTL K paboTe, BHUMATENbHO NPOYUTANTE UHCTPYKLNIO
o aKcnnyatauun

Les naye bruksanvisningen far bruk

Kullanimdan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.

Cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare!
BHIMaTenHo npoyeTeTe PLKOBOACTBOTO MO eKkcnoaTauus npean yrnotpeGa
Pre upotrebe pazljivo procitajte priru¢nik s uputstvima

Prie$ imdamiesi darbo atidziai perskaitykite naudojimo vadoveélj

Enne kasutamist lugege kasutamisjuhend téhelepanelikult 1&bi.
Uzmanigi izlasiet izmanto$anas instrukciju pirms produkta lieto$anas

Pericolo, usare prudenza
Danger, take care

Danger: agir avec prudence
Vorsicht, Gefahr

Peligro, actuar con precaucion
Perigo, tomar cuidado
Gevaar, wees voorzichtig
Fare, veer forsigtig

Fara - var forsiktig!

Vaara, noudata varovaisuutta
Kivuvog, XpnoIHoTIOIRaTE TO e TTPOTOXN
Ostroznie, niebezpieczenstwo
Paznja, opasnost

OPOZORILNI ZNAKI NA PROIZVODIH

GDA TERMEKEKEN TALALHATO BIZTONSAGI JELZESEK
LISTAJA

(C2) BEZPECNOSTNi ZNACENI NA VYROBCICH

LEGENDA: BEZPECNOSTNE OZNACENIA NA
VYROBKOCH

YCIIOBHbIE NMPEAYNPEAUTENbHbIE 3HAKU NO
BE3OMNACHOCTU PABOTbI C U3OENUAMU

SIKKERHETSTEGNFORKLARING PA PRODUKTENE
URUNLER HAKKINDA GUVENLIK TALIMATLARI LEJANDI

@ LEGENDA INDICATOARELOR DE SECURITATE APLICATE
PE PRODUSE

TNEFEHOA HA 3HALIMTE 3A BE3OMNACHOCT BbPXY U3OENUATA

UPOZORAVAJUCE NAZNAKE O BEZBEDNOSTI
PROIZVODA

@ SUTARTINIAI |SPEJAMIEJI ZENKLAI DEL DARBO
SAUGUMO SU GAMINIAIS

(EsT) OHUTUSNOUDED
(LV) PRODUKTU DROSIBAS NORADIJUMA ZIMJU SARAKSTS

Pozor, nevarnost

Veszélyhelyzet, legyen dvatos
Nebezpeci, postupuijte opatrné!
Nebezpecenstvo, pracujte opatrne!
OnacHo, ByasTe 0CTOPOXHbI

Fare, veer forsiktig

Tehlike, dikkatle kullaniniz

Pericoll Actionati cu prudenta!
OnacHocT, 6baeTte BHUMATENHN
Opasnost, budite na oprezu
Pavojinga, bikite atsargus

Ohtlik, olge ettevaatlik

Esiet uzmanigi - lietojiet produktu piesardzigi

| - | rifiuti prodotti dalle macchine elettriche non possono essere trattati come i
normali rifiuti domestici. Provvedere al riciclo laddove esistono impianti adeguati.
Consultare I'ente locale o il rivenditore per consigli su raccolta e smaltimento.
GB - Waste electrical products should not be disposed of with household waste.
Please recycle where facilities exist. Check with your Local Authority or retailer
for recycling advice.

F - Les déchets électriques ne peuvent étre traités de la méme maniére que
les ordures ménagéres ordinaires. Procéder a leur recyclage, 1a ou il existe
des installations adéquates. S’adresser aux autorités locales compétentes ou
a un revendeur agréé pour se renseigner a propos des procédés de collecte
et de traitement.

D - Die von den elektrischen Maschinen erzeugten Abfélle diirfen nicht mit
dem normalen Hausmdill entsorgt, sondern miissen in zugelassenen Anlagen
umweltgerecht recycelt werden. Bitte erkundigen Sie sich bei der ortlichen
Behérde oder beim Vertragshandler (iber Miillsammiung und -entsorgung.

E - Los desechos producidos por las maquinas eléctricas no se pueden tratar
como desechos domésticos comunes. Hay que reciclarlos alli donde existan
las instalaciones apropiadas. Consultar al organismo local o al revendedor para
solicitar informacién acerca de su recogida y eliminacion.

P - O lixo produzido pelas maquinas eléctricas no pode ser eliminado com o
lixo doméstico normal. Faga a reciclagem onde existem instalagées adequadas.
Consulte as autoridades locais ou o seu revendedor para conselhos sobre a
recolha e a eliminagéo.

NL - Afval geproduceerd door elektrische machines mag niet behandeld worden
als normaal huishoudelijk afval. Zorg voor recycling daar waar passende
installaties bestaan. Raadpleeg de plaatselijke instanties of de verkoper voor
adviezen over inzameling en verwerking.

DK - Affald produceret af de elektriske maskiner ma ikke behandles som
normalt husaffald. Serg for at genbruge det, hvor der findes egnede anlaeg
til det. Kontakt den lokale instans eller forhandleren for at f& radgivning om



indsamling og bortskaffelse.

S - Avfallsprodukter fran elektrisk utrustning far inte kastas i hushallsavfallet.
Atervinn det som gar. Kontakta den lokala avfallscentralen eller din aterférséljare
for rad om avfallsbehandling.

FIN - Séhkélaitteiden tuottamia jétteitd ei saa kdsitelld samalla tavalla, kuin
tavallisia kotitalousjatteitd. Hoida niiden kierrdtys asianmukaisessa jétteen
kasittelylaitoksessa. Kysy neuvoa talteenotosta ja romutuksesta paikalliselta
viranomaiselta tai jélleenmyyjalté
GR - Ta amoppipata Tou Tapdyovtal amd Ta NAEKTPIKG pnxavipata Sev
UTTOPOUHE VO Ta ETTEGEPYAOTOUHE OTIWG Ta OIKIOKG aTToppipaTta. MpovorioTe
yia TNV avakUkAwon ekei 61rou gival S100€a1ueg o KATAAANAEG EYKATAOTAOEIG.
ZupBouAeuBEiTE TOUG TOTTIKOUG QOPEIG 1} TOV QVTITTPOOWTIO VIO GUMBOUAEG
OXETIKA Pe TN auAoyR Kal TNV amréppiyn.

PL - Odpady wytworzone przez maszyny elektryczne nie mogq byc traktowane
Jak normalne $miecie domowe. Nalezy dokona¢ odzysku tam, gdzie istniejq
zajmujace sie tym odpowiednie o$rodki. Skonsultowac sie z administracjg lokalng
lub ze sprzedawcq w celu uzyskania porad na temat zbiorki i usuwania odpadéw.
HR - Izrabliene elektri¢ne proizvode nije dozvolieno baciti medu obicne
kucanske odpadke. Molimo vas, da jih uniStavate skladno sa vazecim
nacionalnim propisima.

SLO - lzrabljene elektricne proizvode ne smeti zavre¢i med obicajne
gospodinjske odpadke. Prosimo, da jih uni¢ujete skladno z veljavno nacionalno
zakonodajo.

H - Az elektromos késziilékek altal termelt hulladék nem kezelheté haztartasi
hulladékként. Végezze el az Ujrafeldolgozast, ahol arra megfelelé berendezések
allnak rendelkezésre. A hulladék dsszegyiijtésére és kidobasara vonatkozolag
kérjen tanacsot a viszonteladotol vagy az illetékes helyi szervektél.

CZ - Odpad z elektrickych zafizeni nelze zpracovavat jako béZny doméaci odpad.
Zajistéte jeho recyklaci v pfislusném recyklacnim stfedisku. Poradte se s mistnimi
organy nebo s prodejcem o problematice sbéru a likvidaci tohoto odpadu.

SK - Odpady z elektrickych strojov sa nemézu spracovavat ako bezné odpadky
z domacnosti. Postarajte sa o jeho recyklaciu do prilusného recyklacného
zariadenia. Poradte sa na miestnom Uzemno-spravnom organe alebo s
predajcom ohladne zberu a spracovania odpadov.

RUS - Omxodel & pesynbmame pabombl 371eKMPUYECKUX MaWUH He mo2ym
yOansmecs kak 06bI4HbIe 6bimosbie omxodbl. [Tozabombmecs 06 ux nepepabomke
mam, 20e umeromcs coomeemcmeytowjue ycmpoticmea. [poKoHcyIbmupyiimecs ¢
MecmHbIM yupexdeHuem nu6o nepenpodasyom o cbope u nuksudayuu omxodos.
NO - Avfall produsert av de elektriske maskinene kan ikke bli behandlet som
normalt husholdningsavfall. Serg for & resirkulere der hvor spesialanlegg
eksisterer. Sjekk med lokale myndigheter eller med forhandler for rad angaende
temming og resirkulering.

TR - Eelektrikli makinalarin atik drdinleri diger ev atiklari gibi atilamaz. Uygun
tesislerin bulundugu yerlerde islenmesini saglayiniz. Toplama ve yoketme
iglemleri igin yerel yetkililere veya satici firmaya danisiniz.

RO - Deseurile care provin de la masinile electrice se trateaza separat de
deseurile casnice obisnuite. Prevedeti reciclarea in functie de existenta
instalatiilor adecvate. Pentru indicatii cu privire la colectare si lichidare, adresati-
va Organului local sau vanzatorului.

BG - [onydeHume no eépeme Ha ekcrioamayusima Ha efnekmpudeckume
MawuHu omnadbuu He 6usa da ce cyumam 3a OBUKHOSeHHU 6umosu
omnadbyu. [lpucmbrieme KbM MAXHOMO PeUuKIUpaHe, ako e Hasnuue
rnodxodswo obopydeaHe 3a moea.

SCG - Otpad koji proizvedu elektricne masine ne mogu da se tretiraju kao
normalan otpad iz domacinstva. Pobrinite se za reciklazu tamo gde postoje
odgovarajuéa postrojenja. Za savete o prikuplianju i odlaganju otpada
konsultujte se s lokalnim telom uprave ili prodavcem.

LT - Atliekos, gaminamos elektriniy masiny, negali biti iSmestos kaip jprastos
buitinés atliekos. Pasirdpinkite jy perdirbimu ten, kur yra jtaisyti atitinkami
frenginiai. Pasikonsultuokite su vietine jstaiga arba perpardavéju dél atlieky
surinkimo ir sunaikinimo.

EST - Elektritarvete jaatmeid ei tohi panna kokku olmejaatmetega. Palun
toodelge need Umber seal, kus on olemas vastavad seadmed. Kiisige
Umbertéétlemise kohta ndu oma kohalikust omavalitsusest voi midjalt.
LV - Atliekas, kas veidoju$as elektrisko masinu darbibas laika, nedrikst tikt
iznicinatas ka citi ikdienas atlikumi. Parapéjieties par atlieku parstradasanu,
nogadajot tas piemérota atkritumu iestadé. Konsultéjieties ar vietéjo iestadi vai
ar talakpardeveéju par atlikumu savak$anas un nodo$anas tiesibam.

Pericolo di scottature
Warning, hot surfaces
Risque de brilures
Verbrennungsgefahr

Peligro de quemaduras
Perigo de queimaduras
Gevaar voor brandwonden
Risiko for skoldning

Risk for brannskador
Palovammavaara
Kivduvog eykaupdtwy
Uwaga, grozi poparzeniem
Opasnost opekotina
Nevarnost opeklin
Figyelem, égetd feliiletek
Nebezpedi spaleni!
Nebezpecenstvo popalenia !
OnacHocTb oxora

Fare for a brenne seg
Yanma tehlikesi

Pericol de arsuri
OnacHocT oT uarapaHus
Opasnost od opekotina
Nudegimo pavojus
Siittivuse oht

Piesargieties no apdedzinasanas

Attenzione corrente elettrica
Dangerous voltage

Attention: présence de courant électrique
Achtung, elektrische Spannung
Atencidn, corriente eléctrica
Atencé&o corrente eléctrica
Attentie, elektrische stroom
Advarsel elektrisk strgm

Varning - elektricitet

Huom. vaarallinen jénnite
Mpoaooxn NAEKTPIKG pelpa

Uwaga, niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym
Paznja, elektricni napon

Pozor, elektricna napetost
Figyelem, elektromos aram

Pozor - elektrické napéti!

Pozor - elektricky prud !

PUCK 3neKTpU4eckoro HanpsxeHus
Forsiktig elektrisk strgm

Dikkat elektrik akimi

Atentie! Pericol electric

BHIMaHMe: enekTpuekn Tok
Paznja elektricna struja

Elektros jtampos rizika

Ettevaatust - elektrivool

Esiet uzmanigi - elektribas plisma

Pericolo avviamento automatico

Danger - automatic control (closed loop)
Risque de démarrage automatique

Gefahr durch automatischen Anlauf
Peligro de arranque automatico

Perigo arranque automatico

Gevaar voor automatisch starten

Fare automatisk start

Risk for automatisk start

Automaattisen kdynnistymisen vaara
Kivduvog autéuarng ekkivnong

Uwaga, niebezpieczenstwo automatycznego uruchomienia sie
Opasnost kod automastkog uklapanja
Nevarnost pri avtomatskem zagonu
Automatikus beindulas veszélye
Nebezpeci - automatické spousténi!
Nebezpedenstvo - automatické spustenie !
OnacHOCTb aBTOMATUYECKOTO BKIOYEHS!
Fare for automatisk oppstart



Dikkat otomatik ¢alisma tehlikesi

Pericol pornire automata

OnacHOCT 0T aBTOMATU4YHO MyckaHe B Xof,
Opasnost od automatskog pokretanja
Automatinio sijungimo pavojus

Ohtlik - automaatiline kaivitus

Uzmanibu - automatiska iedarbinasanas

&
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Protezione obbligatoria dell'udito, della vista e delle vie respiratorie

Hearing, sight and respiratory protection must be worn

Port obligatoire de protections auditives, oculaires et des voies respiratoires
Gehorschutz, Augenschutz und Atemschutz sind obligatorisch vorgeschrieben
Proteccion obligatoria de los oidos, de la vista y de las vias respiratorias
Protecgéo obrigatdria do ouvido, da vista e das vias respiratérias

Verplichte bescherming van oren, ogen en luchtwegen

Obligatorisk beskyttelse af harelse, syn og luftveje

Horselskydd, skyddsglaségon och andningsmask obligatoriskt

Kaytettava kuulosuojaimia, suojalaseja ja hengityksensuojaimia

YTIOXPEWTIKG TTPOOTATEUTIKG OKOAG, GPATNG Kal TOU AVATIVEUOTIKOU CUGTANATOG
Obowiazkowo zabezpieczy¢ stuch, wzrok i drogi oddechowe

Obavezna zastita ociju, di$nih puteva i sluha

Obvezna zas¢ita o¢i, dihal in sluha

Alégutak, a latas és a hallas védelme kételezd

Povinnost chranit sluch, oci a dychaci cesty.

Povinna ochrana sluchu, zraku a dychacich ciest !

Obsi3aTenbHast 3aLUnTa yLueii, nua v AbixaTenbHbIX nyTei

Obligatorisk & ta i bruk herselsvern, vernebriller og pustemaske

Mecburi isitme, gdrme ve solunum yollari korumasi

Echipament de protectie obligatoriu pentru urechi, ochi si céi respiratorii
3afbmKUTENHN CPEACTBA 3a 3alLKUTa Ha CyXa, 3PEHINETO U uXaTenHuTe NbTULLA
Obavezna zastita sluha, vida i di$nih puteva

Privaloma ausy, veido ir kvépavimo taky apsauga

Kuulmis-, négemis- ning hingamisteede kaitse on kohustuslik.

Obligata dzirdes, redzes un elpo$anas celu aizsardziba

A\
xp

Pericolo radiazioni Laser - NON esporre gli occhi alla luce diretta del LASER
Danger Laser beam - Do NOT look directly at the LASER light

Risque de radiations laser - NE PAS exposer les yeux a la lumiére directe du
LASER

Gefahr durch Laserstrahlen - Die Augen NICHT dem direkten Laserstrahl aussetzen
Peligro de radiaciones laser - NO exponer los ojos a la luz directa del LASER
Perigo radiagdes Laser - NAO expor os olhos & luz directa do LASER

Gevaar voor laserstraling - Stel de ogen NIET aan het rechtstreekse licht van
de LASER bloot

Risiko for laserstraling - udseet IKKE gjnene for direkte lys fra LASEREN

Risk for laserstralning - utsatt INTE dgonen for direkt LASERLJUS
Lasersadevaara - ALA altista silmia suoralle LASERvalolle

Kivduvog aktivwy Laser - MHN a@rverte Ta pdmia oag ekteBnuéva oTig aktiveg LASER
Uwaga, niebezpieczenstwo promieniowania laserowego - NIE naraza¢ oczu
na dziatanie bezposredniego $wiatta LASERU

Opasnost laserskog isijavanja - NE usmjeravajte pogleda ravno u laserski raj
Nevarnostlaserskega sevanje - NE usmerjajte pogleda naravnostv laserski Zarek
Lézersugarzas veszély - NE nézzen a LEZERSUGARBA

Nebezpeci laserového zafeni - NEVYSTAVUJTE oéi pfimému LASEROVEMU
Zzéfeni.

Nebezpecenstvo laserového oziarenial - NEVYSTAVUJTE oci priamemu
LASEROVEMU ziareniu !

OnacHocTb NasepHoit paguaumu-HE cmotpute HenocpeacTeerHo Ha cseT JTASEPA
Fare for Laserstraling - IKKE utsett gynene for direkte lys fra LASEREN

Lazer radyasyonu tehlikesi - Gozleri LAZER isi1gina dogrudan maruz
birakmayiniz.

Pericol radiatii Laser - NU expuneti ochii la lumina directa a LASERULUI
OnacHocT ot nasepHo obnbuBaHe - HE uanaraiite BalumTe 041 Ha AMPEKTEH
by ot [IASEP

Opasnost od laserskog zracenja - NE izlagati o¢i direktnom svetiu LASERA

Lazerio radiacijos pavojus - NEZitrékite tiesiai | LAZERIO Sviesg
Ohtlik Laserkiir - ARGE vaadake otse LASERKiire peale.
Bistama lazera radiacija - NEizklastiet acis lazera gaisma

Pericolo di ustione - NON toccare le parti esposte

Burning hazard - Do NOT touch exposed parts

Risque de brilures - NE PAS toucher les surfaces exposées
Verbrennungsgefahr - Gefahrenteile NICHT beriihren

Peligro de quemaduras - NO tocar las partes expuestas

Perigo de queimadura - NAO tocar as partes expostas

Gevaar voor brandwonden - Raak de blootliggende delen NIET aan
Risiko for forbreendinger - rer IKKE dele, der rager frem

Risk fér brannskador - rér INTE utsatta delar

Palovammavaara - ALA kosketa kuumentuneita osia

Kivduvog eykaupdtwy - MHN ayyileTe Ta ekTeBNpéva TURPATA
Uwaga, niebezpieczenstwo - NIE dotyka¢ wystajacych czesci
Opasnost opekotina - NE dirajte opasnih dijelova

Nevarnost opeklin - NE dotikajte se nevarnih delov

Megégetheti magat - NE nyuljon a szabadon levé részekhez
Nebezpeci popaleni - NEDOTYKEJTE SE odkrytych asti.
Nebezpecenstvo popalenia ! - NEDOTYKAJTE sa odkrytych &asti !
OnacHocTb oxora - HE npukacaiTech K BbICTYNaloLLMM AeTansm
Fare for forbrenning - IKKE ta pa de utsatte delene

Yanma tehlikesi - Maruz kalan bélimlere dokunmayiniz

Pericol de arsuri - NU atingeti partile expuse

OnacHocT oT u3rapsiHe - HE [JoKoCBaliTe U3NOXeHUTE Ha [ONUP YacTi
Opasnost od opekotina - NE dirati izloZene delove

Nusideginimo pavojus - NElieskite i$sikiSusiy daliy

Péletuse oht - ARGE puudutage lahtiseid osi.

Pastav viegla iespéja apdegt - NEaiztieciet atklatas ierices dalas

NON toccare la lama in movimento

Do NOT touch the moving blade

NE PAS toucher la lame en mouvement
Das laufende Messer NICHT beriihren
NO tocar la hoja en movimiento

NAO tocar a lamina em movimento

Raak NIET het bewegende mes aan

Ror IKKE kniven i bevaegelse

Ror INTE klingan nar den ar i rérelse
ALA kosketa liikkuvaa teraa

MHN ayyiete TNV KivoUupevn Adua

NIE dotyka¢ ostrza w ruchu

Okretajuci nozevi NE dirajte

Vrteci nozi NE dotikajte se

NE nyuljon a mozgasban 1évé lapokhoz
NEDOTYKEJTE SE fezacich kotougu v pohybu.
NEDOTYKAJTE sa reznych kottcov, ked st v pohybe !
HE npukacatbes k ABUXYLLEMYCS Ne3BUI0
IKKE ta pa bladet i bevegelse

Hareket halindeki bigaga dokunmayiniz
NU atingeti lama in migcare

HE pokocBaiite BbPTALLOTO Ce oCTpue
NE dodirivati list u kretanju

NEliesti judancio aSmens

ARGE puudutage likuvat tera
NEaiztieciet kustigu asmeni

NON esporre la macchina ad agenti atmosferici

Protect the machine from foul weather

NE PAS exposer la machine aux agents atmosphériques
Die Maschine NICHT der Witterung aussetzen

NO exponer la maquina a los agentes atmosféricos
NAO expor a maquina a agentes atmosféricos



Stel de machine NIET aan de weersinvioeden bloot

Udseet IKKE maskinen for vejrets pavirkninger

Utsatt INTE maskinen for atmosfariska agenser

ALA altista laitetta ilmaston vaikutuksille

MHN ag@rivere T0 pnxdvnpa eKTeBNUEVO OTOUG ATHOTQAIPIKOUG TIAPEYOVTEG
NIE poddawac urzadzenia na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
Stroj NE izloZite vremenskim utjecajem

Stroja NE izpostavljajte vremenskim vplivom

NE hagyja a gépet a szabadban

NEVYSTAVUJTE nastroj atmosférickym vliviim.

NEVYSTAVUJTE stroj poveternostnym vplyvom !

HE octaBnsTb MalLnHy noj BO3AenNCTBUEM aTMOCHEPHDIX ABMEHUI
IKKE utsett maskinen for darlig veer

Makineyi atmosfer unsurlarina maruz birakmayiniz

NU expuneti masina agentilor atmosferici

HE wn3naraiiTe MalumHa Ha Npeku aTMochepHn BIMSHNS

NE izlagati masinu delovanju atmosferskih padalina

NEpalikti masinos sgveikai su atmosferos veiksniais

ARGE jatke masinat lahtisena ilmastikutingimuste méju alla.

NEizstadiet masinu pie atmosféras paradibam, ka piem. lietus, véj$s u.c.

NON avvicinarsi alle macchine con abiti svolazzanti

Do NOT approach the machine with loose clothing

NE PAS se rapprocher des machines lorsqu’on porte des vétements larges
NICHT mit losen Kleidungsstiicken in die Nahe der Maschine kommen
NO acercarse a las maquinas con ropas sueltas

NAO se aproximar das maquinas com vestuarios esvoagantes
Kom NIET in de buurt van de machines met loshangende kleding
Kom IKKE i naerheden af maskinen med Igstsiddende tgj

Ga INTE i nérheten av maskinerna med vida klader

ALA kayta liehuvia vaatteita koneiden laheisyydessa

MHN TAnoiadeTe Ta pnxavipaTta pe @apdid pouxa

NIE zbliza¢ sie do maszyn w powiewajacej odziezy

NE preblizavajte se stroju sa opustenim odjelom

NE pribliZujte se stroju z ohlapnimi deli obleke

NE tartozkodjon a gép kozelében ha nem testre fesziil6 ruhat visel
NEPRIBLIZUJTE SE k nastroji s volnym oblegenim.
NEPRIBLIZUJTE sa k strojom s volne povievajticim oblegenim !
HE cToaTb psgoM ¢ MalLMHON B pacnaxHyToi oaexae

IKKE ga i neerheten av maskinene med vide og flagrende kleer
Makineye ugusan giysilerle yaklasmayiniz.

NU va apropiati de masina cu haine largi

HE ce nobr nTe Jo Tacp Ly ce apexv

NE priblizavajte se masinama sa leprsavom ode¢om

NEstovéti prie masinos su besiplaikstanciais drabuZiais

ARGE lahenege masinale lahtises riietuses.

NEtuvojieties ieri¢u tuvuma ar plivojosiem apgérbu gabaliem

NON indossare guanti da lavoro

Do NOT wear safety gloves

NE PAS porter de gants de travail
KEINE Arbeitshandschuhe benutzen
NO llevar guantes de trabajo

NAO usar luvas de trabalho

Draag GEEN werkhandschoenen
Brug IKKE arbejdshandsker
Anvéand INTE arbetshandskar

ALA kayta tydkasineita

MHN @opdre yavTia epyaciag

NIE naktada¢ rekawic roboczych

NE upotrebljavajte rukavice

NE uporabljajte rokavic

NE viseljen védokesztyit
NEPOUZIVEJTE pracovni rukavice.
NEPOUZIVAJTE pracovné rukavice !
HE nonb3oBatbcst pabounmm nepyatkamu
Ha IKKE pa deg arbeidshansker
Calisma eldivenleri giymeyiniz.

NU purtati manusi de protectie

HE wn3nonaBaiite paboTHN pbkaBuum
NE nositi radne rukavice

NEnaudoti darbiniy_pirstiniy,

ARGE kandke turvakindaid.
NEvalkajiet darba cimdus

NON rimuovere le protezioni e i dispositivi di sicurezza a macchina in moto
Do NOT remove safety guards and devices with the machine operating

NE PAS retirer les protections et les dispositifs de sécurité pendant que la
machine tourne

Die Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen NICHT entfernen, solange die
Maschine lauft

NO retirar las protecciones ni los dispositivos de seguridad con la maquina
en movimiento

NAO remover as protecgdes e os dispositivos de seguranga com a maquina
em movimento

Verwijder NIET de beschermingen en veiligheidsvoorzieningen terwijl de
machine loopt

Bevaeg IKKE beskyttelsesskeermene og sikkerhedsanordningerne, nar
maskinen kerer

Avlagsna INTE skydden och sakerhetsanordningarna nar maskinen ar i drift
ALA poista suojia tai turvalaitteita, kun laite on toiminnassa

MHN ag@aipeite Ta TTPOCTATEUTIKA Katl TIG SIATAGEIG ao@aAEiag GTav n unxavr KIveital
NIE usuwac¢ oston i urzadzen zabezpieczajacych podczas pracy maszyny
NE sklanjajte sigurnostne zasctite dok je stroj u pokretu

NE odstranjujte varnostne za$cite dokler stroj obratuje

NE vegye le a védelmeket és a biztonsagi berendezéseket amikor a gép
miikédésben van

NEODNIMEJTE ochranné kryty a bezpe&nostni prvky za chodu nastroje.
NEVYBERAJTE bezpec¢nostné ochrany a zariadenia, ked je stroj v prevadzke!
HE cHumaliTe 3alwmTy v 3alnTHbIe AeTanu ¢ paboTatoLLel MaLunHb

IKKE fiern beskyttelses- og sikkerhetsanordningene fra maskinen nar den er i drift
Hareket halindeyken makinenin muhafazasini ve donanimi yerlerinden
cikartmayiniz.

NU indepartati protectiile si dispozitivele de siguranta ale masinii in functiune
HE oTtcTpaHsBaiiTe 3awmTHn 1 obesonacsieally ycTpoiicTBa No Bpeme Aa
[leficTBME Ha MaLUMHaTa

NE uklanjati $titnike i bezbednosne uredaje sa masine u kretanju
NEnuimkite apsaugy, ir apsaugos daliy nuo dirbancios masinos

ARGE eemaldage kaitseseadmeid toétavalt masinalt.

NEparvietojiet drosibas ierices un masinu, tas darbibas laika

NON pulire, lubrificare, riparare organi in moto

Do NOT clean, lubricate or repair moving parts

NE PAS nettoyer, graisser ou réparer d’organes en marche

In Bewegung befindliche Maschinenteile NICHT reinigen, schmieren, reparieren
NO limpiar, lubricar ni reparar 6rganos en movimiento

NAO limpar, lubrificar, reparar érgéos em movimento

Reinig, smeer en repareer NIET bewegende organen

Rens, smer og reparer IKKE elementer, der er i bevaegelse

Rengor, smorj eller reparera INTE delar i rorelse

ALA puhdista, voitele, korjaa liikkuvia osia

MHN kaBapilete, AiTaiveTe, ETIOKEUAZETE KIVOUUEVQ Opyava

NIE czysci¢, nie smarowag, ani nie naprawia¢ czesci w ruchu

Izmedu rada stroja NIJE dozvoljeno ¢i$¢enje, podmazivanje i popravijanje
Med obratovanjem stroja NI dovoljeno ¢i$¢enje, mazanje in popravljanje

NE tisztitsa, olajozza, javitsa a mozgasban lévé gépelemeket
NEPROVADEJTE ¢isténi, mazani a opravy na nastroji za jeho chodu.
NEVYKONAVAJTE &istenie, mazanie a opravy na Ustrojenstvach, ked je stroj
v chode !

He unctute, He cMaablBaiiTe, He PEMOHTUPYITE ABUXYLLMECS AeTann

IKKE rengjere, smeare, reparere komponenter i bevegelse

Hareket halindeyken temizleme, yaglama, pargalari onarim yapmayiniz.

NU curétati, nu lubrifiati, nu reparati organele in miscare

HE u3BbpLIBaliTe NOYMCTBAHE, CMa3BaHe W NonpaBka Ha ABUKELLW Ce opraHu
NE Ccistiti, podmazivati, popravljati delove masine u kretanju

NEvalykite, netepkite, netaisykite judanciy daliy

ARGE puhastage, maarige ega parandage liikuvaid osi.

NEtiriet, NEllojiet, NElabojiet masinas sastavdalas, tas darbibas laika
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INTRODUZIONE

Vi ringraziamo di avere acquistato questo prodotto, che & stato sottoposto alle nostre complesse procedure di assicurazione della
qualita. Abbiamo cercato con la massima cura di fare in modo che esso vi raggiunga in perfette condizioni. Tuttavia, nella rara
eventualita che incontriate un problema, o se possiamo assistervi in qualsiasi modo, non esitate a rivolgervi al nostro reparto di
assistenza ai clienti. Per i dettagli del centro a voi piu vicino fate riferimento ai numeri riportati sul retro del presente manuale.

LA SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

Prima di accingervi ad utilizzare questo utensile elettrico, adottate sempre le seguenti fondamentali misure di sicurezza, per ridurre il
rischio di incendio, scosse elettriche e lesioni personali. E importante leggere il manuale di istruzioni per capire I'applicazione, i limiti
e i rischi potenziali associati a questo utensile.

CERTIFICATO DI GARANZIA

La ditta produttrice garantisce la macchina per 2 anni a partire dalla data d’acquisto. Questa garanzia non copre le macchine destinate
al noleggio. Ci impegniamo a sostituire eventuali parti che risultino imperfette per guasti o difetti di fabbricazione. In nessun caso la
garanzia comprendera il rimborso o il pagamento di danni, diretti o indiretti. Sono inoltre esclusi dalla garanzia: accessori di consumo,
uso improprio, uso per scopi professionali e costi sostenuti per il trasporto e I'imballaggio dell’apparecchiatura, che saranno sempre
a carico del cliente. Eventuali articoli inviati per riparazioni con trasporto a carico del ricevente non saranno accettati. Si intende
inoltre che qualora la macchina venisse in qualsiasi modo modificata o utilizzata con accessori non approvati dalla ditta produttrice, la
garanzia ne verra automaticamente invalidata. La ditta produttrice declina ogni responsabilita civile derivante dall’'uso improprio della
macchina o dalla mancata osservanza delle istruzioni pertinenti il funzionamento, le impostazioni e la manutenzione. L'assistenza
sotto garanzia &€ ammissibile solo se la richiesta viene presentata al servizio post-vendita autorizzato ed € accompagnata dalla prova
d’acquisto. Si raccomanda subito dopo I'acquisto del prodotto di controllare che sia integro e di leggere attentamente le istruzioni
d’'uso prima di utilizzarlo.

DIRITTI LEGALI

Questa garanzia non & a discapito di eventuale diritti statutari.

SMALTIMENTO DEL PRODOTTO
Quando questo prodotto deve essere eliminato perché non piu utilizzabile o per altre ragioni, non puo essere trattato come i normali
rifiuti quotidiani. Per la salvaguardia delle risorse naturali e per contenere al minimo possibili impatti ambientali pericolosi, provvedere
correttamente al riciclo o allo smaltimento del prodotto, portandolo al centro di raccolta rifiuti locale o in altro centro autorizzato. In
caso di dubbio, consultare I'ente locale responsabile della raccolta e dello smaltimento per essere informati su possibili alternative
riguardanti il riciclo e/o lo smaltimento.

DATI ELETTRICI
IMPORTANTE
Questo prodotto & munito di una spina elettrica sigillata compatibile con I'utensile e I'alimentazione di corrente del vostro paese,
e soddisfa i requisiti delle norme internazionali.
Questo apparecchio deve essere collegato ad una tensione di alimentazione uguale a quella indicata sulla targhetta. Se la spina
o il cavo di alimentazione risultano danneggiati, devono essere sostituiti con un gruppo completo identico a quello originale.
Seguire sempre le disposizioni attinenti al vostro paese in materia di collegamenti all’alimentazione elettrica di rete.
In caso di dubbio, rivolgersi sempre ad un elettricista qualificato.

ISTRUZIONI ANTINFORTUNISTICHE GENERALI

Prima di accingersi ad azionare questa macchina, € importante
leggere, capire e seguire queste istruzioni con molta attenzione,
per garantire la sicurezza dell’operatore e dei circostanti, come
pure per garantire una lunga e sicura vita della macchina.
Imparare come usare I'ettroutensile, le sue limitazioni d'utilizzo
e i rischi potenziali che ne possono derivare.

Conservare queste istruzioni in un posto sicuro per la
consultazione futura.
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Evitare le partenze involontarie -

Scollegare gli elettroutensili

Controllare sempre che le chiavette e le chiavi di regolazione
siano rimosse dall’elettroutensile prima di avviarlo.

Accertarsi che linterruttore sia nella posizione di SPENTO
prima di collegare I'elettroutensile all’alimentazione di rete.
Accertarsi che gli elettroutensili siano scollegati dall’ali-
mentazione di rete quando non vengono utilizzati, prima
della manutenzione, lubrificazione o regolazione e quando si
sostituiscono accessori quali lame, punte e frese.



Ispezionare le parti danneggiate

Prima di utilizzare ulteriormente I'elettroutensile, questo deve
essere controllato con attenzione per accertarsi che funzioni
correttamente e operi conformemente al suo uso specifico.
Controllare l'allineamento corretto delle parti in movimento,
accertarsi che non siano inceppate, controllare che non ci
siano componenti rotti e che Ielettroutensile sia montato
correttamente.

Verificare qualsiasi altra condizione che possa influire sul
funzionamento dell’elettroutensile.

Una protezione, o qualsiasi altra parte dell’elettroutensile che
sia danneggiata, deve essere riparata o sostituita da un centro
di manutenzione autorizzato, a meno di indicazione differente
contenuta in questo manuale d’istruzioni.

Qualsiasi interruttore che non funziona correttamente deve
essere sostituito da un centro di manutenzione autorizzato.
Non utilizzare l'elettroutensile se [l'interruttore di ACCESO/
SPENTO non accende e spegne I'elettroutensile.

La polvere prodotta durante la lavorazione dei materiali & nociva
per la salute.

Si raccomanda di
polvere.

Durante l'esecuzione dei lavori utilizzare sempre i mezzi
protettivi personali: occhiali antinfortunistici, guanti, mascherina,
protezione auricolare, scarpe antinfortunistiche e antiscivolo.
Non indossare indumenti o gioielleria svolazzanti e raccogliere i
capelli lunghi in modo da evitare che possano restare impigliati
in organi in movimento.

Lavorare sempre su basi stabili.

Bloccare sempre saldamente con una morsa il pezzo da
lavorare.

Mantenere sempre pulita ed in ordine la zona di lavoro.
Manovrare I'elettroutensile usando sempre entrambe le mani.
Non aprire o modificare in alcun modo I'elettroutensile o i suoi
accessori.

Non esporre gli elettroutensili alla pioggia, o utilizzarli in
situazioni dove possano bagnarsi o inumidirsi.

Mantenere I'area di lavoro bene illuminata.

Non utilizzare gli elettroutensili nelle zone dove esista un pericolo
di esplosione o d’incendio dovuto a materiali combustibili, a
liquidi infiammabili, vernice, pittura, benzina, ecc. gas e polveri
inflammabili di natura esplosiva.

indossare una adatta mascherina anti-

Fare attenzione ai bambini e agli animali domestici

| bambini e gli animali domestici devono essere tenuti fuori
dall’area di lavoro.

Tutti gli elettroutensili devono essere tenuti fuori dalla portata
dei bambini. Quando non sono in uso, & preferibile riporre gli
elettroutensili in un armadio o in una stanza asciutti e chiusi
a chiave.

Utilizzare I'utensile corretto

Scegliere I'utensile appropriato per il tipo di lavoro. Non utilizzare
un utensile per un lavoro per il quale non € stato progettato.
Non forzare un utensile piccolo a fare il lavoro di un utensile per
servizio pesante. Non utilizzare gli utensili per scopi a cui non
erano stati destinati.
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Non forzare I'elettroutensile

Lelettroutensile fara un lavoro migliore, piu sicuro e dara un
servizio migliore se verra utilizzato alla velocita per cui & stato
progettato.

Eseguire sempre un’accurata manutenzione degli utensili
Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio onde ottenerne le
prestazioni migliori e piu sicure.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e sostituzione degli
accessori.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e
grasso.

Accertarsi che le fessure di ventilazione siano sempre mantenute
pulite e prive di polvere. Le fessure di ventilazione bloccate
possono causare il surriscaldamento e il danneggiamento del
motore.

Se questa macchina deve essere utilizzata quando si lavora ad
una certa altezza, deve essere utilizzato un ponteggio dotato di
ringhiera e battipiede o una piattaforma a torre, in modo tale da
garantire una adeguata stabilita.

PROTEGGERSI DALLE SCOSSE ELETTRICHE
Evitare il contatto del corpo con superfici messe a terra o
a massa (per esempio tubazioni, radiatori, lavastoviglie e
frigoriferi).

Cavi di alimentazione

Non strattonare o tirare il cavo di alimentazione per scollegarlo
dalla presa di alimentazione di rete.

Non trasportare mai I'elettroutensile afferrandone il cavo di
alimentazione. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti
di calore, olio, solventi e spigoli vivi.

Ispezionare periodicamente il cavo di alimentazione dell’'utensile
e, se danneggiato, farlo sostituire da un servizio di manutenzione
autorizzato.

Esaminare periodicamente i cavi di prolunga e sostituirli se
danneggiati.

NON utilizzare cavi o bobine di prolunga a due conduttori per
gli elettroutensili con un percorso di terra. Utilizzare sempre
un cavo o bobina di prolunga a tre conduttori con il filo di terra
collegato a terra.

Srotolare sempre completamente I'eventuale cavo di prolunga.
Per i cavi di prolunga fino a 15 metri utilizzare conduttori di
sezione trasversale di 1,5 mm?.

Per i cavi di prolunga piu lunghi di 15 metri, ma meno di 40
metri, utilizzare conduttori di sezione trasversale di 2,5 mm?.
Proteggere il cavo di prolunga da oggetti affilati, calore eccessivo
e dall'esposizione all’'umidita o all’acqua.

Questo elettroutensile soddisfa le normative nazionali e
internazionali e i requisiti di sicurezza. Le riparazioni devono
essere eseguite unicamente da personale qualificato,
utilizzando pezzi di ricambio originali. Se questo non viene
fatto ne puo derivare un grave pericolo per I'utente.



ISTRUZIONI SPECIFICHE PER LA
SICUREZZA

ATTENZIONE!

Alcuni tipi di legno e prodotti simili al legno, in particolare 'MDF
(Fibra a media densita) possono generare polvere in grado
di nuocere alla salute. Si consiglia quindi di utilizzare una
maschera di tipo approvato e provvista di filtri sostituibili , e
inoltre di utilizzare la funzione di aspirazione della polvere.
Verificare sempre che la spina degli elettroutensili venga
disinserita dalla presa elettrica quando non si desidera usarli,
prima delle riparazioni, della lubrificazione e inoltre prima di
cambiare gli accessori, come lame, punte e frese.

Non usare lame realizzate in acciaio rapido.

Non fermare la lama forzando la macchina oppure esercitando
pressione laterale.

Usare sempre la lama di tipo corretto per I'operazione
desiderata. Non usare lame piegate o con denti mancanti;
operando in questo modo si pud incorrere in seri pericoli,
arrecando infortuni all’addetto o alle persone nelle vicinanze, e
danneggiando inoltre la macchina.

Utilizzare esclusivamente lame del tipo consigliato dal fornitore
e che siano in buone condizioni.

Controllare sempre che la freccia stampigliata eventualmente
sulla lama corrisponda al senso di rotazione del motore. | denti
della lama devono sempre essere rivolti verso il basso, se visti
da davanti alla sega.

Non usare lame piu grandi del diametro specificato.

Utilizzare unicamente lame idonee per questa macchina. La
velocita di rotazione indicata sulla lama deve sempre essere
MAGGIORE rispetto alla velocita di rotazione della macchina.
Non bloccare la protezione mobile in posizione aperta.
Controllare che la protezione mobile si muova liberamente,
senza incepparsi.

Tenere le protezioni in posizione ed in buone condizioni.

Non utilizzare lame con corpo pit spesso o di misura piu sottile
rispetto allo spessore del cuneo (vedere I'lllustrazione “A”).
Verificare sempre che la distanza fra il cuneo e il bordo dentato
della lama della sega non superi 5mm (vedere I'lllustrazione
“B").

Controllare che il bordo dentato della lama della sega non
sporga mai di oltre 5mm dal margine superiore del cuneo
(vedere I'lllustrazione “C”).

Tenere sempre ben puliti I'albero portalama e le flange.

Ogni volta che si cambia la lama, controllare che la rientranza
sulla flangia si appoggi bene contro la superficie della lama.
Verificare che il dado di fermo della lama sia ben stretto. Non
stringere eccessivamente il dado.

Non mettere in moto la macchina con la lama a contatto col
pezzo in lavorazione.

Controllare che il pezzo in lavorazione non presenti chiodi,
teste di vite sporgenti o altre imperfezioni che potrebbero
danneggiare la lama.

Non tentare di modificare in alcun modo la macchina.

Non forzare la macchina; lasciare che faccia da sola il lavoro. In
questo modo si riduce I'usura di macchina e lama e si accresce
I'efficienza e la durata utile.
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Quando si usano seghe circolari, munirsi di cuffie per le
orecchie.

NON tagliare legno piu spesso di 75mm, non tagliare metalli,
pietra, gomma, materie plastiche, osso, ecc.

NON montare sulla macchina altri utensili o combinazioni
di lame. NON modificare in alcun modo la macchina o le
protezioni/controlli.

NON usare la macchina senza la copertura/protezione.

In tutte le operazioni, compreso il taglio passante, utilizzare
sempre la protezione della lama, il cuneo e i nottolini d’arresto
antireazione. Per taglio passante si intendono le operazioni
con cui la lama taglia attraverso lintero spessore del pezzo,
nel corso di tagli secondo la fibra o di tagli trasversali. Tenere
sempre il pezzo ben appoggiato contro il misuratore dell'angolo
o I'appoggio.

Utilizzare sempre un bastoncino di spinta per il taglio contro
la fibra di pezzi stretti. Vedere la sezione del manuale delle
istruzioni dedicata alle applicazioni di taglio contro la fibra.
Usare sempre l'appoggio o il misuratore dell'angolo per
posizionare e guidare il pezzo in lavorazione.

Non mettere mai il corpo o parti del corpo nel percorso di taglio
della lama. Tenere le mani fuori dalla linea di taglio della lama.
Non cercare mai di mettere le mani dietro o sopra un utensile di
taglio, per nessuna ragione.

Se la macchina si blocca per via dei pezzetti di legno rimasti al
suo interno, spegnerla e disinserire la spina dalla presa elettrica
prima di tentare di eliminare I'ostruzione.

Introdurre il pezzo nella lama solo nella direzione opposta al
senso di rotazione.

Non usare mai la guida pezzo come misuratore per il taglio
durante le operazioni di taglio trasversale.

Non cercare MAI di liberare una lama bloccata senza prima
SPEGNERE la macchina.

Sostenere in modo adeguato il retro e i lati del tavolo della sega,
nel caso di pezzi larghi o lunghi da tagliare.

Evitare il contraccolpo (ossia il ritorno del pezzo nella vostra
direzione) mantenendo ben affilata la lama, tenendo la guida
pezzo parallela rispetto alla lama della sega e tenendo in
posizione il distanziatore, i nottolini d’arresto antireazione (se
installati) e la protezione.

Non segare contro la fibra pezzi contorti o deformati, oppure
pezzi che non presentino un profilo diritto da guidare lungo
I'appoggio.

Evitare le operazioni complicate e non mettere le mani in una
posizione che, in caso si scivoli improvvisamente, potrebbe
portare al contatto le mani con la lama.

Non utilizzare mai solventi per pulire le parti in plastica della
macchina. | solventi, infatti, potrebbero dissolvere o danneggiare
il materiale.

Servirsi esclusivamente di un panno morbido e umido per pulire
le parti in plastica.

Utilizzare la macchina in un ambiente ben ventilato.

Asportare con frequenza la segatura. A prevenzione del rischio
di incendio, ripulire la segatura presente all'interno della sega.
La segatura potrebbe nuocere alla salute; usare sempre un
impianto idoneo per la raccolta della polvere ed indossare una
maschera di tipo corretto.
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COMPONENTI E CONTROLLI (FIG .1)

1*. Complessivo completo di tavolo e motore

15. Inserto per tavolo

2*, Staffa combinata per guida pezzo e guida angolo

16*. Estensione tavolo

3*. Guida pezzo

17*. 2 montanti di sostegno per estensione tavolo (montaggio
laterale)

4* Canale anteriore per guida pezzo (corto)

18*. 2 montanti di sostegno per estensione tavolo (montaggio
posteriore) (non illustrati)

5%, Canale laterale per guida pezzo (lungo)

19*. Interruttore acceso/spento a tensione zero

6*. 2 manopole di fermo per la guida pezzo

21*. Bocchetta di aspirazione per la polvere

7*. Manopola di regolazione per la guida d'angolo

22*. Gruppo delle ruote

8*. Cuneo

23*. 2 manici per sollevamento

9*. Piastra di blocco del cuneo (non illustrata)

24*, Chiave per estrarre la lama

10*. Protezione della lama

25*. Elementi di fissaggio

11*. 4 gambe

26* Asta di blocco dell’alberino

12*. 4 montanti inferiori di sostegno

13. Impugnatura per elevazione motore

14 . Manopola di blocco per inclinazione lama

MONTAGGIO DELLE GAMBE DI SOSTEGNO (FIG. 2)
NB: VEDERE ANCHE LA FIG. 8

Capovolgere il tavolo della sega (Fig. 2). Fissare le quattro
gambe di sostegno (Fig. 2) (2.1) a ciascuno degli angoli del
tavolo capovolto, utilizzando i dadi e i bulloni forniti. Ora fissare
i due sostegni lunghi delle gambe (Fig. 2) (2.2), seguiti dai due
sostegni corti (Fig. 2) (2.3) ed assicurarli con i dadi e i bulloni
forniti. Montare un piedino di gomma sull’estremita di ciascuna
delle quattro gambe (Fig. 2) (2.4).

Verificare che tutti i dadi e i bulloni siano ben saldi, stringendoli
se necessario.

MONTAGGIO DEL GRUPPO DELLE ROTELLE (FIG. 3)
Questa macchina viene fornita con un gruppo di ruote che
consente di spostarla faciimente. Fissare le ruote alle due
gambe posteriori di sostegno, fissando le due staffe (Fig. 3)
(3.1) con i dadi e i bulloni forniti.

MONTAGGIO DEI MANICI DI SOLLEVAMENTO

(FIG. 4)

Vi sono due manici incernierati che consentono di sollevare con
facilita la macchina per gli spostamenti. | due manici vengono
fissati alle due gambe anteriori (Fig. 4) (4.1). Fissare i due
manici (Fig. 4) (4.2) usando i quattro dadi e bulloni forniti.

MONTAGGIO DELL’INTERRUTTORE ACCESO/
SPENTO A TENSIONE ZERO (FIG. 6)

Fissare linterruttore acceso/spento sulla gamba predisposta
con il foro (Fig. 6) (6.1). Controllare che linterruttore venga
fissato con il pulsante verde di accensione in alto (Fig. 6) (6.2).
Fissare in posizione con i dadi e bulloni forniti.

Questa macchina € dotata di un “Interruttore a zero volt” che, in
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caso di interruzione della corrente oppure se si stacca la spina
dalla presa elettrica prima di spegnere la macchina, impedisce
alla macchina di ripartire inavvertitamente al ritorno della
corrente o quando si ricollega la spina alla presa. A garanzia
della sicurezza, la macchina riparte solo dopo averla riaccesa
premendo I'apposito interruttore acceso/spento.

MONTAGGIO DELLA BOCCHETTA PER
L’ASPIRAZIONE DELLA POLVERE (FIG. 7)

Fissare in posizione I'adattatore per I'aspirazione della polvere
(Fig. 7) (7.1) sulla bocchetta della sede del motore/lama (Fig. 7)
(7.2), utilizzando i bulloni esagonali forniti. Collegare il piccolo
tubo alla presa laterale (Fig. 7) (7.3). Per il momento, non
cercare di collegare I'estremita opposta del tubo.
ATTENZIONE: Per questa procedura sono necessarie due
persone.

Ora e possibile rimettere la macchina in verticale. Si ricorda
che le ruote toccheranno terra solo quando si solleva la parte
anteriore della macchina prendendola dai due maniciincernierati
di sollevamento.

MONTAGGIO DEL CANALE ANTERIORE (CORTO)
DELLA GUIDA PEZZO (FIG. 8)

Per poter installare il canale della guida pezzo (Fig. 8) (8.1)
& prima necessario togliere i due bulloni esterni (Fig. 8) (8.2)
che fissano le gambe anteriori al tavolo. Posizionare il canale
della guida pezzo e fissarlo in posizione rimettendo i due bulloni
esterni delle gambe.

NB: A questo punto occorre inserire una rondella di gomma (Fig.
8) (8.3) per consentire al canale della guida pezzo di bloccarsi
contro la staffa combinata per la guida pezzo e guida angolo.

MONTAGGIO DEL CANALE LATERALE DELLA



GUIDA PEZZO (LUNGO)

E possibile montare il canale lungo della guida pezzo sul lato
del tavolo, con una procedura simile a quella per il montaggio
del canale anteriore. L'unica differenza consiste nel fatto che
non occorre montare rondelle di gomma o manopole di blocco,
in quanto la staffa della guida pezzo e della guida d’angolo deve
potersi muovere liberamente nel canale della guida pezzo.

MONTAGGIO DELLA STAFFA COMBINATA PER
GUIDA PEZZ0 E GUIDA ANGOLO (FIGG. 8 - 10)
Inserire con cura la staffa combinata per guida pezzo e guida
angolo (Fig. 9) (9.1) nel canale di guida (Fig. 9) (9.2). Per
montare le manopole di blocco, inserire i bulloni a legno (Fig. 8)
(8.4) da sotto il tavolo, attraverso i fori che si allineano con i fori
presenti su entrambe le estremita del canale di guida (Fig. 8)
(8.5). Tenere fermo il bullone e inserire la rondella (Fig. 8) (8.6) e
le due manopole di blocco (Fig. 8) (8.7) sulla parte filettata.
Stringendo a pari pressione entrambe le manopole € possibile
fissare la staffa combinata per guida pezzo e guida angolo
all'interno del canale (Fig. 10).

MONTAGGIO DELLA GUIDA PEZZO (FIG. 11)
Localizzare i due bulloni, le rondelle e i galletti. Inserire i due
bulloni nella fessura a “T” (Fig. 11) (11.1) sulla guida pezzo.
Allineare i due bulloni rispetto ai due fori sulla staffa della guida
d’angolo (Fig. 11) (11.2). Ora inserire i bulloni nei fori e fissarli
tramite i due galletti (Fig. 11) (11.3).

Attenzione! Prima di procedere a qualsiasi manutenzione
o modifica della macchina, scollegarla dall’alimentazione
di rete.

MONTAGGIO DEL CUNEO (FIG. 12 E 13)

Attenzione! Non azionare questa macchina senza aver prima
installato il cuneo.

Il cuneo consente ai pezzi lavorati di fuoriuscire in modo continuo
dalla macchina. Una volta tagliato il legno, il cuneo impedisce ai
due pezzi del materiale tagliato di confluire nuovamente. Questo
impedisce che la lama si blocchi e danneggi la macchina o causi
I'infortunio dell’addetto.

Togliere l'inserto per il tavolo estraendo le sei viti svasate a
croce (Fig. 12) (12.1), poi sollevare per prima la parte posteriore
dell'inserto per il tavolo, servendosi della fessura per le dita. (Fig.
12) (12.2). Localizzare il gruppo degli elementi di bloccaggio per
il cuneo (Fig. 13), ossia un bullone (Fig. 13) (13.1), la piastra
anteriore di blocco (Fig. 13) (13.2) e quella posteriore (Fig.
13) (13.3) e inoltre un dado autobloccante (Fig. 13) (13.4). Se
necessario, allentare il dado autobloccante fino a poter inserire
il cuneo fra la piastra anteriore di blocco e quella posteriore.
Verificare che i due perni sulla piastra posteriore di blocco si
inseriscano nella fessura di regolazione (Fig. 13) (13.5) e che il
perno sulla piastra posteriore di blocco si inserisca invece nella
fessura sul cuneo. Regolare la posizione del cuneo a rapporto
con la lama, verificando che vi sia un gioco di 3 - 8mm fra
la lama della sega e il cuneo. Ora stringere il dado di fermo,
controllando la regolazione prima di rimontare l'inserto per il
tavolo.

NB: Di tanto in tanto durante I'uso, controllare la posizione del
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MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE DELLA LAMA
(FIGG. 14 E 15)

Laprotezione dellalama presenta unabocchetta per'aspirazione
della polvere, e va sempre installata sulla macchina. Allineare
il foro sul retro della protezione rispetto al foro in cima al cuneo
(Fig. 14) (14.1). Fissare la protezione della lama con I'ausilio dei
bulloni forniti (Fig. 14) (14.2). Una volta montata la protezione
diventa possibile installare il tubo flessibile di aspirazione sulla
bocchetta corrispondente (Fig. 15) (15.1). Verificare che la
protezione della lama possa funzionare senza impedimenti.

cuneo e inoltre che il dado di fermo sia ben stretto.

FISSAGGIO DELL’ESTENSIONE DEL TAVOLO

(FIGG. 16 - 19)

Questa macchina offre un’estensione per il tavolo, installabile
su entrambi i lati.

E necessario che un addetto sostenga il tavolo di estensione
sul retro del banco della sega ( Fig.16) (16.1). Allineare i fori
e fissare I'estensione usando i bulloni e i dadi forniti (Fig. 17)
(17.1).

Selezionare le due staffe lunghe di estensione e collocare una
delle estremita sul montante inferiore di sostegno; ora fissarla
con i dadi e i bulloni (Fig. 18) (18.1). Fissare I'altra estremita al
tavolo (Fig. 19) (19.1), controllando che tutti i dadi siano ben
stretti. Per montare I'estensione sul lato sinistro o destro del
tavolo, seguire la procedura suddetta ma usare invece la coppia
di staffe corte.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

ESTRAZIONE DELLA LAMA (FIG. 20)

Attenzione! Tutte le lame per seghe sono estremamente affilate
ed occorre usare molta cautela nel maneggiarle. Ovunque
possibile, indossare guanti idonei.

Sollevare la lama fino alla posizione massima (vedere la sezione
su come sollevare e abbassare la lama) (Fig. 24).

Estrarre l'inserto per il tavolo togliendo le sei viti svasate a
croce (Fig. 20) (20.1), poi sollevare prima la parte posteriore
dell'inserto servendosi del foro per le dita (Fig. 20) (20.2). Una
volta tolto I'inserto per il tavolo, localizzare il foro di accesso
per l'asta di blocco dell'alberino (Fig. 20) (20.3). Guardando
allinterno di questo foro & possibile vedere la flangia di
trasmissione dell’alberino del motore. Ruotare attentamente la
lama, a mano, fino a quando il foro sulla flangia risulta allineato
con il foro di accesso. Inserire I'asta di blocco dell’alberino nel
foro di accesso e controllare che vada a collocarsi nel foro sulla
flangia di trasmissione (Fig. 20) (20.4).

Servendosi della chiave per estrarre la lama, togliere il bullone
di fermo della lama (svitandolo in senso orario). Ora togliere
la flangia che ferma la lama. Pulire bene entrambe le flange e
I'alberino del motore.

MONTAGGIO DELLA LAMA (FIGG. 21 E 22)

Montare la nuova lama sull’alberino del motore, controllando
che la lama venga inserita con i denti rivolti verso il basso
se visti da davanti alla macchina (Fig. 21) (21.1). Montare la
flangia di fermo della lama, verificando che i due fori (Fig. 22)
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(22.1) vadano a collocarsi sui due appoggi (Fig. 22) (22.2)
sull’estremita dell’alberino del motore. Ora stringere a mano
il bullone di fermo della lama (ruotandolo in senso antiorario).
Verificare di inserire I'asta di blocco dell'alberino nel foro sulla
flangia di trasmissione, poi stringere fino in fondo la vite di fermo
della lama.

NB: Durante I'uso, controllare a intervalli regolari che il bullone
di fermo della lama sia ben stretto.

FRENO DELLA LAMA (FIG. 23)

La lama di questa macchina & provvista di un freno a frizione,
che rallenta la velocita della lama quando I'operatore spegne la
macchina. Per regolare il funzionamento del freno, localizzare
la vite di regolazione sotto la macchina e a sinistra del motore
(Fig. 23) (23.1). Non cercare di rallentare la velocita della lama
servendosi del pezzo in lavorazione o di altri oggetti, altrimenti
si rischiano infortuni e danni per la macchina.

Attenzione! Non stringere eccessivamente la vite di regolazione
del freno della lama, altrimenti il motore potrebbe fermarsi in
fase di accensione e danneggiarsi.

SOLLEVAMENTO E ABBASSAMENTO DELLA LAMA
(FIG. 24)

Inserire l'impugnatura di sollevamento della lama sotto e
davanti al tavolo della sega (Fig. 24) (24.1). Per sollevare la
lama, ruotare I'impugnatura in senso orario.

Per abbassare la lama, ruotare invece I'impugnatura in senso
antiorario. E possibile impostare la profondita di taglio usando
la scala della profondita (Fig. 24) (24.2) e l'indicatore (Fig. 24)
(24.3) situato sopra I'impugnatura di sollevamento.

IMPOSTAZIONE DELL’INDICATORE DELLA
PROFONDITA DI TAGLIO (FIG. 25)

Se la lama non dovesse essere a livello con la superficie del
tavolo quando l'indicatore corrisponde allo zero sulla scala della
profondita, & necessario procedere alla regolazione seguente.
Abbassare al massimo la lama, poi appoggiare una squadra sul
tavolo, allineandola rispetto al centro dellinserto per il tavolo
(Fig. 25) (25.1). Sollevare la lama fino a quando la punta piu
alta dei denti fa appena contatto con la lama (Fig. 25) (25.2.
Ora estrarre la lama (vedere la sezione sull’estrazione della
lama) e poi localizzare il bullone di fermo dell'indicatore (Fig.
26) (26.1).

Allentare il dado di fermo e regolare l'indicatore per allinearlo
rispetto allo zero sulla scala della profondita di taglio. Infine,
stringere nuovamente il bullone di fermo dell'indicatore e
verificare che sia impostato a zero. Per ultima cosa, rimontare
la lama (vedere la sezione su come montare la lama).

INCLINAZIONE DELLA LAMA (FIG. 27)

Questa macchina e provvista di un sistema di inclinazione lama
per tagliare ad angolazioni fra 0° e 45°.

Per inclinare il gruppo lama, localizzare le due manopole di
fermo della lama (Fig. 27) (27.1), quindi allentarle entrambe e
selezionare I'angolo di taglio servendosi della scala graduata
appena sopra la manopola anteriore di fermo (Fig. 27) (27.2).
Una volta impostato I'angolo corretto, stringere le due manopole
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di blocco.
NB: La scala graduata offre una semplice guida; per tagli obliqui
precisi si consiglia 'uso di un goniometro regolabile.

REGOLAZIONI E ACCESSORI

Segue una breve descrizione di ciascuna delle regolazioni e
accessori e delle loro rispettive funzioni.

IMPUGNATURA PER IL SOLLEVAMENTO (FIG. 28)
L'impugnatura per il sollevamento e usata per sollevare o
abbassare la lama. Ruotare in senso orario o antiorario per
eseguire questa operazione.

TAGLI INCLINATI

Per effettuare tagli inclinati (smusso) afferrare il vano lama.
Sollevare il vano verso sinistra fino a raggiungere l'inclinazione
della lama desiderata e serrare le due manopole di fermo.

MANOPOLA DI BLOCCO (FIG. 27)

La manopola di blocco & usata per bloccare la lama all'altezza e
all'inclinazione desiderate. Per allentare la manopola di blocco,
ruotarla in senso antiorario. Prima di avviare la macchina,
controllare che questa manopola sia ben stretta, in modo che la
lama non si sposti durante il funzionamento.

CUNEQO (FIG. 29)

(per la corretta impostazione del cuneo, vedere le istruzioni
specifiche per la sicurezza)

Il cuneo garantisce che durante il taglio i due pezzi di legno
ai lati della lama non convergano andando a bloccare la
lama. In questo modo si previene il rischio di grippaggio e di
contraccolpo.

GUIDA PEZZO (FIG. 30)

La guida pezzo & usata per guidare il materiale nel corso di
tagli lunghi, solitamente nel senso della venatura. Non tagliare
MAI controvenatura a mano libera, senza aver prima installato
e fissato saldamente la guida pezzo.

MISURATORE D’ANGOLO (FIG. 31)

Normalmente il misuratore d’angolo & usato per guidare il pezzo
in lavorazione nel corso di tagli trasversali (contro la venatura).
E possibile usarlo allinterno di una delle due scanalature
del tavolo. Controllare sempre di fissare saldamente questo
misuratore durante l'uso.

TAGLIO TRASVERSALE (FIG. 32)

Il taglio trasversale si ha quando il legno viene tagliato contro
la venatura, a 90° o a squadra rispetto sia al bordo che al lato
piatto del legno.

TAGLIO TRASVERSALE OBLIQUO (FIG. 33)

Quando si taglia il legno ad un angolo diverso da 90° rispetto al
bordo del pezzo in lavorazione.

Seguire le stesse procedure per il taglio trasversale, ma
impostando il misuratore dell’angolo all’angolo desiderato.



TAGLIO TRASVERSALE SMUSSO (FIG. 34)

Un taglio identico al taglio trasversale, ma con I'eccezione che il
legno viene anche tagliato ad un angolo diverso da 90° rispetto
al lato piatto del pezzo. Seguire le stesse procedure per il taglio
trasversale, ma regolando la lama all'angolo desiderato. Usare
il misuratore dell’angolo nella scanalatura sulla destra della
lama, per evitare che la protezione della lama intralci il taglio.

ATTENZIONE!

Durante le operazioni di taglio trasversale, obliquo o smusso,
oppure quando si scanala sull'estremita di un pezzo stretto,
utilizzare sempre il misuratore dell’angolo. Non praticare MAI
questi tagli a mano libera (senza usare il misuratore dell'angolo
o gli altri accessori), altrimenti la lama potrebbe bloccarsi,
causando reazione o il contatto fra la lama e la mano o le dita.

Durante l'uso, bloccare SEMPRE in posizione il misuratore
dell’angolo. Quando non la si usa, togliere la guida pezzo dal
tavolo.

Verificare di aver installato la protezione di sicurezza per la lama
per tutte le operazioni di taglio passante (ossia quando la lama
taglia l'intero spessore del pezzo). La lama dovrebbe sporgere
di circa 3,5 mm (1/8 di pollice) sopra il pezzo in lavorazione.

TAGLIO OBLIQUO COMBINATO (FIG. 35)

Il taglio obliqguo combinato &, appunto, una combinazione fra
taglio obliquo e taglio trasversale smusso.

Il taglio viene eseguito ad un angolo diverso da 90° sia rispetto
al bordo che al lato piatto del legno.

Regolare il misuratore dellangolo e la lama all’angolo
desiderato, e inoltre accertarsi di aver bloccato in posizione il
misuratore dell’angolo.

TAGLIO RIPETITIVO (FIG. 36)

Per taglio ripetitivo si intende il taglio di vari pezzi di lunghezza
identica, senza la necessita di contrassegnare ciascuno dei
pezzi. Per eseguire questo tipo di taglio in modo sicuro, regolare
la guida pezzo per avere la lunghezza desiderata e verificare
che non vi siano ostruzioni davanti alla lama (Fig. 36). Una volta
eseguito il taglio, I'estremita del pezzo non & a contatto con la
guida pezzo, ma risulta della lunghezza desiderata.

Non utilizzare MAI la guida pezzo come fermo per la lunghezza,
poiché il pezzo potrebbe bloccarsi fra la guida e la lama,
provocando reazione.

USO DELLA GUIDA PEZZO (FIG. 37)
La guida pezzo é utilizzata per il taglio contro la venatura, il
taglio smusso contro la venatura e per scanalare.

TAGLIO CONTRO LA VENATURA

Significa tagliare un pezzo di legno contro la venatura, o nel
senso della lunghezza (Fig. 37). Per eseguire questo tipo di
taglio si usa la guida pezzo della macchina, collocando alla
larghezza desiderata e poi bloccandola in posizione. Prima di
avviare il taglio, controllare che la guida pezzo sia parallela
rispetto alla lama della sega, e inoltre che il cuneo sia ben
allineato con la lama. Quando si tagliano assi lunghe o pannelli
larghi, utilizzare sempre un sostegno per il pezzo in lavorazione.
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Tenere il pezzo appoggiato alla guida ed introdurlo alla lama
esercitando una pressione continua e costante.

Se la larghezza di taglio supera 150mm (6 pollici), usare la
mano destra per introdurre il pezzo, fino a superare il tavolo.
Utilizzare la mano sinistra solo per guidare, non per introdurre,
il pezzo in lavorazione.

TAGLIO SMUSSO (FIG. 38)

Quando si esegue il taglio smusso contro la grana di materiale
largo 150mm (6 pollici) o meno, servirsi esclusivamente del lato
destro della lama (Fig. 38).

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

Togliere la protezione della lama e I'inserto per il tavolo . Dopo
aver sganciato completamente la manopola di blocco, ruotare
impugnatura per elevazione in senso orario, per sollevare la
lama all’altezza massima. Ora togliere il dado che fissa la lama
e la flangia esterna, poi estrarre la lama .

Verificare che l'albero del motore, l'albero portalama, le
flange interna ed esterna ed il dado di fermo siano puliti e
non presentino depositi di segatura. Montare la nuova lama
(assicurarsi che i denti siano rivolti verso il basso se visti da
davanti alla macchina). Controllare anche che le flange siano
pulite e montate nel senso corretto. Infine, fissare in posizione
la lama con I'apposito dado.

Rimontare l'inserto per il tavolo e fissarlo in posizione con le
viti a croce. Rimontare la protezione della lama, verificando che
funzioni nel modo corretto.

Controllare l'allineamento del cuneo, come spiegato nelle
istruzioni specifiche per la sicurezza.

Prima di accendere la sega da tavolo, controllare di aver
installato correttamente la protezione della lama e che essa
funzioni a dovere.

Verificare che la lama sia impostata a 90° e all’altezza minima.
Accertarsi che sul tavolo non vi siano utensili o altri materiali.
Controllare che tutti i dadi, i bulloni e gli altri elementi di fissaggio
siano ben saldi.

Se la macchina fa un rumore insolito o vibra eccessivamente,
FERMARLA immediatamente, verificare la natura del problema
e correggerlo. Se risulta impossibile identificare il problema,
NON usare la macchina e chiamare il centro di assistenza piu
vicino.

LUBRIFICAZIONE (FIG. 39)

Prima di lubrificare la macchina, togliere la calotta laterale
estraendo le viti svasate a croce (Fig. 39).

Lubrificare ogni mese i punti indicati, utilizzando olio fluido per
macchina o altro lubrificante simile.

MANUTENZIONE

Non regolare in alcun modo la macchina col motore in
funzione.

Accertarsi sempre di aver disinserito la spina della macchina
dalla presa elettrica prima di cambiare le spazzole, prima
di lubrificare la sega e prima di eseguire qualsiasi lavoro di
manutenzione sulla macchina.

Dopo ciascun uso, controllare che la macchina non sia
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danneggiata e non abbia componenti rotti e tenerla sempre in
condizioni ottimali riparando o sostituendo immediatamente tutti
i necessari componenti.

Asportare i depositi di polvere. Durante l'uso le spazzole di
carbonio si consumeranno, come indicato dalla possibile
perdita di potenza e dall’eccessivo numero di scintille visibili
dalle fessure di ventilazione.

AVVERTENZA
A garanzia di sicurezza ed affidabilita, tutte le riparazioni
— fatta eccezione per la sostituzione delle spazzole accessibili

LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

dall’esterno — vanno eseguite solo dal CENTRO ASSISTENZA
AUTORIZZATO o da altri centri od organizzazioni debitamente
autorizzati.

NB: In caso di qualunque problema di natura elettrica, rivolgersi
ad un elettricista qualificato.

Isolare la macchina e disinserire la spina dalla presa elettrica
prima di eseguire qualunque lavoro sulla macchina, anche se a
prima vista il problema potrebbe sembrare piccolo.

PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

RIMEDIO

La sega non si mette
in moto

La sega non e collegata all'alimentazione e non
& accesa.

Inserire la spina e accendere la macchina.

Fusibile bruciato; interruttore principale
(dispositivo corrente residua) scattato.

Cambiare il fusibile, resettare I'interruttore
principale (dispositivo corrente residua)

| tagli controvenatura
a 45° 0 a 90° non sono
precisi

| fermi dell'inclinazione non sono regolati
correttamente

La freccia di inclinazione non & impostata
correttamente

Controllare la lama usando una squadra e
regolare correttamente il fermo.
Impostare la freccia a 0°.

Durante il taglio contro
venatura, il materiale
intralcia la lama

La guida pezzo non ¢ allineata correttamente
rispetto alla lama.

Materiale deformato; il bordo appoggiato alla
guida pezzo non ¢ diritto.

Controllare I'allineamento della lama e se
necessario regolare. Rettificare il bordo
irregolare.

Scegliere un altro pezzo per il taglio.

Il materiale intralcia il
cuneo

Il cuneo non ¢ allineato correttamente rispetto
alla lama.

Controllare I'allineamento del cuneo e
regolare se necessario.

La lama & piu stretta rispetto al cuneo.

Scegliere un’altra lama o un altro cuneo.

Il materiale viene spinto
all'indietro dalla lama

La guida pezzo é fuori allineamento.

Il cuneo non ¢ allineato rispetto alla lama o non
¢ stato montato.

Si introduce il materiale in assenza della guida
pezzo.

Il materiale viene rilasciato prima del termine
del taglio.

La lama non ¢ affilata.

La manopola di blocco del misuratore
dell’angolo non & ben stretta.

Controllare I'allineamento della guida pezzo
e regolare se necessario.

Controllare I'allineamento del cuneo e
regolare/montare se necessario.

Installare la guida pezzo.

Introdurre fino in fondo il materiale prima di
rilasciarlo.

Cambiare la lama.

Fissare la manopola di blocco.
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PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

RIMEDIO

La sega esegue un taglio
insoddisfacente

Lama non affilata.

Cambiare la lama.

Lama fissata al contrario.

Fissare la lama nel senso corretto.

Accumulo di gomma o pece sulla lama.

Estrarre la lama e pulirla con un prodotto
idoneo e con lana d’acciaio.

Lama non corretta per I'operazione.

Usare la lama di tipo corretto.

Accumulo di gomma o pece sul tavolo, col
risultato di introduzione discontinua.

Pulire il tavolo con un prodotto idoneo e con
lama d’acciaio

La lama non si solleva
0 si abbassa in modo
continuo

Vi & segatura o sporcizia nel meccanismo.

Usare una spazzola o un aspiratore idoneo
per asportare polvere e sporco.
Rilubrificare.

La lama non giunge alla
velocita prevista

Il cavo di alimentazione/prolunga non ha la
sezione corretta o € troppo lungo

Usare un cavo adatto oppure contattare un
elettricista.

La sega da tavolo vibra

La sega da tavolo non ¢ fissata in modo
corretto.

Controllare il fissaggio e installare
saldamente gli elementi di bloccaggio.

Il sostegno o il tavolo & su un pavimento non
in piano.

Fissare il tavolo o il sostegno su una
superficie piana.

La lama & danneggiata o deformata.

Cambiare la lama.

La sega non esegue tagli
trasversali precisi a 45°
0a90°

Il misuratore dell’angolo e fuori allineamento

Controllare e regolare nuovamente il
misuratore dell’'angolo.

Il motore non parte, ma
I'alimentazione € OK

Guasto dell'interruttore acceso/spento

Rivolgersi a un centro assistenza autorizzato
per un controllo della sega.

Motore bruciato.

Interruttore principale troppo sensibile.

Rivolgersi a un centro assistenza autorizzato
per la sostituzione del motore.

Possibile guasto elettrico. Rivolgersi a
un centro assistenza autorizzato per un
controllo dell'unita.

Il motore si surriscalda,
stalla; l'interruttore
principale scatta, i fusibili
saltano

Sovraccarico del motore.
Raffreddamento scadente. Accumulo di
segatura attorno al motore.
Avvolgimenti bruciati. Fusibili, interruttori
principali di capacita insufficiente

Introdurre piu lentamente il pezzo verso la
lama.

Usare una spazzola o aspiratore idoneo per
asportare polvere e sporco, aumentando il
flusso d'aria al motore.

Rivolgersi a un elettricista qualificato.

Il taglio stalla il motore.
La lama brucia il pezzo.
La lama si ferma durante
il taglio contro la grana.

Lama non affilata

La lama «si ingavona»

La velocita di introduzione € eccessiva

La guida pezzo non é parallela rispetto
alla lama o alla scanalatura del misuratore
dell'angolo.

Cuneo fuori allineamento.

Cambiare la lama.

Vedere la sezione sulla regolazione della
lama.

Ridurre la velocita di introduzione.
Vedere la sezione sulla regolazione della
guida pezzo.

Vedere la sezione sulla regolazione del
cuneo.
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NB: In caso di qualunque problema di natura elettrica,
isolare la macchina e disinserire la spina dalla presa
elettrica prima di contattare un elettricista qualificato. A
garanzia di sicurezza ed affidabilita, tutte le riparazioni
— fatta eccezione per la sostituzione delle spazzole
accessibili dall’esterno — vanno eseguite solo da un centro
assistenza autorizzato.

TERMINOLOGIA PER FALEGNAMERIA

Pezzo in lavorazione
Il materiale su cui si esegue I'operazione di taglio.

Nottolini d’arresto antireazione

Un dispositivo che, se mantenuto in modo corretto, & realizzato
per impedire che il pezzo venga spinto all'indietro verso I'addetto
durante il taglio.

Albero portalama
L’albero su cui e fissato un utensile di taglio.

Taglio trasversale
Un’operazione di taglio o di sagomatura eseguita contro la
venatura del legno in lavorazione.

Zoccolo decorato (dado)
Un taglio non passante che produce una tacca squadrata o una
scanalatura nel pezzo in lavorazione.

Tavola per lisciare
Un dispositivo che aiuta a guidare il pezzo in lavorazione e lo
tiene appoggiato al tavolo e/o alla guida nel corso del taglio.

Taglio a mano libera (Non tentare di tagliare nessun
materiale a mano libera)

Esecuzione del taglio senza alcuna guida, misuratore
dell’angolo, accessorio, dispositivo di fermo o di altro tipo idoneo
per impedire che il pezzo si sposti durante il taglio.

Gomma
Un residuo appiccicoso e a base di linfa dai prodotti in legno.

Ingavonamento
Allineamento incorretto della lama.

Taglio

La quantita di materiale asportata dalla lama in un taglio
passante o fessura prodotta dalla lama in un taglio parziale o
non passante.

Reazione
Blocco e spinta incontrollate del pezzo in lavorazione all'indietro,
verso il davanti della sega, durante un taglio contro la fibra.

Bordo di introduzione
L'estremita del pezzo di lavorazione che durante il taglio contro
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la grana viene spinta per prima nell’utensile di taglio.

Modanatura

Un taglio non passante che produce una forma speciale nel
pezzo in lavorazione; usato per le applicazioni di falegnameria
o lavorazione.

Bastoncino di spinta

Un dispositivo utilizzato per introdurre il pezzo nella sega
durante tagli contro la venatura di pezzi stretti; aiuta a tenere le
mani dell’addetto lontane dalla lama.

Blocco reggispinta
Un dispositivo usato per il taglio controvena di pezzi troppo
stretti per utilizzare un bastoncino di spinta.

Scanalatura
Una tacca nel bordo del pezzo in lavorazione.

Resina
Una sostanza solidificata, appiccicosa e a base di linfa.

Taglio contro la venatura
Un’operazione di taglio contro la venatura del pezzo in
lavorazione.

Velocita rotazionale
Il numero di giri eseguiti in un minuto da un oggetto rotante.

Cuneo
Inserito dietro la lama della sega, per impedire che il legno si
chiuda e si incastri dopo il taglio.

SPECIFICHE TECNICHE

Tensione 230V~50 Hz
Motore 2000W

Velocita a vuoto 2900 min-!
Dimensioni lama 315 x 30 mm foro
Taglio max. a 90° 85mm

Taglio max. a 45° 46mm

Livello di pressione sonora LPA 93,84 dB(A)
Livello di potenza sonora LWA 106,84 dB(A)
Spessore cuneo 2,5mm

Peso 54 Kg




ELECTRICAL INFORMATION

CONNECTION OF THE MAINS PLUG

Important! The wires in the mains lead fitted to this product are coloured in accordance with the following code:

GREE| Yl ow
el EZSL BROWN THIS PRODUCT REQUIRES A CONNECTION TO EARTH.

(Live)
- THE 3 PIN PLUG MUST COMPLY TO BS1363/A.
FUSE MUST COMPLY TO BS1362.

B51363/A APPROVED
3 PIN PLUG

FUSE (13 amp} Brown: Live (L) or Red

Blue: Neutral (N) or Black

Green&Yellow or Green: Earth (E)
Cord Grip

(Neutral)

If for any reason the 13 amp plug fitted to this product requires replacement it must be wired in accordance with the following
instruction:

DO NOT CONNECT THE BROWN LIVE OR BLUE NEUTRAL TO THE EARTH PIN MARKED ‘E’ @ ON THE 3
PIN PLUG.

Connect the Blue wire to the terminal marked Neutral (N). Connect the Brown wire to the terminal marked Live (L). Connect the Green
and Yellow (or Green) wire to the terminal marked Earth E @ . Ensure that the outer insulation is gripped by the cord grip and that
the wires are not trapped when replacing the plug cover. The mains lead on this product is fitted with a 13 amp (BS1363/A) plug. A
13 amp (BS1362) fuse must be fitted in the plug.

IF IN DOUBT CONSULT A QUALIFIED ELECTRICIAN
There are no user serviceable parts inside this product except those referred to in the manual. Always refer servicing to qualified
service personnel. Never remove any part of the casing unless qualified to do so; this unit contains dangerous voltages.

WARNING!

For your protection if this product is to be used outdoors it should not be exposed to rain or used in damp locations. Do not place
the product on damp surfaces, use a workbench if available. For added protection use a suitable residual current device (R.C.D.) at
the socket outlet.

If an extension cable is to be used with this product it must be of 3 core construction with the earth conductor connected at both the
plug and socket. If in doubt consult a qualified electrician.
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INTRODUCTION

Thankyou for purchasing this product which has passed through our extensive quality assurance process. Every care has been taken
to ensure that it reaches you in perfect condition. However, in the unlikely event that you should experience a problem, or if we can
offer any assistance or advice please do not hesitate to contact our customer care department. For details of your nearest customer
care department please refer to the telephone numbers at the back of this manual.

SAFETY FIRST

Before attempting to operate this power tool the following basic safety precautions should always be taken to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury. It is important to read the instruction manual to understand the application, limitations and potential
hazards associated with this tool.

CERTIFICATE OF GUARANTEE

This product is guaranteed for a period of 2 Years, with effect from the date of purchase and applies only to the original purchaser.
This guarantee only applies to defects arising from, defective materials and or faulty workmanship that become evident during the
guarantee period only and does not include consumable items. The manufacturer will repair or replace the product at their discretion
subject to the following. That the product has been used in accordance with the guide lines as detailed in the product manual and
that it has not been subjected to misuse, abuse or used for a purpose for which it was not intended. That it has not been taken apart
or tampered with in any way whatsoever or has been serviced by unauthorised persons or has been used for hire purposes. Transit
damage is excluded from this guarantee, for such damage the transport company is responsible. Claims made under this guarantee
must be made in the first instance, directly to the retailer within the guarantee period. Only under exceptional circumstances should
the product be returned to the manufacturer. In these case it shall be the consumer’s responsibility to return the product at their cost
ensuring that the product is adequately packed to prevent transit damage and must be accompanied with a brief description of the
fault and a copy of the receipt or other proof of purchase. The manufacturer shall not be liable for any special, exemplary, direct,
indirect, incidental, or consequential loss or damage under this guarantee. This guarantee is in addition to and does not affect any
rights, which the consumer may have by virtue of the Sale of Goods Act 1973 as amended 1975 and 1999.

STATUTORY RIGHTS

This guarantee is in addition to and in no way affects your statutory rights.

PRODUCT DISPOSAL

When this product reaches the end of it’s life or is disposed of for any other reason, it must not be disposed of in household waste. In
order to preserve natural resources, and to minimise adverse environmental impact, please recycle or dispose of this product in an
environmentally friendly way. It should be taken to your local waste recycling centre or other authorised collection and disposal facility.
If in doubt consult your local waste authority for information regarding available recycling and / or disposal options.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS Check damaged parts
Before using the power tool, always inspect it carefully to
Before attempting to operate this machine, you must read, determine that it will operate properly and perform its intended

understand and follow these instructions very carefully as they function.
are intended to ensure your safety and that of others and also a Check correct alignment of moving parts, making sure they do

long and trouble-free service life of the machine. not bind. Check for any damaged components and make sure
Learn how to use the power tool, its limitations and potential that the power tool has been correctly assembled.
hazards. Check for any condition that may affect operation of the power
Keep these instructions in a safe place for future reference. tool.

Unless otherwise indicated in this instructions handbook, a
Avoid unintentional starting - Unplug the power tools guard or any other part of the power tool that has been damaged
Before starting the power tool, always make sure that you have must be repaired or replaced by an authorized service center.
removed the key and adjusting wrenches. Any switch that does not work correctly must be replaced by an
Before plugging the tool into the mains supply, always make authorized service center.
sure that the switch is in the OFF position. Do not use the power tool if the ON/OFF switch does not turn
Make sure that power tools are disconnected from the mains the power tool ON and OFF.
supply when not in use, prior to servicing, lubrication or Dust generated when machining materials is a health hazard.
adjustment and when replacing accessories such as blades, Always wear a suitable dust mask.
bits and cutters. When working, always wear personal protective equipment:
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safety goggles, gloves, mask, ear protectors, non-slip safety
shoes.

Never wear loose clothes or jewelry that may be trapped in
moving parts; long hair must be tied back.

Always work on a stable base.

Always fasten the workpiece securely with a clamp.

Keep the work area clean and tidy.

Always use the power tool with both hands.

Never open or modify the power tool or its accessories in
any way.

Do not expose the power tool to rain, or use in damp or wet
locations. Keep the work area well lit.

Do not use power tools in areas where there is a risk of explosion
or fire from combustible materials, flammable liquids, paint,
varnish, petrol etc. flammable gases and dust of an explosive
nature.

Beware children and pets

Children and pets should be kept out of the work area.

All power tools should be kept out of the reach of children and,
preferably, stored or locked in a secure cabinet or dry room
when not in use.

Use the right tool

Select the right tool for the job. Do not use a tool for a job for
which it was not designed. Do not force a small tool to do the
job of a heavy-duty tool. Do not use tools for purposes not
intended.

Do not force the power tool
The power tool will do a better and safer job and give you much
better service if it is used at the rate for which it was designed.

Maintain tools with care

Keep cutting tools sharp and clean for better and safer
performance.

Follow the instructions for lubricating and changing accessories.
Keep handles dry, clean and free from oil and grease.

Ensure that ventilation slots are kept clean and free from dust
at all times. Blocked ventilation slots can cause overheating and
damage to the motor.

If this machine is to be used when working at a certain height,
scaffolding fitted with railing and kick-plate or a tower platform
must be used in order to guarantee suitable stability.

GUARD AGAINST ELECTRIC SHOCK
Avoid body contact with earthed or grounded surfaces (e.g.
pipes, radiators, dish-washers and refrigerators).

Power Cords

Never yank or pull the power cord to disconnect it from the
mains supply socket.

Never carry the power tool by its power cord. Keep the power
cord away from heat, oil, solvents and sharp edges.
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Check the tool power cord periodically and if damaged have it
replaced by an authorized service center.

Inspect extension cords periodically and replace if damaged.
DO NOT use 2-core extension cords or reels on power tools
with an earth path. Always use a 3-core extension cord or reel
with the earth core connected to earth.

Always unwind any extension cords fully.

For extension cords up to 15 metres, use a wire cross section
of 1.5mm?.

For extension cords over 15 metres, use a wire cross section
of 2.5mm?2.

Protect your extension cord from sharp objects, excessive heat
and damp or wet locations.

This power tool complies with National and International
Standards and safety requirements. Repairs should be
carried only out by qualified persons using original spare
parts. Failure to do so may result in considerable danger
to the use.



SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING!

Some wood and wood type products, especially MDF (Medium
Density Fibreboard), can produce dust that can be hazardous to
your health. We recommend the use of an approved face mask
with replaceable filters when using this machine in addition to
using the dust extraction facility.

Ensure that power tools are disconnected from the mains
supply when not in use, before servicing, lubricating or making
adjustments and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

Do Not use blades made from High Speed Steel.

Do Not stop the blade by forcing the machine or by using
sideways pressure.

Do Not fit a grinding or cutting disc to this machine. Always use
the correct type of blade for the operation to be carried out.

Do Not use blades that are bent or have missing teeth. This is
highly dangerous and could result in a serious accident causing
injury to the operator, bystanders and damage to the machine.
Only use blades that are recommended by the supplier and that
are in good condition.

Do Not use blades that are larger than specified. Only use blades
that are rated for the machine. The rotational speed shown on
the blade should always be HIGHER than the rotational speed
of the machine.

Ensure that the directional arrow marked on the blade
corresponds with the rotational direction of the motor. The teeth
of the blade should always point downward as viewed from the
front of the saw.

Do Not lock the blade guard in the up position.

Ensure that movable guards operate freely without jamming.
Keep Guards in place and in good working order. With the
machine disconnected from the mains supply check the
operation of the guard to ensure that it operates correctly.

Do Not use blades the body of which is thicker or the set of
which is smaller than the thickness of the riving knife. (See
lllustration “A”)

Always ensure that the distance between the riving knife and
the toothed rim of the saw blade is not more than 5mm. (See
lllustration “B”)

Always ensure that the toothed rim of the saw blade does not
extend more than 5mm beyond the lower edge of the riving
knife. (See lllustration “C”)

Always keep the blade securing arbor and collars clean.
Whenever replacing blades ensure that the recessed surface
of the blade collar fits snugly against the surface of the blade.
Ensure that the blade securing bolt is securely tightened using
the wrenches provided. Do not over tighten.

Use only blades that are recommended by the manufacturer.
Do not start the machine with the blade in contact with the work
piece.

Check the work piece for any protruding nails, screw heads or
anything that could damage the blade.

Do not attempt to modify the machine or its accessories in any
way.
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Do not force the machine let the machine do the work this will
reduce the wear on the machine and blade and increase its
efficiency and operating life.

Approved ear defenders should be worn when using circular
saws.

Do not cut timber greater than 75mm, Metal, Stone, Rubber,
Plastic, Bones, Etc.

Do not fit any other tool or combination of blades.

Do not modify the machine or its guards/controls in any way.
Do not use with any covers/guards removed.

Always use the blade guard, riving knife and anti-kickback paws
for every operation, including through sawing. Through sawing
operations are those in which the blade cuts completely through
the work piece when ripping or crosscutting.

Always hold the work firmly against the mitre gauge or fence.
Always use a push stick for ripping narrow stock. Refer to
ripping applications in instruction manual

Always use either the fence or the mitre gauge to position and
guide the work.

Never stand or have any part of your body in line with the path
of the saw blade. Keep your hands out of the line of the saw
blade.

Never reach behind or over the cutting tool for any reason.

If off cuts of wood become jammed in the machine, switch off
and disconnect from supply before removal.

Feed the work piece into the blade against the direction of
rotation only.

Never use the rip fence as a cut-off gauge when cross-cutting.
NEVER attempt to free a stalled saw blade without first turning
the saw OFF.

Provide adequate support to the rear and sides of the saw table
for wide or long work pieces.

Avoid kickback (work thrown back toward you) by keeping the
blade sharp, keeping rip fence parallel to the saw blade, keeping
spreader and anti-kickback pawls (if fitted) and guard in place.
Do not release work before it is pushed all the way past the
saw blade.

Do not rip work that is twisted or warped or does not have a
straight edge to guide along the fence.

Avoid awkward operations and hand positions where a sudden
slip could cause your hand to move into the blade.

Never use solvents to clean plastic parts Solvents could possibly
dissolve or otherwise damage the material. Only a soft damp
cloth should be used to clean plastic parts.

Use in a well ventilated area. Remove sawdust frequently. Clean
out sawdust from the interior of the saw to prevent a potential
fire hazard.

Saw dust is potentially hazardous to health. Always use a
suitable dust collection system and wear an approved face
mask.



COMPONENTS AND CONTROLS (PIC.1)

1*, Table and motor assembly complete .

14 . Blade tilting locking knobs.

2. Combined rip fence & mitre guide bracket

15. Table insert

3*. Rip fence

16*. Table extension

4* Front rip fence guide channel (short)

17*. Table extension support struts (side fitting) x2.

5*. Side rip fence guide channel (long)

18*. Table extension support struts (rear fitting) x2. (not shown)

6*. Rip fence securing knobs x 2.

19*. No Volts ON/OFF switch.

7*. Mitre guide adjusting knob.

21*. Dust extraction outlet

8. Riving knife.

22*. Wheel assembly

9*. Riving knife clamping plate. (not shown)

23*. Lifting handles x2

10*. Blade guard.

24* Blade removal wrench

11*. Legs x 4.

25*, Fastenings.

12*. Lower support strut x 4.

26* Spindle locking rod

13. Motor elevation handle .

ASSEMBLING THE SUPPORT LEGS (PIC.2)

NOTE: ALSO SEE PIC.8

Turn the saw table upside down (Pic.2). Attach the four support
legs (Pic.2) (2.1) at each corner of the up-turned saw table using
the nuts and bolts supplied. Attach the two long leg braces
(Pic.2)

(2.2) and the two short leg braces (Pic.2) (2.3 ) to the support
legs and secure with the nuts and bolts supplied. Fit the rubber
feet to each of the four legs (Pic.2) (2.4). Check the security of
all nuts and bolts and tighten if required.

FITTING THE WHEEL ASSEMBLY (PIC.3)

This machine is supplied with a wheel assembly that allows
easy movement of the machine in the work shop. Attach the
wheel assembly to the two rear support legs by securing the
two brackets (Pic.3)

(3.1) with the nuts and bolts supplied.

FITTING THE LIFTING HANDLES (PIC.4)

Two hinged lifting handles are provided to allow easy lifting
when moving the machine to another location. The two handles
are attached to the two front legs (Pic.4) (4.1) attach the two
handles (Pic.4) (4.2) with the four nuts and bolts supplied.

FITTING THE ON/OFF SWITCH (PIC. 6)

Mount the ON/OFF switch on the leg with the pre-arranged slot
(Pic.6) (6.1). Ensure that the switch is mounted with the green
ON button at the top (Pic.6) (6.2). Secure with the nuts and bolts
supplied.

This machine is fitted with a «No Volts Switch». In the event of
a mains power failure or if the mains plug is removed from the
mains supply socket before the machine is switched off. The
machine will not re-start without warning when the mains supply
is restored or the mains plug is re-connected to the mains
supply, until the machine is switched ON at the ON/OFF switch
fitted to the machine.
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FITTING THE DUST EXTRACTION OUTLET (PIC.7)
Secure the dust extraction adaptor (Pic.7) (7.1) to the outlet
on the motor/blade housing (Pic.7) (7.2) with the hexagonal
headed bolts supplied. Attach the small pipe to the side inlet
(Pic.7) (7.3). Do not attempt to attach the other end of the pipe
yet.

CAUTION: This machine requires two person handling.

The machine can now be turned the right way up. Note the
wheels will only touch the ground when the front of the machine
is raised using the two hinged lifting handles.

FITTING THE FRONT (SHORT) RIP FENCE GUIDE
CHANNEL (PIC.8)

In order to fit the rip fence guide channel (Pic.8) (8.1) it will be
necessary to remove the two outer bolts (Pic.8) (8.2) that secure
the front legs to the table. Position the rip fence, guide channel
and secure in place by re-fitting the two leg outer securing bolts.
Note. At this point the addition of a rubber washer (Pic.8) (8.3) is
required to allow the rip fence guide channel to clamp onto the
combined rip fence & mitre guide bracket.

FITTING THE SIDE (LONG) RIP FENCE GUIDE
CHANNEL.

The long rip fence guide channel can be fitted to the side of the
table in a similar way to fitting the front rip fence guide channel.
The difference being that there is no need to fit the rubber
washers or the clamping knobs. The reason for this is that the
rip fence and mitre guide bracket will need to slide freely in the
rip fence guide channel.

FITTING THE COMBINED RIP FENCE & MITRE
GUIDE BRACKET (PIC.8 TO 10)

Carefully offer the combined rip fence & mitre guide bracket
(Pic.9) (9.1) into the guide channel (Pic.9) (9.2). To fit the
clamping knobs, insert the carriage bolts (Pic.8) (8.4) from
underneath the table through the holes that align with the holes
in each end of the guide channel (Pic.8) (8.5). Hold the bolt



in place and fit the washer (Pic.8) (8.6) and the two locking
knobs (Pic.8) (8.7) onto the threads. Tightening both knobs with
equal pressure will secure the combined rip fence & mitre guide
bracket into the guide channel (Pic.10)

FITTING THE RIP FENCE (PIC.11)

Locate the two bolts, washers and wing nuts. Slide the two
bolts into the «T» slot (Pic.11) (11.1) in the rip fence. Align the
two bolts with the two holes in the mitre guide bracket (Pic.11)
(11.2). Insert the bolts through the holes and secure with two
wing nuts (Pic.11) (11.3).

Warning!

Before carrying out any maintenance or adjustments the
machine must be disconnected from the mains power
supply.

FITTING THE RIVING KNIFE (PIC.12&13)

Caution! Do not run this machine without the riving knife. The
purpose of the riving knife is to allow smooth exit of sawn work
pieces. As the wood is cut the riving knife stops the two pieces
of the cut material from closing together. This would cause
the blade to jam causing damage to the machine or injury
to the operator. Remove the table insert by removing the six
countersunk cross headed screws (Pic.12) (12.1), lift out the
rear of the table insert first using the finger hole. (Pic.12) (12.2).
Locate the riving knife clamping assembly (Pic.13). This consists
of a bolt (Pic.13) (13.1), front clamping plate (Pic.13) (13.2) and
rear clamping plate (Pic.13) (13.3) and a nylock nut (Pic.13)
(13.4). If necessary slacken the nylock nut until the riving knife
can be inserted between the front and rear clamping plates.
Ensuring that the two pins on the rear clamping plate locate in
the adjustment slot (Pic.13) (13.5). and that the pin on the rear
clamping plate locates in the slot in the riving knife. Adjust the
position of the riving knife in relationship to the blade, ensuring
that there is a gap of 3 to 8mm between the saw blade and
the riving knife. Tighten the securing nut, check the adjustment
before refitting the table insert.

Note: Check the position of the riving knife and the tightness of
the securing nut, periodically during use.

FITTING THE BLADE GUARD (PIC.14 & 15)

The blade guard is complete with a dust extraction outlet
and must be fitted to the machine at all times. Align the hole
at the rear of the guard with the hole at the top of the riving
knife (Pic.14) (14.1). Secure the blade guard using the bolt
supplied (Pic.14) (14.2). With the blade guard secured in place
the extraction hose can be fitted to the dust extraction outlet
(Pic.15) (15.1). Check the operation of the blade guard ensuring
that it operates freely.

ATTACHING THE TABLE EXTENSION (PIC.16 TO 19)
This machine comes with a table extension that can be fitted
to either side or to the rear of the table. An assistant will be
required to hold the extension table to the rear of the saw bench
( Pic.16) (16.1) . Align the holes and secure with bolts and nuts
(Pic.17) (17.1). Select the long pair of extension brackets, and
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locate one end onto the lower support strut and secure with
nuts and bolts (Pic.18) (18.1). Secure the other end to the table
(Pic.19) (19.1), ensure that all nuts are tight. To fit the table
extension to either the left or the right of the table, follow the
above procedure but use the short pair of extension brackets.

BLADE REPLACEMENT

REMOVING THE BLADE (PIC.20)

Caution! All saw blades are extremely sharp and care should be
taken when handling them.

Where possible wear suitable gloves

Raise the blade to its highest point (see the section on raising
and lowering the blade (Pic.24). Remove the table insert by
removing the six countersunk cross headed screws (Pic.20)
(20.1), lift out the rear of the table insert first using the finger
hole (Pic.20) (20.2). With the table insert removed locate the
spindle locking rod access hole (Pic.20) (20.3). By viewing
down the access hole the motor spindle drive flange can be
seen. Carefully rotate the blade by hand until the hole in the
drive flange is aligned with the access hole. Insert the spindle
locking rod through the access hole and ensure that it locates
in the hole in the drive flange (Pic.20) (20.4). Using the blade
removal wrench remove the blade securing bolt (unscrew in a
clockwise direction). Remove the blade retaining flange.
Thoroughly clean both flanges and the motor spindle.

FITTING THE BLADE (PICS.21&22)

Locate the new blade onto the motor spindle ensuring that the
blade is fitted with the teeth facing downward when viewed from
the front of the machine (Pic.21) (21.1). Fit the blade retaining
flange ensuring that the two holes (Pic.22) (22.1) locate onto the
two lugs (Pic.22) (22.2) on the end of the motor spindle. Fit the
blade securing bolt finger tight (in an anti clockwise direction).
Ensure that the spindle locking rod is located in the hole in the
drive flange and fully tighten the blade securing screw.

Note: During use the security of the blade securing bolt should
be checked periodically

BLADE BRAKE (PIC.23)

The blade on this machine is fitted with a friction blade brake,
to slow down the blade when the machine is switched Off. To
adjust the operation of the blade brake, locate the adjusting
screw on the underside of the machine and to the left of the
motor (Pic.23) (23.1). Do not try to slow down the blade with the
work piece or any other object. Doing so could cause injury or
damage to the machine. Caution! Do not over tighten the blade
brake adjusting screw as this could cause the motor to stall on
start up causing damage to the motor.

RAISING AND LOWERING THE BLADE (PIC.24)
Locate the blade elevating handle underneath and at the front of
the saw table top (Pic.24) (24.1). To elevate the blade, rotate the
handle in a clockwise direction. To lower the blade, rotate the
elevating handle in an anti-clockwise direction. The depth of cut
can be set by using the depth scale (Pic.24) (24.2). and pointer
(Pic.24) (24.3) located above the elevation handle.



SETTING THE DEPTH OF CUT POINTER (PIC.25)

If the blade is not level with the surface of the table when the
pointer is in line with zero on the depth scale, the following
adjustment is required. Lower the blade to its lowest position.
Place a straight edge across the table in line with the centre
of the table insert (Pic.25) (25.1). Raise the blade until the
uppermost tooth tip just makes contact with the blade (Pic.25)
(25.2). Remove the blade (see removing the blade). With the
blade removed locate the pointer securing bolt (Pic.26) (26.1).
Slacken the securing nut and adjust the pointer to align with
zero on the depth of cut scale. Tighten the pointer securing bolt
and check the setting is at zero. Re-fit the blade (see fitting the
blade).

TILTING THE BLADE (PIC.27)

This machine is fitted with a blade assembly that can be tilted to
achieve cuts of between 0° & 45°.

To tilt the blade assembly, locate the two blade assembly
securing knobs (Pic.27) (27.1). Slacken both knobs and select
the angle of cut using the degree scale just above the front
securing knob (Pic.27) (27.2). When the desired angle has been
set, tighten the two securing knobs.

Note: The degree scale is a guide only, for accurate angle cuts
we recommend the use of an adjustable protractor.

CONTROLS AND ACCESSORIES.

The following is a brief description of each control and accessory
and its typical uses.

THE ELEVATING HANDLE. (PIC.28)

The elevating handle is used to raise and lower the blade. Turn
the handle clockwise to raise the blade and counter clockwise
to lower the blade.

THE TILTING HANDLE.

The tilting handle is used to tilt the blade for bevel cutting. Turn
the handle clockwise to tilt toward the left, and counter clockwise
to tilt toward the right.

THE LOCKING KNOB. (PIC.27)

The locking knob is used to lock the required blade height and
tilt positions.

To loosen the locking knob turn it counter clockwise. Before
turning the table saw «ON», be sure that the locking knob is
securely tightened so that the blade will not shift during the table
saw operation.

THE RIVING KNIFE (29). (SEE SPECIFIC SAFETY
INSTRUCTIONS FOR CORRECT SETTING)

The riving knife ensures that when a cut is made the two pieces
of timber on either side of the blade do not close up onto the
blade. This prevents possible binding and kickback.

THE RIP FENCE. (PIC.30)
The rip fence is used to guide the material when making long
cuts, usually cutting along the grain
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NEVER rip freehand without the fence in place and securely
locked.

THE MITRE GAUGE. (PIC.31)

The mitre gauge is typically used to guide the work piece when
cross cutting (across the grain) and can be set to cut at various
angles. It can be used in either of the grooves machined in the
table. Always ensure that it is locked securely when in use.

CROSS CUTTING (PIC.32)
Cross cutting is cutting wood across the grain at 90°or square
with both the edge and the flat side of the wood

MITRE CROSS CUTTING (PIC.33)

Mitre crosscutting is cutting the wood at an angle other than
90° with the edge of the wood. Follow the same procedures as
you would for crosscutting. But adjust the mitre gauge to the
desired angle.

BEVEL CROSS CUTTING (PIC.34)

Bevel crosscutting is the same as crosscutting except that the
wood is also cut at an angle other than at 90° with the flat side
of the wood. Follow the same procedures as you would for
crosscutting. But adjust the blade to the desired angle. Use the
mitre gauge in the groove to the right of the blade to avoid the
blade guard from interfering with the cut.

WARNING!

When crosscutting, mitre cutting, bevel cutting and when
rabbeting across the end of a narrow work piece always use
the mitre gauge.

NEVER make these cuts freehand (not using the mitre gauge
or the other devices) because the blade could bind causing a
kickback or causing your hand or fingers to contact the blade.
ALWAYS lock the mitre gauge when in use. Remove the rip
fence from the table when not in use. Make sure the blade
safety guard is mounted for all through sawing operations (the
blade cuts through the entire thickness of the work piece). The
blade should extend approximately 3.5mm (1/ 8”) above the top
of the work piece.

COMPOUND MITRE CUTTING. (PIC.35)

Compound mitre cutting is a combination of mitre cutting and
bevel crosscutting. The cut is made at an angle other than 90°
to both the edge and the flat side of the wood. Adjust the mitre
gauge and the blade to the desired angle and be sure that the
mitre gauge is locked

REPETITIVE CUTTING. (PIC.36)

Repetitive cutting is cutting a number of pieces the same length,
without having to mark each piece. The safe way to perform
repetitive cutting, is to set the rip fence to give the required
length, and to be clear of the front of the blade (Pic.36). When
the cut is made, the end of the work piece is clear of the rip
fence but at the required length.

NEVER use the rip fence as a length stop because the cut off
piece could bind between the fence and the blade causing a



kickback.

USING THE RIP FENCE. (PIC.37)
Ripping, bevel ripping, and rabbeting are done using the rip
fence.

RIPPING

Ripping is cutting a piece of wood with the grain or lengthwise
(Pic.37). This is done using the rip fence. Position the rip fence
to the desired width of the rip and lock it in place. Before starting
to rip, be sure that the rip fence is parallel to the saw blade, and
that the riving knife is properly aligned with the saw blade. When
ripping long boards or large panels always use a work support.
Hold the piece against the fence and feed it through the blade
with a smooth, steady pressure. When the ripping width is wider
than 150mm (6”) use your right hand to feed the work piece until
it is clear of the table. Use your left hand only to guide, not to
feed the work piece.

BEVEL CUTTING. (PIC.38)
When bevel ripping material 150mm (6”) or narrower use the
fence on the right side of the blade only (Pic.38).

BLADE REPLACEMENT

Remove the blade guard and the table insert . After fully releasing
the lock handle, turn the elevating handle in clockwise direction
to raise the blade to its highest position. Remove the blade fixing
nut and the outer flange and remove the blade. Ensure that the
motor shaft, blade mounting arbour, inner and outer flanges and
the securing nut are clean and free from sawdust build up. Fit
the new blade (Be sure that the teeth are facing downwards
when viewed from the front of the machine). Ensure that the
flanges are clean and fitted the correct way round. Secure the
blade in place by using the securing nut Re-fit the table insert
and secure in place with the cross head screws. Re-fit the blade
guard ensuring that it operates correctly.

Check the alignment of the riving knife as detailed in the
specific safety instructions. Before switching the table saw ON,
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make sure the blade guard is correctly installed and operating
properly.

Check that the blade is set to 90° and at its lowest position.
Ensure that the table is clear of any tools or other materials.
Ensure that all nuts, bolts and other fastenings are secure.

If the machine makes any unusual noise or vibrates excessively,
STOP the machine immediately and investigate the cause and
rectify .

If the cause cannot be identified DO NOT use the machine and
contact your nearest service centre.

LUBRICATION (PIC.39)

Before lubricating, remove the side cover by removing the cross
head pan screws Lubricate the points indicated once a month
using a light machine oil or other similar lubricant.

MAINTENANCE

Do not make any adjustment while the motor is in motion,
Always make sure the machines plug has been removed from
the mains power source before changing brushes, lubricating
or when doing any work or maintenance on the machine. After
each use, check your machine for damage or broken parts
and keep it in top working condition by repairing or replacing
parts immediately. Clean out accumulated dust. During use
the carbon brushes will wear down, this will be indicated by a
possible loss of power and excessive sparking seen through the
ventilation slots.

WARNING

To assure safety and reliability, all repairs with the exception
of externally accessible brushes should be performed by
AUTHORISED SERVICE CENTRE or any other authorised
service centres. or organisations.

NOTE: In all cases where electrical problems occur consult a
qualified electrician. Isolate the machine and unplug from wall
socket before attempting to work on the machine even if the
problem seems minor.



FAULT FINDING

PROBLEM

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

The saw will not start

Saw is not plugged in and switched on
Fuse blown, circuit breaker or (RCD)
has tripped.

Plug in and switch on
Replace fuse, re-set circuit breaker or
(RCD).

Does not make accurate
45° or 90° rip cuts

Tilt stops not adjusted correctly
Tilt pointer not set at accurately

Check the blade using a set square and
adjust the stop correctly. Adjust the
pointer to 0°

The material pinches the
blade when ripping

Rip fence is not aligned with the blade.
Warped material, the edge against the
rip fence is not straight.

Check alignment of blade and adjust if
required. True up uneven edge. Select
another piece of material

The material binds on the
riving knife.

The riving knife is not correctly aligned
with the blade

The blade set is narrower than the riving
knife.

Check the alignment of the riving knife
and adjust if required.
Select another blade or riving knife.

The material is kicked
back from the blade.

The rip fence is out of alignment

The riving knife is not aligned with the
blade or not fitted.

Feeding the material without using the
rip fence.

Releasing the material before the cut is

Check the alignment of the rip fence
and adjust if required.

Check the alignment of the riving knife
and adjust/fit if required.

Install the rip fence.

Feed the material all the way through

isfactory cut

Blade mounted backwards
Gum or pitch build up on the blade

Incorrect blade for the operation
Gum or pitch build up on the table caus-
ing erratic feed

completed before releasing the material.
A dull blade Replace the blade.
The mitre gauge locking knob is not | Secure the locking knob
tightened

The saw makes an unsat- | Dull blade Replace the blade.

Mount the blade the correct way round.
Remove the blade and clean with suit-
able cleaner and steel wool.

Use the correct blade.

Clean the table with suitable cleaner
and steel wool.

The blade does not raise
or tilt smoothly

Sawdust and dirt in the mechanism

Use a brush or suitable vacuum cleaner
cleaner to remove dust and dirt. Re-lu-
bricate.

The blade does not run up
to speed

Extension reel not of the correct rating
or too long

Use the correct extension reel or con-
tact an electrician.

The table saw vibrates

The table saw is not mounted correctly.
The stand or bench is on an uneven floor.
Damaged or bent saw blade.

Check the mounting and secure mount-
ing fixings.

Secure bench or stand on a level sur-
face.

Replace the blade

The saw does not make
accurate 45° or 90°cross

cuts

Mitre gauge is out of adjustment

Check and re-adjust the mitre gauge
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PROBLEM

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

The motor fails to
start. The electrical
supply is OK

Faulty ON/OFF Switch

Windings in the field armature burned
or damaged.
Circuit breaker too sensitive

Have the saw checked by an authorised
service centre.

Replace the motor by an authorised
service centre.

Possible electrical fault Have the unit
checked an authorised service centre.

The motor overheats,
stalls, trips circuit
breaker, blows fuses

Motor overload
Poor cooling Sawdust build up around
motor.

Windings burnt out
Fuses, Circuit breakers do not have
sufficient capacity

Feed work piece slower into blade

Use a brush or suitable vacuum cleaner
cleaner to remove dust and dirt to
increase air flow to the motor.

Consult a qualified electrician.

Cutting stalls the
motor

Blade burns the work
piece. Blade stops
when rip cutting.

Dull blade.

The blade is “heeling”

The feed rate is too fast

The rip fence is not parallel to the
blade. or mitre gauge groove.
Riving knife out of alignment.

Replace the blade

See section on blade adjustment.
Slow down the feed rate.

See rip fence adjustment section

See riving knife adjustment section
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NOTE. In all cases where an electrical problem occurs.
Isolate the machine from the mains supply and remove the
plug from the outlet socket before consulting a qualified
electrician. To ensure safety and reliability, with the
exception of replacing carbon brushes all repairs should
be carried out by an authorised service centre.

WOODWORKING TERMINOLOGY

Work Piece
The item on which the cutting operation is being performed

Anti-kickback pawls

Device which, when properly maintained, is designed to stop
the work piece from being kicked back at the operator during
operation.

Arbor
The shaft on which a cutting tool is mounted.

Crosscut
A cutting or shaping operation made across the grain of the
work piece.

Dado
A non-through cut which produces a square sided notch or
trough in the work piece.

Feather Board
A device which can helps to guide work piece and holds it
against the table and or fence during the cutting operation.

Freehand. Do Not attempt to cut any material free hand.
Performing a cut without a fence, mitre gauge, fixture, hold
down or other proper device to keep the work piece from
twisting during the cut.

Gum
A sticky, sap based residue from wood products.

Heel
Misalignment of the blade

Kerf
The amount of material removed by the blade in a through cut or
slot produced by the blade in a nonthrough or partial cut.

Kickback
An uncontrolled grabbing, and throwing of the work piece back
toward the front of the saw during a rip type operation.

Leading edge
The end of the work piece which, during a rip type operation is
pushed into the cutting tool first.
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Moulding

A non-through cut which produces a special shape in the work
piece used for Joining or decoration.

Push Stick

A device used to feed the work piece through the saw during
narrow ripping type operation and helps keep the operators
hands well away from the blade.

Push Block
A device used for ripping type operations too narrow to allow
use of a push stick.

Rabbet
A notch in the edge of a work piece.

Resin
A sticky, sap base substance that has hardened

Ripping
A cutting operation along the grain of the work piece

Rotational speed
The number of turns completed by a spinning object in one
minute.

Riving Knife
Positioned behind the saw blade to prevent wood closing and
jamming after being cut.

TECHNICAL SPECIFICATION

Voltage 230V~50 Hz
Motor 2000W

No Load Speed 2900 min-!

Blade size 315 x 30 mm Bore
Max Cut @ 90° 85mm

Max Cut @ 45° 46mm

Sound Pressure level LPA 93,84 dB(A)
Sound Power level LWA 106,84 dB(A)
Riving knife thickness 2,5mm

ngrt] eeg;t:actlon outlet hole 100mm

Weight 54 Kg
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INTRODUCTION

Nous vous remercions d’avoir choisi ce produit. Il a subi un processus d’assurance de qualité approfondi et toutes les précautions
possibles ont été prises pour qu’il vous parvienne en parfaite condition. Cependant, dans la faible éventualité qu’il vous pose des
problémes, ou au cas ou vous auriez besoin d’assistance ou de conseils, n’hésitez pas a contacter notre service clientéle. Pour plus
de conseils sur notre service clientéle le plus proche, veuillez contacter 'un des numéros de téléphone se trouvant dans le dos de
ce manuel.

LA SECURITE AVANT TOUT

Avant toute tentative d'utilisation de cet outil électrique, les précautions de sécurité fondamentales suivantes doivent étre prises
pour réduire le risque d'incendie, d’électrochoc, et de blessures personnelles. Il est important de lire le manuel d’instructions pour
comprendre les limitations, les applications et les dangers potentiels associés a cet outil.

CERTIFICAT DE GARANTIE

Cette machine porte une garantie du constructeur valable pour 2 ans a compter de la date d’achat. Cette garantie n’est pas valable
pour les outils disponibles pour la location. Toute piéce jugée défectueuse due a un vice ou défaut de fabrication sera remplacée.
La garantie ne donnera en aucun cas lieu a un remboursement ou un paiement de dommages direct ou indirect. Cette garantie ne
couvre pas: les accessoires consommables, une mauvaise utilisation de la machine, utilisation a des fins professionnelles et frais
de port et d'emballage de I'équipement ; ces derniers seront en tous temps a la charge du client. Tout article envoyé pour réparation
en port d0 sera refusé. La garantie sera automatiquement annulée en cas de modifications a la machine sans le consentement du
constructeur ou en cas d'utilisation d’accessoires non autorisés par le constructeur. Le constructeur refuse toute responsabilité civile
découlant de I'emploi abusif de la machine ou non-conformité aux instructions d’opération, de réglage et de maintenances concernées.
L’assistance sous garantie ne sera accordée que si la demande est adressée au service apres vente agrée accompagnée d’une
preuve d’achat. Aussitot apres I'achat du produit, nous vous conseillons de lire attentivement les instructions d’opération avant son
utilisation et de bien vouloir vérifier qu'il est intact.

DROITS DEFINIS PAR LA LOI

Cette garantie vient s’ajouter a vos droits statutaires et ne les affecte d’aucune fagon.

MISE AU REBUT DU PRODUIT

Lorsqu'il doit étre mis au rebut car devenu inutilisable ou pour d’autres raisons, ce produit ne peut étre traité comme les déchets
ordinaires. En vue de protéger les ressources naturelles et minimiser les impacts nuisibles pour I'environnement, procéder
correctement au recyclage ou a la mise au rebut du produit, en le confiant a un centre local de ramassage des ordures ou a un autre
centre de traitement agréé. En cas de doutes, s’adresses aux autorités locales responsables de la collecte et du traitement, pour se
renseigner a propos des possibles solutions alternatives de recyclage et/ou de traitement.

CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES
IMPORTANT
Ce produit est pourvu d'une fiche électrique scellée, compatible avec I'outil et I'alimentation électrique disponible dans votre Pays,
conformément aux normes internationales.
Cet appareil doit étre raccordé a une tension d'alimentation égale a celle indiquée sur la plaquette signalétique.
Si la fiche ou le céble d'alimentation sont endommaggés, ils doivent étre remplacés par un ensemble complet, identique a I'original.
Toujours respecter les dispositions nationales en matiére de branchements au secteur.
En cas de doute, s'adresser a un électricien qualifié.

CONSEILS DE SECURITE GENERALE

Avant d'utiliser cet appareil, il est absolument nécessaire
de lire, de comprendre et de respecter soigneusement ces
prescriptions, afin de garantir la sécurité de I'opérateur et des
autres personnes présentes, ainsi que la longévité et la fiabilite
de l'appareil lui-méme.

Apprendre a connaitre l'outil électrique, ses limites d'utilisation
et les risques potentiels qui peuvent en découler.

Conserver les présentes prescriptions dans un endroit sar, afin

de pouvoir les consulter ultérieurement.

Eviter les mises sous tension involontaires —

Débrancher les outils électriques

Avant de mettre I'outil électrique sous tension, vérifier que les
clavettes et les clés de réglage ont bien été extraites.
S'assurer que l'interrupteur est en position HORS TENSION
avant de brancher l'outil électrique au secteur.

S'assurer que les outils électriques sont débranchés du secteur
lorsqu'ils ne sont pas utilisés, avant de procéder aux opérations



de maintenance, de lubrification ou de réglage ainsi qu'avant de
remplacer les accessoires (lames, broches ou fraises).

Controler les éléments endommagés

Avant de réutiliser l'outil électrique, celui-ci
soigneusement contrélé pour vérifier qu'il
correctement et conformément a I'utilisation prévue.
Vérifier I'alignement correct des éléments mobiles et s'assurer
qu'ils ne sont pas coincés; vérifier I'absence de composants
cassés ainsi que le montage correct de |'outil électrique.
Vérifier toute autre condition susceptible d'affecter
fonctionnement de I'outil électrique.

Toute protection ou autre partie de 'outil électrique endommagée
doit étre réparée ou remplacée par un centre aprés-vente agrée,
sauf indication différentes contenue dans le présent manuel.
Tout interrupteur ne fonctionnant pas correctement doit étre
remplacé par un centre apres-vente agréé.

Ne pas utiliser I'outil électrique si l'interrupteur SOUS TENSION/
HORS TENSION n'active/désactive pas I'outil électrique.

La poussiéere produite lors de I'usinage des matériaux nuit a la
santé.

Il est recommandé de porter un masque de protection anti-
poussiere.

Lors de I'exécution des travaux, toujours utiliser des dispositifs
de protection individuels: lunettes de protection, gants, masque,
protections auditives et chaussures de sécurité antidérapantes.
Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux; attacher les
cheveux longs, pour éviter qu'ils ne restent coincés dans des
organes mobiles.

Toujours travailler sur des bases stables.

Toujours bloquer solidement la piéces a usiner entre les
méchoires d'un étau.

Veiller a ce que la zone de travail soit toujours propre et
parfaitement en ordre.

Toujours saisir 'outil électrique des deux mains.

Ne pas ouvrir ou modifier en aucune maniere I'outil électrique
ou ses accessoires.

Ne pas exposer les outils électriques a la pluie; ne pas les
utiliser dans des conditions les exposant a I'eau ou a I'humidité.
La zone de travail doit étre parfaitement éclairée.

Ne pas utiliser les outils électriques dans des zones présentant
des risques d'explosion ou d'incendie dus a la présence
de matériaux combustibles, de liquides inflammables, de
peintures, d'essence, de gaz ou de poussiéres inflammables
de nature explosive.

doit étre
fonctionne

le

Veiller aux enfants et aux animaux domestiques

Les enfants et les animaux domestiques doivent étre éloignés
de la zone de travail.

Tous les outils électriques doivent étre maintenus loin de
la portée des enfants. Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, il est
préférable de ranger les outils électriques dans un placard ou
un local secs, fermant a clé.

Utiliser I'outil correct
Choisir I'outil approprié pour chaque type de travail. Ne pas
utiliser un outil pour exécuter une opération autre que celle
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pour laquelle il a été prévu. Ne pas forcer un outil de petites
dimensions, en l'utilisant a la place d'un outil plus puissant. Ne
pas utiliser les outils pour des applications différentes de celles
pour lesquelles ils sont été congus.

Ne pas force I'outil électrique
Si utilisé a la vitesse pour laquelle il a été congu, tout outil
électrique assurera un fonctionnement plus efficace et plus sdr.

Toujours soumettre les outils a une maintenance soignée
Maintenir les outils tranchants aff(tés et propres, afin d'assurer
les meilleures performances et une sécurité maximale.
Respecter les instructions de graissage et de remplacement
des accessoires. Les poignées doivent étre seches, propres et
exemptes d'huile ou de graisse.

S'assurer que les fentes de ventilation sont toujours propres et
exemptes de poussiere. L'obstruction des fentes de ventilation
peut provoquer la surchauffe et 'endommagement du moteur.
Si cet appareil doit étre utilisé pour exécuter des travaux en
hauteur, il est nécessaire de prévoir un échafaudage pourvu
d'un garde-fou et d'un rebord ou encore une plate-forme
aérienne, de maniére a garantir une parfaite stabilité.

PROTECTION CONTRE LES RISQUES
D'ELECTROCUTION

Eviter tout contact du corps avec des surfaces mises a la terre
ou a la masse (par exemple, canalisations, radiateurs, lave-
vaisselle et réfrigérateurs).

Cables d'alimentation

Ne pas secouer ou tirer le cable d'alimentation pour le
débrancher de la prise de courant.

Ne jamais déplacer I'outil électrique en le tirant par son céable
d'alimentation. Eloigner le cable d'alimentation des sources de
chaleur, de I'huile, des solvants et des angles vifs.

Veérifier périodiquement le cable d'alimentation de l'outil; si
endommageé, le faire remplacer par un centre apres-vente agréé.
Examiner périodiguement les cables de rallonge et, si
endommagés, procéder a leur remplacement.

NE PAS utiliser de cables ou de bobines de rallonge a deux
conducteurs avec les outils électriques comportant un parcours
de mise a la terre. Toujours utiliser un cable ou une bobine de
rallonge a trois conducteurs, avec le fil de terre relié a la terre.
Toujours dérouler complétement I'éventuel cable de rallonge.
Pour les cables de rallonge mesurant jusqu'a 15 métres, utiliser
des conducteurs ayant une section transversale de 1,5mm?.
Pourles cables de rallonge mesurantentre 15 et40 métres, utiliser
des conducteurs ayant une section transversale de 2,5mm?.
Protéger le cable prolongateur contre tout contact avec des
objets tranchants ainsi que contre I'exposition a une chaleur
excessive, a I'humidité ou a l'eau.

Cet outil électrique est conforme aux normes nationales
et internationales en matiére de sécurité. Les réparations
doivent étre exclusivement exécutées par un personnel
qualifié, en utilisant des piéces détachées d'origine.
L'utilisateur peut courir de graves dangers en cas de non-
respect de ces prescriptions.
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CONSEILS DE SECURITE SPECIFIQUES

ATTENTION!

Certains types de bois et des produits de bois, en particulier les
panneaux de fibres mi-dures, peuvent produire de la poussiére
qui peut nuire a votre santé.

Nous recommandons I'utilisation d’'un masque antipoussiére
approuvé avec des filtres remplacables lors de ['utilisation de
I'outil et le dispositif d’aspiration de poussiére.

S’assurer que les outils motorisés sont mis hors tension aprés
I'utilisation, avant I'entretien, le graissage ou le réglage et lors
du remplacement d’accessoires tels que les lames, forets et
fraises.

NE PAS utiliser des lames en acier rapide.

NE PAS freiner la lame en forgant I'outil ou en utilisant une
pression latérale.

Toujours utiliser la lame appropriée pour la découpe.

NE PAS utiliser des lames déformées ou avec des dents
manquantes. Ceci est dangereux et peut entrainer de graves
accidents, provoquer des blessures corporelles et endommager
I'outil. N'utiliser que des lames recommandées par le fabricant
qui sont en bon état de fonctionnement.

NE PAS utiliser des lames de tailles différentes de celles
spécifiées.

N'utiliser que des lames a la vitesse nominale approuvée pour
I'outil. La vitesse de rotation indiquée sur la lame doit toujours
étre SUPERIEURE a la vitesse de rotation de la scie sur table.
S’assurer que la fleche de direction sur la lame correspond a
la direction de rotation du moteur. La denture de la lame doit
toujours étre orientée vers le bas vue de face.

NE PAS bloquer le protege-lame mobile dans la position
ouverte.

S’assurer que le protége-lame fonctionne librement sans rester
bloqué.

Ne jamais retirer les carters de protection et s’assurer qu'ils sont
en bon état de fonctionnement.

NE PAS utiliser les lames qui sont plus épaisses ou moins
épaisses que I'épaisseur du couteau diviseur. (Voir lll. «A»)
Toujours s’assurer que la distance entre le couteau diviseur et le
bord crénelé ne dépasse 5 mm. (Voir lllustration «B»)

Toujours s’assurer que le bord crénelé de la lame de scie ne
dépasse le bord supérieur du couteau diviseur de 5 mm. (Voir
lllustration «C»)

Toujours garder I'arbre et les brides de la lame propres. Lors du
remplacement des lames, s’assurer que la surface noyée de
la bride de la lame épouse au plus prés le contour de la lame.
S’assurer que I'écrou de blocage de la lame est bien serré. Ne
pas trop serrer. N'utiliser que des lames recommandées par le
fabricant. NE PAS mettre I'outil en marche lorsque la lame esten
contact avec la piéce a découper. Vérifier si la piece a découper
contient des clous saillants, des tétes de vis ou d’autres objets
pouvant endommager la lame.

NE PAS apporter de modifications a I'outil.

NE PAS forcer I'outil, laisser I'outil faire le travail. Ceci réduira
l'usure de I'outil et de la lame, et augmente la performance ainsi
que la durée de vie économique. Toujours porter des protecteurs
anti-bruit lors de I'utilisation des scies circulaires.
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NE PAS couper du bois avec des dimensions supérieures a 75
mm et ne pas utiliser I'outil pour couper du métal, de la pierre,
du caoutchouc, du plastique, des os, etc..

NE PAS monter d’autres outils ou des combinaisons de lames.
NE PAS modifier I'outil ou les protege-lames/ boutons.

NE PAS utiliser I'outil sans les carters de protections ou sans
protége-lame.

Toujours utiliser le protége-lame, le couteau diviseur et les
doigts anti-retour pendant les découpes, y compris les coupes
en travers. Lors du trongonnage et du délignage, la lame coupe
en travers de la piéce a découper.

Toujours bien bloquer la piece a découper contre le guide
d’onglet ou le guide paralléle.

Toujours utiliser un poussoir fin de passe pour le délignage
de petites piéces. Se reporter aux instructions relatives au
délignage dans le manuel.

Toujours utiliser le guide d’'onglet ou le guide paralléle pour
positionner et guider les pieces a découper. Ne jamais se tenir
dans ou se pencher sur la trajectoire de la lame de scie. Tenir
les mains a I'écart de la ligne de découpe de la scie.

Ne jamais mettre vos mains derriéere I'outil de découpe ou se
pencher sur l'outil. Mettre I'outil hors marche et hors tension
avant de dégager des rebuts de bois bloqués. Alimenter la piece
a découper dans la lame contre la direction de rotation.

Ne pas utiliser le guide de refend en tant que guide de coupe
lors des coupes en travers.

NE JAMAIS essayer de retirer une lame de scie calée sans
mettre la scie HORS TENSION.

Toujours utiliser des supports appropriés a l'arriere et aux
cOtés du plateau de scie pour les pieces a découper longues et
larges. Eviter le recul (la projection des pieces a découper dans
la direction de I'opérateur) en gardant la lame affatée, le guide
de refend paralléle a la lame de scie et I'écarteur et les doigts
anti-retour (si présents) et le protége-lame en place.

Ne pas relacher la piéce a découper avant qu’elle n’ait dépassée
la lame de scie.

Ne pas exécuter des coupes dans le sens du fil de bois des
piéces tordues ou gauchies ou des pieces qui ne se présentent
pas droites contre le guide.

Eviter les coupes difficiles et les positions de la main ou
votre main pourrait glisser dans la lame lorsque vous perdez
I'équilibre.

Ne jamais utiliser de dissolvants pour nettoyer les pieces en
plastique.

Les dissolvants peuvent dissoudre ou endommager le
matériau.

N'utiliser qu’un chiffon doux et humide pour nettoyer les pieces
en plastique.

Utiliser la scie dans un environnement bien ventilé.

Enlever fréquemment la sciure.

Enlever la sciure de l'intérieur de la scie afin d’'empécher des
risques d’incendie.

La sciure est potentiellement dangereuse pour votre santé.
Toujours utiliser un collecteur de poussiere approprié et toujours
porter un masque antipoussiére approuve.
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COMPOSANTS ET ORGANES DE COMMANDE (ILL. 1)

1*. Ensemble plateau et moteur.

14. Bouton d'inclinaison de la lame.

2*. Support combiné guide de refend et guide d’onglet

15. Faux plateau

3*. Guide de refend

16*. Rallonge de plateau

4* Rainure de guidage avant (courte) du guide de refend

17*. 2 montants de la rallonge de plateau (montage latéral)

5*. Rainure de guidage latéral (longue) du guide de refend

18*. 2 montants de la rallonge de plateau (montage arriere)
(non représentés)

6*. 2 boutons de blocage pour guide de refend.

19*. Interrupteur de sécurité.

7*. Bouton de réglage du guide d’onglet.

21*. Buse de récupération des sciures

8*. Couteau diviseur.

22*. Roulettes

9*. Plaque de serrage du couteau diviseur. (non représentée)

23*. 2 poignées de transport

10*. Protege-lame.

24*. Clé pour démontage de la lame

11*. 4 pieds.

25*, Visserie

12*. 4 montants de support inférieurs.

26* Tige de serrage de I'arbre

13. Levier monte-et-baisse du moteur.

ASSEMBLAGE DES PIEDS (ILL. 2)

NOTA : VOIR EGALEMENT ILL. 8.

Retourner le plateau (lll. 2). Fixer les quatre pieds de support
(1. 2) (2.1) a chaque coin du plateau de scie retournée a I'aide
des écrous et des boulons fournis. Fixer les deux renforts longs
(lll. 2) (2.2) et les deux renforts courts (lll. 2) (2.3) aux pieds a
l'aide des écrous et des boulons fournis. Fixer les protecteurs
en caoutchouc aux quatre pieds (lll. 2) (2.4). Vérifier si tous les
écrous et les boulons sont bien serrés.

MONTAGES DES ROULETTES (ILL. 3)

La scie est fournie avec des roulettes qui facilitent le déplacement
de la scie dans l'atelier de travail. Fixer les roulettes aux deux
pieds de support arriere avec les deux supports (lll. 3) (3.1) a
I'aide des écrous et des boulons fournis.

MONTAGE DES POIGNEES DE TRANSPORT (ILL. 4)
La scie est équipée de deux poignées de transport afin de
faciliter le déplacement de la scie a un autre emplacement. Les
deux poignées sont attachées aux deux pieds avant (Ill. 4) (4.1).
Fixer les deux poignées (Pic.4) (4.2) a I'aide des quatre écrous
et boulons fournis.

MONTAGE DE L'INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET
A TENSION ZERO (ILL. 6)

Fixer [linterrupteur MARCHE/ARRET sur le pied d’appui
prédisposé avec le trou (lll. 6) (6.1). S’assurer que l'interrupteur
est monté avec le bouton vert MARCHE en premier (lll. 6) (6.2).
Fixer & I'aide des écrous et des boulons fournis.

La scie est équipée d'un «interrupteur de sécurité» pour
empécher un démarrage intempestif apres le rétablissement du
courant suite @ une panne de courant et lorsque la scie a été
débranchée avant de I'arréter. Mettre I'interrupteur marche/arrét
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sur MARCHE pour redémarrer la scie.

MONTAGE DE LA BUSE DE CAPTAGE DES
SCIURES (ILL. 7)

Fixer la buse de captage des sciures (lll. 7) (7.1) sur l'orifice
du carter du moteur/lame (lll. 7) (7.2) a I'aide des boulons a six
pans fournis. Raccorder le petit tuyau a l'orifice latéral (lll. 7)
(7.3). Ne pas encore raccorder 'autre extrémité du tuyau.
ATTENTION : Deux personnes sont nécessaires pour soulever
la scie.

La scie peut maintenant étre retournée dans la bonne position.
Les roulettes ne touchent le sol que quand I'avant de la scie est
soulevé a l'aide des deux poignées de transport a charniéres.

MONTAGE DE LA RAINURE DE GUIDAGE AVANT
(COURTE) DU GUIDE DE REFEND (ILL. 8)

Afin de pouvoir monter la rainure de guidage du guide de refend
(. 8) (8.1) il faut retirer les deux boulons extérieurs (lll. 8)
(8.2) qui fixent les pieds avant au plateau. Monter la rainure
de guidage du guide de refend et replacer les deux boulons
de fixation extérieurs des deux pieds. Note : Il faut maintenant
monter une rondelle en caoutchouc (lll. 8) (8.3) pour ancrer le
guide de refend sur le support combiné du guide de refend et
du guide d’onglet.

MONTAGE DE LA RAINURE DE GUIDAGE
LATERALE (LONGUE) DU GUIDE DE REFEND

La rainure de guidage longue du guide de refend peut étre
montée sur le coté du plateau en suivant la procédure de la
rainure de guidage avant du guide de refend. Le support du
guide de refend et du guide d’onglet doit pouvoir se déplacer
librement dans la rainure de guidage du guide de refend (d’ou
'absence des rondelles en caoutchouc ou des boutons de
serrage).
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MONTAGE DU SUPPORT COMBINE DU GUIDE DE
REFEND ET DU GUIDE D’ONGLET (ILL. 8 A 10)
Introduire soigneusement le support combiné du guide de refend
et du guide d’'onglet (lll. 9) (9.1) dans la rainure de guidage (lIl.
9) (9.2). Introduire les boulons a téte bombée (lll. 8) (8.4) sous
le plateau dans les trous paralléles a ceux des extrémités de
la rainure de guidage (lll. 8) (8.5) pour monter les boutons de
serrage. Retenir le boulon, monter la rondelle (Pic.8) (8.6) et les
deux boutons de serrage (lIl. 8) (8.7) sur les filetages. Serrer les
deux boutons d’une pression constante afin de fixer le support
combiné du guide de refend et du guide d’onglet dans la rainure
de guidage (lll. 10)

MONTAGE DU GUIDE DE REFEND (ILL. 11)

Repérer les deux boulons, rondelles et écrous papillon. Glisser
les deux boulons dans la fente en “T” (lll. 11) (11.1) du guide de
refend. Aligner les deux boulons avec les deux trous dans le
support du guide d’onglet (lll. 11) (11.2). Introduire les boulons
dans les trous et fixer a I'aide des deux écrous papillon (lll. 11)
(11.3).

Attention !
Débrancher la scie avant tout entretien ou réglage.

MONTAGE DU COUTEAU DIVISEUR (ILL. 12 ET 13)
Attention ! Ne pas utiliser la scie sans le couteau diviseur.

Le couteau diviseur évite le basculement de la piece en fin de
sciage. Le couteau diviseur empéche le rapprochement des
deux moitiés de la piéce lors de la coupe. Le rapprochement des
deux moitiés entrainera un blocage de la lame, endommagera
la scie et provoquera des blessures personnelles.

Retirer le faux plateau en démontant les six vis cruciformes
a téte noyée (lll. 12) (12.1), soulever l'arriere du faux plateau
en utilisant le trou de doigt. (lll. 12) (12.2). Repérer le bloc
de serrage du couteau diviseur (l1.13). Le bloc comprend un
boulon (lll. 13) (13.1), une plaque de serrage avant (lll. 13)
(13.2), une plaque de serrage arriére (lll. 13) (13.3) et un écrou
Nylock (lll. 13) (13.4). Desserrer I'écrou Nylock jusqu’a ce que
le couteau diviseur puisse étre introduit entre les plaques de
serrage avant et arriere. S’assurer que les deux goupilles de la
plaque de serrage arriére se trouvent dans la fente de réglage
(1. 13) (13.5) et que la goupille de la plaque de serrage arriére
se trouve dans la fente du couteau diviseur (lll. 13) (13.6).
Ajuster la position du couteau diviseur par rapport a la lame en
s’assurant qu'’il existe un entrefer de 3 a 8 mm entre la lame de
scie et le couteau diviseur. Serrer I'écrou de fixation et vérifier
le réglage avant de replacer le faux plateau. Note : Vérifier
régulierement la position du couteau diviseur et le serrage de
I’écrou de fixation.

MONTAGE DU PROTEGE-LAME (ILLUSTRATIONS
14 ET 15)

Le protege-lame est muni d’'une buse de captage des sciures et
doit étre monté sur la scie de fagon permanente. Aligner le trou
a l'arriere du protége-lame avec le trou du couteau diviseur (lIl.
14) (14.1). Fixer le protege-lame a l'aide du boulon fourni (lll.
14) (14.2). Raccorder maintenant le tuyau d’aspiration a la buse
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de captage des sciures (lll. 15) (15.1). Vérifier si le protege-lame
se déplace librement.

MONTAGE DE LA RALLONGE (ILL. 16 A 19)

La scie est fournie avec une rallonge qui peut étre montée a
chaque co6té ou a l'arriere du plateau. Deux personnes sont
nécessaires pour soulever la rallonge a l'arriére de I'établi de la
scie (Ill. 16) (16.1). Aligner les trous et fixer a I'aide des boulons
et des écrous (lll. 17) (17.1). Monter la paire de supports longs
de la rallonge et fixer une extrémité au montant inférieur a l'aide
des écrous et des boulons (lll. 18) (18.1). Fixer I'autre extrémité
au plateau (Ill. 19) (19.1) et vérifier si tous les écrous sont bien
serrés. Suivre la méme procédure pour monter la rallonge de
plateau du cété gauche ou droite du plateau mais utiliser la
paire de supports courts de la rallonge.

REMPLACEMENT DE LA LAME

DEMONTAGE DE LA LAME (ILL. 20)

Attention ! Toutes les lames de scie sont trés tranchantes et
il faut étre prudent lors de leur manipulation. Porter des gants
appropriés.

Soulever la lame dans la position la plus haute (se reporter a la
section monte et baisse de la lame (lIl. 24)).

Retirer le faux plateau en desserrant les six vis cruciformes a
téte noyée (lll. 20) (20.1), soulever l'arriére du faux plateau en
utilisant le trou de doigt (lll. 20) (20.2). Repérer le trou d’acces
de la tige de serrage de I'arbre (lll. 20) (20.3). La bride de I'arbre
d’entrainement est visible au fond du trou d’acces. Tourner la
lame soigneusement a la main jusqu’a ce que le trou dans la
bride de I'arbre d’entrainement soit aligné avec le trou d’accés.
Introduire la tige de serrage de I'arbre dans le trou d’accés en
s’assurant qu’elle se loge dans le trou de la bride de I'arbre
d’entrainement (Ill. 20) (20.4). Retirer le boulon de fixation de
la lame a l'aide de la clé fournie (desserrer dans le sens des
aiguilles d’'une montre). Retirer la bride de retenue de la lame.
Bien nettoyer les deux brides et I'arbre du moteur.

MONTAGE DE LA LAME (ILLUSTRATIONS 21 ET 22)

Monter la nouvelle lame sur I'arbre du monteur en s’assurant
que la lame soit positionnée avec la denture orientée vers le
bas lorsque I'opérateur se trouve devant la scie (lll. 21) (21.1).
Monter la bride de retenue de la lame en s’assurant que les
deux trous (lll. 22) (22.1) se logent sur les deux ergots (lll.
22) (22.2) sur I'extrémité de I'arbre du moteur. Monter la lame
en serrant le boulon avec la main (dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre). S’assurer que la tige de serrage de
I'arbre se loge dans le trou de la bride d’entrainement et bien
serrer la vis de fixation de la lame.

Note : Le serrage du boulon de fixation de la lame doit étre
vérifié régulierement.

FREIN DE LA LAME (ILL. 23)

La lame de la scie est équipée d'un frein a friction pour
ralentir la lame lorsque la scie est mise HORS MARCHE. Le
fonctionnement du frein a friction peut étre réglé a I'aide de la vis
de réglage sur la face inférieure de la scie a gauche du moteur
(. 23) (23.1). Ne pas ralentir la lame avec la piece a couper



ou tout autre objet. Ceci pourrait provoquer des blessures ou
endommager la scie.

Attention ! Ne pas trop serrer la vis de réglage du frein a friction
de la lame puisque ceci peut faire caler le moteur apres le
démarrage et endommager le moteur.

MONTE ET BAISSE DE LA LAME (ILL. 24)

Repérer le levier monte-et-baisse de la lame en dessous et a
'avant du plateau (lll. 24) (24.1). Tourner le levier dans le sens
des aiguilles d’'une montre pour monter la lame et dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre pour baisser la lame. La
profondeur de la coupe peut étre réglée en utilisant I'échelle de
profondeur (lll. 24) (24.2) et le doigt d’indexage (lll. 24) (24.3)
qui sont situés au-dessus du levier monte-et-baisse.

REGLAGE DU DOIGT D’INDEXAGE DE LA
PROFONDEUR DE COUPE (ILL. 25)

Il faut effectuer le réglage suivant lorsque la lame n’est pas a
niveau avec la surface du plateau, lorsque le doigt d'indexage
est aligné au zéro de I'échelle de profondeur. Baisser la lame
a la position la plus basse. Placer une regle droite a travers le
plateau aligné au centre du faux plateau (lll. 25) (25.1). Monter
la lame jusqu'a ce que la pointe la plus haute de la denture
repose contre la lame (Ill. 25) (25.2. Retirer la lame (se reporter
au démontage de la lame). Repérer le boulon de fixation du
doigt d’'indexage (lll. 26) (26.1). Desserrer I'écrou de fixation et
régler le doigt d'indexage de sorte qu'il soit aligné avec le zéro
sur I'échelle de la profondeur de coupe. Serrer le boulon de
fixation du doigt d'indexage et vérifier si le doigt est positionné
sur zéro. Monter la lame a nouveau (se reporter au montage
de la lame).

BASCULER LA LAME (ILL. 27)

La scie est équipée d'une lame qui peut étre inclinée pour
réaliser des coupes entre 0° et 45°.

Repérer les deux boutons de fixation de la lame pour pouvoir
incliner la lame (lll. 27) (27.1). Desserrer les deux boutons et
sélectionner I'angle de coupe en utilisant I'échelle graduée au-
dessus du bouton de fixation (lll. 27) (27.2).

Serrer les deux boutons de fixation aprés avoir réglé I'angle.
Note : L'échelle graduée a été fournie a titre indicatif et nous
recommandons l'utilisation d'un rapporteur réglable pour
réaliser des coupes obliques précises.

ORGANES DE COMMANDE ET ACCESSOIRES.
Une bréve description de chaque bouton et accessoire ainsi
que leur utilisation est présentée ci-dessous.

LE LEVIER MONTE-ET-BAISSE (ILL. 28)

Le levier monte-et-baisse est utilisé pour monter et baisser la
lame. Tourner le levier dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour monter la lame et dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre pour baisser la lame.

LE COUTEAU DIVISEUR (ILL. 29) (SE REPORTER
AUX CONSIGNES DE SECURITE POUR LE
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REGLAGE)

Le couteau diviseur assure que les deux pieces de bois a
chaque c6té de la lame ne se rapprochent pas de la lame. Ceci
empéche le recul ou le blocage des pieces a découper.

LE GUIDE DE REFEND OU DE DELIGNAGE (ILL. 30)

Le guide de refend est utilisé pour guider le matériau lors des
coupes en longueur, en général des coupes dans le sens du
fil du bois. NE JAMAIS procéder a un délignage de pieces a
main levée sans que le guide de refend soit en place et bien
verrouillé.

LE GUIDE D’ONGLET (ILL. 31)

Le guide d’onglet est utilisé pour guider des pieces a découper
lors des coupes en travers (perpendiculairement au fil du bois)
et peut étre réglé pour réaliser des découpes a différents angles.
Toujours s’assurer que le guide d’onglet est bien verrouillé.

COUPES EN TRAVERS (ILL. 32)

Lors d'une coupe en travers la scie coupe du bois
perpendiculairement au fil du bois a un angle de 90° ou a angle
droit a double chanfrein.

COUPES EN TRAVERS A CHANFREIN (ILL. 33)

Lors d’'une coupe en travers a chanfrein, la scie coupe le bois a
un angle autre qu’un angle de 90° avec le bord du bois. Suivre
la méme procédure que pour les coupes en travers mais régler
le guide d’onglet a 'angle souhaité.

COUPES EN TRAVERS A CHANFREIN PLAT (ILL.34)
Les coupes en travers a chanfrein plat sont identiques aux
coupes en travers sauf que le bois est découpé a un angle
a chanfrein plat autre qu'un angle de 90°. Suivre les mémes
procédures pour les coupes en travers mais régler la lame a
'angle souhaité. Utiliser le guide d’onglet dans la rainure a
droite de la lame afin d’éviter que le protege-lame entrave la
découpe.

ATTENTION !

Toujours utiliser le guide d’onglet pour les coupes en travers,
les coupes d’onglet, les coupes a chanfrein et pour rainurer
le bord d’'une piéce a découper étroite. NE JAMAIS effectuer
ces découpes a main levée (sans utiliser le guide d’onglet ou
d’autres accessoires) puisque la lame peut se piquer, provoquer
un recul de matériaux ou entrainer votre main ou vos doigts
dans la trajectoire de la lame.

TOUJOURS verrouiller le guide d’onglet lors de I'utilisation.
Retirer le guide de refend du plateau lorsque vous ne ['utilisez
pas.

S’assurer que le protége-lame monte lors de tous les travaux de
sciage (la lame coupe a travers I'épaisseur entiére de la piece
a découper).

La lame doit dépasser d’environ 3,5 mm (1/8”) au-dessus du
bord de la piéce a découper.

COUPES COMPOSEES D’ONGLET (ILL. 35)

La coupe composée d’onglet est une combinaison d’'une coupe
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d’onglet et d’'une coupe en travers a chanfrein.

La coupe est réalisée a un angle autre qu'un angle de 90° a
double chanfrein (le bord et le c6té plat du bois).

Régler le guide d’'onglet et la lame & I'angle souhaité et s’assurer
que le guide d’onglet est verrouillé.

COUPES REPETITIVES (ILL. 36)

La coupe répétitive est la découpe de plusieurs piéces a la
méme longueur sans trusquiner chaque piece. Une fagon
sécurisée pour effectuer des coupes répétitives est de régler
le guide de refend a la longueur souhaitée et de s’écarter de
I'avant de la lame (lll. 36). L'extrémité de la piece a découper est
dégagée du guide de refend aprés la coupe mais a été coupée
a la longueur souhaitée.

NE JAMAIS utiliser le guide de refend comme butée de mise a
longueur puisque le rebut de bois pourrait se coincer contre le
guide de refend de la lame et provoquer un recul.

UTILISATION DU GUIDE REFEND (ILL. 37)
Le guide de refend est utilisé pour le délignage, le délignage a
chanfrein et le rainurage.

DELIGNAGE

Le délignage consiste a scier un morceau de bois dans le sens
du fil du bois ou en longueur (lll. 37).

Le guide de refend est nécessaire pour effectuer ces découpes.
Positionner le guide de refend a la largeur souhaitée de la
refente et le verrouiller. Avant de commencer la découpe,
s’assurer que le guide de refend est paralléle a la lame de scie
et que le couteau diviseur est aligné avec la lame de scie.
Toujours utiliser un étau de serrage lors du délignage de
panneaux longs et larges. Reposer la piece a découper contre
le guide et alimenter la piéce a découper dans la scie d’'une
pression constante et égale.

Utiliser votre main droite pour alimenter la piece a découper
dans la scie jusqu’a ce que la piéce soit dégagée du plateau

40

lorsque I'épaisseur de la refente est plus large que 150 mm
(6”). N'utiliser votre main gauche que pour guider et non pour
alimenter la piece a découper dans la scie.

COUPES A CHANFREIN (ILL. 38)
N'utiliser le guide que du cété droit de la lame lors du délignage
a chanfrein dans du matériau de 150 mm (6”) ou plus étroit.

LUBRIFICATION (ILL. 39)

Retirer le carter de protection latérale en desserrant les vis
cruciformes avant de lubrifier 'outil.

Graisser les points indiqués tous les mois en utilisant une huile
légére pour mécanisme ou un autre lubrifiant équivalent.

ENTRETIEN

Ne pas régler 'outil lorsque le moteur tourne.

Toujours s’assurer que l'outil a été mis hors tension avant la
lubrification ou les travaux d’entretien de I'outil.

Veérifier si l'outil contient des pieces endommagées ou
cassées aprés chaque utilisation et garder I'outil en bon état
de fonctionnement en réparant ou en remplagant les piéces
immédiatement.

Enlever toute accumulation de poussiere.

ATTENTION

Pour des raisons de sécurité et de fiabilité, toutes les réparations
doivent étre effectuées par les CENTRES DE SERVICE
ACCREDITES.

NOTA : Consulter un électricien qualifi¢ pour tout probléme
électrique.

Mettre I'outil hors tension et le débrancher avant d’effectuer
des travaux dessus, méme si le probleme est de moindre
importance.



DEPANNAGE

PROBLEME

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

La scie ne démarre pas

La scie n'est pas branchée ou n'a pas été
mise en marche

Le fusible a sauté, le coupe-circuit ou la
résistance capacité s'est déclenché.

Brancher et mettre en marche.

Remplacer le fusible, remettre le coupe-
circuit ou la résistance capacité a zéro.

Pas de délignage précis
a 45°u 90°

La butée d'inclinaison n'est pas réglée
correctement

L'index d'inclinaison n'est pas réglé
correctement

Vérifier la lame a l'aide d'une équerre et
régler la butée. Régler l'index a 0°

Le matériau coince la
lame lors du délignage

Le guide de refend n'est pas aligné avec
la lame. Le matériau est gauchi, le bord
contre le guide de refend n'est pas
droit.

Vérifier le parallélisme de la lame et
régler si besoin. Dégauchir le bord
irrégulier. Sélectionner une autre piéce
a découper.

Le matériau colle au
couteau diviseur.

Le couteau diviseur n'est pas
correctement aligné avec la lame.
Le réglage de la lame est inférieur &
celui du couteau diviseur.

Vérifier le parallélisme du couteau
diviseur et régler si besoin.
Sélectionner une autre lame ou un
autre couteau diviseur.

Le matériau est
renvoyé par la lame.

Le guide de refend est décentré.

Le couteau diviseur n'est pas aligné avec
la lame ou absent.

Le matériau est passé dans la lame sans
utiliser le guide de refend.

Le matériau est relaché avant de finir la
découpe.

La lame est émoussée.

Le bouton de blocage du guide de
refend n'est pas serré.

Vérifier le parallélisme du couteau
diviseur et régler si besoin.
Veérifier le parallélisme du couteau
diviseur et régler/monter si besoin.
Monter le guide de refend.

Passer le matériau a travers la lame
avant de le relacher.

Remplacer la lame.

Serrer le bouton de blocage.
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Mauvaise coupe de
scie.

La lame est émoussée.

La lame a été montée a l'envers.
Accumulation de résine ou de poix sur
la lame

Lame inappropriée pour la découpe.
Accumulation de résine ou de poix sur
le plateau provoquant une alimentation
irréguliére.

Remplacer la lame.

Monter la lame dans le bon sens.
Retirer la lame et nettoyer a l'aide d'un
nettoyant et de la laine d'acier
appropriés.

Utiliser la lame appropriée.

Nettoyer le plateau a l'aide d'un
nettoyant et de la laine d'acier
appropriés.

La lame ne monte ou
ne s'incline pas sans a-
coups.

Le mécanisme contient de la sciure et
des impuretés.

Utiliser une brosse ou un aspirateur
approprié pour enlever la poussiére et
les impuretés. Graisser a nouveau.

La lame n'atteint pas
sa vitesse nominale.

La rallonge ne correspond pas aux
spécifications ou est trop longue.

Utiliser la rallonge appropriée ou
contacter un électricien.

La scie de table produit
des vibrations.

La scie de table n'a pas été montée
correctement.

Le support ou I'établi est installé sur un
sol instable.

La scie de table est endommagée ou
déformée.

Vérifier le montage et serrer la visserie
de montage.

Fixer I'établi ou installer sur un sol
solide.

Remplacer la lame.

La scie ne réalise pas
de coupes en travers a
45° ou 90°

Le guide d'onglet est décentré.

Vérifier et réajuster le guide d'onglet.

Le moteur refuse de
démarrer.
L'alimentation est
suffisante.

Interrupteur MARCHE/ARRET
défectueux.

Les enroulements de la bobine de
champ sont brialés ou endommagés.
Le coupe-circuit est trop sensible.

Faire inspecter la scie par un centre de
service accrédité.

Faire remplacer le moteur par un centrg
de service accrédité.

Défaut électrique possible. Faire
inspecter l'outil par un centre de servicq
accrédité.

Le moteur surchauffe,
cale, déclenche le
coupe-circuit, fait
sauter des fusibles.

Surcharge du moteur.
Refroidissement insuffisant. Accumula-
tion de sciure dans le moteur.

Les enroulements sont brilés. Les
fusibles et les coupes circuit ont une
capacité insuffisante.

Ralentir le passage de la piéce a
découper dans la lame.

Utiliser une brosse ou un aspirateur
appropriés pour enlever la poussiere et
les impuretés afin d'augmenter le débit
d‘air vers le moteur.

Consulter un électricien qualifié.

Le moteur cale
pendant la découpe.
La lame brdle la piéce
a découper. La lame
s'arréte lors du
délignage.

La lame est émoussée.

La lame “patine”

Le taux d'alimentation est trop rapide.
Le guide de refend n'est pas paralléle a
la lame ou a la rainure du guide
d'onglet.

Le couteau diviseur est décentré.

Remplacer la lame.

Se reporter au réglage de la lame.
Ralentir le taux d'alimentation.

Se reporter au réglage du guide de
refend

Se reporter au réglage du couteau
diviseur.
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NOTA : Mettre I'outil hors tension et débrancher I'outil dans
le cas d’un probléme électrique et consulter un électricien
qualifié. Pour des raisons de sécurité et de fiabilité, toute
réparation a I’exception du remplacement des balais
de charbon, doit étre effectuée par un centre de service
accrédité.

GLOSSAIRE DU SCIAGE

Piéce a découper
Le matériau qui est découpé.

Doigts anti-retour
Dispositif congu pour empécher la projection de la piéce a
découper dans la direction de I'opérateur lors de la découpe.

Arbre
L’arbre sur lequel I'outil de découpe est monté.

Coupe en travers
Une découpe ou I'emboutissage perpendiculairement au fil du
bois de la piece a découper.

Dado
Une coupe a fleur qui produit une entaille quadrangulaire ou
creux dans la piéce a découper.

Carton plume
Un dispositif qui guide la piéce a découper et blogue la piéce
contre le plateau ou le guide lors de la découpe.

Main levée. Ne pas découper du matériau a main levée
Faire une découpe sans utiliser un guide, un guide d’onglet, des
fixations, étaux de serrage ou d’autres dispositifs afin d’éviter
que la piece a découper se torde lors de la découpe.

Résine
Un résidu collant a base de séve des produits de bois.

Décentrage
Défaut d’alignement de la lame

Havage

La quantité de matériau enlevée par la lame dans une coupe
en travers ou dans une entaille produite par la lame lors d'une
coupe a fleur ou partielle.

Recul
Un agrippage non controlé et le recul de la piece a découper
vers 'avant de la scie lors du délignage.

Bord d’attaque
Le bord d’une piéce a découper qui est poussé en premier dans
I'outil de découpe lors du délignage.

Moulurage
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Une coupe a fleur qui produit une forme spéciale de la piéce a
découper utilisée pour jointure ou décoration.

Poussoir de fin de passe

Un dispositif utilisé pour passer la piece a découper dans la
scie lors du délignage étroit et aider a écarter les mains de
'opérateur de la trajectoire de la lame.

Bloc poussoir

Un dispositif utilisé pour le délignage de pieces trop étroites
pour alimenter dans la scie avec un poussoir fin de passe.

Feuillure

Une entaille dans le bord d’une piéce a découper.

Résine

Une substance collante a base de séve qui s’est durci

Délignage

Une coupe dans le sens du fil du bois de la piece a découper.

Vitesse de rotation

Le nombre de tours d’'un objet tournant dans une minute.

Couteau diviseur

Le couteau est installé derriére la lame de scie pour empécher
que le bois se referme ou reste bloquer contre la lame aprés

avoir été coupé.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Voltage 230V~50 Hz
Moteur 2000W

Vitesse a vide 2900 min-1
Dimensions de la lame 315 x 30 mm Alésage
Coupe maximale a 90° 85mm

Coupe maximale a 45° 46mm

Niveau de pression sonore LPA 93,84 dB(A)
Niveau de puissance sonore | LWA 106,84 dB(A)
Epaisseur coin 2,5mm

Diameétre de I'embouchure

pour I'attache de I'aspirateur 100mm

Poids 54 Kg
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EINLEITUNG

Vielen Dank , dass Sie sich fiir dieses Produkt entschieden haben , dass unsere umfangreiche Qualitétspriifung durchlaufen hat. Wir haben
unser Méglichstes getan , damit dieses Gerat Sie in gutem Zustand erreicht. Flir den unwahrscheinlichen Fall , dass Sie dennoch ein Problem
haben sollten , helfen wir Innen bzw. beraten wir Sie selbstverstandlich gerne. Bitte zgern Sie sich nicht an unsere Kundendienstabteilung
zu wenden. Informationen ber Ihre értliche Kundendienstabteilung finden Sie bei den Telefonnummern am Ende dieses Handbuchs.

ZU IHRER SICHERHEIT

Bevor Sie dieses Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen , sollten Sie immer die folgenden Grundlegenden Sicherheitsmanahmen beachten
, um die Gefahr eines Brandes , eines elektrischen Schlags und von Verletzungen zu reduzieren. Es ist wichtig , dass Sie diese Anleitung
lesen , um den Verwendungszweck dieses Werkzeugs , seine Grenzen und die mit diesem Gerét verbundenen mdéglichen Gefahren zu
verstehen.

GARANTIEBESCHEINIGUNG

Der Hersteller gibt auf dieses Gerat 2 Jahre Garantie ab dem Kaufdatum. Diese Garantie gilt nicht fiir zum Verleih bestimmter Geréate.
Bei Garantie behalten wir uns entweder , die technisch , sicherheitstechnisch und funktionell einwandfreie Nachbesserung oder den
unentgeltlichen Ersatz vor. Diese Garantie schliet unter keinen Umstanden die Erstattung oder Bezahlung von direkten oder indirekten
Folgeschaden ein. Diese Garantie bezieht sich auch nicht auf Betriebsmittel , Zweckentfremdung , den Einsatz fiir gewerbliche Zwecke
sowie die Verpackungs — und Transportkosten , die in jedem Fall zulasten des Kunden/Handler gehen. Bei allen gegen Nachnahme
eingeschickten Geraten wird die Annahme verweigert. Wir weilRen insbesondere darauf hin , dass diese Garantie automatisch erlischt wenn
das Gerat in irgendeiner Weise modifiziert bzw. ohne vorherige Zustimmung des Herstellers mit nicht zugelassenen Zubehor betrieben
wird. Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fiir Schaden , die auf Grund einer Zweckentfremdung des Gerats bzw. der Nichtbeachtung
der relevanten Betriebs- , Einstellungs- und Wartungsanleitung entstehen. Diese Gewahrleistung tritt nur in Kraft , wenn die Aufforderung
zur Garantieleistung zusammen mit dem Kaufbeleg an die Verkaufstelle gerichtet wird. Wir empfehlen , dass Sie sich gleich nach dem
Kauf vom ordnungsgeméfRen Zustand des Geréts liberzeugen und die Bedienungsanleitung sorgféltig durchlesen , bevor Sie das Gerét in
Betrieb nehmen.

GESETZLICHE RECHTE

Diese Garantiebestimmung gilt zusétzlich zu Ihren gesetzlichen Rechten und beeintrachtigt diese in keiner Weise.

ENTSORGUNG DES PRODUKTS

Wenn dieses Produkt nicht mehr brauchbar ist oder aus anderen Griinden beseitigt werden muss, darf es nicht wie normaler Hausmdill
entsorgt werden. Zum Schutz der natirlichen Ressourcen und um eine maéglicherweise geféhrliche Umweltbelastung zu vermeiden, muss
das Produkt korrekt recycelt bzw. entsorgt werden, indem es zur értlichen Miilldeponie oder zu einer sonstigen autorisierten Sammelstelle
gebracht wird. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an die fiir Miillabfuhr und -entsorgung zustandige ortliche Stelle, um sich lber die
moglichen Alternativen in Bezug auf Recycling und/oder Entsorgung zu erkundigen.

ELEKTRISCHE DATEN
WICHTIG
Dieses Gerat ist mit einem versiegelten Netzstecker ausgestattet, der mit dem Werkzeug und der Stromversorgung lhres Landes kompatibel
ist, und erfilillt die Vorschriften der internationalen Normen. Das Gerat darf nur an die auf dem Typenschild angegebene Netzspannung
angeschlossen werden. Falls am Stecker oder am Netzkabel Schadstellen festgestellt werden, miissen beide durch einen kompletten, mit
den Originalteilen identischen Satz ersetzt werden. Die einschlagigen Vorschriften lhres Landes in Bezug auf den elektrischen Netzanschluss
sind strikt zu befolgen. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an einen qualifizierten Fachelektriker.

ALLGEMEINE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN Bewahren Sie diese Anleitungen fiir spateres Nachschlagen an
einem sicheren Ort auf.
Vor Inbetriebnahme der Maschine missen diese Anleitungen

unbedingt aufmerksam gelesen, verstanden und befolgt werden, Unbeabsichtigte Inbetriebsetzung vermeiden —

um die Sicherheit des Bedieners und der Arbeitsumgebung, sowie Elektrowerkzeuge trennen

eine lange und sichere Lebensdauer der Maschine zu garantieren. Vor Inbetriebnahme des Elektrowerkzeugs stets kontrollieren, ob
Machen Sie sich unbedingt mit der Bedienung des die Stellkeile und -schliissel entfernt wurden.

Elektrowerkzeugs, dessen Einsatzgrenzen und den potentiellen Sicherstellen, dass der Schalter auf AUS steht, bevor das
Risiken, die seine Benutzung mit sich bringen kann, vertraut. Elektrowerkzeug an das Stromnetz angeschlossen wird.
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Solange sie nicht benutzt werden, sowie vor Wartungseingriffen,
Schmierung bzw. Einstellung und vor dem Auswechseln von
Zubehorteilen wie Messer, Aufsatze und Fréaser, missen die
Elektrowerkzeuge vom Stromnetz getrennt werden.

Schadhafte Teile inspizieren

Bevor das Elektrowerkzeug weiterbenutzt wird, muss es griindlich
kontrolliert werden, um sicherzustellen, dass es korrekt und gemaf
seinem spezifischen Verwendungszweck funktioniert.

Die korrekte Fluchtung der beweglichen Teile kontrollieren und
sicherstellen, dass sie nicht verklemmt sind. Kontrollieren, ob
schadhafte Teile vorhanden sind und ob das Elektrowerkzeug
korrekt montiert ist.

Jede sonstige Bedingung Uberprifen, durch die der Betrieb des
Elektrowerkzeugs beeinflusst werden konnte.

Sofern in diesem Anleitungsheft nicht anders angegeben, muss
eine schadhafte Sicherheitsvorrichtung bzw. jedes sonstige Teil
des Elektrowerkzeugs, das eine Beschadigung aufweist, von einem
autorisierten Wartungszentrum repariert oder ersetzt werden.
Jeder Schalter, der nicht einwandfrei funktioniert, muss von einem
autorisierten Wartungszentrum ersetzt werden.

Das Elektrowerkzeug darf nicht benutzt werden, wenn es sich nicht
mit dem EIN-/AUS-Schalter ein- bzw. ausschalten lasst.

Der wahrend der Bearbeitung der Werkstoffe erzeugte Staub ist
gesundheitsschadlich, tragen Sie daher unbedingt eine geeignete
Staubmaske.

Wahrend der Bearbeitung missen immer die personlichen
Schutzausristungen getragen werden: Schutzbrillen, Handschuhe,
Atemmaske, Gehdrschutz, rutschfeste Sicherheitsschuhe.

Keine weite Bekleidung oder Schmuckstiicke tragen und langes
Haar zusammenbinden, damit es nicht in den beweglichen
Maschinenteilen héangen bleiben kann.

Immer auf stabilem, sicherem Untergrund arbeiten.

Das Werkstiick immer mit einer Spannvorrichtung fest einspannen.
Den Arbeitsbereich immer sauber und ordentlich halten. Das
Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen halten.

Das Elektrowerkzeug und dessen Zubehdr unter keinen Umstéanden
offnen oder verandern.

Die Elektrowerkzeuge miissen vor Regen geschiitzt, und dirfen
nicht in Situationen benutzt werden, in denen sie Nasse oder
Feuchtigkeit ausgesetzt sind. Im Arbeitsbereich stets fir gute
Beleuchtung sorgen.

Die Elektrowerkzeuge nicht in Bereichen benutzen, in denen
Explosions- oder Brandgefahr durch Brennstoffe oder entflammbare
Flussigkeiten, Lacke, Farben, Benzin usw., entflammbare und
explosive Gase und Staube besteht.

Auf Kinder und Haustiere achten

Kindern und Haustieren muss der Zutritt zum Arbeitsbereich
verboten werden. Alle Elektrowerkzeuge missen auflerhalb
der Reichweite von Kindern gehalten werden. Solange sie nicht
benutzt werden, sollten die Elektrowerkzeuge vor Feuchtigkeit
geschitzt und unter Verschluss in einem Schrank oder Zimmer
verwahrt werden.

Das korrekte Werkzeug benutzen
Immer das richtige Werkzeug fir die durchzufiihrende Arbeit
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wahlen. Kein Werkzeug fiir eine Arbeit benutzen, fiir das es nicht
vorgesehen ist. Kein kleines Werkzeug mit zu schwere Arbeiten
Uberfordern. Die Werkzeuge niemals fiir Arbeiten benutzen, die
nicht ihrem Bestimmungszweck entsprechen.

Das Elektrowerkzeug nicht iiberfordern

Das Elektrowerkzeug wird besser und sicherer arbeiten und
bessere Resultate erzielen, wenn es bei der Drehzahl benutzt wird,
fiir die es ausgelegt ist.

Die Werkzeuge immer sorgfaltig warten

Die Schneidwerkzeuge stets geschliffen und sauber halten, um
beste Leistungen zu erzielen und Sicherheit zu garantieren.

Die Anleitungen fiir die Schmierung und fiir den Ersatz der
Zubehorteile befolgen.

Die Griffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett halten.
Sicherstellen, dass die Luftungsschlitze immer sauber und
staubfrei sind. Verstopfte Liiftungsschlitze kénnen die Uberhitzung
und Beschéadigung des Motors verursachen.

Wenn mit dieser Maschine in einer gewissen Hohe gearbeitet
wird, muss ein Geriist mit Geléander und Laufflache, oder eine
Turmplattform verwendet werden, um eine ausreichende Stabilitat
zu gewahrleisten.

SCHUTZ VOR STROMSCHLAGEN

Den Kontakt des Gerategehauses mit geerdeten oder an Masse
angeschlossenenFlachen (zumBeispiel Rohrleitungen, Heizkorper,
Geschirrsplilmaschinen und Kiihlschrénke) vermeiden.

Netzkabel

Den Stecker nicht am Netzkabel aus der Steckdose ziehen.

Das Elektrowerkzeug nicht am Netzkabel tragen. Das Netzkabel
nicht in die Nahe von Warmequellen, Ol, Lésemittel und scharfe
Kanten bringen.

Das Netzkabel des Werkzeugs regelmalig inspizieren. Falls
Beschadigungen festgestellt werden, von einem autorisierten
Wartungsdienst ersetzen lassen.

Die Verldngerungskabel regelmafBig untersuchen und bei
Beschadigung ersetzen. Fir die Elektrowerkzeuge mit Erdleitung
KEINE Verlangerungskabel oder Kabelspulen mit zwei Leitern,
sondern Kabel bzw. Kabelspulen mit drei Leitern verwenden und
den Erdleiter erden. Das eventuelle Verlangerungskabel immer
ganz abspulen.

Fur bis zu 15 Meter lange Verlangerungskabel Leiter mit
Querschnitt 1,5 mm? verwenden. Fir Gber 15 Meter, aber weniger
als 40 Meter lange Verlangerungskabel Leiter mit Querschnitt 2.5
mm? verwenden.

Das Verléangerungskabel vor spitzen Gegensténden, starker Hitze
sowie Feuchtigkeit und Nasse schutzen.

Dieses Elektrowerkzeug erfiillt die nationalen und
internationalen Rechtsvorschriften und Sicherheitsbest-
immungen. Reparaturen diirfen ausschlieBlich von
qualifiziertem Fachpersonal, und unter Verwendung von
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden. Die Missachtung
dieser Vorschrift kann eine ernste Gefahr fiir den Benutzer
zur Folge haben.



©)

SPEZIELLE SICHERHEITSANLEITUNG

WARNHINWEIS!

Einige Holzer und holzahnliche Produkte, insbesondere MDF
(Spannplatten mittlerer Dichte), konnen gesundheitsschadlichen
Staub erzeugen. Wir empfehlen beim Arbeiten mit diesem Gerat
eine geprifte Schutzmaske mit auswechselbarem Filter zu
tragen und aufRerdem die Staubabsaugung zu benutzen.
Sicherstellen, dass der Geréatestecker von Elektrowerkzeugen
aus der Netzsteckdose gezogen ist, wenn diese nicht im
Gebrauch sind, vor allen Wartungsarbeiten, vor dem Schmieren
und bei allen Einstellungen sowie dem Wechseln von
Zubehorteilen wie beispielsweise Sageblattern und anderen
Schneidwerkzeugen.

Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS-Stahl)
durfen NICHT verwendet werden.

Das Sageblatt NICHT durch Druck auf das Gerat bzw. seitliches
Gegendriicken abbremsen. Verwenden Sie immer das korrekte
Ségeblatt fir das zu bearbeitende Material.

Verwenden Sie KEINE Sageblatter mit verbogenen oder
fehlenden Zahnen.

Dies ist auBerst gefahrlich und kann fir den Bediener und in
der Nahe befindliche Personen schwere Verletzungen zur Folge
haben und das Gerat beschadigen.

Nur vom Handler empfohlene Sageblatter, die in gutem Zustand
sind verwenden. KEINE Sageblatter verwenden, die groRer sind
als angegeben. Verwenden Sie nur mit den Kenndaten dieses
Gerats Ubereinstimmende S&geblatter.

Die auf dem Sageblatt angegebene Drehzahl (U/min) muss
immer HOHER sein als die Drehzahl (U/min) der Tischsége.
Kontrollieren, dass der Richtungspfeil auf dem S&geblatt mit
der Drehrichtung des Motors Ubereinstimmt.

Die Zahne des Sageblatts miissen von der Vorderseite der
Sage aus gesehen immer nach unten zeigen.

Die Schutzhaube NICHT in der offenen Stellung festklemmen.
Kontrollieren, dass die beweglichen Schutzvorrichtungen sich
ungehindert bewegen kénnen, ohne zu klemmen.

Alle Schutzvorrichtungen miissen angebracht und in gutem
Zustand sein. KEINE Sageblatter benutzen, deren Grundkorper
dlnner ist und die eine engere S&dgezahnschrankung haben als
die Starke des Spaltmessers. (Siehe Abbildung «A»)

Immer sicherstellen, dass der Abstand zwischen dem
Spaltmesser und der gezahnten Kante des S&geblatts nicht
mehr als 5mm betragt. (Siehe Abbildung «B»)

Immer sicherstellen, dass die gezahnte Kante des Sdgemessers
nicht mehr als 5mm Uber die obere Kante des Spaltblatts
hinausragt. (Siehe Abbildung «C»)

Haltedorn und Flansche des S&geblatts immer sauber halten.
Bei jedem Sageblattwechsel darauf achten, dass die Mulde
im Sageblattflansch exakt auf die Séageblattoberflache
passt. Kontrollieren, dass die Sageblatt-Spannschraube fest
angezogen ist.

Vorsicht, nicht tiberziehen.

Nur vom Hersteller empfohlene Sageblatter benutzen.

Das Gerat NICHT starten, wenn das Sageblatt Kontakt
zum Werkstlick hat. Kontrollieren Sie das Werkstiick auf
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hervorstehende Nagel, Schraubenkdpfe oder andere Teile, die
das Sageblatt beschadigen kénnten.
NICHT versuchen das Gerat in
modifizieren.

Keinen Druck auf das Gerat ausiben, lassen Sie das Gerat
selbststéndig arbeiten, das schont Gerat und Sageblatt und
erhoht die Leistungsfahigkeit und die Nutzungsdauer. Beim
Arbeiten mit Kreissdgen sollte ein geprifter Gehorschutz
getragen werden.

KEIN Holz mit einem Durchmesser von mehr als 75mm, Metall,
Stein, Gummi, Kunststoff, Knochen usw. schneiden.

KEIN anderes Werkzeug oder eine Kombination von
Sageblattern montieren.

Das Gerat oder dessen Schutzvorrichtungen/ Bedienelemente
NICHT in irgendeiner Weise modifizieren.

irgendeiner Weise zu

Das Gerat NICHT benutzen, wenn Abdeckungen/
Schutzvorrichtungen entfernt wurden. Immer die
Pendelschutzhaube, das Spaltmesser und die

Rickschlagschutzklinken benutzen, auch beim Durchsagen.
Durchsagen bezieht sich auf alle Schnitte, bei denen das
Sé&geblatt beim Langs- oder Querschneiden vollstdndig durch
das Werksttick schneidet.

Das Werkstiick immer fest gegen den Gehrungsbzw.
Flihrungsanschlag driicken.

Bei Langsschnitten durch schmale Werkstlicke immer einen
Schiebestock benutzen. Siehe den Abschnitt Langsschnitte in
der Bedienungsanleitung.
Immer den Fihrungs- bzw.
Gehrungsanschlag  benutzen,
positionieren und zu fiihren.
Niemals in der Schnittlinie des Sageblattes stehen oder einen
Korperteil in die Schnittlinie bringen.

Héande von der Schnittlinie des Sageblattes fernhalten. Niemals
aus irgendeinem Grund hinter oder (iber das Schneidwerkzeug
hinweg greifen.

Wenn ein Abfallstiick festklemmt, zuerst den Geratestecker
aus der Netzsteckdose ziehen, bevor versucht wird das
eingeklemmte Werkstiick zu entfernen.

Das Werkstlick nur entgegen der Drehrichtung in das Sageblatt
fiihren.

Den Langsanschlag bei Querschnitten niemals als Messlehre
fur das Schnittende benutzen.

NIEMALS versuchen ein blockiertes Sageblatt zu I0sen,
ohne zuerst die Sage AUSZUSCHALTEN. Lange oder breite
Werkstlicke missen an der Riickseite bzw. der Seite des
Sagetisches ausreichend abgestiitzt werden.

Vermeiden Sie ein Rickschlagen (das Werkstiick wird gegen
Sie zurlick geworfen), indem Sie das Sageblatt scharf,
den Langsanschlag parallel zum Sageblatt und Spreiz-
und Rickschlagschutzklinken (sofern montiert), sowie die
Schutzvorrichtungen an Ort und Stelle halten.

Werkstlick erst freigeben, nachdem es vollstandig am Sageblatt
vorbei geschoben wurde. Keine Langsschnitte ausfiihren, wenn
das Werkstiick verdreht oder verzogen ist oder keine gerade
Kante hat, die am Anschlag entlang geflihrt werden kann.
Vermeiden Sie problematische Schnitte und Handpositionen,

um das Werkstlick zu



bei denen lhre Hand bei einem plétzlichen Abrutschen ins
Sageblatt gelangen konnte. Kunststoffteile niemals mit
Lésungsmitteln reinigen.

Losungsmittel wiirden das Material mdglicherweise auflésen
oder anderweitig beschadigen. Kunststoffteile dirfen nur mit
einem feuchten, weichen Tuch gereinigt werden.
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Das Gerat in einem gut beliifteten Bereich benutzen.
Sagemehl haufig entfernen. Entfernen Sie das S&agemehl
aus dem Innern der Sage, um eine mdgliche Brandgefahr zu
vermeiden. Ségestaub kann gesundheitsschadlich sein. Immer
eine geeignete Staubabsaugung benutzen und eine geprifte
Schutzmaske tragen.

GERATE- UND BEDIENELEMENTE (ABB. 1

)

1*. Tisch und Motorbaugruppe komplett.

15. Tischeinlage

2*, Kombiniertes Langsanschlags- und Gehrungsfiihrblech

16*. Tischverlangerung

3*. Langsanschlag

17*. 2 Stck. Stitzstreben fir die Tischverlangerung (Seiten)

4* Vorderer Langsanschlagsfiihrungskamm (kurz)

18*. 2 Stck. Stitzstreben fur die Tischverlangerung (Rickseite)
(nicht abgebildet)

5*, Seitlicher Langsanschlagfiihrungskamm (lang)

19*. EIN-/AUS-Schalter mit Nullspannung

6*. 2 Stck. Sicherungsknopf fir Langsanschlag

21*. Spaneabsaugvorrichtung

7*. Einstellknopf fiir Gehrungsfiihrung

22*, Radeinheit

8*. Spaltmesser

23*. 2 Stck. Transportgriffe

9*. Spannplatte fiir Spaltmesser (nicht abgebildet)

24*, Schraubschlussel fiir das Losen des Sageblatts

10*. Ségeblattschutz

25*. Befestigungsmittel

11*. 4 Stck. Untergestellbeine

26* Spindelarretierungsstab

12*. 4 Stck. untere Stutzstreben

13. Hohenverstellgriff fir den Motor

14 . Feststellknopf fir die Sageblattneigung

UNTERGESTELLBEINE MONTIEREN (ABB. 2).
HINWEIS: SIEHE AUCH ABB. 8

Den Séagetisch mit der Unterseite nach oben drehen (Abb.
2). Die vier Untergestellbeine (Abb. 2) (2.1) an jede Ecke des
umgedrehten Sagetisches mit den mitgelieferten Schrauben und
Schraubenmuttern montieren. Die zwei langen Aussteifungen
fur die Untergestellbeine (Abb. 2) (2.2) und die zwei kurzen
Aussteifungen (Abb. 2) (2.3) mit den mitgelieferten Schrauben
und Schraubenmuttern an den Untergestellbeinen montieren.
Die Gummikappen auf jedes Ende der vier Untergestellbeine
aufsetzen (Abb. 2) (2.4). Alle Schrauben und Muttern
kontrollieren und falls nétig anziehen.

RADEINHEIT MONTIEREN (ABB. 3)

Diese Maschine wird mit einer Radeinheit geliefert, die das
Bewegen und Transportieren der Maschine am Arbeitsplatz
erleichtert. Die Radeinheit mithilfe der mitgelieferten Schrauben
und Schraubenmuttern an die Halterungen (Abb. 3) (3.1) an den
hinteren zwei Untergestellbeinen montieren.

TRANSPORTGRIFFE MONTIEREN (ABB. 4)

Inder Lieferung enthalten sind zwei einklappbare Transportgriffe,
die ein einfaches Anheben und Wegschieben der Maschine
ermoglichen. Die zwei Griffe sind an den zwei vorderen
Untergestellbeinen montiert (Abb. 4) (4.1). Die zwei Griffe (Abb.
4) (4.2) werden mithilfe der vier mitgelieferten Schrauben und
Schraubenmuttern angebracht.

EIN-/AUS-SCHALTER MONTIEREN (ABB. 6)
AnschlieBend den EIN-/AUS-Schalter auf der linken Seite der
Montageplatte am Bein, dass mit der Bohrung versehen ist,
befestigen (Abb. 6) (6.1).

Der Schalter muss so montiert sein, dass der grine ON-Knopf
nach oben weist (Abb. 6) (6.2). Mithilfe der mitgelieferten
Schrauben und Schraubenmuttern befestigen.

Diese Maschine ist mit einem Nullspannungsschalter
ausgeristet. Im Falle eines Stromausfalls wahrend die
Maschine in Betrieb ist oder wenn der Geratestecker aus der
Netzsteckdose gezogen wird, bevor die Maschine abgeschaltet
wurde, lauft die Maschine nicht ohne Warnung wieder an,
sobald die Stromversorgung wieder hergestellt ist oder wenn
der Geratestecker wieder in die Netzsteckdose gesteckt wird.
Die Maschine muss erst (iber den EIN-/AUS-Schalter wieder
eingeschaltet werden.

SPANEABSAUGVORRICHTUNG MONTIEREN (ABB. 7)
Den Spaneabsaugadapter(Abb.7)(7.1)mithilfe dermitgelieferten
Sechskantschrauben an der Spéneaustritts6ffnung am Motor-
/Sageblattgehduse (Abb. 7) (7.2) montieren. Das kleine Rohr
an dem seitlichen Saugstutzen befestigen (Abb. 7) (7.3). Noch
nicht das andere Ende des Rohres befestigen.

ACHTUNG: Der nachste Arbeitsschritt muss von zwei Personen
ausgefihrt werden.

Die Maschine kann nun wieder richtig hingestellt werden. Die
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Réder berlhren nur dann den Boden, wenn der vordere Teil der
Maschine mithilfe der einklappbaren Transportgriffe angehoben
wird.

DEN VORDEREN (KURZEN) FUHRUNGSKAMM FUR
DEN LANGSANSCHLAG MONTIEREN (ABB. 8)

Fir die Montage des Fiihrungskamms flir den Langsanschlag
(Abb. 8) (8.1) ist das Entfernen der zwei aufReren Schrauben
(Abb. 8) (8.2) zur Befestigung der vorderen Untergestellbeine
an den Tisch erforderlich. Den Flhrungskamm fir den
Langsanschlag platzieren und durch das Montieren der zwei
auBeren Schrauben fiir die Untergestellbeine befestigen.
Hinweis: Damit der Flhrungskamm fur den Langsanschlag
an das kombinierte Langsanschlags- und Gehrungsfiihrblech
befestigt werden kann, muss zusétzlich eine Gummischeibe
(Abb. 8) (8.3) angebracht werden.

DEN SEITLICHEN (LANGEN) FUHRUNGSKAMM
FUR DEN LANGSANSCHLAG MONTIEREN

Der lange Fuhrungskamm fir den Langsanschlag kann auf
ahnliche Weise an der Seite des Tisches befestigt werden wie
der vordere Fihrungskamm fur den Langsanschlag. Es ist
allerdings nicht notwendig, Gummischeiben oder Klemmknopfe
anzubringen, da das Langsanschlags- und Gehrungsfiihrblech
in dem Fuhrungskamm fiir den Langsanschlag frei gleiten
kénnen muss.

DAS KOMBINIERTE LANGSANSCHLAGS- UND
GEHRUNGSFUHRBLECH MONTIEREN

(ABB. 8 BIS 10)

Das kombinierte Langsanschlags- und Gehrungsfiihrblech
(Abb. 9) (9.1) in den Fihrungskamm einfiihren (Abb. 9) (9.2).
Zum Befestigen der Klemmknopfe die Schlossschrauben (Abb.
8) (8.4) - unterhalb des Tisches - durch die Locher stecken, die
mit den Lochern in jeweils beiden Enden des Flihrungskamms
(Abb.8) (8.5) ausgerichtet sind. Die Schrauben in der Position
halten und die Scheibe (Abb. 8) (8.6) sowie die beiden
Feststellkndpfe (Abb. 8) (8.7) auf die Gewinde stecken. Durch
das Anziehen beider Feststellknépfe mit gleichméaRigem
Druck wird gleichzeitig das kombinierte Langsanschlags- und
Gehrungsblech im Fiihrungskamm befestigt.

LANGSANSCHLAG MONTIEREN (ABB. 11)

Die zwei Schrauben, die Scheiben und die Fliigelmuttern fir
den Zusammenbau bereit legen. Die zwei Schrauben in den T-
Schlitz (Abb. 11) (11.1) im Langsanschlag schieben. Die beiden
Schrauben mit den zwei Lochern im Gehrungsfihrblech (Abb.
11) (11.2) ausrichten. Die Schrauben in die Locher stecken und
jeweils mit den Flugelmuttern befestigen (Abb. 11) (11.3).

WARNHINWEIS!  Vor der Durchfiilhrung  von
Wartungsarbeiten oder Nachstellungen muss die Maschine
vom Netzstrom getrennt werden.

SPALTMESSER MONTIEREN (ABB. 12 UND 13)
Achtung! Diese Maschine nicht ohne Spaltmesser verwenden.
Der Zweck des Spaltmessers ist, das Sageblatt glatt aus dem
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gesagten Werkstlick herauszubekommen. Beim Schneiden
des Holzes verhindert das Spaltmesser, dass die beiden
Teile des geschnittenen Werstlicks sich wieder schlieRen, da
dies das Séageblatt blockieren wiirde und somit die Maschine
beschadigen oder den Bediener verletzen konnte.

Die Tischeinlage nach dem Entfernen der sechs versenkten
Kreuzkopfschrauben (Abb. 12) (12.1) abnehmen und
anschlieBend die Rickseite der Tischeinlage an dem
Fingerloch (Abb. 12) (12.2) anheben. Die Klemmbaugruppe
fur das Spaltmesser bereit legen (Abb.13). Diese besteht aus
einer Schraube (Abb. 13) (13.1), der vorderen Klemmplatte
(Abb. 13) (13.2) und der hinteren Klemmplatte (Abb. 13) (13.3)
sowie einer Nylock-Mutter (Abb. 13) (13.4). Bei Bedarf die
Nylock-Mutter soweit lockern bis das Spaltmesser zwischen
der vorderen und hinteren Klemmplatte eingelegt werden
kann. Kontrollieren, dass die beiden Stifte auf der hinteren
Klemmplatte im Anpassungsschlitz stecken (Abb. 13) (13.5)
und dass der Stift auf der hinteren Klemmplatte in dem
Anpassungsschlitz im Spaltmesser steckt (Abb. 13) (13.6). Die
Position des Spaltmessers zum Sageblatt justieren. Zwischen
Sageblatt und Spaltmesser muss eine Liicke von 3 bis 8 mm
vorhanden sein. Die Mutter anziehen und die Justierung vor
dem Wiedereinsetzen der Tischeinlage kontrollieren. Hinweis:
Bei Gebrauch der Maschine die Position des Spaltmessers
regelmagig Uberprifen und die Muttern nachziehen.

SAGEBLATTSCHUTZ MONTIEREN (ABB. 14 UND 15)
Der Sageblattschutz ist komplett mit Spaneabsaugvorrichtung
umd muss immer an der Maschine befestigt sein. Das Loch
hinten am Sageblattschutz mit dem Loch oben am Spaltmesser
ausrichten (Abb. 14) (14.1). Den Séageblattschutz mithilfe der
mitgelieferten Schraube befestigen (Abb. 14) (14.2). Nach dem
Befestigen des Sageblattschutzes kann der Absaugschlauch an
der Austrittsoffnung fir die Staubabsaugvorrichtung (Abb.15)
(15.1) angebracht werden. Uberpriifen, ob der Sageblattschutz
ungestort funktioniert.

TISCHVERLANGERUNG MONTIEREN (ABB. 16 BIS 19)
Diese Maschine ist mit einer Tischverlangerung ausgestattet,
die seitlich oder hinten am Tisch angebracht werden kann.
Fir die Montage wird eine zweite Person bendtigt, die die
Verlangerung an der Rickseite der Sagebank halt (Abb.
16) (16.1). Die Locher ausrichten und anschlieBend die
Verlangerung mithilfe der Schrauben und Muttern befestigen
(Abb. 17) (17.1). Die zwei langen Verlangerungshalterungen
wahlen und ein Ende fir die untere Stiitze bereit legen und mit
Schrauben und Schraubenmuttern anbringen (Abb. 18) (18.1).
Das andere Ende am Tisch befestigen (Abb. 19) (19.1) und
sicherstellen, dass alle Muttern fest angezogen sind. Um die
Tischverlangerung an einer der Seiten am Tisch zu montieren,
folgen Sie bitte den oben beschriebenen Arbeitsschritten,
benutzen aber die kurzen Verlangerungshalterungen.

AUSTAUSCHEN EINES SAGEBLATTS

SAGEBLATT ENTFERNEN (ABB. 20)

Achtung! Sageblatter sind extrem scharf und missen deshalb
mit Vorsicht gehandhabt werden. Wenn mdglich geeignete



Handschuhe tragen.

Das Sageblatt auf den hochsten Punkt anheben (siehe den
Abschnitt zu Heben und Senken des Sageblatts (Abb. 24).

Die Tischeinlage nach dem Entfernen der sechs versenkten
Kreuzkopfschrauben (Abb. 20) (20.1) abnehmen und
anschlieBend die Rickseite der Tischeinlage an dem Fingerloch
(Abb. 20) (20.2) anheben. Nach dem Entfernen der Tischeinlage
die Einschieboffnung fiir den Spindel-Feststellschaft (Abb. 20)
(20.3) ausfindig machen. Wenn man durch das Einschiebloch
schaut, kann man den Flansch fiir die Motorantriebsspindel
sehen. Das Sageblatt vorsichtigmitder Hand drehen bis das Loch
im Antriebsflansch mit dem Einschiebloch ausgerichtet ist. Den
Spindel-Feststellschaft in die Einschiebdffnung schieben und
sicherstellen, dass er im Loch des Antriebsflansches liegt (Abb.
20) (20.4). Die Sicherungsschraube fiir das Séageblatt mit dem
entsprechendem Schraubenschlissel zur Sageblattentfernung
entfernen (im Uhrzeigersinn aufschrauben). Den Sageblatt-
Halteflansch entfernen. Beide Flansche und die Motorspindel
grindlich reinigen.

SAGEBLATT MONTIEREN (ABB. 21 UND 22)

Das neue Sageblatt auf die Motorspindel setzen. Dabei
missen die Zahne des Sageblattes von der Vorderseite der
Maschine aus gesehen nach unten gerichtet sein (Abb. 21)
(21.1). Den Sageblatt-Halteflansch wieder montieren. Darauf
achten, dass die zwei Locher (Abb. 22) (22.1) auf den zwei
Zapfen (Abb. 22) (22.2) am Ende der Motorspindel aufliegen.
Die Sicherungsschraube fiir das Sageblatt von Hand anziehen
(gegen den Uhrzeigersinn). Kontrollieren, dass der Spindel-
Feststellschaft im entsprechenden Loch im Antriebsflansch liegt
und anschliefend die Sicherungsschraube flir das Sageblatt
fest anziehen.

Hinweis: Bei Gebrauch der Maschine sollte die
Sicherungsschraube fiir das Sageblatt regelmaRig Uberprift
werden.

SAGEBLATTBREMSE (ABB. 23)

Das Séageblatt dieser Maschine ist mit einer Reibungsbremse
ausgestattet, die das Sageblatt abbremst, wenn die Maschine
abgeschaltet wird. Zum Einstellen der Sageblatt-Bremse die
Verstellschraube unten an der Maschine bzw. linkerhand
des Motors verwenden (Abb. 23) (23.1). Das Sageblatt unter
keinen Umstanden mit dem Werkstiick oder anderen Objekten
abbremsen, da dies Verletzungen oder eine Beschadigung der
Maschine zur Folge haben konnte.

Achtung! Die Einstellschraube fir die Bremseinstellung nicht zu
fest anziehen, da dies den Motor beim Starten blockieren und
somit den Motor beschadigen kénnte.

HEBEN UND SENKEN DES SAGEBLATTES (ABB. 24)
Der Hohenverstellgriff fir das Sageblatt befindet sich unten
an der Vorderseite der Sagetischflache (Abb. 24) (24.1). Zum
Heben des S&geblattes den Griff im Uhrzeigersinn drehen.
Zum Senken des Sageblatts den Hohenverstellgriff gegen
den Uhrzeigersinn drehen. Die Schnitttiefe kann mithilfe der
Tiefenskala (Abb. 24) (24.2) und dem Zeiger (Abb. 24) (24.3)
oberhalb des Héhenverstellgriffs eingestellt werden.
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SCHNITTTIEFENZEIGER EINSTELLEN (ABB. 25)

Ist das Sageblatt nicht auf gleicher Hohe mit der Tischoberflache,
wenn der Zeiger auf der Tiefenskala auf O ist, ist folgende
Justierung erforderlich. Das Sageblatt auf die tiefste Position
bringen. Ein Lineal auf den Tisch legen, das mit dem Mittelpunkt
der Tischeinlage ausgerichtet ist (Abb. 25) (25.1). Das
Sageblatt soweit anheben bis die hdchste Zahnspitze mit dem
Sageblatt in Beriihrung kommt (Abb. 25) (25.2). Das Sageblatt
entfernen (siehe Séageblatt entfernen). Nach dem Entfernen
des Sé&geblatts die Sicherungsschraube fiir den Zeiger finden
(Abb. 26) (26.1). Die Sicherungsmutter I6sen und den Zeiger so
justieren bis er mit der 0 auf der Schnittiefenskala ausgerichtet
ist. AnschlieRend die Sicherungsschraube fiir den Zeiger wieder
fest anziehen und kontrollieren, ob immer noch 0 eingestellt ist.
Das Séageblatt wieder montieren (siehe Sageblatt montieren).

SAGEBLATT NEIGEN (ABB. 27)

Diese Maschine ist mit einer S&geblatteinheit ausgestattet,
die fur Schnittwinkel zwischen 0° und 45° ausgerichtet werden
kann.

Zum Ausrichten der Sageblatteinheit die entsprechenden zwei
Sicherungskndpfe (Abb. 27) (27.1) benutzen. Beide Knopfe
I6sen und den Schnittwinkel mithilfe der Gradskala iber dem
vorderen Sicherungsknopf auswéhlen (Abb. 27) (27.2).

Wenn der gewilnschte Winkel eingestellt ist, die zwei
Sicherungsknopfe wieder feststellen. Hinweis: Die Gradskala
gilt nur als Richtwert; fir prézise Winkelschnitte wird die
Verwendung eines verstellbaren Winkelmessers empfohlen.

BEDIENELEMENTE UND ZUBEHOR
Nachfolgend eine kurze Beschreibung aller Bedienelemente
und Zubehorteile sowie deren Ublicher Verwendung.

HOHENVERSTELLGRIFF (ABB. 28)

Uber den Hohenverstellgriff kann das Sageblatt nach oben
und unten bewegt werden. Den Griff im Uhrzeigersinn drehen,
um das Sageblatt nach oben zu bewegen und entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen, um das Sageblatt nach unten zu
bewegen.

SPALTMESSER (ABB. 29) (FUR DIE KORREKTE
EINSTELLUNG SIEHE DIE SPEZIELLE
SICHERHEITSANLEITUNG)

Das Spaltmesser stellt sicher, dass die beiden Teile des
Werkstiicks zu beiden Seiten des Sageblatts nicht auf das
Sageblatt driicken. Dies verhindert ein mogliches Festklemmen
und Rickschlag.

LANGSANSCHLAG (ABB. 30)

Der Langsanschlag wird dazu benutzt, das Werkstiick bei
langen Schnitten, gewohnlich entlang der Faser, zu fihren.
Langsschnitte NIEMALS freihand, ohne montierten und sicher
befestigten Langsanschlag ausfiihren.

GEHRUNGSANSCHLAG (ABB. 31)
Der Gehrungsanschlag wird gewdhnlich benutzt, um das
Werkstiick bei Querschnitten (quer zur Faser) zu fiihren und
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kann auf unterschiedliche Schnittwinkel eingestellt werden.
Kontrollieren, dass er sicher montiert ist.

QUERSCHNITTE (ABB. 32)

Bei Querschnitten wird Holz quer zur Faser im 90°-Winkel
oder rechtwinklig, an der Kante und auch der flachen Seite des
Holzes geschnitten.

GEHRUNGSSCHNITTE (ABB. 33)

Bei Gehrungsschnitten wird das Holz in einem vom 90°-Winkel
abweichenden Winkel an der Holzkante geschnitten. Folgen
Sie der gleichen Vorgehensweise wie bei Querschnitten, die
Gehrungslehre muss jedoch auf den gewiinschten Winkel
eingestellt werden.

SCHRAGSCHNITTE (ABB. 34)

Schréagschnitte sind wie Querschnitte, mit dem Unterschied,
dass das Holz in einem vom 90°-Winkel abweichenden Winkel
und an der flachen Holzseite geschnitten wird. Folgen Sie der
gleichen Vorgehensweise wie bei Querschnitten, das Ségeblatt
muss jedoch auf den gewlinschten Winkel eingestellt werden.
Die Gehrungslehre in der Nut rechts vom Sageblatt benutzen,
um zu vermeiden, dass die Sageblattschutzhaube beim
Schneiden stort.

WARNHINWEIS!

Fir Quer-, Gehrungs- und Schragschnitte sowie beim
Falzen quer zum Ende eines schmalen Werkstlicks immer
die Gehrungslehre benutzen. NIEMALS freihand (ohne die
Gehrungslehre oder andere Vorrichtungen) schneiden, da das
Sageblatt blockieren konnte, was Rickschlag oder Kontakt
von Handen und Fingern mit dem Sé&geblatt zur Folge haben
kénnte.

Die Gehrungslehre IMMER sicher arretieren, wenn sie benutzt
wird.

Den Langsanschlag vom Tisch abnehmen, wenn er nicht
benutzt wird.

Kontrollieren, dass bei allen durchgehenden Schnitten (das
Sé&geblatt schneidet durch die gesamte Dicke des Werkstlicks)
die Sageblattschutzhaube montiert ist.

Das Séageblatt sollte ca. 3,5 mm aus der Oberseite des
Werkstlicks herausragen.

DOPPELGEHRUNGSSCHNITTE (ABB. 35)
Doppelgehrungsschnitte sind eine Kombination von Gehrungs-
und Schragschnitten.

Der Schnitt erfolgt in einem vom 90°-Winkel abweichenden
Winkel, sowohl an der Kante als auch an der flachen Seite des
Holzes.

Gehrungslehre und Sageblatt auf den gewiinschten Winkel
einstellen und kontrollieren, dass die Gehrungslehre arretiert
ist.

WIEDERHOLUNGSSCHNITTE (ABB. 36)

Bei Wiederholungsschnitten wird eine Reihe von Werkstlicken
auf die gleiche Lange geschnitten, ohne jedes Werkstlick
markieren zu missen. Wiederholungsschnitte lassen sich
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sicher ausfilhren, indem man den Langsanschlag auf die
gewlnschte Lange und frei von der Vorderseite des Séageblatts
einstellt (Abb. 36). Beim Schneiden ist das Werkstlck frei vom
Langsanschlag, hat aber die gewlinschte Lange.

Den Langsanschlag NIEMALS als Langenstopp benutzen,
denn der abgeschnittene Teil des Werkstlicks konnte gegen
den Langsanschlag und das Sageblatt driicken und Rickschlag
verursachen.

MIT DEM LANGSANSCHLAG ARBEITEN (ABB. 37)
Langsschnitte, Schragschnitte und Falze werden mit dem
Langsanschlag gemacht.

LANGSSCHNITTE

Bei Langsschnitten wird ein Holzstiick entlang der Faser oder
langs geschnitten (Abb. 37).

Hierzu wird der Langsanschlag benutzt. Den Langsanschlag
auf die gewlnschte Breite des Langsschnitts einstellen
und arretieren. Vor dem Schneiden kontrollieren, dass der
Langsanschlag parallel zum Sé&geblatt ist, und dass das
Spaltmesser ordnungsgemal zum Sageblatt ausgerichtet ist.
Bei Langsschnitten durch lange Bretter oder Paneele das
Werkstlick immer abstltzen. Das Werkstlick gegen den
Langsanschlag driicken und mit gleich bleibendem Druck durch
das Sageblatt schieben.

Wenn die Langsschnittbreite mehr als 150 mm betragt, das
Werkstiick mit der rechten Hand vorschieben, bis es vom Tisch
frei ist. Die linke Hand nur zum Fihren des Werkstiicks, nicht
zum Vorschieben benutzen.

SCHRAGSCHNITTE (ABB. 38)

Bei Langsschragschnitten in Werkstiicke mit einer Breite von
150 mm oder schmaler nur den Anschlag auf der rechten Seite
des Sé&geblatts benutzen.

SCHMIEREN (ABB. 39)

Vor dem Schmieren die Kreuzkopfschrauben der seitlichen
Sicherheitsabdeckung l6sen und die Abdeckung abnehmen.
Die angegeben Stellen einmal im Monat mit einem leichten
Maschinendl oder einem anderen Schmiermittel schmieren.

WARTUNG

Keine Einstellungen vornehmen wahrend der Motor l&uft.

Vor dem Schmieren oder allen Arbeiten oder Wartungsarbeiten
am Gerat immer kontrollieren, dass der Geratestecker aus der
Netzsteckdose gezogen wurde.

Nach jedem Gebrauch das Gerat auf Beschadigung oder
beschadigte Teile kontrollieren und immer in bestem Zustand
halten, indem Teile unverziiglich repariert bzw. ausgetauscht
werden.

Allen angesammelten Staub entfernen.

WARNHINWEIS

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit zu gewahrleisten,
muissen alle Reparaturen in einem Vertragskundendienstzentr
um durchgefiihrt werden.

HINWEIS: Wenden Sie sich bei elektrischen Problemen immer



an einen Elektrofachmann.

Vor allen Arbeiten am Gerat, auch wenn es sich nur um
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ausschalten und den Geratestecker aus der Netzsteckdose

ziehen.

ein kleines Problem zu handeln scheint, zuerst das Gerét

FEHLERSUCHE

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFEMASSNAHME

Die Séage lauft nicht an.

Der Geréatestecker steckt nicht in der
Steckdose und die Sage ist nicht
eingeschaltet.

Die Sicherung ist durchgebrannt, der
Trennschalter oder das Reststromgerat
(RCD) hat ausgelost.

Den Stecker in die Steckdose stecken
und das Gerat einschalten.

Sicherung austauschen, Trennschalter
oder (RCD) zurlickstellen.

Die Sage macht keine
prazisen 45°- oder 90°—
Langsschnitte.

Die Neigungsstopps sind nicht korrekt
eingestellt.

Der Neigungszeiger ist nicht prazise
eingestellt.

Das Sageblatt mithilfe eines
Zeichendreiecks kontrollieren und den
Stopp korrekt einstellen. Den Zeiger auf
0° einstellen.

Werkstucke dricken bei
Langsschnitten gegen
das Sageblatt.

Der Langsanschlag ist nicht mit dem
Sageblatt ausgerichtet. Das Werksttick is{
verzogen, die gegen den Langsanschlag
drickende Kante ist nicht gerade.

Ausrichtung des Sageblatts
kontrollieren und bei Bedarf neu
einstellen. UngleichméaBige Kante
begradigen. Ein anderes Werksttick
auswahlen.

Werkstucke klemmen
am Spaltmesser fest.

Das Spaltmesser ist nicht korrekt mit
dem S&geblatt ausgerichtet.

Das Sageblatt ist schmaler als das
Spaltmesser.

Ausrichtung des Spaltmessers
kontrollieren und bei Bedarf neu
einstellen.

Sageblatt oder Spaltmesser wechseln.

Werkstlcke werden vom
Sageblatt
zurtickgeworfen.

Der Langsanschlag ist nicht korrekt
ausgerichtet.

Das Spaltmesser ist nicht montiert oder
nicht mit dem S&ageblatt ausgerichtet.
Das Werkstlck wird vorgeschoben, ohne
den Langsanschlag zu benutzen.

Das Werkstuck wird frei gegeben bevor
der Schnitt beendet ist.

Ein stumpfes Sageblatt.

Der Feststellknopf des
Gehrungsanschlags ist nicht fest
gedreht.

Ausrichtung des Langsanschlags
kontrollieren und bei Bedarf neu
einstellen.

Ausrichtung des Spaltmessers
kontrollieren und bei Bedarf neu
einstellen/montieren.
Langsanschlag montieren.

Das Werksttick vor der Freigabe
komplett durch das Ségeblatt schieben
Sageblatt austauschen.

Feststellknopf anziehen.

Die Sdge macht einen
mangelhaften Schnitt.

Das Sageblatt ist stumpf.

Das Sageblatt ist falsch herum montiert.
Gummi- oder Harzablagerung auf dem
Sageblatt.

Falsches Sageblatt fiir die auszufihrende|
Arbeit.

Gummi- oder Harzablagerung auf dem
Arbeitstisch verursacht ungleichméaBige
Zufluhrung.

Sageblatt austauschen.

Sageblatt richtig herum montieren.
Sageblatt abnehmen und mit einem
geeigneten Reinigungsmittel und
Stahlwolle reinigen.

Korrektes Sageblatt benutzen.
Arbeitstisch mit einem geeigneten
Reinigungsmittel und Stahlwolle
reinigen.
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PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFEMASSNAHME

Das Sageblatt lasst sich
nicht glatt anheben und
neigen.

Sagemehl und Schmutz im
Mechanismus.

Ségemehl und Schmutz mit einer Birste

oder einem geeigneten Staubsauger
entfernen.

AnschlieBend Mechanismus schmieren.

Das Sageblatt erreicht
nicht die volle
Geschwindigkeit.

Das Verlangerungskabel hat die falsche
Nennleistung oder es ist zu lang.

Ein korrektes Verlangerungskabel
benutzen oder sich an einen
Elektrofachmann wenden.

Die Tischsage vibriert.

Die Tischsage ist nicht korrekt montiert.
Das Untergestell oder die Werkbank
stehen auf einem unebenen FuBboden.
Das Sageblatt ist beschadigt oder
verbogen.

Die Montage kontrollieren und die
Befestigungsmittel anziehen.
Werkbank oder Untergestell auf einer
ebenen Flache befestigen.

Sageblatt austauschen.

Die Sage macht keine
prazisen 45°- oder 90°-
Querschnitte.

Die Gehrungslehre ist nicht korrekt
eingestellt.

Gehrungslehre kontrollieren und neu
einstellen.

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

ABHILFEMASSNAHME

Der Motor startet nicht.
Die Stromversorgung ist
OK.

EIN-/AUS-Schalter defekt.

Die Wicklungen im Anker sind
durchgebrannt oder beschadigt.
Der Trennschalter ist zu empfindlich.

Séage in einem
Vertragskundendienstzentrum
kontrollieren lassen.

Motor von einem
Vertragskundendienstzentrum
austauschen lassen.

M@oglicherweise ein elektrischer Defekt.
Gerat in einem
Vertragskundendienstzentrum
kontrollieren lassen.

Der Motor Uberhitzt,

bleibt stehen, 16st den
Trennschalter aus und
schmilzt Sicherungen.

Motor tiberlastet.
Schlechte Kiihlung. Sagemehl hat sich
um den Motor abgelagert.

Die Wicklungen sind durchgebrannt.
Sicherungen, Trennschalter haben
ungentligende Nennleistung.

Werkstiick langsamer ins Sdgeblatt
fuhren.

Staub und Schmutz mit einer Birste
oder einem geeigneten Staubsauger
entfernen, um den Luftfluss zum Motor
zu erhohen.

Wenden Sie sich an einen
Elektrofachmann.

Schneiden wiirgt den
Motor ab.

Sageblatt verbrennt das
Werkstuick. Sdgeblatt
stoppt bei
Langsschnitten.

Das Sageblatt ist stumpf.

Das Sageblatt “krankt”.

Die Zufiihrung ist zu schnell.

Der Langsanschlag ist nicht parallel zum
Sageblatt oder der Gehrungslehrenut.
Das Spaltmesser ist nicht korrekt
ausgerichtet.

Sageblatt austauschen.

Siehe Abschnitt Sageblatt ausrichten.
Die Zufiihrung verlangsamen.

Siehe Abschnitt Langsanschlag
ausrichten.

Siehe den Abschnitt Spaltmesser
ausrichten.
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HINWEIS: Bei allen elektrischen Problemen den
Geréatestecker aus der Netzsteckdose ziehen und dann
einen Elektrofachmann um Rat fragen. Um einen sicheren
und zuverldssigen Betrieb zu gewdhrleisten, sollten alle
Reparaturarbeiten, das Austauschen von Kohlebiirsten
ausgenommen, in einem Vertragskundendienstzentrum
vorgenommen werden.

FACHBEGRIFFE

Werkstiick
Das zu schneidende Material.

Riickschlagschutzklinken

Eine Vorrichtung, die, wenn ordnungsgemal® gepflegt,
verhindert, dass das Werkstlick beim Schneiden gegen den
Bediener zuriickgeworfen wird.

Haltedorn
Die Welle, auf der ein Schneidwerkzeug montiert ist.

Querschnitt
Ein Schnitt quer zur Faser des Werkstticks.

Nut
Ein nicht durchgehender Schnitt, der in einer quadratischen
Kerbe oder Rille im Werkstiick resultiert.

Federbrett

Eine Vorrichtung, mit der ein Werkstlick gefiihrt und beim
Schneiden gegen den Tisch und/oder den Anschlag gedriickt
werden kann.

Freihand.
schneiden.
Ein Schnitt, beidem kein Fiihrungsanschlag, Gehrungsanschlag,
Hilfsmittel oder eine andere ordnungsgemafe Vorrichtung
benutzt wird, die ein Verdrehen des Werkstlicks wahrend des
Schneidens verhindert.

NICHT versuchen, ein Material freihand zu

Gummi
Eine klebrige Ablagerung bei Holzprodukten.

Krénken
Fehlausrichtung eines Sageblattes.

Schnittfuge

Die vom Sageblatt bei einem durchgehenden Schnitt entfernte
Materialmenge bzw. die vom Sageblatt bei einem nicht
vollstandig durchgehenden oder teilweisen Schnitt produzierte
Fuge.

Riickschlag
Ein unkontrolliertes Einhaken und Auswerfen des Werkstlicks
zurlick zur Vorderseite der Sage wahrend eines Langsschnitts.
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Vorderkante

Das Werkstlickende, das bei einem Langsschnitt zuerst ins
Schneidwerkzeug gedriickt wird.

Formleiste
Ein nicht durchgehender Schnitt, der eine bestimmte Form im
Werkstiick produziert, flir Form- und Zierleisten.

Schiebestock

Eine Vorrichtung, mit der das Werkstlick bei Langsschnitten in
schmalen Werkstilicken durch die Sdge geschoben wird, damit
die Hande des Bedieners nicht in die Nahe des Séageblatts
kommen.

Schiebeblock
Eine Vorrichtung flr Langsschnitte in Werkstiicken, die zu
schmal sind, um einen Schiebestock benutzen zu kdnnen.

Falz
Eine Kerbe in der Kante des Werkstticks.

Harz
Eine klebrige Ablagerung bei Holzprodukten, die hart geworden
sind.

Langsschnitt
Ein Schnitt entlang der Faser des Werkstlicks.

Drehzahl
Die Anzahl der Umdrehungen eines sich drehenden Objekts
innerhalb einer Minute.

Spaltmesser

Dieses befindet sich hinter dem Sageblatt und verhindert,
dass Holz sich nach dem Schneiden wieder schlieft und eine
Blockierung verursacht.

TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230V~50 Hz
Motorleistung 2000W
Leerlaufdrehzahl 2900 min-1
Sageblatt 315 x 30 mm Bohrung
Max. Schnitt @ 90° 85mm

Max. Schnitt @ 45° 46mm
Schalldruckpegel LPA 93,84 dB(A)
Schallleistungspegel LWA 106,84 dB(A)
Keilstarke 2,5mm

D o
Gewicht 54 Kg




INTRODUCCION

Gracias por haber comprado este producto, que ha sido sometido a nuestro riguroso proceso de garantia de calidad. Se han tenido los
mayores cuidados para asegurar que llegue a sus manos en perfectas condiciones. Sin embargo, en el caso poco probable de que se
presente un problema, o si podemos ofrecerle cualquier ayuda o asesoria, no dude en ponerse en contacto con nuestro departamento de
atencion al cliente. Para mayores informaciones del departamento de atencion al cliente mas cercano, haga referencia a los nimeros de
teléfono al final de este manual.

LA SEGURIDAD ANTE TODO

Antes de intentar manejar esta herramienta mecanica, deben de tomarse siempre las siguientes precauciones de seguridad basicas para
reducir el riesgo de incendio, choque eléctrico y lesiones personales. Es importante leer el manual de instrucciones para comprender la
aplicacion, las limitaciones y los peligros potenciales asociados con esta herramienta.

CERTIFICADO DE GARANTIA

El fabricante garantiza la maquina durante un plazo de 2 afio a contar de la fecha de su compra. Esta garantia no cubre las maquinas
destinadas para el alquiler. Reemplazaremos cualquier pieza defectuosa debido a un fallo o defecto de fabricacion. La garantia no se
extendera, bajo ningtin concepto, al reembolso o pago de dafios, directos o indirectos. La garantia tampoco cubre lo siguiente: accesorios
consumibles, abuso, uso para fines profesionales y costes incurridos por el transporte y embalaje del equipo, que a todo momento seran
a cuenta del cliente. Cualquier item enviado contra reembolso para su reparacién sera rehusado. Ademas, queda entendido que si la
maquina fuere modificada de cualquier forma o usada con accesorios no autorizados sin el consentimiento del fabricante, la garantia sera
automaticamente considerada invalida. El fabricante declina cualquier responsabilidad con relacion a la responsabilidad civil derivada del
abuso de la maquina o incumplimiento de las instrucciones de funcionamiento, ajuste y mantenimiento correspondientes. La asistencia
bajo la garantia solamente sera admisible si la solicitud se dirija al servicio posventa apropiado, junto con el justificante de compra. Tan
pronto como haya comprado el producto, recomendamos que lo compruebe para asegurarse de que se encuentre intacto, y que lee las
instrucciones de funcionamiento detenidamente antes de usarlo.

DERECHOS ESTATUTARIOS

Esta garantia complementa y no afecta de forma alguna a sus derechos estatutarios.

ELIMINACION DEL PRODUCTO

Cuando hay que eliminar este producto porque ya no se puede utilizar mas, o por otros motivos, no se lo puede tratar como desecho normal
cotidiano. Para la proteccion de los recursos naturales y para reducir al maximo el posible impacto ambiental nocivo, se debe reciclar o
eliminar correctamente el producto, llevandolo a un centro local de recogida de deshechos o a otro centro autorizado. En caso de dudas,
consultar el organismo local responsable de recogida y de eliminacion para obtener la informacion referida a las posibles alternativas de
reciclaje y/o de eliminacion.

DATOS ELECTRICOS
IMPORTANTE
Este producto tiene un enchufe eléctrico sellado, compatible con la herramienta y con la alimentacion de corriente del pais del usuario,
y cumple con los requisitos de las normas internacionales.
Este aparato se debe conectar a una tensioén de alimentacion igual a la que esta indicada en la plaqueta.
Si el enchufe o el cable de alimentacion estan dafiados, se deben reemplazar por un grupo completo idéntico al original.
Seguir siempre las instrucciones correspondientes al propio pais por lo que se refiere a las conexiones a la alimentacion eléctrica de red.
Si existen dudas, dirigirse siempre a un electricista cualificado.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Evitar los arranques involuntarios —

Desconectar las herramientas eléctricas
Antes de accionar esta maquina es importante leer, comprender Controlar siempre que las chavetas y las llaves de regulacion estén
y seguir estas instrucciones con mucha atencion, para garantizar extraidas de la herramienta eléctrica antes de ponerla en marcha.
la seguridad del operador y de las personas que lo rodean y para Asegurarse de que el interruptor esté en la posicion APAGADO

obtener una vida prolongada y segura de la maquina. antes de conectar la herramienta eléctrica a la alimentacién de
Se debe aprender céomo utilizar la herramienta eléctrica, sus red.

limites de empleo y los potenciales peligros que pueden derivar. Asegurarse de que las herramientas eléctricas estén desconectadas
Conservar estas instrucciones en un lugar seguro para poder de la alimentacion de red cuando no se utilizan, antes del
consultarlas en el futuro. mantenimiento, de la lubricacion o de la regulacién y cuando se
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reemplazan accesorios como cuchillas, puntas y fresas.

Inspeccionar las partes dafiadas

Antes de comenzar a utilizar la herramienta eléctrica, se deben
controlar con atencion los puntos que siguen, para asegurarse de
que funcione correctamente y de que trabaje de conformidad con
su empleo especifico.

Controlar la correcta alineacion de las partes en movimiento,
asegurarse de que no estén atascadas, controlar que no haya
componentes rotos y que la herramienta eléctrica esté montada
correctamente.

Comprobar cualquier otra situacién que pueda influir en el
funcionamiento de la herramienta eléctrica.

Una proteccion, o cualquier otra parte de la herramienta eléctrica
que esté dafiada, debe ser reparada o reemplazada dirigiéndose a
un centro de mantenimiento autorizado, a menos que este manual
de instrucciones contenga otra indicacion.

Cualquier interruptor que no funcione correctamente debera ser
reemplazado en un centro de mantenimiento autorizado.

No utilizar la herramienta eléctrica si el interruptor de ENCENDIDO/
APAGADO no enciende y apaga la herramienta eléctrica.

El polvo producido durante el trabajo con los materiales es nocivo
para la salud.

Se recomienda llevar una mascarilla apropiada contra el polvo.
Durante la realizacion de los trabajos, utilizar siempre los medios de
proteccién personal: gafas contra accidentes, guantes, mascarilla,
proteccién auricular, calzado contra accidentes y a prueba de
resbalones.

No llevar ropas o joyas que pendan y recoger el cabello largo,
para evitar que puedan quedar enganchados en los 6rganos en
movimiento

Trabajar siempre sobre bases estables.

Bloquear siempre firmemente con una morsa la pieza que se debe
trabajar.

Mantener siempre limpia y ordenada la zona de trabajo.
Maniobrar la herramienta eléctrica utilizando siempre las dos
manos.

No abrir ni modificar de ninguna manera la herramienta eléctrica
0 SUS accesorios.

No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia ni utilizarlas en
situaciones en las que puedan mojarse o humedecerse. Mantener
la zona de trabajo bien iluminada.

No utilizar las herramientas eléctricas en zonas donde exista
un peligro de explosiéon o de incendio debido a la presencia de
materiales combustibles, liquidos inflamables, pintura, barniz,
gasolina, etc., gases y polvos inflamables de naturaleza explosiva.

Prestar atencion a los nifios y a los animales domésticos

Los nifios y los animales domésticos deben mantenerse fuera de
la zona de trabajo. Todas las herramientas eléctricas se deben
mantener fuera del alcance de los nifios. Cuando no estan en uso,
es preferible guardar las herramientas eléctricas en un armario o en
una habitacion sin humedad y cerrar con llave.

Utilizar la herramienta correcta
Escoger la herramienta apropiada para el tipo de trabajo.
No utilizar una herramienta en trabajos para los que no esté

55

disefiada. No forzar una herramienta pequefa para hacer el
trabajo de una herramienta para servicio pesado. No utilizar
las herramientas para finalidades que no estén previstas en su
destino de uso.

No forzar la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica hara un mejor trabajo, mas seguro y
aumentara su rendimiento si se la utiliza a la velocidad para la que
ha sido disefiada.

Realizar siempre un mantenimiento esmerado de las
herramientas

Mantener afiladas y limpias las herramientas de corte, para lograr
un mejor rendimiento y mas seguro.

Seguir las instrucciones de lubricacién y de sustitucion de los
accesorios. Mantener las empufiaduras secas, limpias y exentas
de aceite y de grasa.

Asegurarse de que las rendijas de ventilacion se mantengan
siempre limpias y exentas de polvo. Las rendijas de ventilacion
obstruidas pueden provocar recalentamiento y arruinar el motor.
Si se debe emplear esta maquina para trabajar a una cierta altura,
utilizar un andamio con barandilla y resguardo para pies o una
plataforma torre, para garantizar una estabilidad adecuada.

PROTEGERSE CONTRA LAS DESCARGAS
ELECTRICAS

Evitar el contacto del cuerpo con superficies conectadas a tierrao a
masa (por ejemplo, tuberias, radiadores, lavavajillas y neveras).
Cables de alimentacion

No dar tirones ni jalar el cable de alimentacion para desenchufarlo
de la toma de alimentacion de red.

No desplazar nunca la herramienta eléctrica asiéndola por el cable
de alimentacion. Mantener el cable de alimentacién alejado de
fuentes de calor, aceite, solventes y aristas cortantes. Inspeccionar
periédicamente el cable de alimentacién de la herramienta y, si
esta dafiado, hacerlo reemplazar en un servicio de mantenimiento
autorizado.

Examinar periédicamente los cables de prolongacion
reemplazarlos si estan dafiados.

NO utilizar cables ni bobinas de prolongacion de dos conductores
para las herramientas eléctricas con un recorrido de tierra. Utilizar
siempre un cable o una bobina de prolongacion de tres conductores
con el cable de masa conectado a tierra.

Desenrollar siempre completamente el cable de prolongacion.
Para los cables de prolongacion de hasta 15 metros, utilizar
conductores de una seccién transversal de 1,5 mm?. Para los
cables de prolongacion de mas de 15 metros, pero de menos de
40 metros, utilizar conductores de una seccion transversal de 2,5
mm?. Proteger el cable de prolongacioén de objetos cortantes, del
calor excesivo y de la exposicion a la humedad o al agua.

y

Esta herramienta eléctrica cumple con las normas nacionales
e internacionales y con los requisitos de seguridad.
Las reparaciones deben ser realizadas exclusivamente
por personal cualificado, utilizando piezas de repuesto
originales. Si asi no fuera, podrian provocarse graves
peligros para el usuario.



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ESPECIFICAS

jAVISO!

Algunos productos de madera y del tipo madera, especialmente
MDF (Cartén de Pasta de Madera de Densidad Media)
pueden producir polvo que podra ser peligroso para su salud.
Recomendamos el uso de una mascara facial homologada con
filtros reemplazables al usar esta maquina, ademas de usar
una instalacion de extraccion de polvo. Asegurese de que las
herramientas mecanicas se encuentren desconectadas del
suministro de potencia cuando no estan en uso, antes de llevar
a cabo una revision, lubricacion o efectuar ajustes y al cambiar
accesorios tales como hojas, brocas y cortadores.

No use discos fabricadas de Acero de Alta Velocidad. No
interrumpa el movimiento del disco forzando la maquina o
usando presion lateral.

Use siempre el tipo correcto de disco para la operacién que
se debe llevar a cabo. No use discos dobladas o sin dientes.
Esto es muy peligroso y podria resultar en accidente grave,
causando lesiones al operador, personas presentes y dafios
a la maquina. Use solamente discos recomendadas por el
suministrador y que se encuentren en buenas condiciones.

No use discos mayores de las especificadas.

Use solamente discos del tamafo adecuado para la maquina. La
velocidad de rotacion de la disco debe ser siempre SUPERIOR
a la velocidad de rotacion de la sierra de mesa.

Asegurese de que la flecha direccional marcada sobre el disco
corresponda con la direccion de rotacion del motor. Los dientes
del disco deberan siempre apuntar hacia abajo al ser vistos
desde la parte delantera de la sierra. No enclave la proteccion
movil en la posicion abierta.

Aseglrese de que la proteccion movil funciona con libertad
sin atascos. Mantenga las protecciones en su lugar a todo
momento y en buenas condiciones de funcionamiento. No use
discos cuyo cuerpo sea superior o cuyo ajuste sea inferior al
espesor de la guarda para rajar. (Ver llustracion «A»)
Aseglrese siempre de que la distancia entre la guarda para
rajar y el borde dentado del disco de la sierra no sea superior a
5mm. (Ver llustracion «B»)

Asegurese siempre de que el borde dentado de lo disco de la
sierra no se extienda a mas de 5 mm del borde superior de la
guarda para rajar. (Ver llustracion «C»)

Mantenga siempre limpios el eje de fijacion de lo disco y las
bridas. Al reemplazar los discos, asegurese de que la superficie
ranurada de la brida del disco se acople precisamente contra la
superficie de la misma.

Aseglrese de que la tuerca de fijacion del disco se apriete
firmemente. No la apriete excesivamente.

Use solamente discos recomendadas por el fabricante.

No ponga la maquina en funcionamiento con el disco en
contacto con la pieza de trabajo. Verifique la pieza de trabajo
para ver si se encuentran clavos, cabezas de tornillos o
cualquier cosa que pueda averiar lo disco. No trate de modificar
la maquina de forma alguna. No fuerce la maquina; deje que
la maquina realice el trabajo, y esto reducira el desgaste de la
misma y del disco, y aumentara su eficacia y su vida util. Se
deberan usar protectores de los oidos homologados, al usar
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las sierras circulares.

NO corte madera superior a 75mm, Metal, Piedra, Caucho,
Plastico, Huesos, Etc.

NO coloque ninguna otra herramienta o combinacion de
discos.

NO modifique la maquina ni sus protecciones/ controles de
forma alguna.

NO la use con ninguna tapa/proteccion retirada. Siempre use
la proteccién del disco, la guarda para rajar y trinquetes de
antiretroceso para cada operacion, incluyendo el aserrado por
completo.

Las operaciones de aserrado por completo son aquellas en que
lo disco corta completamente a través de la pieza de trabajo al
aserrar al hilo o cortar en cruzado. Sujete siempre la pieza de
trabajo firmemente contra la galga o guia de inglete.

Use siempre una varilla de empuje para aserrar al hilo en piezas
estrechas. Haga referencia a las aplicaciones del aserrado al
hilo en el manual de instruccion. Use siempre la guia o galga de
inglete para posicionar y guiar el trabajo.

Nunca permanezca o mantenga cualquier parte de su cuerpo
en linea con el trayecto del disco de la sierra.

Mantenga las manos alejadas de la linea del disco de la sierra.
Nunca se incline por detras o por encima de la herramienta de
corte por cualquier motivo.

Si se atascan recortes de madera en la maquina, parela y
desconéctela del suministro de la red antes de retirarlos.
Alimente la pieza de trabajo al disco solamente contra la
direccion de rotacion.

Nunca use la guia de aserrar al hilo como galga de corte, al
cortar en cruzado.

NO TRATE NUNCA de soltar uno disco que se haya
atascado sin haber DESCONECTADO la sierra anteriormente.
Proporcione apoyo adecuado para las partes trasera y laterales
de la mesa de la sierra al trabajar con piezas de trabajo anchas
o largas. Evite el Retroceso (el trabajo que se lanza sobre
usted) manteniendo el disco afilado, manteniendo la guia de
aserrar al hilo en paralelo con lo disco de la sierra, manteniendo
los trinquetes de separacion y de antiretroceso (si acoplados) y
la proteccion en su posicion.

No libere el trabajo antes de que haya sido empujado totalmente
y se haya alejado del disco de la sierra.

No asierre al hilo el trabajo que se encuentre torcido

o alabeado o no tenga canto recto que lo dirija a la largo de la
escuadra.

Evite operaciones dificiles o posiciones manuales en las que
un resbaldn repentino pudiese hacer que su mano se mueva
hasta lo disco.

Nunca use disolventes para limpiar piezas de plastico. Los
disolventes podran disolver o de otra forma averiar el material.
Use solamente un pafio suave y humedo para limpiar las piezas
de plastico. Use la maquina en un area bien ventilada. Retire el
aserrin frecuentemente.

Limpie el aserrin del interior de la sierra para evitar un peligro
potencial de incendio. El aserrin es potencialmente peligroso
para la salud.

Use siempre un sistema adecuado de recogida de polvo y use
una mascara facial homologada.



COMPONENTES Y CONTROLES (DIBUJO 1)

(E)

1*. Conjunto completo de mesa y motor.

15. Inserto de la mesa

2*, Abrazadera combinada de la guia de cortar al hilo y la guia
de inglete

16*. Extension de la mesa

3*. Guia de cortar al hilo

17*. Puntales de apoyo de la extension de la mesa
(montaje lateral) x2.

4* Canal frontal de la guia de cortar al hilo (corto)

18*. Puntales de apoyo de la extension de la mesa
(montaje trasero) x2. (no indicados)

5%, Canal lateral de la guia de cortar al hilo (largo)

19*. Interruptor CON/DESC de voltaje nulo.

6*. Perillas de fijacién de la guia de cortar al hilo x 2.

21*. Salida de extraccion del polvo

7*. Perilla de ajuste de la guia de inglete. 22*. Conjunto de las ruedas

8*. Guarda para rajar. 23*. Mangos de elevacion x2
9*. Placa de fijacién de la guarda para rajar. (no indicada) 24*, Llave de retirada de la hoja
10*. Proteccion de la hoja. 25*. Fijaciones.

11*. Pies x 4.

26* Varilla de enclavamiento del husillo

12*. Puntal de apoyo inferior x 4.

13. Mango de elevacion del motor.

14 . Perillas de enclavamiento de la inclinacién de la hoja.

MONTAJE DE LOS PIES DE APOYO (DIBUJO 2)
NOTA. VEASE TAMBIEN DIBUJO 8

Coloque la mesa de la sierra boja abajo (Dibujo 2). Acople los
cuatro pies de apoyo (Dibujo 2) (2.1) en cada esquina de la
mesa de la sierra invertida utilizando las tuercas y los pernos
suministrados. Acople los dos anclajes largos de los pies
(Dibujo 2) (2.2) y los dos anclajes cortos de los pies (Dibujo
2) (2.3 ) a los pies de apoyo Yy fijelos con los pernos y tuercas
suministrados. Coloque las patas de caucho a cada uno de los
cuatro pies (Dibujo 2) (2.4). Compruebe la seguridad de todos
los pernos y tuercas, apretandolos si fuere necesario.

COLOCACION DEL CONJUNTO DE LAS RUEDAS
(DIBUJO 3)

Esta maquina se suministra con un conjunto de ruedas que
permite el facil movimiento de la maquina en el taller. Acople el
conjunto de las ruedas a los dos pies de apoyo traseros fijando
las dos abrazaderas (Dibujo 3) (3.1) con los pernos y tuercas
suministrados.

COLOCACION DE LOS MANGOS DE ELEVACION
(DIBUJO 4)

Se proporcionan dos mangos de elevacién embisagrados para
permitir que la maquina se levante con facilidad al moverla a
otra localizacion. Los dos mangos se acoplan a los dos pies
delanteros (Dibujo 4) (4.1). Acople los dos mangos (Dibujo 4)
(4.2) con los cuatro pernos y tuercas suministrados.

COLOCACION DEL INTERRUPTOR CON/DESC EN
TENSION CERO (FIG. 6)

Fije el interruptor CON/DESC sobre el soporte predispuesto
con el orificio (Fig. 6) (6.1). Compruebe que ha montado el
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interruptor con el botén verde de encendido hacia arriba (Fig. 6)
(6.2). Fijelo con los pernos y tuercas suministrados.

Esta maquina tiene montado un “Interruptor de Voltaje Nulo”.
En caso de un fallo de la alimentacion de la red o si se retire
la tomacorriente del enchufe de la alimentacioén de la red antes
de que se desconecte la maquina, ésta no volvera a ponerse
en marcha sin aviso, al restaurarse la alimentacion de la red o
se vuelva a conectar la tomacorriente a la alimentacién de la
red, hasta que la maquina se CONECTE mediante el interruptor
CON/DESC montado en la maquina.

COLOCACION DE LA SALIDA DE EXTRACCION DEL
POLVO (DIBUJO 7)

Fije el adaptador de la extraccién del polvo (Dibujo 7) (7.1) a la
salida en el motor/alojamiento de la hoja (Dibujo 7) (7.2) con los
pernos de cabeza hexagonal suministrados. Acople el pequefio
tubo a la entrada lateral (Dibujo 7) (7.3). Todavia no intente
acoplar el otro extremo del tubo.

PRECAUCION: Esta maquina requiere el manejo por parte de
dos personas.

La maquina ya puede ser colocada boca arriba. Observe que
las ruedas solamente tocaran el suelo al levantarse la parte
delantera de la maquina utilizando los dos mangos de elevacion
embisagrados.

COLOCACION DEL CANAL FRONTAL (CORTO) DE
LA GUIA DE CORTAR AL HILO (DIBUJO 8)

Para colocar el canal de la guia de cortar al hilo (Dibujo 8) (8.1),
sera necesario retirar los dos pernos externos (Dibujo 8) (8.2)
que sujetan los pies delanteros a la mesa. Posicione la guia
de cortar al hilo, el canal de la guia y sujételos en su posicion,



O

volviendo a colocar los dos pernos de fijacion externos de los
pies. Nota. En este momento, se requiere la adicion de una
arandela de caucho (Dibujo 8) (8.3) para permitir la fijacion del
canal de la guia de cortar al hilo a la abrazadera combinada de
la guia de cortar al hilo y la guia de inglete.

COLOQACION DEL CANAL LATERAL (LARGO) DE
LA GUIA DE CORTAR AL HILO.

El canal largo de la guia de cortar al hilo se puede colocar en
la parte lateral de la mesa de la forma similar a la colocacion
del canal frontal de la guia de cortar al hilo. La diferencia se
basa en que no existe la necesidad de colocar las arandelas
de caucho o las perillas de fijacion. La razon de esto es que
la abrazadera de la guia de cortar al hilo y la guia de inglete
tendra que deslizarse con libertad en el canal de la guia de
cortar al hilo.

COLOCACION DE LA ABRAZADERA COMBINADA
DE LA GUIA DE CORTAR AL HILO Y LA GUIA DE
INGLETE (DIBUJO 8 A 10)

Con cuidado ofrezca la abrazadera combinada de la guia de
cortar al hilo y la guia de inglete (Dibujo 9) (9.1) en el canal
de la guia (Dibujo 9) (9.2). Para colocar las perillas de fijacion,
introduzca los pernos de cabeza de hongo (Dibujo 8) (8.4) por
debajo de la mesa a través de los orificios que se alineen con
los orificios a cada extremo del canal de la guia (Dibujo 8) (8.5).
Sujete el perno en su posicion y cologue la arandela (Dibujo 8)
(8.6) y las dos perillas de enclavamiento (Dibujo 8) (8.7) sobre
las roscas. Apretando las dos perillas con presion igual, se fijara
la abrazadera combinada de la guia de cortar al hilo y la guia de
inglete en el canal de la guia (Dibujo10)

COLOCACION DE LA GUIA DE CORTAR AL HILO
(DIBUJO 11)

Localice los dos pernos, arandelas y tuercas de aletas. Haga
deslizar los dos pernos introduciéndoles en la ranura en “T”
(Dibujo 11) (11.1) en la guia de cortar al hilo. Alinee los dos
pernos con los dos orificios en la abrazadera de la guia de
inglete (Dibujo 11) (11.2). Introduzca los pernos a través de
los orificios y fijelos con las dos tuercas de aletas (Dibujo 11)
(11.3).

JAVISO!

Antes de llevar a cabo cualquier mantenimiento o
ajuste, la maquina debe encontrarse desconectada de la
alimentacion de la red.

COLOCACION DE LA GUARDA PARA RAJAR
(DIBUJO 12Y13)

iPrecaucion! No haga funcionar esta maquina sin la guarda
para rajar.

El objetivo de la guarda para rajar es permitir la salida uniforme
de las piezas de trabajo aserradas.Conforme se corta la
madera, la guarda para rajar impide que las dos piezas del
material cortado se cierren entre si. Esto causara el atasco de
la hoja, causando dafios a la maquina o lesiones al operador.
Retire el inserto de la mesa, soltando los seis tornillos de
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cruceta avellanada (Dibujo 12) (12.1), levante la parte trasera
del inserto de la mesa en primer lugar utilizando el orificio de los
dedos (Dibujo 12) (12.2). Localice el conjunto de fijacion de la
guarda para rajar (Dibujo 13). Este comprende un perno (Dibujo
13) (13.1), una placa de fijacion frontal (Dibujo 13) (13.2), una
placa de fijacion trasera (Dibujo 13) (13.3) y una tuerca nylock
(Dibujo 13) (13.4). Si fuere necesario, afloje la tuerca nylock
hasta que se pueda introducir la guarda para rajar entre las
placas frontal y trasera. Asegurandose de que las dos clavijas
en la placa de fijacion trasera se localicen en la ranura de ajuste
(Dibujo 13) (13.5) y que la clavija en la placa de fijacion trasera
se localice en la ranura de la guarda para rajar (Dibujo 13)
(13.6), ajuste la posicion de la guarda para rajar con relacion
a la hoja, asegurandose de que exista una separacion de 3 a
8mm entre la hoja de la sierra y la guarda para rajar. Apriete
la tuerca de fijacion, y compruebe el ajuste antes de volver a
colocar el inserto de la mesa. Nota: Compruebe la posiciéon de
la guarda para rajar y el apriete de la tuerca de fijacién de forma
periodica durante el uso.

COLOCACION DE LA PROTECCION DE LA HOJA
(DIBUJO 14 Y 15)

La proteccion de la hoja va equipada de una salida de extraccion
del polvo y debe quedar montada a la maquina en todo
momento. Alinee el orificio en la parte posterior de la proteccion
con el orificio en la parte superior de la guarda para rajar (Dibujo
14) (14.1). Sujete la proteccion de la hoja utilizando el perno
suministrado (Dibujo 14) (14.2). Con la proteccion de la hoja fija
en su posicion, se puede colocar la manguera de extraccion a
la salida de extraccién del polvo (Dibujo 15) (15.1). Compruebe
el funcionamiento de la proteccion de la hoja, asegurandose de
que funcione con libertad.

ACOPLAMIENTO DE LA EXTENSION DE LA MESA
(DIBUJO 16 A 19)

Esta maquina tiene suministrada una extension de la mesa
que puede ser colocada a cualquier lado o en la parte trasera
de la mesa. Se requerira la ayuda de otra persona para
sujetar la mesa de extension en la parte trasera del banco
de la sierra (Dibujo 16) (16.1) . Alinee los orificios y fijela con
pernos y tuercas (Dibujo 17) (17.1). Seleccione el par largo de
abrazaderas de extension, y localice un extremo sobre el puntal
de apoyo inferior y fijelo con pernos y tuercas (Dibujo 18) (18.1).
Fije el otro extremo a la mesa (Dibujo 19) (19.1), asegurandose
de que todas las tuercas se encuentren apretadas. Para colocar
la extension de la mesa a la izquierda o a la derecha de la
mesa, siga el procedimiento anterior, pero utilice el par corto de
abrazaderas de extension.

REEMPLAZO DE LA HOJA

RETIRADA DE LA HOJA (DIBUJO 20)

iPrecaucion! Todas las hojas de la sierra estan muy afiladas,
y se debera tener cuidado al manejarlas. Siempre que fuere
posible, use guantes adecuados.

Levante la hoja hasta su punto mas alto (véase la seccion sobre
el levantamiento y la bajada de la hoja (Dibujo 24)).

Retire el inserto de la mesa retirando los seis tornillos de



cabeza avellanada (Dibujo 20) (20.1), y extraiga la parte trasera
del inserto de la mesa en primer lugar utilizando el orificio de
los dedos (Dibujo 20) (20.2). Con el inserto de la mesa retirado,
localice el orificio de acceso de la varilla de enclavamiento del
husillo (Dibujo 20) (20.3). Observando por el orificio de acceso,
se puede ver la brida de accionamiento del husillo del motor. Con
cuidado haga girar la hoja manualmente hasta que el orificio en
la brida de accionamiento se alinee con el orificio de acceso.
Introduzca la varilla de enclavamiento del husillo a través del
orificio de acceso, y asegurese de que se localice en la brida de
accionamiento (Dibujo 20) (20.4). Utilizando la llava de retirada
de la hoja, retire el perno de fijacién de la hoja (destornillelo
en sentido dextrorso). Retire la brida de retencién de la hoja.
Limpie totalmente las dos bridas y el husillo del motor.

COLOCACION DE LA HOJA (DIBUJOS 21Y22)
Localice la nueva hoja sobre el husillo del motor, asegurandose
de que la hoja se coloque con los dientes apuntados hacia abajo
al ser vistos desde la parte frontal de la maquina (Dibujo 21)
(21.1). Coloque la brida de retencion de la hoja, asegurandose
de que los dos orificios (Dibujo 22) (22.1) se localicen sobre
las dos orejetas (Dibujo 22) (22.2) en el extremo del husillo del
motor. Coloque el perno de fijacién de la hoja apretandolo con
los dedos (en sentido sinistrorso). Asegurese de que la varilla
de enclavamiento del husillo se localice en el orificio en la brida
de accionamiento y apriete totalmente el tornillo de fijacion de
la hoja.

Nota: Durante el uso, se debera comprobar periédicamente la
seguridad del perno de fijacion de la hoja.

FRENO DE LA HOJA (FIG. 23)

La hoja de esta maquina va equipada de un freno de friccién de
la hoja, a fin de reducir la velocidad de la hoja al desconectarse
la maquina. Para regular el funcionamiento del freno de la hoja,
localice el tornillo de ajuste en laparte inferior de la maquina y
a la izquierda del motor (Fig. 23) (23.1). No intente reducir la
velocidad de la hoja con la pieza de trabajo o cualquier otro
objeto. Con esta accién, se podran causar lesiones al operador
o dafios a la maquina.

iPrecaucion! No apriete en exceso el tornillo de ajuste del freno
de la hoja, ya que esto podra causar que el motor se pare
durante el arranque, causando dafios al motor.

LEVANTAMIENTO Y BAJADADE LAHOJA (DIBUJO 24)
Localice el mango de elevacién de la hoja por debajo y
delante de la parte superior de la mesa de la sierra (Dibujo 24)
(24.1). Para levantar la hoja, haga girar el mango en sentido
dextrorso.

Para bajar la hoja, haga girar el mango de elevacién en sentido
sinistrorso. Se puede ajustar la profundidad del corte utilizando
la escala de profundidad (Dibujo 24) (24.2) y el puntero (Dibujo
24) (24.3) localizados por encima del mango de elevacion.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DEL PUNTERO DE
CORTE (DIBUJO 25).

Si la hoja no se encuentra al nivel con la superficie de la mesa,
cuando el puntero esta en linea con el cero en la escala de
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(E)

profundidad, se requiere el ajuste siguiente. Coloque la hoja
en su posicion mas baja. Coloque un borde recto a través de
la mesa en linea con el centro del inserto de la mesa (Dibujo
25) (25.1). Levante la hoja hasta que la punta del diente mas
alto justamente entre en contacto con la hoja (Dibujo 25) (25.2).
Retire la hoja (véase la retirada de la hoja). Con la hoja retirada,
localice el perno de fijacion del puntero (Dibujo 26) (26.1). Afloje
la tuerca de fijacién y ajuste el puntero hasta que se alinee con
el cero en la escala de profundidad del corte. Apriete el perno
de fijacién del puntero y compruebe que el ajuste esta en cero.
Vuelva a colocar la hoja (véase la colocacién de la hoja).

INCLINACION DE LA HOJA (DIBUJO 27)

Esta maquina va equipada de un conjunto de la hoja que puede
inclinarse para lograr cortes de entre 0°y 45°.

Para inclinar el conjunto de la hoja, localice las dos perillas de
fijacion del conjunto de la hoja (Dibujo 27) (27.1). Afloje las dos
perillas y seleccione el angulo de corte utilizando la escala de
grados que se encuentra justamente por encima de la perilla de
fijacion delantera (Dibujo 27) (27.2).

Una vez ajustado el angulo deseado, apriete las dos perillas de
fijacion. Nota: La escala de grados se proporciona para fines de
orientaciéon solamente; para obtener cortes de angulo exactos,
recomendamos el uso de un cartabon ajustable.

CONTROLES Y ACCESORIOS.
Se presenta a continuacion una breve descripcion de cada
control y accesorio y de sus usos tipicos.

MANGO DE ELEVACION (DIBUJO 28)

El mango de elevacion se utiliza para levantar y bajar la hoja.
Haga girar el mango en sentido dextrorso para levantar la hoja
y en sentido sinistrorso para bajar la hoja.

LA GUARDA PARA RAJAR (DIBUJO 29).

(VEANSE LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ESPECIFICAS PARA EL AJUSTE CORRECTO)

La guarda para rajar asegura que, al efectuarse un corte, las
dos piezas de madera a cada lado de la hoja no se cierren
sobre la hoja. Esto evita un posible atasco y retroceso.

LA GUIA DE CORTAR AL HILO (DIBUJO 30)

La guia de cortar al hilo se utiliza para guiar el material al hacer
cortes largos, normalmente al hacer cortes a lo largo del grano.
NUNCA lo haga a mano libre sin que la guia se encuentre en su
posicion y firmemente enclavada.

LA GALGA DE INGLETE (DIBUJO 31)

La galga de inglete se utiliza tipicamente para guiar la pieza de
trabajo, al efectuar cortes cruzados (a través del grano), y se
puede ajustar para cortar a varios angulos. Asegurese siempre
de que esté firmemente enclavada al utilizarla.

EJECUCION DE CORTES CRUZADOS (DIBUJO 32)
La ejecucion de cortes cruzados supone el corte de la madera a
través del grano a un angulo de 90° o en escuadra con el borde
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y el lado plano de la madera.

EJECUCION DE CORTES CRUZADOS A INGLETE
(DIBUJO 33)

La ejecucion de cortes cruzados a inglete supone el corte de la
madera a un angulo que no sea los 90° con relacién al borde de
la madera. Siga los mismos procedimientos que realizaria para
la ejecucion de cortes cruzados, pero ajuste la galga de inglete
segun el angulo deseado.

EJECUCION DE CORTES CRUZADOS EN BISEL
(DIBUJO 34)

La ejecucion de cortes cruzados en bisel es igual a la ejecucion
de cortes cruzados, con excepcion de que la madera también
se corta a un angulo que no sea los 90° con relacién al lado
plano de la madera. Siga los mismos procedimientos que
realizaria para la ejecucion de cortes en bisel, pero ajuste la
hoja al angulo deseado. Utilice la galga de inglete en la ranura
a la derecha de la hoja para evitar que la proteccién de la hoja
interfiera con el corte.

jAVISO!

Al efectuar cortes cruzados, cortes a inglete, cortes en bisel y
rebajos a través del extremo de una pieza de trabajo estrecha,
utilice siempre la galga de inglete. NUNCA efectle estos cortes
a mano libre (v.g. no utilizando la galga de inglete o los otros
dispositivos), ya que la hoja podria atascarse, produciendo
un retroceso o causando que la mano o los dedos entren en
contacto con la hoja.

Enclave SIEMPRE la galga de inglete cuando se encuentra en
uso.

Retire la guia de cortar al hilo de la mesa cuando no se
encuentra en uso.

Aseglrese de que la proteccion de seguridad de la hoja se
monte para todas las operaciones de aserrado (o sea, que la
hoja corte a través de todo el espesor de la pieza de trabajo).
La hoja debera extenderse en aproximadamente 3,5 mm (1/8”)
por encima de la parte superior de la pieza de trabajo.

EJECUCION DE CORTES A INGLETE COMPUESTOS
(DIBUJO 35)

La ejecucion de cortes a inglete compuestos es una combinacion
de la ejecucion de cortes a inglete y cortes cruzados en bisel.
El corte se hace a un angulo que no sea los 90° con relacion al
borde y al lado plano de la madera.

Ajuste la galga de inglete y la hoja al angulo deseado, y
asegurese de que la galga de inglete se encuentre enclavada.

EJECUCION DE CORTES REPETITIVOS (DIBUJO 36)
La ejecucion de cortes repetitivos es el corte de varias piezas
de la misma longitud, sin tener que marcar cada pieza. La
forma segura de efectuar cortes repetitivos es ajustar la guia
de cortar al hilo para proporcionar la longitud requerida, y
para que se separe de la parte delantera de la hoja (Dibujo
36). Al efectuarse el corte, el extremo de la pieza de trabajo
se encuentra separado de la guia de cortar al hilo pero a la
longitud requerida.
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NUNCA utilice la guia de cortar al hilo como tope de la longitud,
ya que la pieza cortada podria atascarse entre la guia y la hoja,
causando un retroceso.

USO DE LA GUIA DE CORTAR AL HILO (DIBUJO 37)
Las operaciones de cortar al hilo, cortar al hilo en bisel y rebajar
se realizan utilizando la guia de cortar al hilo.

CORTAR AL HILO

La operacién de cortar al hilo es cortar una pieza de madera a
lo largo del grano o longitudinalmente (Dibujo 37).

Esto se lleva a cabo utilizando la guia de cortar al hilo. Posicione
la guia de cortar al hilo a la anchura deseada del corte al hilo,
y enclavela en su posicién. Antes de empezar a cortar al hilo,
asegurese de que la guia de cortar al hilo se encuentre paralela
a la hoja de la sierra, y que la guarda para rajar se encuentre
alineada correctamente con la hoja de la sierra.

Al cortar al hilo tablas largas o grandes paneles, utilice siempre
un apoyo del trabajo. Sujete la pieza contra la guia y aliméntela
a través de la hoja con una presion uniforme y constante.
Cuando la anchura del corte al hilo sea superior a 150mm (6”),
utilice la mano derecha para alimentar la pieza de trabajo hasta
que se haya separado de la mesa. Utilice la mano izquierda
solamente como guia, no para alimentar la pieza de trabajo.

EJECUCION DE CORTES EN BISEL (DIBUJO 38)
Al cortar al hilo en bisel el material de 150mm (6”) o mas
estrecha, utilice la guia solamente al lado derecho de la hoja.

LUBRICACION (DIBUJO 39)

Antes de efectuar la lubricacion, retire la tapa lateral, retirando
los tornillos de cruceta troncoconicos.

Lubrique los puntos indicados una vez al mes, utilizando un
aceite de maquina ligero u otro lubricante similar.

MANTENIMIENTO

No efectue ningun ajuste con el motor en funcionamiento.
Aseglrese siempre de que se haya retirado la tomacorriente
de la maquina de la alimentacién de la red antes de efectuar
la lubricacion o al hacer cualquier trabajo o mantenimiento en
la maquina.

Después de cada uso, compruebe la maquina para detectar
componentes averiados o rotos, y manténgala siempre
en perfectas condiciones de funcionamiento reparando o
reemplazando piezas inmediatamente.

Limpie el polvo acumulado.

AVISO

Para garantizar la seguridad y la fiabilidad, todas las
reparaciones deberan ser realizados por centros de servicio
autorizados.

NOTA: En todos los casos en que se produzcan problemas
eléctricos, consulte a un electricista calificado.

Aisle la maquina y desconéctela del enchufe de la pared antes
de intentar hace cualquier trabajo en la maquina, aunque el
problema parezca insignificante.



DETECCION DE FALLOS

PROBLEMA

CAUSA POSIBLE

REMEDIO

La sierra no arranca

La sierra no se encuentra enchufada y
conectada

Fusible quemado, se ha disparado el
disyuntor o (RCD).

Enchufe y conéctela

Reemplace el fusible, reajuste el
disyuntor o (RCD).

No efectua cortes al hilo
exactos a 45° 0 90°

Los topes de la inclinacién no se
encuentran ajustados correctamente.
El puntero de inclinaciéon no se
encuentra ajustado exactamente

Compruebe la hoja utilizando un
cartabon y ajuste el tope
correctamente.

Ajuste el puntero a 0°

El material aprieta la
hoja al cortar al hilo

La guia de cortar al hilo no esta
alineada con la hoja. Material
alabeado, el borde contra la guia de
cortar al hilo no es recto.

Compruebe el alineamiento de la hoja
y ajustela, si fuere requerido.
Rectifique un borde desigual.
Selecciones otra pieza de material.

El material se atasca en
la guarda para rajar.

La guarda para rajar no esta alineada
correctamente con la hoja.

El ajuste de la hoja es mas estrecha
que la guarda para rajar.

Compruebe el alineamiento de la
guarda para rajar y ajustela, si fuere
requerido.

Seleccione otra hoja o guarda para
rajar.

El material retrocede de
la hoja.

La guia de cortar al hijo no esta
alineada

La guarda para rajar no esta alineada
con la hoja o no se ha acoplado.
Alimentacién del material sin utilizar
la guia de cortar al hilo.

Liberacién del material antes de
haberse completado el corte

Una hoja roma

No se ha apretado la perilla de
enclavamiento de la galga de inglete

Compruebe el alineamiento de la guia
de cortar al hilo y ajustela, si fuere
requerido.

Compruebe el alineamiento de la
guarda para rajar y ajuste/montela, si
fuere requerido.

Instale la guia de cortar al hilo.

Alimente el material totalmente antes
de liberarlo.

Reemplace la hoja.

Fije la perilla de enclavamiento.

La sierra efectGa un
corte poco satisfactorio

Hoja roma

La hoja estd montada al revés
Acumulacion de goma o resina sobre
la hoja

Hoja incorrecta para la operacion
Acumulacion de goma o resina
causando la alimentacion irregular

Reemplace la hoja.

Monte la hoja con la orientacion
correcta.

Retire la hoja y limpiela con agente
limpiador adecuado y lana de acero.
Utilice la hoja correcta.

Limpie la mesa con agente limpiador
adecuado y lana de acero.

La hoja no se levanta ni
se inclina de forma
uniforme

Serrin y suciedad en el mecanismo

Utilice una escobilla o una aspiradora
adecuada para eliminar el polvo y la
suciedad. Vuelva a lubricar.
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PROBLEMA

CAUSA POSIBLE

REMEDIO

La hoja no funciona a la
velocidad correcta

Carrete de extensién no tiene el
regimen correcto o es demasiado
largo

Utilice el carrete de extension correcto
o consulte a un electricista.

La sierra de mesa vibra

La sierra de mesa no se ha montado
correctamente.

La base o el banco se encuentra en un
suelo desigual.

Hoja de la sierra averiada o doblada.

Compruebe el montaje y apriete las
fijaciones del mismo.

Fije el banco o la base en una
superficie nivelada.

Reemplace la hoja.

La sierra no efectua
cortes cruzados exactos
a 45° 90°

Galga de inglete no esté ajustada
correctamente

Compruebe y reajuste la galga de
inglete.

El motor no arranca. La
alimentacion eléctrica
esta correcta

Fallo del interruptor CON/DESC

Los bobinados del inducido del campo
se han quemado o averiado.
El disyuntor es demasiado sensible.

Consulte a un centro de servicio
autorizado para que compruebe la
sierra.

Reemplace el motor en un centro de
servicio autorizado.

Posible fallo eléctrico. Consulte a un
centro de servicio autorizado para que
compruebe la unidad.

El motor se
sobrecalienta, se
interrumpe, activa el
disyuntor o quema los
fusibles

Sobrecarga del motor
Escaso enfriamiento. Se acumula el
serrin alrededor del motor.

Los bobinados se han quemado.
Los fusibles, disyuntores no tienen
capacidad suficiente.

Alimente la pieza de trabajo mas
lentamente en la hoja.

Utilice una escobilla o una aspiradora
adecuada para retirar el polvo y la
suciedad, a fin de aumentar el flujo de
aire al motor.

Consulte a un electricista calificado.

El corte interrumpe el
motor.

La hoja quema la pieza
de trabajo.

La hoja se interrumpe al
cortar al hilo.

Hoja roma.

La hoja se “escora”.

La velocidad de alimentacion es
demasiado rapida.

La guia de cortar al hijo no se
encuentra paralela a la hoja o la
ranura de la galga de inglete.

La guarda para rajar no se encuentra
alineada.

Reemplace la hoja.

Véase la seccion sobre el ajuste de la
hoja.

Reduzca la velocidad de alimentacion.
Véase la seccion del ajuste de la guia
de cortar al hilo.

Véase la seccion del ajuste de de
guarda para rajar.
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NOTA. En todos los casos de una ocurrencia de un
problema eléctrico, aisle la maquina de la alimentacion de
la red y retire la tomacorriente del enchufe de salida antes
de consultar a un electricista calificado. Para garantizar la
seguridad y fiabilidad, con excepcion del reemplazo de las
escobillas de carboén, todas las reparaciones deberan ser
llevadas a cabo por un centro de servicio autorizado.

TERMINOLOGIA DE CARPINTERIA

Pieza de Trabajo
El elemento sobre el cual se lleva a cabo la operacion de
corte.

Garras Antiretroceso

Un dispositivo que, al mantenerse correctamente, esta
destinado a evitar que la pieza de trabajo retrocese sobre el
operador durante la operacion.

Mandrin
El eje sobre el cual se monta una herramienta de corte.

Corte cruzado
Una operacion de corte o forma efectuada a través del grano
de la pieza de trabajo.

Ranura
Un corte no completo que produce una ranura o depresion
cuadrada en la pieza de trabajo.

Tabla con Canto Biselado

Un dispositivo que facilita la guia de la pieza de trabajo y la
sujeta contra la mesa o escuadra de guia durante la operacion
de corte.

Mano libre. No intente cortar ningiin material a mano libre
La realizacion de un corte sin escuadra de guia, galga de
inglete, plantilla, sujeciéon u otro dispositivo adecuado para
evitar que la pieza de trabajo se tuerza durante el corte.

Goma
Un residuo pegajoso y basado en la resina de los productos
de madera.

Escora
Desalineamiento de la hoja

Entalladura

La cantidad de material retirada por la hoja en un corte completo
o ranura producida por la hoja en un corte no completo o
parcial.

Retroceso

Un agarre no controlado, y el retroceso de la pieza de trabajo
en la direccion de la parte delantera de la sierra durante una
operacién del tipo de cortar al hilo.
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Borde de ataque

El extremo de la pieza de trabajo que, durante una operacion
del tipo de cortar al hilo, se introduzca en primer lugar en la
herramienta de corte.

Moldeo
Un corte no completo que produce una forma especial en la
pieza de trabajo utilizada para la asambladura o decoracién.

Varilla de Empuje
Un dispositivo utilizado para alimentar la pieza de trabajo a
través de la sierra durante una operacion del tipo de cortar al
hilo estrecha y que ayuda a mantener las manos del operador
alejadas de la hoja.

Bloque de Empuje

Un dispositivo para operaciones del tipo de cortar al hilo que
sean demasiado estrechas para permitir la utilizaciéon de una
varilla de empuje.

Rebajo
Una muesca en el borde de la pieza de trabajo.

Resina
Una sustancia pegajosa basada en la resina que se ha
endurecido.

Cortar al hilo
Una operacién de corte a lo largo del grano de la pieza de
trabajo.

Velocidad de rotacion
El nimero de giros completados por un objeto giratorio en un
minuto.

Guarda para Rajar
Posicionada detrés de la hoja de la sierra para evitar que la
madera se cierre y se atasque después de haber sido cortada.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Voltaje 230V~50 Hz
Capacidad del Motor 2000W

Velocidad Sin Carga 2900 min"!
Tamafio de la hoja 315 x 30 mm Dia
Max. Corte a 90° 85mm

Max. Corte a 45° 46mm

Nivel de Presién Acustica LPA 93,84 dB(A)
Nivel de Potencia Acustica LWA 106,84 dB(A)
Espesor cufia 2,5mm

Masa 54 Kg
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INTRODUGAO

Agradecemos por ter adquirido este produto que passou por um processo rigoroso de controlo da qualidade. Todo cuidado foi dispensado
para garantir que receba este produto em perfeita condi¢do. No entanto, na eventualidade pouco provavel, de encontrar algum problema,
ou se podermos oferecer qualquer assisténcia ou orientagéo, entre em contacto com o nosso departamento de atendimento ao cliente.
Para obter os pormenores do departamento de atendimento ao cliente mais préximo, consulte os nimeros de telefone que se encontram
no verso deste manual.

PRIMEIRO A SEGURANGA

Antes de fazer funcionar esta ferramenta eléctrica, as seguintes precaugdes basicas de seguranga devem ser cumpridas para reduzir o
risco de incéndio, choque eléctrico e ferimentos em pessoas. E importante que leia as instrugdes deste manual a fim de compreender a
utilizagao, limitagdes e perigos potenciais associados a esta ferramenta.

CERTIFICADO DE GARANTIA

O fabricante oferece a esta maquina, uma garantia por um periodo de dois a partir da data de compra. Esta garantia ndo cobre maquinas
que sdo destinadas ao aluguer. Nos substituiremos quaisquer pegas defeituosas cujo problema seja devido a falha ou defeito de fabricagéo.
Sob nenhuma circunstancia, a garantia ndo se estende ao pagamento ou reembolso sobre danos, sejam estes directos ou indirectos. Além
disso, esta garantia ndo cobre os seguintes pontos: acessorios consumiveis, uso indevido, utilizacao para propdsitos profissionais e custos
incorridos para transporte e embalagem do equipamento, que sera da responsabilidade do cliente. Qualquer pega, com solicitagéo para
ser retirada para consertar, sera recusada. Além disso, se a maquina estiver modificada de qualquer modo ou utilizada com acessérios
n&o autorizados sem o consentimento do fabricante, a garantia sera automaticamente considerada invalida. O fabricante recusa qualquer
obrigagéo relativamente a responsabilidade civil que surgir da utilizagéo incorrecta desta maquina ou da falha de cumprir com as instrugdes
relevantes sobre a operacao, regulagdo ou manutencgéo. A assisténcia ao abrigo desta garantia sera aceite s6 se a solicitagdo for enviada
ao Servigo aprovado de pés-venda juntamente com a prova de compra. Assim que comprar o produto, recomendamos que verifique
e certifique-se para que o produto esteja intacto e que tenha lido as instrugdes de operagdo com bastante cuidado antes de utilizar a
maquina.

DIREITOS LEGAIS

Esta garantia é oferecida adicionalmente e ndo afecta os seus Direitos Legais.

ELIMINAGAO DO PRODUTO

Quando este produto tiver de ser eliminado, por ndo ser mais utilizavel ou por outros motivos, ndo podera ser tratado como o normal lixo
quotidiano. Para a salvaguarda dos recursos naturais e para conter ao maximo possivel impactos ambientais perigosos, providenciar a
reciclagem ou a eliminagéo correcta do produto, levando-o ao centro de recolha de lixo local ou a um outro centro autorizado. Em caso de
duvidas, consultar a administragéo local responsavel pela recolha e a eliminagéo, para obter informagdes sobre as alternativas possiveis
referentes a reciclagem e/ou eliminagao.

DADOS ELECTRICOS
IMPORTANTE
Este produto esta equipado com uma ficha eléctrica vedada compativel com a ferramenta e a alimentagéo de corrente do seu pais,
satisfazendo também os requisitos das normas internacionais.
Este aparelho deve ser conectado a uma tensao de alimentagéo igual a indicada na placa dos dados. Se a ficha ou o cabo de alimentagéo
estiverem danificados, devem ser substituidos por um grupo completo idéntico ao original.
Seguir sempre as disposicoes atinentes ao seu pais em matéria de conexdes a alimentagéo eléctrica de rede.
Em caso de duvida, chame sempre um electricista qualificado.

INSTRUGOES GERAIS DE PREVENGAO DE utilizagéo e os riscos potenciais que podem derivar.
ACIDENTES Guarde estas instrugdes num local seguro para consulta futura.
Antes de accionar esta maquina, € importante ler, compreender Evite activagées involuntarias —

e seguir estas instrugdes com muita atengéo, para garantir a Desligue as ferramentas eléctricas

seguranga do operador e dos circunstantes, assim como para Controle sempre se as chavetas e as chaves de regulagéo estdo
garantir uma longa e segura vida da maquina. removidas do aparelho antes de o ligar.

Aprenda como usar a ferramenta eléctrica, os seus limites de Certifique-se de que o interruptor esteja na posigao DESLIGADO
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antes de ligar o aparelho & alimentag&o eléctrica.

Certifique-se de que as ferramentas eléctricas estejam desligadas
da alimentagdo de rede quando ndo s&o utilizadas, antes da
manutengdo, lubrificagdo ou regulagéo e quando sdo substituidos
acessorios como laminas, pontas e fresas.

Ispeccione as partes danificadas

Antes de utilizar mais uma vez o aparelho, este deve ser controlado
com ateng&o para controlar se funciona correctamente e opera em
conformidade com o seu uso especifico.

Controle o alinhamento correcto das pegas em movimento,
certifique-se de que ndo estejam encravadas, controle se ndo ha
componentes partidos e se a ferramenta eléctrica esta montada
correctamente.

Verifique qualquer outra condicdo que possa
funcionamento da ferramenta.

Uma protecgéo, ou qualquer outra peca da ferramenta que esteja
danificada, deve ser reparada ou substituida por um centro
de manutencéo autorizado, a menos que nao haja indicagbes
diferentes neste manual de instrugdes.

Qualquer interruptor que ndo funciona correctamente deve ser
substituido por um centro de manutengéo autorizado.

N&o utilizar a ferramenta se o interruptor de LIGADO/DESLIGADO
n&o liga nem desliga o aparelho.

O p6 produzido durante o trabalho de materiais € nocivo a saude.
Recomenda-se o uso de uma mascara apropriada contra po.
Durante a execucgédo de trabalhos, utilizar sempre os meios de
protecgao individuais: o6culos de protecgdo, luvas, mascara,
protector auricular, sapatos de protec¢éo e antiderrapantes.

Nao use roupas ou joias esvoagantes e prenda os cabelos
longos para evitar que possam ficar enroscados em érgdos em
movimento.

Trabalhe sempre sobre superficies estaveis.

Trave sempre a pega a trabalhar num torno.

Mantenha sempre limpa e em ordem a area de trabalho.

Manobre a ferramenta usando sempre ambas as maos.

Néo abra ou modifique, de forma alguma, o aparelho ou os seus
acessorios.

N&o exponha os aparelhos a chuva, nem os use em situagées em
que possam se molhar ou ficar himidos.

Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

Nao utilize as ferramentas eléctricas nas areas onde exista o
perigo de explos&o ou de incéndio devido a materiais combustiveis,
liquidos inflamaveis, tinta, verniz, gasolina, etc., gases e pds
inflaméaveis de natureza explosiva.

influir no

Preste atengdo em criangas e animais domésticos

As criangas e os animais domésticos devem ser mantidos fora da
area de trabalho.

Todas as ferramentas eléctricas devem ser mantidas fora do
alcance das criangas. Quando nao estiver em uso, é preferivel
guardar a ferramenta num armario ou num local seco e fechado
a chave.

Utilize a ferramenta correcta
Escolha a ferramenta apropriada para o tipo de trabalho. Nao
utilize uma ferramenta para um trabalho para o qual nao foi
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projectada. Nao force uma ferramenta pequena a fazer o trabalho
duma ferramenta para servigo pesado. N&o utilize as ferramentas
para fins para os quais nao foram destinadas.

Nao force a ferramenta eléctrica

A ferramenta fara um trabalho melhor, mais seguro e dara um
servico melhor se for utilizada a velocidade para a qual foi
projectada

Execute sempre uma manutengao cuidadosa das ferramentas
Mantenha afiados e limpos os instrumentos de corte para obter os
rendimentos melhores e mais seguros.

Siga as instrugdes de lubrificagéo e substituicdo dos acessorios.
Mantenha os cabos secos, limpos e sem 6éleo ou massa.
Certifique-se de que as aberturas de ventilagdo estejam sempre
mantidas limpas e sem pé. As aberturas de ventilagdo obstruidas
podem causar o sobreaquecimento e do motor danificando-o.

Se esta maquina tiver de ser utilizada para trabalhos a uma certa
altura, deve ser utilizado um andaime provido de parapeito e
estrado ou uma plataforma de torre, de maneira a garantir uma
estabilidade adequada.

PROTECGAO CONTRA CHOQUES ELECTRICOS
Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a terra ou a
massa (por exemplo, tubagens, radiadores, maquinas de lavar
loigas e frigorificos).

Cabos de alimentagédo

N&o dar sacdes ou puxar o cabo de alimentagdo para o tirar da
tomada de alimentacgéo de rede.

Nunca transporte a ferramenta eléctrica segurando-a pelo cabo de
alimentagdo. Mantenha o cabo de alimentagéo longe de fontes de
calor, 6leo, solventes e esquinas cortantes.

Inspeccione periodicamente o cabo de alimentagéo da ferramenta
e, se danificado, mande-o substituir por um servigco de manutengéo
autorizado.

Examine periodicamente os cabos de extenséo e substitua-os se
danificados.

NAO utilize cabos ou bobinas de extensao de dois condutores para
as ferramentas com um percurso de terra. Utilize sempre um cabo
ou bobina de extenséo de trés condutores com o fio terra ligado
aterra.

Desenrolar sempre completamente o cabo de extensdo, quando
usado.

Para os cabos de extenséo até a 15 metros, utilize condutores de
secgdo transversal de 1,5 mm?. Para os cabos de extensdo acima
de 15 metros, mas abaixo de 40 metros, utilizar condutores de
secgao transversal de 2,5 mm?.

Proteja o cabo de extensao dos objectos afiados, calor excessivo e
da exposicdo a humidade ou a agua.

Esta ferramenta eléctrica satisfaz as normas nacionais e
internacionais e os requisitos de seguranca. As reparagées
devem ser executadas somente por pessoal qualificado,
utilizando pecas sobresselentes originais. Se isto nao for
feito, o utilizador pode correr sério perigo.
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INSTRUCOES DE SEGURANGA
ESPECIFICAS

AVISO!

Determinadas madeiras e produtos tipo madeira principalmente
MDF (Tabua de Fibra de Densidade Média) podem produzir
poeiras que sdo perigosas a saude. Recomendamos a
utilizagdo de uma mascara aprovada com filtros substituiveis
quando utilizar esta maquina para além da utilizagdo de um
extrator de poeiras.

Certifique-se que as ferramentas eléctricas estdo desligadas
da corrente electrica quando nédo estiverem em utilizacdo e
antes de lhes fazer manutengéo, as lubrificar ou fizer ajustes
e também quando mudar de acessoérios como por exemplo
discos, brocas e cortadores.

Nao utilize ldaminas de Ago Rapido.

Nao pare o disco forgando a maquina ou aplicando pressado
lateral.

Utilize sempre o tipo de lamina correcto para o trabalho a ser
feito.

Nao utilize discos que estejam tortos ou com falta de dentes.
Isto € muito perigoso e pode causar acidentes graves ao
utilizador,a pessoas que estejam préximo, como pode também
danificar a maquina.

Utilize apenas discos que sejam recomendados pelo fabricante
e que estejam em boa condigéo.

Nao utilize discos que sejam maiores do que especificado.
Utilize s¢ discos que sejam classificados para esta maquina.
A velocidade de rotagdo marcada no disco deve ser sempre
MAIOR do que a velocidade de rotagao da serra.

Certifique-se que a seta direccional marcada no disco
corresponde com a direcgéo de rotagdo do motor. Os dentes do
disco devem estar sempre voltados para baixo conforme visto
da frente da serra.

Nao trave a protecgao péndulo na posicéo aberta.
Certifique-se que as proteccdes péndulo funcionam livremente
sem interferéncias. Mantenha as protecgdes colocadas e em
boa condigéo de funcionamento.

Nao utilize discos cujo corpo seja mais grosso ou cuja
montagem seja mais pequena do que a espessura da cunha de
fenda. (Ver ilustragdo «A»)

Certifique-se sempre que a distancia entre a cunha de fenda e
a borda dentada da lamina da serra ndo é mais do que 5 mm.
(Ver ilustragéo «B»)

Certifique-se sempre que a borda dentada da lamina da serra
ndo se salienta mais de 5 mm para além da borda superior da
cunha de fenda. (Ver ilustracéo «C»)

Mantenha os dentes e colares do disco sempre limpos. Sempre
que substituir o disco certifique-se que a superficie com
reentrancia do colar de apoio estd bem instalada contra a face
do disco. Certifique-se que a porca de fixagdo do disco esta
bem apertada. Nao aperte demasiado.

Utilize s6 discos recomendados pelo fabricante.

N&o arranque com a maquina com o disco em contacto com a
peca de trabalho.

Inspeccione a pega que vai cortar para nao conter pregos,
cabecas de parafusos ou qualquer outra coisa que possa
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danificar o disco.

Nao tente modificar a maquina de modo nenhum.

Nao force a maquina, deixe a maquina fazer o trabalho por
si propria pois isto reduz o desgaste da mesma e do disco e
aumenta a sua eficiéncia e duragéo.

Recomenda-se a utilizagdo de protectores dos ouvidos
aprovados quando utilizar a serra.

NAO corte madeira com mais de 75 mm, Metal, Pedra,
Borracha, Plastico, Ossos, Etc.

NAO instale outras ferramentas ou combinagdes de laminas.
NAO modifique a maquina ou a suas protecgdes / controlos de
modo nenhum.

NAO utilize com as protecgdes / guardas removidas.

Utilize sempre a protecgdo do disco, cunha de fenda
e ganchos anti-retorno para cada operagéo, incluindo
desfiar. Operagbes de desfiar sdo aquelas em que o
disco corta completamente através da peca quando
cortando ao correr do veio da madeira ou ao atravessado.
Segure sempre o material frmemente contra o indicador de
corte obliquo ou guia paralela.

Use sempre um pau de empurrar ou cunha de fenda para
desfiar material estreito. Refira-se as aplicagdées de desfiar no
manual de instrugao.

Utilize sempre a guia paralela ou o indicador de corte obliquo
para posicionar e orientar o trabalho.

Nunca se coloque ou coloque qualquer parte do seu corpo em
linha com o trajecto do disco da serra.

Mantenha as maos fora da linha de trajecto do disco da serra.
Nunca, seja qual for a razéo, passe os bragos por detrds ou
por cima do disco.

Se ficarem presos na maquina restos de madeira, desligue a
maquina da corrente electrica antes de os remover.

Encoste a peca a ser cortada ao disco sé contra a direcgao
de rotagé&o.

Nunca utilize a guia paralela como um indicador de corte
quando cortar transversalmente.

NUNCA tente libertar um disco que parou inesperadamente
sem primeiro desligar a serra.

Tenha apoio adequado na retaguarda e lados da mesa da serra
para pegas largas ou compridas.

Evite ricochetes (pecas atiradas de retorno a si) mantendo o
disco afiado, mantendo a guia paralela a lamina, mantendo
colocadas no lugar as aranhas e as garras de travagao (se
instaladas) e as protecgdes.

Nao liberte a peca até que tenha sido empurrada totalmente
para além do disco.

Nao desfie pegas que estejam torcidas ou empenadas ou que
nao tenham uma borda direita para ser guiada ao longo da guia.
Evite operagbes mal ajeitadas e posicbes da mao que se
escorregar inesperadamente causem com que a sua mao va
parar ao disco.

Nunca utilize solventes para limpar pecas de plastico. Os
solventes podem dissolver ou doutro modo danificar o material.
S6 deve usar um pano humido para limpar as pegas de
plastico.

Utilize a maquina numa éarea bem ventilada. Remova a
serradura periodicamente.



Limpe a serradura do interior da serra para impedir um perigo
potencial de incéndio.
A serradura é potencialmente nociva a saude. Utilize sempre
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um sistema adequado de aspiracao de pé e utilize uma mascara
contra o p6 aprovada.

COMPONENTES E CONTROLOS (FIG. 1)

1*. Conjunto da mesa e motor.

15. Encaixe da mesa

2*. Apoio combinado guia da esquadria

16*. Extensdo da mesa

3*. Guia Paralela

17*. Apoio de suporte da extensdo da mesa (laterais) x2.

4* Calha do guia do batente dianteiro (curto)

18*. Apoio de suporte da extensdo da mesa (traseiros) x2.
(ndo mostrado)

5*, Calha do guia do batente lateral (longo)

19*. Interruptor de ligar/desligar com bloqueio de ligagdo.

6*. Botdes de fixagao do batente x 2.

21*, Saida da extracgao do pé

7*. Botdo de regulagdo do guia da esquadria.

22*. Montagem da roda

8*. Lamina separadora.

23*. Punhos para transporte x2

9*. Prato de fixagdo da lamina separadora. (ndo mostrado)

24*, Chave para remogao da lamina

10*. Protecgéo da lamina.

25* Fechos.

11*. Pernas x 4.

26* Vareta de travagem do veio

12*. Montante de suporte inferior x 4.

13. Punho de elevag&do do motor .

14 . Botbes de fixag&o da inclinagdo da lamina.

MONTAGEM DAS PERNAS DE APOIO (FIG. 2)
OBSERVAGAO. VER TAMBEM FIG. 8

Volte a mesa da serra ao contrario (Fig. 2). Fixe as quatro pernas
de apoio (Fig. 2) (2.1) em cada um dos cantos da mesa da
serra utilizando as porcas e parafusos fornecidos. Fixe os dois
apoios longos da perna (Fig. 2) (2.2) e os dois apoios curtos da
perna (Fig. 2) (2.3 ) as pernas de apoio e fixe com as porcas e
parafusos fornecidos. Instale os pés de borracha em cada uma
das quatro pernas (Fig. 2) (2.4). Verifique a seguranca de todas
as porcas e parafusos e aperte se necessario.

INSTALAGAO DA MONTAGEM DA RODA (FIG. 3)

Esta maquina é fornecida com uma montagem de roda que
permite movimento facil da maquina para a oficina. Fixe a
montagem da roda as duas pernas de apoio traseiras fixando
os dois suportes (Fig. 3) (3.1) com as porcas e parafusos
fornecidos.

INSTALAGAO DOS PUNHOS DE ELEVAGAO PARA
TRANSPORTE (FIG. 4)

Dois punhos de elevagdo articulados sdo fornecidos para
proporcionar elevacédo facil quando transportar a maquina
para outro local. Os dois punhos estdo fixos as duas pernas
dianteiras (Fig. 4) (4.1) fixe os dois punhos (Fig. 4) (4.2) com as
quatro porcas e parafusos fornecidos.

INSTALAGAO DO INTERRUPTOR DE LIGAR/
DESLIGAR (FIG. 6)

Fixe o interruptor de ligar/desligar e posicione sobre a perna

preparada com o furo (Fig. 6) (.6.1). Certifique-se de que o
interruptor seja montado com o botdo verde de aceso para
cima (Fig. 6) (6.2). Fixe em posi¢do com as porcas e parafusos
fornecidos.

Esta maquina esté instalada com um interruptor “Magnetico”.
No caso de um corte de electricidade ou se a ficha for removida
da tomada sem desligar primeiro a maquina, a maquina
ndo reinicia automaticamente o funcionamento quando a
electricidade for restituida ou a ficha ligada novamente a
tomada. Necessita de ligar novamente o interruptor de ligar/
desligar instalado na maquina.

INSTALAGAO DA EXTRACGAO DO PO (FIG. 7)

Fixe o adaptador de extracgéo do po6 (Fig. 7) (7.1) a saida
na carcaga do motor/lamina (Fig. 7) (7.2) com os parafusos
sextavados fornecidos. Encaixe o tubo pequeno a entrada
lateral (Fig. 7) (7.3). Nao tente encaixar por agora a outra
extremidade do tubo.

CAUTELA: Esta maquina necessita de duas pessoas.

Agora volte a maquina para cima. Observe que as rodas s6
tocam no chdo quando a frente da maquina é levantada
utilizando os dois punhos de elevagéo articulados.

INSTALAGAO DA CALHA DO GUIA DO BATENTE
DIANTEIRO (CURTO) (FIG. 8)

De modo a instalar a calha do guia do batente (Fig. 8) (8.1) é
necessario remover os dois parafusos exteriores (Fig. 8) (8.2)
que fixam as pernas dianteiras a mesa. Posicione o batente,
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calha do guia e fixe reaparafusando os dois parafusos de
fixacdo das pernas. Observagao. Nesta altura é necessaria a
adicdo de uma anilha de borracha (Fig. 8) (8.3) para permitir
que a calha do guia do batente seja fixa ao apoio combinado do
batente e guia da esquadria.

INSTALAGAO DA CALHA DO GUIA DO BATENTE
LATERAL (LONGO).

A calha do guia do batente comprida pode ser instalada ao lado
da mesa de modo semelhante a instalagdo da calha do guia do
batente dianteira. A diferenca sendo que ndo ha necessidade
de instalar as anilhas de borracha ou os botdes de fixacdo. A
razéo para isto é que o batente e apoio do guia da esquadria
precisam de deslizar livremente na calha do guia do batente.

INSTALAGAO O APOIO COMBINADO DO BATENTE
E GUIA DA ESQUADRIA (FIG. 8 TO 10)

Encaixe cuidadosamente o apoio combinado do batente e guia
da esquadria (Fig. 9) (9.1) na calha do guia (Fig. 9) (9.2). Para
instalar os botdes de fixagao, introduza os parafusos (Fig. 8)
(8.4) por debaixo da mesa através dos orificios que se alinham
com os orificios em cada extremidade da calha do guia (Fig. 8)
(8.5). Segure o parafuso nessa posigao e instale a anilha (Fig.
8) (8.6) e os dois botdes de fixagdo (Fig. 8) (8.7) nas roscas.
Apertando ambos os botdes com presséo igual fixa o apoio
combinado do batente e guia da esquadria na calha do guia
(Fig. 10)

INSTALAGAO DO BATENTE (FIG. 11)

Posicione os dois parafusos, anilhas e porcas com orelhas.
Deslize os dois parafusos para a ranhura em “T” (Fig. 11) (11.1)
no guia. Alinhe os dois parafusos com os dois orificios no apoio
do guia da esquadria (Fig. 11) (11.2). Introduza os parafusos
através dos orificios e fixe com as duas porcas com orelhas
(Fig. 11) (11.3).

Adverténcia!
Desligue a maquina da fonte de energia antes de lhe fazer
qualquer manutencgéao ou regulagéo.

INSTALAGAO DA LAMINA SEPARADORA

(FIG. 12813)

Cautela! Nao utilize esta maquina sem a lamina separadora.

A lamina separadora destina-se a proporcionar a saida suave
das pecas. Conforme a madeira é cortada a lamina separadora
impede que as duas pecas do material cortado se fechem uma
com a outra. Isto pode causar bloqueio da lamina causando
dano a maquina ou ferimento ao operador.

Remova o encaixe da mesa removendo os seis parafusos de
cabecga cruzada (Fig. 12) (12.1), levante primeiro a retaguarda
do encaixe da mesa utilizando o orificio digital. (Fig. 12) (12.2).
Localize o conjunto de fixagdo da lamina separadora (Fig.
13). Este consiste de um parafuso (Fig. 13) (13.1), prato de
fixagdo dianteiro (Fig. 13) (13.2) e prato de fixag&o traseiro (Fig.
13) (13.3) e uma porca nylock (Fig. 13) (13.4). Se necessario
folgue a porca nylock até que a lamina separadora possa ser
introduzida entre os pratos dianteiro e traseiro. Certificando-
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se que os dois pinos no prato de fixagdo traseiro estdo
posicionados na ranhura de regulacéo (Fig. 13) (13.5). e que
o pino no prato de fixagéo traseiro esta posicionado na ranhura
da lamina separadora (Fig. 13) (13.6) regule a posigao da
lamina separadora em relagdo a lamina, certificando-se que
tem uma folga de 3 a 8mm entre a lamina da serra e a lamina
separadora. Aperte a porca de fixacdo, verifique a regulagédo
antes de reinstalar o encaixe da mesa.

Observagao: Verifique periodicamente durante a utilizagéo
a posicao da lamina separadora e a seguranga da porca de
fixagéo.

INSTALAGAO DA PROTECGAO DA LAMINA

(FIG. 14 & 15)

A proteccdo da lamina vem completa com uma saida da
extracgdo do pd e tem que estar sempre instalada na maquina.
Alinhe o orificio na retaguarda da protecgdo com o orificio no
todo da lamina separadora (Fig. 14) (14.1). Fixe a proteccéo
da lamina utilizando os parafusos fornecidos (Fig. 14) (14.2).
Com a protecgdo da lamina segura em posi¢édo pode instalar
a mangueira de extracgdo a saida da extracgdo do po (Fig.
15) (15.1). Verifique o funcionamento da protecgéo da lamina
certificando-se que funciona livremente.

INSTALAGAO DA EXTENSAO DA MESA

(FIG. 16 TO 19)

Esta maquina vem com uma extensdo de mesa que pode ser
instalada num lado ou outro da mesa ou na retaguarda da
mesa. Vai precisar de um assistente para segurar a extensao
da mesa para a retaguarda da mesa da serra ( Fig. 16) (16.1).
Alinhe os orificios e fixe com parafusos e porcas (Fig. 17) (17.1).
Seleccione o par de apoios compridos da extensao, e posicione
uma extremidade no apoio de suporte inferior e fixe com porcas
e parafusos (Fig. 18) (18.1). Fixe a outra extremidade a mesa
(Fig. 19) (19.1), certificando-se que todas as porcas estdo
apertadas. Para instalar a extensdo da mesa no lado esquerdo
ou direito da mesa, siga o processo prévio mas utilize o par de
apoios curtos da extenséo.

SUBSTITUIGAO DA LAMINA

REMOGAO DA LAMINA (FIG. 20)

Cautela! Todas as laminas de serra sdo extremamente afiadas
e deve ter cuidado quando as manusear. Sempre que possivel
utilize luvas adequadas.

Eleve a lamina para o seu ponto mais alto (consultar a sec¢do
sobre elevar e baixar a lamina (Fig. 24)).

Remova o encaixe da mesa removendo os seis parafusos de
cabeca cruzada (Fig. 20) (20.1), levante primeiro a retaguarda
do encaixe da mesa utilizando o orificio digital (Fig. 20) (20.2).
Com o encaixe da mesa removido localize o orificio de acesso
da vareta de travagem do veio (Fig. 20) (20.3). Através do
orificio de acesso consegue ver a flange do veio de condugéo
do motor. Gire cuidadosamente a lamina com a méo até que
o orificio da flange de condugéo esteja alinhado com o orificio
de acesso. Introduza a vareta de travagem do veio através do
orificio de acesso e certifique-se que se posiciona no orificio da
flange de condugéo (Fig. 20) (20.4). Utilizando a chave para



remogao da lamina remova o parafuso de fixagdo da lamina
(desaparafuse na direccdo anti-horaria). Remova a flange
retentora da lamina. Limpe ambas as flanges completamente
e o veio do motor.

INSTALAGAO DA LAMINA (FIGS. 21822)

Posicione a lamina nova no veio do motor certificando-se que a
lamina esta instalada com os dentes para baixo quando visto da
frente da maquina (Fig. 21) (21.1). Instale a flange retentora da
lamina certificando-se que os dois orificios (Fig. 22) (22.1) estdo
posicionados nas duas alhetas (Fig. 22) (22.2) na extremidade
do veio do motor. Aperte apenas com a méo o parafuso de
fixagdo da lamina (numa direcgcdo horaria). Certifique-se que
a vareta de travagem do veio esta localizada no orificio da
flange de condugéo e aperte totalmente o parafuso de fixagdo
da lamina.

Observacgao: Deve verificar a seguranga do parafuso de fixagao
da lamina periodicamente.

TRAVAO DA LAMINA (FIG. 23)

A lamina nesta maquina tem um travao de friccdo da lamina
instalado, para abrandar a velocidade da lamina quando a
maquina estd desligada. Para regular o funcionamento do
travéo, localize o parafuso de regulagdo que se encontra
debaixo da maquina a esquerda do motor (Fig. 23) (23.1).
Nao tente abrandar a velocidade da lamina com a peca ou
qualquer outro objecto. Se o fizer arrisca-se a sofrer ferimentos
ou danificar a maquina.

Cautela! N&o aperte demasiado o parafuso de regulagéo do
travdo da lamina pois isto pode causar estrangulamento do
motor causando dano.

ELEVAGAO E ABAIXAMENTO DA LAMINA (FIG. 24)
Localize a manivela de elevagédo da lamina por debaixo e na
dianteira do topo da mesa da serra (Fig. 24) (24.1). Para elevar
a lamina, gire a manivela na direcgao horaria.

Para baixar a lamina, gire a manivela de elevagao na direcgcao
anti-horaria. A profundidade do corte pode ser configurada
utilizando a escala de profundidade (Fig. 24) (24.2). e indicador
(Fig. 24) (24.3) localizado acima da manivela de elevagéo.

CONFIGURAGAO DO INDICADOR DE
PROFUNDIDADE DE CORTE (FIG. 25)

Se a lamina nao estiver nivelada com o tampo da mesa
quando o indicador estiver em linha com o zero da escala
de profundidade, é necessario a seguinte regulagdo. Baixe a
lamina para a sua posi¢cdo mais baixa. Coloque uma aresta
direita ao travesso da mesa em linha com o centro do encaixe
da mesa (Fig. 25) (25.1). Eleve a lamina até que a ponta do
dente mais alto mal faga contacto com a lamina (Fig. 25) (25.2.
Remova a lamina (consulte remogao da lamina). Com a lamina
removida posicione o parafuso de fixacdo do indicador (Fig.
26) (26.1). Folgue a porca de fixagdo e regule o indicador para
alinhar com o zero na escala da profundidade do corte. Aperte o
parafuso de fixagao do indicador e verifique a configuragédo esta
no zero. Reinstale a lamina (consulte instalagéo da lamina).
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INCLINAGAO DA LAMINA (FIG. 27)

Esta maquina vem instalada com um conjunto de lamina que
pode ser inclinada para fazer cortes de entre 0° & 45°.

Para inclinar a lamina, localize os dois botdes de fixagdo do
conjunto da lamina (Fig. 27) (27.1). Folgue ambos os botdes
e seleccione o angulo de corte utilizando a escala graduada
mesmo acima do botéo de fixacdo dianteiro (Fig. 27) (27.2).
Quando o angulo desejado tiver sido configurado, aperte os
dois botdes de fixagcdo. Observacédo: A escala graduada é
apenas um guia, para fazer cortes angulares com precisdo
recomendamos a utilizagdo de um transferidor regulavel.

CONTROLOS E ACESSORIOS.
Segue uma descrigéo resumida de cada controlo e acessorio e
a sua utilizagao tipica.

A MANIVELA DE ELEVAGAO. (FIG. 28)

Amanivela de elevagdo é utilizada para elevar e baixar a lamina.
Gire a manivela na direcgdo horaria para elevar a lamina e na
direccdo anti-horaria para baixar a lamina..

A LAMINA SEPARADORA. (VER INSTRUCOES DE
SEGURANGA ESPECIFICA PARA REGULAGAO
CORRECTA)

A lamina separadora assegura que quando ¢é feito um corte as
duas pecgas de madeira de cada lado da lamina nao se fecham
a volta da lamina. Isto evita a possibilidade de emperrar e
ricochete.

0 BATENTE. (FIG. 30)

O batente ¢ utilizado para guiar o material quando fizer cortes
longitudinais, geralmente cortando ao longo do veio da madeira.
NUNCA corte ao longitudinalmente & mao livre sem o guia
colocado e fixado seguramente.

A MEIA ESQUADRIA. (FIG. 31)

A meia esquadria é utilizada tipicamente para guiar uma pega
quando cortando transversalmente (transversal ao veio da
madeira) e pode ser configurada para cortar a varios angulos.
Certifique-se que esta sempre fixa seguramente antes de usar.

CORTE TRANSVERSAL (FIG. 32)
Corte transversal é cortar a madeira a 90° do veio ou em
esquadria com ambas a aresta e o lado liso da madeira

CORTE TRANSVERSAL DE MEIA ESQUADRIA

(FIG. 33)

Corte transversal de meia esquadria é cortar a madeira a um
angulo com a aresta da madeira diferente de 90°. Siga as
mesmas instrugdes que para um corte transversal, mas regule
a meia esquadria para o angulo desejado.

CORTE DE BISEL (FIG. 34)

Corte de bisel € o mesmo que o corte transversal excepto que
a madeira também é cortada a um angulo com o lado liso da
madeira diferente de 90°. Siga as mesma instru¢gdes que para
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corte transversal, mas regule a lamina para o angulo desejado.
Utilize a meia esquadria na ranhura a direita da lamina para
evitar que a protecgao da lamina interfira com o corte.

AVISO!

Quando fazendo corte transversal, meia esquadria, corte em
bisel e quando rebaixando ao travessar da extremidade de uma
peca estreita utilize sempre a meia esquadria. NUNCA faga
estes cortes a méao livre (ndo utilizando a meia esquadria ou
outros auxiliares) porque a lamina pode emperrar causando
ricochete ou fazendo com que a sua méao ou dedos entrem em
contacto com a lamina.

Fixe SEMPRE a meia esquadria quando em utilizagao.
Remova o guia da mesa quando n&o estiver a ser utilizado.
Certifique-se que a protecgdo de seguranga da lamina esta
montada para todas as operagdes de serrar (a lamina corta
totalmente através da espessura da peca).

Alamina deve salientar-se cerca de 3,5mm (1/8”) acima do topo
da peca.

MEIA ESQUADRIA COMPOSTA . (FIG. 35)

Corte de meia esquadria composto € uma combinagéo de corte
de meia esquadria e corte de bisel.

O corte ¢é feito a um angulo diferente de 90° a ambos a aresta
e lado liso da madeira.

Regule a meia esquadria e a lamina para o angulo desejado e
certifique-se que a meia esquadria esta travada.

CORTE REPETITIVO . (FIG. 36)

Corte repetitivo é cortar varias pegas com o mesmo tamanho,
sem ter que marcar as pecas todas. A maneira segura de
executar corte repetitivo, € configurar o guia para dar o
comprimento requerido, e estar livre da dianteira da lamina (Fig.
36). Quando o corte ¢é feito, a extremidade da pega esta livre do
guia so no comprimento desejado.

NUNCA utilize o guia como um stop do comprimento porque a
peca cortada pode emperrar entre o guia e a lamina provocando
um ricochete.

UTILIZAGAO DO GUIA. (FIG. 37)
Corte longitudinal, corte em bisel, e rebaixo sao feitos utilizando
o guia.

CORTE AO VEIO

Corte ao veio significa cortar uma pega de madeira ao longo do
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veio da madeira, longitudinalmente (Fig. 37).

Isto é feito utilizando o guia. Posicione o guia para a largura
que deseja cortar e trave no lugar. Antes de comegar a cortar
ao veio certifique-se que o guia esta paralelo a lamina da serra,
e que a lamina separadora esta devidamente alinhada com a
lamina da serra.

Quando for cortar ao veio tdbuas muito compridas ou painéis
largos utilize sempre um suporte para a pega. Segure na pega
contra 0 guia e avance a pega para a lamina fazendo uma
pressao uniforme.

Quando a largura do corte ao veio for mais do que 150mm (6”)
utilize a sua mao direita para avancar a peca até que esteja fora
da mesa. Utilize a sua mao esquerda sé como guia, ndo para
avangar a pega.

CORTE DE BISEL. (FIG. 38)
Quando fizer corte de bisel em material de 150mm (6”) ou mais
estreito utilize o guia apenas do lado direito da lamina.

LUBRIFICAGAO (FIG. 39)

Antes de fazer lubrificagdo, remova a cobertura
removendo os parafusos de cabeca cruzada (Fig. 39)
Lubrifique os pontos indicados uma vez por més utilizando um
6leo de maquina leve ou outro lubrificante semelhante.

lateral

MANUTENGAO

Nao faga qualquer regulacéo com o motor a funcionar,

Antes de fazer lubrificagdo ou quando fizer qualquer trabalho
de manutengéo na maquina certifique-se sempre que a ficha da
maquina foi desligada da tomada.

Depois de cada utilizagdo, inspeccione a maquina por
danos ou pecas partidas e mantenha-a em boa condigédo de
funcionamento reparando ou substituindo imediatamente pegas
avariadas.

Limpe o p6 acumulado.

AVISO

Para garantir a seguranca e a fiabilidade, as reparagées devem
ser todas executadas por centros de servigo autorizados
OBSERVACAO: Em todos os casos em que haja ocorréncia de
uma avaria eléctrica consulte um electricista qualificado.
Mesmo que o problema parega ser muito pequeno desligue
sempre a maquina e desligue sempre a ficha da tomada antes
de tentar trabalhar na maquina.



LOCALIZAGAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSA POSSIVEL

SOLUCAO

A serra nao arranca

Serra néo esta ligada & tomada e nao
esta ligada

Fusivel queimado, disjuntor ou (RCD)
dispararam.

Ligue a ficha e ligue a maquina

Substitua o fusivel, restabeleca o
disjuntor ou (RCD).

Nao faz cortes ao veio
de 45You 90Ycorrectos

Travagem de inclinacao nao esta
regulada correctamente
Ponteiro de inclinagdo néo esta
configurado correctamente

Verifique a ldamina utilizando um
esquadro e regule correctamente a
travagem. Regule o ponteiro para OY

O material constringe a
lamina quando cortando
ao veio

guia néo esté alinhado com a lamina.
Material empenado, a aresta contra o
guia nao esta direita.

Verifique alinhamento da lamina e
regule se necessario. Desempene
aresta empenada. Seleccione outra
peca de material

O material emperra na
lamina separadora.

A lamina separadora nao esta
correctamente alinhada com a lamina
A configuracdo da [dmina é mais
estreita que a lamina separadora.

Verifique alinhamento da lamina
separadora e regule se necessario.
Seleccione outra [damina ou ldmina
separadora.

PROBLEMA

CAUSA POSSIVEL

SOLUCAO

O material é ricochetado
pela lamina.

O guia esta desalinhado

A lamina separadora nao esta
alinhada com a lamina ou néo esta
instalada.

Alimenta o material sem o guia.
Liberta o material antes do corte ter
sido completado

Lamina nao esta afiada

O botao de travamento da meia
esquadria nao esta apertado

Verifique o alinhamento do guia e
regule se necessario.

Verifique o alinhamento da lamina
separadora e regule / instale se
necessario.

Instale o guia.

Avance o material completamente
antes de libertar o material.
Substitua a lamina.

Aperte o botdo de travamento

A serra faz um corte
insatisfatério

Lamina nao afiada

Lamina montada ao contrario
Acumulagao de goma ou resina na
lamina

Lamina incorrecta para o trabalho
Acumulagao de goma ou resina na
mesa causando alimentagao erratica

Substitua a lamina.

Monte a ldamina da maneira correcta.
Remova a lamina de limpe com
produto adequado e palha de aco.
Utilize a lamina correcta.

Limpe a mesa com produto adequado
e palha de ago.

A lamina nao se eleva ou
inclina uniformemente

Serradura e detritos no mecanismo

Utilize uma escova ou aspirador
adequado para remover o pd. Re-
lubrifique.
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PROBLEMA

CAUSA POSSIVEL

SOLUCAO

A lamina nao alcanca
velocidade

Bobina de extensao de poténcia
incorrecta ou demasiado longa

Utilize a extensao correcta ou
contacte um electricista.

A serra de mesa vibra

A serra de mesa nao estd montada
correctamente.

O suporte ou bancada esta num piso
desnivelado.

Lamina da serra danificada ou torta.

Verifigue a montagem e aperte os
fixadores.

Fixe o suporte ou bancada numa
superficie nivelada.

Substitua a lamina

A serra nao faz cortes
transversais de 45° ou
90° correctos

Meia esquadria esta fora de
alinhamento

Verifique e regule a meia esquadria

O motor nao arranca. O
abastecimento eléctrico
esta OK

Interruptor de ligar/desligar avariado

Enrolamentos queimados ou
danificados no campo do induzido.
Disjuntor demasiado sensivel

Tenha a serra inspeccionada por um
centro de servico autorizado

Substitua o motor num centro de
servico autorizado.

Possivel avaria eléctrica. Tenha a
unidade inspeccionada por um centro
de servico autorizado.

PROBLEMA

CAUSA POSSIVEL

SOLUCAO

O motor aquece
demasiado, estrangula,
dispara o disjuntor,
rrebenta fusivel

Sobrecarga do motor
Arrefecimento pobre

Acumulagao de serradura a volta do
motor.

Enrolamentos queimados
Fusiveis, disjuntores ndo tém
capacidade suficiente

Avance a peca mais devagar para a
lamina

Utilize uma escova ou aspirador
adequado para remover a poeira e
sujidades para aumentar o fluxo de ar
no motor.

Consulte um electricista qualificado.

Serrar estrangula o
motor

Lamina queima a peca.
Lamina para quanto
cortando ao veio.

Lamina nao afiada .

A lamina inclina-se transversalmente
A velocidade de alimentacdo é muito
rapida

O esbarro nao esta paralelo a lamina,
ou a ranhura da meia esquadria.
Lamina separadora desalinhada.

Substitua a lamina

Consulte a seccao sobre a regulagao
da lamina.

Abrande a velocidade de alimentagao.
Consulte a seccao sobre regulacdo do
esbarro

Consulte a seccao sobre regulacéo da
lamina separadora
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OBSERVAGAO. Em todos os casos quando houver uma
avaria eléctrica desligue a maquina da rede eléctrica
e desligue a ficha da tomada antes de consultar um
electricista. Para garantir a seguranca e a fiabilidade, com
a excepcao da substituicdo das escovas de carvao, todas
as reparagoes devem ser feitas por um centro de servigo
autorizado.

TERMINOLOGIA PARA TRABALHOS COM
MADEIRA

Peca
O artigo onde vai ser executada a operacéo de serrar

Garras de travagao anti-ricochete
Dispositivo que, quando devidamente mantido, € concebido
para impedir que a peca faga ricochete contra o operador.

Mandril
O veio onde a ferramenta de corte € montada.

Corte transversal
Um corte ou operagéo de formagéo que é feita transversalmente
a peca.

Dado
Um corte néo total que produz um entalhe quadrado na pega.

Tabua deslizante
Um dispositivo que auxilia a guiar a pega e a segura contra a
mesa ou guia durante o serrar.

A mao livre. No tente cortar nenhum material 2 mao livre
Executar um corte sem usar o guia ou a meia esquadria ou
outro dispositivo adequado para impedir que a peca se torga
durante o corte.

Goma
Um residuo gomoso com base na seiva dos produtos de
madeira.

Inclinagcao
Desalinhamento da lamina

Corte de serra

A quantidade de material removida pela lamina num corte
total ou entalhe produzido pela lamina num corte n&o total ou
parcial.

Ricochete
Uma captura e retorno para a frente da serra descontrolados da
peca pela serra durante uma operagéo de corte ao veio.
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Bordo de ataque

A extremidade da peca que durante o corte ao veio é avangada
primeiramente para a ferramenta de corte.

Molduragem

Um corte ndo total que produz uma forma especial na peca
utilizada para unides ou decoragéo.

Pau de empurrar

Um dispositivo para avangar a pega pela serra durante corte
estreito ao veio e ajuda a manter as méaos dos operadores bem
afastadas da lamina.

Bloco de empurrar
Um dispositivo utilizado para operagdes tipo corte ao veio que
sejam demasiado estreitas para o pau de empurrar.

Malhete
Um entalhe na aresta da peca.

Resina
Uma substancia gomosa que endureceu

Corte ao veio
Uma operagao de corte ao longo do veio da pega

Velocidade rotacional
O numero de voltas completadas por um objecto giratorio num
minuto.

Lamina separadora
Posicionada por detras da lamina da serra impede que a
madeira se feche ou emperre depois do corte.

ESPECIFICAGAO TECNICA

Voltagem 230V~50 Hz
Capacidade do Motor 2000W
Velocidade sem carga 2900 min-1
Dimens6es da lamina 315 x 30 mm Diam.
Corte max a 90° 85mm

Corte max a 45° 46mm

Nivel da Pressao de Som LPA 93,84 dB(A)
Nivel da Energia de Som LWA 106,84 dB(A)
Espessura da cunha 2,5mm

Dintc dabocv=c | soomn

Massa 54 Kg




WSTEP

Dziekujemy Panstwu za zakupienie tego produktu, ktory zostat poddany naszym ztozonym procedurom dotyczacym zagwarantowania
jakosci. Starali$my sie jak najbardziej, azeby dotart on do Panstwa w perfekcyjnym stanie. Aczkolwiek, w ewentualno$ci napotkania jakiego$
problemu, lub gdyby$smy mogli by¢ uzyteczni w jakikolwiek sposéb, prosze nie wahac¢ sig o zwrécenie sig do naszego dziatu Obstugi Klienta.
Odnosnie informacji zwigzanych z najblizszym centrum serwisowym, prosimy o korzystanie z numeréw telefonicznych, podanych z tytu
niniejszych instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

Przed przystapieniem do uzytkowania tego urzadzenia elektrycznego, nalezy zawsze zastosowac nastepujace podstawowe $rodki
bezpieczenstwa, w celu zredukowania ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym i odniesienia ran. Wazne jest doktadne przeczytanie
niniejszych instrukcji obstugi, aby zrozumie¢ zakres zastosowania, ograniczenia i potencjalne ryzyka, zwiazane z tym urzadzeniem.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Producent daje gwarancje na to urzadzenie na okres 2 lat poczawszy od daty zakupu. Gwarancja ta nie dotyczy maszyn przeznaczonych do
wynajmu. Zobowigzujemy sie do wymiany ewentualnych czesci, ktdre zostatyby uznane jako niedoskonate w wyniku uszkodzen lub defektow
produkcji. W zadnym wypadku gwarancja nie pokrywa zwrotu kosztéw lub ptatno$ci za szkody, bezposrednie lub posrednie. Poza tym, sg
wytaczone z gwarancji: akcesoria poddane zuzyciu, niewtasciwemu stosowaniu, uzytkowi w celach zawodowych oraz koszty poniesione na
transport i opakowanie urzadzenia, bedace zawsze w kompetenciji klienta. Ewentualne artykuly, przestane w celu naprawy z transportem na
koszt odbiorcy, nie zostang zaakceptowane. Ponadto, rozumie sie, ze jesliby urzadzenie zostato w jakikolwiek sposéb zmodyfikowane lub
uzytkowane z akcesoriami nie zatwierdzonymi przez Producenta, gwarancja traci automatycznie waznos¢. Producent nie bedzie ponosi¢
zadnej odpowiedzialnosci cywilnej za skutki niewlasciwego stosowania urzadzenia lub za brak przestrzegania instrukcji dotyczacych jego
funkcjonowania, wyregulowania oraz utrzymania. Korzystanie z serwisu gwarancyjnego dopuszczalne jest tylko za okazaniem préby zakupu
w autoryzowanym serwisie obstugi po-sprzedazy. Zaleca sie, aby natychmiast po zakupie, skontrolowa¢, czy produkt jest caty, i uwaznie
przeczyta¢ instrukcje obstugi przed jego uzytkowaniem.

PRAWA

Gwarancja ta nie moze by¢ stosowana przeciwko ewentualnym prawom wynikajacym ze statutu / z norm krajowych.

USUWANIE WYROBU

Kiedy ten produkt musi zosta¢ wyeliminowany z powodu jego niezdatnosci do uzytkowania lub z innych powodéw, nie moze on by¢
usuniety tak jak normalne $mieci na wysypisku. W celu ochrony zasobéw naturalnych oraz azeby ograniczy¢ do minimum mozliwo$¢
niebezpiecznego wptywu na $rodowisko, nalezy zaja¢ sie w odpowiedni sposob odzyskiem lub usunigciem tego wyrobu, poprzez
dostarczenie go do miejscowego centrum zbioru odpadéw lub do innego autoryzowanego o$rodka. W przypadku watpliwosci, nalezy sie
skonsultowa¢ z lokalng administracja, odpowiedzialng za zbiér i usuwanie $mieci, w celu uzyskania informacji o mozliwych alternatywach
odnos$nie odzysku i/lub eliminacji wyrobu.

DANE ELEKTRYCZNE
WAZNE
Produkt ten wyposazony jest w zamknieta wtyczke elektrycznag, kompatybilng z narzedziem i z zasilaniem w prad Waszego Kraju, oraz
zgodng z wytycznymi migdzynarodowych norm.
To urzadzenie musi by¢ podtaczone do zasilania o takim samym napieciu, jakie jest wskazane na tabliczce znamionowej. Jesli wtyczka
lub przewdd zasilania sa uszkodzone, musza by¢ wymienione przez kompletny zespét, identyczny jak ten oryginalny.
Nalezy zawsze przestrzegac¢ wytycznych, obowigzujacych w Waszym Kraju, dotyczacych potaczen do zasilania elektrycznego w sieci.
W przypadku watpliwosci, nalezy zwrdci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA Przechowywad niniejsze instrukcje w bezpiecznym miejscu, w celu
Przed przystapieniem do uzywania tego urzadzenia, proszeni mozliwosci ich przysztego konsultowania.

jestescie o doktadne zapoznanie sie, zrozumienie i przestrzeganie

niniejszych instrukcji, dostarczonych po to, by zagwarantowac Unika¢ przypadkowego wtaczenia sie urzadzenia -
bezpieczenstwo tak operatora, jak i pobliskich oséb, a takze by Odtaczy¢ narzedzia elektryczne

zapewni¢ diuga i bezpieczng eksploatacje urzadzenia. Skontrolowa¢ zawsze, czy klucze i kliny regulacyjne sg wyjete z
Nalezy nauczy¢ sie, jak obstugiwa¢ narzedzie -elektryczne, narzedzia elektrycznego przed jego wiaczeniem.

zaznajomi¢ sie z limitami jego uzytkowania i potencjalnym Upewnic¢ sig, czy wytacznik znajduje sie w pozycji WYLACZONY
ryzykiem, jakie ono powoduje. przed podtaczeniem narzedzia do zasilania z sieci.
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Sprawdzi¢, czy urzadzenie elektryczne zostato odtaczone od
zasilania z sieci, kiedy nie jest uzywane, jak roéwniez przed
jego utrzymaniem, smarowaniem lub regulowaniem oraz kiedy
wymieniane sg akcesoria takie jak ostrza, wiertta i frezy.

Sprawdzi¢ uszkodzone czesci

Przed kolejnym uzytkowaniem narzedzia elektrycznego nalezy go
uwaznie skontrolowa¢, w celu upewnienia sig, czy funkcjonuje ono
poprawnie i zgodnie z jego specyficznym przeznaczeniem.
Skontrolowa¢ poprawne wyliniowanie czesci w ruchu, sprawdzi¢
czy nie zaciely sie, skontrolowa¢ czy nie ma uszkodzonych
komponentéw i czy narzedzie jest poprawnie zamontowane.
Zweryfikowa¢ wszelkie warunki, ktére moglyby wptynaé na
funkcjonowanie urzadzenia.

Ostona lub jakakolwiek inna uszkodzona cze$¢ narzedzia
elektrycznego musi by¢é zreperowana lub wymieniona przez
autoryzowany serwis obstugi technicznej, o ile nie ma innego
zalecenia w instrukcjach obstugi i utrzymania.

Jakikolwiek wytacznik, ktory nie funkcjonuje poprawnie, musi byé
wymieniony przez autoryzowany serwis obstugi technicznej.

Nie uzywa¢ narzedzia elektrycznego jesli wytacznik WLACZONY/
WYLACZONY nie uruchamia i nie zatrzymuje go.

Pyt wytwarzany podczas obrobki materiatéw jest szkodliwy
dla zdrowia. Zaleca sie¢ naktadanie odpowiedniej maski
przeciwkurzowe;j.

Podczas wykonywania prac nalezy zawsze stosowac¢ $rodki
ochrony osobistej, takie jak: okulary ochronne, rekawice, maske,
nauszniki, buty zabezpieczajace i przeciwslizgowe.

Nie zaktada¢ wiszacej odziezy lub bizuteri i zebra¢ dtugie wiosy tak,
aby unikna¢ ich zaplatania sie w czesci maszyny, bedace w ruchu.
Pracowac¢ zawsze na stabilnym podtozu.

Zawsze zablokowa¢ mocno detal w obrébce za pomocg imadta.
Utrzymywa¢ zawsze strefe pracy uporzadkowang i w czysto$ci.
Podczas manewru narzedzia elektrycznego uzywa¢ zawsze
obydwojga rak.

Nie otwiera¢ lub nie modyfikowa¢ w Zzaden sposéb narzedzia
elektrycznego lub jego akcesoridw.

Nie wystawia¢ narzedzia elektrycznego na deszcz, ani tez
nie uzywa¢ go w sytuacjach, gdzie mogtoby sie zamoczy¢ lub
zawilgocic.

Utrzymywac strefe roboczg dobrze oswietlona.

Nie urzywa¢ narzedzi elektrycznych w strefach, gdzie istnieje
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru, zwigzane z tatwo palnymi
materiatami lub ptynami, lakierami, farbami, benzyna, gazami lub
pytami tatwo palnymi o charakterze wybuchowym.

Uwaza¢ na dzieci oraz na zwierzeta domowe

Dzieci oraz zwierzeta domowe musza byé¢ trzymane z dala od
strefy roboczej.

Wszystkie narzedzia elektryczne muszg by¢ przechowywane
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Lepiej jest przechowywac
narzedzia elektryczne, kiedy nie sg uzywane, w suchej szafie lub
pomieszczeniu i zamknigte na klucz.

Uzywac¢ odpowiedniego narzedzia

Wybra¢ narzedzie wiasciwe do danego typu obrobki. Nie
stosowac urzadzenia elektrycznego do pracy, dla ktdrej nie zostat
zaprojektowany. Nie przecigza¢é matego narzedzia w pracach,
wymagajacych ciezszego sprzetu. Nie stosowaé urzadzenia
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elektrycznego do celdéw niezgodnych z jego przeznaczeniem.

Nie przeciaza¢ urzadzenia elektrycznego

Narzgdzie elektryczne bedzie pracowato lepiej, bezpieczniej i
da lepsze rezultaty, jesli bedzie uzywane z predkoscia, dla jakiej
zostato zaprojektowane.

Dokonac¢ zawsze doktadnej konserwacji urzadzenia
elektrycznego

Utrzymywac naostrzone i czyste narzedzia do cigcia, w celu
uzyskania bezpieczniejszych i lepszych rezultatow.

Przestrzega¢ instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow.
Utrzymywa¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju lub
tluszczu.

Upewni¢ sie, czy szczeliny wentylacyjne sa zawsze czyste i
pozbawione kurzu. Zablokowane szczeliny wentylacyjne moga
spowodowac przegrzanie i uszkodzenie silnika.

Jesli to urzadzenie musi by¢ uzywane, kiedy sie pracuje na duzej
wysokosci, powinno si¢ zastosowaé rusztowanie wyposazone w
porecz i podioze przeciwslizgowe lub platforme wiezowa, tak aby
zagwarantowac¢ odpowiednig stabilno$¢ dla personelu.

OCHRONA PRZECIW PORAZENIU PRADEM
ELEKTRYCZNYM

Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi (na przyktad
przewody rurowe, grzejniki, chtodnice, zmywarki do naczyn i
lodéwki).

Przewéd zasilania

Nie szarpac i nie ciagna¢ przewodu zasilania w celu jego odtaczenia
od gniazda zasilania z sieci.

Nie transportowa¢ nigdy narzedzia elektrycznego ciagnac go za
przewdd zasilania. Utrzymywaé przewdd zasilania z dala od zrédet
ciepta, oleju, rozpuszczalnikéw i ostrych krawedzi.

Okresowo sprawdza¢ przewod zasilania narzedzia i, jesli jest on
uszkodzony, musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis
obstugi technicznej. Okresowo sprawdza¢ takze przewody
przedtuzajace i jesli sg uszkodzone, nalezy je wymienic.

NIE uzywa¢ przewodu lub cewki przediuzacza o dwoch
przewodnikach dla narzedzi elektrycznych posiadajacych
kontakt uziemienia. Nalezy zawsze uzywa¢ przewodu lub
cewki przediuzacza o trzech przewodnikach, z kablem uziomu
podigczonym do kontaktu uziemienia. Nalezy zawsze catkowicie
rozwing¢ ewentualny przewod przedtuzenia.

Dla przewodow przedtuzacza do 15 metréw diugosci, nalezy uzywac
przewodnikéw o przekroju poprzecznym wynoszacym 1,5 mm?2.

Dla przewoddéw przedtuzacza diuzszych od 15 metréw, ale
krétszych niz 40 metréw, nalezy uzywac¢ przewodnikéw o przekroju
poprzecznym wynoszacym 2,5 mm?.

Chroni¢  przewod przediuzacza od przedmiotéw ostrych,
przesadnego ciepta i od wilgoci lub wody.

Niniejsze urzadzenie zgodne jest z normami krajowi i
miedzynarodowymi oraz z wytycznymi bezpieczenstwa.
Wszelkie naprawy muszg by¢ przeprowadzone jedynie przez
wykwalifikowany personel, uzywajac oryginalnch czesci
zamiennych. Jesli nie dotrzyma sie tego zalecenia, mozna
spowodowac ryzyko niebezpieczenstwa dla uzytkownika.



SPECYFICZNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Niektére drewna i produkty drewnopochodne, w szczegdlnosci
MDF moga powodowac¢ powstawanie pytu, ktéry moze by¢
niebezpieczny dla zdrowia. W przypadku uzywania niniejszej
maszyny, oprécz stosowania urzadzenia do usuwania pytu,
zalecamy takze stosowanie na twarz atestowanej maski z
wymiennymi filtrami.

Jesdli narzedzia nie sg uzywane, to nalezy upewnic¢ sie czy sa
one odtgczone od sieci zasilajgcej. Nalezy je takze odtaczy¢
przed przegladem, smarowaniem, regulacja lub wymiang
akcesoriow takich jak tarcze, wiertta i noze.

Nie nalezy stosowac tarcz ze stali szybkotnace;j.

Nie zatrzymywaé tarczy przez przecigzanie maszyny lub
stosujac nacisk boczny.

Nie montowa¢ do maszyny tarczy szlifujacej lub tnace;j.
Zawsze stosowac typ tarczy odpowiedni do wykonywanej
operacji.

Nie uzywac¢ tarczy zgietych lub z brakujgcymi zgbami. Jest
to bardzo niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do powaznego
wypadku powodujacego obrazenia obstugujacego, oséb
postronnych lub do uszkodzenia maszyny.

Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez dostawce i bedace
w dobrym stanie.

Nie stosowac tarcz wigkszych niz podano w specyfikacji.
Nalezy stosowa¢ tarcze odpowiadajace predkosci obrotowej
maszyny. Predkos¢ obrotowa podana na tarczy powinna byc¢
zawsze WIEKSZA od predkoséci obrotowej maszyny.

Upewni¢ sie czy kierunek strzatki zaznaczony na tarczy
odpowiada kierunkowi obrotéw silnika. Zeby tarczy powinny by¢
zawsze skierowane do dotu patrzac z przodu pity.

Nie blokowa¢ ostony tarczy w gérnym potozeniu. Upewnic sig czy
ruchome ostony ruszaja si¢ swobodnie, bez zakleszczania sie.
Ostony utrzymywac¢ w potozeniu roboczym. Celem upewnienia
sie czy ostony dziatajg prawidtowo, sprawdzac je przy maszynie
odtgczonej od sieci.

Nie nalezy uzywa¢ tarcz o grubosci wiekszej lub dla
ktérych rozwarcie zeboéw jest mniejsze niz grubos¢ klina
rozszczepiajacego (patrz rysunek ,A”).

Nalezy zawsze sprawdza¢ czy odlegtos¢ miedzy klinem
rozszczepiajacym i wiencem uzebienia tarczy pity nie jest
wieksza niz 5 mm (patrz rysunek ,B").

Nalezy zawsze sprawdza¢ czy wieniec uzgbienia tarczy
pity nie wystaje wiecej niz 5 mm poza dolng krawedz klina
rozszczepiajacego (patrz rysunek ,C”).

Zawsze dbac o czystos¢ trzpienia zabezpieczajacego tarcze i
czystos¢ kotnierzy.

Zawsze przy wymianie tarczy nalezy upewnic sie, ze wgtebiona
powierzchnia kotnierza tarczy doktadnie pasuje do powierzchni
tarczy. Sprawdzi¢ czy sworzen zabezpieczajacy tarczy jest
dobrze dokrgcony za pomoca dostarczonych kluczy. Nie
dokreca¢ zbyt mocno.

Stosowac jedynie tarcze zalecane przez producenta.

Nie uruchamia¢ narzedzia, gdy tarcza dotyka obrabianego
elementu.
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Sprawdzi¢ czy w obrabianym elemencie nie ma wystajacych
gwozdzi, tbéw $rub lub czegokolwiek, co mogtoby uszkodzi¢
tarcze.

Nie nalezy probowac¢ dokonywac jakichkolwiek modyfikacji
maszyny lub akcesoriow.

Nie nalezy przecigza¢ maszyny; pozwoli¢ jej pracowac
normalnie. Zmniejszy to zuzycie maszyny oraz tarczy, zwiekszy
jej efektywnos$¢ i wydtuzy okres pracy.

Przy pracy z pitami tarczowymi nalezy zaktada¢ atestowane
ochraniacze na uszy.

Nie nalezy przecina¢ belek grubszych niz 75 mm; z metalu,
kamienia, gumy, plastyku, kosci itp.

Nie nalezy montowa¢ zadnych innych narzedzi lub kombinacji
tarcz.

Nie nalezy dokonywac jakichkolwiek modyfikacji maszyny lub
jej oston/regulaciji.

Nie uzywa¢ maszyny ze zdjetymi pokrywami lub ostonami.
Nalezy zawsze uzywac ostony tarczy, klina rozszczepiajacego
i zapadek przeciw odrzutowi i to we wszystkich operacjach,
facznie z przecinaniem. Przecinanie jest to operacja, w ktorej
tarcza catkowicie przecina obrabiany element w kierunku
wzdtuznym lub poprzecznym.

Zawsze nalezy obrabiany element mocno dociska¢ do
prowadnicy nastawnej lub wzdtuzne;j.

Przy przecinaniu wzdtuznym obrabianego elementu nalezy
zawsze stosowac popychacz.

Przecinanie wzdtuzne jest opisane w instrukcji obstugi.

Do ustawienia i prowadzenia obrabianego elementu nalezy
zawsze uzywa¢ prowadnicy nastawnej lub prowadnicy
wzdiuznej.

Nigdy nie sta¢ lub pozostawia¢ jakakolwiek cze$¢ ciata na linii
przemieszczania sig tarczy pity. Rece trzymaé zawsze poza
ptaszczyzna tarczy pity.

W Zadnym razie nie sigga¢ z tytu
narzedziem.

Jesdli Scinki drewna zaklinujg sie w maszynie, to przed ich
usunieciem nalezy maszyne wytaczy¢ i odtaczy¢ od zasilania.
Podawa¢ obrabiany element pod tarcze tylko w kierunku
przeciwnym do obrotéw.

Przy przecinaniu poprzecznym nigdy nie wykorzystywac
prowadnicy wzdtuznej jako zderzaka.

NIGDY nie prébowaé uwalnia¢ zakleszczonej tarczy pity bez
wczesniejszego wytaczenia pity.

Przy obrabianiu szerokich lub dtugich elementéw nalezy
zapewni¢ odpowiednie podparcie z tytu i z bokdw stotu pity.

W celu unikniecia odrzutu (obrabiany element jest odrzucany
w strone operatora) nalezy uzywac¢ dobrze naostrzonej tarczy,
utrzymywac prowadnicg wzdtuzng w potozeniu réwnolegtym do
tarczy pity oraz pracowa¢ z zamontowang rozporka, zapadkami
przeciw odrzutowi (jesli sa w wyposazeniu) i ostona.

Nie zwalnia¢ obrabianego elementu zanim nie przejdzie w
catosci poza pite.

Nie przecina¢ wzdtuznie elementu pokreconego
wypaczonego lub jesli nie ma on prostej krawedzi
prowadzenia w prowadnicy.

Unika¢ niewygodnych operacji i pozycji rak, przy ktorych
gwattowne poslizgniecie mogtoby spowodowa¢ dostanie sie

lub ponad tngcym

lub
do



reki pod tarcze.

Nigdy nie stosowac¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia czesci
plastykowych. Rozpuszczalniki moga rozpusci¢ lub w inny
spos6b uszkodzi¢ materiat. Do czyszczenia czgsci plastykowych
nalezy uzywac jedynie miekkiej wilgotnej szmatki.

Pracowa¢ w dobrze przewietrzonym miejscu. Czesto usuwac

powstajace przy pracy pity trociny i pyt. Usuwac¢ pyt z wnetrza
pity, aby zapobiec potencjalnemu niebezpieczenstwu pozaru.
Pyt powstajacy przy pitowaniu stanowi potencjalne zagrozenia
dla zdrowia. Zawsze nalezy stosowac instalacje do zbierania
pytu i nosi¢ na twarzy atestowang maske.

CZESCI SKLADOWE | ELEMENTY STERUJACE (RYS.1)

1*. Urzadzenia wigcznie ze stotem i silnikiem

15. Wkiadka do stotu

2*. Zawieszka uniwersalna dla prowadnicy przedmiotu i
prowadnicy katowej

16*. Przedtuzenie stotu

3*. Prowadnica materiatu

17*. 2 stupki podpierajace do przedtuzenia stotu (montaz boczny)

4* Szyna przednia prowadnicy materiatu (krotka)

18*. 2 stupki podpierajace dko rzedtuzenia stotu (montaz z tytu)

(nie pokazany na rysunku
5*. Szyna boczna prowadnicy materiatu (dtuga) 19*. Wytacznik ON/OFF braku napiecia
6*. 2 pokretta zaciskowe dla prowadnicy materiatu 21*. Otwor do odciggu pytu
7*. Pokretto do regulacji prowadnicy katowej 22*. Zespot kot
8*. Klin 23*. 2 uchwyty do podnoszenia
9*, Plyta blokujaca klin (nie pokazana na rysunku) 24*, Klucz do wyjmowania brzeszczota

10*. Ostona brzeszczota

25*, Elementy mocujace

11*. 4 nozki

26* Drazek blokujacy wrzeciono

12*. 4 stupki dolne podpierajace

13. Uchwyt do podnoszenia silnika

14 . Pokretto blokujace do nachylenia brzeszczota

MONTAZ NOZEK PODPIERAJACYCH (RYS. 2)

NB: PATRZ ROWNIEZ NA RYS. 8

Obroci¢ ptyte stotowa pity (Rys. 2). Przymocowac¢ cztery nozki
podpierajace (Rys. 2) (2.1) do kazdej krawedzi, za pomocg
nakretek i $rub znajdujacych si¢ w wyposazeniu. Teraz
przymocowac¢ dwa dtugie wsporniki do nézek (Rys. 2) (2.2), a
nastgpnie dwa krétkie (Rys. 2) (2.3), przykreci¢ nakretki i $rubyi
dostarczone w wyposazeniu. Zamontowa¢ gumowg koncowke
na koncu kazdej z czterech nozek (Rys. 2) (2.4).

Sprawdzi¢, czy wszystkie nakretki i $ruby sa solidne, dokreci¢
jezeli to konieczne.

MONTAZ ZESPOLU KOLEK (RYS. 3)

Niniejsze urzadzenie dostarczane jest z zespotem kotek, ktore
umozliwiaja fatwe przemieszczanie. Przymocowac kétka do obu
tylnych nézek podpierajacych, przymocowujac dwie zawieszki
(Rys. 3) (3.1) i przykreci¢ nakretki i $ruby dostarczone w
wyposazeniu.

MONTAZ UCHWYTOW DO PODNOSZENIA (RYS. 4)
Urzadzenie wyposazone jest w dwa uchwyty osadzone na
zawiasach, ktére umozliwiajg tatwe podnoszenie urzadzenia
podczas przemieszczania. Uchwyty te przymocowane sa do
dwoch przednich noézek (Rys. 4) (4.1). Przymocowaé dwa
uchwyty (Rys. 4) (4.2) dokrecajac cztery s$ruby i nakretki
znajdujace sie w wyposazeniu.
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MONTAZ WYLACZNIKA ON/OFF BRAKU NAPIECIA
(RYS. 6)

Przymocowaé¢ wytacznik ON/OFF na przygotowanej ndzce
z otworem (rys.6) (6.1). Wazne jest, aby wytacznik zostat
przymocowany z  zielonym  przyciskiem  wiaczajacym
umieszczonym na gorze (rys.6) (6.2). Przykreci¢ w tym potozeniu
za pomoca $rub i nakretek, znajdujacych sie w wyposazeniu.

Niniejsze urzadzenie wyposazone jest w “wytacznik braku
napiecia”, ktéry w przypadku przerwy w dostarczaniu pradu
lub jezeli wtyczka urzadzenia zostanie wyjeta z gniazdka przed
jego wytaczeniem, zapobiega ponownemu nieoczekiwanemu
wiaczeniu po ponownym wiaczeniu pradu lub jezeli wtyczka
zostanie ponownie wiozona do gniazdka. Dla bezpieczenstwa
urzadzenie wiaczy sie dopiero po ponownym wcisnigciu
odpowiedniego przycisku ON/OFF.

MONTAZ KROCCA DO ODCIAGU PYLU (RYS. 7)
Przymocowac¢ w potozeniu adapter do zasysania pytu (Rys. 7)
(7.1) w otworze silnika/brzeszczota (Rys. 7) (7.2), przykreci¢
Sruby szesciokatne dostarczone w wyposazeniu. Podtaczy¢
matg rurke do chwytu bocznego (Rys. 7) (7.3). Nie usitowac
podiaczy¢ na razie przeciwnego konca rurki.

UWAGA: Podczas wykonywania tej procedury wymagana jest
obecnos¢ dwaoch oséb.



Teraz mozliwe jest ustawienie urzadzenia w pozycji pionowej.
Przypomina sie, ze kota dotykajg podioza wytgcznie w przypadku
kiedy zostanie uniesiona przednia cze$¢ urzadzenia, po ujeciu
obu uchwytéw do podnoszenia urzadzenia osadzonych na
zawiasach.

MONTAZ PRZEDNIEJ (KROTKIEJ) SZYNY
PROWADNICY MATERIALU (RYS. 8)

Aby umozliwi¢ montaz szyny prowadnicy materiatu (Rys. 8)
(8.1) po pierwsze nalezy wyja¢ dwie Sruby zewnetrzne (Rys.
8) (8.2), ktére przymocowuja przednie nézki do stotu. Ustawi¢
szyne prowadnicy i przymocowa¢ w odpowiednim potozeniu,
przykrecajac nozki $rubami zewnetrznymi.

NB: Teraz nalezy wiozy¢ gumowa podktadke (Rys. 8) (8.3),
aby zablokowa¢ zawieszke uniwersalng prowadnicy materiatu
i prowadnicy katowej.

MONTAZ BOCZNEJ SZYNY PROWADNICY
MATERIALU (DLUGIEJ)

Mozliwe jest zamontowanie dtugiej szyny prowadnicy materiatu
na stole roboczym, wykonujac proces podobny do procesu
montazu przedniej szyny. Jedyna réznica polega na tym, ze nie
nalezy zaktada¢ podktadek gumowych lub pokretet blokujacych,
poniewaz zawieszka uniwersalna prowadnicy materiatu i
prowadnicy katowej powinna przesuwac sie swobodnie na
szynie prowadnicy materiatu.

MONTAZ ZAWIESZKI UNIWERSALNEJ DLA
PROWADNICY MATERIALU | PROWADNICY
KATOWEJ (RYS. 8 - 10)

Wiozy¢ ostroznie zawieszke uniwersalng dla prowadnicy
materiatu i prowadnicy katowej (Rys. 9) (9.1) do szyny
prowadnicy (Rys. 9) (9.2). Aby zamontowa¢ pokretta blokujace
nalezy wiozy¢ wkrety do drewna (Rys. 8) (8.4) od spodu blatu,
przez otwory, ktére odpowiadajg otworom znajdujacym si¢ na
obu koncach szyny prowadnicy (Rys. 8) (8.5). Przytrzymac
wkret i wiozy¢ podktadke (Rys. 8) (8.6) oraz dwa pokretta
blokujace (Rys. 8) (8.7) od strony gwintowane;j.
Dokrecajacjednakowo oba pokretta mozliwe jest przymocowanie
zawieszki ztozonej dla prowadnicy przedmiotu i prowadnicy
katowej wewnatrz szyny (Rys. 10).

MONTAZ PROWADNICY MATERIALU (RYS. 11)
Znalez¢ dwie $ruby, podkiadki i nakretki motylkowe. Wiozy¢
obie $ruby do szczeliny w ksztalcie litery “T” (Rys. 11) (11.1)
znajdujacej sie na prowadnicy przedmiotu. Ustawi¢ dwie sruby
w linii z dwoma otworami na zawieszce prowadnicy katowej
(Rys. 11) (11.2). Teraz wiozy¢ $ruby w otwory i przymocowac je
za pomocg dwoch nakretek motylkowych (Rys. 11) (11.3).

Uwaga! Przed przystagpieniem do konserwacji lub
modyfikacji urzadzenia nalezy odtaczy¢ je z sieci zasilania.

MONTAZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO
(RYS.12113)

UWAGA! Nie uruchamia¢ urzadzenia jezeli wczesniej nie zostat
zainstalowany klin rozszczepiajacy.
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Klin powoduje nieprzerwane wysuwanie si¢ obrabianych
przedmiotow z urzadzenia a jednoczesnie zapobiega
ponownemu potfaczeniu przecietego materiatu. Uniemozliwia
zablokowanie sie brzezsczota, uszkodzenie urzadzenia lub
zranienie obstugujgcego.

Wyja¢ przediuzenie stotu po wykreceniu szesciu $rub z tbem
wpuszczanym krzyzowym (Rys. 12) (12.1), nastepnie podnies¢
najpierw tylng czes$¢ przedtuzenia stotu, wkftadajac palce do
szczeliny. (Rys. 12) (12.2). Zlokalizowa¢ zespo6t elementow
blokujacych klin rozszczepiajacy (Rys. 13), czyli $rube (Rys.
13) (13.1), przednig ptyte blokujaca (Rys. 13) (13.2) i tylng
(Rys. 13) (13.3) jak réwniez nakretke samozabezpieczajaca
(Rys. 13) (13.4). Jezeli to konieczne poluzowa¢ nakretke
samozabezpieczajaca, aby umozliwi¢ wiozenie klina pomiedzy
przednig plyte blokujaca a ptyte tylna. Sprawdzi¢, czy dwa
sworznie znajdujace sie na tylnej ptycie blokujacej wchodzg
do otworu regulacyjnego (Rys. 13) (13.5) oraz czy sworzen
znajdujacy sie na tylnej plycie blokujacej wchodzi natomiast
do otworu na Klinie rozszczepiajacym. Ustawi¢ potozenie
klina w zaleznosci od tarczy, sprawdzajac, czy wystepuje luz
3 - 8mm pomiedzy brzeszczotem a klinem. Teraz dokreci¢
nakretke ustalajaca, sprawdzajac ustawienie przed ponownym
zamontowaniem przedtuzenia stotu.

NB: Podczas eksploataciji urzadzenia nalezy od czasu do czasu
sprawdzi¢ potozenie klina rozszczepiajacego jak rowniez, czy
nakretka ustalajgca jest dobrze dokrecona.

MONTAZ OSLONY BRZESZCZOTA (RYS. 14 1 15)

Na ostonie brzeszczota znajduje sie otwor do zasysania pytu
i nalezy jg zawsze zamontowac jg na urzadzeniu. Ustawi¢
w linii otwdr znajdujacy sie z tytu ostony z otworem na gorze
klina rozszczepiajacego (Rys. 14) (14.1). Przymocowac¢ ostone
tarczy za pomoca $rub znajdujacych sie w wyposazeniu
(Rys. 14) (14.2). Po zamontowaniu ostony mozliwe jest
zainstalowanie gietkiego przewodu rurowego do zasysania na
odpowiednim otworze (Rys. 15) (15.1). Sprawdzi¢, czy ostona
tarczy funkcjonuje bez przeszkod.

MONTAZ PRZEDLUZENIA BLATU (RYS. 16 - 19)
Niniejsze urzadzenie umozliwia zamontowanie przedtuzenia
blatu, z kazdej strony. Osoba obstugujaca musi podtrzymywac
przediuzenie blatu zamontowane za pitg ( Rys.16) (16.1).
Ustawi¢ réwno otwory i przykreci¢ przedtuzenie blatu srubami i
nakretkami, znajdujacymi sie w wyposazeniu (Rys. 17) (17.1).
Wyja¢ dwie diugie zawieszki przediuzajace i zamontowa¢ na
koncach dolnego wspornika blatu; teraz przykreci¢ $ruby i
nakretki (Rys. 18) (18.1). Przykreci¢ drugi koniec do blatu
(Rys. 19) (19.1), sprawdzajac, czy wszystkie nakretki zostaty
prawidlowo dokrecone. Aby zamontowaé przedtuzenie po
lewej lub prawej stronie blatu nalezy wykona¢ opisang wyzej
procedure ale wykorzystac¢ krétkie zawieszki.

WYMIANA BRZESZCZOTA

WYJECIE BRZESZCZOTA (RYS. 20)

Uwaga! Wszystkie brzeszczoty do pit s bardzo mocno
naostrzone i nalezy postugiwa¢ sie nimi bardzo ostroznie.
Zawsze kiedy jest to mozliwe zaktada¢ odpowiednie rekawice



ochronne.

Podnies¢ brzeszczot do maksymalnego potozenia (przejrze¢
paragraf, w ktérym opisano jak nalezy podnosi¢ i opuszcza¢
brzeszczot) (Rys. 24).

Wyja¢ wkiadke do stotu wykrecajac szes¢ srub z tbem
wpuszczanym krzyzowym (Rys. 20) (20.1), nastepnie podnie$¢
najpierw tylng cze$¢ wkiadki postugujac sie odpowiednim
otworem (Rys. 20) (20.2). Po wyjeciu przedtuzenia blatu
zlokalizowa¢ otwory dostgpu do drazka blokujacego trzpien
(Rys. 20) (20.3). Patrzac w kierunku wnetrza otworu mozna
zauwazy¢ kotnierz napedowy watka silnika. Obrdci¢ ostroznie
tarcze reka, dopoki otwor na kotnierzu nie ustawi sie z otworem
dostepu. Wiozy¢ drazek blokujacy watek do otworu dostepu i
sprawdzi¢, czy ulokuje sie w otworze na kotnierzu napgdowym
(Rys. 20) (20.4).

Postugujac si¢ kluczem do wyjmowania brzeszczota wyjaé
wkret ustalajacy tarcze (wykrecajac w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara). Teraz wyjac¢ kotnierz, ktory blokuje
tarcze. Dobrze oczysci¢ oba kotnierze i wat silnika.

MONTAZ BRZESZCZOTA (RYS. 21122)

Zamontowa¢ nowy brzeszczot na watku silnika sprawdzajac,
czy zostat wlozona prawidiowo oraz czy zgby zwrécone sg
w dét, patrzac z przodu urzadzenia (Rys. 21) (21.1). Zatozy¢
kotnierz ustalajacy brzeszczot, sprawdzajgc, czy oba otwory
(Rys. 22) (22.1) ustawiaja si¢ na obu podporach (Rys. 22) (22.2)
znajdujacych sie na koncach watu silnika. Teraz dokraci¢ recznie
wkret ustalajacy brzeszczot (obracajac w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara). Sprawdzi¢, czy drazek blokujacy
wat zostat wlozony do otworu kotnierza napedowego, nastepnie
dokreci¢ do konca wkret ustalajacy brzeszczot.

NB: Podczas eksploatacji sprawdza¢ w réwnych odstepach
czasu, czy wkret ustalajgcy brzeszczot jest prawidtowo
dokrecony.

HAMULEC BRZESZCZOTA (RYS. 23)

Brzeszczot uzywany w niniejszym urzadzeniu posiada hamulec
cierny, ktore spowalnia jego predkos$¢ podczas gdy operator
wylaczy urzadzenie. Aby regulowa¢ funkcjonowanie hamuica,
zlokalizowac $rube regulacyjna znajdujaca sie pod urzadzeniem,
po lewej stronie silnika (Rys. 23) (23.1). Nie usitowa¢ zwolni¢
predkosci brzeszczota postugujac sie przedmiotem znajdujgcym
sie w obrobce lub innymi przedmiotami, poniewaz grozi to
wypadkami lub uszkodzeniem urzadzenia.

Uwaga! Nie dokreca¢ zbyt mocno $ruby regulacyjnej hamulca
brzeszczota, poniewaz silnik moze zatrzymac sie podczas fazy
wigczania i zosta¢ uszkodzony.

PODNOSZENIE | OPUSZCZANIE BRZESZCZOTA
(RYS. 24)

Wiozy¢ uchwyt do podnoszenia brzeszczota z przodu i pod
blatem pity (Rys. 24) (24.1). Aby podnie$¢ brzeszczot nalezy
obroci¢ uchwyt w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.Aby przesung¢ brzeszczot w dot nalezy natomiast
obréci¢ uchwyt w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Mozliwe jest ustawienie gtebokosci ciecia uzywajac
podziatki gtebokosci (Rys. 24) (24.2) oraz wskaznika (Rys.
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24) (24.3), znajdujacego si¢ nad uchwytem do podnoszenia
urzadzenia.

USTAWIENIE WSKAZNIKA GLEBOKOSCI CIECIA
(RYS. 25)

Jezeli brzeszczot nie znajduje si¢ na tym samym poziomie
z powierzchnig blatu podczas gdy wskaznik na podziatce
gtebokosci wskazuje warto$¢ zero nalezy przystapi¢ do ponizej
opisanej regulacji. Przesuna¢ maksymalnie w dot brzeszczot
a nastepnie ustawi¢ ekierke na stole, przyktadajac do $rodka
wktadki blatu (Rys. 25) (25.1). Podnies$¢ brzeszczot tak wysoko
az gorny wierzchotek zebdéw leciutko dotyka brzeszczota (Rys.
25) (25.2. Teraz wyjac¢ brzeszczot (przejrze¢ paragraf opisujacy
wyjmowanie brzeszczota) a nastepnie zlokalizowa¢ wkret
ustalajacy wskaznik (Rys. 26) (26.1).

Poluzowa¢ nakretke ustalajaca i ustawi¢ wskaznik tak, aby
znajdowata sie rowno z zerem na podziatce gtebokosci ciecia.
Wreszcie ponownie dokreci¢ $rube ustalajgca wskaznika i
sprawdzi¢, czy jest ustawiony na zero. Ostatnig czynnoscig
jest ponowne zamontowanie brzeszczota (przejrze¢ paragraf
opisujacy jak zamontowac brzeszczot ).

USTAWIENIE BRZESZCZOTA POD KATEM (RYS. 27)

Niniejsze urzadzenie wyposazone jest w system do ustawienia
brzeszczota do ciecia pod katem od 0° do 45°.

Aby ustawi¢ zespdt brzeszczota pod katem, zlokalizowa¢ dwa
pokretta ustalajace brzeszczot (Rys. 27) (27.1), a nastepnie
poluzowac¢ i ustawi¢ kat postugujac sie podziatka skalowang
znajdujaca sie nad samym przednim pokrettem ustalajacym
(Rys. 27) (27.2). Po ustawieniu prawidtowego kata nachylenia
dokreci¢ oba pokretta blokujace.

NB: Podziatka skalowana jest zwykia wskazoéwka; podczas
precyzyjnego cigcia uko$nego zaleca sie uzycie katomierza
regulowanego.

ELEMENTY REGULACYJNE | AKCESORIA
Ponizej podano krétki opis kazdego elementu regulacyjnego i
akcesoriow i ich typowych zastosowan.

UCHWYT PODNOSZENIA (RYS. 28)

Uchwyt podnoszenia stuzy do podnoszenia i opuszczania
tarczy. W celu opuszczenia tarczy nalezy przekreci¢ uchwyt
w kierunku ruchu wskazéwek zegara, a w celu podniesienia w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

UCHWYT POCHYLANIA

Uchwyt pochylania stuzy do pochylenia tarczy w przypadku
ciecia ukosnego. W celu pochylenia tarczy w lewo nalezy
przekreci¢ uchwyt w kierunku ruchu wskazéwek zegara, a w
celu pochylenia w prawo - w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

GALKA BLOKUJACA (RYS. 27)

Gatka blokujaca stuzy do unieruchomienia tarczy w zadanym
potozeniu, o okreslonej wysokosci i pochyleniu.

W celu odblokowania gatki nalezy przekreci¢ jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Przed wigczeniem



pity stotowej przyciskiem ON upewni¢ sie czy gatka blokujaca
jest mocno dokrecona tak, aby przy dziataniu pity tarcza nie
przemieszczata sie.

KLIN ROZSZCZEPIAJACY (RYS. 29) (NA TEMAT
USTAWIENIA PATRZ INSTRUKCJE SZCZEGOLOWE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA)

Klin rozszczepiajacy zapewnia, ze po przecigciu obie czesci
drewna po obu stronach tarczy nie schodza sie i nie zaciskaja
tarczy. Zapobiega to zakleszczaniu sig i odrzutowi.

PROWADNICA WZDLUZNA (RYS. 30)

Prowadnica wzdtuzna stuzy do prowadzenia materiatu przy
dtugich cigciach, zazwyczaj wzdtuz wiokien. Nie nalezy NIGDY
wykonywac ciecia wzdtuznego w reku, bez zatozonej i dobrze
zamocowanej prowadnicy.

PROWADNICA NASTAWNA (RYS. 31)

Prowadnice nastawng stosuje si¢ zazwyczaj do prowadzenia
cietego elementu przy cieciu poprzecznym (poprzecznie do
kierunku widkien) i mozna jg ustawia¢ pod réznymi katami.
Mozna jg zaktada¢ do obu rowkéw wykonanych w stole. Przed
uzyciem nalezy zawsze upewni¢ sie czy prowadnica jest pewnie
zamocowana.

CIECIE POPRZECZNE (RYS. 32)

Ciecie poprzeczne jest to przecinanie drewna w kierunku
poprzecznym do widkien, pod katem 90° lub prostopadle
zaréwno do obu krawedzi jak i ptaskiego boku obrabianego
drewna.

CIECIE POPRZECZNE POD KATEM (RYS. 33)

Ciecie poprzeczne pod katem jest to cigcie drewna pod katem
réznym od 90° w stosunku do krawedzi drewna. Postepowac tak
samo jak przy cigciu poprzecznym, ale prowadnice nastawng
ustawi¢ pod wymaganym katem.

UKOSNE CIECIE POPRZECZNE (RYS. 34)

Ukosne cigcie poprzeczne jest takim samym cieciem jak ciecie
poprzeczne z wyjatkiem tego, ze drewno przecina sie po
katem réznym od 90° w stosunku do ptaskiego boku drewna.
Postepowac tak samo jak przy cigciu poprzecznym, ale ustawic¢
tarcze pod zadanym katem. Aby ostona tarczy nie przeszkadzata
w cieciu, nalezy korzysta¢ z rowka z prawej strony prowadnicy
nastawnej.

OSTRZEZENIE!

Przy cigciu poprzecznym, cieciu poprzecznym pod katem,
cieciu ukosnym i przy wykonywaniu wregéw na koncu waskiego
elementu, zawsze nalezy stosowa¢ prowadnice nastawna.
Nigdy nie nalezy wykonywac takich cie¢ w reku (bez korzystania
z prowadnicy nastawnej lub innego przyrzadu) poniewaz tarcza
moze sie zaklinowaé powodujac odrzut lub moze dojs¢ do
bezposredniego dotkniecia tarczy reka lub palcami.

Uzywana prowadnica powinna by¢ zawsze zablokowana.

Jesli prowadnica wzdituzna nie jest uzywana, to nalezy ja
zdemontowacé.
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Upewni¢ sie czy przy wszystkich rodzajach przecinania (pita
przechodzi przez catg grubo$¢ drewna) jest zamontowana
ostona tarczy.

Tarcza powinna wystawa¢ w przyblizeniu 3,5 mm (1/8 cala)
ponad gérng powierzchnie obrabianego drewna.

CIECIE ZLOZONE (RYS. 35)

Ciecie ztozone jest to potaczenie ciecia pod katem z cieciem
ukosnym.

Wykonuje sie je pod katem w stosunku do obu krawedzi i
ptaskiego boku drewna réznym od 90°.

Nalezy ustawi¢ prowadnice nastawng i tarcze pity pod
wymaganymi katami i upewni¢ sie, ze prowadnica nastawna
jest unieruchomiona.

CIECIE WIELOKROTNE (RYS. 36)

Ciecie wielokrotne jest to cigcie kilku elementéw o tej samej
dlugosci bez potrzeby zaznaczania kazdego elementu.
Bezpiecznym sposobem wykonywania ciecia wielokrotnego
jest ustawienie prowadnicy wzdtuznej na wymagana dtugos¢ i w
odpowiedniej odlegtosci od czota tarczy (Rys. 36). Po wykonaniu
ciecia koniec obrabianego elementu jest w bezpiecznej
odlegtosci od prowadnicy wzdtuznej i ma wymaganag dtugosc.
Nie nalezy nigdy stosowa¢ prowadnicy wzdtuznej jako
ogranicznika dtugosci, gdyz odcigty element moze zaklinowac
sie miedzy prowadnicg i tarcza powodujgc odrzut.

STOSOWANIE PROWADNICY WZDLUZNEJ (RYS. 37)
Prowadnice wzdtuzng stosuje sig przy cigciu wzdtuznym, cigciu
ukosnym i wykonywaniu wregow.

CIECIE WZDLUZNE

Ciecie wzdtuzne jest to ciecie drewna wzdtuz widkien lub wzdtuz
elementu (rys. 37).

Wykonuje sie je za pomocg prowadnicy wzdtuznej. Ustawi¢
prowadnice na wymagang szeroko$¢ cigcia i zablokowac
ja w tym potozeniu. Przed rozpoczeciem cigcia upewni¢ sie
czy prowadnica wzdtuzna jest réwnolegta do tarczy pity i klin
rozszczepiajacy jest wtasciwie ustawiony w stosunku do tarczy
pity.

Przy cieciu wzdtuznym dtugich desek lub duzych ptyt zawsze
nalezy podpiera¢ obrabiany element. Dociska¢ element
do prowadnicy i popycha¢ go w kierunku tarczy ptynnym i
réwnomiernym ruchem.

Jesdli przecinany element ma szeroko$¢ wigkszg niz 150 mm
(6 cali), to obrabiany element popychamy prawg reka dotad,
az znajdzie sie poza stotem. Lewej reki uzywac jedynie do
prowadzenia, a nie do popychania obrabianego elementu.

CIECIE SKOSNE (RYS. 38)

Jesli przecinany materiat ma szeroko$¢ 150 mm (6 cali) lub
jest wezszy, to nalezy korzysta¢ z prowadnicy jedynie z prawej
strony tarczy pity (Rys. 38).

WYMIANA TARCZY
Zdja¢ ostone tarczy i wktadke stotu . Odkreci¢ catkowicie gatke
blokujaca, a nastepnie pokreci¢ uchwyt do podnoszenia w



kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby ponie$¢ tarcze do
najwyzszego potozenia. Okreci¢ nakretke mocujaca tarczy i
zdja¢ zewnetrzne kotnierze oraz tarcze. Upewnic¢ sie czy watek
silnika, trzpien montazowy tarczy, wewnetrzne i zewnetrzne
kotnierze oraz nakretki zabezpieczajace sg czyste i nie ma
nich trocin. Zatozy¢ nowa tarcze pity (upewnic sie, ze patrzac
z przodu maszyny, zeby zwrocone sa do dotu). Sprawdzi¢ czy
kotnierze sg czyste i zatozone prawidtowo. Zabezpieczy¢ tarcze
nakretka.

Zamontowac z powrotem wkiadke stotu i zamocowac jg Srubami
z tbami o nacigciu krzyzowym. Zatozy¢ ponownie ostone tarczy i
upewnic¢ sie, ze dziata prawidiowo.

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie klina rozszczepiajacego,
jak to podano w instrukcjach szczegotowych dotyczacych
bezpieczenstwa.

Przed uruchomieniem pity upewni¢ sig, ze ostona tarczy jest
wiasciwie zatozona i dziata prawidtowo.

Sprawdzi¢ czy tarcza jest ustawiona pod katem 90° i czy jest w
najnizszym potozeniu.

Upewni¢ sig, ze na stole nie ma zadnych narzedzi lub
materiatow.

Upewnic sie, ze wszystkie nakretki i $ruby sg dokrecone i inne
mocowania zabezpieczone.

Jesli maszyna powoduje nienormalny hatas lub nadmiernie
wibruje, to nalezy natychmiast jg ZATRZYMAC, znalezé
przyczyne i usunag¢ ja. Jesli przyczyny nie mozna ustali¢, to NIE
UZYWAC maszyny i skontaktowaé sie z najblizszym zaktadem
serwisowym.

SMAROWANIE (RYS. 39)
Przed smarowaniem nalezy zdja¢ dolng pokrywe. W tym celu
trzeba odkreci¢ $ruby z tbami z nacigciem krzyzowym (Rys. 39).

Raz na miesigc nalezy smarowac, olejem lekkim lub podobnym
$rodkiem smarujacym, $rube pochylania tarczy i obie pary
blokujacych i regulujacych nakretek oraz nagwintowany pret do
podnoszenia.

KONSERWACJA

Nie dokonywa¢ Zadnych regulacji przy pracujgcym silniku.
Przed wymiang szczotek, smarowaniem lub jakakolwiek
konserwacjg maszyny nalezy upewnic¢ sig, ze wtyczka zostata
wyjeta z gniazdka sieciowego. Po kazdym uzyciu sprawdzi¢ czy
w maszynie nie ma zadnych uszkodzen i utrzymywac¢ maszyne
w najlepszym stanie roboczym, natychmiast reperujac lub
wymieniajac uszkodzone czesci.

Usuwac nagromadzony pyt i trociny.

W miare uzywania maszyny zuzywajq sie¢ szczotki weglowe.
Ujawnia sie to przez spadek mocy i nadmierne iskrzenie
widoczne przez otwory wentylacyjne.

OSTRZEZENIE

W celu zapewnienia bezpieczenstwa i niezawodnosci, wszelkie
naprawy, z wyjatkiem dostgepnych z zewnatrz szczotek, powinny
by¢ wykonywane przez uprawniony zaktad serwisowy.
UWAGA. We wszystkich przypadkach wystapienia problemu
elektrycznego nalezy skonsultowa¢ si¢ z uprawnionym
elektrykiem.

Nawet jesli problem wydaje sige niewielki, nalezy przed
przystapieniem do sprawdzenia maszyny odigczy¢ jg od
gniazdka sieciowego.

WYSZUKIWANIE | USUWANIE PRZYCZYN USTEREK

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

Pita nie uruchamia sie wiaczona

wytacznik samoczynny

Pita nie jest podigczona do gniazdka i

Przepalony bezpiecznik, zadziatat

Dotaczy¢ do sieci i wiaczy¢

Wymieni¢ bezpiecznik,

ponownie wiaczy¢ bezpiecznik automatyczny
lub wytacznik réznicowopradowy (RCD).

Pita nie tnie doktadnie pod

katem 45° lub 90° pochylenia

Niewlasciwie ustawione ograniczniki

Niedoktadnie ustawiony wskaznik

Sprawdzi¢ tarcze za pomocag katownicy i
ustawi¢ prawidtowo ogranicznik. Wyregulowac
wskaznik na 0°

Materiat zakleszcza sie na
tarczy

z tarcza.

Prowadnica wzdiuzna nie jest na jednej linii

Zwichrowany materiat, krawedz nie jest
prosta wzgledem prowadnicy

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie tarczy i jesli
trzeba, wyregulowac.

Wyréwnacé nieréwng krawedz. Wybrag¢ inny
kawalek materiatu

Materiat zakleszcza sie na
klinie rozszczepiajacym

jednej linii z tarcza,

klin rozszczepiajacy

Klin rozszczepiajacy nie ustawiony na

Rozwarcie zgbdw tarczy jest wezsze niz

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie klina
rozszczepiajacego i jesli trzeba, wyregulowac.
Wybra¢ inng tarcze lub klin rozszczepiajacy
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Materiat jest odrzucany spod
tarczy

Prowadnica wzdiuzna nie jest ustawiona
0siowo

Klin rozszczepiajacy nie jest zatozony lub
nie jest ustawiony na jednej linii z tarcza I.
Podawanie materiatu bez korzystania z
prowadnicy wzdtuznej.

Puszczanie materiatu przed skofczeniem
ciecia.

Tepa tarcza

Niedokrecona gatka blokujaca prowadnicy
nastawnej

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie tarczy i jesli
trzeba, wyregulowac.

Sprawdzi¢ osiowe ustawienie klina
rozszczepiajacego i jesli trzeba, wyregulowac.
Zamontowac¢ prowadnice wzdiuzna,

Podawa¢ materiat przez caly czas cigcia.
Wymieni¢ tarcze.
Dokreci¢ gatke blokujaca.

Pita nie tnie zadawalajaco

Tepa tarcza pity

Odwrotnie zamontowana tarcza.

Zywica lub pak na tarczy

Niewlasciwa tarcza

Zywica lub pak osadzone na stole
powodujg niewtasciwe podawanie materiatu

Wymieni¢ tarcze.

Zatozy¢ tarcze poprawnie.

Zdja¢ tarczeg i oczysci¢ odpowiednim $rodkiem
i welng stalowa.

Zastosowac wiasciwa tarcze

Oczysci¢ stot odpowiednim $rodkiem i weing
stalowa.

Tarcza nie podnosi lub nie
pochyla sie ptynnie

Pyt z pity i brud w mechanizmie

Szczotka lub odpowiednim odkurzaczem
oczysci¢ i usuna¢ pyt. nasmarowac.

Tarcza nie kreci sie szybko

Zbyt dtugi lub o niewtasciwych parametrach
przediuzacz.

Zastosowaé wiasciwy przediuzacz lub
skontaktowac sie z elektrykiem.

Pita wibruje

Nieprawidiowo zmontowana pita stolowa.
Stét stoi na nieréwnej podtodze.
Uszkodzona lub wygieta tarcza.

Sprawdzi¢ montaz i dokreci¢ mocowania.
Postawi¢ stét na rownej powierzchni.
Wymieni¢ tarcze.

Przy cieciu poprzecznym pita
nie tnie doktadnie pod katem
45° lub 90°

Niewtasciwie ustawiona prowadnica
nastawna

Sprawdzi¢ i ponownie wyregulowa¢ prowadnice
nastawng

Silnik nie daje sie uruchomic.
Zasilanie elektryczne jest w
porzadku

Wadliwy wytacznik ON/OFF
Przepalone lub uszkodzone uzwojenia
twornika

Zbyt czuly wytacznik automatyczny.

Oddac¢ pite do uprawnionego zaktadu
serwisowego celem sprawdzenia.

Wymieni¢ silnik w uprawnionym zaktadzie
serwisowym.

Mozliwe uszkodzenie elektryczne. Odda¢ do
uprawnionego zaktadu serwisowego.

Silnik przegrzewa sig, staje,
wytacza sie samoczynnie,
przepalaja sie bezpieczniki

Przecigzony silnik.

Niedostateczne chtodzenie, pyt
nagromadzony na silniku.

Przepalone uzwojenia.

Bezpieczniki lub wytacznik automatyczny
odpowiadajg zbyt matemu pradowi.

Podawac¢ wolniej obrabiany element.

Za pomocg szczotki lub odpowiedniego
odkurzacza usungg pyt i brud, aby zwiekszy¢
przeptyw powietrza w silniku.

Skonsultowac sie z uprawnionym elektrykiem.

Silnik zatrzymuje sie przy
cieciu.

Tarcza pali obrabiany
material. Przy cieciu
wzdtuznym tarcza zatrzymuje

sig

Tepa tarcza

Tarcza ,odchyla si¢”

Za szybkie podawanie materiatu.
Prowadnica wzdiuzna nieréwnolegta do
tarczy lub rowka prowadnicy nastawnej
Klin rozszczepiajacy nie na osi

Wymieni¢ tarcze.

Patrz rozdziat o regulaciji tarczy.

Zmniejszy¢ predkos¢ podawania.

Patrz rozdziat o regulacji prowadnicy wzdtuznej
Patrz rozdziat o regulacji klina
rozszczepiajacego

UWAGA. We wszystkich przypadkach, w ktérych wystepuje
przed skonsultowaniem sie z
uprawnionym elektrykiem, nalezy odiaczy¢ maszyne od

problem elektryczny,

zasilania przez wyjecie wtyczki z sieci. W celu zapewnienia

82

bezpieczenstwa i niezawodnosci wszelkie naprawy, z
wyjatkiem dostepnych z zewnatrz szczotek, powinny by¢
wykonywane przez uprawniony zaktad serwisowy.




TERMINOLOGIA Z ZAKRESU OBROBKI
DREWNA

Obrabiany element
Element, ktéry podlega cieciu.

Zapadka przeciw odrzutowi

Urzadzenie to, jesli jest wtasciwie konserwowane, zatrzymuje
obrabiany element i w czasie ciecia zapobiega jego odrzutowi w
strone obstugujacego.

Trzpien
Watek, na ktérym jest osadzone tnace narzedzie.

Ciecie poprzeczne
Ciecie lub struganie wykonywane poprzecznie do widkien
obrabianego elementu.

Whpust prostokatny
Ciecie czesciowe, w wyniku ktérego w obrabianym elemencie
powstaje wrab lub rowek o prostopadtych bokach.

Docisk piérowy
Przyrzad, ktory utatwia prowadzenie obrabianego elementu i
podczas cigcia przyciska go do stotu lub prowadnicy.

Ciecie bez prowadnicy ( Nie przecina¢ zadnego materiatu
bez zastosowania prowadnicy)

Przecinanie materialu bez zastosowania prowadnicy,
Prowadnica katowa, akcesorio, urzadzenie zacisk lub kazdy
inny odpowiedni przyrzad, ktéry zapobiega przesuwaniu sie
przedmiotu podczas obrébki.

Guma
Lepkie osady powstajace z soku drzew, ktére pochodzag z
elementéw drewnianych.

Odchylenie tarczy
Tarcza nie jest ustawiona w odpowiedniej ptaszczyznie.

Ciecie

llo$¢ materiatu usunietego przez brzeszczot podczas cigcia
przelotowego lub szczelina wytworzona przez brzeszczot
podczas cigcia czesciowego lub nie przelotowego.

Odrzut
Niekontrolowane chwytanie i odrzucanie obrabianego elementu
do przodu pity podczas cigcia wzdtuznego.

Krawedz prowadzaca
Koniec obrabianego elementu ktéry podczas cigcia wzdtuznego
jest jako pierwszy podawany do narzedzia tnacego.

Profilowanie

Ciecie czesciowe celem otrzymania w obrabianym materiale
wcigcia o okreslonym ksztatcie stuzacego do taczenia lub do
dekoracji .

Popychacz

Przyrzad stuzgcy do podawania waskiego obrabianego materiatu
i przesuwania go pod pitg podczas ciecia wzdtuznego. Pozwala
to osobie obstugujacej trzymac rece z daleka od tarczy.

Popychadto
Przyrzad stosowany przy cieciu wzdtuznym, gdy element jest
zbyt waski i nie pozwala na uzycie popychacza.

Wreg
Wycigcie boczne w obrabianym elemencie.

Zywica twarda
Lepka, podstawowa substancja soku z drzew, ktéra ulegta
stwardnieniu.

Ciecie poprzeczne
Ciecie wykonane w poprzek wiékien obrabianego przedmiotu.

Predkos¢ obrotowa
Liczba obrotéw wykonywanych przez wirujgcy przedmiot w
ciggu jednej minuty.

Klin rozszczepiajacy
Umieszczony za tarcza pity w celu zapobiegania schodzeniu i
zaciskaniu si¢ obrabianego drewna po przecieciu.

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V~50 Hz
Pojemno$¢ silnika 2000W
Predkos¢ bez obcigzenia 2900 min”!

Wielkos¢ tarczy

315 x 30 mm $rednica
otworu.

Maksymalne cigcie przy 90° 85mm
Maksymalne cigcie przy 45° 46mm

Cisnienie akustyczne LPA 93,84 dB(A)
Moc akustyczna LWA 106,84 dB(A)
Grubos¢ klina 2,5mm
odiacrenia odkurzacza | 100

Masa 54 Kg
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Zahvaljujemo vam $to ste kupili ovaj proizvod, koji smo podvrgnuli sloZzenim postupcima namijenjenim osiguranju kakvoce. Nastojali
smo uz najve¢u paznju da on do vas stigne u savrSenom stanju. Ukoliko se dogodi rijetka situacija da se susretnete s nekim
problemom ili smatrate da Vam je potrebna naSa pomo¢, nemojte oklijevati obratiti se naSem odjelu za podrsku korisnicima. Obratite
se vama najblizem usluznom centru posluzivsi se brojevima koji se nalaze na pozadini ovog priru¢nika.

SIGURNOST PRIJE SVEGA

Prije no $to se upustite u koristenje ovog elektriénog alata, uvijek usvojite slijede¢e temeljne sigurnosne mjere, kako biste smanjili
opasnost od pozara, strujnih udara i osobnih ozljeda. Vazno je procitati priru¢nik s uputama da bi se shvatio nacin primjene,
ograni¢enja i potencijalne opasnosti vezano uz ovaj alat.

GARANCIJA - GARANTNI LIST

Proizvodja¢ daje 2 godine garancije za taj stroj, od datuma prodaje. Garancija ne vaZzi za posudZivanje naprave. Zamijeniti ¢emo sve
ostecene djelove, koji se ostete ili su oSteceni ugradjeni od proizvodjaca. Ove garancije ne uklju¢uje nadoknade direktnih ili indirektnih
troskova, koji bi nastali u okolnostima kvara naprave. Takodje garancija ne pokriva troSkova pogona, nepravilne upotrebe, upotrebe za
profesionalne potrebe, kao i pokrivanja transportnih troSkova, koji idu na teret potroSaca. Svaki dio poslat na popravak bitce odbijen.
Svakako je razumljivo, da svaka upotreba naprava u svrhu i nacin upotrebe, za koji nije bila konstroisana proizvodja¢ ne garantira
i garancija automatsko ne vazi. Proizvodja¢ ne preuzima nikake odgovornosti na nastale Stete preuzrukovane nepredvidjenom
upotrebom naprave, koja nije predvidena u uputama za upotrebo i odrzavanje naprave. Garancija vazi samo uz prilozeni garancijski
listi racun od nakupa, uponomoc&enom servisu. Preporu¢ujemo vam, da odmah nakon preuzimanja naprave pazljivo pregledate, dali
odgovara predpisanima zahtjevama i procitate upute za upotrebo prije prve upotrebe.

ZAKONITO PRAVO

Ova garancija vazi zajedno sa vasima lokalnim propisima i op$tim vaze¢im pravom za te naprave.

ODLAGANJE PROIZVODA
Na kraju roka trajanja, proizvod nije dozvoljeno baciti medu obi¢ne ku¢anske otpatke. Zbog o€uvanja prirodnog okoli§a, molimo vas,
da potroSene strojeve odloZite na odgovarajuci nacin. Dostavite ih u najbliZi sabirni centar za unistavanje takvih otpadaka.

PODACI O ELEKTRICNOM SUSTAVU
VAZNO
Ovaj proizvod ima zapecacen elektricni utikac koji je u skladu s uredajem i sustavom napajanja elektricne energije u vasoj drzavi,
i zadovoljava uvjete medunarodnih propisa.
Ovaj aparat mora se povezati na onaj napon struje koji je naveden na plogici. U sluéaju da su utika¢ ili kabel oSteceni, moraju se
zamijeniti novima koji su identi¢ni originalu.
Kod povezivanja na sustav elektricnog mreznog napajanja treba slijediti propise koji vaze u vasoj drzavi.
U slucaju dvojbi treba se obratiti nadleznom elektricaru.

MJERE OPREZA

Prije uklju€ivanja i uporabe ovog aparata veoma je vazno
pazljivo procitati, shvatiti i slijediti ova uputstva. To je potrebno
radi stvaranja sigurnosnih uvjeta rada za osobu koja rukuje
aparatom kao i za ostale prisutne osobe kao i za stvaranje
uvjeta koji ¢e omoguciti da aparat dugo i sigurno traje.
Potrebno je nauciti pravilno rukovati aparatom, upoznati
ogranicenja u uporabi i opasnosti kojima se eventualno
izlazemo.

Ova uputstva drzati na mjestu pogodnom za konzultaciju.

Izbjeci slucajna paljenja -

Iskljuciti elektricne aparate

Prije uklju¢ivanja elektricnog aparata uvijek provjeriti da li su
klju€evi za regulaciju izvadeni iz aparata.

Provjeriti da li je prekidad na poziciji ISKLJUCENO prije
povezivanja elektricnog aparata na mrezu.

Provijeriti da li su elektricni aparati iskljuceni iz mreze za
napajanje elektricnom energijom onda kada nisu u uporabi,
prije odrzavanja, podmazivanja ili regulacije te prije zamjene
elemenata kao ostrica, Siljaka, glodala.

Kontrolirati oStecene dijelove

Prije uporabe elektricnog aparata pazljivo ga kontrolirati radi
provjere njegovog pravilnog i korektnog funkcioniranja.
Provjeriti da li su pokretni dijelovi dobro priévrS¢eni, provijeriti
da nisu blokirani, provjeriti da li ima slomljenih dijelova i da li je
elektricni aparat pravilno postavljen.

Provijeriti sve uvjete koji bi na bilo koji nac¢in mogli utjecati na rad
elektriénog aparata.



U slucaju da je neki zastitni dio ili bilo koji drugi dio elektricnog
aparata o$te¢en, nadlezni servis mora ga popraviti ili zamijeniti,
osim u slu€aju da u ovom uputstvu o uporabi nije drugacije
odredeno.

U slu€aju da neki prekida¢ pravilno ne funkcionira nadlezni
servis mora ga zamijeniti.

Elektricni aparat ne smije se koristiti u slu¢aju da prekida¢
UKLJUCENO/ISKLJUCENO ne radi.

Prasina koja se stvara u toku obrade materijala Stetna je za
zdravlje.

Obavezna je uporaba odgovarajuée maske za zastitu od
prasine.

U toku rada uvijek koristiti osobna zastitna sredstva: zastitne
naocale, rukavice, masku, zastitu za usi, zastitne cipele i obuéu
protiv sklizanja.

Za rad ne treba oblaciti leprSavu odjecu ili nakit i potrebno je
vezati dugu kosu kako se ne bi zapleli u pokretne elemente.
Raditi na ¢vrstoj i stabilnoj podlozi.

Prostor u kojem radimo mora biti Cist i uredan.

Rukovati elektri¢nim aparatom sa obje ruke.

Elektri¢ni aparat i njegovi pomocni dijelovi ne smiju se otvarati
niti se na njima smiju vrsiti promjene.

Elektri¢ni aparati ne smiju se izlagati ki$i, ni koristiti u onim
slucajevima kada bi se mogli smoditi ili primiti viagu.

Radni prostor mora biti dobro osvijetljen.

Elektricni aparati ne smiju se koristiti u onim prostorima gdje
postoji opasnost od eksplozije ili pozara zbog prisutnosti
zapaljivih materijala ili tekucina, lakova, boja, benzina itd, plina i
zapaljivih prasina eksplozivne prirode.

Paziti na djecu i Zivotinje

Djeci i zivotinjama ne smije se dozvoliti pristup radnom
prostoru.

Svi elektricni aparati moraju se Suvati izvan dosega djece. Kada
nisu u uporabi, najbolje je Cuvati ih u zaklju¢anom i suhom
ormaru ili prostoriji.

Koristiti odgovarajuéi elektriéni aparat

Koristiti onaj elektricni aparat koji odgovara vrsti rada kojeg
moramo obaviti. Elektri¢ni aparati ne smiju se upotrebljavati za
one radove za koje nisu predvideni. Mali elektri¢ni aparati ne
smiju se upotrebljavati za one radove za koje je potreban veliki
elektriéni aparat. Elektri¢ni aparati ne smiju se upotrebljavati za
one svrhe za koje nisu predvideni.

Elektri¢ni aparat ne smije se forsirati
Elektri¢ni aparat postize dobre i sigurne radne rezultate kad se
koristi sa brzinama za koje je programiran.

Elektric¢ni aparati moraju se kvalitetno odrzavati

Elementi za rezanje moraju biti naostreni i Cisti $to jamci dobre i
sigurne radne rezultate.

Slijediti uputstva za podmazivanje
dijelova.

Drzaci moraju biti suhi, Cisti i bez tragova ulja ili masti na njima.
Provijeriti da li su otvori za ventilaciju Cisti i bez tragova prasine.
Zacepljeni otvori za ventilaciju mogu dovesti do pretjeranog

i zamjenu pomocnih
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zagrijavanja motora i njegovog ostecenja.

U slucaju da ovaj aparat koristimo za rad na odredenoj visini,
biti ¢e neophodna uporaba mosta sa ogradom ili platforme sa
tornjem, radi osiguranja potrebne stabilnosti.

ZASTITI SE OD ELEKTRICNIH UDARA

Izbjegavati dodir (tijela) sa povr§inama sa uzemljenjem (kao $to
su na primjer cijevni vodovi, radijatori, masine za pranje suda
ili hladnjaci).

Kablovi za napajanje

Za iskljucivanje iz uti¢nice kabel za napajanje ne smije se vuci
niti se njime smiju vrsiti nagla trzanja.

Elektri¢ni aparat se ne smije premjestati koriste¢i kabel za
napajanje. Kabel za napajanje ne smije se drzati u blizini izvora
topline, ulja, rastvaraca, ostrih bridova.

Povremeno kontrolirati kabel za napajanje elektricnog aparata
i u sluéaju da je oSte¢en zatraziti zamjenu od odgovarajuceg
servisa za odrzavanje.

Povremeno kontrolirati produzne kablove te ih zamijeniti u
sluc¢aju da su osteceni.

NE SMIJU se koristiti produzni kablovi ili produzne bobine sa
dva provodnika za elektricne aparate sa uzemljenjem. Uvijek
koristiti produzne kablove ili produzne bobine sa tri provodnika
sa uzemljenom Zicom sa uzemljenje.

Produzni kabel uvijek se mora potpuno oduviti.

Za produzne kablove duzine do 15 metara Koristiti provodnike
sa poprjecnim presjekom od 1,5 mm?2.

Za produzne kablove duzine od 15 do 40 metara koristiti
provodnike sa poprje¢nim presjekom od 2,5 mm?.

Zastititi produzni kabel od ostrih predmeta, visokih temperatura
i od izlaganja vlazi i vodi.

Ovaj elektricni aparat zadovoljava norme vazece u drzavi
u kojoj je kupljen kao i medunarodne norme i uvjete za
siguran rad. Popravke mora vrsiti samo kvalificirano
osoblje koristeci originalne rezervne dijelove. U suprotnom
slucaju korisnik se izlaze opasnosti.



DODATNE SIGURNOSTNE UPUTE

1 UPOZORENJA!

Neki od drvenih predmeta ili drvu sli¢nih proizvoda, a jos
posebno plo¢e tipa MDF, mogu biti zdravlju Stetne. Zbog toga
preporucujemo da pored usisavanja prasine upotrebljavate jos
kvalitetnu i isprobanu zastitnu masku sa zamjenljivim filtrom.
Prije svakog pristupa radi odrzavanja, mazanja, podeSavanja i
mijenjanja djelova i pribora, kao $to su rezni list i sli¢cno, mora
biti elektri¢ni uredaj odvojen od elektricne mreze. Isto tako kada
se elektricni uredaj ne upotrebljava, trebao bi biti odvojen od
elektricne mreze.

Rezne listove iz brzoreznog visoko legiranog celika (HSS-Celik)
NIJE dozvoljeno upotrebljavati.

Rezni list u nijednom slu¢aju NE SMIJETE zaustavljati
uporabom sile ili pritiskanjem predmeta na list.

Za svaki materijal koji obradujete, upotrebjavajte odgovarajuéi
rezni list.

Rezni list, s iskrivljenim ili manjkaju¢im zubima NE SMIJETE
upotrebljavati. To moze biti posebno opasno a moze imati
za korisnika i osobe u neposrednoj blizini za posledicu teze
povrede. MozZe dodi i do kvara na samom uredaju.
Upotrebljavajte samo besprijekorne rezne listove,
preporucuje proizvodac.

NIKAD NE upotrebljavajte prevelike rezne listove. Upotrebljavajte
samo rezne listove, koji su propisani za vas uredaj. Broj okretaja
naznaéenih na reznom listu (min-1), mora biti uvek VECI od
nazivnih okretaja uredaja.

Smier okretanja na reznom listu mora biti uskladen sa smjerom
okretanja motora. Zubi reznoga lista moraju biti, gledano sa
prednje strane pile, uvek usmjereni na dolje.

Vrtljivi $titnik reznog lista NE SMIJETE blokirati u otvorenom
polozaju.

Pomicni zastitni dijelovi uredaja moraju se nesmetano pomicati.
Provjerite stanje.

Zastitne naprave moraju biti montirane na uredaju i u ispravnom
stanju.

NE UPOTREBLJAJTE rezne listove, koji imajo manju debljinu
od originala ili su tanji od debljine usmjerivackog noza. (Vidi
sliku “A”)

Uvek podesite pravilni razmak izmedu usmjerivackog noza i
zuba reznog lista. Taj razmak neka iznosi najvise 5 mm. (Vidi
sliku “B”)

Ozubljenje reznog lista sme biti najblize 5 mm do otvora reznog
lista. (Vidi sliku “C”)

Osovinu i prirubnicu reznog
besprijekornom i ¢istom stanju.
Kod svakog mijenjanja reznog lista pazite na to, da prirubnica
reznog lista precizno poravnata sa gornjom povrS§inom reznog
lista. Provjerite, da je vijak za pri¢vrsc¢ivanje reznog lista dobro
zategnut.

Pozor, vijka nemojte prekomerno zatezati.

Upotrebljavajte samo rezne listove koje preporucuje proizvodac
uredaja.

Kod uklju¢ivanja uredaja se materijal koji obradujete NE SMIJE
doticati reznog lista.

Provjerite da u materijalu koji obradujete nisu €avli, vijci ili sliéni

koje
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metalni djelovi, koji bi mogli ostetiti rezni list pile.

Uredaj i pribor nije dozvoljeno na bilo koji nacin izmijeniti!

Pri rezanju materijala koji se obraduje, ne smijemo upotrebljavati
preveliki pritisak. Pravilna uporaba bez prevelikog pritiska
umanjuje trosenje uredaja i reznoga lista. Pored toga povecava
se kapacitet uredaja i njegova zivotna dob.

Pri radu s kruznom pilom morate upotrebljavati isprobana
sredstva za zaétitu sluha.

Ovim uredajem NE SMIJETE rezati drvo veceg promjera od
75 mm. Isto tako NE SMIJETE rezati ni metal, kamen, gumu,
plastiku, kosti i sli¢no.

NE montirajte drugcijeg alata ili kombinacije viSe reznih listova.
Uredaj i pribor NIJE dozvoljeno na bilo koji nacin izmijeniti!
Uredaj NE SMIJETE upotrebljavati ako su odstranjeni zastitni
dodaci.

Uvek upotrebljavajte pokretni zastitni poklopac, noz za
usmijerivanje i vracajuce zastitne zaskocke. Isto vazi i za rezanje
materijala. Rezanje materijala se odnosi na svako rezanje, kod
kojeg rezni list kod uzduznog ili popre¢nog rezanja u potpunosti
ide kroz materijal koji se obraduje.

Material koji obradujete uvek snazno pritisnite prema kosoj
vodilici, odnosno prema usmjerivacu.

Kod rezanja uzih materijala ve¢e duzZine uvek upotrebljavajte
odgovarajucu vodilicu. Gledaj poglavlje rezanje duzih materiala
u uputama za uporabu.

Za namjestanje i usmjeravanje materiala kojeg obradujete uvek
upotrebljavajte usmijerivacku, odnosno kosu vodilicu.

Nikad nemojte stajati u liniji rezanja reznog lista i nemojte
izlagati djelova tjela u liniju rezanja.

Ruke drzite u sigurnom odstojanju od linije rezanja reznog lista.
Nikad iz bilo kakvog razloga ne priblizavajte ruke reznom listu
koji se okrece.

Ako se odrezan dio materiala kojeg obradujete zaskoci, najprije
izvucite prikljuéni utika¢ uredaja iz mrezne utiCnice i tek tada
pokusaijte odstraniti zaskocen dio materiala.

Material koji obradujete gurnite prema reznom listu ovek u
suprotnoj smjeri njegovog okretanja.

UzduZne vodilice kod popreénog rezanja nikad ne upotrebljavajte
kao mierilo za kraj rezanja.

NIKAD NE pokusavaijte osloboditi blokiran rezni list, a da uredaj
prije NE IZKLJUCITE iz elektriéne mreze.

Dugacke ili Siroke komade potrebno je na zadnjoj strani,
odnosno na strani stola pile odgovaraju¢e podupreti.
Izbegavajte vracajuce udare (materjal kojeg obradujete moze
udariti nazad preme vama). Radi toga mora biti rezni list uvek
ostar a uzduzna vodilica mora biti paralelna sa reznim listom i
elementima za pri¢vrscivanje (ako su ovi montirani). Svi zastitni
dodaci morajo biti montirani na predvidenim mjestima.

Materijal kojeg obradujete oslobodite tek tada, kada je potpuno
odmaknut od reznog lista.

Ne izvodite dugih rezova ako je materijal kojeg obradujete kriv ili
ako nema odgovarajuce ravne povrsine, koja se moze upotrebiti
za uzduzno usmjeravanje.

Izbjegavajte problemati¢ne rezove i polozaje ruku, kod kojih
mogu vase ruke zbog iznenadnog pokreta do¢i u blizinu reznog
lista.

Plasti¢ne djelove nikad nemoijte Cistiti razredivacima. Razredivaci



mogu raztapati materijale ili jih na drugi nacin ostetiti.

Plasti¢ne djelove dozvoljeno je distiti samo vlaznimi i mekim
krpama.

Uredaj upotrebljavajte na dobro zratenom mjestu. Piljevinu
redovito odstranjujte. Piljevinu isto tako odstranjujte iz

unutrasnjosti uredaja, da sprijeCite mogucnost i opasnost
pozara.
Prasina koja se stvara u toku pilienja moze biti zdravlju

Stetna. Uvek upotrebljavajte prikladno usisavanje praSine i
odgovarajucu zastitnu masku.

DJELOVI UREDAJA | ELEMENTI ZA UPRAVLJANJE (SLIKA 1)

1*  Stol pile i komplet motorne jedinice 14 Dugme za blokiranje naklona reznog lista

2*  Kombinovani uzduzni granicni i kosi lim 15 UloZak stola

3* Uzduzna vodilica 16* Produzetak stola

4*  Predniji dio uzduzne vodilice (kraci) 17* Podupornik produzetka stola (sa strane), 2 komada

5 Stranski nastavak uzduzne vodilice (duzi) o rf;‘;dgr%%g‘é‘;ﬁ)r oduZetka stola (zadnja strana), 2 komada (na

6*  Sigurnostno dugme uzduzne vodilice, 19* Prekida¢ za UKLJUCENJE/ISKLJUCENJE sa zastitom prije
2 komada ponovnog uklju¢enja

7* Dugme za podeS$avanje kose vodilice 21* Nastavak za usisivanje piljevine

8* Noz za usmjeravanje 22* Kotaci

9 FnlgCsiéanﬂgcg::ggggég)noza za usmjeravanje 23* Rucka za pomeranje, 2 komada

10* Stitnik reznog lista 24* Klju¢ za demontazu reznog lista

11* Noga stola, 4 komada 25* Alat za pricvrscivanje

12* Donji podupornik, 4 komada 26* Stap za blokiranje osovine

13 Rucka za podeSavanje visine motora

MONTAZA NOGU RADNOG STOLA PILE (SLIKA 2)
UPUTA: GLEDAJ | SLIKU 8

Radni stol okrenite tako, da je donja strana okrenuta na gore
(slika 2). Cetiri noge radnog stola (slika 2) (2.1) montirajte
sa priloZzenim vijcima i maticama na svaki ugao okrenutog
radnog stola. Dva duZa vezna dijela radnog stola (slika 2)
(2.2) i dva kraca vezna dijela nogu radnog stola (slika 2)
(2.3) montirajte sa priloZzenim vijcima i maticama na noge
radnog stola. Na krajeve nogu radnog stola pri¢vrstiite
poklopac od gume (slika 2) (2.4). Provijerite sve vijke i
matice te jih prema potrebi dodatno zategnite.

MONTAZA KOTACA (SLIKA 3)

Taj uredaj opremljen je sa kotaCima za lakS§e pomicanje i
transportiranje uredaja na radnom mijestu. Komplet kotac¢a
montirajte sa priloZzenim vijcima i maticama na predvidena
mijesta (slika 3) (3.1) na obe straznje noge radnog stola.

MONTAZA RUCKI ZA POMERANJE (SLIKA 4)

Kod kupnje uredaja dobili ste i dve sklopljive rucke za
pomeranje uredaja, koje omogocavaju njegovo jednostavno
podizanje i pomijeranje. Obe rucke montirajte na dvije
prednje noge radnog stola (slika 4) (4.1). Spomenute
rocke (slika 4) (4.2) pricvrstite sa Cetiri prilozena vijka i
matice.

MONTAZA PREKIDACA ZA UKLJUCENJE/
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ISKLJUCENJE (SLIKA 6)

Zatim pricvrstite prekidag za UKLJUCENJE/ISKLJUCENJE
na levu stranu montazne ploce (slika 6) (6.1). Prekida¢
mora biti montiran tako, da se zeleno dugme ON
(UKLJUCENJE) nalai na gornjoj strani (slika 6) (6.2).
Prekidag pricvrstite sa priloZzenim vijcima in maticama.
Uredaj opremljen je zastitnim prekidacem, kojionemogucava
iznenadno ponovno uklju¢enje uredaja. Ako dode za vreme
rada uredaja do prekida elektricnog napona ili ako odstranite
utika¢ priklju¢nog kabla iz mrezne uti¢nice prije iskljucenja
uredaja, taj nece poceti djelovati samostalno kada se
elektrini napon ponovno uspostavi a isto tako nece poceti
sa radom, ako utika¢ priklju¢nog kabla ponovno ukljucite
u mreznu utiénicu. Uredaj je potrebno najprije ponovno
ukljugiti sa prekidadem UKLJUCENJE/ISKLJUCENJE.

MONTAZA NASTAVKA ZA USISIVANJE PILJEVINE
(SLIKA7)

Nastavak za usisivanje piljevine (slika 7) (7.1) montirajte
sa prilozenim vijcima sa Sestougaonom glavom na otvor
za izpuhavanje piljevine na kucis€u motora i reznog lista
(slika 7) (7.2). Manju cijev pri¢vrstite na nastavak za
usisivanje sa strane (slika 7) (7.3). Drugi kraj cijevi jo$
nemojte priévrscivati.

POZOR: Postupak sastavljanja u nastavku moraju izvoditi
dvije osobe.

Uredaj ponovo postavite u normalan polozaj. Kotaci



dodirujo tlo samo tada, kada je predniji dio uredaja podignut
pomocu sklopljivih rucica za pomeranje.

MONTAZA PREDNJEG (KRAéEG) NASTAVKA
UZDUZNE VODILICE (SLIKA 8)

Za montazu nastavka uzduzne vodilice (slika 8) (8.1)
potrebno je odstraniti dva vanjska vijka (slika 8) (8.2),
koji sluze za pri¢vrscivanje prednjih nogu na radni stol.
Namijestite nastavak uzduzne vodilice te ga pricvrstite sa
dva vanjska vijka prednjih nogu radnog stola. Upute: Da
bi bilo moguée nastavak uzdulzne vodilice pri€vrstiti na
kombinovani uzduzno usmjerivacki i kosi lim, potrebno je
namjestiti jo§ dodatnu gumenu podlosku (slika 8) (8.3).

MONTAZA BOCNOG (DUzEG) NASTAVKA UZDUZNE
VODILICE

Duzi nastavak uzduzne vodilice mozete pricvrstiti na sli¢an
nacin sa strane stola, kao predniji nastavak uzduzne vodilice.
Ali ipak nije potrebno montirati gumene podloske ili gumenu
dugmad, jer moraju uzduzni grani¢ni i kosi lim nesmetano
kliziti u usmjerivackom nastavku uzduzne vodilice.

MONTAZA KOMBINOVANOG UZDUZNOG
GRANICNOG | KOSOG LIMA (SLIKE 8 DO 10)
Kombinovani uzduzni grani¢ni i kosi lim (slika 9) (9.1)
umetnite u usmijerivacki nastavak (slika 9) (9.2). Za
pri¢vrscivanje spojnog dugmeta umetnite vijke (slika 8)
(8.4) —ispod stola — kroz rupe, koje su poravnate sa rupami
na obema krajevima usmjerivackog nastavka (slika 8)
(8.5). Vijak drzite u spomenutom polozaju i stavite na navoj
podlosku (slika 8) (8.6) te oba dugmeta za pri¢vr&¢ivanje
(slika 8) (8.7). Jednakomjernim zatezanjem dugmadi za
pri¢vrs¢ivanje istovremeno pri¢vrstite kombinovani uzduzni
graniéni i kosi lim u nastavak za usmjeravanje.

MONTAZA UZDUZNE VODILICE (SLIKA 11)

Za sastavljanje pripremite dva vijka, podloSke i krilne
matice. Oba vijka stavite u T-utvor (slika 11) (11.1)
uzduzne vodilice. Oba vijka poravnajte sa odgovarajuc¢im
otvorom u kosom limu (slika 11) (11.2). Vijke stavite u
otvore i zategnite krilne matice (slika 11) (11.3).

Upozorenje!
Prije izvodenja radova za odrzavanje i podeSavanje
morate uredaj izklju€iti iz elektricne mreze.

MONTAZANOZA ZA USMJERAVANJE (SLIKE12IN13)
Pozor! Uredaja nikad ne upotrebljavajte brez noza za
usmjeravanje.

Namjena noza za usmjeravanje je, da izlazi rezni list
glatko iz materijala kojeg obradujete. Kod rezanja noz
za usmjerivanje onemogucava ponovno zatvaranje obiju
odrezanih djelova materijala, jer bi takvo spajanje blokiralo
rezni list, $to ima za posledicu osteCenje uredaja ili u
odredenom sluéaju povrede radnika za uredajem.
Odstranite Sest vijaka sa krizni glavama (slika 12) (12.1),
skinite ulozak stola i zatim na otvoru (slika 12) (12.2)
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podignite zadnju stranu uloSka stola. Pripremite komplet
za pri¢vr§€ivanje noza za usmijerivanje (slika 13). Taj
je sastavljen iz vijka (slika 13) (13.1), prednje plocice
za pri¢vrscivanje (slika 13) (13.2) i zadnje plocice za
pricvrsc¢ivanje (slika 13) (13.3) te sigurnostne matice (slika
13) (13.4). Prema potrebi morate sigurnostnu maticu toliko
odviti, da mozete umetnuti noZ za usmjeravanje izmedu
prednje in zadnje ploCice za pri¢vrscivanje. Provijerite, dali
se oba klina na zadnjoj plo€ici za pri¢vr§€ivanje nalaze
u odgovaraju¢em utvoru (slika 13) (13.5) i, da su klinovi
na zadnjoj plocici za pritvrdivanje zakvacdeni u utvoru za
podeSavanje noza za usmjeravanje. Podesite medusobni
poloZaj noza za usmjeravanje i reznog lista. Izmedu reznog
lista i noza za usmjeravanje mora biti razmak izmedo 3 i 8
mm. Zategnite maticu i prije ponovnog namjestanja uloska
stola provjerite podeSenost.

Uputa: Kod uporabe uredaja redovito provjeravajte polozZaj
noza za usmjeravanje i zatezite maticu.

MONTAZA STITNIKA REZNOG LISTA

(SLIKE 14 IN 15)

Stitnik reznog lista je kompletna jedinica sa napravom za
usisivanje piljevine i mora biti uvek pri¢vr§¢en na uredaju.
Otvor na zadnjoj strani $titnika reznog lista poravnajte sa
gornjim otvorom na nozu za usmjeravanje (slika 14) (14.1).
Stitnik reznog lista priévrstite sa prilozenim vijcim (slika 14)
(14.2). Nakon pri¢vr§civanja stitnika reznog lista mozete
namijestiti cijev za usisivanje na izlazni otvor jedinice za
usisivanje (slika 15) (15.1). Provjerite da li Stitnik reznog
lista nesmetano radi.

MONTAZA PRODUZETKA STOLA

(SLIKE 16 DO 19)

Uredaj opremljen je sa produzetkom radnog stola, kojeg
je moguce namjestiti uz stranu stola ili na njegov zadnji
dio. Kod montaze potrebna je pomo¢ suradnika, koji drzi
produzetak na zadnjem kraju radnog stola (slika 16)
(16.1). Poravnajte otvore i zatim pri€vrstite produzetak sa
vijcima i maticama (slika 17) (17.1). |zaberite dva duza
nosaca produzetka i pripremite jedan kraj za doniji dio te
ga pri¢vrstite vijcima i maticama (slika 18) (18.1). Drugi
kraj pricvrstite na stol (slika 19) (19.1) i provjerite, da li su
sve matice dobro zategnute. Kod montaze produzetka na
jedan od kraja stola, isto tako izvrSite prije opisan postupak
ali upotrebite kra¢a nosaca produzetka radnog stola.

ZAMJENA REZNOG LISTA ODSTRANJIVANJE
REZNOG LISTA (SLIKA 20)

Pozor! Rezni list je vrlo ostar, radi toga potrebno je njime
vrlo oprezno rukovati. Prema moguénostima upotrebljavajte
prikladne zastitne rukavice.

Rezni list podignite do najviSje tocke (vidi poglavlje za
dizanje i spustanje reznog lista (slika 24).

Odstranite Sest vijaka sa kriznom glavom (slika 20) (20.1),
odstranite ulozak stola i zatim za otvorom (slika 20) (20.2)
podignite uloZak stola. Nakon odstranjivanja uloSka stola
potrazite otvor nastavka za blokiranje osovine (slika 20)



(20.3). Kada pogledate kroz otvor, mozete vidjeti prirubnicu
pogonske osovine motora. Rezni list oprezno ruéno okrenite,
da je otvor u pogonskoj prirubnici poravnat sa vanskim
otvorom. Nastavak za blokiranje osovine umetnite u vanjski
otvor te ga gurnite, da lezi u otvoru pogonske prirubnice
(slika 20) (20.4). Sa odgovaraju¢im prilozenim klju¢em
odvijte sigurnostni vijak reznog lista (odvijanje u smjeru
kazalijke na satu). Odstranite prirubnicu za pri¢vr§civanje
reznog lista. Obije prirubnice i osovinu motora temeljito
ocistite.

MONTAZA REZNOG LISTA (SLIKE 21 IN 22)

Nov rezni list namijestite na osovinu motora.

Kod toga moraju biti zubi reznog lista, gledano sa prednje
strani uredaja, usmjereni na dole (slika 21) (21.1). Ponovo
montirajte prirubnicu za priévrs¢ivanje reznog lista. Pazite
na to, da su obije rupe (slika 22) (22.1) poravnate sa
¢epovima (slika 22) (22.2) na kraju osovine motora. Ru¢no
zategnite sigurnostni vijak reznog lista (u suprotnom smjeru
kazalke na satu). Provjerite, da li lezi Stap za blokiranje
osovine u odgovarajucoj rupi pogonske prirubnice te zatim
dobro zategnite sigurnostni vijak reznog lista.

Uputa: Kod uporabe uredaja morate redovito provjeravati
sigurnostni vijak reznog lista.

KOCNICA REZNOG LISTA (SLIKA 23)

Rezni list ovog uredaja ima ugradenu kliznu kocnicu,
koja koci rezni list, kada uredaj iskljucite. Za podesavanje
ko¢nice reznog lista koristite vijak za podeSavanje na
donjoj strani uredaja, odnosno desno pokraj motora (slika
23) (23.1). Rezni list ni u kojem slu€aju ne zaustavljajte
materijalom kojeg obradujete ili slicnim predmetom, jer
moze to imati kao posledicu povrede osoblja ili $tetu na
uredaju.

Pozor! Vijak za podeSavanje ko€nice nemojte previse
zatezati, jer mozZe blokirati motor kod uklju¢enja, Sto moze
nanjeti Stetu na motoru.

DIZANJE | SPUSTANJE REZNOG LISTA (SLIKA 24)
Rucka za podes$avanije visine reznog lista nalazi se dolje
na prednjoj strani povr$ine stola za rezanje (slika 24)
(24.1). Za podizanje reznog lista vrtite rucku u smjeri
kazaljke na satu.

Za spusStanje reznog lista vrtite ruéku za podeSavanje
visine u suprotnjoj smjeri kazaljke na satu. Dubina rezanja
se moze podeSavati pomocu mjerne plocice za dubinu
(slika 24) (24.2) i odgovarajuce kazaljke (slika 24) (24.3)
iznad rucke za podes$avanje visine.

PODESAVANJE KAZALJKE ZA DUBINU REZANJA
(SLIKA 25)

Ako rezni list nije u istoj visini sa gornjom povr§inom stola
a kazaljka mjere za dubinu je na 0, potrebno je sledece
podeSavanje. Rezni list postavite u najnizi polozaj. Na stol
postavite ravnalo, koje je poravnato sa srednjom tockom
uloska stola (slika 25) (25.1). Rezni list toliko podignite,
da najvisi vrh zuba dodiruje rezni list (slika 25) (25.2).
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Odstranite rezni list (gledaj poglavje odstranjivanje reznog
lista). Nakon odstranjivanja reznog lista potrazite zastitni
vijak kazaljke (slika 26) (26.1). Popustite zastithu maticu
i podesite kazaljku tako, da je poravnata sa oznakom 0O
na mjeri za dubinu rezanja. Zatim ponovo dobro zategnite
zastitni vijak kazaljke i provjerite, da li je kazaljka jo$ uvek
podesena na oznaku 0. Ponovo montirajte rezni list (gledaj
poglavje montaZa reznog lista).

PODESAVANJE NAKLONA REZNOG LISTA (SLIKA 27)
Uredaj je opremljen sa jedinicom reznog lista, koja
omogucava uglove rezanja izmedu 0° i 45°.

Za podesavanje jedinice reznog lista upotrebite oba
odgovarajuca zastitna dugmeta (slika 27) (27.1). Popustite
oba dugmeta i nastavite ugao rezanja pomoc¢u mijere u
stepenima iznad prednjeg zastitnog dugmeta (slika 27)
(27.2).

Kada je Zeljeni ugao postavljen, ponovo zategnite oba
zastitna dugmeta.

Uputa: Mjera u stepenima vazi samo kao okvirna vrednost.
Za tacan ugao rezanja preporuéujemo uporabo podesivog
kutomjera.

DJELOVI ZA UPRAVLJANJE | OPREMA
U nastavku sledi kratak opis svih elemenata za upravljanje
i djelova opreme te njihova opsta uporaba.

RUCKA ZA PODESAVANJE VISINE (SLIKA 28)
Ruc¢kom za podesavanje visine rezni list moze pomicati
gore ili dole. Za pomicanje reznog lista na gore vrtite ru¢ku
u smijeri kazaljke na satu a za pomicanje reznog lista na
dole u suprotnoj smjeri kazaljke na satu.

NOZ ZA USMJERIVANJE (SLIKA 29)

(ZA PRAVILNO PODESAVANJE GLEDAJ SPECIALNE
SIGURNOSTNE UPUTE)

Noz za usmijerivanje sprecava, da oba dijela materijala koji
obradujete ne pritiskaju na krajeve reznog lista.

To spreava mogucnost blokiranja lista i mogu¢e povratne
udare.

UZDUZNA VODILICA (SLIKA 30)

Uzduzna vodilica se upotrebliava za usmjerivanje
materijala kojeg obradujete kod duzega reza, obi¢no kod
pomeranja u uzduznom smijeru. Duzih rezova NIKADA
ne izvodite prostoruéno, znaci bez montirane i sigurno
namjestene uzduzne vodilice.

KOSA VODILICA (SLIKA 31)

Kosa vodilica se obi¢no upotrebljava za usmijerivanje
materijala kod kosog rezanja (popre¢no u odnosu na duzu
stranu materijala kojeg obradujete). Vodilica se moze
podesaviti za razlicite uglove rezanja. Uvek provjerite, dali
je vodilica sigurno montirana.

POPRECNO REZANJE (SLIKA 32)
Kod poprec¢nog rezanja se to izvodi popre¢no u odnosu na



smijer drvenih vlakana materijala kojeg obradujete. Obi¢no
pod uglom 90° ili pravokutno na rub drveta.

REZANJE POD UGLOM (SLIKA 33)

kod rezanja pod uglom se rezanje drva izvodi pod uglom,
koji je razli¢it od 90° u odnosu na rub drveta. Slijedite istim
uputama, kao kod popre¢nog rezanja, samo kosu vodilicu
morate postaviti u Zeljeni ugao rezanja.

KOSO REZANJE (SLIKA 34)

Koso rezanje jednako je rezanju pod uglom, samo s tom
razlikom, da drvo reZete pod uglom, koji je razli¢it od 90°
na stranu materiajala. Slijedite jednakim uputama, kao
kod popre€nog rezanja, samo rezni list morate podesiti na
Zeljeni ugao. Kutnu vodilicu upotrebite u otvoru desno od
reznog lista, te time onemogucite, da vam zastitni poklopac
reznog lista ne smeta kod rezanja.

Upozorenje!

Kod popreénog rezanja, rezanja pod uglom i kosog rezanja,
kao i kod rezanja popreéno na kraju uskog materijala kojeg
obradujete, uvek upotrebljavajte kosu vodilicu. NIKAD ne
rezite prostoru¢no (bez kose vodilice ili sli¢nih dodatka),
jer moze doci do blokiranja reznog lista. A to moze imati
za posledicu povratne udare ili ozljede ruku ili prstiju na
reznom listom.

Kada upotrebljavate kosu vodilicu, morate je UVEK sigurno
blokirati. Uzduznu vodilicu odstranite sa stola, kada je vise
ne upotrebljavate.

Uvjerite se, da je kod svakog rezanja kroz materijal kojeg
obradujete (rezni list reze kroz cijelu debljinu materijala)
montiran zastitni poklopac reznog lista.

Preporuduje se, da rezni list viri najmanj 3,5 mm izvan
gornjeg ruba materijala kojeg obradujete.

REZANJE POD DUPLIM UGLOM (SLIKA 35)

Rezanje pod duplim uglom kombinacija je rezanja pod
uglom i kosog rezanja.

Rezanje se izvodi pod uglom, koji je razli¢it od 90°, tako na
rubu kao i na strani materijala kojeg obradujete.

Kosu vodilicu i rezni list podesite na Zeljeni ugao i provjerite,
da je kosa vodilica blokirana.

PONAVLJANJE REZANJA (SLIKA 36)
Kod ponavljanja rezanja izvodi se uzastopno rezanje
materijala kojeg obradujete na jednaku dulZinu, bez

pojedina¢nog oznacivanja svakog materijala kojeg
obradujete.
Ponavljaju¢e rezanje mozete pouzdano izvoditi, ako

podesite uzduznu vodilicu na odgovarajuu duZinu, na
odgovaraju¢em odstojanju od prednje strane reznog
lista (slika 36). Kod rezanja je materijal kojeg obradujete
neovisan od uzduzne vodilice, ali ima Zeljenu duzinu.
Uzduznu vodilicu NIKAD ne upotrebljavajte kao grani¢nik
za duzinu, jer moze odrezan dio materijala kojeg
obradujetea udariti prema uzduznoj vodilici ili reznom listu
i prouzrokovati povratni udar.
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RAD SA UZDUZNOM VODILICOM (SLIKA 37)
Sa uzduznom vodilicom izvode se duZi rezovi, rezovi pod
uglom i rezanje otvora.

DUZI REZOVI

Kod duzih rezova komad rezemo uzduzno u odnosu na
drvena vlakna materijala kojeg obradujete (slika 37).

U tu svrhu upotrebljava se uzduzna vodilica. Uzduznu
vodilicu podesite na Zeljenu Sirinu uzduznog reza te ju
blokirajte. Prije rezanja provjerite, da li je uzduzna vodilica
paralelna sa reznim listom i dali je noz za usmjerivanje
ispravno poravnat u odnosu na rezni list.

Kod duzih rezova, kada je materijal kojeg obradujete vece
Sirine ili kod rezanja lamperije, materijal uvek odgovarajuce
poduprite. Materijal kojeg obradujete gurnite uz uzduznu
vodilicu i sa odgovarajuéom snagom gurajte prema
reznom listu. Ako iznosi Sirina duzeg reza vise od 150 mm,
gurajte materijal kojeg obradujete desnom rukom, dok nije
taj preko stola. Lijevu ruku upotrebljavajte za usmjeravanje
materijala kojeg obradujete in ne za guranje.

REZANJE POD UGLOM (SLIKA 38)

Kod duzeg rezana pod uglom, kada je materijal kojeg
obradujete Sirine 150 mm ili manje, upotrebljavajte samo
vodilicu na desnoj strani reznog lista.

MAZANJE

Prije mazanja popustite vijke sa kriznim glavama boc¢ne
zastitne obloge i odstranite oblogu.

Spomenuta mjesta jednom mjeseéno namazite lakim uljem
za masine ili slicnim mazivom.

ODRZAVANJE

Kad motor radi na uredaju ne smijete izvoditi nikakvog
podeSavanja.

Prije mazanja i prije svakog rada radi odrzavanja uredaja
uvjek provjerite, da je priklju¢ni utika¢ izvu€en iz mrezne
uti¢nice.

Poslije svake uporabe provjerite uredaj radi Stete,
provjerite oSteCene djelove, koje morate uvek odrzavati u
bezprijekornom stanju. U tu svrhu morate oStecene djelove
redovito popravljati, odnosno mijenjati.

Iz uredaja odstranite svu skupljenu prasinu.

UPOZORENJE

Za izvodenje sigurnosti i pouzdanosti mora sve popravke
izvoditi ovladtena servisna radionica.

UPUTA: Kod elektricnih poteskota se uvek obratite
struénjaku za elektriku.

Prije svakog rada na uredaju, iako su u pitanju manje
poteskoCe, najprije izkljuCite uredaj i odstranite priklju¢ni
utika¢ iz mrezne uti¢nice.



TRAZENJE GRESKI

PROBLEM

VJEROJATAN UZROK

NACIN ODKLANJANJA GRESKE

Pila se ne pokrene

Utika¢ priklju¢nog kabla nije u mreznoj
uti€nici i pila nije uklju¢ena.

Osigurac je pregoreo, prekidag ili strujni
automat (RCD) su aktivirani.

Utika¢ prikljuénog kabla stavite u mreznu
utinicu i ukljucite uredaj.

Promenite osigurag, deaktivirajte prekida¢
ili RCD.

Pila ne izvodi precizno
duzi rez pod uglom 45°
ili 90°

Grani¢nici naklona nisu ispravno podeseni.

Prikaziva¢ naklona nije precizno podeSen.

Upotrebom trokuta za crtanje izvrsite
kontrolu reznog lista i ispravno podesite
grani¢nike.

Kazaljku naklona podesite na 0°.

Kod uzduznog rezanja
pritiS¢e materijal kojeg
obradujete na rezni list

Uzduzna vodilica nije poravnata sa reznim
listom.

Materijal kojeg obraduijete je kriv; rub
materijala koji pritiS¢e uz uzduznu vodilicu
nije ravan.

Provjerite podeSenost reznog lista i prema
potrebi ga ponovo podesite.

Poravnajte nejednakomjerne rubove.
|zaberite drugi odgovarajuci materijal.

Materijal kojeg
obradujete se
zaglavljuje na noz za
usmjerivanje

Noz za usmjerivanje nije ispravno poravnat
sa reznim listom.

Rezni list je uzi od noza za usmijerivanje.

Provjerite pode$enost noza za
usmjerivanje i prema potrebi ga ponovno
podesite.

Zamijenite rezni list ili noz za usmjerivanje.

Materijal kojeg
obradujete se odbija
od reznog lista.

Uzduzna vodilica nije ispravno podesena.

Noz za usmjerivanje nije montiran ili nije
poravnat sa reznim listom.

Materijal kojeg obradujete se odbija, jer ne
upotrebljavate uzduzne vodilice.

Materijal kojeg obradujete ste ispustili prije
nego je bio rez zavrsen.

Rezni list nije dovoljno ostar.

Dugme za pri¢vrs€ivanje kotne vodilice nije
dovoljno zategnuto.

Provjerite pode$enost uzduzne vodilice i
prema potrebi je ponovno podesite.
Provjerite podeSenost noza za
usmijeravanje i prema potrebi ga ponovno
podesite, odnosno ga montirajte.
Montirajte uzduznu vodilicu.

Materijal kojeg obradujete prije pustanja
gurnite kompletno kroz rezni list.
Zamijenite rezni list.

Zategnite dugme za pri¢vrscivanje.

Pila izvodi loS rez

Rezni list nije dovoljno ostar.
Rezni list je naopako okrenut.
Gumene ili smolnate obloge na reznom listu.

Pogresan rezni list za rad kojeg izvodite.
Gumene ili smolnate obloge na radnom
stolu prouzrokuju nejednakomjerno
dodavanje.

Zamjenite rezni list.

Rezni list montirajte u ispravnom smijeru.
Odstranite rezni list i oCistite ga
odgovarajucim sredstvo za ¢iS¢enje i
gelicnom vunom.

Upotrebite odgovaraju¢ rezni list.

Radni stol oéistite sa sredstvom za
¢is€enje i ¢elicnom vunom.

Reznog lista nije
moguce gladko
podizati ili nagnuti

Piljevina i prljavstina u mehanizmu.

Cetkom ili odgovarajugim usisivaéem
odstranite piljevinu i prijavstinu.

Nakon ¢is¢enja nauljite mehanizam.

Rezni list ne postigne
punu brzinu

Produzni kabel ima neodgovarajuéi presek
ili je predug.

Upotrebite odgovarajuéi produzni kabel ili
se obratite na struénjaka za elektriku.

Stol pile vibrira

Stol pile nije ispravno montiran.

Podstavak ili radni stol nisu na ravnom tlu.
Rezni list je ostecen ili skrivljen.

Provjerite montazu stola i zategnite
elemente za pri¢vr&¢ivanje.

Radni stol ili podstavak pri¢vrstite na ravno tlo.
Zamijenite rezni list.

Pila ne izvodi preciznog
poprecnog reza pod
uglom 45° ili 90°

Kosa kutna vodilica nije ispravno
podesena.

Provjerite kosu kotnu vodilicu i ponovno je
namjestite.
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Motor ne radi.
Elektriéno napajanje je
u redu

Prekida¢ UKLJUCENJE/ISKLJUCENJE
u kvaru.

Namot rotora je pregoreo ili je oStecen.
Prekida¢ za odvajanje je preosjetljiv.

Na ovlastenom servisu zahtjevajte pregled
uredaja.

Ovlestena servisna radionica neka izvrsi
zamjenu motora.

Moguca je i elektricna greska.

Na ovlastenom servisu zahtjevajte pregled
uredaja.

Motor se pregrijava, se
zaustavlja.

Zastitni prekidac za
motor se aktivira i
osiguraci pregorevaju

Motor preopterecen.
Slabo hladenje. U okolini motora se skuplja
piljevina.

Pregoreo namot motora.
Osiguradi ili zastitni prekida¢ motora
nemaju odgovarajucu stujnu sposobnost.

Materijal kojeg obradujete polako gurajte
prema reznom listu.

Sa ¢etkom ili odgovarajuéim usisivacem
odstranite piljevinu i prljavstinu, te na taj
nacin zagotovite kruZenje zraka oko motora.
Obratite se na stru€njaka za elektricno
podrucje.

Rezanje zaustavlja
motor.

Rezni list spaljuje
materijal kojeg
obradujete.

Rezni list se zaustavlja
kod duzih rezova.

Neostar rezni list.

‘%

Rezni list je “oStecen”.

Prebrzo dodavanje materijala kojeg
obradujete.

Uzduzna vodilica nije paralelna sa reznim
listom ili sa otvorom kutne vodilice.

Noz za usmijerivanje nije pravilno podesen.

Zamijenite rezni list.

Gledaj poglavje za podesavanje reznog
lista.

Zaustavite dodavanje materijala kojeg
obradujete.

Gledaj poglavje za podeSavanje uzduzne
vodilice.

Gledaj poglavje za podeSavanje noza za
usmjeravanje.

UPUTA: Kod svih elektricnih problema izvucite utika¢ prikljucnog kabla iz mrezne uti¢nice i zatim za savjet upitajte
struénjaka za elektriku. Radi sigurnog i pouzdanog djelovanja preporuc¢ujemo, da sve popravke, osim mijenjanje ugljenih

Cetki, izvodite u ovlastenoj servisnoj radionici.
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STRUCNI POJMOVI

Materijal kojeg obradujete

To je material, kojeg reZete.

Naprava za sprecavanje povratnih udara

To je naprava, koja uz pravilnu uporabu kod rezanja
spre€ava, da materijal koji se obraduje ne baca prema
korisniku uredaja.

Osovina za priévrscivanje

To je greda na kojoj je montiran alat za rezanje.

Poprecni rez

Rez poprec¢no u odnosu na drvena vlakna materijala kojeg
obradujete.

Otvor

Rez, ki ne ide kroz cijeli materijal kojeg obradujete i ima u
materijalu kao rezultat kvadratast Zlijeb ili otvor.

Opruzna plo¢a

Priprava pomocu koje je moguce materijal kojeg obradujete
usmijerati i u toku rezanja ga gurati prema stolu i/ili prema
vodilici.

Prostoruéno

NIKAD ne pokusajte materijal kojeg obradujete rezati
bez pri¢vrséivanja, to jest prostoruc¢no.

To je tez kod kojeg ne upotrebljavate usmijerivatke
vodilice, kose kutne vodilice, odgovaraju¢eg pomagala ili
druge propisane priprave, koja onemogucava okretanje
materijala kod rezanja.

Guma

Lepljiva obloga kod drvenih proizvoda.

List je bolestan

Neispravno podesen i pripremljen rezni list.

Rez piljevine

Koli¢ina materijala, koja je odstranjena kod okretnog reza,
odnosno prostor, kojeg napravi reznilist, kod nepotpunog reza.
Povratni udar

Nekontrolirano zaglavljenje i izbacivanje materijala kojeg
obradujete nazad prema prednjoj strani pile kod duzeg reza.
Prednji rub

Kraj materijala kojeg obradujete, koji se kod duzeg reza
najprije gura prema alatu za rezanje.

Oblikovana letva

Rez, koji ne ide kroz cijeli materijal i u materijalu prouzrukuje
odredeni oblik. Upotrebljava se za zakljuéne i okrasne
letve.

Pokretna stega

Alat kojim se kod duzih rezova gura materijal kroz pilu,
radi rezanja uzih komada, sa razlogom, da ruke radnika ne
dodu u blizinu reznog lista.

Pokretni blok

Alat za duze rezove u materijal, koji je preuzak, da bi bilo
moguce upotrebiti pokretni blok.

Otvor

Rez na rubu materijala kojeg obradujete.

Smola

Lepljiva obloga kod drvenih proizvoda, koja je postala
tvrda.

Uzduzni rez

Rez u uzduznom smijeru drvenih vlakana materijala kojeg
obradujete.

Okretaji

Broj okretaja okreCujuceg objekta u vremenu jedne
minute.

Noz za usmjerivanje

Nalazi se iza reznog lista i spreava, da se drvo kod
rezanja ponovo zatvara i prouzrokuje blokiranje lista.

TEHNICKI PODACI

Napon 230V~50 Hz
Kapacitet motora 2000W

Broj okretaja praznog hoda 2900 min-1

Rezni list 315 x 30 mm rupa
Max. rez @ 90° 85mm

Max. rez @ 45° 46mm

Bucnost pritisak LPA 93,84 dB(A)
Bucnost jaCina LWA 106,84 dB(A)
Debljina usmjerivackog noza 2,5mm

Errggﬂ%%r otvora za odsisavanje 100mm

Tezina 54 Kg
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Zahvaljujemo se Vam za nakup tega proizvoda, ki je nastal kot posledica nasih kompleksnih postopkov v cilju zagotavljanja kvalitete.
Se posebej smo se potrudili, da Vam lahko ponudimo proizvod dobre kakovosti. Kljub temu pa Vas prosimo, da se v eventuelnih
primerih, ¢e bi slu€ajno priSlo do kaksne tezave, obrnete na naso asistenco za kupce. Za podrobnejSe informacije se obrnite s
pomocjo telefonskih tevilk, ki jih najdete v tem priro¢niku, na Va$ najblizji center.

PREDVSEM VARNOST

Ko uporabljate to elektricno orodje, Vam priporo¢amo, da spostujete sledee osnovne varnostne zahteve, da bi tako zmanijsali rizik
pozara, elektriéne tresljaje in osebne poskodbe. Zelo je pomembno, da si preberete priro¢nik navodil; tako boste bolje razumeli
upostevanje ukrepov, meje in potencialne rizike, ki so vezani na to orodje.

GARANCIJSKA IZJAVA

Proizvajalec daje garancijo v trajanju 2 leti od datuma nakupa. Ta garancija ne velja, ¢e je naprava namenjena za izposojanje.
V garancijskem roku bomo brezplaéno zamenjali dele naprave, ¢e se na njih pokazejo pomanijkljivosti v materialu ali izdelavi. Ta
garancija v nobenem primeru ne vkljucuje povracila ali povrnitve neposredne ali posredne posledi¢ne $kode. Garancija tudi ne velja
za obratovalna sredstva, nenamensko uporabo, uporabo naprave v pridobitvene namene Zlasti vas opozarjamo na to, da ta garancija
avtomati¢no preneha veljati v primeru, ¢e napravo kakorkoli spremenite oz. jo brez predhodnega dovoljenja proizvajalca uporabljate
skupaj s priborom, katerega uporabe proizvajalec ne dovoljuje. Proizvajalec ne prevzame odgovornosti za Skodo, do katere pride
zaradi nenamenske uporabe naprave oz. Zaradi neupostevanja navodil za obratovanje, nastavljanje in vzdrzevanje. Garancijo lahko
uveljavite le, ¢e se z reklamacijo in raunom obrnete na pooblas€eni servis. Priporo€amo, da takoj po nakupu preverite stanje
naprave in ze pred prvo uporabo pazljivo in v celoti preberete navodila za uporabo.

PRAVICE PO ZAKONU

Ta garancijska izjava velja kot dodatek pravicam, ki vam pripadajo po zakonu, in jih v nobenem primeru ne omejuje.

ODSTRANJEVANJE PROIZVODOV

Po konc¢ani zivljenjski dobi, proizvoda ne smete zavre¢i med obi¢ajne gospodinjske odpadke. Zaradi ohranjanja zdravega naravnega
okolja prosimo, da izrabljene stroje odstranjujete na okolju prijazen nacin. Dostavite jih v najbliZji lokalni zbirni center za uni¢evanje
tovrstnih odpadkov.

ELEKTRICNI PODATKI
VAZNO
Ta proizvod ima elektri¢ni vtika¢, z zascitnim kontaktom; je kompatibilen z orodjem in elektricnim omrezjem ter tudi v skladu z
zahtevami mednarodnih predpisov.
Ta aparat mora biti prikljuéen na tak$no elektri¢no napetost, kot je oznadena na nalepki s podatki. Ce sta vtikaé ali kabel za
napajanje poskodovana, ju morate zamenjati z enakovrednimi originalnimi deli.
Vedno spostujte navodila v vasi drzavi glede na povezavo na elektricno omrezje.
V primeru nejasnosti se obrnite na kvalificiranega elektrikarja.

SPLOSNA NAVODILA ZA VARNOST PRED Preverite, da bo stikalo obrnjeno na polozaj IZKLOPLJENO,
NEZGODAMI preden prikljucite elektriéno orodje na elektriéno omrezje.

Pred uporabo proizvoda, je zelo pomembno, da si natan¢no Preverite, da bo elektricno orodje izklju¢eno iz omrezja,
preberete, razumete in sledite navodilom; le tako bo zagotovljena kadar stroja ne uporabljate - pred vzdrZzevanjem, mazanjem,
varnost operaterja in bliznjih oseb, poleg tega pa vam bo stroj nastavitvami in menjavo pribora kot so rezila, konice in freze.
dolgo in varno sluzil.

Naucite se uporabljati elektri¢ni stroj, pri tem pa ne smete Preverite poskodovanost delov

presegati njegovih zmoznosti. Preden boste ponovno uporabljali elektri¢no orodje, ga natané¢no

Ohranite ta navodila na varnem mestu za potrebne informacije. preverite, e deluje pravilno v skladu z namenom uporabe.
Kontrolirajte uskladitev delov, ki se premikajo; preverite, da

Izogibajte se nepotrebnemu vkljucevanju — ne bo zamasitve, da deli ne bodo zlomljeni in da bo elektri¢no

Izkljucite elektri¢no orodje orodje pravilno montirano.

Vedno bodite pozorni, da boste klju¢e in orodja za nastavitve Preverite, da ne bo nobene ovire, ki bi motila delovanje

izklopili iz elektricnega orodja, preden stroj poZenete. elektricnega orodja.
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Ce je potrebno popraviti ali zamenjati katerokoli zad¢ito
ali del elektricnega orodja, mora biti to opravljeno s strani
pooblaséenega centra za vzdrzevanje ali pa kot je prikazano
v priro¢niku navodil.

Ce katerokoli stikalo ne deluje pravilno, mora biti zamenjano s
strani pooblas¢enega centra za vzdrzevanje.

Ne uporabljajte elektricnega orodja, ¢e stikalo za VKLOP/
1IZKLOP ne vklopi ali izklopi elektricnega orodja.

Prah, ki ga povzroCa orodje med delovanjem materialov, je
Skodljiv za zdravje.

Priporo¢amo uporabo maske za zasc¢ito pred prahom.

Med izvajanjem del vedno uporabljajte osebna za$¢itna
sredstva: zas¢itna ocala, rokavice, masko, za$¢ito za sluh,
zascitne Cevlje proti drsenju.

Ne uporabljajte obladil ali nakita, ki opleta. Dolge lase spnite,
da se ne bodo zapletli v dele vrte¢ega orodja. Delajte vedno na
stabilnih in nizkih delovnih mestih.

Delovno podrogje naj bo €isto in vedno pospravljeno. Elektri¢éno
orodje drzite vedno z obema rokama.

Nikakor ne odpirajte ali spreminjajte elektricnega orodja in
njegovega pribora.

Ne pustite elektricnega orodja na dezju; ne uporabljate ga v
vlaznih obmogjih.

Delovno mesto naj bo dobro osvetljeno.

Ne uporabljajte elektricnega orodja v obmocjih, kjer obstaja
nevarnost eksplozije ali pozara zaradi vnetljivih snovi, tekocin,
lakov, barv, bencina, plina in vnetljivega ali eksplozivnega
prahu.

Pazite na otroke in domace zivali

Otroci in domace Zivali morajo biti oddaljeni od delovnega
mesta.

Nobena vrsta elektricnega orodja ne sme biti v dosegu otrok.
Ce elektri¢nega orodja ne uporabljate, ga shranite na suhem in
zaklenjenem mestu.

Uporabljajte samo neposkodovano orodje

|zberite si ustrezno orodje za razli¢ne vrste del. Ne uporabljajte
orodja, ki za dolo¢eno delo ni bilo projektirano. Ne obremenjujte
majhnega orodja za dela, ki bi ga moralo izvajati vecje orodje.
Ne uporabljajte orodja za dela, za katera ni namenjeno.

Ne preobremenjujte elektricnega orodja

Elektricno orodje bo delovalo pravilno, varno in z boljSimi
rezultati, ¢e ga boste uporabljali v hitrosti, za katero je bilo
projektirano.

Neprestano izvrSujte vzdrzevanje orodja

Orodje za rezanje mora biti nabruseno in Cisto, e Zelite doseci
¢im bolj$e in zanesljive rezultate.

Sledite navodilom za mazanje in zamenjavo pribora.

Drzala morajo biti suha, €ista in brez olja ali mascob.

Preverite, da bodo reze za prezracevanje vedno Ciste in brez
prahu. Ce so reZe za prezradevanje zama$ene, se lahko motor
pregreje in poskoduje.

Ce morate uporabljati stroj na dolo&eni visini, uporabljajte oder
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z ograjo in osnovo ali pa platformo z drzalom, da bi tako dosegli
¢im vecjo stabilnost.

ZASCITITE SE PRED ELEKTRICNIM UDAROM
Izogibajte se stiku telesa s povrsinami, z ozemljitvijo, maso (na
primer: cevi, radiatorji, pralni stroji in hladilniki).

Kabli za napajanje

Ne vlecite sunkovito kablov za napajanje iz elektriCne vtinice.
Ne prenasajte elektricnega orodja tako, da ga primete za kabel.
Kabel za napajanje mora biti dale¢ od toplotnega izvora, olja
in topil.

Pogosto kontrolirajte kabel za napajanje orodja; ¢e je
poskodovan, ga zamenjajte v pooblaSéenemu servisu za
vzdrZevanje.

Periodi¢no preglejte kable za podalj$ke in jih zamenjajte, ¢e so
poskodovani.

NE uporabljajte kablov ali kolutov z dvema vodnikoma za
elektricno orodje. Uporabljate vedno kabel ali kolut s tremi
vodniki z Zico za ozemljitev.

Podalj$ek vedno popolnoma odvijte.

Za podaljSevalne kable do 15 metrov uporabljate kable z vodniki
preseka 1,5 mm?.

Za podaljsevalne kable, daljSe od 15 metrov, toda kraj$e od 40
metrov, uporabljajte kable z vodniki preseka 2,5 mm?.

Zascitite podaljSke pred ostrimi predmeti, preveliko vrocino,
vlago in vodo.

To elektricno orodje je v skladu z nacionalnimi in
mednarodnimi predpisi ter zahtevami za varnost. Popravila
mora izvrsiti samo kvalificirano osebje z uporabo le
originalnih rezervnih delov. Ce tega ne upostevate, je lahko
orodje vzrok velike nevarnosti za uporabnika.



POSEBNA VARNOSTNA NAVODILA
OPOZORILA!

Nekatere vrste lesain lesu podobni izdelki, $e posebej MDF
(vezane plosce srednje gostote), lahko ustvarjajo zdravju
Skodljiv prah. Priporo¢amo, da poleg odsesavanja prahu,
uporabljate Se preizkuSeno zad¢itno masko z izmenljivim
filtrom ter razen tega $e ustrezno odsesavanje prahu.
Poskrbite, da je vti¢ prikljucnega kabla elektricnega orodja
vedno izvleCen iz mrezne vticnice, ¢e orodja ve¢ ne
uporabljate, pred vsakim vzdrzevalnim posegom, pred
mazanjem, pred izvajanjem vsake nastavitve in pred
menjavanjem delov pribora, kot so Zagini listi in drugo rezilno
orodje.

Uporaba Zaginih listov iz visokolegiranega hitroreznega
jekla (HSS-jeklo) NI dovoljena.

VrteCega Zaginega lista
s pritiskanjem ob stroj
predmetov.

Za material, ki ga obdelujete, vedno uporabljajte pravilen
zagin list.

Zaginih listov, ki imajo zvite ali manjkajode zobe, NE
SMETE uporabljati. To je $e posebej nevarno in ima lahko
za uporabnika in za osebe v neposredni bliZini za posledico
tezje poskodbe, lahko pa pride tudi do poskodb stroja.
Uporabljajte le Zagine liste, ki jih priporo¢a proizvajalec in,
ki so v brezhibnem stanju.

NIKOLI NE uporabljajte zaginih listov, ki so vecji, kot je
navedeno. Uporabljajte le Zagine liste, ki se ujemajo s
tehni¢nimi podatki Zaginega lista za ta stroj. Stevilo vrtljajev,
ki so navedeni na zaginem listu (vrt./min), mora biti vedno
VECJE od nazivnih vrtljajev (vrt./min) namizne Zage.
Preverite, da se smer vrtenja na zaginem listu ujema s
smerjo vrtenja motorja.

Zobje zaginega lista morajo biti, gledano iz sprednje strani
Zage, vedno usmerjeni navzdol.

Zasc¢itnega pokrova NE zategujte v odprtem poloZaju.
Preverite, Ce je mozno premiCne zasScitne naprave
neovirano premikati in, da se ne zatikajo.

Vse zaScCitne naprave morajo biti namescene
brezhibnem stanju.

NE UPORABLJAJTE Zaginih listov, katerih osnovno telo je
tanjSe od originalnega in imajo ozZje razpetje Zaginega lista,
kot je debelina usmerjevalnega noza. (Glej sliko “A”)
Vedno zagotovite, da znaSa razdalja med usmerjevalnim
nozem in ozobljenim robom Zaginega lista najve¢ 5 mm.
(Glej sliko “B”)

Vedno zagotovite, da sega ozobljen rob Zaginega lista
najve¢ 5 mm navzven preko zgornjega roba usmerjevalnega
lista. (Glej sliko “C”)

Pritrdilni trn in prirobnico Zaginega lista vzdrzujte vedno v
Cistem stanju.

Pri vsaki menjavi Zaginega lista pazite na to, da nalega
vdolbina v prirobnici Zaginega lista natanéno na zgornjo
povrS§ino Zaginega lista. Preverite, ¢e je pritrdilni vijak
Zaginega lista trdno zategnjen.

Pozor, vijaka ne pretegnite.

Uporabljajte le Zagine liste, ki jih priporo¢a proizvajalec

NE SMETE zaustavljati

ali s pritiskanjem stranskih

in v
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stroja.

Stroja NE SMETE zaganjati, ¢e se Zagin list dotika
obdelovanca.

Obdelovanec preverite glede $trlecih Zebljev, glav vijakov
ali podobnih delov, ki bi lahko poSkodovali Zagin list.
Stroja nikoli NE poskuSajte na kateri koli
spreminjati.

Na stroj ne pritiskajte s preveliko silo. Pustite stroj, da
izvaja rezanje samodejno. Tak nacin zmanjSa obrabo
stroja in obrabo Zaginega lista, pove¢a zmogljivost stroja
in podalj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

Pri delu s kroZzno Zzago je priporogljiva uporaba preizkusenih
sredstev za zas¢ito sluha.

S strojem NE SMETE Zagati lesa vecjega premera od 75
mm, kovine, kamna, gume, plastike, kosti ali podobnega.
NE montirajte drugacnega orodja ali kombinacije veé¢
Zaginih listov.

Stroja ali njegovih za$¢itnih naprav/elementov za
upravljanje NE SMETE na katerikoli na¢in spreminjati.
Stroja NE SMETE uporabljati, ¢e so bile odstranjene
zascitne naprave.

Vedno uporabljajte nihajni zas&itni pokrov, usmerjevalni
noz in povratne zas¢itne zaskocke; tudi pri prezagovanju.
Prezagovanje se nana$a na vsako Zaganje, pri katerem
zagin list pri vzdolznem ali preénem Zaganju, Zaga
popolnoma skozi obdelovanec.

Obdelovanec vedno potisnite mocno proti poSevnemu
vodilu, oziroma proti usmerjevalniku.

Pri daljSih rezih skozi ozke obdelovance vedno uporabljajte
premi¢no vodilo. Glej poglavje dolgi rezi v navodilu za
uporabo.

Za names$canje in usmerjanje obdelovanca vedno
uporabljajte usmerjevalno oziroma po$evno vodilo.

Nikoli ne smete stati v liniji rezanja Zaginega lista in ne
izpostavljajte delov telesa v linijo rezanja.

Roke drzite v varni razdalji od linije rezanja Zaginega lista.
Nikoli iz kakrSnega koli razloga ne posegajte za ali nad
rezilno orodje.

Ce se odrezan del obdelovanca zatakne, najprej izvlecite
prikljuéni vti€ stroja iz mrezne vti¢nice in Sele nato
poskus$ajte odstraniti zataknjen del obdelovanca.
Obdelovanec usmerijajte proti Zaginemu listu le v nasprotni
smeri njegovega vrtenja.

Vzdolznega vodila pri pre€nem rezanju nikoli ne uporabljajte
kot merilo za konec rezanja.

NIKOLI NE posku$ajte spro$c¢ati blokiranega Zaginega
lista, e prej ne IZKLJUCITE Zage.

Dolge ali Siroke obdelovance je potrebno na zadniji strani,
oziroma na strani Zagine mize ustrezno podpreti.
Izogibajte se povratnim udarcem (obdelovanec zleti
nazaj proti vam), tako da je Zagin list vedno oster, da je
vzdolZno vodilo vzporedno z Zaginim listom in podpornimi
zaskockami (Ce so te montirane) in, da so za$¢itne naprave
na predvidenih mestih.

Obdelovanec sprostite Sele takrat, ko je popolnoma
odmaknjen od zaginega lista.

Ne izvajajte dolgih rezov, ¢e je obdelovanec zakrivljen ali,

nacin



¢e nima ustreznega ravnega roba, ki se lahko uporabi kot
vzdolZno vodilo.

Izogibajte se problemati¢nih rezov in ro¢nih polozajev,
pri katerih lahko vaSe roke pri nenadnem zdrsu pridejo v
blizino Zaginega lista.

Plasti¢nih delov nikoli ne dCistite z razredCili. Razredgila
lahko topijo materiale ali jih na drugi nacin poskodujejo.
Plasti¢ne dele je dovoljeno Gistiti le z vlaznimi in mehkimi

krpami.

Stroj uporabljajte na dobro prezraéevanem mestu. Zaganje
redno odstranjujte. Zaganje odstranjujte tudi iz notranjosti
stroja, da preprecite moznost nevarnosti pozara.

Prah med Zaganjem je lahko zdravju $kodljiv. Vedno
uporabljajte primerno odsesavanje prahu in ustrezno
za$¢itno masko.

DELI STROJA IN ELEMENTI ZA UPRAVLJANJE (SLIKA 1)

1*  Miza in motorni sklop, komplet 14 Gumb za blokiranje nagiba Zaginega lista
2* Kombinirana vzdolzna omejevalna in poSevna 5 ;
Dlogevina ] p 15 Vlozek mize
3*  VzdolZno vodilo 16* PodaljSek mize
4*  Spredniji nastavek vzdolZznega vodila (kraj$i) 17* Podporna precka za podalj$ek mize (stranski), 2 kosa
5*  Stranski nastavek vzdolznega vodila (daljsi) 8 Q?k‘?%?sr{‘f pprirﬁg‘z‘gnzif podaljSek mize (zadnja stran), 2 kosa (na
6* Varovalni gumb vzdolZnega vodila, 2 kosa 19* Stikalo za VKLOP/IZKLOP z za&¢ito pred ponovnim vklopom
7*  Gumb za nastavljanje po$evnega vodila 21* Nastavek za odsesavanje Zaganja
8* Usmerjevalni noz 22* Kolescki
9* gﬁﬁgglgg)ploééa usmerjevalnega noza (na slikini | 93+ Rotaj za premikanje, 2 kosa
10* Sgitnik Zaginega lista 24* Kilju¢ za popusc€anje Zaginega lista
11* Noga mize, 4 kosi 25* Sredstvo za pritrjevanje
12* Spodnja podporna precka, 4 kosi 26* Palica za blokiranje vretena
13 Rocka za nastavljanje viS§ine motorja

MONTAZA NOG NOSILNE MIZE (SLIKA 2)
NAVODILO: GLEJ TUDI SLIKO 8

Mizo Zage zasukajte tako, da je spodnja stran obrnjena
navzgor (slika 2). Stiri noge nosilne mize (slika 2) (2.1)
montirajte s priloZzenimi vijaki in maticami na vsak vogal
zasukane nosilne mize. Dve daljSi povezavi nog nosilne
mize (slika 2) (2.2) in dve krajSi povezavi nog nosilne mize
(slika 2) (2.3) montirajte s priloZenimi vijaki in maticami na
noge nosilne mize. Na vsak konec §tirih nog nosilne mize
pritrdite gumijast pokrovéek (slika 2) (2.4). Preverite vse
vijake in matice ter jih po potrebi dodatno zategnite.

MONTAZA KOLESCKOV (SLIKA 3)

Ta stroj je opremljen s kole$cki, ki olaj$ajo premikanje in
transportiranje stroja na delovnem mestu. Sklop kole$¢kov
montirajte s prilozenimi vijaki in maticami na predvidena
mesta (slika 3) (3.1) na zadnji dve nogi nosilne mize.

MONTAZA ROCAJEV ZA PREMIKANJE (SLIKA 4)

Pri dobavi stroja ste dobili dva zloZljiva ro¢aja za premikanje
stroja, ki omogocata enostavno dvigovanje in premikanje
stroja. Oba ro¢aja se montirata na dve sprednji nogi
nosilne mize (slika 4) (4.1). Omenjena dva rocaja (slika 4)
(4.2) pritrdite s Stirimi prilozenimi vijaki in maticami.

MONTAZA STIKALA ZA VKLOP/IZKLOP (SLIKA 6)
Nato pritrdite stikalo za VKLOP/IZKLOP na levo stran
montaZne plosce (slika 6) (6.1). Stikalo mora biti montirano
tako, da je zelen gumb ON (VKLOP) usmerjen navzgor
(slika 6) (6.2). Stikalo pritrdite s pomocjo priloZzenih vijakov
in matic.

Stroj je opremljen z za$citnim stikalom pred ponovnim
vklopom. Ce pride med delovanjem stroja do izpada
elektricne napetosti ali, ¢e je bil vti¢ prikljuénega kabla
izvle€en iz mrezne vti¢nice preden je bil stroj izkljucen,
stroj ne pricne samostojno delovati, tudi, ko se elektricna
napetost ponovno vzpostavi in tudi ne, ¢e vti€ prikljucnega
kabla ponovno vtaknete v mrezno vticnico. Stroj je
potrebno najprej vkljuciti s stikalom VKLOP/IZKLOP.

MONTAZA NASTAVKA ZA ODSESAVANJE ZAGANJA
(SLIKA 7)

Nastavek za odsesavanje Zaganja (slika 7) (7.1)
montirajte s pomocjo priloZzenih vijakov s Sesterorobo
glavo na odprtino za izstopanje Zaganja na ohisju motorja
in Zaginega lista (slika 7) (7.2). ManjSo cev pritrdite na
stranski sesalni nastavek (slika 7) (7.3). Drugega konca
cevi $e ne pritrjujte.
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POZOR: Naslednji korak sestavljanja morata izvajati dve
osebi.

Stroj lahko sedaj ponovno postavite v normalni polozaj.
Kolesa se dotikajo tal le takrat, ko je sprednji del stroja
dvignjen s pomocjo zloZljivih ro¢ajev za premikanje.

MONTA?A SPREDNJEGA (KRAJSEGA) NASTAVKA
VZDOLZNEGA VODILA (SLIKA 8)

Za montazo nastavka vzdolznega vodila (slika 8) (8.1)
je potrebno odstraniti dva zunanja vijaka (slika 8) (8.2),
ki sluzita za pritrditev sprednjih nog na nosilno mizo.
Namestite nastavek vzdolznega vodila in ga pritrdite z
montazo dveh zunanijih vijakov sprednjih nog nosilne mize.
Navodilo: Da bi bilo mozno nastavek vzdolZznega vodila
pritrditi na kombinirano vzdolzno omejevalno in po$evno
plocevino, je potrebno namestiti Se dodatno gumijasto
podlozko (slika 8) (8.3).

MONTAZA STRANSKEGA (DALJéEGA) NASTAVKA
VZDOLZNEGA VODILA

DaljSi nastavek vzdolznega vodila se lahko pritrdi na
podoben nacin na bok mize, kot sprednji nastavek
vzdolZznega vodila. Vendar pa ni potrebno montirati
gumijaste podlozke ali pritrdiinega gumba, ker mora
vzdolzna omejevalna in poSevna plo¢evina neovirano
drseti v usmerjevalnem nastavku vzdolznega vodila.

MONTAZA KOMBINIRANE VZDOLZNE
OMEJEVALNE IN POSEVNE PLOCEVINE (SLIKE 8
DO 10)

Kombinirano vzdolzno omejevalno in poSevno plogevino
(slika 9) (9.1) vstavite v usmerjevalni nastavek (slika
9) (9.2). Za pritrditev spenjalnega gumba vstavite vijaka
(slika 8) (8.4) — pod mizo — skozi luknji, ki sta poravnani
z luknjami na obeh koncih usmerjevalnega nastavka
(slika 8) (8.5). Vijaka drzite v omenjenem poloZaju in
vstavite na navoj podlozko (slika 8) (8.6) ter oba pritrdilna
gumba (slika 8) (8.7). Z enakomernim zategovanjem
obeh pritrdilnih gumbov so€asno pritrdite  kombinirano
vzdolZzno omejevalno in posevno ploc¢evino v usmerjevalni
nastavek.

MONTAZA VZDOLZNEGA VODILA (SLIKA 11)

Za sestavljanje pripravite dva vijaka, podlozki in krilni matici.
Oba vijaka vstavite v T-utor (slika 11) (11.1) vzdolznega
vodila. Oba vijaka poravnajte z dvema luknjama v poSevni
plocevini (slika 11) (11.2). Vijaka vstavite v luknji in ju
zategnite s krilnima maticama (slika 11) (11.3).

Opozorilo!
Pred izvajanjem vzdrzevalnih del ali nastavitev morate
stroj izkljuciti iz elektricnega omrezja.

MONTAZA USMERJEVALNEGA NOZA (SLIKI12IN 13)
Pozor! Stroja ne uporabljajte brez usmerjevalnega noza.
Namen usmerjevalnega noZa je, da izstopa Zzagin list
gladko iz Zaganega obdelovanca.
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Pri rezanju lesa usmerjevalni noz preprecuje ponovno
zapiranje obeh odzaganih delov obdelovanca, ker lahko
tako spajanje blokira Zagin list, zaradi ¢esar se lahko stroj
poskoduje ali pride do po$kodb delavca za strojem.
Odstranite Sest vijakov s posneto krizno glavo (slika 12)
(12.1), odstranite viozek mize in nato na odprtini (slika
12) (12.2) privzdignite zadnjo stran vlozka mize. Pripravite
pritrdilni sklop usmerjevalnega noza (slika 13). Ta je
sestavljen iz vijaka (slika 13) (13.1), sprednje pritrdilne
plosgice (slika 13) (13.2) in zadnje pritrdilne ploscice
(slika 13) (13.3) ter varovalne matice (slika 13) (13.4). Po
potrebi morate varovalno matico toliko razrahljati, da lahko
vstavite usmerjevalni noz med sprednjo in zadnjo pritrdilno
ploscico. Preverite, ¢e sta oba zati€a na zadniji pritrdilni
plosgici zaskocila v ustrezen utor (slika 13) (13.5) in, da je
zati¢ na zadniji pritrdilni ploscici zataknjen v nastavitvenem
utoru usmerjevalnega noza. Nastavite medsebojni poloZaj
usmerjevalnega noza in Zaginega lista. Med Zaginim
listom in usmerjevalnim noZzem mora biti luknja 3 do 8 mm.
Zategnite matico in pred ponovnim namesc¢anjem vlozka
mize preverite nastavitev.

Navodilo: pri uporabi stroja redno preverjajte polozZaj
usmerjevalnega noza in zategujte matico.

MONTAZA SCITNIKA ZAGINEGA LISTA

(SLIKI 14 IN 15)

S¢itnik Zaginega lista je kompleten sklop z napravo za
odsesavanje Zzaganja in mora biti vedno pritrjen na stroj.
Luknjo na zadniji strani $¢itnika Zaginega lista poravnajte
z zgornjo luknjo na usmerjevalnem nozu (slika 14) (14.1).
S¢itnik zaginega lista pritrdite s pomogjo prilozenih vijakov
(slika 14) (14.2). Po pritrjevanju $¢itnika Zaginega lista
lahko namestite cev za odsesavanje na izstopno odprtino
sklopa za odsesavanje (slika 15) (15.1). Preverite, ¢e
S¢itnik Zaginega lista nemoteno deluje.

MONTAZA PODALJSKA MIZE (SLIKE 16 DO 19)

Stroj je opremljen s podalj§kom delovne mize, katerega
je mozno namestiti ob strani ali na zadnji del mize. Za
montazo je potrebna pomo¢ dodatne osebe, ki drzi
podaljSek na zadnjem delu mize za Zaganje (slika 16)
(16.1). Poravnajte luknje in nato pritrdite podaljSek s
pomocjo vijakov in matic (slika 17) (17.1). Izberite dva
dalj$a nosilca podalj$ka in pripravite en konec za spodnji
opornik ter ga pritrdite z vijaki in maticami (slika 18)
(18.1). Drug konec pritrdite na mizo (slika 19) (19.1) ter
preverite, da so vse matice trdno zategnjene. Za montazo
podalj$ka mize na eno od strani mize, prav tako izvrsite
zgoraj opisan postopek, vendar uporabite krajSa nosilca
podaljSka delovne mize.

ZAMENJAVA ZAGINEGA LISTA

ODSTRANJEVANJE ZAGINEGA LISTA (SLIKA 20)
Pozor! Zagin list je izredno oster, zaradi tega je potrebno
z njim skrajno previdno rokovati. Po moznosti uporabljajte
primerne zascitne rokavice.

Zagin list privzdignite do najvisje tocke (glej poglavje za



dviganje in spuscanje Zaginega lista (slika 24).

Odstranite Sest vijakov s posneto krizno glavo (slika 20)
(20.1), odstranite vloZzek mize in nato za odprtino (slika
20) (20.2) dvignite vlozek mize. Po odstranitvi vlozka mize
poiscite odprtino nastavka za blokiranje vretena (slika 20)
(20.3). Ko pogledate skozi odprtino, lahko vidite prirobnico
pogonskega vretena motorja. Zagin list previdno roéno
zavrtite, da je odprtina v pogonski prirobnici poravnana
z zunanjo odprtino. Nastavek za blokiranje vretena
vstavite v zunanjo odprtino in zagotovite, da lezi tudi v
odprtini pogonske prirobnice (slika 20) (20.4). Z ustreznim
pripadajo¢im kljuéem odstranite varovalni vijak Zzaginega
lista (odvijanje v smeri urnega kazalca). Odstranite pritrdiino
prirobnico zaginega lista. Obe prirobnici in vreteno motorja
temeljito odistite.

MONTAZA ZAGINEGA LISTA (SLIKI 21 IN 22)

Nov Zagin list namestite na vreteno motorja.

Pri tem morajo biti zobje Zaginega lista, gledano iz sprednje
strani stroja, usmerjeni navzdol (slika 21) (21.1). Ponovno
montirajte pritrdilno prirobnico Zaginega lista. Pazite na to,
da nalegata dve lukniji (slika 22) (22.1) na dva ¢epa (slika
22) (22.2) na koncu vretena motorja. Ro¢no zategnite
varovalni vijak Zaginega lista (v nasprotni smeri urnega
kazalca). Preverite, ¢e leZi palica za blokiranje vretena v
ustrezni luknji pogonske prirobnice ter nato dobro zategnite
varovalni vijak Zzaginega lista.

Navodilo: Pri uporabi stroja morate redno preverjati
varovalni vijak zaginega lista.

ZAVORA ZAGINEGA LISTA (SLIKA 23)

Zagin list tega stroja ima vgrajeno drsno zavoro, ki
zavira zagin list, ko stroj izkljugite. Za nastavitev zavore
Zaginega lista uporabljajte vijak za nastavljanje na spodnji
strani stroja, oziroma desno od motorja (slika 23) (23.1).
Zaginega lista v nobenem slugaju ne zaustavljajte z
obdelovancem ali podobnim predmetom, ker ima to lahko
za posledico poskodbe osebja ali poSkodbe stroja.

Pozor! Vijaka za nastavljanje zavore ne zategujte prevec,
ker ta blokira motor pri zagonu in se zaradi tega lahko
motor poskoduje.

DVIGANJE IN SPUSCANJE ZAGINEGA LISTA
(SLIKA 24)

Rocka za nastavljanje viSine Zaginega lista se nahaja
spodaj na spredniji strani povrSine mize za Zaganje (slika
24) (24.1). Za dviganje Zaginega lista vrtite rocko v smeri
urnega kazalca.

Za spuSCanje Zaginega lista vrtite rocko za nastavljanje
vi§ine v nasprotni smeri urnega kazalca. Globina reza se
lahko nastavlja s pomocjo globinske skale (slika 24) (24.2)
in kazalca (slika 24) (24.3) nad rocko za nastavljanje
visine.

NASTAVLJANJE KAZALCA ZA GLOBINO REZANJA
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(SLIKA 25)

Ce zagin list ni v enaki vi$ini z zgornjo povrsino mize in
je kazalec skale za globino na 0, je potrebna naslednja
nastavitev. Zagin list nastavite v najnizji polozaj. Na mizo
postavite ravnilo, ki je poravnano s srednjo to¢ko viozka
mize (slika 25) (25.1). Zagin list toliko dvignite, da pride
najvisja konica zoba v stik z Zaginim listom (slika 25) (25.2).
Odstranite Zagin list (glej poglavje odstranitev Zaginega
lista). Po odstranitvi Zaginega lista poi$cite varovalni vijak
kazalca (slika 26) (26.1). Popustite varovalno matico
in nastavite kazalec tako, da je poravnan z 0 na skali za
globino rezanja. Nato ponovno dobro zategnite varovalni
vijak kazalca in preverite, ¢e je $e vedno nastavljen na
0. Ponovno montirajte Zagin list (glej poglavie montaza
Zaginega lista).

NAGIBANJE ZAGINEGA LISTA (SLIKA 27)

Stroj je opremljen z enoto Zaginega lista, ki omogoca kot
rezanja med 0° in 45°.

Za nastavitev enote Zaginega lista uporabite oba ustrezna
varovalna gumba (slika 27) (27.1). Popustite oba gumba
in izberite kot rezanja s pomocjo stopinjske skale nad
sprednjim varovalnim gumbom (slika 27) (27.2).

Ko je Zzeleni kot nastavljen, ponovno zategnite oba
varovalna gumba.

Navodilo: Stopinjska skala velja le kot orientacijska
vrednost; za natancen kot rezanja je priporocljivo uporabiti
nastavljiv merilnik kota.

ELEMENTI ZA UPRAVLJANJE IN OPREMA
V nadaljevanju sledi kratek opis vseh elementov za
upravljanje in delov opreme ter njihova sploSna uporaba.

ROCKA ZA NASTAVLJANJE VISINE (SLIKA 28)

Z rocko za nastavljanje viSine se lahko zagin list premika
navzgor ali navzdol. Za premikanje Zzaginega lista navzgor
vrtite ro€ko v smeri urnega kazalca in za premikanje
Zaginega lista navzdol v nasprotni smeri urnega kazalca.

USMERJEVALNI NOZ (SLIKA 29)

(ZA PRAVILNO NASTAVITEV GLEJ SPECIALNO
VARNOSTNO NAVODILO)

Usmerjevalni noz zagotavlja, da oba dela obdelovanca na
obeh straneh zaginega lista ne pritiskata na Zagin list. To
prepre€uje moznost blokiranja lista in morebitne povratne
udarce.

VZDOLZNO VODILO (SLIKA 30)

Vzdolzno vodilo se uporablja za usmerjanje obdelovanca
pri dalj§em rezu, obi¢ajno pri premikanju v vzdolzni
smeri lesnih vlaken. Dalj$ih rezov NIKOLI ne izvajate
prostoro¢no, torej brez montiranega in varno pritrienega
vzdolznega vodila.

POSEVNO VODILO (SLIKA 31)
PoSevno vodilo se obi¢ajno uporablja za usmerjanje
obdelovanca pri pre¢nem rezanju (pre¢no glede na dalj$o



stran obdelovanca) in se lahko nastavi na razli¢ne kote
rezanja. Vedno preverite, ¢e je vodilo varno montirano.

PRECNO REZANJE (SLIKA 32)

Pri pre€nem rezanju se rezanje lesa izvaja pre¢no glede
na smer lesnih vlaken obdelovanca, pod kotom 90° ali
pravokotno na rob in tudi na plos¢ato stran lesa.

REZANJE POD KOTOM (SLIKA 33)
Pri rezanju pod kotom se rezanje lesa izvaja pod kotom,
ki je razli¢en od 90° glede na rob lesa. Sledite enakim
navodilom, kot pri pre€nem rezanju, le poSevno vodilo
morate nastaviti na Zelen kot rezanja.

POSEVNO REZANJE (SLIKA 34)

PoSevno rezanje je enako rezanju pod kotom, le s to
razliko, da les Zagate pod kotom, ki je razlic¢en od 90°
na plo$cati strani lesa. Sledite enakim navodilom, kot pri
preénem rezanju, le Zagin list morate nastaviti na Zelen
kot. Kotno vodilo uporabite v utoru desno od Zaginega
lista, da s tem preprecite, da vas za$¢&itni pokrov Zaginega
lista med rezanjem moti.

Opozorilo!

Za pre€no zaganje, zZaganje pod kotom in poSevno
Zaganje, kot tudi pri zgibanju pre¢no na konec ozkega
obdelovanca, vedno uporabljajte po$evno vodilo. NIKOLI
ne rezite prostoro¢no (brez po$evnega vodila ali podobnih
nastavkov), ker lahko pride do blokiranja Zaginega lista. To
pa ima lahko za posledico povratne udarce ali dotik rok ali
prstov z zaginim listom.

Ko posevno vodilo uporabljate,
blokirajte.

Vzdolzno vodilo odstranite iz mize, ko ga ve¢ ne
uporabljate.

Prepricajte se, da je pri vsakem rezanju skozi obdelovanec
(zagin list reze skozi celotno debelino obdelovanca),
montiran za$¢itni pokrov Zaginega lista.

Priporoéljivo je, da Zagin list sega $e cca. 3,5 mm izven
zgornjega roba obdelovanca.

ga VEDNO varno

REZANJE POD DVOJNIM KOTOM (SLIKA 35)
Rezanje pod dvojnim kotom je kombinacija rezanja pod
kotom in po$evnega rezanja.

Rezanje se izvaja pod kotom, ki je razli¢en od 90°, tako na
robu kot tudi na ploscati strani obdelovanca.

Posevno vodilo in Zagin list nastavite na Zelen kot ter
preverite, da je poSevno vodilo blokirano.

PONAVLJAJOCE REZANJE (SLIKA 36)

Pri ponavljajo¢em rezanju se izvaja zaporedno rezanje
obdelovancev na enako dolZzino, brez posamitnega
oznacevanja vsakega obdelovanca.

Ponavljajote rezanje lahko =zanesljivo izvajate, ¢&e
nastavite vzdolZno vodilo na ustrezno dolzino, na ustrezni
oddaljenosti od sprednje strani Zaginega lista (slika 36).
Pri rezanju je obdelovanec neodvisen od vzdolZznega

vodila, vendar ima Zeleno dolzino.

VzdolZznega vodila NIKOLI ne uporabljajte kot omejilo za
dolZino, ker lahko odZagan del obdelovanca pritisne proti
vzdolznemu vodilu in Zaginemu listu in povzroci povratni
udarec.

DELO Z VZDOLZNIM VODILOM (SLIKA 37)
Z vzdolznim vodilom se izvaja dalj$e reze, reze pod kotom
in rezanje utorov.

DALJSI REZI

Pri daljSih rezih se kos lesa reze vzdolzno glede na lesna
vlakna obdelovanca (slika 37).

V ta namen se uporablja vzdolzno vodilo. VzdolZzno vodilo
nastavite na Zeleno $irino dolzinskega reza in ga blokirajte.
Pred rezanjem preverite, ¢e je vzdolZno vodilo vzporedno z
Zaginim listom in, ¢e je usmerjevalni noz pravilno naravnan
glede na zagin list.

Pri dalj$ih rezih, ko je obdelovanec vecje Sirine ali pri
Zaganju opaza, obdelovanec vedno ustrezno podprite.
Obdelovanec pritisnite ob vzdolzno vodilo in ga z
enakomernim pritiskanjem dodajajte proti Zaginemu listu.
Ce znasa $irina dalj$ega reza ve¢ kot 150 mm, potiskajte
obdelovanec z desno roko, dokler ni ta ¢ez mizo. Levo
roko uporabljajte za usmerjanje obdelovanca in ne za
podajanje.

REZANJE POD KOTOM (SLIKA 38)

Pri daljSem rezanju pod kotom, ki je obdelovanec Sirine
150 mm ali manj, uporabljajte le vodilo na desni strani
Zaginega lista.

MAZANJE

Pred mazanjem popustite vijake s kriznimi glavami stranske
varovalne obloge in odstranite oblogo.

Navedena mesta namazite enkrat mesec¢no z lahkim
strojnim oljem ali s podobnim mazivom.

VZDRZEVANJE

Ko motor deluje, na stroju ne smete izvajati nobenih
nastavitev.

Pred mazanjem ali vsakim vzdrZevalnim posegom na
stroju se vedno prepri¢ajte, da je priklju¢ni vti¢ odstranjen
iz mrezne vticnice.

Po vsaki uporabi preverite stroj glede poskodb, preverite
poskodovane dele in jih vedno vzdrzujte v brezhibnem
stanju, tako, da poskodovane dele sproti popravljate,
oziroma menjavate.

Iz stroja odstranite ves nabran prah.

OPOZORILO

Zaradi zagotavljanja varnosti in zanesljivosti, mora vsa
popravila izvajati pooblas¢ena servisna delavnica.
NAVODILO: Pri elektri¢nih tezavah se vedno obrnite na
strokovnjaka za elektriko. Pred vsakim delom na stroju,
tudi, €e gre le za manjSi problem, najprej izkljucite stroj in
odstranite prikljucni vti¢ iz mrezne vti¢nice.
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ISKANJE NAPAK

PROBLEM

MOZEN VZROK

UKREP ZA ODPRAVO

Zaga ne steée

Vti¢ prikljuénega kabla ni v mrezni
vtiénici in zaga ni vkljucena.

Varovalka je pregoreta, locilno
stikalo ali tokovni avtomat (RCD)
sta aktivirana.

Vti¢ prikljuénega kabla vtaknite v
mrezno vticnico in vkljucite stroj.

Zamenjajte varovalko, sprostite
lo€ilno stikalo ali RCD.

Zaga ne izvaja
natanc¢nega daljSega
reza pod kotom 45°
ali 90°

Omejilniki nagiba niso pravilno
nastavljeni.

Prikazovalnik nagiba ni natanéno
nastavljen.

Z uporabo trikotnika za risanje
izvrsite kontrolo zaginega lista in
pravilno nastavite omejilnike.
Kazalec nagiba nastavite na 0°.

Pri daljSem rezanju
pritiska obdelovanec

Vzdolzno vodilo ni poravnano z
Zaginim listom.

Preverite nastavitev Zaginega lista in
ga po potrebi ponovno nastavite.

se zatikajo ob
usmerjevalni noz

poravnan z zaginim listom.

Zagin list je oZji od usmerjevalnega
noza.

na zagin list
Obdelovanec je skrivljen; rob Poravnajte neenakomerne robove.
obdelovanca, ki pritiska ob Izberite drug obdelovanec.
vzdolZno vodilo ni raven.

Obdelovanci Usmerjevalni noz ni pravilno Preverite nastavitev usmerjevalnega

noza in ga po potrebi ponovno
nastavite.

Zamenjajte zagin list ali
usmerjevalni noz.

Obdelovance mece
nazaj od Zzaginega
lista

Vzdolzno vodilo ni pravilno
nastavljeno.

Usmerjevalni nozZ ni montiran ali ni
poravnan z zaginim listom.

Obdelovanec mece nazaj, ker ne
uporabljate vzdolznega vodila.

Obdelovanec je spro$c¢en preden
je bil rez zakljucen.

Neoster Zagin list.

Gumb za pritrievanje kotnega
vodila ni dovolj zategnjen.

Preverite nastavitev vzdolznega
vodila in ga po potrebi ponovno
nastavite.

Preverite nastavitev usmerjevalnega
noza in ga po potrebi ponovno
nastavite, oziroma montirajte.

Montirajte vzdolzno vodilo.

Obdelovanec pred spro$¢anjem
potisnite kompletno skozi Zagin list.
Zamenjajte Zagin list.

Zategnite gumb za pritrjevanje.

Zaga izvaja slab rez

Neoster zagin list.

Zagin list je napaéno obrnjen.
Gumijaste ali smolnate obloge na
Zaginem listu.

Napacen zagin list za izvajano
delo.

Gumijaste ali smolnate obloge
na delovni mizi povzrocajo
neenakomerno dodajanje.

Zamenjajte zagin list.

Zagin list montirajte v pravilni smeri.
Odstranite zagin list in ga ocistite s
primernim Eistilom in jekleno volno.
Uporabite pravilen zagin list.

Delovno mizo ocistite s primernim
Cistilom in jekleno volno.
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PROBLEM

MOZEN VZROK

UKREP ZA ODPRAVO

Zaginega lista ni
mogoce gladko
dvigati ali nagibati

Zaganje in umazanija v
mehanizmu.

S krtaco ali primernim sesalnikom
odstranite Zaganje in umazanijo.
Po ¢is€enju namazite mehanizem.

Zagin list ne doseze
polne hitrosti

PodaljSevalni kabel ima napacno
nazivno zmogljivost ali je predolg.

Uporabite pravilen podaljSevalni
kabel ali se obrnite na strokovnjaka
za elektriko.

Miza zage se trese

Miza Zage ni pravilno montirana.

Podstavek ali delovna miza stoji na
neravnih tleh.
Zagin list je poSkodovan ali zvit.

Preverite montazo mize in zategnite
pritrdilne elemente.

Delovno mizo ali podstavek pritrdite
na ravno povrsino.

Zamenjajte zagin list.

Zaga ne izvaja
natancénega preénega
reza pod kotom 45°
ali 90°

Posevno kotno vodilo ni pravilno
nastavljeno.

Preverite poSevno kotno vodilo in ga
ponovno nastavite.

Motor ne stece.
Elektriéno napajanje
je brezhibno

Stikalo VKLOP/IZKLOP v okvari.
Navitje rotorja je pregoreto ali
poskodovano.

Locilno stikalo je preobgcutljivo.

Zago dajte na pregled pooblag&eni
servisni delavnici.

Pooblas€ena servisna delavnica naj
izvr8i zamenjavo motorja.

Mozna je tudi elektricna napaka.
Stroj dajte na pregled pooblas¢eni
servisni delavnici.

Motor se pregreva,

se zaustavlja, loc¢ilno
stikalo se aktivira in
varovalke pregorevajo

Motor preobremenjen.
Slabo hlajenje. Okrog motorja se
nabira Zaganje.

Pregoreto navitje.
Varovalke ali lo€ilno stikalo nimajo
zadostne tokovne zmogljivosti.

Obdelovanec pocasi dodajajte proti
Zaginemu listu.

S krtaco ali primernim sesalnikom
odstranite zaganje in umazanijo,

s Cimer zagotovite krozenje zraka
okrog motorja.

Obrnite se na strokovnjaka za
elektriko.

Rezanje zadusi motor

Zagin list zaziga
obdelovanec
Zagin list se

zaustavlja pri daljsih
rezih

Neoster zagin list.

Zagin list je “bolan”.

Prehitro dodajanje obdelovanca.
Vzdolzno vodilo ni vzporedno

z zaginim listom ali z utorom
kotnega vodila.

Usmerjevalni noz ni pravilno
nastavljen.

Zamenjajte zagin list.

Glej poglavje za nastavljanje
Zaginega lista.

Upocasnite dodajanje obdelovanca.
Glej poglavje za nastavljanje
vzdolZznega vodila.

Glej poglavje za nastavljanje
usmerjevalnega noza.
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NAVODILO: Pri vseh elektricnih problemih izvlecite
vti€ prikljuénega kabla iz mrezne vti¢nice in nato
za nasvet povprasajte strokovnjaka za elektriko.
Za zagotovitev varnega in zanesljivega delovanja,
je priporocljivo vsa popravila, razen menjavanja
ogljenih krtack, izvajati v pooblas¢eni servisni
delavnici.

STROKOVNI POJMI

Obdelovanec

To je material, ki ga rezemo.

Zaskocka proti povratnim udarcem

To je priprava, ki ob pravilni uporabi med rezanjem
preprecuje metanje obdelovanca proti uporabniku stroja.
Pritrdilni trn

Gred, na kateri je montirano rezilno orodje.

Pre€ni rez

Rez prec¢no glede na lesna vlakna obdelovanca.

Utor

Rez, ki ne gre skozi celoten obdelovanec in ima v
obdelovancu kot rezultat kvadraten Zleb ali zarezo.
Vzmetna plosca

Priprava, s katero je mozno obdelovanec usmerjati in ga
med rezanjem pritiskati proti mizi in/ali proti vodilu.
Prostoro¢no

NIKOLI ne posku$ajte obdelovanca rezati prostoro¢no.
Rez, pri katerem se ne uporablja usmerjevalno vodilo,
poSevno kotno vodilo, ustrezen pripomocek ali drugacna
predpisana priprava, ki onemogo¢a zasuk obdelovanca
med rezanjem.

Guma

Lepljiva obloga pri lesnih izdelkih.

Bolan list

Napacno nastavljen Zagin list.

Reza Zzaganja

Koli¢ina materiala, ki je odstranjena pri vrteCem rezu,
oziroma Spranja, ki jo ustvari zagin list, pri nepopolnem ali
delnem rezu.

Povratni udarec

Nekontrolirano zatikanje in izmet obdelovanca nazaj proti
sprednji strani Zage med dalj$im rezom.

Sprednji rob

Konec obdelovanca, ki se pri daljSem rezu najprej potisne
v rezilno orodje.

Oblikovana letev

Rez, ki ne gre skozi celoten obdelovanec in v obdelovancu
povzro¢i dolo¢eno obliko. Uporablja se za zaklju¢ne in
okrasne letve.

Pomicni primez

Priprava, s katero se pri dalj$ih rezih potiska obdelovanec
skozi zago, zaradi rezanja ozjih kos¢kov, z razlogom, da
roke upravljalca ne pridejo v blizino Zaginega lista.
Pomicni blok

Priprava za daljSe reze v obdelovance, ki so preozki, da bi
lahko uporabili premi¢ni blok.

Utor
Zareza na robu obdelovanca.
Smola

Lepljiva obloga pri lesnih izdelkih, ki je postala trda.

Vzdolzni rez

Rez v vzdolzni smeri lasnih vlaken obdelovanca.

Vrtljaji

Stevilo vrtljajev vrtedega objekta v &asu ene minute.

Usmerjevalni noz

Nahaja se za zaginim listom in preprecuje, da se les po
rezanju ponovno zapira in povzroc¢a blokiranje.

TEHNICNI PODATKI

Napajalna napetost 230V~50 Hz

Mo¢ motorja 2000W

Vrtljaji prostega teka 2900 min-1

Zagin list 315 x 30 mm luknja
Max. rez @ 90° 85mm

Max. rez @ 45° 46mm

Zvoeni tlak LPA 93,84 dB(A)
Zvoéna mo¢ LWA 106,84 dB(A)
Sirina usmerjevalnika reza 2,5mm

Errgrr]rber odprtine za odsesavanje | 10omm

Teza 54 Kg
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RUS)

BBELOEHUE

Bnarogapum Bac 3a nokynky Halero WHCTPyMEHTa, KayecTBO KOTOPOro Gbifio TLATenbHO NPOAYMaHo elle Ha cTaguv paspaboTki u
npou3BoACTBa. Mbl MPUNOXUIM MAKCUMYM YCUIUIA K TOMY, 4ToBbl y Bac Ha pykax okasancsi HageHblil UIHCTPYMEHT, Ka4eCTBO KOTOPOro
Mbl rapaHTupyeM. Ho ecnu BApyr NposiBATCS TOT peakuii cryyaid, koraa B ero paboTe oBHapyxuTcs c6oii, npocum Bac obszatensHo
06paTUTLCA B HALLM LEHTPbI TEXHUYECKO MOMOLLM, CTIMCOK KOTOPLIX MPUBOANTCS HAa 06OPOTE MHCTPYKLMIA MO UCMONB30BAHMIO.

TEXHUKA BE3OMNACHOCTU NPEXAE BCEIO

TMpexae Yem NpUcTynuTL K paboTe, NPUMUTE BCE MEpbI, 4TOBbI U36EXaTh ONacHOCTU BO3HUKHOBEHMS NoXapa, anekTpoyaapa v Tpasm. B
MHCTPYKLMSIX MO paBoTe C MHCTPYMEHTOM MpUBEAEHbI BCE HEOBXOAMMbIE YKa3aHusl, KakoBO HA3HAYeHNEe UHCTPYMEHTa 1 KaKo! PUCK MOXET
BO3HUKHYTb NPW paboTe C HUM.

FTAPAHTUWHBLIA CEPTUGUKAT

W3arotoBuTenb rapaHTupyeT 6e3oTkasHyto paboTy MHCTPyMeHTa B TeYeHWe 2 neT Co AHS ero NpuobpeTenus. 3TOT rapaHTUiiHbIA CPOK He
pacnpoCcTpaHsEeTCca Ha crnyyau CAaYu UHCTPYMEHTA B NpoKaT. M3roToBuTenNb rapaHTUpyeT 3aMeHy HeUnpaBHbIX WK AedekTHbIX AeTaneil.
[laHHas rapaHTus He BKIoYaeT BO3MeLLEeHUe NPsIMOro UM KOCBEHHOTO yulepBa, HacTynuBLLEro B pesyrnktate paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
M3 rapaHTuitHbIX 0Bs13aTenbCTB Takke UCKMIOYAOTCS: 3amMeHa PacXofHbIX MarepuarioB, UCMONb3oBaHWe UHCTPYMEHTa He No MpsmMomy
Ha3HaYeHMI0, MPOMBILLNIEHHOE UCMONb30BaHUE MHCTPYMEHTA, a Takke BO3MELLIEHE 3aTpaT Ha yNakoBKY U JOCTABKY MHCTPYMEHTa K LIEHTpam
Texo6CnyXuBaHuUs (NPOM3BOAATCA 3@ CHET Nonb3oBaTens). VIHCTPYMEHT, 0pOpMIEHHbIN C ONaTor AOCTaBKY 3a CHET MOoSy4aTens, B PeMOHT
He NpUHUMaETCs. IHCTpYMEHT, MoAUdULMPOBaHHbIN KakuM-N6o 06pa3om 1nm MCnonb3oBaBLUMIACS B KOMMEKTE C HE PEKOMEH0BaHHbLIMM
Npov3BOAMTENEM aKceccyapamu, Takke He MoanafaeT Mo rapaHTUiHbI PEMOHT. MapaHTUMHBIA PEMOHT OCYLUECTBIISIETCA TOMbKO
nocrne npeaBapuTenbHOMO MPeACTaBNEHNUst COOTBETCTBYIOLIEro 3anpoca B CryxBy NocnenpogaxHoro o6CnyXuBaHUs C MPUMOKEHUEM
[IOKyMEHTOB, YIOCTOBEPSIOLLMX ero NpuobpeteHue. Mocne Nokynku MHCTPYMEHTa peKoMeHAYeTCs cpasy ke Y6eauTbCs B €ro LieNocTHOCTH
1 KOMMNEKTHOCTU U BHUMATENbHO NPOYNTaTh UHCTPYKLMM MO paboTe ¢ HAM.

IOPUONYECKUE NPABA
[ins BnagenbLa MHCTPYMeHTa AaHHas rapaHTUsi H KouM o6pa3oM He BMSIET Ha ero npasa, OroBOPEHHbIe YCTaBoM 0O6LLecTBa, YneHOM
KOTOPOrO OH MOXET SIBMSITLCS.

YHUYTOXEHUE U3OENUA

Ecnu paHHoe nagenue AOmKHO BbiTb YHUYTOXKEHO B CBA3U C TEM, Y4TO OHO HE UCTMONb3YeTCsl, TGO B CBA3U C MHLIMW MPUYMHAMM, €10 Hemb3s
BblbpacbiBaTh kak 06bluHble ObiToBbIE 0TX0ALl. C TeM, YToObl BbiNU COXpaHeHbl YernoBEYEeCKkUe PeCyYpChl, U B LEMSAX CHUXEHUS! OMacHbIX
KOHTaKTOB C MPUPOAOIA, N03aboTbTeCh O HaAnexalle nepepaboTke UK NUKBUAALMU U3AENUSA NYTEM JOCTABKU €r0 B MECTHbIE LIEHTP MO
c6opy 0TX0f0B NMGO B MHOW YNONHOMOYEHHbIN LIEeHTP. ECnn Bbl COMHEBAETECh, 06paTUTECh B MECTHOE YYpPEXAEHUE, OTBETCTBEHHOE 3a
cbop v nepepaboTKy OTXOAOB, MO NOBOAY ansTePHATUBHON UHPOPMALMK, CBA3aHHO C NepepaboTKoi U/MIN YCTpaHEHWEeM OTXOA0B.

ANEKTPUHECKAA YACTb UHCTPYMEHTA
BHUMAHUE
[aHHbIN VHCTPYMEHT MMeeT Hepas3bopHbI 3MEKTPUYECKU padbeM, KOTOPbIA COOTBETCTBYET pabovyemy HanpsikeHUd WHCTPYMEHTa,
oTBevaeT TpebGoBaHMAM CTPaHbl UMMOPTUPOBaHUS U MEXAYHAPOAHbBIM ANEKTPUYECKUM CTaHAapTaM.
HanpsxeHue ceTu aneKkTponuTaHuWsi JOMKHO COOTBETCTBOBATb yka3aHHOMY Ha 3aBOACKOW Tabnuyke. MoBpeXaeHHble pasbem wnn
TOKOMNOABOAALLMIA Kabenb Heo6X0AMMO HeMEIEHHO 3aMEeHUTb Ha HOBbIV 610K OT NPOVU3BOAUTENS.
Mpy NOAKMKOYEHNUN UHCTPYMEHTA K CETU SMEKTPONUTAHUS PYKOBOACTBYMTECH TPEGOBAHUAMU 11 HOPMATMBAMM CBOEN CTPaHbI.
Mpu HeobxoamMocTy obpallanTech K KBanuMULMPOBaHHOMY SMEKTPUKY.

OBLHWE TPEEOBAHUA TEXHUKN BE3OMACHOCTU

Mpexae Yem HauaTb paboTatb C MHCTPYMEHTOM, BHUMATENbHO
NPOYNUTANTE UHCTPYKLMM MO €10 3KCNyaTaLum, TpeGoBaHUs TEXHWKM
6e30nacHOCTU, YTO MOMOXeET u3bexaTb TpaBMm y paboTalolwmx ¢
HIUM, @ TakxKe NPOANUT CPOK CRYXBbl CAMOro UHCTPYMEHTA.
Cobniogaitte npaeuna paboTbl C WHCTPYMEHTOM, MCMONb3yiiTe
€ro CTpOro no HasHayeHuto. PafoTatolume ¢ HAM [OMKHbI UMEeTb
YeTKoe MPeACTaBreHne O puckax, K KOTOPbIM MOXET NpUBECTH
HecobntofeHne NHCTPYKLWIA.

XpaHue AaHHble MHCTPYKLMM B IOCTYNHOM Ans paboTatoLwmx MecTe.

W36eranTe cnyyanHoro BKIOYEHUS ANEKTPONpUGOpoB -
OTKnoYaiTe Ux cpasy no OKOHYaHUU padoTbl

Mepen BKkMtOYEHMEM WHCTpPyMeHTa ybeanTecb, YTO B HEM He
0CTarnochb Krto4ei, KOTOpbIMU Bbl MPOU3BOAUIN  PETYIIMPOBKY,
1 wnoHok. lMepea noaknioyeHnem Tokonoasoasiuero kabens B
CeTb 3NeKTponuTaHns ybeamTech, YTo BbIKMoYaTENb Ha Kopnyce
MHCTPYMEeHTa HaxoauTcs B nonoxexun BbIKI.

Mo okoHYaHuUM paboTbl, a Takke mpexae, YeM HayaTb Nbble
onepaumnm Mo TEXHUYECKOMY YXOfy, CMaske W perynupoBke
MHCTPyMEHTa WNKM  3aMeHe Hoxa, cBepna win  dpesbl,
ybeauTech, 4TO TOKONOABOAAWMIA Kabenb BLIKMOYEH U3 CeTu
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ANEeKTponnTaHns.

MpoBepsiiTe LENOCTHOCTL MHCTPYMEHTa

Mpexae 4em HavaTb paboTy C MHCTPYMEHTOM, BHWMATENbHO
oCcMOTpUTE €ero W ybeauTecb, YTO OH He WUMEeT BUAUMbIX
NOBPEXAEHU N €ro HasHayeHue COOTBECTBYET TOW onepauu,
KOTOPYIO Bbl XOTUTE BbIMOMHUTL C €70 NOMOLLbIO.

MpoBepbTe NPaBUNBLHOCTL COOPKU WMHCTPYMEHTA, LIENOCTHOCTb
BCEX ero YacTeil, COOCHOCTb BpaLLialoLLMXCs YacTel n ceoboay 1x
LIBVKEHUS.

YBenontecb, YTO HET HUKaKMX BHELUHUX MPensTcTBUA  Ans
npaBuIibHOW paboTbl UHCTPYMEHTA.

MoBpexaeHHas 3awWwuTHas unu nobas uHas YacTb UHCTPYMeHTa
[IOIKHbI BbITb HE3aMEANUTENBHO BOCCTAHOBMEHbI UMW 3aMeHeHbI
B CMeuuanu3MpoBaHHOM LIEHTPE TEXHUYEeCKoro OBChyXuBaHus,
€CIV UHOE HE YKa3aHOo B AaHHO UHCTPYKLWK.

MoBpexaeHHble nepekntoyaTteny  AOMKHbI  PEMOHTUPOBATLCS
TOMbKO B CMELMAnW3MpOBaHHbIX  LEHTPaX  TEXHUYECKOTO
obcnyuBaHus.

BanpeluaeTcsa paboTtaTb C MHCTPYMEHTOM, Y KOTOPOTO MOBPEXAEH
nepekntodatens BKIT-BbIK/1.

MomHuTe, 4To 0Bpasyolmecs Bo Bpemsi o6paboTkn matepuanos
CTPYXKa W nbineobpasHblii MOPOLIOK BpeAHbl ANs 340POBbS.
BawiaiiTe AbixaTenbHble NyTX PECNMpaTopoMm.

Mpu paGoTe HagesalTe CPeAcTBa MHOMBWOYanbHOW 3alUWThI:
04KM, NepyaTk1, Pecnmparop, YilHble Npobku, XecTkne GOTHUHKM C
HECKOSb3SLLMM MOKPbITUEM.

Opexaa AoMmKHa NNOTHO NpuneraTb K Teny U He UMEeTb CBOGOAHO
CcBUCAIOLLMX KPaéB; nepes Havanom paboTbl CHUMUTE CBUCAIOLLME
yKpaLLeHusi, a ANHHbIE BOMOCH yGepuTe Hasag,

MoBepxHOCTL Nona AormkHa ObiTb POBHOM U YCTONUMBOW.
ObpabatbiBaeMyto AeTarb NOTHO 3aXMUTE B TUCKaX.
MoppepxwvBaiiTe YACTOTY M NOpSAOK Ha paboyem mecTe.

Mpw paboTe AepXUTE MHCTPYMEHTO ABYMS PyKaMu.

Henb3s BckpbiBaTb KOPMYC MHCTPYMEHTa, MOAWMMULMPOBATL ero
BHYTPEHHUE YacTu UMW CbeMHbIe Hacaaku K Hemy.

3alyymLaiiTe MHCTPYMEHT OT BRaru, Aoxas. He xpaHute ero v He
pabortaiiTe C HM BO BNaXHbIX MECTaX UMK rAe Ha HEro MOXET Nerko
nonactb Bofa. Mecto paboTbl JOMKHO GbiTb XOPOLLIO OCBELLEHO.
He paGoTaiiTe C MHCTPYMEHTOM B MecTax, [4e €eCTb pUCK
BO3HUKHOBEHWSI MOXapa WKW B3pblBa: [Ae XPaHATCA nerko
BOCMITaMeHsloLLMecs BELLECTBa, TOMMMBO, KpAckyl W naku, roptoume
rasbl UNn B3pbIBYaTHbIE BELLECTBA.

He ponyckaiiTe B 30Hy paGoThbl AeTel U XUBOTHbIX

B 30He paboTbl He JOMKHbI HAXOAWTLCA AETU UMW XKUBOTHBIE.

Bce anmekTpuyeckMe UHCTPYMEHTbl  [OMKHbI  XPaHWTbCS B
HEeJoCTYNHOM ANs fieTell MecTe, XenaTerbHO B CYXOM U 3aKpbITOM
Ha Kntoy LWKady Unu oTAerNbHOM NOMELLEHUN.

McnonbayiiTe MUHCTPYMEHT CTPOrO MO Ha3HaYeHUIo
McnonbayiiTe 3aNeKTPOMHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HAYEHMIO 1 TONbKO
[Onsi Tex onepauuii, Ans KOTopbix OH 6bin pa3paboTaH. MoLHocTb
MHCTPYMEHTa A0IKHa CTPOro COOTBETCTBOBATL 0ObEMY U TSHKECTM
BbINOMHAEMbIX PaboT.

He npeBbilwanTe ckopocTb PaboThl AMEKTPOUHCTPYMEHTA
BbiGpaHHasi B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSMU  CKOPOCTb
paboTbl - rapaHTUsl TOTO, YTO NEKTPOUHCTPYMEHT TOYHO BbIMOMHUT
3aaaHHyto emy paboty u 6ynet GesonaceH B akcnyaTaumm.

TwarenbHo cobnioganTe npaBuna yxoaa 3a
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM

PexyLume KpOMKM 1 MOBEPXHOCTU [OMKHbI BbiTb BCErAa XopoLuo
3aTOYEHHBIMW U cofepkaTbes B uuctote. CTporo creayiite
VHCTPYKLUMSIM MO CMa3ke W CMEHe CbeMHbIX Hacagok. PykosiTku
U pyuyku, 3a KOTOpble criefyeT AepxaTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT,
[lOMKHbI BbITb BCErAa YUCTBIMU U He UMETb CreAoB Macna 1 xupa
Ha cBoeil noBepxHocTU. CrieanTe 3a Tem, YTOObl BEHTUNSALMOHHbIE
npope3an, Yepe3 KOTOpble MPOUCXOAUT OXMaXAEHUE BHYTPEHHUX
pabounx opraHoB, ObinyM BCErda YUCTBIMU UM HE3aCOPEHHLIMMU,
B MPOTWBHOM Criy4ae BHYTpeHHUe pabouve opraHbl, BKItOuas
3NeKTPOABUraTeNb, MOTYT NEPErPeTbCs, N UHCTPYMEHT BbIMAET U3
CcTpos.

Ecnn  HeobxoaMMo  BbINOMHWTL  paboTbl Ha  onpeaeneHHon
BbICOTE OT rona, neca, NoAMOCTKM WK GallHsl, Ha KOTOpOM
Bynet cToATb paboTaroLmin, AOMKHbI BbITh YCTONYMBBLIMU, UMETH
nepumeTpanbHble orpaxaeHue n Gopra.

3ALLUTA OT NEKTPUYECKUX YOAPOB

Bo Bpemsi paGoTbl crieanTe, YTOGbI KOPMYC AMEKTPONHCTPYMEHTa
He Kacarcsi 3a3eMrieHHbIX MOBEPXHOCTEN WIM 3aMKHYTbIX Ha
maccy (Hanp., Tpy6onpoBoaoB, paaraTopoB, MOEYHbIX MaLLVH M
XOMNOANMBHUKOB).

Tokonoparowui kabenb

Bbikntoyasi aneKTPOMHCTPYMEHT W3 3MEKTPOCeTW, He Aeprante
PEe3KO W He TAHWTe 3a NPOBOA.

Mepensuras  9NeKTPOWHCTPYMEHT, He TAHWTE 3a  NpOBOA
anekTponuTanus. CneauTte, YTo6bl aneKTponpoBoAHe Neperpesancs
PSAOM C UCTOYHMKaMU NOBbILLEHHOTO Tenna. Cneaute, 4Tobbl ero
130nsSUMs He noepeaunace 06 OCTpble KPOMKM U YTOObI Ha ero
NOBEPXHOCTb He nonagany Macna unu pacTBopuTenu.
Mepuoauyeckn ocmaTpuBaiTe NPOBOA Ha LENOCTHOCTb. Ecnm
LIenocTHOCTb MpoBOAA HapylleHa, ero HeobxoauMO 3aMeHUTb B
Crneumnan13poBaHHOM LIEHTPe TexoBemyxuBaHus.

Mepuognuyecky  ocmaTpuBalTe  Ha  LEMOCTHOCTb  Takke
yanuHuteneHole  kabenu. [pu  HeobXxoaMMOCTW  HeMeaneHHo
3ameHsiiiTe ux. Mpu paboTe ¢ ANEKTPOUHCTPYMEHTOM B kayecTse
ToKonoABoAALLMX NpoBoaoB M yAnuHuTenen HENb3Ancnonb3osaTth
[BYXUnbHble kabenu c 3a3eMneHveM, a TOMbKO TPEXKUIbHbIE,
OfVH W3 KOTOPbIX 3a3emrieH. YOnNWHUTENbHbIN kabenb Bcerga
[IOIDKEH MOMHOCTLI0 pas3maTbiBaTbes. [N yanuHuteneii cebiwe 15
M WCMonb3yiiTe TONMbKO kabenu nonepeyHbIM cedeHnem 1,5 Mm?.
[ns yanuxuteneit cs. 15 M Ho He Gonee 40 M UCNONb3YyiiTe TONLKO
kabernu nonepeyHbIM ceyeHmem 2,5 Mm?.

Ob6eperaiiTe yanMHUTENbHbI kabernb 0T OCTPbIX KPOMOK U PEXYLLINX
NOBEPXHOCTENW, He noasepranTe ero YpeamMepHOMY HarpeBaHuio,
neawTe, 4Tobbl HA €ro NOBEPXHOCTU He BbINo BRarv Unu Boabl.

YpoBeHb  6€30MacHOCTM M KOHCTPYKUMSi  AaHHOro
3NeKTPOUHCTPYMeHTa oTBevaloT MeXAyHapoAHbIM
TpeGoBaHUSIM M HOpPMaTUBaM CTpaHbl-uMnopTepa. PeMoHT
YCTPOWCTBaAOMKEH OCYLLECTBAATLCA KBaNM(PULMPOBaHHbLIM
nepcoHarnom crneuuanu3MpoBaHHbIX LEeHTPOB 06CMyXUBaHUS
1 C UCMONb30BaHWEM 3anacHbIX YacTen, PeKOMeHAO0BaHHbIX
npoussoauTenem. HecobnioaeHue atoro Tpe6oBaHus aenaet
3MeKTPOUHCTPYMEHT NOTEHLUManbHO onacHbIM B paGore.
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RUS)

CNEUNOUYECKUE NHCTPYKLIUM NO
BE3OMACHOCTHU

MpeaynpexpeHue!

M3 HekoTOpbIX M3Oenuin W3 [pPeBECUHbl UM NOJOGHbLIX
maTtepuanos, ocobenHo u3 MDF (OBI1) (Medium Density
Fibreboard — [OpeBeCHOBOMOKHWUCTbIE NMUTbI  cpeaHen
NMOTHOCTU) MOXET BbIAENATLCA Nbifb, NpeacTaBnsAoLwLas
onacHocTb Ans 3A0poBbs. [pu aKkcnnyaTauun AaHHOTO CTaHka
Hapsidy C TMpUMEHEHWEM MblNEBCAchIBAKOLLEr0 CpeacTsa
pekoMeHayeTcs HapeBaTb Ha NULO  Macky CO CMEHHbIMW
unsTpamm.

Korga WHCTPYMEHT He wucnonb3yetcs, a Tak e nepeq
PEMOHTHbIMK paboTamu, paboTtamu MO CMaske, 3aMeHamu
feTtanei, Takux kak pesUoB, cBepn U pe3, HeobxoaMmo
MOCTOSIHHO ~ MPOBEPSTb,  YTOObI  BUMKa  SNEKTPUYECKOTO
MHCTpyMeHTa 6bina OTKMYeHa OT PO3ETKU INEKTPUYEcKomn
ceTu.

He wucnonb3oBaTb  MOMOTHO
BbICTPOpEXYLLEN cTanm.

He octaHaBnuBaTtb MOMOTHO MUMbl, OPCUPYS MaLUMHY WKW
npumeHsis 6okoBoe AaBeHne Ha NonoTHO.

Mcnonb3oBaTb  MOMOTHO — COOTBETCTBYIOWErO  Tuna  Ana
»Kenaemon onepauum.

He wucnomb3oBaTb U30rHyTble MOMOTHA W MOMOTHA C
OTCYTCTBYOLMMU 3yObAMU; [OENCTBUS Takoro poaa MoryT
NPMBECTU K CEPbe3HbIM OMaCHOCTAM HEeCYacTHOro Crnyyas c
obCcnyxvBalolWMM  NepCoHanom Unu nuuamm, HaxoasLMMmUcs
BONM3K, a TakKe K NOBPEXAEHNUSM MaLLVHbI.

Mcnonb3oBaTb UCKMIOYUTENBbHO MOMOTHA, PeKOMeHAyemble
MOCTaBLUMKOM, KOTOPbIE HAXOAATCS B XOPOLLUEM COCTOSIHUN.
[MocTosiHHO MpoBepsTb, 4TOObI MapKMPOBOYHAsA CTpenka Ha
MonoTHe COOTBETCTBOBaNa xody BpalleHus asuratens. 3ybba
MonoTHa [OMKHbI ObITb BCErga HanpasreHbl BHWU3, €crnn
CMOTpPEeTb OT NepeaHen YacTu NuIbl.

He ucnonb3oBaTb nonotHa 6onee 6onbLLIOrO cneunguyeckoro
Anamertpa.

Mcnonb3oBaTh  WUCKMIOMUTENBHO MOMOTHA COOTBETCTBYHOLLNE
[aHHoi MaliuHe. CKOpoCTb BpaLLeHUsl, ykasaHHasi Ha NomnoTHe
AomkHa 6bITb Bceraa 6oree BbICOKOI MO OTHOLLEHMIO K CKOPOCTU
BpaLLeHUs MaLLVHbI.

He 6nokuposaTb MOBUMBHYIO 3aLLMUTY B OTKPLITOM NOMOXEHUN.
MpoBepsiTb, 4TOOLI MOBUNbHAsA 3aluTa ABuranacs cBo6oaHO,
He 3aKnuHuBasi.

3awmTta gomkHa 6biTb BCerga Ha CBOEM MeCTe W B XOPOLLMX
YCIOBUSX.

He ucnonb3oBate nonotHa ¢ 6onee TONCTbIM KOPMycom W
MeHbLLEro pasMepa no OTHOLLEHUIO K ToNLWuHe knuHa (CM.puc
«A»).

MocTosiHHO MpoBepsiTb, YTOBbI PaccTosiHue Mexay KNMHOM 1
3ybyaTbiM kpaem nonoTHa nunbl He npesbiwan 5mm (Cwm.puc.
«Bw).

KoHTponuposatb, 4ToGbl 3y6yaThblii kpal NonoTHa nunbl He
BbIxoaun GornbLue, Yem Ha SMM OT BepxHero kpasi knuHa (Cm.
puc. «C»).

MocTosiHHO AepxaTb B YMCTOTE Ban AepxaTtens nonotHa u
dnaHubl.

nunbl,  BbIMOJIHEHHOE U3

Kaxablii pa3 npy 3ameHe MOroTHa NpoBepsiTb, YTO 3axBaT
Ha (hrnaHue XOpoLIo NpuXaT K MOBEPXHOCTU MOMOTHAa MuSbl.
MpoBepsiTb, YTO ynopHas raika NorfoTHa XopoLuo 3axara. He
3aXMMaTb Ype3MEPHO raiky.

He 3anyckaTb MaLUMHy C NOMOTHOM MNUMbI, COMpUKacatoLwmMcs
c obpabaTbiBaeMol feTanbio.

MpoBepsiTb, 4TOOLI OOpabaTbiBaemasi neTanb He umena
rBO3/ieiA, BbICTYNAIOLLMX rONOBOK BUHTOB U APYIX HEAOCTATKOB,
KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTL NOSOTHO.

Hw kakum 06pasom He NbITaTbCst MOAUMULMPOBATL MaLLIVHY.
He dopcupoBaTb MaluvHy; MNo3BONMTbL €W Bce [JenaTtb
camoi. B aTom crnyyae ymeHbLIaeTCcs W3HOC MalluuHbl U
nonotHa W yeenuumaetcs 3PEKTUBHOCTE U nonesHas
NPOAOMKUTENBHOCTL €€ aKCnyaTauuu.

Mpy  MCMONb30BaHUM  UMPKYNSIPHLIX MW
obecneunTb cebsi HayLLUHVMKamMy Ans yLuen.

He pacnunueate fepeBo Tonwe 75MMm, He pacnunveaTtb
MeTansbl, KaMeHb, PE3NHy, NnacTMaccoBble MaTepuanbl, KOCTb
nTAa.

He MoHTMpoBaTb Ha MalUMHy Apyrve MmpucrnocobneHus unm
apyroi nog6op nun.

Hu B kakom cnyyae He moavULMPOBaTL MalUMHY unu ee
3almThl/ynpaBneHue.

He ucnonb3oBatb MaLlUWHy 6e3 KoXyxa 3alluThl.

Bo Bcex onepauusx, B TOM YMCIe U Npy CKBO3HOW pacrnumoBke,
MCMOSb30BaTh 3aLLMTY NOMOTHA, KIH, CTOMOPHbIe coBavky.
Moo cKBO3HOM pacnuWIOBKON MNoApalyMeBaloTCs onepauuu,
npu  KOTOPbIX MOMOTHO PacnUMBAETCA Ha BCIO  TOMLUMHY
[etanu no Xody BOMOKHA WIM MOMEpPEeYHble PacruUMoBKM.
Ob6pabatbiBaemasi getanb AomkHA OblTb XOPOLIO npwkaTta K
M3MepUTENto yrna unu ynopy.

Mcnonb3oBaTh MoATankuBalowWwWiA  LWITOK  ANS  PacnuiioBKu
NpOTMB BOMOKHA y3knX AeTaneil. CMOTpeTb pasaen UHCTPYKLMK
M0 NPVYMEHEHWIO PaCMUMOBKW NPOTUB BOMOKHA.

MocTosiHHO WCMonb30BaTh YMop WM U3MepuTenb yrma Ans
yCTaHOBKM 1 NpoBeaeHust obpabaTbiBaeMon feTanu.

Hukoraa He nomelate Teno  WMAM 4acTu Tena no Xopy
pacnunoBKX NOMNOTHA NUIbI.

He nbiTaTbcs NOMeLLaTh pyku No3aav Unu Bbille MHCTPYMEHTa
pacnunoBky.

EcnumatumHa 6rokupyeTtcs n3-3a KyCo4KoB epPeBa, OCTaBLUMXCS
BHYTPW, BbIKIIOUNATL €€ U OTKIMIOYUTb BUIIKY OT 9NEKTPUYECKon
CEeTV Nepen TEM, KaK NonbITaTbCs YCTPaHUT 3acop.

MopBoaute obpabatbiBaemyto feTanb K MOMOTHY TOMbKO B
o6paTHOM HanpaBneHnn Xoay BpaLleHus.

Hukoraa He wcnonb3oBaTb HanpaBnsioWy AeTanu  Kak
u3MepuTenb ANS  PacnunoBkM BO Bpems onepauuii  no
nonepeYHoit pacnunoBke.

Huvikoraa He nbiTaTbesi 0CBOGOAWTL BGrOKMPOBAHHOE MOMOTHO
NUnbl, He BbIKITHOYMB MaLLUHY.

MoppepxmBaTb COOTBETCTBYHOLUMM 06pa3oM 3afHIo 4acTb
1 BGOKOBMHbI CTOMa NUMbl B CIly4ae PacruioBK/ WWPOKUX WU
ONUHHBIX AeTanei.

W36eratb obpaTHoro yaapa (Te. BO3BpaLLEHNE
obpabaTbiBaemoii AeTanv B BalleM HanmpaBreHuu) Ans Yero
HEeoBX0AMMO MMETb  XOPOLUO 3aTOMEHHOE MONOTHO MWSbl U
HanpaBnsioLLyto, BbICTABMNEHHYIO NapannesibHo NosfoTHY Nusbl,

Heobxoanmo
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a Takke
3aLWNTLI.
He pacnunueatb npoTvB BOMOKHA, AedOPMUPOBaHHbIE U
MCKPUBNEHHble OobpabaTbiBaeMble OeTanu Wiu xe aertanu,
KOTOPbIE HE MPEACTABAOT NPSIMOro NPOMUIS A1 NPOBEAEHUs
BLOMb yropa. M36eratb CrokHbIX Onepawmil U He AepxaTb pyku
B TaKOM MOSIOKEHWUM, NPY KOTOPOM B Cryyae HenpeasuaeHHoro
nafeHUs NPy CKOMbXEHUW, PYKW MOTYT COMPUKOCHYTbCA C
NONOTHOM MUbI.

Hukorpa He wcronb3osaTb

NMPOMEXYTOYHbIE BCTaBKW, CTOMOPHblE COBayky n

pacTBopuTenn  Ond  YUCTKU

nnacTMaccoBbIX Yacten MoryT
pacTBOPUTL UMM UCNIOPTUTL MaTepuan.

Monb3oBaTbCA  UCKMIOYUTENBHO  CYKOHHOW MSITKO  MOKpPOWN
TPSANKOW ANS YNCTKM AeTanei us nnacrmacc.

Vcnonb3oBaTb MalLWHYy B XOPOLLIO MPOBETPUBAEMOM MeCTe.
Y6upaTte nepuogudeckv onunku. Bo unsbexaHue onacHoctu
noxapa o4mLaTh OT ONMUMOK BHYTPEHHIOK YacTb NUMb.
Onunkn ~ MOryT  BpeauTb  3[0POBbIO;  WCMOMbL30BaTh
COOTBETCTBYIOLLYIO YCTaHOBKY Ansi cbopa nbinv U HapesaTb
npefHa3Ha4YeHHYo 1St 3TOro Macky.

MalwwwuHbl. PactBoputenu

COCTABHbIE YACTWU U YNPABJIEHUE (PUC. 1)

1* CyMMapHbIii KOMNAEKT CTona ¥ ABuraTens.

14 BriokMpoBOYHas pyyka fnsi HaknoHa NofioTHa NI,

2* KoMBWHMPOBaHHbI XOMYT ANs HANpaBnstoLLe AeTanu 1
HanpasnsoLLen yrna

15 Bknapplw ctona

3* Hanpaensitowas aetanu

16* PacwwpeHve ctona

4* MepenHwit kKaHan Ans HanpaBnsitoLe AeTanu (KOpoTKUi)

17* [1Be nopaepxvBatoLLmMX CTONKM Ans pacLUMpeHust cTona
(MOHTax 60KOBOM)

5* BokoBoW kaHan Ans HanpaBnstoLen AeTany (4I1HHbIA)

18* [1Be nopaepxwvBatoLLme CTOMKM ANst pacluMpeHus ctona
(3apHWA MOHTaX) (He UNMIOCTPUPOBAHHBIN) .

6* [1Be yNOpHbIX PyKOSTKM AN151 HANPaBAIOLLEN LeTany.

19* BbIkntoyaTenb BKI1./BbIKM. C HANPSXKEHWEM Hyrb.

7* PerynupoBoYHas pyyka Ans HanpaensioLLeil yrna.

21* AcnnpaumoHHbIiA (BcacbiBatoLLyid) NaTpyboK An1st Nbinu.

8* KnuH.

22* KoMnnekT Konécukos.

9* BriokMpOBOYHas NNacTHA KuHa (He UNMCTPUPOBaHHas).

23* [1a 3axBaTa 4ns nogbéma

10* 3awwmTa nonoTHa Nusbl.

24* Knitoy Anst U3BNEYEHUs NomnoTHa nunbl.

11* YeTbIpe HOXKM.

25* OnemeHTbI Kpennexus

12* YeTbipe nogaepkuBatoLLme HKHUE CTONKM

26* BroKMpOBOYHbIN LUTOK Bana

13 Pyyka ans nogbema asuratens.

MOHTAX NOOOEPXXUBAKLMX HOXEK (PUC. 2)
3AMEYAHUE: CMOTPUTE TAKXE PUC. 8
MepeBepHyTs cton nunbl  (Puc.  2). 3akpenutb 4
nogaepxxveatoLme Hoxkn (Pvc.2)(2.1) Ha Kaxaom w3 yrnos
nepeBepHYTOro CTOMMKa, MCMOMb3yst UMEeloLMecs  raiku u
GonTbl. 3aTeM 3akpenuTb ABe MOAAEPXKUBAKOLIME ANUHHbIE
Hoxkn (Puc.2)(2.2), 3a KoTopbiMW CriegylT [Be KOpOTKue
nogmepxkn (Puc. 2)(2.3), 3akpenuTb WX MOCTaBEHHbIMU
raikamu 1 6ontamu. MoctaBuTb PE3VHOBYIO Nanky Ha KOHeL
KaXxaoW n3 yeTbipex Hoxek (Puc.2)(2.4).

MpoBeputb, 4TO BCE raiku M GOMTbl XOPOLUO 3aKpenmneHbl,
3axatb WX, ecrnm 310 Heobxoaumo.

MOHTAX I'PYNNbl KONECUKOB (PUC.3).

OTa MalmHa NOCTaBMsieTCsl C rpynmnoi KONeCUKoB, KOTOpble
Mo3BONSAKT ee Nerko nepeasuratb. 3akpenuTb KONecuku Ha
[BYX 3afHWX MOLAEPXVBAOLLMX HOXKaX, 3atuKCMpOBaB [Ba
xomyTa (Puc. 3)(3.1) noctaBneHHbIMU raikamm 1 Gontamu.

MOHTAX NOOBEMHbIX PYYEK (PUC.4)

WveeTcs [Be LWapHWPHblE MOAbEMHbIE PYYKW, KOTOpblE
NO3BOMNAT C MNErkocTblo MOAHUMATL  MaluHy [Ans  ee
nepectaHoBkW. [1Be pyyku hUKCHPYIOTCS K ABYM NEPEaHUM
Hoxkam (Puc.)(4.1). 3akpenutb gage pydkn (Puc.4)(4.2),

ncnonb3ys nocTaBneHHble 4 raiku u GonTbl.

MOHTAX BbIKNIOYATENSA BKN/BbIKN C
HANPAXEHUEM HYIb (PUC. 6)

3aKkpenuThb BbIKMOYaTenNb BKI/BbIKI HA ONOpe, NOArOTOBNEHHON
c otBepcTueM (Puc.6)(6.1). MpoBeputb, 4TOOLI BbIKMIOYATENb
6bin 3aKkpenneH C 3efeHOW KHOMKOW BKIIOYEHWs1 BBEPXY
(Puc.6)(6.2). 3akpenuTb ero nocTtaBneHHbIMU 6Gontamu un
raikamm B HyXHoe MonoXeHwe.

OTa MalMHa OcHaLLeHa «BbIKIYATENEM C HyNem BOMbTY,
KOTOpbIN B CryYae NpeKpalleHust Moaayn Toka WIu ke
pa3beauHeHUst BUIKM C  3MEeKTPUYECKOW PO3ETKOW Ha He
BbIKIIOYEHHON MaluMHe He [aeT BO3MOXHOCTU MaluuHe
nepesanyctutbCsi 6e3 npeaynpexaeHUss Mo  BO3BPaLLEHUI0
noAayun Toka U MOAKIKYEHUs BUMKU K po3eTke. [ins rapaHTum
6e30nacHOCTV MaLLMHa NepesaanycTUTCs TOMNbKO NOCe HaxaTus
crneumasnbHOro BbIkIloYaTens BK/BbIKI.

MOHTAX MNATPYBKA BCACbIBAHWUA MNbINU (PUC. 7)
3akpenuTb B HyXHOE MONOXeHWe afjanTtep ANs BcacblBaHWsS
neinn (Puc. 7)(7.1) Ha natpyGke cepna asuratensi/nornotHa
nunbl (Puc.7)(7.2), ucnonb3ysi NoCTaBneHHbIE LUECTUrPaHHbIe
6onTbl. CoeanHnTb HebonbLuyto TpyOky ¢ GOKOBLIM OTBOAOM
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(Puc.7)(7.3). B gaHHbIN MOMEHT He MbITaTbCsi NOACOEAUHUTH
0o6paTHbIN KOHeL, TPYOKU.
BHUMAHUWE: [Ons atoi
YeroBseka.

MocTaBuTb MalMHY B BEpPTUKaNbHOE MOMOXEHUE (KOMecuku
KOCHYTCSl 3eMIU TOJbKO TorAa, koraa ByaeT noaHsTa nepeaHss
YacTb MallVHbl) NOCPEACTBOM B3ATWSI ee 3a [Be LuapHUpHble
pyykv nogbema.

npoueaypbl  HeobxoauMo  ABa

MOHTAX NEPEOQHEIO KAHAINA (KOPOTKOIO)
HAMPABNAIOLLENA OETANU (PUC. 8)

[Ona Toro 4YtoGbl yCTAHOBWUTL KaHan Hanpaensiolwen aetanu
(Puc.8)(8.1), HeobxogMMo cHavana CHSATb [ABa BHELLHMX
GonTta (Pvc.8)(8.2), koTopble KPeNsAT NepefHVe HOXKU cTona.
YcTaHoBWTb KaHan HampasnsoLwen aetany u 3admKecnposaTtb
ero B HYXXHOM MOMIOXEHWUW, YCTAaHOBMB CHOBA [Ba BHELLHWUX
6onTa HoXek.

B3ameyaHue: B3ToT MOMEHT HEO6X0AVMO yCTaHOBUTL PE3UHOBYIO
waiiby (Pvc.8)(8.3), 4Tobbl NO3BONUTL KaHany HanpaenstoLlen
Aetanu GnokMpoBaTbCs NPOTUB KOMOGWHUPOBAHHOTO XOMYyTa
0N HanpaensoLwen geTany v HanpasnsioLen yrmna.

MOHTAX EOKOBOIO KAHATA HAMPABNAIOLLEN
OETANM (ONIMHHBIN)

MmeeTcs BO3MOXHOCTb  CMOHTUPOBATb  AMWHHBIA  KaHan
Hanpaensilowen aetanu Ha Goky cTona MocpefcTBOM Takow
e npouedypbl, Kak [Ans MOHTaxa mnepegHero kaHana.
EQVHCTBEHHOE pasfnuuve 3aknioyaeTcst B TOM, YTO HE HYXHO
MOHTMPOBAaTh PE3NHOBbIE LWaibbl UMK BrIOKUPOBOYHbBIE PYYKH,
NOTOMY YTO XOMYT HanpasnsioLer AeTanu 1 HanpaenstoLen
yrna  JorkeH — cBoGoAHO — nepemellatbcs B kaHane
HanpaensioLen getanu.

MOHTAX KOMBUHUPOBAHHOI'O XOMYTA Ons
HAMPABNAIOLLENA OETANU U HAMPABNAIOLLEN
YITA (PUC. 8-10)

BcTtaBuTb KOMBUHMPOBaHHLINXOMYTANSAHaNpaensoLeinaeTani
1 Hanpasnsiowen yrma (Puc.9)(9.1) B kaHan HanpasnsioLlen
(Pnc.9)(9.2). Ans mMoHTaxa GNOKMPOBOYHbLIX PyyYek BCTaBUTb
GonTbl (Pyc.8)(8.4) cHudy ctona yepe3 OTBEpCTMS, KOTOpble
LIeHTPVPYIOTCS C MPEACTaBIIeHHbIMWN OTBEPCTUSMU Ha 0Bomx
KOHUax kaHana Hanpasnstowen (Puc.8.5). MNpuaepxats Gont
1 noctaBuTh Wanby (Puc.8)(8.6) n ABe GrOKMPOBOYHbIE PyYKM
(P1nc.8)(8.7) Ha pe3bboByto YacTb.

3axaB C oOAWMHaKoBbIM ycunuem obe  pyuku, MOXHO
3admKCMpoBaTb KOMBOVHVMPOBAHHBIN XOMYT ANsi HAaNpaBnsoLen
[etanu 1 HanpasnstoLLen yrna BHyTpu kaHana (Puc.10).

MOHTAX HAMPABNAIOLLEN OETANU (PUC. 11)
MogrotoButh ABa 6GonTa, Waibbl W  KpbiMb4aTble ranku.
YcTtaHoBUTL ABa GonTa B oTBepcTMe «T»-06pasHoit hopmbl
(Puc.11)(11.1) Ha Hanpaensitowen getanu. OTUEHTpUpOBaTb
nsa 6onTta Mo OTHOWEHWIO K ABYM OTBEPCTUSIM Ha XOMyTe
HanpaensioLent yrna (Puc.11)(11.2). 3atem BCcTaBUTL GONThl B
OTBEPCTMSI W 3axaTb WX MOCPEACTBOM [BYX KpbINbYaTbIX raek
(pnc.11)(11.3).

BHumaHue! lMepea Tem Kak NpUCTYNUTb K KakoMy-nv6o
TeXHUYeckoMy  obcnyxuBaHuil  unu  Mopudmkauum
MaLWHbI, OTKIMIOYUTE NUTaHNe CeTu.

MOHTAX KITUHA (PUC. 12-13)

BHUMAHWE: He 3apeiicTBoBaTh [AaHHyl MaluHy 6e3
npeaBapuTEnbHO YCTaHOBIIEHHOTO KIMHA.

KnuH nossonser pabouynm Aetansam BbIXOAUTb PaBHOMEPHO
13 MawwuHbl. lMocne pacnunoBku nepeBa KIMH He [JaeT
BO3MOXHOCTM [ABYM YacTsSIM pacrnuieHHoro matepuarna cnmtbes
CcHoBa. OTO He MO3BOISIET MOMOTHY MUMbl 3a6rnokMpoBaTbCs,
NPUYUHNTL Bped MaluMHe WU MPUBECTU K HecYacTHOMY
cny4ato ¢ paboTHNUKOM.

CHATb BCTaBKy CTOfa MOCPEACTBOM W3BMEYEHUS LLEeCTW
KpectoobpasHbix GontoB (Puc.12)(12.1), 3atem nogHsaTh
CHayana 3afHIol0 4acTb BKNafpllla cTona, UCnonb3yst Ans
aToro otBepctve Ans nanbueB (Puc.12)(12.2). Onpenenutb
rpynny anemeHToB Gnokvposku Ans knuHa (Puc.13), T.e. oauH
6onT (Puc.13)(13.1), nepepHol0 BGNOKMPOBOYHYIO NMACTUHY
(Pvc.13)(13.2) n 3agHo nnactuHy (Puc.13)(13.3), a Takke
KoHTpranky (Puc.13)(13.4). B cnyyae Heo6xoAMMOCTM OTrycKaTh
KOHTPranky Ao Tex nop, 4tobbl UMeTb BO3MOXHOCTb BCTABUTH
KINWH Mexay nepeaHe 6riokMpoBOYHON M 3aiHel NnacTUHaMn.
MpoBeputb, 4TOObLI ABa WTUMTA HA 3aHei GroKMPOBOYHOW
nracTuHe BOLUMMN B PerynmnpoBoYHble otBepctusi (Puc.13)(13.5)
W, 4toObl WTUMT Ha 3agHen GNOKMPOBOYHOW MracTvHe
Bollen, HaobopoT, B oTBepcTMe knuHa. OTperynupoBaTtb
NOMOXeHUE KIMHA MO OTHOLLEHWUIO K MOMOTHY NUMbI, NPOBEPUB
npeaBapuTeNbHO PaccTosiHWE Mexay MOMOTHOM MuMbl U
KIMHOM, KOTOPOE AOMKHO ObiTh 3-8MM.

Mepen Tem kak NocTaBMTL BKMaplll CTONa, 3axaTb ranky
ynopa, KOHTPOSNPYS PErynimpoBKy.

3ameyaHue: Bpems oT BpeMeHn NpoBepsATb NONOXEHWe KnnHa,
a TaKKe 3axarue ranku ynopa.

MOHTAX 3ALLUUTbI MONOTHA NUNbI (PUC.14-15)
Bawmta nonoTHa npeAcTaBnsieT cobon natpybok  no
BCaCbIBAHWIO MbINW 1 yCTaHaBNWBaeTCs BCErAa Ha MallvHe.
OTUEeHTpMpPOBaTL OTBEPCTUE Ha 3aJHeN YacTu 3aluTbl MO
OTHOLUEHUID K OTBEpPCTMO HaBepxy knuHa (Puc.14)(14.1).
3aKkpenuTb 3almTy MOMOTHA MpY MOMOLLM MOCTaBNEHHbIX
6onToB (Puc.14)(14.2). MNocne MoHTaxa 3alLmnTbl OKa3blBaeTCs
BO3MOXHbIM YCTaHOBUTbL TMBKylo TpybKy BcacbiBaHWs Ha
COOTBETCTBYHOLMIA NaTpy6ok (prc.15)(15.1). MpoBepuTb, 4TOOLI
3aLumMTa nonoTHa Nusbl yHKUMOHMpoBana 6e3 nomex.

KPEMNEHUE PACLULMPEHUA CTOINA (PUC.16-19)
OTa MalwuHa NOo3BOMSET YCTaHOBWTbL pacluMpeHue cTona c
obenx ctopoH. lpu ycTaHoBKe paclumpeHus Heobxoauma
nogaepxka pabouMm cTona pacluMpeHust ¢ 3agHen 4vacTtu
ctona nunbl (Pnc.16)(16.1). OTueHTpupoBaTb OTBEpPCTUS U
3aKpenuTb pacluMpeHne, UCMonb3ys MOCTaBMEHHbIE BUHTLI U
raviku (Pnc.17)(17.1).

OT1obpaTb ABa ANMWHHBIX XOMYyTa PacLUMPEHUs U YCTaHOBUTb
OfMH M3 KOHLIOB Ha HWXHIOKO MOAAEPXKMBAIOLLYIO CTOVKY, 3aTeM
3akpenuTb ero 6ontamu u rakamu (Puc.18)(18.1). 3akpenutb
BTOpPOW KoHel, cTona (Puc.19)(19.1), KoHTponupysi, 4To6bl Bce
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raikv Gbiny Xopowo 3axarbl. [N MOHTaxa paclUMpeHusi C
TIeBOV M MpaBOWl CTOPOHbI CTOMa criefoBaTh BbllLeyKasaHHON
npouenype, HO ucnonb3oBaTb, HAaoGOPOT, napy KOPOTKWX
XOMYTOB.

3AMEHA MOJNOTHA NUnbI

W3BNEYEHWE MONOTHA NWUNbI (PUC.20)

BHumaHue! Bce nonoTHa Ans nun ABNSIOTCS O4eHb OCTPLIMU U
HeobxoAumMa 6orbluasi OCTOPOXHOCTb MPK 0BpaLLEHNN C HUMK.
PekomeHayeTcs paboTaTb B COOTBETCTBYIOLLIMX NepyaTkax.
MoaHsITb NOMOTHO MUMbI A0 MAaKCUMArbHOTO MomnoxeHus (Cm.
pasfen UHCTPYKLWK MO NoABbEMY W OMYCKaHUIO NOMOTHA NUMbI)
(Puc.24).

M3Bneyb Bknagblll CTOMa, CHSAB NPeABapUTENbHO  LLECTb
KpecTtoobpasHbix BUHTOB (Pnc.20)(20.1), 3aTem nogHsTh
3a[HIOI0 YacTb BKMadbllla, UCMOMb3ysi Ansi 9TOro OTBEpcTUe
ansa nanbues (Puc.20)(20.2). Mocne cHATWs Bknagpilla ctona,
onpefen1Tb BXogHOe OTBEpCTMe Ans GrIOKMPOBOYHOTO LUTOKA
Bana (Puc.20)(20.3). MMsas BHYTPb 3TOrO OTBEPCTUS, MOXHO
yBUOETb (priaHel, TpaHCMMCCUM apuraTens. [loBopaynBaTh
Me[NEeHHO BPY4HYIO MOMOTHO NIkl 10 TEX MOp, Noka oTBepcTU e
Ha (bnaHLe oKaXeTCst Ha OfHON NMHWN C BXOAHBLIM OTBEPCTUEM.
BcTaBuTh GMOKMPOBOYHLIN LITOK Bana BO BXOAHOE OTBEpCTUE
1 NPOBEPUTb, YTO MOCMEAHUA YCTaHOBWIICS B OTBEPCTUM Ha
dnaHue TpaHcmuccum (Prc.20)(20.4).

Mcnonb3yst kmiod Anst U3BMEYEHUst MONIOTHa MWrbl, CHSATb
CTOMOPHbIN BONT MonoTHa nunbl (OTKPyYMBasi ero no xogy
4acoBOW CTpenkun). 3ateM CHATb braHel, KOTopbIA Kpenut
NOMOTHO, O4NCTUTL 06a hnaHua 1 Ban ABUraTens ot rpsau.

MOHTAX MONOTHA NUnbI (PUC.21-20)
CMOHTUpOBaTL HOBOE MOMOTHO NWIbl Ha Ban ABuUraTens, crneas
3a Tem, 4TOGbl MOMOTHO MWNbl GbifO BCTaBMeHO 3yGbsamu,
obpalleHHbIMA BHU3, €Cn CMOTPETb OT MepeaHen 4vactu
MawuHbl (Puc.21)(21.1). CMOHTMpOBaTL CTOMOPHbLIN (raHeL]
MosioTHa NuIbl, NpoBepsisi, YTobbl iBa oTBepcTUs (Prc.22)(22.1)
yCTaHoBUNMCbL Ha AByx ynopax (Puc.22)(22.2) koHua Bana
Asuratensi.

3atemM 3axaTb BpPYYHYK CTOMOPHbIA GOMT MOMOTHA MNUIbI
(Bpawasi ero npoTMB 4acoBoW cTpenku). [lpoBepuTb
3axoxaeHve 6rokMpoOBOYHOTO LUTOKA Bana B oTBepcTue drnaHua
TPaHCMUCCHK, NOCHE JTOro 3axaTh [0 KOHLA CTOMOPHbINA BUHT
nunbl.

3ameyaHve: Bo Bpemsi paboTbl NPOBEPSTL PETYNSIPHO 3axaTne
cTonopHoro 6onTa nomnoTHa Nubl.

TOPMO3 NMONOTHA MUnNbI (PUC.23)

Ota MawuHa obopyaoBaHa TOPMO30OM TPEHWs, KOTOpbIiA
3amMeansieT  CKOpoCTb MOMOTHa Muibl, Korda —onepaTtop
BbIKIIOYaET MallmHy. [insa Toro, 4tobbl oTperynuposatb paboTy
TOpPMO3a, HeoBX0AMMO OTbICKaTb PErynMpOBOYHbLIA BUHT MOZ
MaLLUWHOW C NeBoW CTOpoHbl oT Asuratens (Puc.23)(23.1). He
NbITaTbCs 3aMeAfIMTb CKOPOCTb MOMOTHA NUIbI MOCPEACTBOM
paGoyelt fetanu unv Apyrux npeamMeToB, B NPOTUBHOM crydae
MMEeTCA PUCK HEeCYaCTHOrO CIlyyasi WM PUCK MOBPEXAEHUs
MaLLWHbI.

RUS)

BHumaHve! He 3axumartb 4Ype3mepHO  peryrnmpoBOYHbI
BMHT MOMOTHA NUIbl, B NPOTUBHOM Criyyae ABuratefls MOXeT
OCTaHaBMMBaTLCA B MOMEHT BKIIIOYEHWUS UMK Ke BLITU U3
CTpos.

NOABEM U ONMYCKAHUE MONOTHA NUNbI
(PUC.24)

YCTaHOBUTL pyyKy nofbema rnofoTHa Nifbl Mo CTONOM MUk
B nepeaHen ee vactn (Puc.24)(24.1). ina nogbema nonotHa
NUnbl NOBOPaYMBaTh PyUKy MO XOAy YaCOBOW CTPEnKu.

[na onyckauus nunbl NOBOpaYMBaTh PyyKy, Haobopor,
NpOTMB 4acoBOW CTpenku. VIMeeTca BO3MOXHOCTb BbICTaBUTb
rny6uHy pacnunoBKu, UCMOSMb3ysA ANA 3TOro WKany rnyGuHb
(Pvc.24)(24.2) v ykasatens (Puc.24)(24.3), pacnonoxeHHbIn
BBEPXY Py4ku nogbema.

YCTAHOBKA YKA3ATENSA MYBUHbI PACMUNOBKU
(PUC.25)

Ecnv nonoTHo nunbl He CTOUT Ha ypOBHE MIIOCKOCTU CToNa, B TO
BpeMsi KaK UHAMKATOp COOTBETCTBYET HYMHO MO LUKane rny6uHbl,
B 9TOM criyyae crnegyeT MNpUCTYMUTb K €ro perynvpoBke.
OnycTUTb MakCMMarnbHO MOMOTHO MWIbI, 3aTeM YCTaHOBUTb
YFrOMbHUK Ha CTON, LIGHTPUPYS €ro Mo OTHOLUEHWIO K LIEHTPY
Bknagpiwa crona (Puc.25)(25.1). MogHumMaTth NONOTHO NIkl A0
Tex nop, noka camoe BEpxXHee ocTpue 3yGbeB COMPUKOCHETCS
c nonotHom (Puc.25)(25.2). 3atem wu3Bneyb nomnotHo (Cm.
pasfen UHCTPYKLMW NO WU3BMEYEHUIO MOSIoTHA) U OnpeaenuTb
CTOMOPHBbIN 6oNT nHankatopa (Pnc.26)(26.1).

OTnycTUTb CTOMOPHYIO raiky W OTPerynumpoBaTb WHAWKAaTOp,
Ans Toro YTobbl OTLEHTPUPOBATL €ro MO OTHOLLEHWIO K HYIO
Ha LWkane rmybuHbl pacnunoBku. HakoHel, 3axaTb CHOBa
CTOMOPHbIN BONT MHAMKaTOpa WM NPOBEPUTb, YTO MOCNEAHWIA
BbICTaBMNEH Ha Hyrb. YCTaHOBUTb BHOBb MONOTHO (CM. pasaen
MHCTPYKLIMM MO YCTaHOBKE MOJIOTHA).

HAKIOH MONOTHA NWnbI (PUC.27)

OTta MawunHa obopyaoBaHa CUCTEMOW HakfloHa MosioTHa
nunbl ANs pacnunoBku noa yrnamu ot 0° go 45°. Ytobbl
HaKMOHUTL TPynMny MOMoTHa NuMbl, HEOBGXoAUMO onpesenuTb
[Be CTOMOpHbIe pydyku morotHa nunbl (Puc.27)(27.1). 3atem
OTNyCTUTL 06€e PyyKkn 1 BbIOPaTh Yron pacnunoBku, NOMb3ysch
ANA 3TOro rpajyvpoBaHHON LUKAron, HaxoAslencs BBEepXy
nepeqHei cTonopHom py4kun (Puc.27)(27.2). Mocne Toro, Kak
yron BbICTaBMeH MpPaBUMbHO, 3axaTb ABe OGMNOKMPOBOYHbIE
pyuKN.

BameuaHnue: [pagyvpoBaHHasi Lkana npeacTaBnsieT coboi
NPOCTON OPUEHTUP; ANA TOYHLIX HAKMOHHBIX PacnuIoBOK
pPeKOMeHyeTca UCMOoNb30BaHNE PerynupyeMoro roHMomeTpa.

PEFYNUPOBKU U NPUCNOCOBNEHUA
[anee cnenyet kpaTkoe onucaHue Kaxaow U3 perynmpoBok 1
WX COOTBETCTBYHOLLMX (DYHKLMN

PYYKA Ond NOOABLEMA (PUC. 28)

Pyuka Ans nogbema ucnonb3yeTcst Ans Noabema v onyckaHus
nornotHa nunbl. MoBopayuBaTb MO XOAy 4acoBOW W MPOTUB
4aCoBOW CTPENKM NS BbINOMHEHUS 3TOW onepaLuu.
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HAKNOHHbIE PE3KWU

[Ona  BbINOMHEHWS HAKMOHHbLIX (CKOLUEHHbIX) PacrurioBok
HeobXoAMMO YCTaHOBUTbL MPOeM MofoTHa nunbl. MogHumaTh
NpOEeM HaneBo A0 AOCTWXKEHWS MONOTHOM Nbl HEOBX0AUMOro
HaKroHa, 3axaTtb [iBe YNOPHbIE PYYKu.

PYYKA BIIOKUPOBKU (PUC.27)

Pyyka GnoKMpoBKM WCMonb3yeTcst Anst GrOKMPOBKM MOMOTHA
nUnbl MO BBICOTE M MO XenaemMoMy YKMoHy. [ns Toro, 4To6bl
OTNYCTUTb  GIOKMPOBOYHYID pyuKy, HeobxoauMO BpallaTbh
ee MpoOTMB 4acoBoi CTpenku. [lepen 3anyckom MallUuHbl
npoBepsATb, YTOObI 3Ta pyyka Gblna XopoLlo 3axara, Afsi Toro
4T0GbI MOSMIOTHO NUMbI HE CMeLLanoch Bo Bpemsi paboTb.

KNWUH (PUC.29)

(OnAa  npaBuNbHOM  YCTaHOBKU  KIMHa
cneuuanbHble UHCTPYKLMM No 6e30nacHOCTM)
KnuH rapaHTupyer, 4To Bo BpeMs pacnuioBku ABe AepeBsiHHbIe
[fetanu no 6okam nornoTHa NUIbl HE CONbIOTCS U He 3a6noKUpyT
MOMOTHO Nunbl. Takum 06pasoM, MMeeTcs BO3MOXHOCTb
npepynpexaeHust oT 3aknMHMBaHWs 1 oGpaTHoro yaapa.

cMoTpeTb

HAMPABNAIOLASA OEPABATLIBAEMOW OETANU
(PUC.30)

HanpaBnsiowass getanu ucnonb3yetca Ans  npoBefeHus
MaTepuana rno xofy AfMHHbIX PacnuioBok, 06bIYHO MO Xoay
TEKCTYpbl. Hukorga He nuMUTb NPOTUB TEKCTYPbl BPYYHYHO
6e3 npeABapuTenbHO — YCTAHOBIIEHHOW U 3aKpenneHHown
HanpaensoLlein obpabaTbiBaeMon geTanu.

W3MEPUTENDb YA (PUC. 31)

O6bl4HO M3MepWTENb Yrna WCMonb3yeTcst Ansi NpOBeAeHWs
fleTanu no xody NOMNepeYHbIX PacruioBOK (MPOTUB TEKCTYPbI).
MMeeTcsi BO3MOXHOCTb MCMOMb30BaTh €r0 BHYTPU OAHOIO U3
[ByX NMa3oB cTorna. MoCTOsHHO NPOBEPSTL KPenmeHne AaHHOro
13MepuTens Bo Bpemsi paboTbl.

NONEPEYHASA PACIMUITOBKA (PUC.32)
MonepeyHasi pacnunoBka WMEET MeCTOo, Korga AepeBo
pacnunueaeTcs NPOTUB TEKCTYPbI Mo yrriom 90° OTHOCUTENLHO
Kpasi AepeBa, KOTOPOe UMEET MIOCKYI0 CTOPOHY.

HAKINOHHASA NOMEPEYHASA PACMNUIIOBKA
(PUC.33)

[aHHas pacnunoBka WMeeT MecTo, Korga pacnunvsaetcs
[epeBo MoA yrmoM oTnmyHbiM oT 90° oTHocUTEnbHO Kpas
pabouert 3arotoBkn. CnefoBaTh TOM e npoueaype, kak u npu
nonepeyYHoi pacnunoBke, HO C YCTaHOBMNEHHLIM U3MepUTENeM
yrna Ha ernaembiii yron.

CKOLUEHHASAMONEPEYHAAPACIUIIOBKA(PUC.34)
[aHHasi pacnunoBka sBNSIETCA WAEHTUYHOW NOMepeyHoit
pacnurnoBke, HO C TEM WCKMIOYEHWEM, YTO [epeBo Oyader
NMUAWUTBCA MOA OTNMYHBIM OT 90° YrMOM MO OTHOLUEHUID K
Nnockow cTopoHe 3arotoBkv. CrneioBaTb Takow e npoueaype,
KaK 1 Mpu MonepevHoin pacnumnoBke, HO PErynMpysi MOfoTHO
nunbl Ha xenaemsli yron. Vicnonb3oBatk onpegenuTtens yrna

B Ma3y Mo npaBoil CTOPOHE MONIOTHA MuMbl, ANs TOro YToGbI
n3bexarb NoOMex 3aLLnTbl MOMOTHA NWMbI MPW PacnuoBKe.

BHUMAHUE!

Bo Bpems onepauuv nonepevHomn, HakNoHHON UMK CKOLLEHHOW
pacnunosku, a Takke npu obpaboTke Topua y3koi Aetanu
MCnonb3oBaTb MOCTOSIHHO M3mepuTens yrna. Hukorga He
NpaKTUKOBaTbL 3TV PacnUoBKW BPYYHYyto (6e3 ncnonb3oBaHus
M3MepUTEns yrna unu Apyrix npucrnocoGneHwnii), B NpoTYBHOM
cryyae MOMOTHO MNWIbl MOXeT GrokMpoBaThCsl, COBepLuast
[eViCTBUSA, BeAyLLUME K KOHTaKTY MEXAY MONOTHOM NIkl U PyKOW
1N nanbLamu.

Bo Bpems paboTbl n3amepuTens yrna AomKeH ObiTb BoICTaBNeH B
Hy»XHOe nonoxexue. CHATb HanpaensoLLyto obpabaTbiBaemon
[eTanum co cTona B Cry4ae ee He VCMosib30BaHusl.

MpoBepsiTb ycTaHOBKY 3awwmTbl 6e3onacHoCTU AN MonoTHa
NUIbl NPU NPOBEEHNN BCEX OMnepaLinii No CKBO3HOW pacnunoBke
(T.e. NpV NPOXOXAEHWU MOMOTHA MUMbl Yepe3 BCHO TOMLMHY
nAetanu). MonoTHO NWMbl He AOMKHO BbIXOAUTL He Gonee Yem
3.5mMm (1/8 prorima) Bbile obpabaTbiBaeMo AeTanu.

KOMBUHWUPOBAHHAA HAKNOHHASA PACMUITOBKA
(PUC.35)

KomGuHMpoBaHHas HaKIMOHHAs pacnurioBka SBMSIETCS, Kak pas,
KOMBUHaLWeR Mexay HakKMOHHOW PacrnumoBKOW M NonepeyHo
CKOLLIEHHOW pacnunroBKOW.

PacnunoBka BbINOMHSAETCS NMOA4  YrNOM  OTAM4YHbIM OT 90° no
OTHOLLEHWIO K AiETANM C NIOCKUM KPaeM.

OTperynupoBaTtb W3MepuTENb Yrma W MOMOTHO NWMbl Ha
Kenaembli yron, K ToMy e y6eauTbesi, YTo u3MepuTens yrna
OCHOBATENbHO 3aKPEenseH.

MOBTOPAIOLLAACA PACMUIOBKA (PUC.36)

Moa  nosTopslollenca  pacnunoBkoW — noapasymeBaetca
pacnunoBka pasnuYHbIX AeTaneil  OOMHAKOBOW  ANUHbI,
T.6. 6€3 HeobxoaMMOCT pa3mevaTb Kaxayl W3 Aetaneu.
[lnA BbLINOMHEHWs 9TOrO TUNa PacnuioBKM OTperynnposatb
HanpaBnsioLylo AeTany Ha xenaemylo ANUHY U ybeanTbes
B OTCYTCTBMM 3aCOPEHWii nepeq MOMoTHOM munbl (Puc.36).
Mocne pacnunoBkn koHel, obpabaTbiBaemoit [fetanum He
corpuKkacaeTcsi C HanpaensitoLen, HO AnuHa 3aroToBku Byaet
TOW, KoTOpas 6bina BbICTaBMeHa Mo Ballemy XenaHuio.
Hwvkoraa He wcnonb3oBaTh HanpaBnsioWylo Kak yrnop Ans
ANWHbI, Tak kak obpabaTbiBaemas AeTanb MoXeT briokupoBaThcst
Mexy HarnpaensioWwen 1 MonoTHOM NuMbl, NPOBOLMPYSt He
XenarenbHble AeNCTBUA.

MCMONb30BAHUE HAMPABIAIOLLEN
OBPABATLIBAEMOW AETANU (PUC.37)
HanpaBnstowasi paGoyer fetanu  ucrionb3yetcs  Ans
pacnunoBKky NPOTUB TEKCTYPbI, CKOLLEHHOW PacnunoBKky NPOTUB
TEKCTYPbI 1 AN Na3oBaHUs TOPLIOB.

PACIMWITOBKA NPOTUB TEKCTYPbI

3T0 03Ha4aeT pacnunoBky AeTanei fepesa NpoTvB TEKCTYPb!
unu no xoay AnuHbl (Puc.37). Ans BbinonHeHUs AaHHoro tmna
pacnunoBKky UCMONb3yeTCH Hanpasnsiowas AeTany MaLluHbl,
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BbICTABMEHHAs Ha >Xenaemylo LUMPUHY 1 3aduKcupoBaHHas
B HYHOM nonoxeHuun. lNepen Tem kak HavaTb Pacnuriosky,
NpoBEpUTL NapannenbHOCTb  HanpasnslwWwen aetanu  no
OTHOLLEHWIO K MOMOTHY NUMbI, K TOMY Xe, KIMH JomkeH BbiTb
OTLEHTPMPOBAH C MOMOTHOM MWkl [Py pacnunoBke AMUHHbIX
3aroTOBOK UMW LUMPOKWX NaHenei UCronb3oBaTb MOAAEPXKKY
ans obpabatbiBaemon getanu. MNpu pabote AepxaTb 3aroToBKy
npwxaTtoi K HanpaensoLei N BBOAUTb ee B MOMOTHO NUnbl C
OAVHAKOBBIM ¥ MOCTOSIHHLIM YCUMEM.

Ecnn wwupuHa petanu npesblwaetr 150mm (6 Aroiimos),
1CMorb30BaTh NPaByto PyKy AN BBEAEHVS AeTanu 0 MOMeHTa
NPOXOX/AEHNA cTona.

Mcnonb3osath NEBYO PyKy TOMbKO s HanpaBneHus, HO He
Ans BBeeHus obpabaTtbiBaeMoii getanu.

CKOLUEHHAA PACMUNOBKA (PUC.38)

Mpy BLINOMHEHUN CKOLIEHHOW PaCcrUiOBKU MPOTUB TEKCTYPbI
maTtepvana wupuHon 150mMm (6 AOWMOB) MM MeHblue
MCMonb30BaTh UCKMIOYUTENBHO NPaByt CTOPOHY MOMOTHA NUMbI
(Pwnc.38).

3AMEHA MOJNOTHA NUNbI

CHSATb 3aLMTy NONOTHA NWIbI M BKNaAbIW AN cTona .

Mocne NonHoro CHATUSI GIOKMPOBOYHON PyYKW, NMOBOpaYMBaTh
pyyKy mogbema Mo Xo4y YacoBOW CTPErikW, AMnsi TOro YToGbl
NOAHATb MOMOTHO MWIMbl HA MakCUManbHY BbICOTY. 3aTem
CHSITb TaiiKky, (UKCUPYIOLLYID MOSMIOTHO NWMbl WU BHELUHWIA
chnaHeL, nocne aToro U3Bneyb NONoTHO NUbI .

MpoBeputb, 4YTO Ban ABuraTens, Ban Aepxartens nonoTtHa
NUnbl, BHYTPEHHUA W BHELIHWI (riaHLbl, @ Takke CTornopHas
rafka XOpOLUO OYWLLEHbl M HE WMEIOT OCTaTKOB PaCcrunoBKy.
[MoctaBWTb HOBOE MOMOTHO NuIbl (y6eanTbCsi, YTO 3yObsi
obpalLieHbl BHW3, ECINIM CMOTPETb OT NepeHeNR YacT MalUnHbI).
MpoBepuTb Takke, YTO (hraHLbl OYMLLEHbI U CMOHTUPOBAHLI B
npaBunbHOM Mopsigke. HakoHeu-To 3aduKcyMpoBaTh MOMOTHO
NUIbl B HYXXHOM MOMOXEHWUU cneumanbHON rankon .
CMOHTUpOBaTb BHOBb BKMafplll CTona U 3achukcMpoBaTb €ro
B HY>KHOM MOOXEHWUN KPECTOOBPa3HbIMI BUHTaMU. BbicTaButh
3aWmMTy nomnotHa nunbl, y6eauBlIMCL B €€ MpaBWIIbHOWM
paborte.

MpoBepuUTb LIEHTPOBKY KNWHA, Kak 3TO yKka3aHo B creLmarnbHon
MHCTPYKLUUM Mo 6e3onacHocTy.

Mepen TeM KaK BKIOYUTb HACTOMbHYK MUY, MNPOBEPUTH
NpaBUNbHOCTb YCTAHOBKM 3aLUMThbl MOMOTHA NUIbI, @ TaKkKe KX
npaBunbHyt0 paboTy.

[MpoBeputb, YTO MOMOTHO NWMbl BbicTaBneHo Ha 90° u Ha
MaKcUMarbHyto BbICOTY. Y6eauTLCs, YTO Ha CTOrNe He HaXoAsTCs

RUS)

VHCTPYMEHTbI 1 ipyrie MaTepuarbl. [poBepuThb, YTO BCe ramku,
GONTbl M ApYrve KpenexHble ANEeMEHTbI XOPOLLO 3aXaTbl.

Ecnu mawwvHa u3gaer HeobblYHbIA LWYM WU YPe3MEPHO
BMOPUPYET, HeOOXOAMMO €e HEMEANEHHO OCTaHOBUTb W
NpOBEpUTL XapakTep HeWcnpaBHOCTW W ycTpaHWTb. Ecnu
oKa3blBaeTcs HEBO3MOXHbIM — ONpeaenuTb npobnemy, He
nosb30BaTbCs MaluMHOW U 06paTUTbCA B Gnvkaiunii LeHTp
TEXHWYECKOro CoAeNCTBUS.

CMA3KA (PUC.39)

[na cmasblBaHWst MalUMHbI CHATb GOKOBOI KOMmnak, OTBEPHYB
KpectoobpasHble BUHTbI (Puc.39).

CMmasblBaTb  €XKEMECAYHO yKalaHHble TOYKW, UCMOSb3ysi
KUOKOE MaLUMHHOE Macrio Wnv Apyrue MoxoXue CMasoyHble
maTepuansl.

TEXHWYECKWUIA YXOp.
Hukorja He  perynvpoBaTb — MalMHy C  3anyLeHHbIM
aBuratenem.

Mepen 3ameHon LIETOK, Mepes CMaskoW NuMbl UM nepeq
BbINOMHEHWEM Kakux nnbo Apyrvx paboT no TexHWYeckomy
yxody 3a MaluMHOW, y6eauTbcs B TOM, YTO BUMKa MalUWHbI
OTKMIOYEeHa OT ANEKTPUHECKON CeTU.

Mocne  Kaxgoro  MCNOMb30BaHUA  MalUWHbl  NPOBEPATh,
4yTo6bl MocredHsisi He Obina MOBPEXAEeHa, U He VMenochb
HeucnpaBHbIX KOMMOHeHToB. Copepxatb €€ B OonTUManbHoO-
XOPOLUMX YCMOBUSAX, PEMOHTUPYSA U 3aMeHSs HeMeaNeHHO Bce
HeobXxoANMbIE KOMMOHEHTbI.

MoctosiHHO y6upaTb HanéT nbinu. Bo Bpems pa6otbl
yrnepoamucTble LWETKM W3HaLIMBAOTCSs, YTO CKa3blBaeTcsl Ha
notepe MOLYHOCTW W YPE3MEPHOM BbIAENEHUN UCKP BUAUMBIX
Yepes BEHTUNALIMOHHOE OTBEPCTME.

Kakoit  nn6o
obpaiatbest K

3ameuaHusi: B cnyyae BO3HWKHOBEHUS,
npo6nembl  3NEKTPUYECKOro  Xapaktepa,
KBanMMULIYPOBaHHOMY 3MEKTPUKY.
M3onupoBaTtb MallMHy ¥ OTKIKOYUTL BUIIKY OT 9NEeKTPUYECcKon
CeTU nepes TeMm, Kak MPUCTYNUTL K BbINOSTHEHUIO KaKoi NGO
paboTbl Ha MaluMHe, ecny Ha NepBbiii B3NS4 OHA Aaxe
noKaxeTcs He3HaUYUTENbHON.
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OBHAPYXEHUE HEUCMNPABHOCTMW.

MPOBINEMA

BO3MOXHAA NPUYUHA HEUCTIPABHOCTU

WCMPABJNIEHUE HEUCTMPABHOCTU

Muna He 3anyckaertcs

Muna He NoakmntoYeHa K MUTaHNo UNu He
BKNtOYeHa.

CropeBLUWiA NpesoXpaHnTenb;
rMaBHbIN BbIKIHOYaTENb (YCTPOWCTBO OCTATOMHOTO
TOKA )OTKITHOYEH.

3amMeHUTb BUIKY U BKITHOUUTD MaLUHY.
3aMeHUTb NpefoXpaHNTENb, BKIOYNTD
rMaBHbIN BbIKIOYaTENb (YCTPOWCTBO
0CTATO4HOTO TOKa).

Pacnunoskv npoTus
TeKcTypbl Ha 45° unu Ha
90 0 He TOYHbI.

YHOpr HakKIoHa oTperynupoBaHbl HeNpaBUbHO.

CTpenKa HaKroHa BbICTaBleHa He NpaBuibHO.

MpoBepuUTH MONOTHO NWFIbI, UCTIOMb3YSt
YrorbHWK 1 OTPErynnpoBaTh NPaBUbHO
ynop.

BeicTaBuTb cTpenky Ha 0°.

Mpw pacnunoBku NpoTuB
TeKCTypbl Matepuan
CO3/a&ET NMoMexM MnosioTHY
nunbl.

Hanpasnsiowas obpabatsiBaemoii aetanm He
OTLEHTPUPOBAHa NPaBUIbHO MO OTHOLLEHMIO K
NOMOTHY NUIbI.

Matepuan gechopmmpoBaH; NpwKMMaeMbilid Kpan
K HanpaBnstoLLe AeTanu He SBNSETCH NPSMbIM.

poBepUTH LEHTPOBKY MONOTHA ML 1 NpY
HeobXxoaMMOCTU OTperynupoBath. McnpasnTb
HEeMpaBuWMbHbINA Kpaii 3aroToBKY.

BbiGpaTh Apyryto 3aroToBKy 1Sl PaChymOBKY.

Marepuan cospgaét
MOMEXM KINHY.

KrvH He npaBunbHO OTLEHTPHUPOBaH MO
OTHOLLEHUIO K MONOTHY MUTTbI.

Muna siBnsieTcst Gonee y3Koi NO OTHOLLEHWHO K
KITWHY.

TpOBEpPUTL LIEHTPOBKY KNUHA 1
OTperynupoBars o HeoBXoAMMOCTH.
BbiGpaTh Apyroe MonoTHO Nmbl UK [pYroil
KIUH.

Marepuan
BbITankmBaeTca Hasap oT
nonoTHa Nunbl.

Hanpaensiollas AeTany He OTLEHTPUPOBaHa.

KnuH He OTLIEHTPUPOBaH MO OTHOLLIEHWIO K
MOMOTHY MUIbI, UMW HE MOCTABMEH.

Matepuan BBOAWTCS NpY OTCYTCTBUN
HanpaBnsioLLEen aeTanm.

Martepuan He KOHTPONMPYETCS B KOHLE
pacrnumoBKy.

TMoNoTHO NUIbI He 3aTOYEHO.

BrokupoBouHas pyyka U3MepuTenst yrna nioxo
3axara.

MpoBepuTL LIEHTPOBKY HaNpaBnsioLLei
[eTanu u oTperynuposarb no
HeobXxoauMoCTU.

poBepUTb LEHTPOBKY KNnHa 1
OTPEryn1poBaTh/CMOHTUPOBATH MO
HeobxoaumocTy.

YCTaHOBUTH HANpaBnstoLLyo feTani.
BBoguTb MaTepuan Ao koHua.
3amMeHUTb MONOTHO MKIbI.
3adukenpoBaTb BNOKMPOBOYHYHO PYUKY.

BbIMOSTHAET PacnunioBKy.

orepauuu.
HakonmneHue pesuHbl U APEBECHOTO Neka
Ha cTore, B pesyrikTaTe Yero BBOA 3aroToBKM
HepaBHOMEPEH.

MPOBJEMA BO3MOXHAA MPUYUHA HEUCMIPABHOCTWU | UICMPABNEHUE HEUCTIPABHOCTHU
MonoTHO NWMbI He 3aTOYEHO.
3aMeHnTb NOMOTHO NWMbI.
MonoTHO Nunbl 3akpenneHo HaobopoT.
HakonneHwe peanHbl Unv ApeBecHoro neka Ha sgﬁgngﬂzxnomo MAMe! B NPaBUTLHOM
cTone. :
Muna o M3Bneyb NONOTHO MWMbI M OYUCTUTL €ro oT
HeyAO0BMNETBOPUTENBHO onoTHO MrTbi He COOTBETCTEYET NPOBOANMOiA YyXepoaHbIX MaTepuanos.

Mcnonb3oBath NOIOTHO NWSbI
COOTBETCTBYHOLLEro Tuna.

OuwcTutb cTON COOTBETCTBYHOLLMM
marepuanom nnun CTanbHOMN NOMOCKOMN.

MonoTHO bl He
NOAHNMAETCA 1 He
OMyCKaeTcs PABHOMEPHO.

MmetoTcs octaTkn onunok unu Mycop B
MexaHusme.

Mcrnonb3oBath WETKY UK acnupaTtop Ans
yBOpPKM MbINN W TPsian.
Cmasartb.

MonoTHoO nunbI

He pa3BuBaeT
npeayCcMOTpPEHHOM
CKOpOCTU.

MuTatowwmin kabens/yanMHuTeNs He UMeeT
[IOMKHOTO CEYEHUs UM O4eHb ANUHHBIN.

Mcnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLMI Kaberb unm
BbI3BaTb 3M1IEKTPUKaA.

HacrtonbHas nuna
BUGPUpYET.

HacTonbHas nuna 3akpenneHa He NpaBuUIbHO.
OnopHasi CToMKa Unu CTon HaxoasTCs Ha
HEepOBHOM rofy.

[oNOTHO NKIbI NOBPEXAEHO UK
1echopMMpOBaHO.

MpoBepuTL KpenneHue 1 yCTaHOBUTb
anemeHTbl 6rIoKMPOBKN.

3aKpenuTb CTOM UMK OMOPHYIO CTOMKY Ha
POBHOI1 NIOCKOCTU.

3amMeHWTb NOMOTHO NUNbI.
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Muna He BbINONHSET
TOYHbIE nonepeyHble
pacnunoBku Ha 45° unu
Ha 90°.

VlamepuTenb yrna He OTLEHTPUPOBEH.

TMpoBEpPSITL M PerynpoBaTh U3MepUTENb
yrma.

[lBuratens He
3anyckaercs npu
HopmarbHoW nogave
nUTaHNs.

HeucnpaseH BbIKMo4aTenb BKM./BbIKI.
Cropen auratens.

[NaBHbIA BbIKNKOYATENb O4EHb YYBCTBUTENbHbIN.

OBpaTnTbCs B LEHTP TEXHUYECKOTO
coaencTeus.

O6paTUTbCs B LEHTP TEXHUYECKOTO
cofeicTBus ANsi 3aMeHbl ABUraTensi.
B03MOXHO HEMCNPABHOCTb AMEKTPUYECKOrO
xapakTtepa.

[suratens neperpeeaeTcs
1NN TepsieT CKOPOCTb,
rNaBHbIA BbIKMoYaTenb
OTKItoYaeTcs,
npesoXpaHuTeni BbIXOAAT
13 CTPOS.

MNeperpy3ska gsuratens.

HepocratouHoe oxnaxaexue.
HakonneHrue onunok BoKpyr Asuratens.
Cropesluas obMoTka. MpegoxpaHuTeny,
IMaBHbIA BbIKIOYATENb HEAOCTATOYHON
MOLLHOCTH.

Bonee meaneHHo noaBoaUTL
obpabaTbiBaemyto AeTasb K NOMOTHY NUIbI.
Mcnonb3oBaTh LUETKY UMW COOTBETCTBYHOLLMIA
acnupatop Ans y6opkv nbinu 1 rpsau.
YBENuU4nNTb NOTOK BO3AyXa UAYLLETO K
[Buratento.

O6patuTbest K kBanuuumpoBaHHOMY
3NEKTPUKY.

lpu pacnunoBke TepsieTcst
CKOPOCTb ABUFraTens.
MonoTHO Nkl BbhKUraeT
obpabatbiBaemyto fetans.

MonoTHo nunbl
0CTaHaBNMBaETCS B
npoLecce pacnunoBku

MonoTHO NWnbI He 3aTo4eHO.

onoTHO NWAbI CUMBHO HakpeHeHo. YpeamepHas
CKOPOCTb BBEAEHWS iETanM.

Hanpaensiowjas obpabatsiBaemolt aetanm

He AIBNSIETCS NaparnenbHoii No OTHOLLEHMIO K
MOMNOTHY NWMbI UMK K Na3y U3MepUTens yrna.
KnnH He OTLEHTPUpOBaH.

3aMeHNTb MOSIOTHO NUTbI.

CMOTPETb MHCTPYKLIMIO MO perynnpoBke
NONoTHa NUMbI.

YMEHbLLUNTb CKOPOCTL BBEAEHNS
obpabaTbiBaeMon feTanu.

CMOTPETb MHCTPYKLIMIO MO PerynmnpoBke
HanpaenstoLen obpabaTtbiBaeMoit AeTanu.
CMOTPETb MHCTPYKLIMIO MO perynnpoBke

MpOTVB TEKCTYPbI.

KnnHa.

3ameuyaHusi: B cnyvyae BO3HMKHOBEHWsl, KakoW nubo
npoGnemMbl  3MEeKTPUYECKOro XapakTepa, W30nMpoBaTbh
MaLIVMHY U OTKIMIOYUTL €€ BUIIKY OT 3NIEKTPUYECKOW CeTn
nepea TeM, KaK CBfi3aTbCi C KBanuuUUPOBaHHbIM
anekTpukoMm. [ina oGecneyeHusi rapaHTMM Ge3onacHoOCcTU
M Hapg€XHOCTU MalWHbl BCEe PEMOHTHble paboTbl 3a
VUCKIIOYEHMEM 3aMeHbl LETOK - AABNAIOLWMNECH AOCTYNHbIMU
C HapyXXHOWN CTOPOHbI — BbIMOMHAITCA TONbLKO UMEIOLLMM
Ha 3TO NPaBO TEXHUYECKUM LIEHTPOM.

TEPMUHOIOIMA Ansd CTonAPHOrro
OENA.

Pabouas petans.
Marepuan, Ha
pacnunoBku.

KOTOpOM ocyulecTenseTca onepauus

CTonopHble cob6ayku NpoTMBOAEUCTBUA.

MexaHnam, KOTOpbIA Mpy €ro npaBUnbHOM O0BCNYKMBaHWK,
BbINOMHEH  ANsl  CO3daHWsA  MpPensTcTBUsS,  obBpaTHoMy
BbITankvMBaHwio paboyert aetanu k paboOTHUKY BO Bpems
pacnunoBku.

Ban HocuTens nonoTtHa nunbl.
Ban, Ha KOTOPOM KPenuTCst UHCTPYMEHT ANS PacrnuiioBKu.

MonepeuHas pacnunoeka.
Onepauusi pacnunoBkM Unu HacoHWPOBaHUS BbiNOMHsieMast
NPOTVB TEKCTYpbI AepeBa obpabaTbiBaeMon AeTanu.

LlokonbHas otaenka (ranka).
HeckBosHasi pacnunoBka, KOTOpasi BbIMOMHAET KBaApaTHbIN
BbIpe3 Unu na3 B obpabatbiBaemoii fetanu.

CTon AnsA CKonbXeHus.

Mpucnocobnenue, KoTOpOe nomoraet npoBoAnTb
obpabaTbiBaemylo AeTanb U AepXuUT eé npwxatoii k ctony u/
UNW K HanpaensoLLe B NpoLecce pacnuioBku.

PacnunoBka Bpy4Hyl (He NbITaTbCA NPOU3BOAUTL
pacnunoBKy Kakoro nm6o maTtepuana Bpy4Hyio).
BbinonHeHve pacnunoBku, 6e3 kakon Nvbo HanpaenswoLlen,
13MepuTens yrna, NpucnocobreHusi, ynopHoro MexaHmama unm
[PYroro COOTBETCTBYIOLLETO MPUCMOCOBNeHUs Ans Co3aaHust
npensTcTBUA cMeLLeHnio obpabaTtbiBaeMoii feTanu BO Bpems
pacnunoBku.

Pe3uHa.
Tvnknin octaTok Ha 6a3e NUMbI (Coka) NpoadyKkTa 13 fAepesa.

Pe3kuit HaknoH.
HenpaBunbHoe LieHTprpoBaHue NonoTHa nunbl.

PacnunoBka.

KonuyectBo marepuana 3axBa4eHHOrO MOMOTHOM MWIbI MpU
CKBO3HOW pacrnuioBke, WU OTBEPCTUE, MPOWU3BEAEHHOE
NOMOTHOM MWIbI MPY YACTUYHOM UMM HE CKBO3HOW PacrnuioBKe.

MpoTtuBopericTBue.
BrnokupoBka M HEKOHTPONMPYEMBbI TOMYOK obpabaTbiBaeMoi
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[LeTanu Hasag, K nepegHen 4acTu Ninbl, B NpoLecce pacnunoBKu

NPOTUB TEKCTYPbI. TEXHUWYECKOE ONMUCAHUE

Kpai BBepeHus. Hanpsixenne 230V~50 Hz
KoHel, o6pabaTbisaeMmolt AeTanu, KOTOpbiii B npouecce 2000W
pacnunoBKkN MNPOTUB TEKCTYpPbl MPOTarikKNBaeTCA BHa4dane B 'uBMraTenb

VIHCTPYMEHT pacrunosii. XonocTtasi ckopocTb 2900 min-1
AexopaTuBHas Haknaaka. Pa3Mepbl MonoTHa NubI 315x 30 mm

HeckBosHas pacnuioska Npou3BoasLLas creumarnsHyo hopmy
B o6pabaTbiBaemoit AeTanu; UCMonb3yeTcs B CTOMSIPHOM Aerne MakcumanbHas pacnunoBka npw 90° | 85mm

1 obpaboTke.
MakcumanbHas pacnunoska npu 45° | 46mm

TonYKOBbLIN LITOK.

Mpucnocobrienne, Mcnonb3yemoe AN BBEAEHUS 3aroTOBKM YpoBeHb Harnopa 3Byka LPA 93,84 dB(A)
B MOMOTHO MWLl B MPOLECCe Pacn1ioBKN MPOTUB TEKCTYpbl
TOHKMX OBGpabaTbiBaeMbix feTaner; noMoraeT paGoTHUKY YpOBeHb MOILHOCTY 3BYKa LWA 106,84 dB(A)
nepkaTb Pyku Ha yaaneHuu oT nornoTHa NUabI.
TonwwmHa knuHa 2,5mm
Brnok ynopa.
ynop ,El,maMeTp NUYrHbI AnNa
Mpucnocobnexune, wucnonb3yemoe Mpu pacnuioBke MpoOTUB NPVKPenneHns BcacbiBatoLLEro 100mm
TEKCTYpbI O4eHb Y3KIX 06pabaTbiBaeMbIX AeTanei, KoTopbie He ycrponcrea

MoryT 6bITb npoBefeHbl TONTYKOBbIM LUTOKOM.
Macca 54 Kg

MNpoTaunBaHue KaHaBOK.
Mpopesb B kpato obpabaTbiBaeMon geTanu.

Cwmona.
3acTbiBLIAsA, NUMKas, Ha 0OCHoBe NMbI CyBCTaHLMS.

PacnunoBka npoTuB TeKCTypbl.
Onepauusi No pacnuroBke NPOTUB BOSIOKOH obpabaTbiBaemoit
netanu.

CKOpOCTb BpaLleHus.
Yncno BbINOMHEHHbIX 0GOPOTOB B OAHY MWHYTY, Kakum nnéo
BpaLLaloLLMMCs NPEAMETOM.

KnuH.

BctaBka nos3agu momnoTtHa nunbl Cnyxawias Ans co3faaHus
NPensiTCTBUSA K 3aKpbIBaHUIO U 3aLLeMneHnto obpabaTbiBaemon
[fAeTanu nocne pacrnuosku.
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[VADAS

Dékojame jums uz tai, kad nusipirkote §j gaminj, kuris praéjo visas pilnas masy atliktas kokybés patvirtinimo proceddras. Labai
stengémés, kad jis jus pasiekty puikios buklés. Taciau, jei retais atvejais, jums iskilty kokia problema, ar jei mes galime kazkokiu
budu jums pagelbéti, nedvejodami skambinkite | misy kliento aptarnavimo skyriy. Dél ar€iausiai jusy esancio centro koordinaciy
skambinkite numeriais, nurodytais Sios knygelés galiniame virSelyje.

VISU PIRMA SAUGUMAS

Prie§ imdamiesi naudoti $j elektrinj prietaisa, visada taikykite sekancias pagrindines saugumo priemones tam, kad sumazintuméte
gaisro, elektros smugio ar asmeninés Zalos rizika. Svarbu perskaityti instrukcijy knygele tam, kad suprastuméte Sio prietaiso taikyma,
jo ribas ir potencialig rizika.

GARANTIJOS SERTIFIKATAS

|moné gamintoja gaminiui duoda 2 mety garantija nuo pirkimo datos. Si garantija netaikoma gaminiams, skirtiems nuomai. Mes
isipareigojame pakeisti tas dalis, kurios paaiSkéja netinkamos, nes yra sulizusios, arba yra su trikumu dél gamintojo klaidos.
Nei vienu atveju | garantijg nejeina kompensacija ar tiesioginés ar ne tiesioginés Zalos atlyginimas. | garantija taip pat nejeina:
nusidévincios dalys, netinkamas naudojimas, naudojimas profesiniais tikslais ir visada kliento apmokami kastai, susijg su jrenginio
transportu ir jpakavimu. Gaminiai atsiysti taisymui su transportu, kuris turi bati apmokamas gaveéjo, nebus priimami. Taipogi jei
masina kazkokiu budu bus modifikuota ar naudojama su papildomom detalém, kuriy gamintojas nepatvirtino, garantija automatiskai
tampa nebegaliojanti. |[moné gamintoja neprisiima jokios civilinés atsakomybés, susijusios su netinkamu gaminio naudojimu ar pilnai
neatsizvelgus | darbo, pastatymo ir priezidros instrukcijas. Paslaugy teikimas pagal garantijg yra jmanomas tik tada, kai jgaliotam
teikiamy paslaugy po gaminio jsigijimo skyriui pateikiamas praSymas kartu su patvirtinimu apie gaminio jsigijima. PraSome tuoj pat
kai sigijote gaminj patikrinti, ar jis be trikumy, ir prie$ pradedant ji naudoti atidZiai perskaityti naudojimo instrukcijas.

ISTATYMINES TEISES

Si garantija jokiu badu nepaveikia jasy jstatyminiy teisiy.

GAMINIO SUNAIKINIMAS

Kai Sis gaminys turi bati panaikintas, nes yra daugiau nenaudojimas, ar deél kity priezasciu, jis negali bati iSmestas kaip jprastos
kasdienés atliekos. Tam, kad bty iSsaugoti Zmogiskieji itekliai ir tam, kad baty sumaZinti pavojingi kontaktai su gamta, pasirtpinkite
teisingu gaminio perdirbimu ar sunaikinimu, pristatant jj j vietinj atlieky surinkimo centra ar kitg jgaliotg centrg. Tuo atveju kai dvejojate,
kreipkités | vieting jstaiga, atsakingg uz atlieky surinkima ir perdirbima, dél alternatyvios informacijos, susijusios su atlieky perdirbimu
ir/ arba sunaikinimu.

ELEKTROS DUOMENYS
SVARBU
Sis gaminys turi elektrinj plombuotg kistuka, tinkantj prietaisui ir jasy $alies maitinimo srovei, bei atitinka tarptautiniy normatyvy
reikalavimus.
Sis jrenginys turi bati prijungtas prie maitinimo jtampos, kuri yra lygi nurodytajai ant techninés lentelés.
Jei kistukas ar maitinimo laidas yra pazZeisti turi bati pakeisti detalémis, identiSkomis originaliosioms.
Visada laikykités savo Salies nutarimy dél prijungimo prie elektros maitinimo tinklo.
Tuo atveju kai dvejojate, visada kreipkités | kvalifikuota elektrika.

BENDROSIOS SAUGUMO TAISYKLES
Venkite netycinio paleidimo — Atjunkite elektros prietaisus

Prie$ paleidziant Sig masing yra svarbu perskaityti, suprasti ir Prie§ jjungdami masing visada patikrinkite, ar raktai ir

labai atidZiai sekti tomis instrukcijomis tam, kad baty uztikrintas
darbuotojy ir aplinkiniy saugumas, taip pat tam, kad baty
garantuotas ilgas ir saugus masinos darbo gyvenimas.
ISmokite kaip naudoti elektros prietaisa, jo darbo ribas ir
potencialig rizika, kurig jis gali sukelti.

Laikykite Sias instrukcijas tinkamoje vietoje, kad ateityje
galétumete pasikonsultuoti.

reguliavimo verzliarakéiai yra nuimti nuo elektros prietaiso.
Prie$ jjungiant elektros prietaisa | maitinimo tinklg isitikinkite,
kad jungiklis baty ant pozicijos ISJUNGTA.

Prie§ imantis priezidros, sutepimo ar sureguliavimo veiksmy
bei tada, kai kei¢iamos tokios atsarginés detalés kaip geleztés,
graztai ir frezos, jsitikinkite, kad elektros prietaisai, kai jie jau
nebenaudojami, baty atjungti nuo maitinimo tinklo.
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Patikrinti pazeistas dalis

Prie§ pradedant naudoti elektros prietaisg ji reikia atidziai
patikrinti tam, kad [sitikintuméte jo teisingu veikimu ir tuo, jog jis
dirba pagal savo darbo specifika.

Patikrinti, kad judanCios dalys baty teisingai, vienodai
iSsidésciusios; jsitikinti, kad jos nebdty uzstrigusios; patikrinkite,
kad nebdty nei vienos suldZusios detalés ir, kad elektros
prietaisas baty teisingai sumontuotas.

Pasitikrinti dél bet kurios kitos salygos, galincios jtakoti elektros
prietaiso veikima.

Apsauga, ar bet kuri kita pazeista elektros prietaiso dalis, turi
bati pataisyta arba pakeista jgalioto priezilros centro, nebent
Siame instrukcijy vadoveélyje buty pateikti skirtingi nurodymai.
Jei tinkamai neveikia koks jungiklis, jis turi bati pakeistas jgalioto
priezidros centro.

Nenaudoti elektros prietaiso, kurio |[JUNGIMO/ ISJUNGIMO
jungiklis nejjungia ir iSjungia elektros prietaisa.

Dulkés besigaminan¢ios medziagy apdirbimo metu kenkia
sveikatai.
Rekomenduojama uzsidéti
kauke.

Darby atlikimo metu visada naudoti asmens apsaugos
priemones: apsauginius akinius, pirStines, kauke, ausy
apsauga, apsaugandius ir neslystancius batus.

Nedéveéti plevésuojanciy drabuziy ar neturékite kabanciy
papuosaly ir susiriskite ilgus plaukus tam, kad baty iSvengta to,
jog jie gali ikristi ar jsivelti j judancias dalis.

Visada dirbkite ant stabiliy pavirsiy.

Visada tvirtai spaustuvais pritvirtinkite dalj, su kuria dirbate.
Darbo vietq palikite visada $varig ir sutvarkyta.

Elektros prietaisu visada dirbkite tik abiem rankom.

Negalima atidaryti ar kokiu kitu bldu modifikuoti elektros
prietaisg ar keisti jo papildomas detales.

Nelaikyti elektros prietaiso lietuje ir nenaudoti ten, kur jis gali
suslapti ar sudrékti.

Darbo vieta turi bati gerai ap$viesta.

Nenaudokite elektros prietaiso tose vietose, kur galimas
sprogimo ar gaisro pavojus, dél esanciy degiy medziaguy,
uzsideganciy skys€iy, lako, dazy, benzino ir tt. degiy
sprogstamojo pobidzio dujy ir dulkiy.

atitinkama dulkes sulaikancig

Bukite atidiis su vaikais ir naminiais gyvinais

Vaikai ir naminiai gyvinai neturi bati darbo vietoje.

Visi elektros prietaisai turi bati laikomi nepasiekiamoje vaikams
vietoje. Kai jie nenaudojami patartina elektros prietaisus padéti |
uzrakinamas spintg arba sausg patalpa.

Naudokite tinkama prietaisa

Pasirinkite tinkamag darbo tipui prietaisg. Nenaudokite tokio
prietaiso, kuris nebuvo projektuotas tokiam darbo tipui.
Neapkraukite mazo prietaiso kaip dideliam darbui skirto
prietaiso. Nenaudokite prietaisy tikslams, kuriems jie néra skirti.

Neforsuokite prietaiso

Elektros prietaisas atliks geresnj darba, labiau uZtikrintg ir teiks
geresnes paslaugas jei jis bus naudojamas pagal greitj, kuris
jam buvo nustatytas.

Visada atidziai atlikite prietaisy prieziiiros darbus

Pjovimo prietaisus laikykite pagalgstus ir Svarius tam, kad baty
uztikrintas geriausios ir saugiausios darbo salygos.
Laikykités papildomy prietaisy sutepimo ir
nurodymu.

Rankenos turi bdti sausos, Svarios ir nesuteptos tepalu ar
riebalais.

|sitikinti, kad ventiliacijos angos buty visada i$valytos ir jose
nebidty dulkiy. UzsikiSusios ventiliacijos angos gali jtakoti
motoro perkaitima ir jj sugadinti.

Jei §i masina turi bati naudojama darbui tam tikrame aukstyje,
turi bati naudojami pastoliai su sumontuota uztvara ir plokste
kojoms arba boksto formos platforma taip, kad baty uztikrintas
tinkamas stabilumas.

pakeitimo

APSISAUGOTI NUO ELEKTROS SMUGIO

Venkite kino kontakto su jZzemintais ar su mase pavirSiais
(pavyzdZiui, vamzdziai, radiatoriai, indy plovimo masinos ar
Saldytuvai).

Maitinimo laidai

Stipriai netampyti ir netraukti maitinimo laido norint istraukti
kistuka i§ maitinimo tinklo.

Niekada neperstatinéti elektros prietaiso nutvérus uz maitinimo
laido. Maitinimo laida laikykite atokiai nuo Silumos, tepaly,
tirpaly ir astriy kampuy.

PeriodiSkai patikrinkite prietaiso maitinimo laidg ir, jei jis
pazeistas, praSykite ji pakeisti jgalioto priezidros paslaugy
centro.

Periodiskai patikrinkite prailgintuvus ir juos pakeiskite jei jie
pazeisti.

NEnaudoti dvilaidZiy kabeliy ar prailgintuvy riciu, su jzeminimo
takeliu, elektros prietaisams. Visada naudokite trilaidzZius
kabelius ar prailgintuvo rites su jZeminimo laidu prijungtu prie
Zemes.

Visada pilnai i$vyniokite prailgintuvo laida.

Prailgintuvams iki 15m. naudokite elektros laidus su jstrizu
1,5mm? laido skyriumi.

Prailgintuvams ilgesniems nei 15m., bet trumpesniems nei 40m.,
naudokite elektros laidus su jstrizu 2,5mm? laido skyriumi.
Saugoti prailgintuvg nuo astriy objekty, per didelio karscio ir
nelaikyti jo drégnose vietose ar ten, kur yra vandens.

Sis elektros prietaisas atitinka nacionalinius ir tarptautinius
normatyvus bei saugumo reikalavimus. Taisyti gali tik
kvalifikuotas personalas ir turi bati naudojamos tik
originalios dalys. Jei to nesilaikysite gali Kkilti didelis
pavojus vartotojui.
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SPECIALIOS APSAUGOS TAISYKLES

PERSPEJIMAS!

IS kai kuriy medzio ar panaSios medziagos gaminiy, ypatingai
MDF (Medium Density Fibreboard — Vidutinio tankumo medzio
plokstés) gali iSsiskirti dulkés, kurios gali bati pavojingos
sveikatai. Kai naudojama $i masina rekomenduojame uzsidéti
veido kauke su pakeiCiamais filtrais, neskaitant to, jog reikia
naudoti dulkes susiurbiancig priemong.

Visada patikrinkite, kad elektros prietaisy kiStukas bty
iStrauktas i$ rozetés tada kai nebeketinate jy naudoti, norédami
juos taisyti, sutepti ir bet kuriuo atveju prie$ keisdami papildomas
detales, kaip pavyzdziui, aSmenis, antgalius ir frezas.
Nenaudoti pjiklo gelezte, padaryta i$ greitai pjaunancio plieno.
Nestabdyti pjdklo gelezte, forsuojant masing arba naudojant
Soninj slégj | gelezte.

Naudoti gelezte atitinkamo tipo geidziamai operacijai.
Nenaudoti sulenkty geleZgiy ir gelez&iy su nesamomis pjaklo
dantimis; tokie veiksmai gali atvesti prie ne laimingo atsitikimo
rimty pavojy su aptarnaujanciu personalu arba asmenimis,
esanciais netoli, o taip pat masinos pazeidimai.

Naudoti iSskirtiniai geleZtes, rekomenduojamas tiekéju, kurie
yra geroje bakléje.

Pastoviai tikrinti, kad markiravimo strélé ant geleZ¢iy atitikty
variklio eigos sukimuisi. Geleztés danteliai turi bati visada
nukreipti | apacia’, jeigu zidréti nuo pjtklo priekinés dalies.
Nenaudoti geleZ¢iy didesniy specifinio skersmens.

Naudoti iSskirtiniai geleZtes atitinkanc¢ias duotajai masinai.
Sukimosi greitis, nurodytas ant geleztés turi bati visada didesnis
palyginant su masinos sukimosi greiciu.

Neblokuoti mobilios apsaugos atidarytoje padétyje.

Tikrinti, kad mobili apsauga judéty laisvai, neuzkleistant.
Apsauga visada turi bati savo vietoje ir gerose sglygose.
Nenaudoti geleztes su storesniu korpusu ir mazesnio dydzio
palyginant su pleisto storiu(Zidrékite paveikslélj «A»).

Pastoviai tikrinti, kad atstumas tarp pleistu ir dantiniu pjaklo
geleztés kradtu nevirdyty 5mm (Zidrékite paveikslélj «B»).
Kontroliuoti, kad dantuotas krastas pjiklo geleztés neieity
daugiau kaip 5mm nuo virSutinio pleisto krasto (Zidrekite
paveikslélj «C»).

Nuolat laikyti geleztés laikiklio veleng ir flangus.

Kas karta kei¢iant geleZte tikrinti, kad griebtuvas ant flanso gerai
prispaustas prie pjaklo geleztés pavirSiaus. Tikrinti, kad atraminé
verzlé geleztés gerai uzverzta. Neverzti verzZlés pernelyg.
Neleisti masinos su pjiklo gelezte, besiglaustanciu su
apdirbamu detalés pavirSiumi.

Tikrinti, kad apdirbamoji detalé neturéty viniy, iSlendanciy
sraigty galveliy ir kity trukumu, kurie gali pakenkti geleztei.
Jokiu btdu nebandyti modifikuoti masinos.

Neforsuoti masinos; leisti jai paciai viska daryti. Tokiu atveju
sumazés masinos ir geleztés nusidévéjimas ir didéja
efektyvumas ir eksploatavimo naudinga trukmé.

Naudojant diskinius pjaklus reikia bdtinai apripinti save
ausinémis ausims.

NEPJAUTI medzio storiau kaip 75mm, nepjauti metaly, akmenuy,
gumos, plastmasinius materialus kaulus ir t.t.

(LD

NEMONTUOTi ant masinos kity prietaisy arba kity pjakly
rinkiniy.

Jokiu bldu NEMODIFIKUOTI masinos arba jos apsaugos/
valdymo.

NENAUDOTI masinos be apsaugos gaubslés.

Visuose operacijose, taip pat ir kiaurinio pjaustymo metu,
naudoti sankasos apsauga, pleistas, fiksavimo strektés.

Po kiauriniu pjaustymu numanomos operacijos, kuriy metu
gelezté pjaustomas per visg detalés storj pagal plauSus arba
skersinis supjaustymas. Apdirbamoji detalé turi bati gerai
prispausta prie kampo matuoklio arba atrémimo.

Naudoti pastumiamg kota supjaustymui prie$ plausus siaury
detaliy. Ziaréti instrukcijos skyriy apie supjaustymo vartojimg
prie$ plausus.

Nuolat naudoti atrémimg arbg kampo matuoklj apdirbamos
detalés nustatymui ir pravedimui.

Niekada nedéti kiing arba kino dalis pagal supjaustymo éjimg
geleztés pjaklo.

Nebandyti déstyti rankas i§ galo ar auksciau supjaustymo
instrumento.

Jeigu masina blokuojama dél medzio gabaliuky, pasilikusiy
viduje, iSjungti ja ir atjungti $akute nuo elektros tinklo pries tai,
kaip pabandyti pasalinti uzterS§ima.

Privesti apdirbamg detale prie geleztés tik prieSingai sukimosi
eigai.

Niekada nenaudoti nukreipiamas detales kaip matuoklj
supjaustymui skersinio supjaustymo operacijos metu.

Niekada nebandyti atlaisvinti masinos gelezte, neiSjungus
masinos.

Palaikyti atitinkamu btdu galine ir Sonines stalo dalis pjaklo
placiy ir ilgy detaliy supjaustymo atvejui.

Vengti atbulinio smagio (t.y. apdirbamos detalés sugrizZimas
jasy kryptimi) kam reikia turéti gerai galastg pjuklo gelezte
ir kreipiamaja, atstatyta paralelei pjiklo gelezZtei, o taip pat
tarpiniai jterpimai, fiksavimo strektés ir apsauga.

Nepjauti prie$ plau$a, deformuotas ir iSlinkusias apdirbamas
detales arba detales, kurios nesudaro tiesaus profilio pravedimui
iSilgai atrémimo. Vengti sunkiy operacijy ir nelaikyti rankas
tokioje padétyje, kurioje nenumatyto kritimo atveju, rankos gali
susiliesti su pjuklo gelezte.

Niekada nenaudoti tirpiklio plastmasiniy masinos daliy valymui.
Tirpikliai gali istirpdyti arba sugadinti materialg.

Naudotis iSskirtiniai gelumbiniu minkstu drégnu skuduru
plastmasiniy detaliy valymui.

Naudoti masing gerai iSvédintoje vietoje.

Periodiskai $alinti pjuvenas. Uzsidegimo vengimui valyti nuo
pjuveny vidine pjuklo dalj.

Pjuvenos gali kenkti sveikatai; naudoti atitinkama dulkiy
surinkimo jrenginj ir uzsimauti skirtg tam kauke.

117



(LD

SUDETINES DALYS IR VALDYMAS (PIESINYS 1).

1* Pilnutinis stalo ir variklio komplektas.

15 Stalo jklotas

2* Kombinuota apkaba detalés kreipiamajai ir kampo
kreipiamajai.

16* Stalo paplatéjimas.

3* Detalés kreipiamoji.

17* Du palaikantis stovai stalo paplatéjimui (Soninés montavimas)

4* Priekinis kanalas detalés kreipiamajai (trumpas)

18* Du palaikantys stovai stalo paplatinimui (galinis montavimas)
(nepaveiksluotas)

5* Soninis kanalas detalés kreipiamajai (ilgas).

19* Jungiklis jjungta/i$jungta su jtampa 0.

6* Dvi atraminés rankenos detalés kreipiamajai.

21* Aspiracinis (siurbiantis) tarpvamzdis dulkéms.

7* Reguliavimo rankena kampo kreipiamajai.

22* Rateliy komplektas.

8* Pleistas.

23* Du gniauZtai pakilimui.

9* Pleisto blokavimo ploksté (nepavaizduota).

24* Raktas pjuklo geleztés iStraukimui.

10* Pjaklo geleztés apsauga.

25" Tvirtinimo elementai

11* Keturios kojelés.

26* Veleno blokavimo kotas

12* Keturi palaikantys apatiniai stovai.

13 Rankena varikliui pakelti.

14 Blokavimo rankena pjtklo geleZtés pakilimui.

PALAIKANCIY KOJELIY MONTAVIMAS (PIESINYS 2).
PASTABA: ZIUREKITE TAIP PAT PIESIN] 8.

Apversti pjoklo stalg (pieSinys 2). Pritvirtinti 4 palaikancias
kojeles (pieSinys 2)(2.1) ant kiekvieno i§ kampy, naudojant
turimus varztus. Po to pritvirtinti dvi ilgas, palaikancias kojeles
(piesinys 2)(2.3). pritvirtinti juos pristatytais varztais ir verzlémis.
Uzdéti gumine pédele ant kiekvienos i§ keturiy kojeliy (piesinys
2)(2.4).

Patikrinti, kad visos verzlés ir varztai gerai pritvirtinti, uzsukti
juos, jeigu to reikia.

RATELIU GRUPES MONTAVIMAS (PIESINYS 3).

Si masina pristatoma su rateliy grupe, kurie leidZia jg lengvai
perstumti. Pritvirtinti ratelius prie dvejy galiniy palaikanciy
palaikan¢iyjy kojeliy, uzfiksavus dvi apkabas (piesinys 3)(3.1)
pristatytomis verzlémis ir varztais.

PAKELIAMU RANKENY MONTAVIMAS (PIESINYS 4).
Yra dvi lankscios rankenos, kurios leidzia lengvai pakelti masing,
jos perstatymui. Dvi rankenos fiksuojamos prie dvejy priekiniy
kojeliy (piesinys 4)(4.1). Pritvirtinti dvi rankenas (pieSinys
4)(4.2), naudojant pristatytas 4 verzles ir varztus.

JJUNGTO/ISJUNGTO JUNGIKLIO SU NULINE
|TAMPA MONTAVIMAS (6 PAV.).

Pritvirtinti jjungta/i§jungta jungiklj ant kojelés su specialia ertme
(6 pav.)(6.1). |sitikinti, kad jungiklis bty tvirtinamas su Zzaliu
isijungimo mygtuku virSuje (6 pav.)(6.2). Sutvirtinti atitinkamoje
padétyje jstatytais varztais ir verzlemis.

Si masina apripinta ,jungikliu su 0 volty*, kuris, jeigu elektros
srové bus nutraukta, arba kai Sakute iStrauks i$ elektrinés
rozetés kai masina dirbs, neleidzia, grazinus elektros srove,
arba jjungus ja | rozete, be jspéjimo masinai pradéti dirbti.

Saugumo garantijai, masina jsijungs tik po to, kai paspausite
specialy mygtuka jjungti/isjungti.

TARPVAMZDZIO DULKIY |SIURBIMUI MONTAVIMAS
(PIESINYS 7)

UZfiksuoti | reikiama padétj adapterj dulkiy jsiurbimui (piesinys
7)(7.1) ant tarpvamzdzio variklio balno/pjtklo geleztés (piesinys
7)(7.2), naudojant pristatytus SeSiakampius varztus. Sujungti
ne didelj vamzdelj su Soning skyle (piesinys 7)(7.3). Tuo metu
nebandyti pajungti kitg vamzdzio gala.

DEMESIO: Siai procediirai reikia dvejy zmoniu.

Pastatykite masing | vertikalia padétj (ratukai palies Zeme tik
tada, kai bus pakelta priekiné masinos dalis) paémus ja uz dvi
lankstas pakilimo rankenas.

DETALES KREIPIAMOSIOS PRIEKINIO(TRUMPO)
KANALO MONTAVIMAS (PIESINYS 8).

Tam, kad nustatytuméte detalés kreipiamosios kanalg (piesinys
8)(8.1), reikia i§ pradziy nuimti du iSorinius varztus (piesinys
8)(8.2), kurie tvirtina priekines stalo kojeles. Nustatyti detalés
kreipiamosios kanalg ir uzfiksuoti ji reikalingoje padétyje,
nustacius vél du iSorinius kojeliy varztus.

Pastaba: Tuo metu reikia nustatyti guming poverzlg (pieSinys
8)(8.3), tam, kad leisti detalés kreipiamosios kanalui blokuotis
prie§ kombinuota poverzle detalés kreipiamajai ir kampo
kreipiamajai.

DETALES KREIPIAMOSIOS SONINIO (ILGO)
KANALO MONTAVIMAS.

Yra galimybé sumontuoti ilgq detalés kreipiamosios kanalg
i§ stalo Sono tokia pat procedira, kaip ir priekinio kanalo
montavimui. Vienintelis skirtumas yra tas, kad nereikia montuoti
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guminiy poverzliy arba blokuojanciy rankenu, todél, kad detalés
kreipiamosios ir kampo kreipiamosios apkaba turi laisvai judéti
detalés kreipiamosios kanale.

KOMBINUOTOS APKABOS DETALES
KREIPIAMAJAI IR KAMPO KREIPIAMAJAI
MONTAVIMAS. (PIESINYS 8-10).

|statyti kombinuota apkaba detalés kreipiamajai ir kampo
kreipiamajai (pieSinys 9)(9.1) | kreipiamosios kanalg (pieSinys
9)(9.2). Blokuojanciy rankeny montavimui jstatyti varztus
(piesinys 8)(8.4) i$ stalo apacios per skyles, kurie centruojasi
su pristatytomis skylémis i$ abejy kreipiamosios kanalo pusiy
(piesinys 8.5). Prilaikyti varzta ir uzdéti poverzle (piesinys 8)(8.6)
ir blokavimo rankenas (piesinys 8)(8.7) i$ drozinio pusés.
Uzspaudus su vienodomis pastangomis abi rankenas, galima
uzfiksuoti kombinuotg apkaba detalés kreipiamajai ir kampo
kreipiamajai kanalo viduje (pieSinys 10).

DETALES KREIPIAMOSIOS MONTAVIMAS
(PIESINYS 11)

Paruosti du varztus, poverzles ir sparnines verzles. Nustatykite
du varztus | skyle ,T“-vaizdinés formos (piesinys 11)(11.1) ant
detalés kreipiamosios. Nucentruoti du varztus atsizvelgiant  dvi
skyles ant kampo kreipiamosios apkabos (piesinys 11)(11.2).
Po to jstatyti varztus | skyles ir uzspausti juos dviem sparniném
verzlémis (piesinys 11)(11.3).

Démesio! PrieS pradedant technikinj aptarnavima arba
masinos modifikavima, atjunkite elektros tinklo srove.

PLEISTO MONTAVIMAS (PIESINYS 12-13).

DEMESIO!: Nenaudoti duotosios masinos be pries tai nustatyto
pleisto.

PleiStas leidzia darbo detaléms tolygiai iSeiti i masinos. Po
medzio supjaustymo pleistas neduoda galimybés dviem dalims
supjaustytos medziagos susivienyti vél. Tai neleidzia pjiklo
geleztei uzsiblokuoti, padaryti Zalg masinai arba atvesti prie ne
laimingo atsitikimo su darbininku.

Nuimti stalo jklotg iStraukiant Sesis kryzmus varztus (piesinys
12)(12.1), po to pakelti i§ pradziy galine stalo jkloto dalj,
naudojant tam skyles pirStams (pieSinys 12)(12.2). Nustatyti
blokavimo elementy grupe pleistui (piesinys 13), t.y. vieng
varzta (pieSinys 13)(13.1), prieking blokavimo plokste
(piesinys 13)(13.2), ir galine plokste (pieSinys 13)(13.3), o taip
pat kontrverzle (piesinys 13)(13.4). Jeigu prireiks atlaisvinti
kotrverZle iki tol, kol bus galimybé jstatyti pleista tarp priekinés
galinés blokavimo ploksteliy. Patikrinti, kad du kaiSciai ant
galinés blokavimo plokstés jeity | reguliavimo skyles (piesinys
13)(13.5) ir, kad, kaistis ant glinés blokavimo plokstés jeity,
atvirk&ciai, | pleisto skyle.

Atreguliuoti pleisSto padétj atsizvelgiant | pjoklo gelezte,
patikrinus i$ pradziy tarpa tarp pjiklo geleztés ir pleiSto kuris
turi bati 3-8mm.

Prie§ pastatant stalo jdekla,
kontroliuojant reguliavima.
Pastaba: Laikas nuo laiko tikrinti pleiSto padétj, o taip pat
irémimo verzlés jtempima.

uzspausti jrémimo verzle,
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PJUKLO GELEZTES APSAUGOS MONTAVIMAS
(PIESINYS 14-15),

Geleztés apsauga jsivaizduoja kaip dulkiy jsiurbimo tarpvamzdis
ir visada nustatomas ant masinos.

Nucentruoti skyle ant galinés apsaugos dalies atsizvelgiant
i skyle pleisto virSuje (pieSinys 14)(14.1). UZfiksuoti geleztés
apsaugg pristatyty varzty déka (pieSinys 14)(14.1). Po
apsaugos montavimo galima nustatyti lanksty jsiurbimo vamzdj
ant atitinkancio tarpvamzdzio (pieSinys 15)(15.1). Patikrinti, kad
pjuklo geleztés apsauga funkcionuoty be trukdziy.

STALO ISSIPLETIMO PRITVIRTINIMAS (PIESINYS
16-19).

Si masina leidZia nustatyti stalo i$siplétima i§ abejy pusiy.
Nustatant iSsipletimg batinas darbininko stalo iSsiplétimo
palaikymas i$ galinés pjiklo stalo dalies. (pieSinis 16)(16.1).
Nucentruoti skyles, uZfiksuoti iSsiplétima, naudojant pristatytus
varztus ir verzles (pieSinys 17)(17.1).

ISsirinkti dvi ilgas iSsiplétimo apkabas ir nustatyti vieng i$
galy ant apatinio palaikancio stovo, po to uZzfiksuoti ji varztais
ir verzlémis (pieSinys 18)(18.1). UZfiksuoti antrg stalo galg
(piesinys 19)(19.1), kontroliuojant, kad visos verzlés baty gerai
itemptos. ISsiplétimo montavimui i$ kairio ir i§ deSinio Sono
sekti aukS¢iau nurodyta procedira, nenaudoti, atvirksciai, porg
trumpy apkaby.

PJUKLO GELEZTES KEITIMAS.

PJUKLO GELEZTES ISTRAUKIMAS (PIESINYS 20).
Démesio! Visos geleztés pjuklams yra labai astrds ir bdtinas
labai didelis atsargumas, naudojantis jais. Rekomenduojama
dirbti atitinkamuose pirstiniuose.

Pakelti pjoklo gelezte iki maksimalios padéties (zitrékite
instrukcijos skyriy apie pjiklo geleztés pakilima ir nuleidima)
(piesinys24).

IStraukti stalo jklota, nuémus prie$ tai nuémus $esis kryZmus
sraigtus (piesinys 20)(20.2). Po stalo jkloto nuémimo, nustatyti
iéjimo skyle blokuojanc¢iam koto velenui (pieSinys 20)(20.3).
Zidrint | tos skylés vidy, galima pamatyti masinos tralo flanga.
Sukti létai rankiniu badu pjtklo gelezte iki tol, kol skylé ant flanso
atsidurs ant vienos linijos su jéjimo skyle. |statyti blokuojantj
veleno kotg | jéjimo skyle ir patikrinti, kad pastarasis nusistaté
skyléje ant tralo flanSo (piesinys 12)(20.4).

Naudojant raktg pjlklo geleztés iStraukimui, nuimti pjaklo
gelezte fiksuojant] varzta (atsukant jj pagal laikrodzio rodykle).
Po to nuimti flan$a, kuris sutvirtina gelezte, nuvalyti abu flansus
ir variklio veleng nuo neSvarumy.

PJUKLO GELEZTES MONTAVIMAS

(PIESINYS 21-20).

Sumontuoti naujg pjiklo gelezte ant variklio veleno, stebint, kad
pjtklo gelezté baty nustatytas danteliais | apacia, jeigu Zidréti
i§ priekinés masinos dalies (pieSinys 21)(21.1). Sumontuoti
fiksuojant] pjuklo geleztés flangg, tikrinant, kad dvi skylés
(pieSinys 22)(22.1) nusistatyty ant dvejy jrémimy (piesinys
22)(22.2) veleno variklio galo.

Po to wuzverzti rankiniu badu fiksuojantj pjiklo geleztés
varzta (sukinéjant ji prie laikrodZio rodykle). Patikrinti veleno
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blokuojancio koto | tralo flanSo skyles jéjima, po to uzverzti iki
galo fiksuojantj pjaklo varzta.
Pastaba: Darbo metu reguliariai tikrinti
fiksuojangio varzto jtempima.

pjoklo geleztés

PJUKLO GELEZTES STABDYS (23 PAV.).

Sios masinos gelezté yra apripinta trinties stabdziu, kuris
sulétina geleztés greitj, kai operatorius iSjungia masing. Norint
sureguliuoti stabdZio darba, reikia surasti reguliavimo sraigtg po
masina kairéje puséje nuo variklio (23 pav.)(23.1). Nebandykite
sulétinti pjiklo geleztés greicio naudodami gaminama detale
arba kitais daiktais, prieSingu atveju padidéja nelaimingo
atsitikimo bei masinos pazeidimo rizika.

Démesio! Neuzverzti pernelyg pjiiklo geleztés reguliavimo
sraigta, kitu atveju variklis gali i$sijungti jjungimo metu
arba susigadinti.

PJUKLO GELEZTES PAKILIMAS IR NULEIDIMAS
(PIESINYS 24).

Nustatyti pjoklo geleztés pakilimo rankeng po pjdklo stalu
priekinéje jo dalyje (pieSinys 24)(24.1). Pjaklo geleztés pakilimui
sukti rankena pagal laikrodZio rodykle.

Pjuklo nuleidimui sukti rankena atvirksciai, prie$ laikrodzZio
rodykle. Yra galimybé nustatyti supjaustymo gylj, naudojant tam
gylio skale (pieSinys 24)(24.2) ir rodykle (pieSinys 24)(24.3),
i§sidésciusig rankenos pakilimo virSuje.

SUPJAUSTYMO GYLIO RODYKLES NUSTATYMAS
(PIESINYS 25).

Jeigu pjiklo gelezté nestovi sulig stalo plokstuma, tuo metu
kai indikatorius lygus nuliui ant gylio skalés, tokiu atveju reikia
pradéti jo reguliavima. Nuleisti pjuklo geleZzte maksimaliai, po
to nustatyti kampainj ant stalo, centruojant jj atsizvelgiant |
stalo jkloto centrg (pieSinys 25)(25.1). Kelti pjuklo gelezte tol,
kol virSutiniai danteliy aSmenys susilies su gelezte (pieSinys
25)(25.2). Po to iSimti gelezte (ziTréti instrukcijos skyriy apie
geleztés iStraukima) ir nustatyti fiksuojantj indikatoriy varzta
(piesinys 26)(26.1).

Atlaisvinti fiksuojancig verzle ir atreguliuoti indikatoriy, tam,
kad, nucentruoti ji pagal atsizvelgiant | nulj ant supjaustymo
gylio skalés. Pagaliau, vél uzverzti fiksuojantj varzta ir patikrinti,
kad pastarasis nustatytas | nulj. Vél nustatyti gelezte (Ziarekite
instrukcijos skyriy apie geleztés nustatyma).

PJUKLO GELEZTES POLINKIS (PIESINYS 27).

Si masina apripinta pjiklo gele#tés polinkio sistema
supjaustymui po kampu nuo 0° iki 45°. Tam, kad nulenkti pjaklo
geleztés grupe, batina nustatyti dvi pjiklo geleztés fiksavimo
rankenas (pieSinys 27)(27.1). Po to atleisti abi rankenas ir
iSsirinkti supjaustymo kampa, naudojant tam laipsnine skale,
iSsidésciusig virS priekinés fiksavimo rankenos (pieSinys
27)(27.2). Po to, kai kampas nustatytas teisingai, uzspausti dvi
blokavimo rankenas.

Pastaba: Laipsning skale sudaro paprastas orientyras; tiksliems
polinkio supjaustymams rekomenduojama naudoti reguliuojamag
goniometra.

REGULIAVIMAI IR |TAISAL.
Toliau eina kiekvieno reguliavimo trumpas aprasymas ir jy
atitinkamos funkcijos

PAKILIMO RANKENA (PIESINYS 28).

Pakilimo rankena naudojama pjoklo geleztés pakilimui ir
nuleidimui. Sukti pagal laikrodzio rodykle ir prie$ laikrodzio
rodykle Siai operacijai atlikti.

PJAUSTYMO PASVIROJI.

Pasviryjy supjaustymy atlikimui batina nustatyti pjiklo geleztés
anga. Kelti anga | kaire iki pjuklo geleztés pasiekimo reikalingo
polinkio, uZspausti dvi atramines rankenas.

BLOKAVIMO RANKENA (PIESINYS 27).

Blokavimo rankena naudojama pjiklo geleztés blokavimui
pagal aukstj ir pagal geidziama polinkj. Tam, kad atleistuméte
blokavimo rankena, batina sukti ja pries laikrodzio rodykle . Pries
masinos paleidima tikrinti, kad ta rankena baty gerai uzverzta ,
tam, kad pjuklo gelezté nenusisalinty darbo metu.

PLEISTAS (PIESINYS 29)

(Pleisto teisingam nustatymui ziairéti specialias instrukcijas
apie sauguma).

Pleistas garantuoja, kad supjaustymo metu dvi medinés detalés
i§ pjoklo geleztés Sony nesusivienys ir neuzblokuos pjaklo
geleztés. Tokiu budu, yra jspéjimo nuo uzpleisijimo ir griZtinio
smugio galimybe.

APDIRBAMOS DETALES KREIPIAMOJI

(PIESINYS 30).

Detalés kreipiamoji naudojama medziagos pravedimui pagal
ilgy supjaustymy eiga, dazniausiai tekstira. Niekada nepjauti
prie$ tekstdra rankiniu badu be, pries tai nustatytos ir uzfiksuotos
apdirbamos detalés kreipiamosios.

KAMPO MATUOKLIS (PIESINYS 31).

Dazniausiai matuoklis naudojamas detalés pravedimui pagal
skersy supjaustymy eiga (prie$ teksttra). Yra galimybé naudoti
ji viduje vienos i$ stalo iSdrozos. Pastoviai tikrinti duotojo
matuoklio pritvirtinimus darbo metu.

SKERSINIS SUPJAUSTYMAS (PIESINYS 32).
Skersinis supjaustymas turi vieta, kai medis supjaustomas prie$
tekstlrg po 900 kampu atsizvelgiant | medzio pakrastj, kuris
turi plokscig puse.

PASVIRASIS SKERSINIS SUPJAUSTYMAS
(PIESINYS 33).

Duotasis supjaustymas turi vieta, kai supjaustomas medis
kampu ne lygiu 900 atsizvelgiant | darbo ruo$inio pakrastj.
Sekti ta pacia proceddra, kaip ir skersinio supjaustymo, bet su
nustatytu kampo matuokliu su geidziamu kampu.
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NUSKLEMBES SKERSINIS SUPJAUSTYMAS
(PIESINYS 34).

Duotasis supjaustymas yra idealus skersinis supjaustymas,
bet su ta iSimtimi, kad medis bus pjaunamas ne 900 kampu
atsizvelgiant j plok&c¢ig ruosinio puse. Sekti ta pacia proceddra,
kaip ir skersinio supjaustymo, bet reguliuojant pjaklo gelezte
geidZziamu kampu. Naudoti kampo vadovg | iSdrozg i§ deSinés
pjoklo geleztés pusés, tam, kad iSvengti pjuklo geleztés
apsaugos klit¢iy supjaustymo metu.

DEMESIO!

Skersinio, pasvirusio arba nusklembusio supjaustymo operacijos
metu, o taip pat apdirbant siauros detalés galine plok§tuma,
pastoviai naudoti kampo matuoklj. Niekada nepraktikuoti Sity
supjaustymy rankomis (be kampo matuoklio arba kity priemoniy
naudojimo), kity atveju pjuklo gelezté gali blokutis, atliekant
veiksmus, vedancius prie kontakto tarp pjiklo geleztés ir ranka
arba pirstu.

Darbo metu kampo matuoklis turi bati nustatytas j reikiama padét;.
Nuimti detalés kreipiamajg nuo stalo, jeigu ji nenaudojama.
Tikrinti pjaklo geleztés saugos sistema darant visas operacijas
su kiauriniu supjaustymu(t.y. kai pjuklo gelezté praeina per visg
detalés ilgj). Pjuklo gelezté neturi iSeiti daugiau kaip 3.5mm (1/8
colio) auksciau apdirbamos detalés.

KOMBINUOTAS PASVIRAS SUPJAUSTYMAS
(PIESINYS 35).

Kombinuotas pasviras supjaustymas yra, kaip tik, kombinacija
tarp pasviru supjaustymu ir skersi nusklembtu supjaustymu.
Supjaustymas atliekamas kampu skirtingu nuo 900 atsizvelgiant
i detale su ploksciu Sonu.

Atreguliuoti kampo matuoklj ir pjaklo gelezte geidziamu kampu,
taip pat jsitykinkite, kampo matuoklis nuodugniai pritvirtintas.

PASIKARTOJAMAS SUPJAUSTYMAS (PIESINYS 36).
Po pasikartojamu supjaustymu turima omenyj vienodo ilgio
skirtingy detaliy supjaustymas, ty. be batinumo Zenklinti
kiekvieng detale. Sio tipo supjaustymo atlikimui atreguliuoti
detalés kreipiamajg | norima ilgj ir jsitikinti, kad prie$ pjdklo
gelezte néra neSvarumu (pieSinys 36). Po supjaustymo
apdirbamos detalés galg neliecia kreipiamosios, bet ruoSinio
ilgis bus toks, kuris buvo nustatytas pagal Jasy pageidavima.
Niekada nenaudoti kreipiamaja kaip atramaq ilgiui, todél, kad
apdirbama detalé gali blokuotis tarp kreipiamosios ir pjdklo
geleztés, provokuojant ne geidziamus veiksmus.

APDIRBAMOS DETALES KREIPIAMOSIOS
NAUDOJIMAS (PIESINYS 37).

Darbo detalés kreipiamoji naudojama supjaustymui pries
tekstlra, nusklembusiam supjaustymui ir galiniy plokstumy
isdrozimui.

SUPJAUSTYMAS PRIES TEKSTURA.

Tai reiSkia medzio detaliy supjaustymag pries tekstirg arba
pagal ilgio eigq (piesinys 37). Duotojo supjaustymo tipo atlikimui
naudojama masinos detalés kreipiamoji, iSstatyta | geidziamag
plotj ir uzfiksuota reikalingoje padétyje. Prie§ pradedant
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supjaustyma, patikrinti lygiagretuma detalés kreipiamosios
atsizvelgiant | pjoklo gelezte, taip pat, pleiStas turi bati
nucentruotas su pjuklo gelezte. ligy ruosiniu arba placiy paneliy
supjaustymo metu naudoti laikiklj apdirbamajai detalei. Darbo
metu laikyti ruosSinj prispausta prie kreipiamosios ir jvesti jj |
pjuklo gelezte su vienodomis ir pastoviomis pastangomis.

Jeigu detalés plotis virSija 150mm (6 colius), naudoti desine
ranka detalés jvedimui iki stalo praéjimo momento.

Naudoti kairigjg ranka tik nukreipimui, bet ne apdirbamosios
detalés jvedimui.

NUSKLEMBES SUPJAUSTYMAS (PIESINYS 38).
Nusklembusio supjaustymo atlikimo metu prie§ medziagos
platesnio kaip 150mm (6 coliy) tekstirg arba mazesnio, naudoti
iSskirtiniai desine pjuklo geleztés puse (piesinys 38).

PJUKLO GELEZTES KEITIMAS.

Nuimti pjoklo geleztés apsaugq ir stalo jklota . Po pilno
blokavimo rankenos nuémimo, sukti pakilimo rankeng pagal
laikrodZio rodykle, tam, kad, pakelti pjiklo geleztés | maksimaly
aukstj. Po to nuimti verzle, fiksuojancia pjiklo geleztés ir iSorinj
flan$a, po ko pjuklo gelezté .

Patikrinti, kad variklio velenas, pjiklo geleztés laikiklio velenas,
nuvalyti ir neturi supjaustymo likuciy. Pastatykite naujg pjaklo
gelezte (jsitikinkite, kad danteliai nukreipti | apacia, jeigu zidréti
nuo priekinés masinos dalies). Taip pat patikrinti, kad flansai
nuvalyti ir sumontuoti teisingai. Galu gale uzfiksuokite pjaklo
geleZte reikalingoje padétyje specialia verzle .

Vél sumontuoti stalo iklotg ir uzfiksuoti ji reikalingoje padétyje
kryZmais sraigtais. Nustatyti pjaklo geleztés apsauga, sitikinus
jos teisingame darbe.

Patikrinti pleiSto centravima, kaip tai nurodyta specialioje
instrukcijoje apie sauguma.

Pries jjungiant stalinj pjakla, patikrinti pjaklo geleztés apsaugos
nustatymo teisinguma, o taip pat jos darbo teisinguma.
Patikrinti, kad pjoklo gelezté nustatytas 900 kampu ir
maksimaliame aukstyje. |sitikinkite, kad ant stalo néra jrankiy
ir kity medziagy. Patikrinti, kad visos verZlés, varzZtai ir kit
tvirtinimo elementai gerai uzverzti.

Jeigu masina skleidZia nejprasta triuk§ma arba per daug vibruoja,
reikia nedelsiant jg sustabdyti, patikrinti sugedimo priezast] ir
pataisyti jj. Jeigu, bus taip, kad sunku nustatyti sugedima, tokiu
atveju nenaudoti masinos, o kreiptis | artimiausig techninés
pagalbos centrg

SUTEPIMAS (PIESINYS 39).

Masinos sutepimui nuimti Soninj gaubtuva, atsukus kryZzmus
sraigtus (pieSinys 39).

Sutepti kas ménesj nurodytus taskus, naudojant skystg masiny
tepalg arba kitas panasias sutepimo priemones.

TECHNINE PRIEZIURA.

Niekada nereguliuoti masinos su apleistu varikliu.

Prie$ Sepetéliy pakeitima, prie$ pjiklo sutepimag ir prie$ bet
kokius masinos techninés priezitros darby atlikima, jsitikinkite,
kad masinos elektros Sakuté atjungta nuo elektros tinklo.
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Po kiekvieno masinos naudojimo tikrinti, kad pastaroji nebity
apgadinta, ir nebdty netvarkingy komponenty. Laikyti ja
optimaliai gerose salygose, remontuojant ir nedelsiant kei¢iant
visus komponentus.

Pastoviai nuimti dulkiy apnasa. Darbo metu angliniai Sepetys
susideévi, kas atsiliepia ant galingumo ir pernelyg didelio matomy
Ziezirby kiekio iSsiskirimo per ventiliacijos skyles.

DEMESIO!

Garantinis aptarnavimas ir visiremonto darbai, iSskyrus Sepetéliy
keitima, turi bati atlikti AUTORIZUOTUOSE CENTRUOSE arba
kitose organizacijose, kurios turi specialy leidimg tokiy darby
atlikimui.

Pastaba: Jeigu kils kokia nors elektrinio pobidzio problema,
kreiptis kvalifikuoto elektriko. Izoliuoti masing ir atjungti Sakute
nuo elektros tinklo prie$ pradedant kokj nors darbg ant masinos,
netgi, jeigu i$ pirmo zvilgsnio problema atrodo ne reikSminga.

NESKLANDUMUY ATRADIMAS.

Problema

Galima nesklandumy priezastis

Nesklandumy sutvarkymas

Pjuklas nepasileidzia

Pjuklas nepajungtas prie elektros srovés
arba nejjungtas

Sudeges saugiklis; pagrindinis jungiklis
(likusios sroves prietaisas) atjungtas

Pakeisti Sakute ir jjungti masing
Pakeisti saugiklj, jjungti pagrindinj jungiklj
(likusios srovés prietaisas).

Supjaustymai prie$ tekstarg
45° arba 90° kampy ne
tikslds.

Polinkio atrémimai atreguliuoti ne teisingai.

Polinkio strélé nustatyta ne teisingai.

Patikrinti pjaklo gelezte, naudojant kampainj ir
atreguliuoti teisingai atrémima.
Nustatyti stréle j 0°.

Supjaustymo pries tekstlra
metu medZiaga sudaro
kliatys pjdklo geleZtei.

Apdirbamos detalés kreipiamoji
nenucentruota teisingai atsizvelgiant j pjiklo
gelezte.

Medziaga deformuota; prispaudziamas prie
detalés kreipiamosios krastas néra lygus.

Patikrinti pjaklo geleztés centravima ir, jeigu
prireiks atreguliuoti. IStaisyti ne teisingg ruosinio
krasta.

I8sirinkti kitg ruoSinj supjaustymui.

Medziaga sudaro klititys
pleistui.

Pleistas ne teisingai nucentruotas
atsizvelgiant j pjklo geleZte.
Pjuklas yra siauresnis atsizvelgiant | pleista.

Patikrinti pleiSto centravima ir, jeigu prireiks
nucentruoti.
Pasirinkti kita geleZte arba kitg pleista.

Medziaga i$stumiama atgal
nuo pjaklo geleztés.

Detalés kreipiamoji nenucentruota.

Plei$tas nenucentruotas atsizvelgiant |
pjuklo gelezte, arba nepastatytas.
MedZiaga jvedama kai néra detalés
kreipiamosios.

Medziaga nekontroliuojama supjaustymo
pabaigoje.

Pjuklo gelezté ne astri.

Kampo matuoklio blokavimo rankena blogai
uzverzta.

Patikrinti detalés kreipiamosios centravima ir,
jeigu prireiks atreguliuoti..

Patikrinti pleiSto centravima ir atreguliuoti/
sumontuoti, jeigu prireiks.

Nustatyti detalés kreipiamaja.

|vesti medziaga iki galo.

Pakeisti pjaklo gelezte.

UZfiksuoti blokavimo rankena.
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Problema

Galima nesklandumy priezastis

Nesklandumy sutvarkymas

Pjlklas nepatenkinamai
atlieka supjaustyma.

Pjuklo gelezté ne astri.

Pjiklo gelezté uzfiksuota atvirksciai.
Gumos arba medzio pikio susikaupimas
ant stalo.

Pjiklo gelezté neatitinka atliekamai
operacijai.

Gumos arba medzio pikio susikaupimas ant
stalo dél ko ruosinio jvedimas ne tolyginis.

Pakeisti pjuklo gelezte.

UZfiksuoti pjaklo gelezte teisinga kryptimi.
IStraukti pjaklo gelezte ir nuvalyti ji nuo pasaliniy,
medziagy.

Naudoti pjiklo geleZte atitinkancio tipo

Nuvalyti stalg atitinkan¢ia medziaga arba
plienine viela.

Pjaklo gelezté nekyla ir
nenusileidzia tolygiai.

Yra pjikly liekanos arba Siukslés
mechanikoje.

Naudoti $epetj arba aspiratoriy dulkiy ir
nesvarumy nuvalymui
Sutepti.

Pjuklo gelezté nevysto
numatyto greicio.

Maitinantys kabelis/prailgintuvas neturi
reikiamo pjdvio arba yra per ilgas.

Naudoti atitinkantj kabelj arba iSsikviesti
elektrika.

Stalinis pjaklas vibruoja.

Stalinis pjtklas jtvirtintas ne teisingai.
Atraminis stovas arba stalas stovi ant ne
lygaus pavirSiaus.

Pjiklo geleZté sugadinta arba deformuota.

Patikrinti fiksavimus ir nustatyti blokavimo
elementus.

Pritvirtinti stalg arba atraminj stova ant lygaus
pavirsiaus.

Pakeisti pjaklo gelezte.

Pjuklas neatlieka tiksliy,
skersiniy supjaustymy 45°
arba 90° kampu.

Kampo matuoklis nenucentruotas.

Tikrinti ir reguliuoti kampo matuoklj.

Variklis neuzsiveda kai yra
normalus tiekimas.

Ne tvarkingas jungiklis jjungta/isjungta
Sudegé variklis.

Pagrindinis jungiklis labai jautrus.

Kreiptis | techninés pagalbos centra,
Kreiptis | techninés pagalbos centrg variklio
pakeitimui.

Gali bti elektrinio budo gedimai.

Variklis perkaista arba
praranda greitj, pagrindinis
jungiklis iSsijungia, saugikliai
sugesta.

Variklio perkrova.

Ne pakankamas vésinimas.
Pjtkly susirinkimas aplink variklj.
Sudeges apvyniojimas. Saugikliai,
pagrindinis jungiklis nepaknakamo
galingumo.

Léciau jvesti apdirbama detale prie pjiklo
geleztés.

Naudoti $epetj arba atitinkantj aspiratoriy dulkiy
ir neSvarumy iSvalymui. Padidinti oro teikimg
einanti | variklj.

Kreiptis kvalifikuoto elektriko.

Supjaustymo metu variklis
praranda greit]

Pjuklo gelezté iSdegina
apdirbama detale.

Pjuklo gelezté stabdo

supjaustymo metu prie$
tekstdra.

Pjiklo gelezté ne astri.

Pjtklo gelezté stipriai palinkusi. Per greitas
detalés jvedimas.

Apdirbamos detalés kreipiamoji néra
paraleli atsizvelgiant j pjaklo geleZte arba |
kampo matuoklio iSdroza.

PleiStas nenucentruotas.

Pakeisti pjtklo gelezte

Ziaréti instrukcijg apie pjlklo geleztés
reguliavimo.

SumaZinti apdirbamos detalés jvedimo greit].
Ziaréti instrukcijg apie apdirbamos detalés
kreipiamosios reguliavimo.

Ziaréti instrukcija apie pleisto reguliavima,

Pastaba: Jeigu iSkils kokia nors problema elektrinio
pobiidzio, izoliuoti masing ir atjungti jos Sakute nuo
elektros tinklo pries tai, kaip susisiekti su kvalifikuotu

centru.

elektriku. Garantijos ir saugos aprapinimui visi remonto
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TERMINOLOGIJA STALYSTES DARBUI.

Darbo detale.
Medziaga, ant kurios atliekamos supjaustymo operacijos.

Fiksavimo atoveiksmio strektés.

Mechanizmas, kuris, jeigu jj teisingai prizidreti, atliktas klidties
sudarymui, atbulinio iSstumimo arbo detalés darbuotojui
supjaustymo metu.

Pjuklo geleztés nesiotojo velenas.
Velenas, ant kurio tvirtinamas jrankis supjaustymui.

Skersas supjaustymas.
Operacija supjaustymo arba modeliavimo atliekama prie$
apdirbamos detalés medzio tekstara.

Cokolinis apdaila (verzlé).
Ne kiaurinis supjaustymas, kuris atlieka kvadratinj iSpjaustyma
arba iSdroza apdirbamojoje detaléje.

Stalas slydimui.
Prietaisas, kuris padeda pravesti apdirbama detale ir laiko jg
prispausta prie stalo ir/arba kreipiamosios supjaustymo metu.

Supjaustymas rankiniu badu (nebandyti atlikti supjaustymo
kokios nors i$ medziagos rankiniu badu).

Supjaustymo atlikimas, be kreipiamosios, kampo matuoklio,
prietaiso, atraminio mechanizmo arba kito atitinkancio prietaiso
klidties sudarymui, kad apdirbamoji detali nenusiSalinty
supjaustymo metu.

Guma.
Lipni liekana limfos bazéje (sul¢iy) produkto i§ medzio.

Stiprus polinkis.
Neteisintas pjdklo geleztés centravimas.

Supjaustymas.

Medziagos kiekis uzgriebtos pjiklo gelezte, kai eina skersinis
supjaustymas, arba skylé, padaryta pjuklo gelezte, kai eina
dalinis arba ne skersinis supjaustymas.

Atoveiksmis.
Blokavimas ir nekontroliuojamas stumteléjimas apdirbamos
detalés atgal, prie priekinés pjiklo dalies, supjaustymo prie$
tekstdrg metu.

Ivedimo pakrastys.
Apdirbamos detalés galas , kuris supjaustymo prie$ teksttra
procese jstumiamas i$ pradziy | supjaustymo jranki.

Dekoratyvinis antdéklas.

Ne kiaurinis supjaustymas padarantis specialig formag
apdirbamojoje  detaléje; naudojamas stalystés darbe ir
apdirbimo metu.

Stumteléjimo kotas.

Prietaisas, naudojamas ruosinio jvedimui | pjiklo gelezte
supjaustymo procese prie$ tekstlrg plony apdirbamy detaliy;
leidzia darbininkui laikyti rankas nuotolyje nuo pjiklo geleztés

Atramos blokas.

Prietaisas, naudojamas supjaustymo metu pries$ tekstrg labai
siaury apdirbamy detaliy, kurie negali bati pravesti stumteléjimo
kotu.

Grioveliy iSgrauzimas.
|pjova apdirbamos detalés kraste.

Derva.
Sustingusi, lipni, ant limfos pagrindo substancija.

Supjaustymas pries tekstira.
Supjaustymo operacija prie§ apdirbamosios detalés plausa.

Sukimosi greitis.
Atliekamy apsuky skaicius | viena minute, kokiu nors
besisukanciy daiktu.

Pleistas.
|terpimas pjuklo geleztés gale tarnaujantis kliGties sudarymui
uzdarymui ir sugnybimui apdirbamos detalés po supjaustymo.

TECHNINIS APRASYMAS

Jtampa 230V~50 Hz
Variklis 2000W
TuSCiaeigis greitis 2900 min-1

Pjuklo geleztés dydziai 315x 30 mm
Maksimalus supjaustymas 90° | 85mm
Maksimalus supjaustymas 45° | 46mm

Garso slégio lygis LPA 93,84 dB(A)
Garso galingumo lygis LWA 106,84 dB(A)
Pleisto gylis 2,5mm
glllérrgﬁu%ruunglmo angos 100mm

Masé 54 Kg
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IEVADS.

Paldies jums par to, ka nopirkat o razojumu, kurs$ izturéja visas pilnigas musu veiktas kvalitates apstiprinasanas procedras. Loti
puléjamies, ka tas jds sasniegtu lieliskas kvalitates. Tacu, ja retos gadijumos, jums izraisitos kada probléma, vai ja més varam kada
veida jums palidzét, nekavéjoties zvaniet uz misu klienta apkalpo$anas nodalu. Par vistuvako pie jums eso$a centra koordinatém
jautajiet pa numuriem, kas noradtti 8ts gramatinas aizmuguréja pusé.

PIRMA VIETA - DROSIBA.
Pirms lietojot So elektroierici, vienmér ievérojiet instrukcija noteiktus galvenos dro$ibas Iidzek|us, lai samazinatu ugunsgréka,
elektrotrieciena vai personiska zaudé&juma risku. Loti svarigs izlasit instrukciju rokasgramatu, lai saprastu $is ierices piemérosanu,
tas robezas un potencialu risku.

GARANTIJAS SERTIFIKATS.

Uznémums — raZotajs razojumam dod 2. gadu garantijas laiku no pirkuma datuma. ST garantija netiek piemérota razojumiem, kas
paredzéti nomasanai. Més uznemamies nomainit tas dalas, kuras noskaidrojas ka sliktas, jo ir bojatas, vai ar trikumu razotaja
klGdas dé|. Ne viena gadijuma garantija neieklauta kompensacija vai tie$a vai netiesa zaudéjuma atlidziba. Garantija ari neieklautas:
nolietojusas dalas, nepareiza lietoSana, lietoSana ar profesijas mérkiem un vienmér klienta apmaksati izdevumi, kas saistiti ar
ierices transportéSanu un iepako$anu. Razojumi, kas atsatiti remontam ar transportu, kuru apmaksa sanéméjs, netiks pienemti.
ArT ja masina kaut kada veida tiks modificéta vai tiks lietota ar papildus detalam, kuras razotajs neapstiprinaja, garantija automatiski
klGst par spéku zaudéjosu. Uznémums razotajs neapnemas nekadu civilatbildibu, kas saistita ar nepiemérotu razojuma lietoSanu
vai pilnigu darba, novietoSanas un uzraudzibas instrukciju neievéroSanu. Pakalpojumu sniegSana péc garantijas iesp&jama tikai
tad, kad pilnvarotajai nodalai, kas péc razojuma iegades sniedz pakalpojumus, tiek iesniegts ligums kopa ar razojuma iegades
apstiprinasanas dokumentiem. Lidzam tdltt péc razojuma iegades parbaudiet, vai tam nav trikumi un pirms ierices lietoSanas
uzmanigi izlasiet So lietoSanas instrukciju rokasgramatu.

LIKUMIGAS TIESIBAS.
31 garantija nekada gadijuma neietekmé jasu likumigas tiesibas.

PRODUKTA DISPOZICIJA.

Likvidéjot So produktu, ja tas vairs nav izmantojams, vai citu iemeslu dé|, tas nedrikst tikt iznicinats ka citi ikdienas atlikumi.Lai
aizsargatu dabas resursus un samazinatu nelabvéligo ietekmi uz apkartéjo vidi, partpéjieties par pareizu produkta parstradasanu,
aiznesot to uz specialu vietgjo atkritumu parstrades centru vai uz citu atkritumu autorizéto centru. Saubu gadijuma konsult&jieties ar
jusu vietéjo atkritumu parstrades iestadi, tadéjadi iegustot informaciju par jums pieejamo produkta parstradi un / vai par td nodo$anas
tiestbam.

ELEKTRIBAS DATI
SVARIGS
Sim razojumam ir elektriska plombéta kontaktdaksina, kas piemérota iericei un jlsu valsts baro$anas stravai, un atbilst
starptautiskdm normativam prasibam.
Sim iekartojumam jabt pieslégtam pie baroanas sprieguma, kurs lidzens noraditajam uz tehniskas tabulas.
Ja kontaktdaksina vai baro$anas vads ir bojati obligati janomaina detalas, kas ir identiskas originalam detalam.
Vienmeér ievérojiet savas valsts Iemumus par pieslégSanas pie elektribas barosanas tikla.
Tada gadijuma3, kad Saubijaties, vienmér griezieties pie kvalificéta elektrika.

VISPARIGIE DROSIBAS NOTEIKUMI.

Censieties izvairities nejausas iedarbinasanas —

Pirms $Ts masinas iedarbina$anas |oti svarigs ir izlasit, saprast
un uzmanigi ievérot tas instrukcijas, lai tiktu nodroSinata
darbinieku un apkartéju cilvéku drosiba, ka arf, lai tiktu garantéts
ilga un dro$a masinas darba dzive.

lemacieties lietot elektribas ierici, tds darba robezas un
potencialu risku, kuru ta var izraistt.

Glabajiet $o instrukciju rokasgramatu piemérota vieta, lai
nakotné varétu to izmantot.

atslédziet elektribas ierices.

Pirms masinas ieslég$anas vienmér parbaudiet, vai atslégas un
reguléSanas uzgrieznu atsléga ir nonemti no elektribas ierices.
Pirms elektribas ierices ieslégSanas baroSanas tikla
parliecinieties, ka slédzis bitu pozicija IZSLEGTS.

Pirms uzraudzibas, iee|lo$anas vai regulé$anas darbibam un
tad, kad tiek mainitas tadas rezerves detalas ka gelzi, urbi un
frézes, parliecinieties, ka elektribas ierices, kad tas jau netiek
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lietotas, tiktu atslégtas no barosanas tikla.

Parbaudit bojatas detalas.

Pirms elektribas ierices lietoSanas, to obligati uzmanigi
japarbauda, lai parliecinatos par tas pareizu darbibu un par to,
ka ta strada péc sava darba specifikas.

Parbaudit, ka kusto$as detalas bitu pareizi, vienadi novietojusas;
parliecinaties, ka tas nebitu iestrégusas; parbaudit, ka nebatu
ne viena sabojata detala un, ka elektribas ierice tiktu pareizi
samontéta.

Parbaudit ierici jeb kada cita apstakla dél, kas var ietekmét
elektribas ierices darbibu.

Aizsardzibai, vai jeb kurai citai bojatai elektribas ierices dalai,
jabat saremontétai vai nomainttai pilnvarotd apkopes centra,
vienigi ja $aja instrukciju rokasgramata tiktu sniegti atseviski
noradijumi.

Ja pareizi nedarbojas kads slédzis, tam jabat nomainitam
pilnvarota apkopes centra.

Nelietot elektribas ierici, kuras IESLEGSANAS / IZSLEGSANAS
slédzis neieslédz un izslédz elektribas ierici.

Putekli, kas veidojas materialu apstrades laik3, kaité veselibai.
leteicams izmantot attiecigo no putekliem pasargajuso masku.
Darbu veikS8anas laikd vienmér izmantot individualas
aizsardzibas Iidzek|us: aizsargbrilles, cimdus, masku, ausu
aizsardzibu, aizsargajo$as un neslido$as kurpes.

Nevalkat plivojoSus apgérbus vai pakaramos rotaslietas un
sasiejiet ilgus matus, lai izvairitos no to iepiSanas kusto$as
dalas.

Vienmér stradajiet uz stabilam virsmam.

Vienmér ar stipriem piespiedé&jiem piestipriniet dalu, ar kuru
stradajiet.

Darba vietu vienmér atstajiet tiru un sakartotu.

Ar elektribas ierici vienmér stradajiet tikai ar abam rokam.
Nedrikst atvért vai jeb kada cita veida modificét elektribas ierici
vai mainit tas papildus detalas.

Nelietojiet elektribas ierici lietd un nelietojiet tur, kur ta var
saslapt vai samitrinaties.

Darba vietai jabdit labi apgaismotai.

Nelietojiet elektribas ierici tajas vietds, kur iespéjamas
spradzienu vai ugunsgréka briesmas, ko var izraisit degosas
vielas, uzliesmojosie Skidrumi, lakas, krasas, benzins un tml.
dego$as spradzienbistama veida gazes vai putekli.

Esiet uzmanigi ar bérniem un majas dzivniekiem!

Bérniem un majas dzivniekiem nedrikst bt darba vieta.
Visiem elektribas iericém jabat uzglabatiem nesasniedzama
bérniem vieta. Kad tie netiek lietoti, ieteicams elektribas ierices
novietot slédzama skapt vai sausa telpa.

Izmantojiet pieméroto ierici.

Izveléjiet pieméroto darba tipam ierici. Nelietojiet tadu ierici,
kura netika projektéta tadam darba tipam. Neapkraujiet mazu
ierici ka lielam darbam paredzéto ierici. Nelietojiet ierices
mérkiem, kuriem tas netiek paredzétas.

Neforséjiet ierici.
Elektribas ierice veiks labako darbu, vairak nodroSinato un

sniegs labakus pakalpojumus, ja ta tiks izmantota péc atruma,
kurs tika tai noteikts.

Vienmér uzmanigi veiciet ieri¢u uzraudzibas darbus.
GrieSanas ierices glabajiet paasinatus un tirus, lai badtu
nodros$inati vislabakie un visdrosakie darba apstakli.
levérojiet  papildus iericu ieelloSanas un
noradijumus.

Rokturiem jabat sausiem, tiriem un neieellotiem ar ellu vai
taukiem.

Parliecinaties, ka ventilacijas atveres vienmér batu iztiritas un
tajas nebdtu putekli. Piesarojusas ventilacijas atveres var
ietekmét motora parkarsésanu un to sabojat.

Ja 81 masina jalieto darbam attieciga augstuma, jabat
izmantotam sastatném ar samontétu iezogojumu un plaksni
kajam vai torna formas platformu, lai tiktu nodrosinata pareiza
stabilitate.

nomainas

PASARGATIES NO ELEKTRIBAS TRIECIENA.
Censieties izvairities no kermena kontakta ar iezemétam
virsmam vai ar tadm, kurdm ir masa (pieméram, caurules,
radiatori, trauku mazgajamas masinas vai ledusskapi).

Barosanas vadi.

Stipri neraujiet un nestaipiet barosanas vadu, lai izrautu
kontaktdaksinu aiz baro$anas tikla.

Nekad neparvietojiet elektribas ierici raujot to aiz baro$anas
vada. BaroSanas vadu glabajiet talak no siltuma, ellas,
Skidumiem un asiem stariem.

Periodiski parbaudiet ierices baro$anas vadu un, ja tas ir bojats,
|Gdziet to nomaintt pilnvarota apkopes pakalpojumu centra.
Periodiski parbaudiet pagarinatajus un tos nomainiet, ja tie ir
bojati.

Nelietojiet divu vadu kabelus vai pagarinatajus spolu, ar
iezemésanas tacinam, elektribas iericém. Vienmeér lietojiet tris
vadu kabelus vai pagarinataju spoles ar iezemésanas vadu, kas
pieslégts pie zemes.

Vienmeér pilnigi iztTjiet pagarinataja vadu.

Pagarinatajiem Ilidz 15 m izmantojiet elektribas vadus ar
Skérsiem 1,5 mm? vada nodalijumiem.

Pagarinatajiem ilgakiem nekad 15 m, bet Tsakiem neka 40
m, izmantojiet elektribas vadus ar $kérsiem 2,5 mm? vada
nodalljumu.

Sargat pagarinataju no asiem objektiem, parak liela karstuma
un neglabajiet to mitras vietas vai tur, kur ir Gdens.

ST elektribas ierice atbilst nacionaliem un starptautiskiem
normativiem un drosibas prasibam. Remontét var tikai
kvalificéts personals. Jabuat izmantotam tikai originalam
detalam. Ja neievérosiet Sos noteikumus, var izraisities
lielas briesmas patéréetajam.
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SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI.

BRIDINAJUMS!

Dazi koka vai kokam Iidziga materiala izstradajumi, ipasi MDF
(Medium Density Fibreboard — Vidéja blivuma koka plaksnes)
var iz8kirt putek|us, kuri var bat kaitigi veselibai. Izmantojot So
masinu ieteicams valkat sejas masku ar mainamie filtriem, ka
art javalka putek|us iescos$o [1dzekli.

Ja jUs nelietojat masinu vai vélaties veikt kadu masinas
remontéSanu vai parveidoSanu, ka armi pirms sastavdalu
nomainisanas, ka piem. asmena, smailes un frézu, vienmér
parliecinieties, ka masinas kontaktdaksa ir izvilkta no rozetes.
Neizmantojiet térauda asmeni.

Neapstadiniet asmeni, izmantojot ierici vai sanisko spiedienu.
Vienmér izvéléties atbilstoSo asmeni paredzétajai procedirai
(veicamajam darbam).

Neizmantojiet salocitu asmeni vai tadu, kuram trokst zobi.
Ja tadus izmantosiet, varat radit nopietnus draudus, izraisit
ugunsgréku un apdraudét apkartesoSos cilvékus, un $ada
gadijuma pastav arf risks sabojat pasu ierici.

Izmantojiet tikai taddus asmenus, ko ir akceptéjis produkcijas
razotajs un vienmér parbaudiet, vai ierice ir tehniski laba
stavokll. Parbaudiet, vai apzimogota bulta uz asmens atbilst
dzingja (motora) rotacijai. Asmens zobiem vienmér jabat
pavérstiem (apgrieztiem), lai varétu parbaudit zagi.
Neizmantojiet lielakus asmenus par noteikto.

Lietojiet tikai Sai iericei paredzétos asmenus. Rotacijas atrums
ir noradits uz asmens un tam vienmér ir jabat LIELAKAM par
ierices rotacijas atrumu.

Neblokéjiet nevienu aizsardzibas sistému.

Parbaudiet, vai funkcioné visas aizsardzibas sistémas.

Uzturiet aizsardzibas sistémas un ierici tehniski laba stavokir.
Neizmantojiet asmeni parak biezi, neizmantojiet arl parak
planus méritajus (skatitie ilustraciju ,A”).

Parliecinieties, ka vienmér tiek ievérota distance galvinu un
zaga asmens apmali nedrikst parsniegt 5 mm robezu (skatities
ilustraciju ,B”).

Kontrolgjiet, lai distance starp zaga asmens apmali un otru malu
ieklautos 5 mm robezas (skatities ilustraciju ,C”).

Varpstai un tas detalam vienmér jabdt tiram.

Katrreiz, kad mainiet asmeni, parbaudiet, vai to pareizi
esat atlikusi vietd un vai asmenim ir stabils atbalsta punkts.
Parbaudiet, vai apstaSanas asmens kauling, ir pievilkts
pietiekami cieSi. Nepievelciet to parak stipri.

Pirms neesat iedarbinajusi ierici, nelaujiet asmenim nonakt
kontakta ar apstradajamo gabalu.

Pirms apstrades parbaudiet, vai no apstradajama gabala ir
iznemtas visas naglas, skrlves, vai tam nav citas nepilnibas
(citi trakumi), kas varétu sabojat asmeni.

Nekada veida necentieties parveidot ierici.

Neparslogojiet ierici; atlaujiet tai darit savu darbu. Tikai $ada
veida nolietosies (nodils) gan ierice, gan asmens prognozétaja
laika un darbs tiks veikts efektivi.

Kad izmantojiet rinkveida zagi, lietojiet ausu aizbaznus.

L)

NEGRIEZIETkoku vairak par 75 mm, negrieziet metalus,
akmenus, riepas, dazadus plastikatus (plastikata materialus),
kaulus utt.

NEMONTEJIET uz ierices citus piederumus vai citas asmens
kombinacijas.

NETJUNINGOJIET (NEUZLABOJIET PEC SAVA PRATA)
kontroles vai aizsardzibas mehanismus.

NELIETOJIET ierici bez vaka/aizsardzibas

Veicot dazadas operacijas (proceddras), vienmér izmantojiet
asmens aizsardzibu. Ir iespéjams veikt operaciju, kad asmens
griez gabalu pa Skiedram vai ir iespéjams veikt Skérsgriezumu.
Vienmér griezamajam gabalam ir jabat stabili novietotam pret
stlra méritaju vai jabat stabilam atbalsta punktam.

Izmantojiet kocinu ka paligierici, kad veiciet griezienu pa
Skiedram un, izvéloties veikt So proceddru, veiciet ripigu atlasi.
Atbilstosai $ai procedrai novietojiet arf asmeni grie$anai.
Vienmeér izvéléties atbalsta punktu, stlra méritaju, lai novietotu
un vaditu apstradajamo gabalu.

Nekad neliecieties ar kermeni pret asmeni. Nebaziet rokas zem
asmens un turiet tas péc iespéjas talak.

Nekad nelieciet rokas neviena mehanisma, kad tas darbojos, lai
kads batu iemels to darit.

Ja ierice noblokéjas iestréguSu koka gabalu dé|, izslédziet
un atvienojiet to no elektriskas stravas pirms keraties klat
iespridusu gabalu iznpemsanai.

Lieciet koka gabalus pretéji rotacijas virzienam.

Nekad neizmantojiet citu koka gabalu k& mérlentu operacijas
laika (grieSanas procesa).

NEKAD neméginiet atbrivot noblok&jusos asmeni pirms neesiet
IZSLEGUSI ierici.

Novietojiet atbilsto$a vieta darbgaldu zagi, lai varétu ari
apstradat |oti garus un platus gabalus.

Izvairieties no rikoSeta (tas ir atlecoSajiem koka gabaliem jasu
virziena). Labi uzasiniet asmeni un apstradajamo koka gabalu
novietojiet ta, lai tas atrastos paraléli darbgaldam zagim un turiet
to atbilsto$a attdluma, respektivi nebazot pirkstus zem asmens.
Vienmeér atceraties par droSibas pasakumiem.

Nezagéjiet pretéji Skiedram deformétus koka gabalus un tadus,
kurus nevar stabili novietot.
Izvairieties no sarezgitam darbibam  (operacijam) un
nenovietojiet rokas tada pozicija, lai pie mazakas kustibas tas
viegli pak|dtu zem asmens.

Izmantojiet mitru dranu, lai tirTtu ierices plastikata detalas.

lerici izmantojiet tikai labi védinatas telpas.

Uzmanigi parvietojiet zagi un uzmanigi ar to apejieties. Vienmér
iztiriet zagi, lai novérstu ugunsgréka draudus.

Ja ierice netiek iztirita, ta var radit draudus veselibai,
vienmér notiriet puteklus un lietojiet atbilstoSu (piemérotu)
aizsargmasku.
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KOMPONENTI UN KONTROLESANA (FIG. 1)

1*. Kopéjais galdu un motoru skaits

15. Galda viles

*

N

. Dalas gabali un lenki

16*. Pieblve galdam

3*. Gabals

17*. 2 pieblves

4* Blakus kanals

18*. 2 aizmuguréjas pieblves

5*. Lateralais dalas kanals 19*. Sleédzu pieeja

6*. 2 rokturi 21 pulvera aspiracija

7 Regulacijas rokturi 22*, Ritenu gruppa

8*. Kilis 23*. 2 pacélamie apvaki

9*. Kilu plaksnes bloki

24* |zdibinats atslegas asmenis

10*. Asmenu aizsardziba

25*. Implantacijas elementi

11*. 4 kajas

26* Sakuma roktura bloks

12*. 4 montazas

13. motora paaugtinajuma rokturis

14 . roktura inklinacijas asmenis

KAJU APGADE UN MONTAZA (FIG.2)

(APSKATIET ARI FIG. 8)

Apgriezt galdu un nozagét (fig 2), nostiprinat 4 kajas (fig
2)(2.1)no katra balstu lenka izmantojot aizbibnus. Tagad, kad
esiet nostiprinajis divas garas kajas (fig 2)(2.2) un divas Tsas (fig
2)(2.3), jus tos nostipriniet ar bultskrdvém (Fig 2)(2.4). Svarigi ir
art izpildit pédéjo- apdari.

MAZO RITENU MONTAZA.(FIG 3)

Masina ir darbspéjiga tad, kad ta ir sabidita pareizi un ritenisi
pareizi ierTkoti. Piefiksét riteniSus pie kajam var ar 2 kapsliem(Fig
3)(3.1) un bultskravéem.

AUGSTO APVAKU MONTAZA.(FIG. 4)

Divus apvakus jus uzliksiet bez gratibam ar masinas palidzibu.
Divi apvaki ir jafiksé ar divam kajam (Fig 4)(4.1). Piefiksgjiet
divus apvakus (fig 4)( 4.2.).

SASPILETA LIDZ NULLEI PIEEJAS MONTAZA
(FIG-6)

Piefiksét slédzi on/off uz balsta kas ir sagatavots ar caurumu. (fig
6)(6.1) Lai parbauditu ka slédzi ir pareizi piefikséti, nospiediet
za|lo aizdedzes pogu. (fig 6)( 6.2)

Nulles voltu slédza aprikojums;ja plismas partraukSanas laika
tas atSkir stradnieku no adatas, tad ta ir spéjiga stradat art talak.
Avarijas situacijas gadijuma masinai tikai pareizi janospiez
atticigais slédzis.

Nofiksét ar pulveri attiecigaja pozicija (Fig 7)(7.1); virs motora
sprauslas (Fig 7)(7.2); izmantojiet skraves (Fig 7)(7.3). Tai bridt
nemeklejiet caurules.

Uzmanibu: Sai prcedirai ir nepiecie$amas divas personas.
Masinai jaatrodas vertikala stavokli.Masinai jasaskarasar gridu

tikai tad kad ta ir darba stavoiklr.

DALAS BLAKUS KANALA MONTAZA (ISAIS) (FIG 8)
Lai batu iesp&jams ierikot kanalu (Fig 8)(8.1), ir nepiecieSams
nonemt divas bultskrives. (fig 8, 8.2), jo tas fiksé galda kajas.
Nostipriniet kanalu un ievérojiet lai skrives no k&djam batu
nonemtas.

NB: No $T punkta seko, ka mazgajamo roberi ir jaieliek vienu
reizi(fig 8)( 8.3) blakus lenkim.

DALAS BLAKUS KANALA MONTAZA (GARAIS)

Péc iespéjas, aprikot garu kanala dalu tabulas puség, ar to pasu
procediru ar ko priek$éja kanala fiksaciju. Vieniga atskiriba ir
ta, ka nav obligati,lai nostabilizétu ripas roberi vai noblokétu
saspieSanas rokturi, katru dalu un lenki virzit uz kanala beigu
dalu.

KAPSLA DALAS MONTAZA UN LENKIS (FIG 8-10)
Uzmanigi ielikt kapsli starp dalu un lenki (fig 9)(9.1), kanala
mala (fig 9)(9.2).Nostiprinat bloku saturoSos rokturus, lai ieliktu
skriives koksné (fig 8)(8.4), kuras ir tabulda, kuru spraugas
izlidzina speciali ar jau eso$am izlidzinatam spraugam.
(fig8)(8.5)Pieturét skravi un tad ievadit ripu(fig8)(8.6) un divus
bloka rokturus(fig 8)(8.7) uz dalas kura ir caurumota at adatu.
Saspiest lai pielldzinatu abu rokturu spiedienu (fig 10).

DALAS MONTAZA. (FIG 11)

Lokalizét 2 skrives un ripu. levadit divas skrives rieva pie
LA'(fig 11)(11.1), uz dajas malas(fig 11.1). Izlidzinat 2 skraves
saméra ar 2 atverém kapsla lenki(fig 11)( 11.2) Tagad piefiksét
un nostabilizét skraves un ripas.(Fig 11)(11.3)

Uzmanibu: pirms turpiniet darbu ar masinu, atbrivojiet to

no iepriekSéja darba paliekam.
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KILA MONTAZA. (FIG 12 UN 13)

Uzmanibu: nesakt darbu ar masinu pirms kilis nav montéts.
Masina strada nepartrauktd rezima. Tas novér$ atkartoto
koksnes griesanu. Tas arT novérs asmenu bojajumus, kuri var
radit avariju.

Nonemt tabulu iznemot sesus skruvjus (fig 12)(12.1), ar pirkstu
caurumu palidzibu (fig 12)(12.2).

Lai lokalizétu Kkila blokéSanas elementu (Fig 13) grupu ir
japiesedz tas ar skravem(fig 13)(13.1), priekSo (fig 13)(13.2)
un nakamo (fig 13)(13.3) bloka dalu, autoblokéSanas pamatu
(13)(13.4). Ja nepiecie$sams, atvienot kluciSus lidz varés tur
ievadit kili starp bloka slanbluki. Parbaudit lai abas viras atrastos
uz planbluka un reguléSanas rievas. (fig 13)(13.5) Noregulét kila
stavokli attieciba 3-8 mm pret asmeni. Tagad savilkt kluciSus,
kontroléjot regulacijas darbu, arhivus un tabulas.

NB: kontrolét kila stavokli un kluci$u stabilitati.

ASMENU AIZSARDZIBAS MONTAZA. (FIG 14 UN 15)
Lai pasargatu asmeni jaievada sprausla pulveri, un vienmér sakt
darbu tikai péc tam, kad tas ir izdarits. Izlidzinat aizmuguréjo
atveri tapat ka augs$éjas dalas Kili.(fig 14,14.1) Piefiksét asmena
aizsardzibu ar doto skruvju palidzibu(fig 14)(14.2). Péc tam kad
tiks ierikota aizsardziba péc iespéjas pieslédziet lokano korki.
(fig 15)(15.1) Parbaudit vai asmena aizsardziba stradabez
problémam.

TABULAS PLASUMA FIKSESANA (FIG 16-19)
Tiek piedavata izbides tabula, ka pa pusém ta arT pa vidu(fig
16)(16.1). 1zldzinat atveres un piefiksét to visu ar skrayvem. (fig

17)(17.1). Tagad nofiksét to kopa ar kltcis$iem un skravem. (fig
18, 18.1) Kontrolét lai visi klucisi (fig 19)(19.1) ir labi savilkti.

ASMENA AIZSTASANA

ASMENA IZVILKSANA (FIG 20)

kad tos iznem, un turot tos rokas. Ir javelk speciali cimdi.lzvilkt
asmeni [1dz maksimalajai pozicijai.(fig 24)

Iznemt arhivu priek$ tabulas(fig 20)(20.1)Arhivs ir jaiznem ,ar
pirkstu caurumu palidzibu(fig 20)(20.2), lai lokalizétu pieejas
atveri.(fig 20)(20.3)Uzmanit $o atveri un arl motora startera
darbibu. Asmeni uzmanigi iznemt ar rokdm. Nodrosinat dalu
piesaistisanu.(Fig 20)(20.4)

Izmantojot atslégu iznemt asmeni. Tad izvilkt cieto asmena
atloku. Notirt dalas.

ASMENA MONTAZA.(FIG 21 UN 22)

lerikot jaunu asmeni, parbaudot péc tam vai tas ir pareizi
ievietots masina(fig 21,21.1). lerikot asmena aiztures atloku,
parliecinaties, ka divi caurumi (fig 22)(22.1) piestinprinati (fig
22)(22.2). Péc tam savilkt asmena aizttres skravi.

NB: darba laika , regulari japarbauda asmeni, jo tie var savilkties

ik pa bridim.

ASMENA BREMZES.(FIG 23)

Asmens, tas arf bus dala no bremzém, kuru ir jasatver talai tas
samazinatu masinas darbibu un atrumu. Lai kontrolétu atrumu
un bremzes, izmantojiet reguléSnas dzenskrivi, kas atrodas

L)

masinas apaks$a un pa kreisi no motora (fig 23)(23.1). Nekada
gadijuma neizmantot kadus citus priekSmetus lai samazinatu
masinas darbibas atrumu, jo citadi tas var izraisit avarijas
situaciju. ArT nesavelciet parak stipri dzenskravi lai varétu bez
problémam un aizkavésanos viegli apturét masinu.

ASMENA PAAUGSTINASANA UN PAZEMINASANA.
(FIG 24)

lelikt asmeni pacélot to virs zaga(fig 24)(24.1). Lai paceltu
asmeni pagrieziet rokturi pulkstenraditaja virziena.

Lai pazeminatu asmens pagrieziet rokturi pret pulkstenraditaja
virziena. Ir iespéjams regulét dzilumu (fig 24)(24.2) ar raditaju
(fig 24)(24.3).

RADITAJA FORMULEJUMS.(FIG 25)

Jaasmenis ir pielidzinajies tabulas virsmai Iidz nullei, tad obligati
ir jaturpina reguléSana. Pazeminat asmeni I1dz maksimumam,
péc tam pieturét vienu tabulas kvadratu, izlidzinot to attieciba uz
tabulu. (fig 25,25.1)Ir vajadziga stunda lai izdabltu asmeni(fig
25,25.2) un péc tam lokalizét aiztlres dzenskravi. (fig 26)(26.1)
Palaist aiztures kluciSus un noregulét raaditaju lai izlidzinatu
to Iidz nullei. Beidzot, savilkt skravi lidz raditdja atzimei un
parbaudtt vai tas ir uz nulles.

ASMENA NOSLIECE (FIG 27)

ST masina ir piemértota lai nozrieztu stapr 0 un 45 gradu
lenkiem, lokaliz&jot aiztures rokturu grupas. (fig 27,27.1)Tikldz
ko komplekts ir nostadits, savilkt 2 roktura blokus(fig 27)(27.2).
NB: lietojiet lenka méritaju lai precizi nogrieztu.

REGULESANA UN PIEDERUMI

Funkciju un reguléSanu Tss apraksts

PACELOSS ROKTUIRS (FIG. 28)
Sis rokturis tiek izmantots lai paceltu augstak vai pazeminatu
asmeni. To var paveikt vienas stundas laika.

NOGRIEZNA SLIPUMS.
Atbrivot masinu un asmenus no traucéjosajiem nogriezniem, lai
varétu kvalitativi to nomainit.

BLOKA ROKTURIS (FIG 27)

Aiztures rokturis ir paredzéts tam, lai asmeni noliektu
vélama virziend un augstuma. Aiztures rokturi pagriezt
pretpulkstenraditaja virziena lai pasargatu asmeni no nevélamas
asmena pazeminasanas. Pirms uzsakt darbu, paskatieties lai
rokturis batu savilkts pareizi.

KILIS (FIG 29)

Izlasiet specifiskas instrukcijas lai pareizi izmantotu Kili. Kilis
garanté to, ka grieSanas laika, divi koka gabali neblokés
asmeni. Sada veida tiek novérsti visi iepriek$ paredzamie riski,
ka arT netiek bojats ne asmens, ne pati ierice.

DALAS GABALS (FIG 30)

Izmanto lai virzitu materidlu garo nogrieznu veida. Nekad
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nedrikst griezt ar rokam.

LENKU MERITAJS (FIG 31)
Lenku meritdji ir jaizmanto lai pareizi nogrieztu darba gaita .Péc
iespéjas to izmantot ar tabulu. Vienmér kontrolét darba laika.

SKERGRIEZUMS (FIG 32)
$

kérgriezums ir tad, kad koksne ir nogriezna veida.

$KIBS SKERGRIEZUMS (FIG 33)

Tad kad koksne ir nogriezata ar 90 gradu lenki. Tadas pasas
procediras ka parastajam Skérgriezumam, bet ir atSkiba, to ir
jaliek par metru augstak.

MATETS SKERGRIEZUMS (FIG 34)

Lidzigs parastajam Skérgriezums, bet atSkiriba tada ka 90
gradu lenkis atrodas uz horizontalas plaknes. Sekot tam pasam
proceddram,ka priek$ parasta skiergriezuma, bet ir jakontrolé
asmeni kas pielikts pie lenka. Izmantot mérramo aparatu, lai
nebdtu kladu.

UZMANIBU:

Procediras laika savilkt dalas un vienmér izmantot méramo
aparatu. Nekada gadijuma neméginat ar rokam pasam
nogrieznus atdalit un arf ne ar kadu citu instrumentu, jo tas
var izraisit saskarsmi ar rokdm un tas izraisis avariju vai arl
nelaimes gadijumu. Ma$inas darbibas laika jaatrodas metra
attaluma no tas. Kad ta ir izslégta no tas ir jaiznem viss un
japarbauda vai ta ir izslégta.

SKIBS GRIEZUMS (FIG 35)
Skibs griezums ir tiea kombinacija starp matéto Skérgriezumu
un parasto.

ATKARTOJUMA GRIEZUMS (FIG 36)

Atkartojuma griezuma visam daldm un nogriezniem jabat
vienada garuma. Ir pareizi janoregulé asmeni un atzimét vélamo
garumu. (fig 36)Nekad nelikt dazada garuma nogrieznus jo tas
var blokét masinu.

DALU IZMANTOSANA (FIG 37)

Izmantots slipam griezumam.

SLIPS GRIEZUMS

Lai izdariti $adus griezumus, izmantojot ierici nosakiet garumu
un platumu (Fig. 37). Pirms uzsakat darbu, apstradajamo gabalu
ielieciet iericé un parliecinieties, ka tas tiek kartigi nofikséts.
Pirms veiciet pasu griezienu, parliecinieties, ka apstradajamais
gabals atrodas paraléli pret zaga asmeni un ka Kilis ir nofikséts
ar asmeni. Kad apstradajiet [oti lielus gabalus, parbaudiet, vai
tie tiek labi nofikséti un vai nepiecieSamibas gadijuma tiek
nodroSinata palidziba §T gabala apstradé. Veicot Sos darbus,
darbiniet ierici vienmérigi. Pirms uzsakat darbu ir jaapskatas lai
asmens, zagis un griezamais materials batu vienada pozicija,
paraléli viens otram. Griezot vienmér pieturiet apstradajamo
materialu. Spiedienam vienmeér ir jabat vienmérigam, lai labak
varétu pieturét, kad griezot. Apstrades procesa, apstradajamo

materialu aiztiekot ar rokam, nekad nebaziet pirkstus pasa
iericé vai zem asmens.

GLUDS GRIEZUMS(FIG 38)

Kad veiciet So griezuma veidu, izmantojiet materialu plataku
par 150mm (6 collas) un sekojiet, lai asmens batu novietots, ka
paradits shéma (Fig. 38).

ASMENS MAINA.

Atbrivojiet masinu no skaidam un dazadiem netirumiem. Kad
tas ir izdarits, pagrieziet slédzi pulkstenraditaja virziena, lai
asmens paceltos maksimala augstuma. Nonemiet kaulinu,
kas fiksé asmeni. Péc tam veco asmeni nomainiet pret jauno
(parliecinieties, vai asmens zobi ir vérsti uz leju). Kontrolgjiet, lai
notirtti tiktu arT atloki un batu pareizi samontéti, vérsti uz augsu.
Parbaudiet, vai visi klucisi ir pareizi piefikséti. Darbibas laika
ir japarbauda, lai asmeni batu laba stavokli. Kontrolgjiet kila
lldzenumu, ta ka tas ir ieteikts instrukcijas. Asmenim jaatrodas
minimala augstuma un 90° lenkt. Parbaudiet, vai viss funkcioné
ta, kam tam batu jafunkcioné, parbaudiet, vai visas skraves un
detalas atrodas savas vieta. Parbaudiet, vai uz galda neatrodas
darbam nevajadzigi priekSmeti. Ja tadi ir, tad tos aizvaciet.
Tabula jabat noraditam materidliem, to lietoSana un darba
piederumi. Jakontrolé, lai visas skraves, klucisi un citi elementi
batu sabalanséti.

Ja ierice divaini un skali ric un vibré, tad nekavéjoties darbs
japartrauc, jaatslédz ta no stravas un janoskaidro problémas
céloni. Nelietojiet ierici, kad ta ir bojata un neméginiet to pasi
salabot, ja neesat specialisti.

ELLOSANA (FIG 39)
Pirms ieello$anas ir janonem iek$&jo masinas vaku (fig 39).
Masinu i jaello katru ménesi ar specialo ellu.

UZTURESANA

Neuzlabojiet ierici péc saviem ieskatiem (tjlinings ir aizliegts).
Pirms keraties klat profilaksei vai detalu nomainai, atslédziet
ierici no elektriskas stravas. Regulari parbaudiet ierices dzingju
(motoru) un to, vaiierice nav bojata, vai ta veic visas paredzétas
funkcijas.

lerici regulari ir jaapskata elektrikim, ta ir jatira un jaello. Pirms
katras ierices lietoSanas reizes ta ir jaapskata, vai ta ir deriga
darbam un vai nav vajadzigs remonts, un ja ir vajadzigs tad, par
to japazino meistaram.

Jaieliek atbilsto$ais pulveris un ar specialo suku jaiztira ierici no
skaidam. Izmantota suku jaizmet un vienmér jalieto jaunu.

BRIDINAJUMS:
Ja garantijas laika rodas avarijas situacija, tad remontu veiks ta
organizacija vai firma, kura ir pardevusi jums $o ierici.

lelagojiet labi: Ja rodas problémas ar elektribu, tad jaizmanto
elektrika pakalpojumi. Japievér§ uzmaniba pat mazam
bojajumam. Tikko ka tiek konstatéts kaut niecigakais defekts,
atslédziet ierici no elektriskas stravas.
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BOJAJUMU LOKALIZACIJA.

L)

PROBEMA

IEMESLS

LABOSANA

Zagis nefunkcioné

Nepareizi savienotrs
Sadedzis izputejs, galvenokart slédzis

Salabot masinu no iekSpuses
Nomaintt slédzi

Griezumi nav preclizi

Nepareizi noreguléts
Nepareizi ieelots

Kontrolét asmeni izmantojot un noregulét
to pareizi

laika

Sabojatais asmenis darbibas

Nepareizi ievietots asmenis
Materialks ir deforméts

Nomainit un pareizi ielikt jaunus asmenus

Materialam ir Skérslis

Kilis ir nepareizi ievietots

Noregulét no jauna

Asmens ir saspiléts attiectba uz Kili

Nomainit uz citu kTli

Materials ir saspiests

Nepareiza centrésana.

Kilis nav iztaisnots vai nav ielikts
Matetiala bojajumi

Materials sadalits pirms grieSanas
Asmens nav ass

Bloka rokturi nav stingri sarauti

lelikt Kili un noregulét pareizi
Noregulét kila darbibu
levadit no jauna

Parbaudit visu vekreiz pirms ievadit
materialu.

Sameklét jauno asmeni

Salabot rokturi

PROBLEMA

IEMESLS

LABOSANA

Nogrieznis ir nepareizi
nogriezts

Asmens nav ass

Atrast asmeni

Asmenim trauce pretéjais

Salabot,ielikt jaunu asmeni

Gumija ir bojata

Izvilkt asmeni un iztirit to ar vilnu

Asmens ir bojats priek§ operacijas

Izmantot pareizo asmens veidu

Apstrade nav izdevusies

Notirit galdu ar atticigo Iidzekli

Asmens necelas vai art ir
parak zemu

Mehanizma ir iek|uvusi netirumi

Iztirit ar specialo piedavato lidzekli

Asmenim ir mazs atrums

Kabelis ir nepareizi savienots vai pievienots

Izmantot pareizo kabeli,vai izsaukt elektriki

Galda virsma vibré

Masina ir nepareizi pievienota galdam

Izmeklét un pievienot pareizi

Galda novietojums ir slikts

Novietot galdu un masinu pareizi

Asmenis ir bojats vai deforméts

Atrast jaunu asmeni

Nepareizi veiktie 45 un 90
gradu griezumi

Lenka méritajs nav centréts

Noregulét un pieslégt méritaju

Motors ir bojats

Parbaudtt slédzus

Izsaukt attiecigo personu

Motors ir sadedzis

Galvenais slédzis ir parak jatigs

Izsaukt attiecigo personu $ai jautajuma

Izsaukt elaktrisko darbinieku

Motors ir parkarsis

Motors ir daudz stradajis
Slikts atvésinatajs

levadtt dalipu pie asmens

Izmantot spesialo suku tiri$anai un iztirit
netirumus lai batu lielaka gaisa padeve
Izsaukt elektriki.
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s . Asmens ir nederigs Nomnaintut assmeni
GrieZamais saboja motoru Asmens ir bojats ’ Nomainit asmeni
Asmens izraisa uzliesmojumu | oz = 1 = P
z e - Parak liels atrums Izmaintt atrumu
Darbibas laika asmens saliiza N - = . ) A . - _
Asmeni atrodas parak tuvu viens pie otra Noregulét asmenui un kilu darbibu

NB: So problému gadijuma izolét masinu no darbiniekiem lidz ierodas specialists un salabo bojajumus.Bojajumus var labot
tikai kvalificéts $aja joma specialists,neméginiet pasi salabot.

Darba gabali Spriegums 230V~50 Hz

— apstradajamais (griezamais) materials, materidli kas Dzingja jauda 2000W
nepiecieSami darbam. — = -
Portalama koks Masinas atrums 2900 min-1

— koksne, kas vajadziga darbam Asmens 315 x 30 mm saliktenis
Skergriezumi Maksimalais griezes moments

- griezumu operacijas 90 gradu lenki 85mm

Dazadi griezumu veidi —

— katrs ir iepriek$ aprakstits unparadits shémas MakSI_maIals Qr'ezes moments 46mm

Darba galds 45 gradu lenki

— ierice, kas palidz izpildit darbu precizi Skanas spiediena limenis LPA 93,84 dB(A)
Roku griezumu Skanas jaudas lmenis LWA 106,84 dB(A)
- izpildami ar roku (piepalidzot ar rokam)

Gumija Kila biezums 2,5mm

- koka produktu baze Vairoga savienojumam ar 100mm

Asmens un grieSana iestks$anas ierici diametrs

- pareiza asmens lietosana un ievietoSana. Masa 54 Kg

Pareiza asmens iznesana, tiriSana, nomaina.
Dazadu darba noteikumu un gratibu parzinasana.
Asmenu darbiba un izmantoSna

Dazadu figlru veido$ana griezot

Aizsardzibas pasakumi veicot darbu ar asmeniem
Gumija

- tas pielietosana un izmanto$ana

Atrums -

atruma mainas un darbibas parzinasana.

Kilis

- ta darbiba, veids, izmanto$ana, uzstadisana.
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