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Conservare questo manuale d’istruzioni per poterlo consultare in futuro

Preserve this handbook for future reference

Conserver le présent manuel pour pouvoir le consulter ultérieurement

Diese Bedienungsanleitung flr spateres Nachschlagen sorgfaltig aufbewahren

Conservar este manual de instrucciones para poder consultarlo en el futuro

Guardar este manual de instrugdes para o poder consultar no futuro

Bewaar deze handleiding voor toekomstige raadpleging

Opbevar denne brugsanvisning saledes, at det altid er muligt at indhente oplysninger pa et senere tidspunkt
Forvara denna bruksanvisning for framtida konsultation

Sailyta ohjekirja voidaksesi etsia siita tarvittaessa ohjeita

DuAGETE TO TTAPOV EYXEIPIDIO 0BNYIWYV YIO HEANOVTIKA Xpron

Przechowywac¢ niniejszy podrecznik instrukcji obstugi tak, aby mozna byto korzysta¢ z niego w przysztosci
Sacuvaijte ovaj priruc¢nik s uputama da biste ga mogli konzultirati u buduc¢nosti

Skrbno shranite ta prirocnik

Orizze meg a kézikdnyvet a jovében vald tanulmanyozashoz

Ulozte tuto pFiru¢ku s pokyny pro pouziti na vhodném misté, abyste ji mohli kdykoli pouzit

Uschovaijte tuto priru¢ku s pokynmi na obsluhu pristroja tak, aby ste mohli do nej kedykolvek nahliadnut
CoxpaHsnTe AaHHOe pyKOBOACTBO B TEYEHME BCEro Nepuoaa aKkcnmyaraumum komnpeccopa

Du méa oppbevare denne bruksanvisningen slik at du kan sla opp i den ved senere behov

Bu kullanim kilavuzunu gelecekte danismak icin muhafaza ediniz

Pastrati manualul de instructiuni pentru a-l putea citi si pe viitor

3anaseTe ToBa pbKOBOACTBO MO eKcnnoatauusTa, 3a Aa MOXeTe Aa ro usnonssare u B 6baetle
Sacuvaijte ovaj priru¢nik s uputstvima da bi mogli da ga konsultujete i u buduénosti

Saglabat instrukciju rokasgramatu, lai varétu izmantot nepiecieSamibas gadijuma

Hoidke kaesolevat kasutusjuhendit alles, et saaksite seda tulevikus kasutada

ISsaugoti Sig instrukcijy knygute tam, kad ateityje galétuméte joje pasikonsultuoti



(1D LEGENDA SEGNALETICA DI SICUREZZA SUI PRODOTTI
KEY TO PRODUCT SAFETY SIGNS

LEGENDE DES PICTOGRAMMES DE SECURITE
FIGURANT SUR LES PRODUITS

ERKLARUNG DER SICHERHEITSKENNZEICHNUNG AN
DEN PRODUKTEN

® INSCRIPCION DE LA SENALIZACION DE SEGURIDAD
COLOCADA EN LOS PRODUCTOS

® LEGENDA DA SINALETICA DE SEGURANGA NOS
PRODUTOS

VERKLARING WAARSCHUWINGSSYMBOLEN OP
PRODUCTEN

@ SIGNATURFORKLARING TIL PRODUKTERNES
SIKKERHEDSSKILTNING

@ FORKLARING TILL SAKERHETSSYMBOLER PA
PRODUKTERNA

@ TUOTTEITA KOSKEVAT TURVAMERKIT

YNOMNHMA ZHMATQN AZ®AAEIAZ ZTA MPOIONTA
LEGENDA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NA WYROBACH
ZNAKOVI ZA UPOZORENJE NA PROIZVODIMA

i

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni prima dell’'uso

Before use, read the handbook carefully

Lire attentivement le Manuel Opérateur avant toute utilisation

Vor Inbetriebnahme Gebrauchsanleitung aufmerksam lesen

Leer atentamente el manual de instrucciones antes de usar el equipo
Ler com atengéo o manual de instrugdes antes do uso

Lees voor gebruik aandachtig de handleiding door

Lees omhyggeligt instruktionsmanualen fer brug

L&s bruksanvisningen noggrant fére anvandning

Lue kayttéopas huolellisesti ennen kayttoa

AiaBaoTe TTPOCEKTIKG TO EYXEIPIBIO OBNYILVY TIPIV ATTO TN XPrion
Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjami obstugi
Prije upotrebe paZljivo proitajte upute za upotrebo

Pred uporabo, pazljivo preberite navodila za uporabo

Haszndlat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikdnyvet

Pred zahajenim prace si pozorné prectéte prirucku pro pouziti.

Pred pouzivanim vyrobku si pozorne preéitajte ndvod na jeho pouZitie.
MepeA TeM, kak NPUCTYNUTL K paboTe, BHUMATENbHO NPOYUTANTE UHCTPYKLNIO
o aKcnnyatauun

Les naye bruksanvisningen far bruk

Kullanimdan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.

Cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare!
BHIMaTenHo npoyeTeTe PLKOBOACTBOTO MO eKkcnoaTauus npean yrnotpeGa
Pre upotrebe pazljivo procitajte priru¢nik s uputstvima

Prie$ imdamiesi darbo atidziai perskaitykite naudojimo vadoveélj

Enne kasutamist lugege kasutamisjuhend téhelepanelikult 1&bi.
Uzmanigi izlasiet izmanto$anas instrukciju pirms produkta lieto$anas

Pericolo, usare prudenza
Danger, take care

Danger: agir avec prudence
Vorsicht, Gefahr

Peligro, actuar con precaucion
Perigo, tomar cuidado
Gevaar, wees voorzichtig
Fare, veer forsigtig

Fara - var forsiktig!

Vaara, noudata varovaisuutta
Kivuvog, XpnoIHoTIOIRaTE TO e TTPOTOXN
Ostroznie, niebezpieczenstwo
Paznja, opasnost

OPOZORILNI ZNAKI NA PROIZVODIH

GDA TERMEKEKEN TALALHATO BIZTONSAGI JELZESEK
LISTAJA

(C2) BEZPECNOSTNi ZNACENI NA VYROBCICH

LEGENDA: BEZPECNOSTNE OZNACENIA NA
VYROBKOCH

YCIIOBHbIE NMPEAYNPEAUTENbHbIE 3HAKU NO
BE3OMNACHOCTU PABOTbI C U3OENUAMU

SIKKERHETSTEGNFORKLARING PA PRODUKTENE
URUNLER HAKKINDA GUVENLIK TALIMATLARI LEJANDI

@ LEGENDA INDICATOARELOR DE SECURITATE APLICATE
PE PRODUSE

TNEFEHOA HA 3HALIMTE 3A BE3OMNACHOCT BbPXY U3OENUATA

@ UPOZORAVAJUCE NAZNAKE O BEZBEDNOSTI
PROIZVODA

@ SUTARTINIAI |SPEJAMIEJI ZENKLAI DEL DARBO
SAUGUMO SU GAMINIAIS

(EsT) OHUTUSNOUDED
(LV) PRODUKTU DROSIBAS NORADIJUMA ZIMJU SARAKSTS

Pozor, nevarnost

Veszélyhelyzet, legyen dvatos
Nebezpeci, postupuijte opatrné!
Nebezpecenstvo, pracujte opatrne!
OnacHo, ByasTe 0CTOPOXHbI

Fare, veer forsiktig

Tehlike, dikkatle kullaniniz

Pericoll Actionati cu prudenta!
OnacHocT, 6baeTte BHUMATENHN
Opasnost, budite na oprezu
Pavojinga, bikite atsargus

Ohtlik, olge ettevaatlik

Esiet uzmanigi - lietojiet produktu piesardzigi

| - | rifiuti prodotti dalle macchine elettriche non possono essere trattati come i
normali rifiuti domestici. Provvedere al riciclo laddove esistono impianti adeguati.
Consultare I'ente locale o il rivenditore per consigli su raccolta e smaltimento.
GB - Waste electrical products should not be disposed of with household waste.
Please recycle where facilities exist. Check with your Local Authority or retailer
for recycling advice.

F - Les déchets électriques ne peuvent étre traités de la méme maniére que
les ordures ménagéres ordinaires. Procéder a leur recyclage, 1a ou il existe
des installations adéquates. S’adresser aux autorités locales compétentes ou
a un revendeur agréé pour se renseigner a propos des procédés de collecte
et de traitement.

D - Die von den elektrischen Maschinen erzeugten Abfélle diirfen nicht mit
dem normalen Hausmdill entsorgt, sondern miissen in zugelassenen Anlagen
umweltgerecht recycelt werden. Bitte erkundigen Sie sich bei der ortlichen
Behérde oder beim Vertragshandler (iber Miillsammiung und -entsorgung.

E - Los desechos producidos por las maquinas eléctricas no se pueden tratar
como desechos domésticos comunes. Hay que reciclarlos alli donde existan
las instalaciones apropiadas. Consultar al organismo local o al revendedor para
solicitar informacién acerca de su recogida y eliminacion.

P - O lixo produzido pelas maquinas eléctricas no pode ser eliminado com o
lixo doméstico normal. Faga a reciclagem onde existem instalagées adequadas.
Consulte as autoridades locais ou o seu revendedor para conselhos sobre a
recolha e a eliminagéo.

NL - Afval geproduceerd door elektrische machines mag niet behandeld worden
als normaal huishoudelijk afval. Zorg voor recycling daar waar passende
installaties bestaan. Raadpleeg de plaatselijke instanties of de verkoper voor
adviezen over inzameling en verwerking.

DK - Affald produceret af de elektriske maskiner ma ikke behandles som
normalt husaffald. Serg for at genbruge det, hvor der findes egnede anlaeg
til det. Kontakt den lokale instans eller forhandleren for at f& radgivning om



indsamling og bortskaffelse.

S - Avfallsprodukter fran elektrisk utrustning far inte kastas i hushallsavfallet.
Atervinn det som gar. Kontakta den lokala avfallscentralen eller din aterférséljare
for rad om avfallsbehandling.

FIN - Séhkélaitteiden tuottamia jétteitd ei saa kdsitelld samalla tavalla, kuin
tavallisia kotitalousjatteitd. Hoida niiden kierrdtys asianmukaisessa jétteen
kasittelylaitoksessa. Kysy neuvoa talteenotosta ja romutuksesta paikalliselta
viranomaiselta tai jélleenmyyjalté
GR - Ta amoppipata Tou Tapdyovtal amd Ta NAEKTPIKG pnxavipata Sev
UTTOPOUHE VO Ta ETTEGEPYAOTOUHE OTIWG Ta OIKIOKG aTToppipaTta. MpovorioTe
yia TNV avakUkAwon ekei 61rou gival S100€a1ueg o KATAAANAEG EYKATAOTAOEIG.
ZupBouAeuBEiTE TOUG TOTTIKOUG QOPEIG 1} TOV QVTITTPOOWTIO VIO GUMBOUAEG
OXETIKA Pe TN auAoyR Kal TNV amréppiyn.

PL - Odpady wytworzone przez maszyny elektryczne nie mogq byc traktowane
Jak normalne $miecie domowe. Nalezy dokona¢ odzysku tam, gdzie istniejq
zajmujace sie tym odpowiednie o$rodki. Skonsultowac sie z administracjg lokalng
lub ze sprzedawcq w celu uzyskania porad na temat zbiorki i usuwania odpadéw.
HR - Izrabliene elektri¢ne proizvode nije dozvolieno baciti medu obicne
kucanske odpadke. Molimo vas, da jih uniStavate skladno sa vazecim
nacionalnim propisima.

SLO - lzrabljene elektricne proizvode ne smeti zavre¢i med obicajne
gospodinjske odpadke. Prosimo, da jih uni¢ujete skladno z veljavno nacionalno
zakonodajo.

H - Az elektromos késziilékek altal termelt hulladék nem kezelheté haztartasi
hulladékként. Végezze el az Ujrafeldolgozast, ahol arra megfelelé berendezések
allnak rendelkezésre. A hulladék dsszegyiijtésére és kidobasara vonatkozolag
kérjen tanacsot a viszonteladotol vagy az illetékes helyi szervektél.

CZ - Odpad z elektrickych zafizeni nelze zpracovavat jako béZny doméaci odpad.
Zajistéte jeho recyklaci v pfislusném recyklacnim stfedisku. Poradte se s mistnimi
organy nebo s prodejcem o problematice sbéru a likvidaci tohoto odpadu.

SK - Odpady z elektrickych strojov sa nemézu spracovavat ako bezné odpadky
z domacnosti. Postarajte sa o jeho recyklaciu do prilusného recyklacného
zariadenia. Poradte sa na miestnom Uzemno-spravnom organe alebo s
predajcom ohladne zberu a spracovania odpadov.

RUS - Omxodel & pesynbmame pabombl 371eKMPUYECKUX MaWUH He mo2ym
yOansmecs kak 06bI4HbIe 6bimosbie omxodbl. [Tozabombmecs 06 ux nepepabomke
mam, 20e umeromcs coomeemcmeytowjue ycmpoticmea. [poKoHcyIbmupyiimecs ¢
MecmHbIM yupexdeHuem nu6o nepenpodasyom o cbope u nuksudayuu omxodos.
NO - Avfall produsert av de elektriske maskinene kan ikke bli behandlet som
normalt husholdningsavfall. Serg for & resirkulere der hvor spesialanlegg
eksisterer. Sjekk med lokale myndigheter eller med forhandler for rad angaende
temming og resirkulering.

TR - Eelektrikli makinalarin atik drdinleri diger ev atiklari gibi atilamaz. Uygun
tesislerin bulundugu yerlerde islenmesini saglayiniz. Toplama ve yoketme
iglemleri igin yerel yetkililere veya satici firmaya danisiniz.

RO - Deseurile care provin de la masinile electrice se trateaza separat de
deseurile casnice obisnuite. Prevedeti reciclarea in functie de existenta
instalatiilor adecvate. Pentru indicatii cu privire la colectare si lichidare, adresati-
va Organului local sau vanzatorului.

BG - [onydeHume no eépeme Ha ekcrioamayusima Ha efnekmpudeckume
MawuHu omnadbuu He 6usa da ce cyumam 3a OBUKHOSeHHU 6umosu
omnadbyu. [lpucmbrieme KbM MAXHOMO PeUuKIUpaHe, ako e Hasnuue
rnodxodswo obopydeaHe 3a moea.

SCB - Otpad koji proizvedu elektricne masine ne mogu da se tretiraju kao
normalan otpad iz domacinstva. Pobrinite se za reciklazu tamo gde postoje
odgovarajuéa postrojenja. Za savete o prikuplianju i odlaganju otpada
konsultujte se s lokalnim telom uprave ili prodavcem.

LT - Atliekos, gaminamos elektriniy masiny, negali biti iSmestos kaip jprastos
buitinés atliekos. Pasirdpinkite jy perdirbimu ten, kur yra jtaisyti atitinkami
frenginiai. Pasikonsultuokite su vietine jstaiga arba perpardavéju dél atlieky
surinkimo ir sunaikinimo.

EST - Elektritarvete jaatmeid ei tohi panna kokku olmejaatmetega. Palun
toodelge need Umber seal, kus on olemas vastavad seadmed. Kiisige
Umbertéétlemise kohta ndu oma kohalikust omavalitsusest voi midjalt.
LV - Atliekas, kas veidoju$as elektrisko masinu darbibas laika, nedrikst tikt
iznicinatas ka citi ikdienas atlikumi. Parapéjieties par atlieku parstradasanu,
nogadajot tas piemérota atkritumu iestadé. Konsultéjieties ar vietéjo iestadi vai
ar talakpardeveéju par atlikumu savak$anas un nodo$anas tiesibam.

Pericolo di scottature
Warning, hot surfaces
Risque de brilures
Verbrennungsgefahr

Peligro de quemaduras
Perigo de queimaduras
Gevaar voor brandwonden
Risiko for skoldning

Risk for brannskador
Palovammavaara
Kivduvog eykaupdtwy
Uwaga, grozi poparzeniem
Opasnost opekotina
Nevarnost opeklin
Figyelem, égetd feliiletek
Nebezpedi spaleni!
Nebezpecenstvo popalenia !
OnacHocTb oxora

Fare for a brenne seg
Yanma tehlikesi

Pericol de arsuri
OnacHocT oT uarapaHus
Opasnost od opekotina
Nudegimo pavojus
Siittivuse oht

Piesargieties no apdedzinasanas

Attenzione corrente elettrica
Dangerous voltage

Attention: présence de courant électrique
Achtung, elektrische Spannung
Atencidn, corriente eléctrica
Atencé&o corrente eléctrica
Attentie, elektrische stroom
Advarsel elektrisk strgm

Varning - elektricitet

Huom. vaarallinen jénnite
Mpoaooxn NAEKTPIKG pelpa

Uwaga, niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym
Paznja, elektricni napon

Pozor, elektricna napetost
Figyelem, elektromos aram

Pozor - elektrické napéti!

Pozor - elektricky prud !

PUCK 3neKTpU4eckoro HanpsxeHus
Forsiktig elektrisk strgm

Dikkat elektrik akimi

Atentie! Pericol electric

BHIMaHMe: enekTpuekn Tok
Paznja elektricna struja

Elektros jtampos rizika

Ettevaatust - elektrivool

Esiet uzmanigi - elektribas plisma

Pericolo avviamento automatico

Danger - automatic control (closed loop)
Risque de démarrage automatique

Gefahr durch automatischen Anlauf
Peligro de arranque automatico

Perigo arranque automatico

Gevaar voor automatisch starten

Fare automatisk start

Risk for automatisk start

Automaattisen kdynnistymisen vaara
Kivduvog autéuarng ekkivnong

Uwaga, niebezpieczenstwo automatycznego uruchomienia sie
Opasnost kod automastkog uklapanja
Nevarnost pri avtomatskem zagonu
Automatikus beindulas veszélye
Nebezpeci - automatické spousténi!
Nebezpedenstvo - automatické spustenie !
OnacHOCTb aBTOMATUYECKOTO BKIOYEHS!
Fare for automatisk oppstart



Dikkat otomatik ¢alisma tehlikesi

Pericol pornire automata

OnacHOCT 0T aBTOMATU4YHO MyckaHe B Xof,
Opasnost od automatskog pokretanja
Automatinio sijungimo pavojus

Ohtlik - automaatiline kaivitus

Uzmanibu - automatiska iedarbinasanas
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Protezione obbligatoria dell'udito, della vista e delle vie respiratorie

Hearing, sight and respiratory protection must be worn

Port obligatoire de protections auditives, oculaires et des voies respiratoires
Gehorschutz, Augenschutz und Atemschutz sind obligatorisch vorgeschrieben
Proteccion obligatoria de los oidos, de la vista y de las vias respiratorias
Protecgéo obrigatdria do ouvido, da vista e das vias respiratérias

Verplichte bescherming van oren, ogen en luchtwegen

Obligatorisk beskyttelse af harelse, syn og luftveje

Horselskydd, skyddsglaségon och andningsmask obligatoriskt

Kaytettava kuulosuojaimia, suojalaseja ja hengityksensuojaimia

YTIOXPEWTIKG TTPOOTATEUTIKG OKOAG, GPATNG Kal TOU AVATIVEUOTIKOU CUGTANATOG
Obowiazkowo zabezpieczy¢ stuch, wzrok i drogi oddechowe

Obavezna zastita ociju, di$nih puteva i sluha

Obvezna zas¢ita o¢i, dihal in sluha

Alégutak, a latas és a hallas védelme kételezd

Povinnost chranit sluch, oci a dychaci cesty.

Povinna ochrana sluchu, zraku a dychacich ciest !

Obsi3aTenbHast 3aLUnTa yLueii, nua v AbixaTenbHbIX nyTei

Obligatorisk & ta i bruk herselsvern, vernebriller og pustemaske

Mecburi isitme, gdrme ve solunum yollari korumasi

Echipament de protectie obligatoriu pentru urechi, ochi si céi respiratorii
3afbmKUTENHN CPEACTBA 3a 3alLKUTa Ha CyXa, 3PEHINETO U uXaTenHuTe NbTULLA
Obavezna zastita sluha, vida i di$nih puteva

Privaloma ausy, veido ir kvépavimo taky apsauga

Kuulmis-, négemis- ning hingamisteede kaitse on kohustuslik.

Obligata dzirdes, redzes un elpo$anas celu aizsardziba
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Pericolo radiazioni Laser - NON esporre gli occhi alla luce diretta del LASER
Danger Laser beam - Do NOT look directly at the LASER light

Risque de radiations laser - NE PAS exposer les yeux a la lumiére directe du
LASER

Gefahr durch Laserstrahlen - Die Augen NICHT dem direkten Laserstrahl aussetzen
Peligro de radiaciones laser - NO exponer los ojos a la luz directa del LASER
Perigo radiagdes Laser - NAO expor os olhos & luz directa do LASER

Gevaar voor laserstraling - Stel de ogen NIET aan het rechtstreekse licht van
de LASER bloot

Risiko for laserstraling - udseet IKKE gjnene for direkte lys fra LASEREN

Risk for laserstralning - utsatt INTE dgonen for direkt LASERLJUS
Lasersadevaara - ALA altista silmia suoralle LASERvalolle

Kivduvog aktivwy Laser - MHN a@rverte Ta pdmia oag ekteBnuéva oTig aktiveg LASER
Uwaga, niebezpieczenstwo promieniowania laserowego - NIE naraza¢ oczu
na dziatanie bezposredniego $wiatta LASERU

Opasnost laserskog isijavanja - NE usmjeravajte pogleda ravno u laserski raj
Nevarnostlaserskega sevanje - NE usmerjajte pogleda naravnostv laserski Zarek
Lézersugarzas veszély - NE nézzen a LEZERSUGARBA

Nebezpeci laserového zafeni - NEVYSTAVUJTE oéi pfimému LASEROVEMU
Zzéfeni.

Nebezpecenstvo laserového oziarenial - NEVYSTAVUJTE oci priamemu
LASEROVEMU ziareniu !

OnacHocTb NasepHoit paguaumu-HE cmotpute HenocpeacTeerHo Ha cseT JTASEPA
Fare for Laserstraling - IKKE utsett gynene for direkte lys fra LASEREN

Lazer radyasyonu tehlikesi - Gozleri LAZER isi1gina dogrudan maruz
birakmayiniz.

Pericol radiatii Laser - NU expuneti ochii la lumina directa a LASERULUI
OnacHocT ot nasepHo obnbuBaHe - HE uanaraiite BalumTe 041 Ha AMPEKTEH
by ot [IASEP

Opasnost od laserskog zracenja - NE izlagati o¢i direktnom svetiu LASERA

Lazerio radiacijos pavojus - NEZitrékite tiesiai | LAZERIO Sviesg
Ohtlik Laserkiir - ARGE vaadake otse LASERKiire peale.
Bistama lazera radiacija - NEizklastiet acis lazera gaisma

Pericolo di ustione - NON toccare le parti esposte

Burning hazard - Do NOT touch exposed parts

Risque de brilures - NE PAS toucher les surfaces exposées
Verbrennungsgefahr - Gefahrenteile NICHT beriihren

Peligro de quemaduras - NO tocar las partes expuestas

Perigo de queimadura - NAO tocar as partes expostas

Gevaar voor brandwonden - Raak de blootliggende delen NIET aan
Risiko for forbreendinger - rer IKKE dele, der rager frem

Risk fér brannskador - rér INTE utsatta delar

Palovammavaara - ALA kosketa kuumentuneita osia

Kivduvog eykaupdtwy - MHN ayyileTe Ta ekTeBNpéva TURPATA
Uwaga, niebezpieczenstwo - NIE dotyka¢ wystajacych czesci
Opasnost opekotina - NE dirajte opasnih dijelova

Nevarnost opeklin - NE dotikajte se nevarnih delov

Megégetheti magat - NE nyuljon a szabadon levé részekhez
Nebezpeci popaleni - NEDOTYKEJTE SE odkrytych asti.
Nebezpecenstvo popalenia ! - NEDOTYKAJTE sa odkrytych &asti !
OnacHocTb oxora - HE npukacaiTech K BbICTYNaloLLMM AeTansm
Fare for forbrenning - IKKE ta pa de utsatte delene

Yanma tehlikesi - Maruz kalan bélimlere dokunmayiniz

Pericol de arsuri - NU atingeti partile expuse

OnacHocT oT u3rapsiHe - HE [JoKoCBaliTe U3NOXeHUTE Ha [ONUP YacTi
Opasnost od opekotina - NE dirati izloZene delove

Nusideginimo pavojus - NElieskite i$sikiSusiy daliy

Péletuse oht - ARGE puudutage lahtiseid osi.

Pastav viegla iespéja apdegt - NEaiztieciet atklatas ierices dalas

NON toccare la lama in movimento

Do NOT touch the moving blade

NE PAS toucher la lame en mouvement
Das laufende Messer NICHT beriihren
NO tocar la hoja en movimiento

NAO tocar a lamina em movimento

Raak NIET het bewegende mes aan

Ror IKKE kniven i bevaegelse

Ror INTE klingan nar den ar i rérelse
ALA kosketa liikkuvaa teraa

MHN ayyiete TNV KivoUupevn Adua

NIE dotyka¢ ostrza w ruchu

Okretajuci nozevi NE dirajte

Vrteci nozi NE dotikajte se

NE nyuljon a mozgasban 1évé lapokhoz
NEDOTYKEJTE SE fezacich kotougu v pohybu.
NEDOTYKAJTE sa reznych kottcov, ked st v pohybe !
HE npukacatbes k ABUXYLLEMYCS Ne3BUI0
IKKE ta pa bladet i bevegelse

Hareket halindeki bigaga dokunmayiniz
NU atingeti lama in migcare

HE pokocBaiite BbPTALLOTO Ce oCTpue
NE dodirivati list u kretanju

NEliesti judancio aSmens

ARGE puudutage likuvat tera
NEaiztieciet kustigu asmeni

NON esporre la macchina ad agenti atmosferici

Protect the machine from foul weather

NE PAS exposer la machine aux agents atmosphériques
Die Maschine NICHT der Witterung aussetzen

NO exponer la maquina a los agentes atmosféricos
NAO expor a maquina a agentes atmosféricos



Stel de machine NIET aan de weersinvioeden bloot

Udseet IKKE maskinen for vejrets pavirkninger

Utsatt INTE maskinen for atmosfariska agenser

ALA altista laitetta ilmaston vaikutuksille

MHN ag@rivere T0 pnxdvnpa eKTeBNUEVO OTOUG ATHOTQAIPIKOUG TIAPEYOVTEG
NIE poddawac urzadzenia na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
Stroj NE izloZite vremenskim utjecajem

Stroja NE izpostavljajte vremenskim vplivom

NE hagyja a gépet a szabadban

NEVYSTAVUJTE nastroj atmosférickym vliviim.

NEVYSTAVUJTE stroj poveternostnym vplyvom !

HE octaBnsTb MalLnHy noj BO3AenNCTBUEM aTMOCHEPHDIX ABMEHUI
IKKE utsett maskinen for darlig veer

Makineyi atmosfer unsurlarina maruz birakmayiniz

NU expuneti masina agentilor atmosferici

HE wn3naraiiTe MalumHa Ha Npeku aTMochepHn BIMSHNS

NE izlagati masinu delovanju atmosferskih padalina

NEpalikti masinos sgveikai su atmosferos veiksniais

ARGE jatke masinat lahtisena ilmastikutingimuste méju alla.

NEizstadiet masinu pie atmosféras paradibam, ka piem. lietus, véj$s u.c.

NON avvicinarsi alle macchine con abiti svolazzanti

Do NOT approach the machine with loose clothing

NE PAS se rapprocher des machines lorsqu’on porte des vétements larges
NICHT mit losen Kleidungsstiicken in die Nahe der Maschine kommen
NO acercarse a las maquinas con ropas sueltas

NAO se aproximar das maquinas com vestuarios esvoagantes
Kom NIET in de buurt van de machines met loshangende kleding
Kom IKKE i naerheden af maskinen med Igstsiddende tgj

Ga INTE i nérheten av maskinerna med vida klader

ALA kayta liehuvia vaatteita koneiden laheisyydessa

MHN TAnoiadeTe Ta pnxavipaTta pe @apdid pouxa

NIE zbliza¢ sie do maszyn w powiewajacej odziezy

NE preblizavajte se stroju sa opustenim odjelom

NE pribliZujte se stroju z ohlapnimi deli obleke

NE tartozkodjon a gép kozelében ha nem testre fesziil6 ruhat visel
NEPRIBLIZUJTE SE k nastroji s volnym oblegenim.
NEPRIBLIZUJTE sa k strojom s volne povievajticim oblegenim !
HE cToaTb psgoM ¢ MalLMHON B pacnaxHyToi oaexae

IKKE ga i neerheten av maskinene med vide og flagrende kleer
Makineye ugusan giysilerle yaklasmayiniz.

NU va apropiati de masina cu haine largi

HE ce nobr nTe Jo Tacp Ly ce apexv

NE priblizavajte se masinama sa leprsavom ode¢om

NEstovéti prie masinos su besiplaikstanciais drabuZiais

ARGE lahenege masinale lahtises riietuses.

NEtuvojieties ieri¢u tuvuma ar plivojosiem apgérbu gabaliem

NON indossare guanti da lavoro

Do NOT wear safety gloves

NE PAS porter de gants de travail
KEINE Arbeitshandschuhe benutzen
NO llevar guantes de trabajo

NAO usar luvas de trabalho

Draag GEEN werkhandschoenen
Brug IKKE arbejdshandsker
Anvéand INTE arbetshandskar

ALA kayta tydkasineita

MHN @opdre yavTia epyaciag

NIE naktada¢ rekawic roboczych

NE upotrebljavajte rukavice

NE uporabljajte rokavic

NE viseljen védokesztyit
NEPOUZIVEJTE pracovni rukavice.
NEPOUZIVAJTE pracovné rukavice !
HE nonb3oBatbcst pabounmm nepyatkamu
Ha IKKE pa deg arbeidshansker
Calisma eldivenleri giymeyiniz.

NU purtati manusi de protectie

HE wn3nonaBaiite paboTHN pbkaBuum
NE nositi radne rukavice

NEnaudoti darbiniy_pirstiniy,

ARGE kandke turvakindaid.
NEvalkajiet darba cimdus

NON rimuovere le protezioni e i dispositivi di sicurezza a macchina in moto
Do NOT remove safety guards and devices with the machine operating

NE PAS retirer les protections et les dispositifs de sécurité pendant que la
machine tourne

Die Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen NICHT entfernen, solange die
Maschine lauft

NO retirar las protecciones ni los dispositivos de seguridad con la maquina
en movimiento

NAO remover as protecgdes e os dispositivos de seguranga com a maquina
em movimento

Verwijder NIET de beschermingen en veiligheidsvoorzieningen terwijl de
machine loopt

Bevaeg IKKE beskyttelsesskeermene og sikkerhedsanordningerne, nar
maskinen kerer

Avlagsna INTE skydden och sakerhetsanordningarna nar maskinen ar i drift
ALA poista suojia tai turvalaitteita, kun laite on toiminnassa

MHN ag@aipeite Ta TTPOCTATEUTIKA Katl TIG SIATAGEIG ao@aAEiag GTav n unxavr KIveital
NIE usuwac¢ oston i urzadzen zabezpieczajacych podczas pracy maszyny
NE sklanjajte sigurnostne zasctite dok je stroj u pokretu

NE odstranjujte varnostne za$cite dokler stroj obratuje

NE vegye le a védelmeket és a biztonsagi berendezéseket amikor a gép
miikédésben van

NEODNIMEJTE ochranné kryty a bezpe&nostni prvky za chodu nastroje.
NEVYBERAJTE bezpec¢nostné ochrany a zariadenia, ked je stroj v prevadzke!
HE cHumaliTe 3alwmTy v 3alnTHbIe AeTanu ¢ paboTatoLLel MaLunHb

IKKE fiern beskyttelses- og sikkerhetsanordningene fra maskinen nar den er i drift
Hareket halindeyken makinenin muhafazasini ve donanimi yerlerinden
cikartmayiniz.

NU indepartati protectiile si dispozitivele de siguranta ale masinii in functiune
HE oTtcTpaHsBaiiTe 3awmTHn 1 obesonacsieally ycTpoiicTBa No Bpeme Aa
[leficTBME Ha MaLUMHaTa

NE uklanjati $titnike i bezbednosne uredaje sa masine u kretanju
NEnuimkite apsaugy, ir apsaugos daliy nuo dirbancios masinos

ARGE eemaldage kaitseseadmeid toétavalt masinalt.

NEparvietojiet drosibas ierices un masinu, tas darbibas laika

NON pulire, lubrificare, riparare organi in moto

Do NOT clean, lubricate or repair moving parts

NE PAS nettoyer, graisser ou réparer d’organes en marche

In Bewegung befindliche Maschinenteile NICHT reinigen, schmieren, reparieren
NO limpiar, lubricar ni reparar 6rganos en movimiento

NAO limpar, lubrificar, reparar érgéos em movimento

Reinig, smeer en repareer NIET bewegende organen

Rens, smer og reparer IKKE elementer, der er i bevaegelse

Rengor, smorj eller reparera INTE delar i rorelse

ALA puhdista, voitele, korjaa liikkuvia osia

MHN kaBapilete, AiTaiveTe, ETIOKEUAZETE KIVOUUEVQ Opyava

NIE czysci¢, nie smarowag, ani nie naprawia¢ czesci w ruchu

Izmedu rada stroja NIJE dozvoljeno ¢i$¢enje, podmazivanje i popravijanje
Med obratovanjem stroja NI dovoljeno ¢i$¢enje, mazanje in popravljanje

NE tisztitsa, olajozza, javitsa a mozgasban lévé gépelemeket
NEPROVADEJTE ¢isténi, mazani a opravy na nastroji za jeho chodu.
NEVYKONAVAJTE &istenie, mazanie a opravy na Ustrojenstvach, ked je stroj
v chode !

He unctute, He cMaablBaiiTe, He PEMOHTUPYITE ABUXYLLMECS AeTann

IKKE rengjere, smeare, reparere komponenter i bevegelse

Hareket halindeyken temizleme, yaglama, pargalari onarim yapmayiniz.

NU curétati, nu lubrifiati, nu reparati organele in miscare

HE u3BbpLIBaliTe NOYMCTBAHE, CMa3BaHe W NonpaBka Ha ABUKELLW Ce opraHu
NE Ccistiti, podmazivati, popravljati delove masine u kretanju

NEvalykite, netepkite, netaisykite judanciy daliy

ARGE puhastage, maarige ega parandage liikuvaid osi.

NEtiriet, NEllojiet, NElabojiet masinas sastavdalas, tas darbibas laika
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INTRODUZIONE

Vi ringraziamo di avere acquistato questo prodotto, che & stato sottoposto alle nostre complesse procedure di assicurazione della
qualita. Abbiamo cercato con la massima cura di fare in modo che esso vi raggiunga in perfette condizioni. Tuttavia, nella rara
eventualita che incontriate un problema, o se possiamo assistervi in qualsiasi modo, non esitate a rivolgervi al nostro reparto di
assistenza ai clienti. Per i dettagli del centro a voi piu vicino fate riferimento ai numeri riportati sul retro del presente manuale.

LA SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

Prima di accingervi ad utilizzare questo utensile elettrico, adottate sempre le seguenti fondamentali misure di sicurezza, per ridurre il
rischio di incendio, scosse elettriche e lesioni personali. E importante leggere il manuale di istruzioni per capire I'applicazione, i limiti
e i rischi potenziali associati a questo utensile.

CERTIFICATO DI GARANZIA

La ditta produttrice garantisce la macchina per 2 anni a partire dalla data d’acquisto. Questa garanzia non copre le macchine destinate
al noleggio. Ci impegniamo a sostituire eventuali parti che risultino imperfette per guasti o difetti di fabbricazione. In nessun caso la
garanzia comprendera il rimborso o il pagamento di danni, diretti o indiretti. Sono inoltre esclusi dalla garanzia: accessori di consumo,
uso improprio, uso per scopi professionali e costi sostenuti per il trasporto e I'imballaggio dell’apparecchiatura, che saranno sempre
a carico del cliente. Eventuali articoli inviati per riparazioni con trasporto a carico del ricevente non saranno accettati. Si intende
inoltre che qualora la macchina venisse in qualsiasi modo modificata o utilizzata con accessori non approvati dalla ditta produttrice, la
garanzia ne verra automaticamente invalidata. La ditta produttrice declina ogni responsabilita civile derivante dall’'uso improprio della
macchina o dalla mancata osservanza delle istruzioni pertinenti il funzionamento, le impostazioni e la manutenzione. L'assistenza
sotto garanzia &€ ammissibile solo se la richiesta viene presentata al servizio post-vendita autorizzato ed € accompagnata dalla prova
d’acquisto. Si raccomanda subito dopo I'acquisto del prodotto di controllare che sia integro e di leggere attentamente le istruzioni
d’'uso prima di utilizzarlo.

DIRITTI LEGALI

Questa garanzia non & a discapito di eventuale diritti statutari.

SMALTIMENTO DEL PRODOTTO
Quando questo prodotto deve essere eliminato perché non piu utilizzabile o per altre ragioni, non puo essere trattato come i normali
rifiuti quotidiani. Per la salvaguardia delle risorse naturali e per contenere al minimo possibili impatti ambientali pericolosi, provvedere
correttamente al riciclo o allo smaltimento del prodotto, portandolo al centro di raccolta rifiuti locale o in altro centro autorizzato. In
caso di dubbio, consultare I'ente locale responsabile della raccolta e dello smaltimento per essere informati su possibili alternative
riguardanti il riciclo e/o lo smaltimento.

DATI ELETTRICI
IMPORTANTE
Questo prodotto & munito di una spina elettrica sigillata compatibile con I'utensile e I'alimentazione di corrente del vostro paese,
e soddisfa i requisiti delle norme internazionali.
Questo apparecchio deve essere collegato ad una tensione di alimentazione uguale a quella indicata sulla targhetta. Se la spina
o il cavo di alimentazione risultano danneggiati, devono essere sostituiti con un gruppo completo identico a quello originale.
Seguire sempre le disposizioni attinenti al vostro paese in materia di collegamenti all’alimentazione elettrica di rete.
In caso di dubbio, rivolgersi sempre ad un elettricista qualificato.

ISTRUZIONI ANTINFORTUNISTICHE GENERALI

Prima di accingersi ad azionare questa macchina, € importante
leggere, capire e seguire queste istruzioni con molta attenzione,
per garantire la sicurezza dell’operatore e dei circostanti, come
pure per garantire una lunga e sicura vita della macchina.
Imparare come usare I'ettroutensile, le sue limitazioni d'utilizzo
e i rischi potenziali che ne possono derivare.

Conservare queste istruzioni in un posto sicuro per la
consultazione futura.
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Evitare le partenze involontarie -

Scollegare gli elettroutensili

Controllare sempre che le chiavette e le chiavi di regolazione
siano rimosse dall’elettroutensile prima di avviarlo.

Accertarsi che linterruttore sia nella posizione di SPENTO
prima di collegare I'elettroutensile all’alimentazione di rete.
Accertarsi che gli elettroutensili siano scollegati dall’ali-
mentazione di rete quando non vengono utilizzati, prima
della manutenzione, lubrificazione o regolazione e quando si
sostituiscono accessori quali lame, punte e frese.



Ispezionare le parti danneggiate

Prima di utilizzare ulteriormente I'elettroutensile, questo deve
essere controllato con attenzione per accertarsi che funzioni
correttamente e operi conformemente al suo uso specifico.
Controllare l'allineamento corretto delle parti in movimento,
accertarsi che non siano inceppate, controllare che non ci
siano componenti rotti e che Ielettroutensile sia montato
correttamente.

Verificare qualsiasi altra condizione che possa influire sul
funzionamento dell’elettroutensile.

Una protezione, o qualsiasi altra parte dell’elettroutensile che
sia danneggiata, deve essere riparata o sostituita da un centro
di manutenzione autorizzato, a meno di indicazione differente
contenuta in questo manuale d’istruzioni.

Qualsiasi interruttore che non funziona correttamente deve
essere sostituito da un centro di manutenzione autorizzato.
Non utilizzare l'elettroutensile se [l'interruttore di ACCESO/
SPENTO non accende e spegne I'elettroutensile.

La polvere prodotta durante la lavorazione dei materiali & nociva
per la salute.

Si raccomanda di
polvere.

Durante l'esecuzione dei lavori utilizzare sempre i mezzi
protettivi personali: occhiali antinfortunistici, guanti, mascherina,
protezione auricolare, scarpe antinfortunistiche e antiscivolo.
Non indossare indumenti o gioielleria svolazzanti e raccogliere i
capelli lunghi in modo da evitare che possano restare impigliati
in organi in movimento.

Lavorare sempre su basi stabili.

Bloccare sempre saldamente con una morsa il pezzo da
lavorare.

Mantenere sempre pulita ed in ordine la zona di lavoro.
Manovrare I'elettroutensile usando sempre entrambe le mani.
Non aprire o modificare in alcun modo I'elettroutensile o i suoi
accessori.

Non esporre gli elettroutensili alla pioggia, o utilizzarli in
situazioni dove possano bagnarsi o inumidirsi.

Mantenere I'area di lavoro bene illuminata.

Non utilizzare gli elettroutensili nelle zone dove esista un pericolo
di esplosione o d’incendio dovuto a materiali combustibili, a
liquidi infiammabili, vernice, pittura, benzina, ecc. gas e polveri
inflammabili di natura esplosiva.

indossare una adatta mascherina anti-

Fare attenzione ai bambini e agli animali domestici

| bambini e gli animali domestici devono essere tenuti fuori
dall’area di lavoro.

Tutti gli elettroutensili devono essere tenuti fuori dalla portata
dei bambini. Quando non sono in uso, & preferibile riporre gli
elettroutensili in un armadio o in una stanza asciutti e chiusi
a chiave.

Utilizzare I'utensile corretto

Scegliere I'utensile appropriato per il tipo di lavoro. Non utilizzare
un utensile per un lavoro per il quale non € stato progettato.
Non forzare un utensile piccolo a fare il lavoro di un utensile per
servizio pesante. Non utilizzare gli utensili per scopi a cui non
erano stati destinati.
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Non forzare I'elettroutensile

Lelettroutensile fara un lavoro migliore, piu sicuro e dara un
servizio migliore se verra utilizzato alla velocita per cui & stato
progettato.

Eseguire sempre un’accurata manutenzione degli utensili
Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio onde ottenerne le
prestazioni migliori e piu sicure.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e sostituzione degli
accessori.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e
grasso.

Accertarsi che le fessure di ventilazione siano sempre mantenute
pulite e prive di polvere. Le fessure di ventilazione bloccate
possono causare il surriscaldamento e il danneggiamento del
motore.

Se questa macchina deve essere utilizzata quando si lavora ad
una certa altezza, deve essere utilizzato un ponteggio dotato di
ringhiera e battipiede o una piattaforma a torre, in modo tale da
garantire una adeguata stabilita.

PROTEGGERSI DALLE SCOSSE ELETTRICHE
Evitare il contatto del corpo con superfici messe a terra o
a massa (per esempio tubazioni, radiatori, lavastoviglie e
frigoriferi).

Cavi di alimentazione

Non strattonare o tirare il cavo di alimentazione per scollegarlo
dalla presa di alimentazione di rete.

Non trasportare mai I'elettroutensile afferrandone il cavo di
alimentazione. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti
di calore, olio, solventi e spigoli vivi.

Ispezionare periodicamente il cavo di alimentazione dell’'utensile
e, se danneggiato, farlo sostituire da un servizio di manutenzione
autorizzato.

Esaminare periodicamente i cavi di prolunga e sostituirli se
danneggiati.

NON utilizzare cavi o bobine di prolunga a due conduttori per
gli elettroutensili con un percorso di terra. Utilizzare sempre
un cavo o bobina di prolunga a tre conduttori con il filo di terra
collegato a terra.

Srotolare sempre completamente I'eventuale cavo di prolunga.
Per i cavi di prolunga fino a 15 metri utilizzare conduttori di
sezione trasversale di 1,5 mm?.

Per i cavi di prolunga piu lunghi di 15 metri, ma meno di 40
metri, utilizzare conduttori di sezione trasversale di 2,5 mm?.
Proteggere il cavo di prolunga da oggetti affilati, calore eccessivo
e dall'esposizione all’'umidita o all’acqua.

Questo elettroutensile soddisfa le normative nazionali e
internazionali e i requisiti di sicurezza. Le riparazioni devono
essere eseguite unicamente da personale qualificato,
utilizzando pezzi di ricambio originali. Se questo non viene
fatto ne puo derivare un grave pericolo per I'utente.



ISTRUZIONI SPECIFICHE PER LA
SICUREZZA

Attenzione!

Alcuni prodotti in legno e materiali simili, in particolare gli MDF
(Medium Density Fibreboard) possono produrre polvere che
puo essere pericolosa per la salute. Quando si utilizza questa
macchina si raccomanda l'uso di una maschera facciale
approvata con filtri sostituibili, oltre all'utilizzo del dispositivo di
aspirazione della polvere.

Verificare sempre che la spina degli elettroutensili venga
disinserita dalla presa elettrica quando non si desidera usarli,
prima delle riparazioni, della lubrificazione e inoltre prima di
cambiare gli accessori, come lame, punte e frese.

Non usare lame realizzate in acciaio rapido.

Non fermare la lama forzando la macchina oppure esercitando
pressione laterale.

Usare sempre la lama di tipo corretto per I'operazione
desiderata.

Non usare lame piegate o con denti mancanti; operando in
questo modo si puo incorrere in seri pericoli, arrecando infortuni
alladdetto o alle persone nelle vicinanze, e danneggiando
inoltre la macchina.

Utilizzare esclusivamente lame del tipo consigliato dal fornitore
e che siano in buone condizioni.

Controllare sempre che la freccia stampigliata eventualmente
sulla lama corrisponda al senso di rotazione del motore. | denti
della lama devono sempre essere rivolti verso il basso, se visti
di fronte alla sega.

Non usare lame piu grandi del diametro specificato.

Utilizzare unicamente lame idonee per questa macchina.

La velocita di rotazione indicata sulla lama deve sempre essere
MAGGIORE rispetto alla velocita di rotazione della sega.

Non bloccare la protezione mobile in posizione aperta.
Controllare che la protezione mobile si muova liberamente,
senza incepparsi. Verificare che il meccanismo autoretrattile
delle protezioni funzioni a dovere.

Tenere le protezioni in posizione ed in buone condizioni.
Scollegare la macchina dall’alimentazione elettrica e controllare
che la protezione funzioni correttamente.

Abbassare la testa della troncatrice in modo che la lama venga
a trovarsi nella posizione piu bassa, poi ruotare attentamente
la lama a mano per verificare che possa muoversi liberamente.
Ripetere la procedura anche alle posizioni massime di taglio
obliquo e smusso, prima di iniziare ad usare la sega circolare.
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Nel tagliare pezzi lunghi, utilizzare cavalletti o banchi da lavoro
per sostenere il pezzo, controllando che tutte le morse siano
ben strette e che non vi sia gioco eccessivo.

Tenere sempre puliti 'alberino di fermo della lama e le rondelle.
Quando si cambia la lama, controllare sempre che la superficie
rientrante della rondella aderisca bene alla superficie della
lama. Verificare anche di stringere a fondo il bullone di fermo
della lama, usando le apposite chiavi fornite. Non stringere
eccessivamente il bullone.

Prima di avviare il taglio, lasciare sempre che la lama giunga
a piena velocita. Lasciare che ruoti per qualche secondo; se si
sentono rumori o vibrazioni insoliti, FERMARE immediatamente
la macchina, ed esaminare il problema.

Non cercare mai di tagliare a mano libera; controllare sempre di
tenere ben appoggiato il pezzo contro I'appoggio superiore € il
sostegno del tavolo.

Controllare che il pezzo da tagliare abbia spazio sufficiente
per muoversi lateralmente. In caso contrario, il pezzo tagliato
blocchera la lama.

Se non é possibile tenere saldamente il pezzo con la mano,
usare una morsa per tenerlo in posizione mentre lo si taglia.
Accertarsi di trattenere saldamente i pezzi rotondi o di forma
irregolare, affinché non possano muoversi o spostarsi e
bloccare la lama.

Non tagliare mai piu di un pezzo alla volta.

Non tagliare pezzi troppo piccoli per poter essere tenuti ben
appoggiati contro I'appoggio posteriore con il pollice e I'indice
della mano.

Non avviare la macchina con la lama a contatto col pezzo da
lavorare.

Controllare che il pezzo non presenti chiodi, teste di viti sporgenti
o altri corpi estranei in grado di danneggiare la lama.

Non tentare mai di modificare in alcun modo questa macchina
0 i suoi accessori.

Non usare forza eccessiva nel tagliare il pezzo. Tagliandolo
gradualmente si riduce l'usura della macchina e della lama,
aumentando l'efficienza e la durata utile.

Quando si usano le seghe circolari, munirsi di protezioni
approvate per |'udito.

Attenzione! Non cercare mai di tagliare pezzi di larghezza
superiore al valore massimo specificato per la macchina,
altrimenti si rischia di danneggiare la protezione della lama e di
subire un infortunio.



BTL305:
COMPONENTI E CONTROLLI (FIG. 1)

Protezione retrattile della lama 12 Lama TCT

Impugnatura 13 Leva di blocco per taglio smusso
Protezione statica della lama 14 Scala graduata per taglio smusso
Guida pezzo 15 Manopola di blocco del piano

Sacchetto di raccolta della polvere

16 Dispositivo di blocco per taglio a 45°

Scala graduata per taglio a 45°

17 Pulsante blocca-alberino

Fori di fissaggio

18 Protezione posteriore bassa

Interruttore acceso/spento

19 Bocchetta di aspirazione della polvere

Manico per il trasporto

20 Perno di blocco in posizione abbassata

21 Indicatore della scala

222 lojlo|NojO|R]|lWIN]|—

0 Coprispazzola e sede del motore
1

Leva di sblocco della protezione della lama

22 Cavo elettrico

BTL212 (* = BTL250):
COMPONENTI E CONTROLLI (FIG. 1)

1% Impugnatura con motore e interruttore acceso/spento

*

Base

9* Fori di fissaggio per banco da lavoro

2* Involucro della lama 10 * | Dispositivo di blocco della protezione della lama
3 Protezione della lama 11* | Scala graduata

4* Tavola rotante 12* | Indicatore

5* Manopola di blocco della tavola 13 * | Guida pezzo

6* Sacchetto di raccolta della polvere 14 * | Unita laser

7 Manopola di blocco a 0 — 45°

15 Vano batteria del laser

AVVERTENZA:

Allinterno della confezione oppure durante lo stoccaggio
e il trasporto, la testa della troncatrice viene bloccata nella
posizione abbassata.

ATTENZIONE:
Prima di procedere a qualsiasi manutenzione o regolazione
della macchina, scollegarla dall’alimentazione di rete.

INSTALLAZIONE DELLA TRONCATRICE (FIG. 2)
Questa macchina presenta quattro fori di fissaggio da 12mm
sulla base (Fig. 2) (2.1). E possibile servirsi di questi fori per
fissare la sega ad un banco da lavoro, con l'ausilio di viti o
bulloni di tipo idoneo.

In alternativa, se occorre spostare spesso la macchina e
possibile fissarla ad una base di compensato spesso 19mm,
per avere un appoggio piu stabile.

MONTAGGIO (FIGG. 3 & 4)

Fatta eccezione per il sacchetto di raccolta della polvere e per la
manopola di blocco del tavolo, la macchina & gia completamente
montata.

MONTAGGIO DELLA MANOPOLA DI BLOCCO DEL
PIANO (FIG. 3)

Per montare la manopola di blocco del piano, localizzare il foro
filettato sulla parte anteriore del tavolo ed avvitare la manopola
di blocco in questo foro (Fig. 3) (3.1) .

MONTAGGIO DEL SACCHETTO DI RACCOLTA
DELLA POLVERE (FIG. 4)

Montare il sacchetto di raccolta sulla bocchetta di aspirazione
della polvere, che si trova sulla parte posteriore della macchina
(Fig. 4) (4.1). La bocchetta presenta un deflettore incernierato
che devia la segatura verso il basso quando non si usa il
sacchetto di raccolta. Questo deflettore viene illustrato nella
posizione sollevata per consentire I'installazione del sacchetto
(Fig. 4) (4.2). Svuotare di frequente il sacchetto di raccolta,
visto che quando & pieno I'efficacia di raccolta della polvere si
riduce.

Avvertenza: Le particelle di polvere potrebbero causare problemi
respiratori, particolarmente nel caso dei prodotti in fibra MDF.
Per proteggersi si consiglia di usare una maschera antipolvere
di tipo approvato.

Avvertenza: All'interno della confezione oppure durante lo
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stoccaggio e il trasporto, la testa della sega viene bloccata
nella posizione abbassata. Per sbloccare la testa ed approntare
la macchina per la messa in funzione, fare pressione
sullimpugnatura e poi tirare il perno di blocco verso I'esterno
(Fig. 5)

(5.1) e lasciare che la testa si sollevi piano fino alla posizione
superiore.

REGOLAZIONI NECESSARIE PRIMA DI UTILIZZARE

LA SEGA (FIGG. 6 - 18)

Occorre eseguire le regolazioni seguenti prima di mettere in
funzione la sega, a garanzia della precisione e della sicurezza.
Attenzione!

Prima di procedere a qualsiasi manutenzione o regolazione
della macchina, scollegarla dall’alimentazione di rete.

ALLINEAMENTO DELLA SEGA RISPETTO AL
TAVOLO (FIGG. 6 - 10)

Per questa regolazione potrebbe essere necessaria 'assistenza
di un secondo addetto. Allentare la leva di blocco per il taglio
smusso (Fig. 6) (6.1).

Verificare che la lama sia sulla posizione di 0° per tagli smussi
(verticale) rispetto al tavolo rotante. Ora allentare la manopola
di blocco del tavolo (Fig. 7) (7.1). Collocare il tavolo rotante sulla
posizione di 0° (ossia a 90° rispetto alla guida pezzo). Stringere
la manopola di blocco del tavolo. Ora premere la leva di blocco
della protezione (Fig. 8) (8.1) e abbassare la lama nella fessura
sul tavolo. Utilizzando un goniometro o una squadra a 90°
di tipo idoneo, misurare I'angolo della lama rispetto al tavolo
rotante (Fig. 9) (9.1).

NB: Il goniometro illustrato non viene fornito con la macchina.
Verificare che il goniometro o la squadra non tocchi i denti della
lama, altrimenti si potrebbero ottenere misurazioni false per via
dello spessore dei denti in carburo di tungsteno.

Se occorre regolare, procedere nel modo seguente: localizzare
la vite di regolazione (Fig. 10) (10.1) e il controdado (Fig. 10)
(10.2) verso la parte retrostante della macchina. Allentare il
controdado e ruotare la vite di regolazione in senso orario oppure
antiorario, per aumentare o ridurre rispettivamente I'angolo della
lama. Una volta regolata la lama a 90°, lasciare che la testa di
taglio torni alla posizione superiore. Tenere la vite di regolazione
e stringere il controdado per mantenere questa impostazione.
Ora abbassare la testa di taglio e ricontrollare I'angolo di 90°,
eseguendo una regolazione precisa se necessario.

NB: Se occorre, verificare la posizione dell’indicatore dell’angolo
per taglio smusso e impostarlo a 0° sulla scala.

ALLINEAMENTO DELLA SEGA RISPETTO ALLA
GUIDA PEZZO (FIGG. 11 -13)

Avvertenza: Attenersi sempre alla procedura di impostazione se
si toglie o si sostituisce la guida pezzo. E possibile procedere
alla regolazione solo dopo aver allineato la lama nell’apposita
fessura sul tavolo. Allentare la manopola di blocco del tavolo
rotante (Fig. 11) (11.1) Ora posizionare il tavolo sulla posizione
che corrisponde a 0° (ossia a 90°rispetto alla guida pezzo) (Fig.
11) (11.2). Abbassare la testa della sega ed appoggiare una
squadra oppure un goniometro di tipo idoneo alla lama (Fig. 12)
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(12.1). Muovere con cura la squadra verso I'alto, contro la guida
pezzo (Fig. 12) (12.2). L'angolo misurato deve essere 90°. Se
occorre regolarlo, allentare le viti di fermo (Fig. 13) (13.1) che
fissano la guida pezzo alla base, su ciascuna estremita della
base. Regolare la guida pezzo fino a portarla a 90°rispetto alla
lama. Rifissare con le viti di fermo e ricontrollare I'angolo.

REGOLAZIONE DEL FERMO A 45° PER TAGLIO
SMUSSO (FIGG. 14 - 16)

Verificare che il tavolo rotante sia impostato a 0°sulla scala
di inclinazione. Allentare la vite di blocco del fermo per taglio
smusso, che si trova sul retro della macchina (Fig. 14) (14.1).
Prendere la macchina dallimpugnatura e spostare il gruppo
della testa di taglio verso sinistra, fino ad appoggiarlo sulla vite
di regolazione; ora la scala dovrebbe dare 45°(Fig. 14) (14.2).
Collocare un goniometro o squadra di tipo idoneo sul tavolo e
misurare I'angolo rispetto alla lama, che dovrebbe corrispondere
a 45° dalla posizione verticale, oppure 135° dal tavolo (Fig. 15)
(15.1). Se occorre regolarlo, procedere nel modo seguente:
Localizzare la vite di regolazione (Fig. 16) (16.1) e il controdado
(Fig. 16) (16.2) verso la parte retrostante della macchina.
Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione in senso
orario oppure antiorario, per aumentare o ridurre rispettivamente
'angolo della lama. Una volta regolata la lama a 45°, lasciare
che la testa di taglio torni alla posizione superiore. Tenere la vite
di regolazione e stringere il controdado per mantenere questa
impostazione.

Ora abbassare la testa di taglio e ricontrollare I'angolo di 45°,
eseguendo una regolazione precisa se necessario. Una volta
giunti all’angolo corretto di 45° basta controllare che I'indicatore
sia allineato con la posizione dei 45° sulla scala.

BTL305:

PROTEZIONE POSTERIORE BASSA DELLA LAMA
(FIG. 17)

La protezione posteriore bassa della lama si trova dietro la
lama (Fig. 17) (17.1). La lama deve ruotare centralmente fra
la protezione della lama. Allentare le due viti a croce (Fig. 17)
(17.2) e regolare la posizione della protezione. Ora ristringere
le due viti.

Non togliere mai questa protezione.

CONTROLLO FINALE

Con la macchina SPENTA e scollegata dall'alimentazione di
rete, procedere al seguente controllo finale.

Una volta eseguite tutte le regolazioni, regolare la macchina al
massimo per tutte le impostazioni disponibili. Ora abbassare
fino in fondo la lama e ruotarla a mano (si consiglia di munirsi
di guanti per quest'operazione) e controllare che la lama non
tocchi nessuna parte o protezione della macchina.

ISTRUZIONI OPERATIVE

PROTEZIONE DELLA LAMA
La protezione trasparente ricopre la lama quando la testa di
taglio si trova all'altezza massima.



Familiarizzarsi con il funzionamento della protezione prima di
avviare il motore. Prendere I'impugnatura con la mano destra
e spostare a destra la leva di blocco della protezione usando
il pollice, per consentire il funzionamento della protezione della
lama. Con un movimento graduale e continuo, abbassare
il gruppo della testa di taglio fino a quando si ferma. Sempre
usando un movimento graduale e continuo, ora lasciare che la
lama si sollevi fino a fermarsi e sganciare simultaneamente la
leva di blocco della protezione della lama.

NB: Al termine di ciascun taglio, togliere le dita dall'interruttore
acceso/spento e lasciare che la lama si fermi prima di sollevare
il gruppo della testa di taglio.

Attenzione! Non cercare di rimuovere o di modificare in alcun
modo la protezione della lama.

COME AVVIARE E FERMARE LA MACCHINA

(FIG. 18)

Inserire la spina della macchina in una presa elettrica idonea
a 13 amp. Con la mano destra, prendere limpugnatura.
L'interruttore acceso/spento si trova sotto I'impugnatura, per
consentire alle dita della mano di premerlo con comodita (Fig.
18) (18.1).

Basta semplicemente premere [interruttore per AVVIARE
la macchina, oppure togliere le dita dall'interruttore per
FERMARLA.

Attenzione! Non servirsi mai del materiale tagliato per rallentare
la velocita dellalama. La macchina & provvista di un meccanismo
frenante elettrico. Basta togliere le dita dall'interruttore con il
gruppo della testa di taglio ancora in posizione abbassata e
lasciare che la lama si fermi completamente prima di riportarla
in posizione diritta.

Attenzione!
Non cercare di tagliare materiale piu largo rispetto alla massima
capacita di taglio di questa macchina.

TAGLI OBLIQUI E ANGOLATI (FIG. 19)

NB: Il tavolo rotante ha 5 posizioni positive di fermo,
rispettivamente a 0°, 15°, 22,5°, 30° e 45° .

Allentare la manopola di blocco del tavolo, sganciare il
dispositivo di blocco per taglio a 45° (Fig. 19)

(19.1) e ruotare il tavolo fino allangolo desiderato (Fig. 19)
(19.2). Ora rifissare il tavolo con la manopola di blocco. Avviare
la sega e col dito pollice sganciare la leva di blocco della
protezione. Eseguire il taglio con un movimento continuo.

TAGLI SMUSSI (FIG. 20)

Allentare la manopola di blocco per taglio smusso ed inclinare
la testa della lama fino all'angolo desiderato (Fig. 20) (20.1).
Ora rifissare con la manopola di blocco. Avviare la sega e, con
il pollice, sganciare la leva di blocco della protezione. Eseguire
il taglio con un movimento continuo.

TAGLI COMPOSTI (FIGG. 21 & 22)

Per taglio composto si intende una combinazione di tagli a 45°
e smussi. Allentare la manopola di blocco del tavolo rotante,
impostare I'angolo di taglio desiderato e poi rifissare con la
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manopola di blocco (Fig. 21) (21.1). Ora allentare la manopola
di blocco per taglio smusso e impostare I'angolo desiderato.
Rifissare la manopola di blocco per taglio smusso (Fig. 22)
(22.1). Avviare la sega e, con il pollice, sganciare la leva di
blocco della protezione. Eseguire il taglio con un movimento
continuo.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA (FIGG. 23 - 30)
Attenzione! Non cercare mai di apportare modifiche all’alberino
del motore per installare lame di dimensioni diverse o per
togliere una protezione.

Con la macchina SPENTA e scollegata dall’alimentazione di
rete, sganciare il perno di blocco e lasciare che la macchina di
sollevi, tenendo la protezione nella posizione chiusa.

BTL305:

Ora togliere la vite di fermo della leva che aziona la
protezione(Fig. 23) (23.1). Non gettare questa vite. Allentare la
vite di fermo della sede della molla posteriore di richiamo (Fig.
23) (23.2).

Allentare anche la vite di fermo della sede della molla anteriore
(Fig. 23) (23.3), a cui si accede attraverso il foro sulla protezione.
Premere la leva di blocco della protezione e, con l'altra mano,
ruotare in senso antiorario la protezione di plastica (Fig. 24)
(24.1) e la sede della molla di richiamo (Fig. 24) (24.2) sopra la
protezione fissa della lama (Fig. 24) (24.3), solo quanto basta
ad esporre il bullone di fermo della lama (Fig. 24) (24.4).

NB: Nelle procedure di estrazione e montaggio sara necessario
bloccare in posizione con un cuneo la protezione della lama e la
sede della molla di richiamo.

BTL212 - BTL250:

Ora togliere la vite di fermo della leva che aziona la protezione
(Fig. 37) (37.1) e inclinare la leva azionatrice della protezione
(Fig. 37) (37.2) per allontanarla. Allentare la vite a croce (Fig.
38) (38.2). Ora sganciare il dispositivo di blocco della protezione
e ruotare in senso antiorario la protezione e la sede della molla
di richiamo (Fig. 39) (39.1), fino a quando non & possibile
distanziare la sede della molla dalla vite a croce ed estrarre la
protezione della lama.

ESTRAZIONE DELLA LAMA (FIGG. 25 & 28)
Utilizzando la chiave a tubo fornita, togliere il bullone che ferma
la lama (Fig. 25) (25.1), svitandolo in senso orario. Allo stesso
tempo, fare pressione sul pulsante blocca-alberino (Fig. 26)
(26.1) fino ad agganciare Ialberino. Una volta bloccato
I'alberino, continuare ad allentare il bullone della lama. Infine,
togliere bullone e rondella, seguiti dalla flangia di fermo della
lama (Fig. 26) (26.2).

Attenzione! La lama della sega & molto affilata e si consiglia di
indossare guanti di sicurezza nel maneggiarla.

Staccare la lama dall’alberino e smaltirla presso un centro di
riciclo. Togliere la flangia interna della lama (Fig. 27) (27.1)
(prendendo nota di come risulta installata) e ripulire tutti i residui
accumulatisi attorno all’alberino del motore (Fig. 28) (28.1).
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MONTAGGIO DI UNA NUOVA LAMA (FIGG. 29 - 31)
Montare la nuova lama sull’alberino del motore, in modo da
collocarla sulla flangia di appoggio. Si ricorda che le frecce
direzionali stampigliate sulla lama (Fig. 29) (29.1) devono
essere rivolte in senso orario, ossia con i denti rivolti verso il
basso.

L’alberino del motore presenta due parti piatte che corrispondono
alle due sezioni piatte sul foro della flangia di fermo della lama
(Fig. 30) (30.1). Montare questa flangia sull’alberino del motore,
allineando insieme le sezioni piatte. Ora tenere rivolti il bullone
di fermo e la rondella verso i filetti dell’alberino del motore
(Fig. 31) (31.1) e ruotare in senso antiorario fino a stringere a
mano. Fare pressione sul pulsante blocca-alberino e stringere
il bullone della lama ad una coppia media. Ora sganciare il
pulsante bloccaalberino e controllare che la lama possa ruotare
liberamente. Riportare la protezione della lama e la sede della
molla di richiamo nelle rispettive posizioni originarie. Fissare la
sede della molla stringendo le due viti di fermo e controllando
che la vite anteriore sia ben inserita nella sede della molla di
richiamo.

Lasciare che la protezione della lama torni alla posizione
originaria, poi rifissare la leva azionatrice usando la vite
di fermo e controllando che il bordo della vite di fermo sia
inserito correttamente nella fessura sulla leva azionatrice della
protezione. Ora verificare che la protezione funzioni a dovere,
abbassando e sollevando il gruppo della testa di taglio.

Infine, ricontrollare ad intervalli regolari tutte le regolazioni
e le impostazioni, per verificarne la precisione. Avvertenza:
E importante che la protezione della lama venga installata e
funzioni a dovere.

BTL305:

PROTEZIONE DAI SOVRACCARICHI (FIG. 31)

Questa macchina & provvista di un interruttore di protezione
dai sovraccarichi. Se dopo l'uso prolungata la sega dovesse
fermarsi inaspettatamente oppure non dovesse mettersi in
funzione, lasciare che si raffreddi e poi azzerare l'interruttore di
protezione dai sovraccarichi (Fig. 31) (31.2).

SICUREZZA LASER

La linea guida laser usata su questo prodotto utilizza un laser
di classe 2 con un’uscita di potenza massima di 1,5mW, a una
lunghezza d’onda fra 635 e 670nm. Normalmente i laser di
questo tipo non rappresentano un pericolo per gli occhi, anche
se fissando direttamente il fascio del laser potrebbe accecare
temporaneamente I'addetto.

ATTENZIONE! Non fissare direttamente il fascio del laser

Il laser dovra essere usato e mantenuto come spiegato in
questo manuale.

Non puntare mai intenzionalmente il fascio laser verso una
persona e prevenire il contatto con gli occhi o con oggetti diversi
dal pezzo in lavorazione.

Controllare sempre di dirigere il fascio del laser solo sul pezzo in
lavorazione, dopo averlo collocato sul tavolo della sega circolare.
Non puntare mai il fascio laser contro una superficie brillante e
riflettente, altrimenti potrebbe rimbalzare verso I'addetto.
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Non scambiare questa unita laser con laser di diverso tipo.
Non manomettere in alcun modo I'unita laser; limitarsi a
regolarla secondo necessita.

Delle riparazioni del laser dovra occuparsi esclusivamente un
centro di assistenza autorizzato.

USO DELLA LINEA GUIDA DEL LASER

Contrassegnare la posizione del taglio da praticare nel pezzo,
con l'ausilio di una matita, ecc. Regolare la sega circolare
per avere I'angolo di taglio obliquo e smusso desiderato. Ora
appoggiare il pezzo sul tavolo della sega. Attivare il fascio del
laser con linterruttore di accensione/spegnimento. Usando la
linea guida del laser, allineare la lama rispetto al segno fatto sul
pezzo con la matita. Serrare il pezzo in una morsa sul tavolo
della sega circolare. Ora collegare la macchina all’alimentazione
ed accendere la sega, lasciando che la lama giunga a piena
velocita prima di eseguire il taglio. Al termine della procedura,
spegnere la sega circolare e il fascio del laser.

BTL305 - BTL212:

SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE

Una volta disinserita la spina della sega circolare dalla presa
di corrente, togliere il coperchio del vano batterie. Sostituire
entrambe le batterie (tipo AAA), controllando di inserire le
batterie nuove rispettando i segni di polarita. Ora rimettere il
coperchio del vano batterie, verificando che sia ben inserito. Se
il coperchio non si chiude bene, potrebbe vibrare e staccarsi.
Attenzione! Se occorre conservare il prodotto per alcuni
giorni, estrarre sempre le batterie. In caso contrario, le batterie
potrebbero perdere e danneggiare I'unita laser. | danni causati
dalle batterie che perdono non sono coperti dalla garanzia della
macchina.

IMPOSTAZIONE E CALIBRAZIONE DEL LASER
(FIGG. 32 - 36)

L'unita laser va predisposta in modo corretto a garanzia di un
uso corretto. Vale dunque la pena procedere con attenzione e
garantire un’impostazione precisa del laser.

Una volta impostata correttamente la sega circolare, la lama
dovrebbe trovarsi a 90° in verticale rispetto al tavolo, mentre la
guida pezzo posteriore dovrebbe risultare a 90° in orizzontale
rispetto alla lama. Limpostazione corretta di questi angoli
€ essenziale per la calibrazione precisa della linea guida del
laser.

Prendere un pezzo di legno largo circa quanto il taglio massimo
della sega circolare e con un bordo preciso (I'ideale sarebbe
un pezzo di melammina bianca) (Fig. 32) (32.1). Usando
una squadra di precisione appoggiata al bordo preciso (Fig.
32) (32.2), tracciare una sottile linea appuntata (linea di
registrazione) (Fig. 32 (32.3) sul materiale, a 90° rispetto al
bordo preciso. Appoggiare il materiale contrassegnato sul
tavolo della sega circolare, con la linea di registrazione allineata
in modo approssimativo rispetto alla lama (Fig. 32) (32.3).

Ora occorre decidere dove eseguire il taglio a rapporto con la
linea di registrazione: a sinistra della linea (Fig. 33), al centro
delle linea (Fig. 32) oppure a destra della linea (Fig. 34).



IMPOSTAZIONE PER TAGLIARE AL CENTRO DELLA
LINEA DI CALIBRAZIONE (FIG. 32)

Abbassare la testa di taglio in direzione del materiale e
allineare la linea di registrazione rispetto al centro di uno dei
denti della lama. Serrare il materiale in una morsa, verificando
di appoggiarlo bene contro la guida pezzo posteriore. Ora
sollevare la testa di taglio sulla linea guida del laser; quest'ultima
dovrebbe essere allineata in modo preciso rispetto alla linea di
registrazione (Fig. 32) (32.3).

Se la linea guida del laser & parallela alla linea di registrazione
ma si trova alla sua destra o alla sua sinistra, regolare I'unita
laser allentando le viti di blocco (Fig. 36) (36.1) e poi spostando
la piastra che fissa in posizione il laser (Fig. 36) (36.2), verso
sinistra o verso destra, fino ad allineare la linea guida del laser
rispetto alla linea di registrazione.

Se la linea guida del laser risulta angolata rispetto alla linea di
registrazione (Fig. 35) (35.1), & possibile rettificare il problema
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allentando le viti di fermo dell'unita laser (Fig. 36) (36.3) e poi
ruotando I'unita (Fig. 36) (36.4) in senso orario o antiorario, fino
a quando la linea guida del laser risulta parallela alla linea di
registrazione. Se a questo punto la linea guida & parallela alla
linea di registrazione ma non ben allineata, regolare I'unita laser
a destra o a sinistra, come descritto sopra.

Usando le procedure suddette & possibile impostare la linea
guida laser per tagliare a destra e a sinistra della linea di
registrazione.

TAGLIO A SINISTRA DELLA LINEA DI
CALIBRAZIONE (FIG. 33)

TAGLIO A DESTRA DELLA LINEA DI CALIBRAZIONE
(FIG. 34)

SPECIFICHE LASER
BTL305 - BTL212 BTL250
Classe laser Classe 2 Classe 2
Sorgente laser Diodo laser Diodo laser
Potenza laser Max 1,5mW Max 1,5mW
Lunghezza d’onda 635-670nm 635-670nm
Tensione 3VCC 45V
Tipo di batteria 2 batterie AAA -
SPECIFICHE TECNICHE
BTL305 BTL212 BTL250
Tensione 230V~50Hz 230V~50Hz 230V~50Hz
Motore 1900W 1200W 1800W
Velocita a vuoto 4200 min-1 5000 min-1 5000 min-1
Dimensioni lama 305 x foro 25,4mm 210 x foro 30mm 254 x foro 25,4mm
Taglio max. a 90° 200 x 80mm 60 x 120mm 100 x 78mm
Taglio obliquo composto max. a 45° x 45° 170 x 55mm 40 x 80mm 67 x 50mm
Taglio obliquo max. a 90° x 45° 80 x 170mm 60 x 80mm 78 x 67mm
Taglio smusso max. a 45° 200 x 55mm 40 x 120mm 100 x 50mm
Pressione sonora Lp 95.8 dB(A) Lp 93,1dB(A) Lp 93,1dB(A)
Potenza sonora Lw 108.8 dB(A) Lw 106,1dB(A) Lw 106,1dB(A)
Livello di vibrazione 2,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2
Peso 14 kg 6,5 kg 10 kg
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ELECTRICAL INFORMATION

CONNECTION OF THE MAINS PLUG

Important! The wires in the mains lead fitted to this product are coloured in accordance with the following code:

THIS PRODUCT IS DOUBLE INSULATED AND THEREFORE
e @) Hosl DOES NOT REQUIRE A CONNECTION TO EARTH.
THE 3 PIN PLUG MUST COMPLY TO BS1363/A.
ssizapprov | FUSE MUST COMPLY TO BS1362.
gs;‘i‘s:méwnovm FUSE

FUSE (13 amp) D Brown: Live (L) or Red
Blue: Neutral (N) or Black

Cord Grip

BLUE
(Neutral)

If for any reason the 13 amp plug fitted to this product requires replacement it must be wired in accordance with the following
instruction:

DO NOT CONNECT THE BROWN LIVE OR BLUE NEUTRAL TO THE EARTH PIN MARKED ‘E’ @ ON THE 3
PIN PLUG.

Connect the Blue wire to the terminal marked Neutral (N). Connect the Brown wire to the terminal marked Live (L). Ensure that the
outer insulation is gripped by the cord grip and that the wires are not trapped when replacing the plug cover. The mains lead on this
product is fitted with a 13 amp (BS1363/A) plug. A 13 amp (BS1362) fuse must be fitted in the plug.

IF IN DOUBT CONSULT A QUALIFIED ELECTRICIAN
There are no user serviceable parts inside this product except those referred to in the manual. Always refer servicing to qualified
service personnel. Never remove any part of the casing unless qualified to do so; this unit contains dangerous voltages.

WARNING!

For your protection if this product is to be used outdoors it should not be exposed to rain or used in damp locations. Do not place
the product on damp surfaces, use a workbench if available. For added protection use a suitable residual current device (R.C.D.) at
the socket outlet.
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INTRODUCTION

Thankyou for purchasing this product which has passed through our extensive quality assurance process. Every care has been taken
to ensure that it reaches you in perfect condition. However, in the unlikely event that you should experience a problem, or if we can
offer any assistance or advice please do not hesitate to contact our customer care department. For details of your nearest customer
care department please refer to the telephone numbers at the back of this manual.

SAFETY FIRST

Before attempting to operate this power tool the following basic safety precautions should always be taken to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury. It is important to read the instruction manual to understand the application, limitations and potential
hazards associated with this tool.

CERTIFICATE OF GUARANTEE

This product is guaranteed for a period of 2 Years, with effect from the date of purchase and applies only to the original purchaser.
This guarantee only applies to defects arising from, defective materials and or faulty workmanship that become evident during the
guarantee period only and does not include consumable items. The manufacturer will repair or replace the product at their discretion
subject to the following. That the product has been used in accordance with the guide lines as detailed in the product manual and
that it has not been subjected to misuse, abuse or used for a purpose for which it was not intended. That it has not been taken apart
or tampered with in any way whatsoever or has been serviced by unauthorised persons or has been used for hire purposes. Transit
damage is excluded from this guarantee, for such damage the transport company is responsible. Claims made under this guarantee
must be made in the first instance, directly to the retailer within the guarantee period. Only under exceptional circumstances should
the product be returned to the manufacturer. In these case it shall be the consumer’s responsibility to return the product at their cost
ensuring that the product is adequately packed to prevent transit damage and must be accompanied with a brief description of the
fault and a copy of the receipt or other proof of purchase. The manufacturer shall not be liable for any special, exemplary, direct,
indirect, incidental, or consequential loss or damage under this guarantee. This guarantee is in addition to and does not affect any
rights, which the consumer may have by virtue of the Sale of Goods Act 1973 as amended 1975 and 1999.

STATUTORY RIGHTS

This guarantee is in addition to and in no way affects your statutory rights.

PRODUCT DISPOSAL

When this product reaches the end of it’s life or is disposed of for any other reason, it must not be disposed of in household waste. In
order to preserve natural resources, and to minimise adverse environmental impact, please recycle or dispose of this product in an
environmentally friendly way. It should be taken to your local waste recycling centre or other authorised collection and disposal facility.
If in doubt consult your local waste authority for information regarding available recycling and / or disposal options.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS Check damaged parts
Before using the power tool, always inspect it carefully to
Before attempting to operate this machine, you must read, determine that it will operate properly and perform its intended

understand and follow these instructions very carefully as they function.
are intended to ensure your safety and that of others and also a Check correct alignment of moving parts, making sure they do

long and trouble-free service life of the machine. not bind. Check for any damaged components and make sure
Learn how to use the power tool, its limitations and potential that the power tool has been correctly assembled.
hazards. Check for any condition that may affect operation of the power
Keep these instructions in a safe place for future reference. tool.

Unless otherwise indicated in this instructions handbook, a
Avoid unintentional starting - Unplug the power tools guard or any other part of the power tool that has been damaged
Before starting the power tool, always make sure that you have must be repaired or replaced by an authorized service center.
removed the key and adjusting wrenches. Any switch that does not work correctly must be replaced by an
Before plugging the tool into the mains supply, always make authorized service center.
sure that the switch is in the OFF position. Do not use the power tool if the ON/OFF switch does not turn
Make sure that power tools are disconnected from the mains the power tool ON and OFF.
supply when not in use, prior to servicing, lubrication or Dust generated when machining materials is a health hazard.
adjustment and when replacing accessories such as blades, Always wear a suitable dust mask.
bits and cutters. When working, always wear personal protective equipment:
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safety goggles, gloves, mask, ear protectors, non-slip safety
shoes.

Never wear loose clothes or jewelry that may be trapped in
moving parts; long hair must be tied back.

Always work on a stable base.

Always fasten the workpiece securely with a clamp.

Keep the work area clean and tidy.

Always use the power tool with both hands.

Never open or modify the power tool or its accessories in
any way.

Do not expose the power tool to rain, or use in damp or wet
locations. Keep the work area well lit.

Do not use power tools in areas where there is a risk of explosion
or fire from combustible materials, flammable liquids, paint,
varnish, petrol etc. flammable gases and dust of an explosive
nature.

Beware children and pets

Children and pets should be kept out of the work area.

All power tools should be kept out of the reach of children and,
preferably, stored or locked in a secure cabinet or dry room
when not in use.

Use the right tool

Select the right tool for the job. Do not use a tool for a job for
which it was not designed. Do not force a small tool to do the
job of a heavy-duty tool. Do not use tools for purposes not
intended.

Do not force the power tool
The power tool will do a better and safer job and give you much
better service if it is used at the rate for which it was designed.

Maintain tools with care

Keep cutting tools sharp and clean for better and safer
performance.

Follow the instructions for lubricating and changing accessories.
Keep handles dry, clean and free from oil and grease.

Ensure that ventilation slots are kept clean and free from dust
at all times. Blocked ventilation slots can cause overheating and
damage to the motor.

If this machine is to be used when working at a certain height,
scaffolding fitted with railing and kick-plate or a tower platform
must be used in order to guarantee suitable stability.

GUARD AGAINST ELECTRIC SHOCK
Avoid body contact with earthed or grounded surfaces (e.g.
pipes, radiators, dish-washers and refrigerators).

Power Cords

Never yank or pull the power cord to disconnect it from the
mains supply socket.

Never carry the power tool by its power cord. Keep the power
cord away from heat, oil, solvents and sharp edges.
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Check the tool power cord periodically and if damaged have it
replaced by an authorized service center.

Inspect extension cords periodically and replace if damaged.
DO NOT use 2-core extension cords or reels on power tools
with an earth path. Always use a 3-core extension cord or reel
with the earth core connected to earth.

Always unwind any extension cords fully.

For extension cords up to 15 metres, use a wire cross section
of 1.5mm?.

For extension cords over 15 metres, use a wire cross section
of 2.5mm?2.

Protect your extension cord from sharp objects, excessive heat
and damp or wet locations.

This power tool complies with National and International
Standards and safety requirements. Repairs should be
carried only out by qualified persons using original spare
parts. Failure to do so may result in considerable danger
to the use.



SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS
WARNING!

Some wood and wood type products, especially MDF, (Medium
Density Fibreboard) can produce dust that can be hazardous
to your health.

We recommend the use of an approved face mask with
replaceable filters when using this machine in addition to using
the dust extraction facility.

Ensure that power tools are disconnected from the mains
supply when not in use, before servicing, lubricating or making
adjustments and when changing accessories such as blades.
Do not use blades made from High Speed Steel.

Do not stop the blade by forcing the machine or by using
sideways pressure.

Always use the correct type of blade for the operation to be
carried out.

Do not use blades that are deformed or have missing teeth. This
is highly dangerous and could result in a serious accident to
the operator and bystanders as well as damaging the machine.
Only use blades that are recommended by the supplier and that
are in good condition.

Do not use blades that are larger than specified, only use
blades that are rated for the machine. The rotational speed
(rpm) shown on the blade should always be HIGHER than the
rotational speed (rpm) of the machine.

Do not lock the moving guard in the open position.

Ensure that the movable guards operate freely without
jamming.

Ensure that the retraction mechanism of the guard system
operates correctly.

Keep Guards in place and in good working order. With the
machine disconnected from the mains supply check the
operation of the guard to ensure that it operates correctly.
Lower the saw head so that the blade is in its lowest position,
carefully rotate the blade by hand to ensure that it is free from
obstruction. Repeat this procedure at all maximum mitre and
bevel positions before commencing operation of the Mitre Saw.
When cutting long work pieces use saw horses or work benches
to support the work piece, ensure that all securing clamps are
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tight and check for excessive play.

Always keep the blade securing arbor and collars clean.
Whenever replacing blades ensure that the recessed surface
of the blade collar fits snugly against the surface of the blade.
Ensure that the blade securing bolt is securely tightened using
the wrenches provided.

Do not over tighten.

Before commencing any cut allow the blade to reach its full
speed, let it run for a few seconds. If any unusual noise or
vibration is heard STOP the machine immediately, remove the
battery and investigate the cause. Never try to cut free hand.
Always ensure that the work piece is securely pressed against
the back fence and table support surface.

Ensure that the work piece that is being cut off has sufficient
room to move sideways. Failure to do so may result in the off
cut binding against the blade. If the work piece cannot be held
securely by hand then use the jig or clamp to hold it in place
whilst it is being cut.

Ensure that irregular or round pieces are held securely so that
they are unable to move or twist and pinch the blade.

Never cut more than one piece at a time.

Never cut pieces that are too small to be held securely against
the back fence with the thumb and index finger.

Use only blades that are recommended by the manufacturer.
Do not start the machine with the blade in contact with the work
piece.

Check the work piece for any protruding nails, screw heads or
anything that could damage the blade.

Do not attempt to modify the machine or its accessories in any
way.

Do not use excessive force when feeding the work piece to the
blade. Feeding the work piece gradually will reduce wear on
the machine and blade increasing its efficiency and operating
life. Approved ear defenders should be worn when using Mitre
Saws.

WARNING!
DO NOT ATTEMPT TO CUT MATERIAL LARGER THAN THE
MAXIMUM CUTTING CAPACITY.



BTL305:
COMPONENTS AND CONTROLS (PIC.1)

1 Retractable blade guard 12 TCT blade

2 Handle 13 Bevel locking lever

3 Static blade guard 14 Bevel degree scale

4 Fence 15 Table locking knob

5 Dust bag 16 Mitre latch

6 Mitre degree scale 17 Spindle lock

7 Mounting holes 18 Rear lower guard

8 On/Off trigger 19 Dust outlet

9 Carry handle 20 Lock down pin

10 Brush cover and motor housing 21 Scale pointer

1 Blade guard release lever 22 Power lead
BTL212 ( * = BTL250):
COMPONENTS AND CONTROLS (PIC.1)

. 8* Base
1 Handle c/w motor and On/Off switch
9* Bench mounting holes

2 Blade casing 10 * | Blade guard lock

3 Blade guard 11* | Degree scale

4 Rotating table 12* | Pointer

5* Table lock knob 13* | Fence

6* Dust bag collector 14 * | Laser unit

7* 0 — 45°lock knob 15 Laser battery compartment
CAUTION: FITTING THE DUST COLLECTION BAG (PIC.4)

When boxed or during storage and transportation the saw head
is locked in the down position.

WARNING!
Before carrying out any maintenance or adjustments the
machine must be disconnected from the mains power supply.

INSTALLING THE MITRE SAW (PIC.2)

This machine has four 12mm mounting holes in its base (Pic.2)
(2.1). These can be used to permanently secure the saw to a
workbench with suitable screws or bolts. Alternatively, if the
machine needs to be moved frequently it can be secured to a
base of 19mm plywood to provide a more stable base.

ASSEMBLY (PICS.384)
With exception of the dust collection bag and the table locking
knob, this machine comes fully assembled.

FITTING THE TABLE LOCKING KNOB (PIC.3)
To fit the table locking knob locate the threaded hole in the front
of the table and screw in the table locking knob (Pic.3) (3.1) .

Fit the dust bag over the extraction outlet situated at the rear
of the machine (Pic.4) (4.1). The outlet has a hinged flap which
deflects the saw dust downwards when the dust bag is not used.
The flap is shown in the up position to allow the dust bag to
be attached (Pic.4) (4.2). The dust collection bag should be
emptied frequently as a full bag reduces its effectiveness to
collect dust particles.

Caution: Dust particles may cause respiratory problems
especially those from MDF board. For protection it is
recommended that an approved dust mask is worn.

Caution. When boxed or during storage and transportation the
saw head is locked in the down position. To release the head
ready for operation apply downward pressure to the handle
and pull out the lock pin (Pic.5) (5.1) and allow the head to rise
gently to its upper position.

ADJUSTMENTS REQUIRED BEFORE USING THE
MACHINE (PICS.6 TO 18)

The following adjustments must be made before operating the
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saw. This is to ensure accuracy and safety when in operation.
Warning!

Before carrying out any maintenance or adjustments the
machine must be disconnected from the mains power supply.

BLADE TO TABLE ALIGNMENT (PICS.6 TO 10)

You may need an assistant to help with this adjustment. Slacken
the bevel position locking lever (Pic.6) (6.1). Ensuring that the
blade is in the 0°bevel position (Vertical) to the rotating table.
Slacken the rotating table lock knob (Pic.7) (7.1). Position the
rotating table to the 0° position (90° to the work support fence).
Tighten the rotating table lock knob. Depress the guard locking
lever (Pic.8) (8.1) and lower the blade into the table slot. Using a
protractor or suitable 90° set square measure the angle that the
blade makes with the rotating table (Pic.9) (9.1).

Note: The protractor shown is not supplied. Make sure that the
protractor or set square does not touch the teeth on the blade as
a false reading may occur due to the thickness of the tungsten
carbide tip. If adjustment is required proceed as follows. Locate
the adjusting screw (Pic.10) (10.1) and lock nut (Pic.10) (10.2)
towards the rear of the machine. Loosen the lock nut and rotate
the adjusting screw clockwise or anti-clockwise, to increase or
decrease the angle of the blade. When the blade has been set
to 90° allow the saw to return to the upper position. Hold the
adjusting screw, and tighten the lock nut to secure the setting.
Lower the blade and re-check the 90°angle on the bevel angle
scale, making fine adjustments if necessary.

Note: Check the position of the bevel angle pointer and set to 0°
on the angle scale if necessary.

BLADE TO FENCE ALIGNMENT (PICS.11 TO 13)
Caution: Always follow this setup procedure if the fence is
removed or replaced. The adjustment can only be made after
the blade has been aligned in the table slot. Slacken the rotating
table lock knob (Pic.11) (11.1) Position the rotating table to the
0°position (90° to the work support fence) (Pic.11) (11.2). Lower
the saw head into the down position. Place a suitable set square
or adjustable protractor against the blade (Pic.12) (12.1).
Carefully move the set square up to the fence (Pic.12) (12.2).
The angle should measure 90°. If adjustment is necessary,
loosen the securing screws (Pic.13) (13.1). that secure the
fence to the base at each end of the base. Adjust the fence
until it is at 90° to the blade. Resecure the securing screws and
re-check the angle.

ADJUSTING THE 45° BEVEL STOP (PICS.14 TO 16)
Make sure that the rotating table is set at 0° on the angle scale.
Loosen the bevel stop locking screw located at the rear of the
machine (Pic.14) (14.1). Grip the handle and move the cutting
head assembly over to the left until it rests on the adjustment
screw, the scale should read 45° (Pic.14) (14.2). Position a
suitable protractor or set square on the table and measure the
angle to the blade. It should be 45° from the vertical position
or 135° from the table (Pic.15) (15.1). If adjustment is required
proceed as follows:

Locate the adjusting screw (Pic.16) (16.1)and lock nut (Pic.16)
(16.2) located towards the rear of the machine. Loosen the lock
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nut, and rotate the adjusting screw clockwise or anti-clockwise,
to increase or decrease the angle of the blade. When the blade
has been set to 45° allow the cutting head to return to the upper
position. Hold the adjusting screw and tighten the lock nut to
secure the setting. Lower the cutting head and re-check the 45°
angle making a fine adjustment if necessary. When the correct
angle of 45° is achieved, all that is required is to check that the
pointer aligns with 45° on the scale.

BTL305:

REAR LOWER BLADE GUARD (PIC.17)

The rear lower blade guard is situated to the rear of the blade
(Pic.17) (17.1). The blade must run centrally between the blade
guard. Slacken the two cross head screws (Pic.17) (17.2). and
adjust the position of the guard. Re-tighten the two screws. Do
not remove this guard.

FINAL CHECK
With the machine switched OFF and disconnected from the
mains supply carry out the following final check.

When all adjustments have been made, set the machine at each
of the maximum settings. Lower the blade to its lowest position,
and rotate the blade by hand (it is advisable to wear gloves
whilst doing this) and ensure that the blade does not foul on any
part of the machine castings or guards.

OPERATING INSTRUCTIONS

BLADE GUARD

The clear blade guard covers the blade when the cutting head is
in its uppermost position. Familiarise yourself with its operation
before starting the motor. Grip the handle with your right hand
and with your thumb move the blade guard locking lever to the
right to allow the blade guard to operate. With a gradual smooth
action lower the cutting head assembly downwards until it stops.
Again with a gradual smooth action let the blade raise until it
stops, at the same time release the blade guard locking lever.
Note: At the completion of each cut release the On/ Off trigger
switch and allow the blade to stop rotating before raising the
cutting head assembly. Warning! Do not remove or attempt to
modify the blade guard in any way.

STARTING AND STOPPING (PIC.18)

Plug the machine into a suitable 13 amp outlet socket. Grip
the handle with your right hand. The On/Off trigger switch is
located under the handle to enable the fingers to squeeze the
trigger comfortably (Pic.18) (18.1). Simply squeeze to START
and release to STOP.

Warning!

Never use the sawn material to slow down the saw blade. The
machine is equipped with an electrical braking mechanism.
Release the trigger switch with the cutting head assembly still
n the down position and allow the blade to come to a complete
standstill before returning to the upright position.



WARNING!
Do not attempt to cut material that is larger than the maximum
cutting capacity of machine.

MITRE AND ANGLE CUTS (PIC.19)

NOTE: The rotating table has 5 positive stops at 0°, 15°, 22.5°,
30° and 45°.

Loosen the table locking knob, disengage the mitre latch (Pic.19)
(19.1) and rotate the table to the desired angle (Pic.19) (19.2).
Re-secure the table locking knob. Start the saw and release
the guard lock lever with your thumb. Make the cut through the
material in a smooth action.

BEVEL CUTS (PIC.20)

Loosen the bevel locking knob and tilt the saw head over to the
desired angle (Pic.20) (20.1). Re-secure the bevel locking knob.
Start the saw and release the guard lock lever with your thumb.
Make the cut through the material in a smooth action.

COMPOUND CUTS (PIC.21&22)

A compound cut is a combination of both mitre and bevel cuts.
Loosen the rotating table locking knob. Set the desired mitre
angle and re-secure the rotating table locking knob (Pic.21)
(21.1). Loosen the bevel locking knob and set the desired bevel
angle. Re-secure the bevel locking knob (Pic.22) (22.1). Start
the saw and release the guard lock lever with your thumb. Make
the cut through the material in a smooth action.

REPLACING THE BLADE (PICS.23 TO 30)

Warning! Never try to modify the motor spindle to accept any
other size blades or remove any of the guarding.

With the machine switched OFF and disconnected from the
mains supply.

BTL305:

Release the lock pin and allow the machine to rise upwards with
the guard in its closed position. Remove the guard operating
lever retaining screw (Pic.23) (23.1). Do not lose the screw.
Slacken the rear return spring housing retaining screw (Pic.23)
(23.2). Slacken the front return spring housing retaining screw
(Pic.23) (23.3), accessed through the hole in the guard. Press
the guard locking lever and with your other hand rotate the
plastic guard (Pic.24) (24.1) and return spring housing (Pic.24)
(24.2) in an anti-clockwise direction over the fixed blade guard
(Pic.24) (24.3) only enough to expose the blade securing bolt
(Pic.24) (24.4).

Note: The blade guard and return spring housing will require
wedging in place during blade removal and fitting.

BTL212 - BTL250:

Remove the cross head screw (Pic.37) (37.1) and pivot the
guard operating lever (Pic.37) (37.2) out of the way. Remove the
cross head screw (Pic.38) (38.1). and slacken the cross head
screw (Pic.38) (38.2). Release the guard lock and rotate the
blade guard and the return spring housing (Pic.39) (39.1) anti
clockwise until the return spring housing can be manoeuvred
clear of the cross head screw and the blade guard can be
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removed.

REMOVING THE BLADE (PICS.25&28)

Using the box spanner supplied remove the blade securing
bolt (Pic.25) (25.1) unscrewing in a clockwise direction. At the
same time press in the spindle lock button (Pic.26) (26.1) until
it engages the spindle. Once the spindle is locked continue to
loosen the blade bolt. Remove the bolt and washer followed by
the blade securing flange (Pic.26) (26.2).

Caution!

The blade is very sharp and it is recommended that you use
safety gloves when handling blades. Manoeuvre the blade clear
of the spindle and dispose of at a re-cycling centre. Remove
the inner blade flange (Pic.27) (27.1) (noting which way round
it fits) and clean any accumulated debris from around the motor
spindle (Pic.28) (28.1).

FITTING A NEW BLADE (PICS.29 TO 31)

Fit the new blade over the motor spindle so that it locates on the
backing flange. Note the directional arrows on the blade (Pic.29)
(29.1) should point in a clockwise direction, i.e. with the teeth
pointing downwards.

The motor spindle is machined with two flats which correspond
to the two flats machined in the blade securing flange bore
(Pic.30) (30.1). Fit the blade securing flange over the motor
spindle aligning the flats. Offer the blade securing bolt and
washer to the motor spindle threads (Pic.31) (31.1) and turn in
an anti-clockwise direction until finger tight. Press in the spindle
lock and tighten the blade bolt to a moderate torque.

Release the spindle lock and check that the blade rotates freely.
Return the blade guard and return spring housing to their original
positions. Secure the return spring housing by tightening the
two securing screws, ensuring that the front screw is correctly
located in the return spring housing. Allow the blade guard to
return to its original position and re-secure the guard operating
lever with the retaining screw ensuring that the shoulder on
the retaining screw is correctly located in the slot in the guard
operating lever. Check that the guard operates correctly by
lowering and raising the cutting head assembly.

Re-check all adjustments and settings periodically for
accuracy.

Warning: It is important that the blade guard is fitted and
operates correctly

BTL305:

OVERLOAD PROTECTION (PIC.31)

This machine is fitted with an overload protection switch. If after
extended use the machine unexpectedly stops or fails to start.
Allow the machine to cool down before re-setting the overload
switch (Pic.31) (31.2).

LASER SAFETY

The Laser guide line used in this product uses a class 2 Laser
with @ maximum power output of 1.5mW at a wave length of
between 635 and 670nm. These lasers do not normally present
an optical hazard, although staring at the beam may cause
temporary flash blindness.



WARNING! Do not stare directly at the Laser beam.

The laser shall be used and maintained as detailed in this
manual.

Never intentionally aim the laser beam at any person and
prevented it from being directed towards the eye or an object
other than the work piece.

Always ensure that the laser beam is directed at the work piece
only when it is located on the mitre saw table. Never direct the
laser beam onto any bright, shiny reflective surface, the laser
beam could be reflected back towards the operator.

Do not change the laser unit for any other type.

Do not tamper with the laser unit except when making
adjustments.

Repairs to the laser must only be carried out by an authorised
service centre.

USING THE LASER GUIDE LINE

Mark the position of the cut to be made on the work piece using
a pencil etc. Adjust the mitre saw to give the required angle of
mitre and bevel cut as required. Place the work piece onto the
mitre saw table. Switch on the laser beam using the ON/OFF
switch. Using the laser guide line align the blade with the pencil
mark on the work piece. Clamp the work piece to the mitre saw
table. Plug in and switch on the mitre saw allowing the blade to
reach full speed before performing the cut. When the cut has
been completed switch off the mitre saw and the laser beam.

BTL305 - BTL212:

CHANGING THE BATTERIES

With the mitre saw disconnected from the mains supply, remove
the cover from the battery compartment. Replace both (AAA)
batteries making sure that the replacement batteries are fitted
with the correct polarity. Replace the battery compartment cover
ensuring that it is correctly fitted. If the battery compartment
cover is not fitted correctly it could vibrate loose.

Caution! If this product is to be stored or not used for a few
days, the batteries must be removed. If left in the machine the
batteries could leak causing damage to the laser unit. Damage
caused due to leaking batteries is not covered under warranty.

LASER SET UP AND CALIBRATION (PICS.32 TO 36)
The laser unit must be correctly set up in order for it to be used
correctly. It is well worth spending the time to ensure that the
laser line is set accurately.

With the mitre saw set up correctly the blade should be at 90°
vertical to the table and the rear support fence should be at 90°
horizontal to the blade. These two angle settings are vital to the
correct calibration of the laser guide line.

Using a piece of timber approximately as wide as the maximum
cut of the mitre saw and with a true edge (a piece of white faced
melamine would be ideal) (Pic.32) (32.1). Using an accurate set
square against the true edge (Pic.32) (32.2), mark a thin sharp
(registration) line (Pic.32) (32.3) across the material at 90° to the
true edge. Place the marked material onto the mitre saw table
with the registration line approximately in line with the blade
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(Pic.32) (32.3) . A decision is now required to determine at what
point is the cut to be made in relation to the registration line. To
the left of the line (Pic.33), down the centre of the line (Pic.32)or
to the right of the line (Pic.34).

SETTING TO CUT DOWN THE CENTRE OF THE
REGISTRATION LINE (PIC.32)

Lower the cutting head towards the material and align the
registration line with the centre of one of the blade teeth and
clamp the material in place ensuring that it is correctly located
against the rear support fence. Raise the cutting head and
switch on the laser guide line, the laser guide line should line up
exactly with the registration line (Pic.32) (32.3).

If the laser guide line is parallel with, but to either the Left or
Right of the registration line, adjust the laser unit by slackening
the laser clamping screws (Pic.36) (36.1) and then moving the
laser mounting plate (Pic.36) (36.2) left or right until the laser
guide line is aligned with the registration line.

If the laser guide line is at an angle to the registration line
(Pic.35) (35.1) this can be corrected by slackening the laser
unit securing screw (Pic.36) (36.3) and rotating the laser unit
(Pic.36) (36.4) either clockwise or anticlockwise until the laser
guide line is parallel with the registration line. If the laser guide
line is now parallel with the registration line but not aligned with
it adjust the laser unit left or right as described above.

Using the above procedures the laser guide line can be set for
cutting to the right and to the left of the registration line.
CUTTING TO THE LEFT OF THE REGISTRATION
LINE (PIC33)

CUTTING TO THE RIGHT OF THE REGISTRATION
LINE (PIC.34)



LASER SPECIFICATION

BTL305 - BTL212 BTL250
Laser Class Class 2 Classe 2
Laser Source Laser Diode. Laser Diode.
Laser power Max 1.5mW Max 1.5mW
Wave Length 635-670nm 635-670nm
Voltage 3V CC 45V
Battery Type 2 x AAA -
TECHNICAL SPECIFICATION
BTL305 BTL212 BTL250
Voltage 230V~50Hz 230V~50Hz 230V~50Hz
Motor 1900W 1200W 1800W
No load speed 4200 min-1 5000 min-1 5000 min-1
Saw blade size 305 x bore 25,4mm 210 x bore 30mm 254 x bore 25,4mm
Max cut at 90° 200 x 80mm 60 x 120mm 100 x 78mm
Max compound mitre cut at 45° x 45° 170 x 55mm 40 x 80mm 67 x 50mm
Max mitre cut at 90° x 45° 80 x 170mm 60 x 80mm 78 x 67mm
Max bevel cut at 45° 200 x 55mm 40 x 120mm 100 x 50mm
Sound Pressure Lp 95.8 dB(A) Lp 93,1dB(A) Lp 93,1dB(A)
Sound Power Lw 108.8 dB(A) Lw 106,1dB(A) Lw 106,1dB(A)
Vibration Level 2,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2
Weight 14 kg 6,5 kg 10 kg
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INTRODUCTION

Nous vous remercions d’avoir choisi ce produit. Il a subi un processus d’assurance de qualité approfondi et toutes les précautions
possibles ont été prises pour qu’il vous parvienne en parfaite condition. Cependant, dans la faible éventualité qu’il vous pose des
problémes, ou au cas ou vous auriez besoin d’assistance ou de conseils, n’hésitez pas a contacter notre service clientéle. Pour plus
de conseils sur notre service clientéle le plus proche, veuillez contacter 'un des numéros de téléphone se trouvant dans le dos de
ce manuel.

LA SECURITE AVANT TOUT

Avant toute tentative d'utilisation de cet outil électrique, les précautions de sécurité fondamentales suivantes doivent étre prises
pour réduire le risque d'incendie, d’électrochoc, et de blessures personnelles. Il est important de lire le manuel d’instructions pour
comprendre les limitations, les applications et les dangers potentiels associés a cet outil.

CERTIFICAT DE GARANTIE

Cette machine porte une garantie du constructeur valable pour 2 ans a compter de la date d’achat. Cette garantie n’est pas valable
pour les outils disponibles pour la location. Toute piéce jugée défectueuse due a un vice ou défaut de fabrication sera remplacée.
La garantie ne donnera en aucun cas lieu a un remboursement ou un paiement de dommages direct ou indirect. Cette garantie ne
couvre pas: les accessoires consommables, une mauvaise utilisation de la machine, utilisation a des fins professionnelles et frais
de port et d'emballage de I'équipement ; ces derniers seront en tous temps a la charge du client. Tout article envoyé pour réparation
en port d0 sera refusé. La garantie sera automatiquement annulée en cas de modifications a la machine sans le consentement du
constructeur ou en cas d'utilisation d’accessoires non autorisés par le constructeur. Le constructeur refuse toute responsabilité civile
découlant de I'emploi abusif de la machine ou non-conformité aux instructions d’opération, de réglage et de maintenances concernées.
L’assistance sous garantie ne sera accordée que si la demande est adressée au service apres vente agrée accompagnée d’une
preuve d’achat. Aussitot apres I'achat du produit, nous vous conseillons de lire attentivement les instructions d’opération avant son
utilisation et de bien vouloir vérifier qu'il est intact.

DROITS DEFINIS PAR LA LOI

Cette garantie vient s’ajouter a vos droits statutaires et ne les affecte d’aucune fagon.

MISE AU REBUT DU PRODUIT

Lorsqu'il doit étre mis au rebut car devenu inutilisable ou pour d’autres raisons, ce produit ne peut étre traité comme les déchets
ordinaires. En vue de protéger les ressources naturelles et minimiser les impacts nuisibles pour I'environnement, procéder
correctement au recyclage ou a la mise au rebut du produit, en le confiant a un centre local de ramassage des ordures ou a un autre
centre de traitement agréé. En cas de doutes, s’adresses aux autorités locales responsables de la collecte et du traitement, pour se
renseigner a propos des possibles solutions alternatives de recyclage et/ou de traitement.

CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES
IMPORTANT
Ce produit est pourvu d'une fiche électrique scellée, compatible avec I'outil et I'alimentation électrique disponible dans votre Pays,
conformément aux normes internationales.
Cet appareil doit étre raccordé a une tension d'alimentation égale a celle indiquée sur la plaquette signalétique.
Si la fiche ou le céble d'alimentation sont endommaggés, ils doivent étre remplacés par un ensemble complet, identique a I'original.
Toujours respecter les dispositions nationales en matiére de branchements au secteur.
En cas de doute, s'adresser a un électricien qualifié.

CONSEILS DE SECURITE GENERALE

Avant d'utiliser cet appareil, il est absolument nécessaire
de lire, de comprendre et de respecter soigneusement ces
prescriptions, afin de garantir la sécurité de I'opérateur et des
autres personnes présentes, ainsi que la longévité et la fiabilite
de l'appareil lui-méme.

Apprendre a connaitre l'outil électrique, ses limites d'utilisation
et les risques potentiels qui peuvent en découler.

Conserver les présentes prescriptions dans un endroit sar, afin

de pouvoir les consulter ultérieurement.

Eviter les mises sous tension involontaires —

Débrancher les outils électriques

Avant de mettre I'outil électrique sous tension, vérifier que les
clavettes et les clés de réglage ont bien été extraites.
S'assurer que l'interrupteur est en position HORS TENSION
avant de brancher l'outil électrique au secteur.

S'assurer que les outils électriques sont débranchés du secteur
lorsqu'ils ne sont pas utilisés, avant de procéder aux opérations



de maintenance, de lubrification ou de réglage ainsi qu'avant de
remplacer les accessoires (lames, broches ou fraises).

Controler les éléments endommagés

Avant de réutiliser l'outil électrique, celui-ci
soigneusement contrélé pour vérifier qu'il
correctement et conformément a I'utilisation prévue.
Vérifier I'alignement correct des éléments mobiles et s'assurer
qu'ils ne sont pas coincés; vérifier I'absence de composants
cassés ainsi que le montage correct de |'outil électrique.
Vérifier toute autre condition susceptible d'affecter
fonctionnement de I'outil électrique.

Toute protection ou autre partie de 'outil électrique endommagée
doit étre réparée ou remplacée par un centre aprés-vente agrée,
sauf indication différentes contenue dans le présent manuel.
Tout interrupteur ne fonctionnant pas correctement doit étre
remplacé par un centre apres-vente agréé.

Ne pas utiliser I'outil électrique si l'interrupteur SOUS TENSION/
HORS TENSION n'active/désactive pas I'outil électrique.

La poussiéere produite lors de I'usinage des matériaux nuit a la
santé.

Il est recommandé de porter un masque de protection anti-
poussiere.

Lors de I'exécution des travaux, toujours utiliser des dispositifs
de protection individuels: lunettes de protection, gants, masque,
protections auditives et chaussures de sécurité antidérapantes.
Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux; attacher les
cheveux longs, pour éviter qu'ils ne restent coincés dans des
organes mobiles.

Toujours travailler sur des bases stables.

Toujours bloquer solidement la piéces a usiner entre les
méchoires d'un étau.

Veiller a ce que la zone de travail soit toujours propre et
parfaitement en ordre.

Toujours saisir 'outil électrique des deux mains.

Ne pas ouvrir ou modifier en aucune maniere I'outil électrique
ou ses accessoires.

Ne pas exposer les outils électriques a la pluie; ne pas les
utiliser dans des conditions les exposant a I'eau ou a I'humidité.
La zone de travail doit étre parfaitement éclairée.

Ne pas utiliser les outils électriques dans des zones présentant
des risques d'explosion ou d'incendie dus a la présence
de matériaux combustibles, de liquides inflammables, de
peintures, d'essence, de gaz ou de poussiéres inflammables
de nature explosive.

doit étre
fonctionne

le

Veiller aux enfants et aux animaux domestiques

Les enfants et les animaux domestiques doivent étre éloignés
de la zone de travail.

Tous les outils électriques doivent étre maintenus loin de
la portée des enfants. Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, il est
préférable de ranger les outils électriques dans un placard ou
un local secs, fermant a clé.

Utiliser I'outil correct
Choisir I'outil approprié pour chaque type de travail. Ne pas
utiliser un outil pour exécuter une opération autre que celle
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pour laquelle il a été prévu. Ne pas forcer un outil de petites
dimensions, en l'utilisant a la place d'un outil plus puissant. Ne
pas utiliser les outils pour des applications différentes de celles
pour lesquelles ils sont été congus.

Ne pas force I'outil électrique
Si utilisé a la vitesse pour laquelle il a été congu, tout outil
électrique assurera un fonctionnement plus efficace et plus sdr.

Toujours soumettre les outils a une maintenance soignée
Maintenir les outils tranchants aff(tés et propres, afin d'assurer
les meilleures performances et une sécurité maximale.
Respecter les instructions de graissage et de remplacement
des accessoires. Les poignées doivent étre seches, propres et
exemptes d'huile ou de graisse.

S'assurer que les fentes de ventilation sont toujours propres et
exemptes de poussiere. L'obstruction des fentes de ventilation
peut provoquer la surchauffe et 'endommagement du moteur.
Si cet appareil doit étre utilisé pour exécuter des travaux en
hauteur, il est nécessaire de prévoir un échafaudage pourvu
d'un garde-fou et d'un rebord ou encore une plate-forme
aérienne, de maniére a garantir une parfaite stabilité.

PROTECTION CONTRE LES RISQUES
D'ELECTROCUTION

Eviter tout contact du corps avec des surfaces mises a la terre
ou a la masse (par exemple, canalisations, radiateurs, lave-
vaisselle et réfrigérateurs).

Cables d'alimentation

Ne pas secouer ou tirer le cable d'alimentation pour le
débrancher de la prise de courant.

Ne jamais déplacer I'outil électrique en le tirant par son céable
d'alimentation. Eloigner le cable d'alimentation des sources de
chaleur, de I'huile, des solvants et des angles vifs.

Veérifier périodiquement le cable d'alimentation de l'outil; si
endommageé, le faire remplacer par un centre apres-vente agréé.
Examiner périodiguement les cables de rallonge et, si
endommagés, procéder a leur remplacement.

NE PAS utiliser de cables ou de bobines de rallonge a deux
conducteurs avec les outils électriques comportant un parcours
de mise a la terre. Toujours utiliser un cable ou une bobine de
rallonge a trois conducteurs, avec le fil de terre relié a la terre.
Toujours dérouler complétement I'éventuel cable de rallonge.
Pour les cables de rallonge mesurant jusqu'a 15 métres, utiliser
des conducteurs ayant une section transversale de 1,5mm?.
Pourles cables de rallonge mesurantentre 15 et40 métres, utiliser
des conducteurs ayant une section transversale de 2,5mm?.
Protéger le cable prolongateur contre tout contact avec des
objets tranchants ainsi que contre I'exposition a une chaleur
excessive, a I'humidité ou a l'eau.

Cet outil électrique est conforme aux normes nationales
et internationales en matiére de sécurité. Les réparations
doivent étre exclusivement exécutées par un personnel
qualifié, en utilisant des piéces détachées d'origine.
L'utilisateur peut courir de graves dangers en cas de non-
respect de ces prescriptions.



CONSIGNES DE SECURITE

Certaines sortes de bois et certains sous-produits du bois, en
particulier les panneaux de fibres optiques de densité moyenne
peuvent produire de la poussiére nuisant a votre santé.

Nous recommandons a I'utilisateur de porter un masque avec
un filtre remplagable lors de I'utilisation de la scie et d'utiliser le
dispositif d’aspiration de poussiere.

Débrancher les outils motorisés aprés [utilisation, avant
I'entretien, le graissage, le réglage ou le remplacement des
accessoires tels que les lames.

Ne pas utiliser des lames en acier rapide.

Ne pas arréter la lame en forgant la scie ou en utilisant de la
pression latérale.

Toujours utiliser les lames appropriées pour le travail a
effectuer.

Ne pas utiliser des lames déformées ou des lames avec des
dents manquantes. Cette pratique est hautement dangereuse
et peut provoquer de graves blessures personnelles et
endommager la scie.

N'utiliser que les lames de scie recommandées par le fabricant
en bon état.

Ne pas utiliser des lames avec des dimensions plus larges que
celles spécifiées.

La vitesse de rotation (trs/min.) indiquée sur la lame doit toujours
étre SUPERIEURE a la vitesse de rotation (trs/min.) de la scie.
S’assurer que la fleche de direction sur la lame correspond a la
direction rotative du moteur. La denture de la lame doit toujours
étre orientée vers le bas lorsque I'opérateur se trouve devant
la scie.

Ne pas verrouliller le protege-lame dans la position ouverte.
S’assurer que le mécanisme de rétraction des protéges-lames
se déplace librement.

Ne pas utiliser la scie sans les proteges-lames et les tenir en
bon état de fonctionnement.

Vérifier le fonctionnement des protéges-lames avec la scie hors
tension.

Abaisser la téte de scie de sorte que la lame se trouve dans la
position la plus basse, tourner la lame soigneusement avec la
main afin de s’assurer que la lame coupe librement. Répéter
cette procédure dans toutes les positions maximales pour
la coupe d'onglet et la coupe biaise avant d'utiliser la scie a
onglet.

Utiliser des chevalets ou des établis pour soutenir la piéce a
couper lorsque vous coupez de longues pieces, s'assurer que

33

tous les étaux de serrage ont été serrés et vérifier s'il existe un
jeu excessif.

Toujours tenir I'arbre porte-lames et les colliers de serrage de
la lame propre.

S'assurer lors du remplacement des lames que la surface en
retrait du collier de serrage épouse au plus prés la surface de
la lame.

S’assurer que le boulon de fixation de la lame est bien serré a
I'aide des clés fournies.

Ne pas trop serrer. Avant de couper une piéce il faut laisser
la lame atteindre sa vitesse maximale et la laisser fonctionner
pendant quelques secondes.

ARRETER la scie immédiatement en cas de bruit anormal ou de
vibrations excessives, retirer la batterie et rechercher la cause.
Ne jamais couper une piéce a main levée.

Toujours s’assurer que la piéce a couper épouse au plus prés le
guide arriere et le plateau support.

S’assurer que la piece a couper se déplace de facon latérale
sinon les chutes de bois peuvent s’agripper a la lame.

Utiliser le gabarit de sciage ou I'étau de serrage pour retenir la
piéce a couper lors de la coupe s'il est impossible de la retenir
avec la main.

S’assurer que les piéces rondes ou irrégulieres peuvent étre
retenues sans bouger, se tordre ou se piquer dans la lame. Ne
jamais couper plus d’'une piece a la fois.

Ne jamais couper des pieces qui sont trop petites en les
poussant contre le guide arriere avec le pouce et I'index.
Toujours utiliser les lames recommandées par le fabricant.

Ne pas démarrer la scie lorsque la lame est en contact avec la
piéce a couper.

Veérifier si la piece a couper contient des clous, tétes de vis ou
tout autre objet pouvant endommager la lame.

Ne jamais modifier la scie ou les accessoires.

Ne pas utiliser une force excessive lors de la coupe.
L’alimentation progressive de la piece a couper réduit 'usure
de la scie et de la lame et augmente l'efficacité et la durée de
vie. Porter un casque antibruit approprié lors de I'utilisation de
la scie a onglet.

Attention ! Ne jamais couper des pieces avec des dimensions
plus larges que les dimensions maximales spécifiées pour la
scie. Ceci peut endommager le protége-lame et provoquer des
blessures personnelles.
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BTL305:
COMPOSANTS ET ORGANES DE COMMANDE (ILL. 1)

Protége lame rétractable

12 Lame au carbure

Poignée 13 Bouton de blocage - coupes biaises
Protege lame fixe 14 Echelle graduée pour coupes biaise
Guide 15 Bouton de blocage du plateau tournant

Sac a poussiere

16 Bouton de verrouillage - coupes d’onglet

Echelle graduée pour coupes d'onglet

17 Bouton de blocage d’arbre

Trous de montage

18 Carter de protection inférieure

Gachette marche/arrét

19 Buse de captage des sciures

Poignée de transport

20 Goupille de blocage

21 Mécanisme d’indexage

2l jJo|lolN[ojo|R|lwIN]—

0 Carter des charbons moteurs et carter du moteur
1 Levier de commande du protege lame

22 Cable d’alimentation

BTL212 ( * = BTL250):

)
COMPOSANTS ET ORGANES DE COMMANDE (ILL. 1)

1* Gachette et interrupteur marche/arrét

8* Semelle

9 Trous de montage table de sciage

2% Porte-lame 10 * | Bouton de blocage du proteége-lame
3* Protége-lame 11* | Echelle graduée

4* Plateau inclinant 12* | Mécanisme d'indexage

5* Bouton de blocage de la table 13* | Guide

6* Sac a poussiére 14 * | Bloc de batteries laser

7 Bouton de blocage 0 - 45°

15 Compartiment du bloc de batteries pour le laser

ATTENTION :
La téte de scie est verrouillée dans la position basse pendant le
conditionnement, I'entreposage et le transport.

ATTENTION !

Débrancher la scie avant tout entretien ou réglage.

INSTALLATION DE LA SCIE A ONGLET (ILL. 2)

La semelle de la scie est munie de quatre trous de montage de
12 mm (lll. 2) (2.1). Ces trous peuvent étre utilisés pour ancrer
la scie sur un établi a I'aide de vis ou de boulons appropriés.
Alternativement, la scie peut étre fixée sur un panneau en
contre-plaqué de 19 mm stable si la scie doit étre déplacée
souvent.

ASSEMBLAGE (ILLUSTRATIONS 3 ET 4)
La scie est livrée completement assemblée a I'exception du sac
a poussiére et le bouton de blocage du plateau tournant.

MONTAGE DU BOUTON DE BLOCAGE DU PLATEAU
TOURNANT (ILL. 3)

Repérer le trou taraudé sur la face avant du plateau et introduire
le bouton de blocage du plateau (lll. 3) (3.1)

MONTAGE DU SAC A POUSSIERE (ILL. 4)

Monter le sac a poussiére sur la buse de captage des sciures
située a l'arriere de la scie (lll. 4) (4.1). La buse est équipée
d’'un déflecteur a charnieres qui dévie les sciures vers le bas
lorsque le sac a poussiéere n'est pas utilisée. Le déflecteur est
représenté dans la position haute afin de pouvoir attacher le
sac a poussiere (lll. 4) (4.2). Le sac a poussiere doit étre vidé
réguliérement puisqu’un sac plein réduit la capacité a récupérer
les particules de poussiéere.

Attention : Les particules de poussiére peuvent provoquer des
problémes respiratoires, surtout la poussiére des panneaux
de fibres optiques de densité moyenne. Par conséquent, il est
recommandé de porter un masque anti-poussiére approprié.
Attention : La téte de scie est verrouillée dans la position basse
pendant le conditionnement, I'entreposage et le transport. Tirer
la poignée vers le bas et retirer la goupille de blocage pour
rétablir la téte dans la position haute (lll. 5) (5.1).

REGLAGES A EFFECTUER AVANT L'UTILISATION
DE LA SCIE (ILLUSTRATIONS 6 A 18)

Les réglages suivants doivent étre effectués avant I'utilisation de
la scie afin de réaliser des coupes précises en toute sécurité.
Attention !

Débrancher la scie avant tout entretien ou réglage.
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ALIGNEMENT DE LA LAME ET DU PLATEAU
TOURNANT (ILLUSTRATIONS 6 A 10)

Deux personnes sont nécessaires pour régler la lame et le
plateau. Desserrer le bouton de blocage du mode coupes
d’onglet (lll. 6) (6.1). Positionner la lame a 0° en mode coupes
d’'onglet (verticale) au plateau tournant. Desserrer le bouton de
blocage du plateau tournant (lll. 7) (7.1). Positionner le plateau
tournant a 0° (90° par rapport au guide). Serrer le bouton de
blocage du plateau tournant. Appuyer sur le bouton de blocage
du protege lame (lll. 8) (8.1) et abaisser la lame dans la fente du
plateau tournant. Utiliser un rapporteur ou une fausse équerre
de 90° pour mesurer I'angle de la lame par rapport au plateau
tournant (Ill. 9) (9.1).

Note : Le rapporteur représenté n’est pas fourni. S’assurer que
le rapporteur ou la fausse équerre ne touche pas la denture de
la lame afin d’éviter un relevé erroné provoqué par I'épaisseur
de la lame en carbure. Suivre les instructions suivantes dans
le cas d’un réglage. Repérer la vis de réglage (lll. 10) (10.1)
et le contre-écrou (Ill. 10) (10.2) sur la face arriere de la scie.
Desserrer le contre-écrou et tourner la vis de réglage dans le
sens des aiguilles d'une montre ou dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre pour ajuster 'angle de la lame. Remettre
la scie dans la position haute dés que la lame se trouve a un
angle de 90°.

Retenir la vis de réglage et serrer le contreécrou pour verrouiller
la lame dans cette position. Abaisser la lame et vérifier a
nouveau I'angle de 90° sur I'échelle graduée pour les coupes
d’'onglet et régler a précision si besoin.

Note : Vérifier la position du doigt d'indexage et le positionner a
0° sur I'échelle si besoin.

ALIGNEMENT DE LA LAME ET DU GUIDE
(ILLUSTRATIONS 11 A 13)

Attention : Toujours suivre la procédure de réglage lorsque le
guide est démonté et remplacé. Le réglage ne peut étre effectué
qgu'apres l'alignement de la lame dans la fente de sciage du
plateau. Desserrer le bouton de blocage du plateau tournant (lll.
11) (11.1). Positionner le plateau tournant a 0° (90° par rapport
au guide) (lll. 11) (11.2). Abaisser la téte de scie dans la position
basse. Placer une fausse équerre appropriée ou un rapporteur
réglable contre la lame (lll. 12) (12.1). Déplacer la fausse
équerre soigneusement vers le guide (lll. 11) (11.2). L'angle doit
étre de 90°. Desserrer les vis de blocage (lIl. 13) (13.1) qui sont
utilisées pour ancrer le guide sur la semelle pour régler le guide.
Ajuster le guide jusqu’a ce qu’un angle de 90° par rapport a la
lame ait été obtenu. Resserrer les deux vis de blocage et vérifier
I'angle a nouveau.

REGLAGE DE LA BUTEE DES COUPES BIAISES A
45° (ILLUSTRATIONS 14 A 16)

S’assurer que le plateau tournant se trouve dans la position
0° sur I'échelle graduée. Desserrer le bouton de blocage des
coupes biaise sur la face arriere de la scie (lll. 14) (14.1). Tenir
la poignée et déplacer la téte de coupe a gauche jusqu'a ce
qgu’elle repose sur la vis de réglage. L'échelle doit indiquer 45°
(lll. 14) (14.2). Positionner le rapporteur ou la fausse équerre
sur le plateau tournant et mesurer I'angle par rapport a la
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lame. L'angle doit étre 45°par rapport a la position verticale ou
135° par rapport au plateau tournant (lll. 15) (15.1). Suivre les
instructions suivantes pour régler la butée : Repérer la vis de
réglage (lll. 16) (16.1) et le contreécrou (lll. 16) (16.2) sur la face
arriere de la scie. Desserrer le contre-écrou et tourner la vis de
réglage dans le sens des aiguilles d'une montre ou dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre pour ajuster I'angle de la
lame. Remettre la téte de coupe dans la position haute dés que
la lame a été réglée a un angle de 45°. Retenir la vis de réglage
et serrer le contre-écrou pour ancrer la position. Abaisser la téte
de coupe et vérifier a nouveau I'angle de 45° angle et régler
a précision si besoin. Vérifier si le doigt d'indexage est aligné
avec un angle de 45° sur I'échelle graduée aprés le réglage.

BTL305:

PROTEGE LAME INFERIEURE (ILL. 17)

Le protege lame inférieur est situé a l'arriere de la lame (lIl.
17) (17.1). La lame doit se déplacer de fagon centrale entre
les protéges lame. Desserrer les deux vis cruciformes (lll. 17)
(17.2) et ajuster la position du protége lame. Resserrer les deux
vis. Ne pas retirer le protége lame.

CONTROLE FINAL

DEBRANCHER la scie et effectuer le contréle final suivant.
Régler la scie dans toutes les positions maximales apres le
réglage. Abaisser la lame dans la position la plus basse et
tourner la lame avec la main (il est recommandé de porter
des gants lors de cette procédure) et s’assurer que la lame ne
touche aucune partie du béti en fonte de la scie ou des protéges
lames.

PROTEGE LAME

Le protége lame transparent couvre la lame lorsque la téte de
coupe se trouve dans la position haute. Se familiariser avec
le fonctionnement du protége lame avant de démarrer la scie.
Tenir la poignée avec votre main droite et déplacer le bouton de
blocage du protége lame avec votre pouce vers la droite afin
de faire fonctionner le protége lame Abaisser la téte de coupe
progressivement jusqu’a ce que la téte s’arréte. Faire monter la
lame de fagon progressive et relacher le bouton de blocage du
protége lame en méme temps.

Note : Relacher l'interrupteur marche/arrét aprés chaque coupe
et attendre jusqu’a ce que la lame s’arréte completement avant
de monter la téte de coupe.

Attention ! Ne jamais retirer ou modifier le protége lame

MARCHE/ARRET DE LA SCIE (ILL. 18)

Brancher la scie sur une prise de courant appropriée de 13
amperes. Tenir la poignée avec votre main droite. L'interrupteur
marche/arrét est situé sous la poignée afin de pouvoir appuyer
sur la gachette confortablement (I1.18) (18.1). Appuyer sur la
gachette pour DEMARRER la scie et relacher la gachette pour
ARRETER la scie.

Attention ! Ne jamais utiliser la piéce coupée pour ralentir la
lame de scie. La scie est équipée d’un frein électrique. Relacher
la gachette lorsque la téte de coupe est dans la position basse
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et attendre jusqu’a ce que la lame soit complétement arrétée
avant de la retourner a la position haute.

Attention !
Ne jamais couper des pieces avec des dimensions plus larges
que la capacité maximale de coupe de la scie.

COUPES D’ONGLET ET COUPES OBLIQUES

(ILL. 19)

NOTA : Le plateau tournant est équipé de 5 butées a 0°, 15°,
22.5°, 30° et 45°. Desserrer le bouton de blocage du plateau
tournant, déclencher le bouton de verrouillage pour les coupes
d’'onglet (lll. 19) (19.1) et tourner le plateau a I'angle souhaité (IIl.
19) (19.2). Resserrer le bouton de blocage du plateau. Démarrer
la scie et relacher le bouton de blocage du protége lame avec
votre pouce. Couper le matériau d’un seul mouvement sans a-
coups.

COUPES BIAISES (ILL. 20)

Desserrer le bouton de blocage du mode coupes biaises
et basculer la téte de scie a I'angle souhaité (lll. 20) (20.1).
Resserrer le bouton de blocage. Démarrer la scie et relacher le
bouton de blocage du protége lame avec votre pouce. Couper
le matériau d’un seul mouvement sans a-coups.

COUPES COMPOSEES (ILLUSTRATIONS 21 ET 22)
Une coupe composée est une combinaison d'une coupe
d’'onglet et d’'une coupe biaise. Desserrer le bouton de blocage
du plateau tournant. Régler a l'angle d’onglet souhaité et
resserrer le bouton de blocage du plateau tournant (lll. 21)
(21.1). Desserrer le bouton de blocage du mode coupes biaises
et régler a I'angle souhaité. Resserrer le bouton de blocage (lIl.
22) (22.1). Démarrer la scie et relacher le bouton de blocage du
protége lame avec votre pouce. Couper le matériau d’un seul
mouvement sans a-coups.

REMPLACEMENT DE LA LAME (ILL. 23 A 30)
Attention ! Ne jamais modifier I'arbre du moteur afin d'installer
des lames avec des dimensions différentes et ne jamais retirer
les carters de protection de la scie.

Arréter et débrancher la scie. Relacher la goupille de blocage
et laisser la lame monter avec le proteége lame dans la position
fermée.

BTL305:

Démonter la vis de blocage du levier de commande du protege
lame (lll. 23) (23.1). Ne pas desserrer la vis. Desserrer la vis de
retenue arriére du boitier du ressort de rappel (lll. 23) (23.2).
Desserrer la vis de retenue avant du boitier du ressort de rappel
(11.23)

(23.3) a travers le trou dans le protéege lame Appuyer sur le
bouton de blocage du protege lame et tourner le protege lame
en plastique (Ill. 24) (24.1) et le boitier du ressort de rappel (lIl.
24) (24.2) avec l'autre main dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre (lll. 24) (24.3) afin d’exposer le boulon de blocage
de la lame (lll. 24) (24.4).

Nota : Le protége lame et le boitier du ressort de rappel doivent
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étre calés lors du démontage et montage de la lame.

BTL212 - BTL250:

Démonter la vis cruciforme (lll. 37) (37.1) et tourner le levier de
commande du protege-lame (lll. 37) (37.2) afin de le dégager.
Démonter la vis cruciforme (lll. 38) (38.1) en la desserrant (lIl.
38) (38.2). Afin de démonter le protége lame : Relacher le
bouton de blocage du protege lame, tourner le protege lame
et le boitier du ressort de rappel (lll. 39) (39.1) dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que le boitier du
ressort de rappel puisse étre dégagé de la vis cruciforme.

REMPLACEMENT DE LA LAME (ILL. 25 A 28)
Démonter le boulon de blocage de la lame a I'aide de la clé a
douille fournie (lll. 25) (25.1) et desserrer la vis dans le sens
des aiguilles d’'une montre. Appuyer le bouton de blocage de
I'arbre en méme temps (lll. 26) (26.1) jusqu’a ce que I'arbre soit
verrouillé. Continuer & desserrer le boulon de la lame. Retirer
le boulon et la rondelle suivi par la bride de fixation de la lame
(lll. 26) (26.2).

Attention ! La lame est trés tranchante et il est recommandé
de porter des gants de protection lors de la manipulation des
lames. Dégager la lame de l'arbre et apporter la lame a un
centre de recyclage. Retirer la bride intérieure de la lame (lIl.
27) (27.1) (en observant la direction de montage) et nettoyer
tous débris accumulés de I'arbre du moteur (lll. 28) (28.1).

MONTAGE DE LAMES NEUVES (ILL. 29 A 31)

Monter la lame neuve sur I'arbre du moteur de sorte qu’elle se
situe sur la bride support. Observer les fléches de direction sur
la lame (lll. 29) (29.1), les fléches doivent étre orientées dans
le sens des aiguilles d’'une montre, c’est-a-dire avec la denture
orientée vers le bas. L'arbre du moteur est équipé de deux
méplats qui correspondent aux deux méplats de l'alésage de
la bride de fixation de la lame (lll. 30) (30.1). Monter la bride de
fixation de la lame sur I'arbre du moteur et aligner les méplats.
Introduire le boulon de fixation de la lame et la rondelle dans
le filetage de I'arbre du moteur (lll. 31) (31.1) et tourner dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre et serrer a la main.
Appuyer sur le bouton de blocage de I'arbre et serrer le boulon
de la lame a un couple modéré. Relacher le bouton de blocage
de l'arbre et vérifier si la lame se déplace librement. Replacer
le protége lame et le boitier du ressort de rappel. Fixer le boitier
du ressort de rappel en serrant les deux vis de blocage en
s’assurant que la vis avant se trouve dans la place appropriée
dans le boitier du ressort de rappel. Retourner le protége lame
a sa position originale et fixer le levier de commande du protége
lame avec la vis de retenue en s’assurant que I'épaule de la
vis de retenue se trouve dans la fente du levier de commande
du protége lame Vérifier le fonctionnement correct du protége
lame en montant et en abaissant la téte de coupe. Vérifier tous
les réglages régulierement afin de pouvoir réaliser des coupes
précises.

Attention : Il est important de vérifier le positionnement et le
fonctionnement corrects du protege lame



BTL305:

INTERRUPTEUR DE SURCHARGE (ILL. 31)

La scie est équipée d’'un interrupteur de surcharge pour un arrét
inattendu de la scie ou si elle ne démarre pas. Laisser refroidir
la scie avant la remise a zéro de l'interrupteur (1Il.31) (31.2).

SYSTEME DE GUIDAGE LASER

Le systeme de guidage laser de la scie a onglet utilise un laser
de Classe 2 (laser a rayonnement visible) avec une puissance
de sortie maximale de 1,5 mW et une longueur d’onde de 635
a 670 nm. Les lasers ne présentent aucun risque optique bien
que regarder dans I'axe du faisceau laser peut causer une
cécité temporaire.

ATTENTION ! Ne pas regarder le faisceau laser.

Suivre les consignes d'utilisation et d’entretien se reportant au
systéme de guidage laser. Ne jamais orienter intentionnellement
le faisceau laser vers d’autres personnes et éviter de I'orienter
vers des yeux ou tout autre objet que la piéce a découper.
Toujours s’assurer que le faisceau laser est orienté vers la piece
a découper sur le plateau de la scie a onglet. Ne jamais orienter
le faisceau laser sur une surface luisante ou réfléchissante car
le faisceau laser pourrait étre renvoyé vers I'opérateur.

Ne pas remplacer le systéme laser par un autre type de systéeme.
Ne pas toucher au systéme laser a I'exception des réglages.
Les réparations du systéme laser doivent étre effectuées par un
centre de service accrédité.

UTILISATION DU SYSTEME DE GUIDAGE LASER
Marque la position de la coupe a effectuer sur la piece a
découper a l'aide d’'un crayon etc.. Régler la scie a onglet a
'angle souhaité pour effectuer une coupe d’onglet ou une
coupe biaise. Placer la piece a découper sur le plateau de la
scie a onglet. Mettre en marche le faisceau laser a l'aide de
l'interrupteur MARCHE/ARRET. Aligner la lame avec le repére
du crayon sur la piece a découper a l'aide du systeme de
guidage laser. Serrer la piéce a découper dans un étau sur le
plateau de la scie a onglet. Brancher et mettre en marche la scie
a onglet et laisser la lame atteindre le régime maximal avant
d’effectuer la coupe. Mettre la scie a onglet et le faisceau laser
hors marche apres la découpe.

BTL305 - BTL212:

EMPLACEMENT DES PILES

Débrancher la scie a onglet et retirer le couvercle du logement
des piles. Remplacer les deux piles (AAA) par des piles neuves
en respectant la polarité. Replacer le couvercle du logement des
piles et vérifier si le couvercle est bien fermé. Si le couvercle du
logement des piles n’est pas bien fermé, les vibrations de la scie
pourraient ouvrir le couvercle.

Attention ! Retirer les piles si la scie n'est pas utilisée pendant
quelques jours ou pendant une plus longue période. Une fuite
des piles pourrait endommager le systeme laser. Les dommages
provoqués par une fuite des piles ne sont pas couverts par la
garantie.
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INSTALLATION ET CALIBRAGE DU SYSTEME

LASER (ILLUSTRATIONS 32 A 36)

Le systeme laser doit étre installé correctement afin de pouvoir
I'utiliser de fagon optimale. Il vaut mieux consacrer du temps a
I'installation correcte du systeme de guidage laser.

Lorsque la scie a onglet a été réglée correctement, la lame doit
étre positionnée a 90° verticalement par rapport au plateau et
le guide parallele arriére doit étre a 90° horizontalement par
rapport a la lame. Ces deux réglages d’angle sont essentiels au
calibrage précis du systeme de guidage laser.

Utiliser un morceau de bois avec une largeur identique a la
coupe maximale de largeur de la scie a onglet avec un bord
vrai (un panneau en mélaminé blanc serait idéal) (lll. 32) (32.1).
Marquer une ligne (d’alignement) mince distincte (lll. 32) (32.3)
a travers la piece a découper a 90° du bord vrai en utilisant
une équerre a dessin contre le bord vrai (lll. 32) (32.2). Placer
la piéce marquée sur le plateau de la scie a onglet avec la
ligne d’alignement alignée avec la lame (lll. 32) (32.3) . Il faut
maintenant décider a quel point la coupe doit étre effectuée par
rapport a la ligne d’alignement. A gauche de la ligne (lll. 33), au
centre de la ligne (lll. 32) ou a droite de la ligne (lll. 34).

COUPE AU CENTRE DE LA LIGNE D’ALIGNEMENT
(ILL. 32)

Abaisser la téte de coupe vers la piéce a découper et aligner la
ligne d’alignement avec le centre d’une des dents de la lame et
serrer la piece a découper dans un étau en s’assurant qu'elle
repose contre le guide paralléle arriere. Soulever la téte de
coupe et mettre en marche le systeme de guidage laser. Le
systéme de guidage laser doit étre enti€rement aligné avec la
ligne d’alignement (lll. 32) (32.3).

Lorsque le trait de scie laser est paralléle a la ligne d’alignement
avec un déport vers la gauche ou la droite, il faut régler le
systeme laser en desserrant les vis de serrage du systéme laser
(lll. 36) (36.1) et déplacer la plaque de montage du systéme
laser (lll. 36) (36.2) a gauche ou a droite jusqu’a ce que le trait
de scie laser soit aligné avec la ligne d’alignement.

Lorsque le trait de scie laser est perpendiculaire a la ligne
d’alignement (lll. 35) (35.1), la position peut étre corrigée en
desserrant la vis de blocage du systéme laser (lll. 36) (36.3)
et en tournant le systeme laser (lll. 36) (36.4), soit dans le sens
horaire, soit dans le sens inverse, jusqu’a ce que le trait de scie
laser soit paralléle a la ligne d’alignement. Lorsque le trait de
scie laser est paralléle a la ligne d’alignement mais non aligné,
il faut ajuster le systeme laser vers la gauche ou la droite tel
que décrit ci-haut.

En utilisant les procédures susmentionnées, le systeme de
guidage laser peut étre réglé pour des coupes a droite et a
gauche de la ligne d’alignement.

COUPES A GAUCHE DE LA LIGNE D’ALIGNEMENT
(ILL. 33)

COUPES A DROITE DE LA LIGNE D’ALIGNEMENT
(ILL. 34)
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DU SYSTEME LASER

BTL305 - BTL212 BTL250
Classe laser Classe 2. Classe 2.
Source laser Diode laser Diode laser
Puissance laser Max 1,5mW Max 1,5mW
Longueur d'onde 635-670nm 635-670nm
Tension 3V CC 45V
Types de piles 2 x AAA -
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
BTL305 BTL212 BTL250
Tension 230V~50Hz 230V~50Hz 230V~50Hz
Puissance 1900W 1200W 1800W
Vitesse a vide 4200 min-1 5000 min-1 5000 min-1
Dimensions de la lame de scie 305 x Alésage 25,4mm | 210 x Alésage 30mm 254 x Alésage 25,4mm
Coupe maximale a 90° 200 x 80mm 60 x 120mm 100 x 78mm
gi‘;‘ji’:gf‘ma'e composee donglet 170 x 55mm 40 x 80mm 67 x 50mm
Coupe maximale d’onglet a 90° x 45° 80 x 170mm 60 x 80mm 78 x 67mm
Coupe maximale biaise a 45° 200 x 55mm 40 x 120mm 100 x 50mm
Niveau de pression acoustique Lp 95.8 dB(A) Lp 93,1dB(A) Lp 93,1dB(A)
Niveau sonore Lw 108.8 dB(A) Lw 106,1dB(A) Lw 106,1dB(A)
Intensité de vibrations 2,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2
Poids 14 kg 6,5 kg 10 kg
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EINLEITUNG

Vielen Dank , dass Sie sich fiir dieses Produkt entschieden haben , dass unsere umfangreiche Qualitétspriifung durchlaufen hat. Wir haben
unser Méglichstes getan , damit dieses Gerat Sie in gutem Zustand erreicht. Flir den unwahrscheinlichen Fall , dass Sie dennoch ein Problem
haben sollten , helfen wir Innen bzw. beraten wir Sie selbstverstandlich gerne. Bitte zgern Sie sich nicht an unsere Kundendienstabteilung
zu wenden. Informationen ber Ihre értliche Kundendienstabteilung finden Sie bei den Telefonnummern am Ende dieses Handbuchs.

ZU IHRER SICHERHEIT

Bevor Sie dieses Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen , sollten Sie immer die folgenden Grundlegenden Sicherheitsmanahmen beachten
, um die Gefahr eines Brandes , eines elektrischen Schlags und von Verletzungen zu reduzieren. Es ist wichtig , dass Sie diese Anleitung
lesen , um den Verwendungszweck dieses Werkzeugs , seine Grenzen und die mit diesem Gerét verbundenen mdéglichen Gefahren zu
verstehen.

GARANTIEBESCHEINIGUNG

Der Hersteller gibt auf dieses Gerat 2 Jahre Garantie ab dem Kaufdatum. Diese Garantie gilt nicht fiir zum Verleih bestimmter Geréate.
Bei Garantie behalten wir uns entweder , die technisch , sicherheitstechnisch und funktionell einwandfreie Nachbesserung oder den
unentgeltlichen Ersatz vor. Diese Garantie schliet unter keinen Umstanden die Erstattung oder Bezahlung von direkten oder indirekten
Folgeschaden ein. Diese Garantie bezieht sich auch nicht auf Betriebsmittel , Zweckentfremdung , den Einsatz fiir gewerbliche Zwecke
sowie die Verpackungs — und Transportkosten , die in jedem Fall zulasten des Kunden/Handler gehen. Bei allen gegen Nachnahme
eingeschickten Geraten wird die Annahme verweigert. Wir weilRen insbesondere darauf hin , dass diese Garantie automatisch erlischt wenn
das Gerat in irgendeiner Weise modifiziert bzw. ohne vorherige Zustimmung des Herstellers mit nicht zugelassenen Zubehor betrieben
wird. Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fiir Schaden , die auf Grund einer Zweckentfremdung des Gerats bzw. der Nichtbeachtung
der relevanten Betriebs- , Einstellungs- und Wartungsanleitung entstehen. Diese Gewahrleistung tritt nur in Kraft , wenn die Aufforderung
zur Garantieleistung zusammen mit dem Kaufbeleg an die Verkaufstelle gerichtet wird. Wir empfehlen , dass Sie sich gleich nach dem
Kauf vom ordnungsgeméfRen Zustand des Geréts liberzeugen und die Bedienungsanleitung sorgféltig durchlesen , bevor Sie das Gerét in
Betrieb nehmen.

GESETZLICHE RECHTE

Diese Garantiebestimmung gilt zusétzlich zu Ihren gesetzlichen Rechten und beeintrachtigt diese in keiner Weise.

ENTSORGUNG DES PRODUKTS

Wenn dieses Produkt nicht mehr brauchbar ist oder aus anderen Griinden beseitigt werden muss, darf es nicht wie normaler Hausmdill
entsorgt werden. Zum Schutz der natirlichen Ressourcen und um eine maéglicherweise geféhrliche Umweltbelastung zu vermeiden, muss
das Produkt korrekt recycelt bzw. entsorgt werden, indem es zur értlichen Miilldeponie oder zu einer sonstigen autorisierten Sammelstelle
gebracht wird. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an die fiir Miillabfuhr und -entsorgung zustandige ortliche Stelle, um sich lber die
moglichen Alternativen in Bezug auf Recycling und/oder Entsorgung zu erkundigen.

ELEKTRISCHE DATEN
WICHTIG
Dieses Gerat ist mit einem versiegelten Netzstecker ausgestattet, der mit dem Werkzeug und der Stromversorgung lhres Landes kompatibel
ist, und erfilillt die Vorschriften der internationalen Normen. Das Gerat darf nur an die auf dem Typenschild angegebene Netzspannung
angeschlossen werden. Falls am Stecker oder am Netzkabel Schadstellen festgestellt werden, miissen beide durch einen kompletten, mit
den Originalteilen identischen Satz ersetzt werden. Die einschlagigen Vorschriften lhres Landes in Bezug auf den elektrischen Netzanschluss
sind strikt zu befolgen. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an einen qualifizierten Fachelektriker.

ALLGEMEINE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN Bewahren Sie diese Anleitungen fiir spateres Nachschlagen an
einem sicheren Ort auf.
Vor Inbetriebnahme der Maschine missen diese Anleitungen

unbedingt aufmerksam gelesen, verstanden und befolgt werden, Unbeabsichtigte Inbetriebsetzung vermeiden —

um die Sicherheit des Bedieners und der Arbeitsumgebung, sowie Elektrowerkzeuge trennen

eine lange und sichere Lebensdauer der Maschine zu garantieren. Vor Inbetriebnahme des Elektrowerkzeugs stets kontrollieren, ob
Machen Sie sich unbedingt mit der Bedienung des die Stellkeile und -schliissel entfernt wurden.

Elektrowerkzeugs, dessen Einsatzgrenzen und den potentiellen Sicherstellen, dass der Schalter auf AUS steht, bevor das
Risiken, die seine Benutzung mit sich bringen kann, vertraut. Elektrowerkzeug an das Stromnetz angeschlossen wird.
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Solange sie nicht benutzt werden, sowie vor Wartungseingriffen,
Schmierung bzw. Einstellung und vor dem Auswechseln von
Zubehorteilen wie Messer, Aufsatze und Fréaser, missen die
Elektrowerkzeuge vom Stromnetz getrennt werden.

Schadhafte Teile inspizieren

Bevor das Elektrowerkzeug weiterbenutzt wird, muss es griindlich
kontrolliert werden, um sicherzustellen, dass es korrekt und gemaf
seinem spezifischen Verwendungszweck funktioniert.

Die korrekte Fluchtung der beweglichen Teile kontrollieren und
sicherstellen, dass sie nicht verklemmt sind. Kontrollieren, ob
schadhafte Teile vorhanden sind und ob das Elektrowerkzeug
korrekt montiert ist.

Jede sonstige Bedingung Uberprifen, durch die der Betrieb des
Elektrowerkzeugs beeinflusst werden konnte.

Sofern in diesem Anleitungsheft nicht anders angegeben, muss
eine schadhafte Sicherheitsvorrichtung bzw. jedes sonstige Teil
des Elektrowerkzeugs, das eine Beschadigung aufweist, von einem
autorisierten Wartungszentrum repariert oder ersetzt werden.
Jeder Schalter, der nicht einwandfrei funktioniert, muss von einem
autorisierten Wartungszentrum ersetzt werden.

Das Elektrowerkzeug darf nicht benutzt werden, wenn es sich nicht
mit dem EIN-/AUS-Schalter ein- bzw. ausschalten lasst.

Der wahrend der Bearbeitung der Werkstoffe erzeugte Staub ist
gesundheitsschadlich, tragen Sie daher unbedingt eine geeignete
Staubmaske.

Wahrend der Bearbeitung missen immer die personlichen
Schutzausristungen getragen werden: Schutzbrillen, Handschuhe,
Atemmaske, Gehdrschutz, rutschfeste Sicherheitsschuhe.

Keine weite Bekleidung oder Schmuckstiicke tragen und langes
Haar zusammenbinden, damit es nicht in den beweglichen
Maschinenteilen héangen bleiben kann.

Immer auf stabilem, sicherem Untergrund arbeiten.

Das Werkstiick immer mit einer Spannvorrichtung fest einspannen.
Den Arbeitsbereich immer sauber und ordentlich halten. Das
Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen halten.

Das Elektrowerkzeug und dessen Zubehdr unter keinen Umstéanden
offnen oder verandern.

Die Elektrowerkzeuge miissen vor Regen geschiitzt, und dirfen
nicht in Situationen benutzt werden, in denen sie Nasse oder
Feuchtigkeit ausgesetzt sind. Im Arbeitsbereich stets fir gute
Beleuchtung sorgen.

Die Elektrowerkzeuge nicht in Bereichen benutzen, in denen
Explosions- oder Brandgefahr durch Brennstoffe oder entflammbare
Flussigkeiten, Lacke, Farben, Benzin usw., entflammbare und
explosive Gase und Staube besteht.

Auf Kinder und Haustiere achten

Kindern und Haustieren muss der Zutritt zum Arbeitsbereich
verboten werden. Alle Elektrowerkzeuge missen auflerhalb
der Reichweite von Kindern gehalten werden. Solange sie nicht
benutzt werden, sollten die Elektrowerkzeuge vor Feuchtigkeit
geschitzt und unter Verschluss in einem Schrank oder Zimmer
verwahrt werden.

Das korrekte Werkzeug benutzen
Immer das richtige Werkzeug fir die durchzufiihrende Arbeit
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wahlen. Kein Werkzeug fiir eine Arbeit benutzen, fiir das es nicht
vorgesehen ist. Kein kleines Werkzeug mit zu schwere Arbeiten
Uberfordern. Die Werkzeuge niemals fiir Arbeiten benutzen, die
nicht ihrem Bestimmungszweck entsprechen.

Das Elektrowerkzeug nicht iiberfordern

Das Elektrowerkzeug wird besser und sicherer arbeiten und
bessere Resultate erzielen, wenn es bei der Drehzahl benutzt wird,
fiir die es ausgelegt ist.

Die Werkzeuge immer sorgfaltig warten

Die Schneidwerkzeuge stets geschliffen und sauber halten, um
beste Leistungen zu erzielen und Sicherheit zu garantieren.

Die Anleitungen fiir die Schmierung und fiir den Ersatz der
Zubehorteile befolgen.

Die Griffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett halten.
Sicherstellen, dass die Luftungsschlitze immer sauber und
staubfrei sind. Verstopfte Liiftungsschlitze kénnen die Uberhitzung
und Beschéadigung des Motors verursachen.

Wenn mit dieser Maschine in einer gewissen Hohe gearbeitet
wird, muss ein Geriist mit Geléander und Laufflache, oder eine
Turmplattform verwendet werden, um eine ausreichende Stabilitat
zu gewahrleisten.

SCHUTZ VOR STROMSCHLAGEN

Den Kontakt des Gerategehauses mit geerdeten oder an Masse
angeschlossenenFlachen (zumBeispiel Rohrleitungen, Heizkorper,
Geschirrsplilmaschinen und Kiihlschrénke) vermeiden.

Netzkabel

Den Stecker nicht am Netzkabel aus der Steckdose ziehen.

Das Elektrowerkzeug nicht am Netzkabel tragen. Das Netzkabel
nicht in die Nahe von Warmequellen, Ol, Lésemittel und scharfe
Kanten bringen.

Das Netzkabel des Werkzeugs regelmalig inspizieren. Falls
Beschadigungen festgestellt werden, von einem autorisierten
Wartungsdienst ersetzen lassen.

Die Verldngerungskabel regelmafBig untersuchen und bei
Beschadigung ersetzen. Fir die Elektrowerkzeuge mit Erdleitung
KEINE Verlangerungskabel oder Kabelspulen mit zwei Leitern,
sondern Kabel bzw. Kabelspulen mit drei Leitern verwenden und
den Erdleiter erden. Das eventuelle Verlangerungskabel immer
ganz abspulen.

Fur bis zu 15 Meter lange Verlangerungskabel Leiter mit
Querschnitt 1,5 mm? verwenden. Fir Gber 15 Meter, aber weniger
als 40 Meter lange Verlangerungskabel Leiter mit Querschnitt 2.5
mm? verwenden.

Das Verléangerungskabel vor spitzen Gegensténden, starker Hitze
sowie Feuchtigkeit und Nasse schutzen.

Dieses Elektrowerkzeug erfiillt die nationalen und
internationalen Rechtsvorschriften und Sicherheitsbest-
immungen. Reparaturen diirfen ausschlieBlich von
qualifiziertem Fachpersonal, und unter Verwendung von
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden. Die Missachtung
dieser Vorschrift kann eine ernste Gefahr fiir den Benutzer
zur Folge haben.



SICHERHEITSHINWEISE FUR
GEHRUNGSSAGEN

Der Staub einiger Holzer und holzéhnlicher Erzeugnisse,
besonders MDF-Platten, kann gesundheitsschadigend sein.
Wir empfehlen deshalb die Verwendung qualitatsgeprifter
Atemschutzmasken mit austauschbaren Filtern zusatzlich zum
Einsatz der Staubabsauganlage.

Elektrogerate mussen bei Nichtgebrauch, vor Instandhaltung,
Schmierung, Justierung und Austausch von Zubehdrteilen wie
Schnittmessern vom Netz getrennt werden.

Keine Schnelldrehstahl-Sageblatter verwenden.

Das Sageblatt auf keinen Fall durch Krafteinwirkung oder
Seitendruck anhalten.

Immer das fur den jeweiligen Arbeitsgang angemessene
Sé&geblatt verwenden.

Keine verformten Sageblatter oder Sageblatter mit fehlenden
Zahnen verwenden. Dies ist duferst gefahrlich und kann zu
lebensgefahrlichen Unfallen fiir den Maschinenbediener und
umstehende Personen sowie zu Beschadigungen der Maschine
fiihren.

Nur einwandfreie, vom Hersteller empfohlene Sageblatter
verwenden.

Niemals zu groRe Sageblatter verwenden. Nur fur die Maschine
empfohlene S&geblatter benutzen.

Die auf dem Sageblatt angegebene Drehzahl (min-1) sollte
immer HOHER sein als die der Maschine.

Der Richtungspfeil auf dem Sageblatt muss mit der
Rotationsrichtung des Motors Ubereinstimmen. Die Zéhne des
Sé&geblattes missen bei Vorderansicht der Maschine nach
unten zeigen.

Den beweglichen Sageblattschutz nicht in der gedffneten
Position arretieren.

Die klappbaren Schutzvorrichtungen missen sich ohne
Behinderung bewegen lassen.

Der Ruickklappmechanismus der
einwandfrei funktionieren.
Schutzvorrichtungen verwenden und immer in einem guten
Betriebszustand halten. Die Maschine ist vor der Kontrolle der
ordnungsgemaRen Funktionsweise der Schutzvorrichtungen
vom Netz zu trennen.

Den Sagekopf senken, so dass sich das Sageblatt in der
niedrigsten Position befindet. Das Séageblatt vorsichtig von
Hand drehen, um festzustellen, ob die Rotation behindert wird.
Diesen Vorgang vor Inbetriebnahme der Gehrungssage in allen
Gehrungs-/ Kanten-Endpositionen wiederholen.

Beim Schneiden von langen Werkstlicken Sagebanke oder
Werkbénke zum Abstiitzen verwenden. Kontrollieren, dass alle

Schutzvorrichtung muss

41

©)

Befestigungsklemmen angezogen sind und kein Gbermafiges
Spiel vorhanden ist.

Die Befestigungsspindel des Sageblattes samt Einfassung stets
sauber halten.

Bei jedem Sé&geblattwechsel ist darauf zu achten, dass das
Sageblatt genau in die Vertiefungen der Sageblatteinfassung
eingepasst wird. Prifen Sie, dass die Halterungsschraube des
Sageblattes festgezogen ist. Zum Feststellen die mitgelieferten
Schraubschlissel verwenden. Nicht (berdrehen. Vor jedem
Schnitt muss das Sé&geblatt seine volle Geschwindigkeit
erreicht haben. Dazu die Maschine einige Sekunden anlaufen
lassen. Bei ungewohnlichen Gerduschen oder Vibration sofort
die Maschine STOPPEN, die Batterie herausnehmen und die
Ursache untersuchen.

Niemals freihand sagen. Das Werkstlick muss immer gegen
das Flhrungslineal und die Tischstiitze gedrtickt sein.

Fir das abgetrennte Material muss gentgend Platz zum
Wegdriften zur Verfligung stehen, damit es nicht gegen das
Sageblatt driickt.

Wird das Werkstiick nicht mit der Hand festgehalten, muss die
Klemme zum Festhalten verwendet werden.

Runde und unférmige Werkstlicke missen sicher festgehalten
werden und diirfen nicht verrutschen oder sich verdrehen, da
sie dann gegen das Sageblatt schlagen kdnnten.

Niemals mehrere Stiicke gleichzeitig schneiden.

Niemals Stlicke schneiden, die so klein sind, dass man sie
nicht mehr sicher mit Daumen und Zeigefinger gegen das
Fihrungslineal driicken kann.

Nur vom Hersteller empfohlene Sageblatter verwenden.

Beim Starten der Maschine darf das Werkstiick das Sageblatt
nicht beriihren.

Das Werkstiick auf hervorstehende Nagel, Schraubenkdpfe
oder andere Gegenstande, die das Sageblatt beschadigen
kénnen, Uberpriifen.

Niemals die Maschine oder das Zubehor in irgendeiner Weise
umbauen!

Beim Schneiden von Werkstiicken darf keine UbermafRige
Kraft einegsetzt werden. Eine allméhliche Eingabe verringert
den Verschlei® von Maschine und Sageblatt und erhéht ihre
Effizienz und Betriebsdauer.

Bei der Arbeit mit Gehrungssagen ist ein qualitatsgeprifter
Gehdrschutz zu tragen.

Achtung! Versuchen Sie nicht, Werkstlicke zu schneiden,
die fir die Maschine zu groR sind (siehe Spezifikation der
Maschine). Andernfalls kdnnte der Sageblattschutz beschadigt
und der Maschinenbediener verletzt werden.
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BTL305:
GERATE- UND BEDIENELEMENTE (ABB.1)

1 Einziehbarer Sageblattschutz 12 TCT-Séageblatt

2 Handgriff 13 Gehrungswinkel-Feststellhebel
3 Fester Sageblattschutz 14 Kantskala

4 Flhrungslineal 15 Tischfeststellschraube

5 Spéanesack 16 Gehrungsarretierung

6 Gehrungswinkelskala 17 Spindelarretierung

7 Montagelocher 18 hinterer Sageblattschutz (unten)
8 Ein/Aus-Schalter 19 Spaneausgang

9 Transportgriff 20 Sicherungsstift

10 Birstenabdeckung und Motorgehéuse 21 Skalenzeiger

1 Ausriickhebel fiir Sageblattschutz 22 Netzkabel

BTL212 ( * = BTL250):
GERATE- UND BEDIENELEMENTE (ABB.1)

1* Griff mit Motor und Ein-/Ausschalter

8* Bodenplatte

9 Montageldcher fir die Werkbank

2% Séageblattgehause 10 * | Arretierung fiir den Sageblattschutz
3* Ségeblattschutz 11* | Gradskala

4* Drehtisch 12* | Zeiger

5* Tischfeststellschraube 13 * | Fuhrungslineal

6* Spanesammelsack 14* | Lasereinheit

7 0 — 45°Arretierknopf

15 Laserbatteriefach

ACHTUNG!
Bei Lagerung oder Transport im Verpackungskarton muss der
Sagekopf in der untersten Position arretiert sein.

WARNHINWEIS!
VorderDurchfiihrungvonWartungsarbeiten oderNachstellungen
muss die Maschine vom Netzstrom getrennt werden.

GEHRUNGSSAGE MONTIEREN (ABB. 2)

Diese Maschine hat vier 12-mm-Montagelécher in der
Bodenplatte (Abb. 2) (2.1). Sie dienen dazu, die Sé&ge
mittels geeigneter Schrauben oder Bolzen permanent an der
Werkbank zu befestigen. Wird die Maschine an verschiedenen
Einsatzorten bendtigt, kann sie auf einer 19-mm-Sperrholzplatte
befestigt werden, um ausreichenden Halt zu gewahrleisten.

MONTAGE (ABB. 3 UND 4)

Mit  Ausnahme des  Spanesammelsacks
Tischfeststellschraube ~ wird diese  Maschine
zusammengebaut geliefert.

und  der
komplett

TISCHFESTSTELLSCHRAUBE MONTIEREN (ABB. 3)
Zur Montage die Tischfeststellschraube in das Gewindeloch an
der Tischvorderseite einschrauben (Abb. 3) (3.1).

SPANESAMMELSACK MONTIEREN (ABB. 4)

Stiilpen Sie den Spanesack Uber den Spaneausgang an der
Riickseite der Maschine (Abb. 4) (4.1). Der Ausgang hat eine
schwenkbare Klappe, die die Sagespane nach unten leitet,
wenn der Spanesack nicht verwendet wird. Die Klappe ist in
hochgeklappter Position abgebildet, die die Montage des
Spanesacks ermoglicht (Abb. 4) (4.2). Der Spanesammelsack
sollte regelmaRig geleert werden; je voller der Sammelsack,
desto geringer die Staubsammelleistung.

Achtung! Staubpartikel kdnnen Atemwegsprobleme auslésen,
besonders die von MDF-Platten. Als SchutzmafRnahme wird
das Tragen einer geprlften Staubmaske empfohlen.

Achtung! Bei Lagerung oder Transport im Verpackungskarton
muss der Sagekopf in der untersten Position arretiert sein. Um
den Kopf fir den Betriebseinsatz aus dieser Position zu I8sen,
den Griff nach unten driicken und den Sicherungsstift (Abb. 5)
(5.1) herausziehen. Den Kopf langsam nach oben bringen.

ERFORDERLICHE EINSTELLUNGEN VOR
INBETRIEBNAHME DER MASCHINE (ABB. 6 BIS 18)
Die folgenden Einstellungen mussen vor Inbetriebnahme der
Maschine durchgefiihrt werden, um beim Sagen grotmaogliche
Genauigkeit und Sicherheit zu garantieren.
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Warnhinweis!
VorderDurchfiihrungvon Wartungsarbeiten oderNachstellungen
muss die Maschine vom Netzstrom getrennt werden.

SAGEBLATT-TISCH-AUSRICHTUNG (ABB. 6 BIS 10)

Eventuell Hilfe einer zweiten Person erforderlich. Den
Gehrungswinkel-Feststellnebel lockern (Abb. 6) (6.1).
Sicherstellen, dass das Séageblatt in der 0°-Position

(waagerecht) zum Drehtisch ausgerichtet ist. Den Feststellknopf
fiir den Drehtisch lockern (Abb. 7) (7.1). Drehtisch in 0°-Stellung
bringen (90°zum Fihrungslineal). Den Feststellknopf fiir den
Drehtisch anziehen. Den Feststellhebel des Sageblattschutzes
(Abb. 8) (8.1) driicken und das Sageblatt in den Sageschlitz des
Tisches einlassen. Unter Verwendung eines Winkelmessers
oder rechtwinkligen Dreiecks den Winkel zwischen Sageblatt
und Drehtisch bestimmen (Abb. 9) (9.1).

Hinweis: Der abgebildete Winkelmesser wird nicht mitgeliefert.
Winkelmesser und Dreieck dirfen nicht die Sageblattzahne
berlihren, andernfalls kénnen die Ableseergebnisse
aufgrund der Starke der Hartmetallspitze falsch sein. Sollte
eine Justierung notwendig sein, wie folgt vorgehen: Die
Justierschraube (Abb. 10) (10.1) und Sicherungsmutter (Abb.
10) (10.2) an der Ruickseite der Maschine ausfindig machen.
Die Sicherungsmutter lésen und die Justierschraube im
oder gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Winkel des
Sageblattes entweder zu vergroRern oder zu verkleinern. Wenn
das Séageblatt auf 90°eingestellt ist, die Sage auf die oberste
Position zurlickbringen. Die Justierschraube fest halten und die
Sicherungsmutter anziehen, um die Einstellung zu sichern. Das
Sageblatt herunterlassen und den 90°-Winkel nochmals auf
der Gehrungswinkelskala tberprifen. Eventuell eine weitere
kleinere Nachstellung vornehmen.

Hinweis: Die Position des Gehrungswinkelzeigers uberpriifen
und falls nétig die Winkelskala auf 0° stellen.

SAGEBLATT-FUHRUNGSLINEAL-AUSRICHTUNG
(ABB. 11 BIS 13)

Achtung! Bei Entfernen oder Wechsel des Fuhrungslineals
immer wie folgt vorgehen. Die Justierung kann erst durchgefiihrt
werden, nachdem das Sageblatt bereits in den Sageschlitz
eingelassen wurde. Den Feststellknopf fir den Drehtisch
lockern (Abb. 11) (11.1). Drehtisch in 0°-Stellung bringen (90°
zum Fuhrungslineal) (Abb.11)(11.2). Sagekopf in die unterste
Stellung bringen. Ein geeignetes rechtwinkliges Dreieck oder
einen verstellbaren Winkelmesser an das Sageblatt anlegen
(Abb. 12) (12.1). Das Dreieck vorsichtig an das Fihrungslineal
heranbringen (Abb. 12) (12.2). Der Winkel sollte 90°betragen.
Falls eine Justierung erforderlich ist, die Zylinderschrauben
(Abb. 13) (13.1) I6sen, die das Fiihrungslineal an den Enden der
Bodenplatte befestigen. Das Fuhrungslineal soweit justieren,
bis der Linealwinkel im 90°- Winkel zum Sageblatt steht.

Die Zylinderschrauben wieder anziehen und den eingestellten
Winkel erneut Uiberprifen.

45°.GEHRUNGSSTOPP AUSRICHTEN
(ABB. 14 BIS 16)

Sicherstellen, dass der Drehtisch auf 0° auf der Winkelskala
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eingestellt ist. Die Sicherungsschraube fiir den Gehrungsstopp
an der Maschinenriickseite lockern (Abb. 14) (14.1). Die
Sagekopf-Einheit mithilfe des Griffs auf die linke Seite bewegen
bis sie auf der Justierschraube aufliegt. Die Skala sollte jetzt
45° anzeigen (Abb. 14) (14.2). Einen geeigneten Winkelmesser
oder ein Dreieck am Tisch anlegen und den Winkel zum
Sageblatt messen. Er sollte von der waagerechten Position
aus gemessen 45° betragen oder vom Tisch aus gemessen
135°(Abb. 15) (15.1). Sollte eine Justierung notwendig sein, wie
folgt vorgehen:

Die Justierschraube (Abb. 16) (16.1) und Sicherungsmutter
(Abb. 16) (16.2) an der Ruckseite der Maschine ausfindig
machen. Die Sicherungsmutter 16sen und die Justierschraube
im oder gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Winkel des
Sé&geblattes entweder zu vergréBern oder zu verkleinern. Wenn
das Sageblatt auf 45°eingestellt ist, die Sage auf die oberste
Position zuriickbringen. Die Justierschraube fest halten und
die Sicherungsmutter anziehen, um die Einstellung zu sichern.
Das Sageblatt herunterlassen und den 45°-Winkel nochmals
Uberprifen. Eventuell eine weitere kleinere Nachstellung
vornehmen. Sobald der korrekte Winkel von 45° eingestellt ist,
muss Uberprift werden, ob der Zeiger mit der 45°-Gradangabe
der Skala Ubereinstimmt.

BTL305:

HINTERER SAGEBLATTSCHUTZ UNTEN (ABB. 17)
Der hintere, untere Sé&geblattschutz befindet sich hinten am
Sageblatt (Abb. 17) (17.1). Das Sageblatt muss mittig innerhalb
des Sageblattschutzes laufen. Die beiden Kreuzkopfschrauben
I6sen (Abb. 17) (17.2) und die Position des Sageblattschutzes
justieren. Die beiden Schrauben wieder anziehen. Den
Sageblattschutz nicht entfernen!

SCHLUSSKONTROLLE

Die folgende Schlusskontrolle bei abgeschalteter Maschine und
bei gezogenem Netzstecker durchfiihren.

Nach Abschluss aller Ausrichtungen die Maschine in alle
Endstellungen bringen. Das Sé&geblatt in die unterste Position
bringen und mit der Hand drehen (dabei empfiehlt sich das
Tragen von Handschuhen). Sicherstellen, dass das Sageblatt
mit keinem Teil der Maschine oder Schutzvorrichtungen in
Kontakt kommt.

BETRIEBSANLEITUNG

SAGEBLATTSCHUTZ

Der Sageblattschutz bedeckt das Séagebatt, wenn der
Schneidkopf sich in der obersten Position befindet. Machen
Sie sich vor Anschalten der Maschine mit dem Betrieb dieser
Schutzvorrichtung vertraut. Den Griff mit der rechten Hand
erfassen und mit dem Daumen den Feststellhebel fiir den
Sageblattschutz nach rechts bewegen, um den Sageblattschutz
in Betrieb zu setzen. Die Schneidkopfeinheit ganz langsam
so weit wie mdglich nach unten bringen. Das Sé&geblatt ganz
langsam nach oben kommen lassen, bis es stoppt. Gleichzeitig
den Feststellhebel fir den Sageblattschutz freigeben.

Hinweis: Nach jedem Schnitt den Ein-/Ausschalter loslassen
und abwarten bis das Sageblatt aufgehort hat sich zu drehen,
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bevor Sie die Schneidkopfeinheit anheben.
Warnhinweis! Versuchen Sie nicht, den Sé&geblattschutz in
irgendeiner Weise umzubauen.

STARTEN UND STOPPEN (ABB. 18)

Schlieen Sie die Maschine an eine geeignete 13 A
Wandsteckdose an. Halten Sie den Griff mit lhrer rechten
Hand. Der Ein/Aus-Schalter befindet sich unmittelbar unter dem
Griff, damit Sie ihn bequem betatigen kénnen (Abb. 18) (18.1).
Den Schalter driicken, um die Maschine zu STARTEN, und
loslassen, um die Maschine zu STOPPEN.

Warnhinweis!

Verwenden Sie keinesfalls Sagespane, um das Séageblatt
abzubremsen. Die Maschine ist mit einer elektrischen
Bremse ausgeristet. Lassen Sie den Schalter los, wenn
die Sageblatteinheit noch unten ist, und warten Sie bis das
Sageblatt komplett still steht, bevor sie die Ségeblatteinheit
wieder nach oben bringen.

Warnhinweis!

Kein Material schneiden, dessen GroBe die maximale
Sagekapazitat der Maschine Uberschreitet.

GEHRUNGS- UND WINKELSCHNITTE (ABB. 19)
HINWEIS: Der Drehtisch hat 5 positive Stopps bei 0°, 15°,
22,5°, 30° und 45°. Den Feststellknopf fiir den Tisch lockern,
die Gehrungsarretierung 16sen (Abb. 19) (19.1) und den
Tisch bis zum gewiinschten Winkel drehen (Abb. 19) (19.2).
Die Feststellknopfe fiir den Tisch wieder festziehen. Die
Sagemaschine starten und den Hebel fiir den Sageblattschutz
mit dem Daumen freilassen. Mit einer kontinuierlichen
Bewegung durch den Werkstoff schneiden.

SCHRAGSCHNITTE (ABB. 20)

Den Feststellknopf fir den Kantenstopp lockern und den
Sagekopf um den gewiinschten Winkel nach unten neigen
(Abb. 20) (20.1). Den Feststellknopf wieder festziehen. Die
Sagemaschine starten und den Hebel fir den Sageblattschutz
mit dem Daumen freilassen. Mit einer kontinuierlichen
Bewegung durch den Werkstoff schneiden.

DOPPELGEHRUNGSSCHNITTE (ABB. 21 UND 22)
Doppelgehrungsschnitte sind eine Kombination aus Gehrungs-
und Schragschnitten. Den Feststellknopf fir den Drehtisch
I6sen. Den gewiinschten Gehrungswinkel einstellen und
die Feststellschrauben wieder festziehen (Abb. 21) (21.1).
Den Feststellknopf fir den Kantenstopp lockern und den
gewlnschten Kantenwinkel einstellen. Den Feststellknopf
wieder festziehen (Abb. 22) (22.1). Die Sdgemaschine starten
und den Hebel fiir den Séageblattschutz mit dem Daumen
freilassen. Mit einer kontinuierlichen Bewegung durch den
Werkstoff schneiden.

SAGEBLATT AUSTAUSCHEN (ABB. 23 BIS 30)
Warnhinweis! Die Motorspindel darf keinesfalls fiir andere
SageblattgrofRen modifiziert werden.

Schutzvorrichtungen dirfen nicht abgenommen werden! Bei
abgeschalteter Maschine und gezogenem Netzstecker den
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Sicherungsstift herausnehmen.
Das Sageblatt mit geschlossenem Sageblattschutz nach oben
fahren lassen.

BTL305:

Die Befestigungsschraube fiir den  Séageblattschutz-
Bedienungshebel entfernen (Abb. 23) (23.1) und aufbewahren.
Die Befestigungsschraube fir das Gehaduse der hinteren
Riickholfeder I6sen (Abb. 23) (23.2). Die Befestigungsschraube
fiir das Gehause der vorderen Riickholfeder durch das Loch im
Sageblattschutz 16sen (Abb. 23) (23.3). Den Feststellhebel fiir
den Sageblattschutz driicken und mit der anderen Hand den
Plastikschutz (Abb. 24) (24.1) drehen und das Federgehause
(Abb. 24) (24.2) gegen den Uhrzeigersinn wieder soweit tber
den angebrachten Sageblattschutz (Abb. 24) (24.3) stlilpen,
dass die Befestigungsschraube (Abb. 24) (24.4) fir das
Sageblatt noch zu sehen ist.

Hinweis: Wahrend des Entfernens und der Wiedermontage
des Sageblattschutzes und des Federgehduses mussen Keile
verwendet werden.

BTL212 - BTL250:

Die Kreuzkopfschraube entfernen (Abb.37) (37.1) und den
Bedienungshebel fiir den Sageblattschutz ausschwenken (Abb.
37) (37.2). Die Kreuzkopfschraube (Abb. 38) (38.1) entfernen
und die Kreuzkopfschraube (Abb. 38) (38.2) lockern. Die
Arretierung fir den Sageblattschutz I6sen. Den Ségeblattschutz
und das Gehéduse der Riickholfeder (Abb. 39) (39.1) gegen
den Uhrzeigersinn drehen, bis das Gehause der Rickholfeder
von der Kreuzkopfschraube entfernt und der Sageblattschutz
abgenommen werden kann.

SAGEBLATT ENTFERNEN (ABB. 25 UND 28)

Die Befestigungsschraube (Abb. 25) (25.1) fur das Sageblatt
mithilfe des mitgelieferten Ringschlissels im

Uhrzeigersinn abschrauben. Gleichzeitig die Spindelarretierung
(Abb. 26) (26.1) driicken bis die Spindel einrastet. Wenn die
Spindel arretiert ist, die Sageblattschraube weiter I6sen.
Die Schraube samt Scheibe entfernen, anschlieBend den
Befestigungsflansch fiir das Sageblatt (Abb. 26) (26.2) entfernen.
Achtung! Das Sageblatt ist sehr scharf. Deshalb wird beim
Umgang mit Sageblattern das Tragen von Schutzhandschuhen
empfohlen. Nehmen Sie das Sageblatt von der Spindel herunter
und entsorgen Sie es in einem Recycling Center. Nehmen Sie
den inneren Flansch des Sageblattes (Abb. 27) (27.1) ab (dabei
auf die Richtung achten) und entfernen Sie allen Abfall und
Schmutz, der sich an der Motorspindel angesammelt hat (Abb.
28) (28.1).

EIN NEUES SAGEBLATT MONTIEREN

(ABB. 29 BIS 31)

Setzen Sie das neue Sageblatt auf die Motorspindel
auf, so dass es auf dem rlckwartigen Flansch sitzt. Die
Richtungspfeile auf dem Sé&geblatt (Abb. 29) (29.1) sollten
in Uhrzeigerrichtung zeigen, d.h., die Zahne weisen nach
unten. Die Mototspindel besitzt zwei flache Kanten, die den
beiden flachen Kanten entsprechen, die in die Bohrung des



Befestigungsflansches des Sageblattes eingearbeitet sind
(Abb. 30) (30.1). Den efestigungsflansch fiir das Sageblatt auf
die Motorspindel aufsetzen und die flachen Kanten ausrichten.
Die Befestigungsschraube fir das Sageblatt samt Scheibe
in das Gewinde der Motorspindel (Abb. 31) (31.1) einfiihren
und von Hand gegen den Uhrzeigersinn festschrauben. Die
Spindelarretierung driicken und die Befestigungsschraube
fur das Séageblatt bis auf ein maRiges Drehmoment anziehen.
Die Spindelarretierung I6sen und Uberprifen, dass die
Drehbewegung des Sageblattes nicht eingeschrankt wird.
Den S&geblattschutz und das Federgehduse wieder an den
urspriinglichen Positionen montieren. Das Gehause fir die
Rickholfeder durch das Anziehen der Befestigungsschrauben
befestigen und dabei sicherstellen, dass sich die vordere
Schraube im Gehéause fiir die Rickholfeder befindet. Den
Sageblattschutz in seine urspriingliche Position bringen
und den Betriebshebel fiir den Séageblattschutz mit der
Befestigungsschraube wieder montieren. Dabei sicherstellen,
dass die Schulter an der Befestigungsschraube korrekt im
Schlitz im Sageblattschutz sitzt. Durch Absenken und Heben
der Schneidkopfeinheit Uberprifen, ob der Sageblattschutz
richtig arbeitet. Uberpriifen Sie regelmaRig die Genauigkeit aller
Ein- und Nachstellungen.

Warnhinweis! Es ist wichtig, dass der Sageblattschutz montiert
ist und korrekt arbeitet.

BTL305:

UBERLASTUNGSSCHUTZ (ABB. 31)

Diese Maschine ist mit einem Uberlastungsschutzschalter
ausgeristet. Falls die Maschine nach lang andauerndem
Betrieb unerwartet stoppt oder nicht anspringt, lassen Sie
die Maschine abkiihlen, bevor Sie den Uberlastungsschalter
driicken (Abb. 31) (31.2).

LASERSICHERHEIT

Die fir dieses Produkt benutzte Laser-Flhrungslinie bezieht
sich auf einen Laser der Klasse 2 mit einer maximalen
Ausgabeleistung von 1,5mW bei einer Wellenlange von zwischen
635 und 670nm. Bei diesen Lasern besteht normalerweise
keine Gefahr einer Schadigung des Sehnervs, jedoch kann
wenn man direkt in den Laserstrahl blickt vorlibergehende
Blitzblindheit auftreten.

WARNHINWEIS! Nicht direkt in den Laserstrahl blicken.
Der Laser muss wie in diesem Handbuch beschrieben
eingesetzt und gewartet werden. Den Laserstrahl niemals
absichtlich auf Personen richten und verhindern, dass er direkt
auf das Auge oder ein anderes Objekt, mit Ausnahme des
Werkstlicks, gerichtet wird.

Immer kontrollieren, dass der Laserstrahl nur dann auf das
Werkstlick gerichtet ist, wenn dieses sich auf dem Arbeitstisch
der Gehrungssage befindet. Den Laserstrahl niemals auf
leuchtende, glanzende oder reflektierende Flachen richten. Der
Laserstrahl konnte auf den Bediener zuriick reflektiert werden.

Die Lasereinheit darf nicht gegen eine Lasereinheit anderer
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Art ausgetauscht werden. Keine unerlaubten Anderungen am
Laser vornehmen, Einstellungen ausgenommen. Reparaturen
am Laser durfen nur von einem Vertragskundendienst
vorgenommen werden.

MIT DER LASER-FUHRUNGSLINIE ARBEITEN

Die Schnittposition mithilfe eines Bleistifts 0.a. am Werkstiick
anzeichnen. Die Gehrungssage auf den gewlinschten Winkel des
Gehrungs- und Schragschnittes einstellen. Dann das Werkstlick
auf den Arbeitstisch der Gehrungssage legen. Den Laserstrahl
mithilfe des EIN-/AUSschalters einschalten. Anhand der Laser-
Flhrungslinie das Sageblatt mit der Bleistiftmarkierung auf dem
Werkstlick ausrichten. Das Werkstlick auf dem Arbeitstisch der
Gehrungsséage festklemmen. Den Stecker der Gehrungsséage
in die Netzsteckdose stecken, diese einschalten und warten,
bis das Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht hat, bevor der
Schnitt gemacht wird. Nach dem Schnitt die Gehrungssage und
den Laserstrahl wieder ausschalten.

BTL305 - BTL212:

BATTERIEN WECHSELN

Zuerst den Stecker der Gehrungssage aus der Netzsteckdose
ziehen und dann den Deckel vom Batteriefach nehmen. Beide
(AAA)-Batterien gleichzeitig auswechseln und dabei darauf
achten, dass die Ersatzbatterien mit der korrekten Polaritat
eingelegt werden. AnschlieRend den Deckel wieder auflegen
und dessen korrekten Sitz kontrollieren. Wenn der Deckel des
Batteriefachs nicht korrekt angebracht wird, kénnte er sich auf
Grund der Erschiitterung I6sen.

Achtung! Wenn dieses Produkt gelagert oder fiir einige Tage
nicht benutzt wird, missen die Batterien entfernt werden.
Verbleiben die Batterien im Gerat, kénnen sie auslaufen und
die Lasereinheit beschadigen. Durch ausgelaufene Batterien
entstandene Schaden fallen nicht unter die Garantie.

LASER EINSTELLEN UND KALIBRIEREN

(ABB. 32 BIS 36)

Die Lasereinheit muss korrekt eingestellt werden, damit sie
korrekt eingesetzt werden kann. Der fir die prazise Einstellung
der Laserlinie benétigte Zeitaufwand lohnt sich auf jeden Fall.
Wenn die Gehrungssage korrekt eingestellt ist, ist das Sageblatt
im 90° Winkel zum Arbeitstisch und der hintere Anschlag ist 90°
waagrecht zum S&geblatt. Diese beiden Winkeleinstellungen
sind eine unabdingbare Voraussetzung fiir eine korrekte
Kalibrierung der Laser-Fihrungslinie.

Als Hilfsmittel dient ein Stuck Holz mit einer exakten Kante,
das ungefahr so breit ist wie die maximale Schnittbreite der
Gehrungssage (eine MF-Platte ware ideal) (Abb. 32) (32.1). Ein
prazises Zeichendreieck an die exakte Kante anlegen (Abb. 32)
(32.2) und einen diinnen Strich (Passlinie) (Abb. 32) (32.3) tber
das Holzstiick, im 90° Winkel zur exakten Kante, ziehen. Das
so markierte Holzstlick auf den Arbeitstisch der Gehrungsséage
legen, wobei die Passlinie ungefahr in einer Linie mit dem
Sageblatt sein sollte (Abb. 32) (32.3). Jetzt muss entschieden
werden an welcher Stelle der Schnitt mit Bezug auf die Passlinie
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gemacht werden soll. Links von der Linie (Abb. 33), entlang der
Linienmitte (Abb. 32) oder rechts von der Linie (Abb. 34).

EINSTELLUNG ZUM SCHNEIDEN ENTLANG DER
MITTE DER PASSLINIE (ABB. 32)

Den Schneidkopf auf das Material absenken und die Passlinie
mit der Mitte eines der Sageblattzahne ausrichten und das
Material festklemmen. Dabei darauf achten, dass es korrekt
am hinteren Anschlag anliegt. Den Schneidkopf wieder nach
oben schwenken und die Laser-Fihrungslinie einschalten, die
jetzt exakt mit der Passlinie ausgerichtet sein sollte (Abb. 32)
(32.3).

Wenn die Laser-Fihrungslinie zwar parallel zur Passlinie, jedoch
etwas links oder rechts davon verlauft, muss die Lasereinheit
justiert werden, indem man deren Feststellschrauben lockert
(Abb. 36) (36.1) und dann die Halteplatte des Lasers (Abb.
36) (36.2) nach links oder rechts verschiebt, bis die Laser-
Flhrungslinie exakt mit der Passlinie ausgerichtet ist.

Wenn die Laser-Fihrungslinie im Winkel zur Passlinie

TECHNISCHE DATEN DES LASERS

verlauft (Abb. 35) (35.1), lasst sich dies durch Losen der
Feststellschraube der Lasereinheit (Abb. 36) (36.3) und Drehen
der Lasereinheit im bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn (Abb. 36)
(36.4), bis die Laser-Fuihrungslinie parallel zur Passlinie verlauft,
korrigieren. Wenn die Laser-Fuhrungslinie jetzt zwar parallel
zur Passlinie verlauft, jedoch nicht mit dieser ausgerichtet ist,
die Lasereinheit nach links oder rechts verschieben, wie oben
beschrieben.

Mithilfe der 0.g. Vorgehensweisen kann die Laser-Fiihrungslinie

sowohl fiir das Schneiden rechts als auch links der Passlinie
eingestellt werden.

LINKS DER PASSLINIE SCHNEIDEN (ABB. 33)

RECHTS DER PASSLINIE SCHNEIDEN (ABB. 34)

BTL305 - BTL212 BTL250
Laserklasse Klasse 2 Klasse 2
Laserquelle Laserdiode Laserdiode
Laserleistung Max 1,5mW Max 1,5mW
Wellenlange 635-670nm 635-670nm
Spannung 3vVCe 45V
Batterien 2 Stiick AAA -
TECHNISCHE DATEN
BTL305 BTL212 BTL250
Netzanschluss 230V~50Hz 230V~50Hz 230V~50Hz
Motor 1900W 1200W 1800W
Leerlaufdrehzahl 4200 min-1 5000 min-1 5000 min-1
SageblattgroRe 305 x Bohrung 25,4mm | 210 x Bohrung 30mm 254 x Bohrung 25,4mm
Max. Schnitt bei 90°: 200 x 80mm 60 x 120mm 100 x 78mm
g/leai)z.Sgihz;gg?s-/Kanten-Kombinationsschnitt 170 x 55mm 40 x 80mm 67 x 50mm
Max. Gehrungsschnitt bei 90° x 45°: 80 x 170mm 60 x 80mm 78 x 67mm
Max. Kantenschnitt bei 45°: 200 x 55mm 40 x 120mm 100 x 50mm
Schalldruck Lp 95.8 dB(A) Lp 93,1dB(A) Lp 93,1dB(A)
Schallleistung Lw 108.8 dB(A) Lw 106,1dB(A) Lw 106,1dB(A)
Vibrationspegel 2,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2
Gewicht 14 kg 6,5 kg 10 kg
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INTRODUCCION

Gracias por haber comprado este producto, que ha sido sometido a nuestro riguroso proceso de garantia de calidad. Se han tenido los
mayores cuidados para asegurar que llegue a sus manos en perfectas condiciones. Sin embargo, en el caso poco probable de que se
presente un problema, o si podemos ofrecerle cualquier ayuda o asesoria, no dude en ponerse en contacto con nuestro departamento de
atencion al cliente. Para mayores informaciones del departamento de atencion al cliente mas cercano, haga referencia a los nimeros de
teléfono al final de este manual.

LA SEGURIDAD ANTE TODO

Antes de intentar manejar esta herramienta mecanica, deben de tomarse siempre las siguientes precauciones de seguridad basicas para
reducir el riesgo de incendio, choque eléctrico y lesiones personales. Es importante leer el manual de instrucciones para comprender la
aplicacion, las limitaciones y los peligros potenciales asociados con esta herramienta.

CERTIFICADO DE GARANTIA

El fabricante garantiza la maquina durante un plazo de 2 afio a contar de la fecha de su compra. Esta garantia no cubre las maquinas
destinadas para el alquiler. Reemplazaremos cualquier pieza defectuosa debido a un fallo o defecto de fabricacion. La garantia no se
extendera, bajo ningtin concepto, al reembolso o pago de dafios, directos o indirectos. La garantia tampoco cubre lo siguiente: accesorios
consumibles, abuso, uso para fines profesionales y costes incurridos por el transporte y embalaje del equipo, que a todo momento seran
a cuenta del cliente. Cualquier item enviado contra reembolso para su reparacién sera rehusado. Ademas, queda entendido que si la
maquina fuere modificada de cualquier forma o usada con accesorios no autorizados sin el consentimiento del fabricante, la garantia sera
automaticamente considerada invalida. El fabricante declina cualquier responsabilidad con relacion a la responsabilidad civil derivada del
abuso de la maquina o incumplimiento de las instrucciones de funcionamiento, ajuste y mantenimiento correspondientes. La asistencia
bajo la garantia solamente sera admisible si la solicitud se dirija al servicio posventa apropiado, junto con el justificante de compra. Tan
pronto como haya comprado el producto, recomendamos que lo compruebe para asegurarse de que se encuentre intacto, y que lee las
instrucciones de funcionamiento detenidamente antes de usarlo.

DERECHOS ESTATUTARIOS

Esta garantia complementa y no afecta de forma alguna a sus derechos estatutarios.

ELIMINACION DEL PRODUCTO

Cuando hay que eliminar este producto porque ya no se puede utilizar mas, o por otros motivos, no se lo puede tratar como desecho normal
cotidiano. Para la proteccion de los recursos naturales y para reducir al maximo el posible impacto ambiental nocivo, se debe reciclar o
eliminar correctamente el producto, llevandolo a un centro local de recogida de deshechos o a otro centro autorizado. En caso de dudas,
consultar el organismo local responsable de recogida y de eliminacion para obtener la informacion referida a las posibles alternativas de
reciclaje y/o de eliminacion.

DATOS ELECTRICOS
IMPORTANTE
Este producto tiene un enchufe eléctrico sellado, compatible con la herramienta y con la alimentacion de corriente del pais del usuario,
y cumple con los requisitos de las normas internacionales.
Este aparato se debe conectar a una tensioén de alimentacion igual a la que esta indicada en la plaqueta.
Si el enchufe o el cable de alimentacion estan dafiados, se deben reemplazar por un grupo completo idéntico al original.
Seguir siempre las instrucciones correspondientes al propio pais por lo que se refiere a las conexiones a la alimentacion eléctrica de red.
Si existen dudas, dirigirse siempre a un electricista cualificado.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Evitar los arranques involuntarios —

Desconectar las herramientas eléctricas
Antes de accionar esta maquina es importante leer, comprender Controlar siempre que las chavetas y las llaves de regulacion estén
y seguir estas instrucciones con mucha atencion, para garantizar extraidas de la herramienta eléctrica antes de ponerla en marcha.
la seguridad del operador y de las personas que lo rodean y para Asegurarse de que el interruptor esté en la posicion APAGADO

obtener una vida prolongada y segura de la maquina. antes de conectar la herramienta eléctrica a la alimentacién de
Se debe aprender céomo utilizar la herramienta eléctrica, sus red.

limites de empleo y los potenciales peligros que pueden derivar. Asegurarse de que las herramientas eléctricas estén desconectadas
Conservar estas instrucciones en un lugar seguro para poder de la alimentacion de red cuando no se utilizan, antes del
consultarlas en el futuro. mantenimiento, de la lubricacion o de la regulacién y cuando se
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reemplazan accesorios como cuchillas, puntas y fresas.

Inspeccionar las partes dafiadas

Antes de comenzar a utilizar la herramienta eléctrica, se deben
controlar con atencion los puntos que siguen, para asegurarse de
que funcione correctamente y de que trabaje de conformidad con
su empleo especifico.

Controlar la correcta alineacion de las partes en movimiento,
asegurarse de que no estén atascadas, controlar que no haya
componentes rotos y que la herramienta eléctrica esté montada
correctamente.

Comprobar cualquier otra situacién que pueda influir en el
funcionamiento de la herramienta eléctrica.

Una proteccion, o cualquier otra parte de la herramienta eléctrica
que esté dafiada, debe ser reparada o reemplazada dirigiéndose a
un centro de mantenimiento autorizado, a menos que este manual
de instrucciones contenga otra indicacion.

Cualquier interruptor que no funcione correctamente debera ser
reemplazado en un centro de mantenimiento autorizado.

No utilizar la herramienta eléctrica si el interruptor de ENCENDIDO/
APAGADO no enciende y apaga la herramienta eléctrica.

El polvo producido durante el trabajo con los materiales es nocivo
para la salud.

Se recomienda llevar una mascarilla apropiada contra el polvo.
Durante la realizacion de los trabajos, utilizar siempre los medios de
proteccién personal: gafas contra accidentes, guantes, mascarilla,
proteccién auricular, calzado contra accidentes y a prueba de
resbalones.

No llevar ropas o joyas que pendan y recoger el cabello largo,
para evitar que puedan quedar enganchados en los 6rganos en
movimiento

Trabajar siempre sobre bases estables.

Bloquear siempre firmemente con una morsa la pieza que se debe
trabajar.

Mantener siempre limpia y ordenada la zona de trabajo.
Maniobrar la herramienta eléctrica utilizando siempre las dos
manos.

No abrir ni modificar de ninguna manera la herramienta eléctrica
0 SUS accesorios.

No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia ni utilizarlas en
situaciones en las que puedan mojarse o humedecerse. Mantener
la zona de trabajo bien iluminada.

No utilizar las herramientas eléctricas en zonas donde exista
un peligro de explosiéon o de incendio debido a la presencia de
materiales combustibles, liquidos inflamables, pintura, barniz,
gasolina, etc., gases y polvos inflamables de naturaleza explosiva.

Prestar atencion a los nifios y a los animales domésticos

Los nifios y los animales domésticos deben mantenerse fuera de
la zona de trabajo. Todas las herramientas eléctricas se deben
mantener fuera del alcance de los nifios. Cuando no estan en uso,
es preferible guardar las herramientas eléctricas en un armario o en
una habitacion sin humedad y cerrar con llave.

Utilizar la herramienta correcta
Escoger la herramienta apropiada para el tipo de trabajo.
No utilizar una herramienta en trabajos para los que no esté
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disefiada. No forzar una herramienta pequefa para hacer el
trabajo de una herramienta para servicio pesado. No utilizar
las herramientas para finalidades que no estén previstas en su
destino de uso.

No forzar la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica hara un mejor trabajo, mas seguro y
aumentara su rendimiento si se la utiliza a la velocidad para la que
ha sido disefiada.

Realizar siempre un mantenimiento esmerado de las
herramientas

Mantener afiladas y limpias las herramientas de corte, para lograr
un mejor rendimiento y mas seguro.

Seguir las instrucciones de lubricacién y de sustitucion de los
accesorios. Mantener las empufiaduras secas, limpias y exentas
de aceite y de grasa.

Asegurarse de que las rendijas de ventilacion se mantengan
siempre limpias y exentas de polvo. Las rendijas de ventilacion
obstruidas pueden provocar recalentamiento y arruinar el motor.
Si se debe emplear esta maquina para trabajar a una cierta altura,
utilizar un andamio con barandilla y resguardo para pies o una
plataforma torre, para garantizar una estabilidad adecuada.

PROTEGERSE CONTRA LAS DESCARGAS
ELECTRICAS

Evitar el contacto del cuerpo con superficies conectadas a tierrao a
masa (por ejemplo, tuberias, radiadores, lavavajillas y neveras).
Cables de alimentacion

No dar tirones ni jalar el cable de alimentacion para desenchufarlo
de la toma de alimentacion de red.

No desplazar nunca la herramienta eléctrica asiéndola por el cable
de alimentacion. Mantener el cable de alimentacién alejado de
fuentes de calor, aceite, solventes y aristas cortantes. Inspeccionar
periédicamente el cable de alimentacién de la herramienta y, si
esta dafiado, hacerlo reemplazar en un servicio de mantenimiento
autorizado.

Examinar periédicamente los cables de prolongacion
reemplazarlos si estan dafiados.

NO utilizar cables ni bobinas de prolongacion de dos conductores
para las herramientas eléctricas con un recorrido de tierra. Utilizar
siempre un cable o una bobina de prolongacion de tres conductores
con el cable de masa conectado a tierra.

Desenrollar siempre completamente el cable de prolongacion.
Para los cables de prolongacion de hasta 15 metros, utilizar
conductores de una seccién transversal de 1,5 mm?. Para los
cables de prolongacion de mas de 15 metros, pero de menos de
40 metros, utilizar conductores de una seccion transversal de 2,5
mm?. Proteger el cable de prolongacioén de objetos cortantes, del
calor excesivo y de la exposicion a la humedad o al agua.

y

Esta herramienta eléctrica cumple con las normas nacionales
e internacionales y con los requisitos de seguridad.
Las reparaciones deben ser realizadas exclusivamente
por personal cualificado, utilizando piezas de repuesto
originales. Si asi no fuera, podrian provocarse graves
peligros para el usuario.



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ESPECIFICAS

Algunos productos de maderay de tipo madera, especificamente
la MDF, (Pasta de Madera de Densidad Media) pueden producir
polvo que puede ser peligroso para su salud.

Recomendamos el uso de una mascarilla facial homologada
con filtros reemplazables al usar esta maquina, ademas del uso
de la instalacién para la extraccion del polvo.

Asegurese de que las herramientas mecanicas estén
desconectadas del suministro de alimentacion de la red cuando
no se usen, antes de la revision, lubricacién, o al hacer ajustes
y al cambiar accesorios tales como las hojas.

No utilice hojas fabricadas del Acero de Alta Velocidad.

No pare la hoja forzando la maquina o ejerciendo presion
lateral. Utilice siempre el tipo correcto de hoja para la operacion
que se va a llevar a cabo.

No utilice hojas deformadas o con dientes en falta.

Esto es muy peligroso y puede resultar en un accidente grave
para el operador o personas en las proximidades como también
danos a la maquina.

Utilice solamente hojas recomendadas por el suministrador y
que se encuentren en buenas condiciones.

No utilice hojas que sean mayores de lo especificado; utilice
solamente hojas que se indiquen para el régimen de la maquina.
La velocidad de rotacion (min-1) indicada en la hoja debera ser
siempre SUPERIOR a la velocidad de rotacién (min-1) de la
maquina.

Aseglrese de que la flecha direccional marcada en la hoja
corresponda a la direccion de rotacion del motor.

Los dientes de la hoja deberan siempre apuntar hacia abajo al
ser vistos desde la parte frontal de la sierra.

No enclave la proteccion movil en la posicion abierta.
Aseglrese de que las protecciones moviles funcionen
libremente sin atascarse.

Asegurese de que el mecanismo de retraccién del sistema de la
proteccion funcione correctamente.

Mantenga las protecciones en su posicion y en buenas
condiciones operacionales.

Con la maquina desconectada del suministro de alimentacion
de la red, compruebe el funcionamiento de la proteccion para
asegurarse de que funcione correctamente.

Haga bajar el cabezal de la sierra de forma que la hoja se
encuentre en su posicion mas baja; con cuidado haga girar la
hoja manualmente para asegurarse de que se encuentre libre
de obstrucciones.

Repita este procedimiento en todas las posiciones maximas de
inglete y bisel antes de empezar la operacion de la Sierra de
Cortar a Inglete.

Al cortar largas piezas de trabajo utilice caballetes o bancos de
trabajo para apoyar la pieza de trabajo; asegurese de que todas
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las abrazaderas de fijacion estén apretadas y compruébelas
para detectar un exceso de juego.

Mantenga siempre limpios el husillo y los collares de fijacion
de la hoja.

Cada vez que se reemplacen las hojas, asegurese de que la
superficie ranurada del collar de la hoja se ajuste con precision
a la superficie de la hoja.

Asegurese de que el perno de fijacion de la hoja quede apretada
con firmeza utilizando las llaves suministradas.

No lo apriete con exceso.

Antes de empezar cualquier corte, permita que la hoja alcance
su velocidad total; déjela funcionar durante unos segundos.
Si se detecta cualquier ruido o vibracion poco usual, PARE
inmediatamente la maquina, retire la bateria e investigue la
causa.

Nunca intente cortar a mano libre.

Asegurese siempre de que la pieza de trabajo que estéa siendo
cortada quede comprimida con seguridad contra la escuadra de
guia trasera y la superficie de apoyo de la mesa.

Asegurese de que la pieza de trabajo que esta siendo cortada
tenga suficiente espacio para desplazarse lateralmente. Su
incumplimiento podra resultar en el atasco del recorte contra la
hoja. Si la pieza de trabajo no puede sujetarse con seguridad
manualmente, utilice una abrazadera para sujetarla en su
posicion durante el corte.

Aseglrese de que las piezas irregulares o redondas queden
sujetadas con firmeza de modo que no puedan desplazar,
torcer o apretar la hoja.

Nunca corte mas de una pieza a la vez.

Nunca corte piezas que sean demasiado pequefias para que
se fijen con seguridad contra la escuadra de guia trasera con el
pulgar y el dedo indice.

No ejerza fuerza excesiva al cortar la pieza de trabajo. El corte
progresivo de la pieza de trabajo reducira el desgaste de la
maquina y aumentara su eficacia y su vida util.

Utilice solamente hojas recomendadas por el fabricante.

No ponga en marcha la maquina con la hoja en contacto con
la pieza de trabajo.

Compruebe la pieza de trabajo para detectar cualquier clavo
o cabeza de tornillo saliente, o cualquier elemento que pueda
averiar la hoja.

No intente modificar la maquina o sus accesorios de forma
alguna.

Sierras de Cortar a Inglete deberan usarse protecciones para
los oidos homologadas.

jAviso! Nunca intente cortar piezas que sean mayores del
maximo especificado para la maquina, ya que esto puede
producir averias a la proteccion de la hoja y podra causar
lesiones al operador.
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BTL305:
COMPONENTES Y CONTROLES (DIBUJO 1)

1 Proteccion de la hoja retractil 12 Hoja TCT
2 Mango 13 Palanca de enclavamiento de bisel
3 Proteccion de la hoja estéatica 14 Escala de grados de bisel
4 Escuadra de guia 15 Perilla de enclavamiento de la mesa
5 Bolsa del polvo 16 Pestillo de enganche de inglete
6 Escala de grados de inglete 17 Enclavamiento del husillo
7 Orificios de montaje 18 Proteccion inferior trasera
8 Disparador Con/Desc 19 Salida del polvo
9 Mango portador 20 Clavija de enclavamiento
10 Tapa de la escobilla y alojamiento del motor 21 Puntero de la escala
1 Palanca de liberacion de la proteccion de la hoja 22 Cable de la alimentacion
BTL212 (* = BTL250):
COMPONENTES Y CONTROLES (DIBUJO 1)
. 8* Base
1* Mango c/w motor e interruptor Con/Desc
9 Orificios de montaje del banco
2% Carter de la hoja 10 * | Enclavamiento de proteccion de la hoja
3* Proteccién de la hoja 11* | Escala de grados
4 Mesa de rotacion 12* | Puntero
5* Perilla de enclavamiento de la mesa 13 * | Escuadra de guia
6" Bolsa colectora del polvo 14 * | Unidad de laser
7 Perilla de enclavamiento de 0 — 45° 15 Compartimiento de bateria de laser
PRECAUCION: COLOCACION DE LA PERILLA DE

Cuando se encuentra en su caja o durante el almacenamiento
o transporte, el cabezal de la sierra se esta enclavado en la
posicion inferior.

jAVISO!

Antes de llevar a cabo cualquier mantenimiento o ajuste, la
maquina debe encontrarse desconectada del suministro de
alimentacion de la red.

INSTALACION DE LA SIERRA DE CORTAR A
INGLETE (DIBUJO 2)

Esta maquina dispone de cuatro orificios de montaje de 12mm
en su base (Dibujo 2) (2.1). Estos puede utilizarse para fijar
permanentemente la sierra a un banco de trabajo con tornillos
o pernos adecuados. De forma alternativa, si la maquina
necesitar desplazarse con frecuencia, puede fijarse a una base
de madera contrachapada de 19mm a fin de proporcionar una
base mas estable.

MONTAJE (DIBUJOS 3Y4)

Con excepcion de la bolsa colectora del polvo y la perilla
de enclavamiento de la mesa, esta maquina se suministra
totalmente montada.

ENCLAVAMIENTO DE LA MESA (DIBUJO 3)

Para colocar la perilla de enclavamiento de la mesa, localice
el orificio roscado en la parte delantera de la mesa y atornille
la perilla de enclavamiento de la mesa en el mismo (Dibujo 3)
(3.1).

COLOCACION DE LA BOLSA COLECTORA DEL
POLVO (DIBUJO 4)

Acople la bolsa colectora del polvo sobre la salida de extraccion
localizada en la parte trasera de la maquina (Dibujo 4) (4.1). La
salida dispone de una solapa embisagrada que desvia el polvo
de la sierra hacia abajo cuando no se usa la bolsa colectora
del polvo. La solapa se muestra en la posicion superior para
permitir que se acople la bolsa colectora del polvo (Dibujo
4) (4.2). La bolsa colectora del polvo debera vaciarse con
frecuencia, ya que una bolsa llena reduce su eficacia para
recoger las particulas de polvo.

Precaucion: Las particulas de polvo podran causar problemas
respiratorios, especialmente aquellas derivadas de la pasta de
madera de densidad media. Para su proteccion se recomienda
el uso de una mascarilla facial contra el polvo homologada.
Precaucion: Cuando se encuentra en su caja o durante el
almacenamiento y el transporte, el cabezal de la sierra esta
enclavado en la posicion inferior. Para soltar el cabezal listo para
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su funcionamiento, ejerza una presion hacia abajo en el mango
y extraiga la clavija de enclavamiento (Dibujo 5) (5.1), y permita
que el cabezal suba suavemente a su posicion superior.

AJUSTES REQUERIDOS ANTES DE UTILIZAR LA
MAQUINA (DIBUJOS 6 A 18)

Se deben hacer los ajustes siguientes antes de poner en
funcionamiento la sierra. Esto se hace para asegurar la
precision y seguridad durante el funcionamiento.

jAviso!

Antes de llevar a cabo cualquier mantenimiento o ajuste, la
maquina debe encontrarse desconectada del suministro de
alimentacion de la red.

ALINEAMIENTO DE LA HOJA CON LA MESA
(DIBUJOS 6 A 10)

Podra ser necesaria la ayuda de otra persona para hacer este
ajuste. Afloje la palanca de enclavamiento de la posicion de
bisel (Dibujo 6) (6.1), asegurandose de que la hoja se encuentre
en la posicion de bisel de 0° (Vertical) con relacién a la mesa
de rotacion. Afloje la perilla de enclavamiento de la mesa de
rotacion (Dibujo 7) (7.1). Posicione la mesa de rotacion en la
posicion de 0° (a 90° con relacion a la escuadra de guia de
apoyo del trabajo). Apriete la perilla de enclavamiento de la
mesa de rotacion. Haga bajar la palanca de enclavamiento
(Dibujo 8) (8.1) e introduzca la hoja en la ranura de la mesa.
Utilizando un transportador de grados o un cartabén de 90°
adecuado, mida el angulo que hace la hoja con la mesa de
rotacion (Dibujo 9) (9.1).

Nota: No se suministra el transportador indicado. Asegurese de
que el transportador de grados o cartabon no toque los dientes
de la hoja, ya que puede ocurrir una lectura falsa debido al
espesor de la punta de carburo de volframio. Si se requiere
un ajuste, siga el procedimiento a continuacion. Localice el
tornillo de ajuste (Dibujo 10) (10.1) y la tuerca de enclavamiento
(Dibujo 10) (10.2) hacia la parte trasera de la maquina. Afloje
la tuerca de enclavamiento y haga girar el tornillo de ajuste
en sentido dextrorso o sinistrorso, para aumentar o reducir el
angulo de la hoja. Una vez ajustada la hoja a 90°, permita el
retorno de la sierra a la posicién superior. Sujete el tornillo de
ajuste, y apriete la tuerca de enclavamiento para fijar el ajuste.
Haga bajar la hoja y vuelva a comprobar el angulo de 90°en
la escala de angulos de bisel, efectuando ajustes precisos, si
fuere necesario.

Nota: Compruebe la posicion del puntero del angulo de bisel y
ajustelo a 0° en la escala de angulos, si fuere necesario.

ALINEAMIENTO DE LA HOJA CON LA ESCUADRA
DE GUIA (DIBUJOS 11 A 13)

Precaucion: Siga siempre este procedimiento de ajuste si se
retira o se reemplaza la escuadra de guia. El ajuste solamente
puede ser efectuado después del alineamiento de la hoja en la
ranura de la mesa. Afloje la perilla de enclavamiento de la mesa
de rotacion (Dibujo 11) (11.1). Coloque la mesa de rotaciéon en
la posicion de 0° (a 90° con relacion a la escuadra de guia de
apoyo del trabajo) (Dibujo 11) (11.2). Haga bajar el cabezal de la
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sierra, colocandolo en la posicion inferior. Coloque un cartabéon
o transportador de grados ajustable adecuado contra la hoja
(Dibujo 12) (12.1). Con cuidado desplace el cartabon hacia la
escuadra de guia (Dibujo 12) (12.2). El angulo debera tener
la medida de 90°. Si se hace necesario un ajuste, afloje los
tornillos de fijacion (Dibujo 13) (13.1) que sujetan la escuadra
de guia a la base a ambos extremos de la misma. Ajuste la
escuadra de guia hasta que se encuentre a 90° con relacién
a la hoja. Vuelva a apretar los tornillos de fijacion y compruebe
nuevamente el angulo.

AJUSTE DEL TOPE DE BISEL DE 45°

(DIBUJOS 14 A 16)

Aseglrese de que la mesa de rotaciéon quede ajustada a 0° en
la escala de angulos. Afloje el tornillo de enclavamiento del tope
de bisel localizado en la parte trasera de la maquina (Dibujo 14)
(14.1). Sujete el mango y desplace el conjunto del cabezal de
corte hacia la izquierda hasta que descanse sobre el tornillo de
ajuste; la escala debera indicar 45°(Dibujo 14) (14.2). Posicione
un transportador de grados o cartab6on adecuado en la mesa y
mida el angulo con relacion a la hoja. Debera encontrarse a 45°
de la posicion vertical o a 135° de la mesa (Dibujo 15) (15.1).
Si se requiere un ajuste, siga el procedimiento a continuacion:
Localice el tornillo de ajuste (Dibujo 16) (16.1) y la tuerca de
enclavamiento (Dibujo 16) (16.2) localizados en la parte trasera
de la maquina. Afloje la tuerca de enclavamiento, y haga girar
el tornillo de ajuste en sentido dextrorso o sinistrorso, para
aumentar o reducir el angulo de la hoja. Una vez ajustada la
hoja a 45°, permita el retorno del cabezal de corte a la posicion
superior. Sujeta el tornillo de ajuste y apriete la tuerca de
enclavamiento para fijar el ajuste. Haga bajar el cabezal y vuelva
a comprobar el angulo de 45°, efectuando un ajuste preciso, si
fuere necesario. Una vez logrado el angulo correcto de 45°, lo
unico que se hace necesario es comprobar el alineamiento del
puntero con los 45° en la escala.

BTL305:

PROTECCION DE LA HOJA INFERIOR TRASERA
(DIBUJO 17)

La proteccion de la hoja inferior trasera esta situada en la parte
trasera de la hoja (Dibujo 17) (17.1). La hoja debe tener un
recorrido central entre la proteccion de la hoja. Afloje los dos
tornillos de cruceta (Dibujo 17) (17.2) y ajuste la posicion de
la proteccion. Vuelva a apretar los dos tornillos. No retire esta
proteccion.

COMPROBACION FINAL

Con la maquina DESCONECTADA y desenchufada del
suministro de alimentacion de la red, efecttie la comprobacion
final siguiente.

Una vez realizados todos los ajustes, ajuste la maquina en cada
uno de los ajustes maximos. Haga bajar la hoja a su posicion
mas baja, y haga girar la hoja manualmente (se recomienda el
uso de guantes para esta operacion) y asegurese de que ha
hoja no obstruya ninguna parte de las piezas fundidas o las
protecciones de la maquina.
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INSTRUCCIONES DEL MANEJO

PROTECCION DE LA HOJA

La proteccion transparente de la hoja cubre la hoja cuando
el cabezal de corte se encuentra en su posicidon superior.
Familiaricese con su funcionamiento antes de poner en marcha
el motor. Sujete el mango con la mano derecha y con el
pulgar desplace la palanca de enclavamiento de la proteccion
de la hoja a la derecha para permitir el funcionamiento de la
proteccion de la hoja. Con una accién suave y progresiva, haga
bajar el conjunto del cabezal de corte hacia abajo hasta que se
pare. Una vez mas, con una accién suave y progresiva, permita
que suba la hoja hasta que se pare, y al mismo tiempo suelte la
palanca de enclavamiento de la proteccion de la hoja.

Nota: Una vez terminado cada corte, suelte el interruptor
disparador Con/Desc y permita que la hoja deje de girar antes
de levantar el conjunto del cabezal de corte. jAviso! No retire ni
intente modificar la proteccion de la hoja de manera alguna.

ARRANQUE Y PARADA (DIBUJO 18)

Enchufe la maquina en una tomacorriente de salida adecuada
de 13 amp. Sujete el mango con la mano derecha. El interruptor
disparador Con/Desc se encuentra localizado debajo del mango
para permitir el apriete comodo del disparador con los dedos
(Dibujo 18) (18.1). Simplemente apriete para ARRANQUE y
suelte para PARADA.

jAviso! Nunca utilice el material aserrado para reducir la
velocidad de la hoja de la sierra. La maquina esta equipada
de un mecanismo de frenado eléctrico. Suelte el interruptor
disparador con el conjunto del cabezal de corte todavia en la
posicion inferior, y permita que la hoja llegue a una parada
completa antes de devolverla a la posicion vertical.

jAviso!

No intente cortar material que sea mayor de la maxima
capacidad de corte de la maquina

CORTES A INGLETE Y ANGULARES (DIBUJO 19)
NOTA: La mesa de rotacién dispone de 5 topes positivos en
0°, 15°, 22,5°, 30° y 45°. Afloje la perilla de enclavamiento de
la mesa, desengrane el pestillo de enganche de inglete (Dibujo
19) (19.1) y haga girar la mesa al angulo deseado (Dibujo 19)
(19.2). Vuelva a sujetar la perilla de enclavamiento de la mesa.
Ponga en marcha la sierra y suelte la palanca de enclavamiento
de la proteccion con el pulgar. Efectte el corte a través del
material con una accién uniforme.

CORTES EN BISEL (DIBUJO 20)

Afloje la perilla de enclavamiento de bisel e incline el cabezal
de la sierra hasta llegar al angulo deseado (Dibujo 20) (20.1).
Vuelva a sujetar la perilla de enclavamiento de bisel. Ponga en
marcha la sierra y suelta la palanca de enclavamiento de la
proteccion con el pulgar. Efectie el corte a través del material
con una accioén uniforme.

CORTES COMPUESTOS (DIBUJO 21 22)
Un corte compuesto es una combinacién de cortes tanto a
inglete como en bisel. Afloje la perilla de enclavamiento de la
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mesa de rotacion. Ajuste el angulo de inglete deseado y vuelva
a sujetar la perilla de enclavamiento de la mesa de rotacion
(Dibujo 21) (21.1). Afloje la palanca de enclavamiento de bisel
y ajuste el angulo de bisel deseado. Vuelva a sujetar la perilla
de enclavamiento de bisel (Dibujo 22) (22.1). Ponga en marcha
la sierra y suelte la palanca de enclavameitno de la proteccion
con el pulgar. Efectie el corte a través del material con una
accion uniforme.

REEMPLAZO DE LA HOJA (DIBUJOS 23 A 30)

jAviso! Nunca intente modificar el husillo del motor para que
acepte hojas de otro tamafo ni retirar ninguna parte de la
proteccion.

Con la maquina DESCONECTADA y desenchufada de la
alimentacion de la red, suelte la clavija de enclavamiento,
permitiendo que la maquina suba con la proteccion en su
posicion cerrada.

BTL305:

Retire el tornillo de cruceta de la palanca de maniobra de la
proteccion (Dibujo 23) (23.1). No extravie el tornillo. Afloje el
tornillo de fijacion del alojamiento del resorte de retorno trasero
(Dibujo 23) (23.2). Afloje el tornillo de fijacion del alojamiento del
resorte de retorno delantero (Dibujo 23) (23.3), al que se puede
acceder a través del orificio en la proteccion. Oprima la palanca
de enclavamiento de la proteccién y con la otra mano haga
girar la proteccién de plastico (Dibujo 24) (24.1) y el alojamiento
del resorte de retorno (Dibujo 24) (24.2) en sentido sinistrorso
sobre la proteccion fija de la hoja (Dibujo 24) (24.3) solamente
lo suficiente para exponer el perno de fijacion de la hoja (Dibujo
24) (24.4).

Nota: La proteccion de la hoja y el alojamiento del resorte de
retorno necesitaran fijarse en su posicién con una cufia durante
la retirada y el montaje de la hoja.

BTL212 - BTL250:

Retire el tornillo de cruceta (Dibujo 37) (37.1) y haga pivotar
la palanca de maniobra de la proteccion (Dibujo 37) (37.2)
hasta que se separe. Retire el tornillo de cruceta (Dibujo 38)
(38.1) y afloje el tornillo de cruceta (Dibujo 38) (38.2). Suelte el
enclavamiento de la proteccion y haga girar la proteccion de la
hoja y el alojamiento del resorte de retorno (Dibujo 39) (39.1)
en sentido dextrorso hasta que se pueda separar el alojamiento
del resorte de retorno del tornillo de cruceta y se pueda retirar
la proteccién de la hoja.

RETIRADA DE LA HOJA (DIBUJOS 25Y 28)

Utilizando la llave de muletilla suministrada, retire el perno de
fijacion de la hoja (Dibujo 25) (25.1), destornillandolo en sentido
dextrorso. Al mismo tiempo, oprima el botén de enclavamiento
del husillo (Dibujo 26) (26.1) hasta que se engrane con el
husillo. Una vez enclavado el husillo, proceda a aflojar el perno
de la hoja. Retire el perno y la arandela, y después la brida de
fijacion de la hoja (Dibujo 26) (26.2).

iPrecaucion!

La hoja estd muy afilada y se recomienda el uso de guantes



de seguridad al manejar las hojas. Separe la hoja del husillo
y deséchela en un centro de reciclado. Retire la brida interior
de la hoja (Dibujo 27) (27.1) (observando la orientacién de
su montaje) y limpie cualesquiera detritos acumulados de las
proximidades del husillo del motor (Dibujo 28) (28.1).

COLOCACION DE UNA NUEVA HOJA

(DIBUJOS 29 A 31)

Coloque la nueva hoja sobre el husillo del motor de forma que
se localice en la brida de soporte. Observe que las flechas
direccionales en la hoja (Dibujo 29) (29.1) deberan orientarse
en sentido dextrorso, v.g. con los dientes apuntados hacia
abajo. El husillo del motor estd maquinado con dos caras
planas que corresponden a las dos caras planas maquinadas
en la superficie interior de la brida de fijacion de la hoja (Dibujo
30) (30.1). Cologue la brida de fijacion de la hoja sobre el husillo
del motor, alineando las caras planas. Ofrezca el perno y la
arandela de fijacion de la hoja a las roscas del husillo del motor
(Dibujo 31) (31.1) y haga girar en sentido sinistrorso hasta que
hayan sido apretados con los dedos. Oprima el enclavamiento
del husillo y apriete el perno de la hoja a un par torsor
moderado. Suelte el enclavamiento del husillo y compruebe la
libre rotacién de la hoja. Devuelva la proteccion de la hoja y el
alojamiento del resorte de retorno a sus posiciones originales.
Fije el alojamiento del resorte de retorno apretando los dos
tornillos de fijacion, asegurandose de que el tornillo delantero
se encuentre localizado correctamente en el alojamiento del
resorte de retorno. Permita el retorno de la proteccion de la hoja
a su posicion original y vuelva a sujetar la palanca de maniobra
de la proteccion con el tornillo de fijacion, asegurandose de
que el resalto en el tornillo de fijacion se encuentre localizado
correctamente en la ranura en la palanca de maniobra de
la proteccion. Compruebe el funcionamiento correcto de la
protecciéon bajando y levantando el conjunto del cabezal de
corte. Vuelva a comprobar todos los reglajes y ajustes de forma
periédica para determinar su precision.

Aviso: Es importante que la proteccion de la hoja se encuentre
montada de forma adecuada y que funcione correctamente.

BTL305:

PROTECCION CONTRA LA SOBRECARGA

(DIBUJO 31)

Esta maquina tiene montado un interruptor de proteccion
contra la sobrecarga. Si, después de un largo periodo de uso,
la maquina se pare o deje de ponerse en marcha de forma
inesperada, permita que la maquina se enfrie antes de reponer
el interruptor de sobrecarga (Dibujo 31) (31.2).

SEGURIDAD CON EL LASER

La guia rectilinea del laser usada en este producto emplea un
laser clase 2 con una potencia disponible maxima de 1,5mW y
a una longitud de onda de entre 635 y 670nm. Estos tipos de
laser no presentan normalmente ningun peligro éptico, aunque
si se mira directamente al haz luminoso puede causar ceguera
répida temporal.

jAVISO! No mire directamente al haz lasérico.
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El laser debera ser utilizado y mantenido como se describe en
este manual.

No apunte intencionadamente el haz lasérico a ninguna persona
e impida que sea dirigido directamente hacia los ojos o hacia
cualquier objeto que no sea la pieza de trabajo.

Asegure siempre que el haz lasérico sea orientado directamente
hacia la pieza de trabajo solamente cuando en la mesa de la
sierra en inglete. No dirija nunca el haz lasérico hacia cualquier
superficie brillante reflectante; el haz lasérico podria ser contra-
reflectado hacia el operador.

Nocambieellaserporunode cualquierotrotipo. Notrate de alterar
ellaserexceptocuandoserealizanajustes. Lareparaciéndellaser
solamente debera realizarse en un centro de servicio autorizado.

EMPLEO DE LA GUIiA RECTILINEA DEL LASER
Marque con un lapiz la posicion del corte que desea efectuar
en la pieza de trabajo. Ajuste la sierra de inglete segun
convenga para ofrecer el angulo de corte de bisel e inglete
requerido. Disponga la pieza de trabajo sobre la mesa de la
sierra de inglete. Active el haz lasérico usando el interruptor
de ENCENDIDO / APAGADO. Con la guia rectilinea del laser
alinee la cuchilla con la marca de lapiz trazada en la pieza
de trabajo. Sujete la pieza de trabajo a la mesa de la sierra
de inglete. Enchufe y active la sierra de inglete dejando que
la cuchilla alcance su velocidad maxima antes de efectuar el
corte. Una vez realizado el corte, desactive la sierra de inglete
y el haz lasérico.

BTL305 - BTL212:

RECAMBIO DE BATERIAS

Con la sierra de inglete desconectada del suministro de la red,
retire la cubierta del compartimiento de baterias. Recambie
ambas baterias (AAA) asegurando que las de repuesto sean
instaladas con la correcta polaridad. Reinstale la cubierta del
compartimiento de baterias y asegure que esté correctamente
encajada. Si la cubierta del compartimiento de baterias no esta
encajada correctamente podria aflojarse con la vibracion.
iPrecaucion! — Si este producto va a ser almacenado o no
va a ser usado durante algunos dias, las baterias deberan
ser retiradas. Si se dejan en la maquina, el contenido de las
baterias podria fugarse causando dafio al equipo laser. Los
dafios causados debidos a la fuga del contenido de las baterias
no estan abarcados por la garantia.

CONFIGURACION Y CALIBRACION DEL LASER
(DIBUJOS 32 A 36)

El equipo laser debe ser configurado de manera adecuada para
que funcione correctamente. Merece la pena tomarse el tiempo
necesario para asegurarse que la linea del laser haya sido
ajustada con precision.

Con la sierra de inglete configurada correctamente, la cuchilla
debera estar situada a 90° de la vertical de la mesa y la defensa
de soporte posterior debera estar situada a 90° de la horizontal
de la cuchilla. Estos dos ajustes angulares son vitales para la
correcta calibracion de la guia rectilinea del laser.

Utilice un trozo de madera con un ancho aproximado al corte
maximo de la sierra de inglete y un borde alineado (un trozo
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de melamina cubierta de blanco seria ideal) (dibujo 32) (32.1).
Disponiendo una escuadra precisa contra el borde alineado
(dibujo 32) (32.2), trace una linea fina (referencia) (dibujo 32)
(32.3) a través del material a un angulo de 90° con el borde
alineado. Disponga en material marcado sobre la mesa de la
sierra de inglete con la linea de referencia aproximadamente
alineada con la cuchilla (dibujo 32) (32.3). A continuacion
debera determinar en qué punto desea efectuar el corte en
relaciéon con la linea de referencia: a la izquierda de la linea
(dibujo 33), bajo el centro de la linea (dibujo 32) o a la derecha
de la linea (dibujo 34).

AJUSTE PARA CORTAR BAJO EL CENTRO DE LA
LINEA DE REFERENCIA (DIBUJO 32)

Baje el cabezal cortante sobre el material y alinee la linea de
referencia con el centro de uno de los

dientes de la cuchilla y sujete el material en su sitio, asegurando
que quede correctamente situado contra la defensa de soporte
posterior. Alce el cabezal cortante y active la guia rectilinea
del laser. La guia rectilinea del laser debera quedar alineada
exactamente con la linea de referencia (dibujo 32) (32.3).

Si la guia rectilinea del laser queda paralela, pero no a la

laser aflojando sus tornillos de sujecion (dibujo 36) (36.1) y
moviendo luego placa de montaje del laser (dibujo 36) (36.2) a
la izquierda o a la derecha hasta que la guia rectilinea del laser
quede alineada con la linea de referencia.

Si la guia rectilinea del laser esta situada a un angulo de la
linea de referencia (dibujo 35) (35.1), esto podra corregirse
aflojando el tornillo de sujeciéon del equipo laser (dibujo 36)
(36.3) y girando éste (dibujo 36) (36.4) ya sea en sentido de
las agujas del reloj o en sentido contrario hasta que la guia
rectilinea del laser quede paralela con la linea de referencia. Si
la guia rectilinea del laser esta ahora paralela con la linea de
referencia pero no alineada con ella, ajuste el equipo laser a la
izquierda o la derecha como se ha descrito anteriormente.

Observando los procedimientos previos, la guia rectilinea del
laser podra configurarse para corte a la derecha y a la izquierda

de la linea de referencia.

CORTE A LA IZQUIERDA DE LA LINEA DE
REFERENCIA (DIBUJO 33)

CORTE A LA DERECHA DE LA LINEA DE

izquierda o la derecha de la linea de referencia, ajuste el equipo REFERENCIA (DIBUJO 34)
ESPECIFICACIONES DEL LASER
BTL305 - BTL212 BTL250
Clase de laser Clase 2 Clase 2
Fuente lasérica Diodo de laser Diodo de laser
Potencia lasérica Max 1,5mW Max 1,5mW
Longitud de onda 635-670nm 635-670nm
Voltaje 3VCC 45V
Tipo de baterias 2 batterie AAA -
ESPECIFICACIONES TECNICAS
BTL305 BTL212 BTL250
Voltaje 230V~50Hz 230V~50Hz 230V~50Hz
Motor 1900W 1200W 1800W
Velocidad sin carga 4200 min-1 5000 min-1 5000 min-1
Tamafio de la hoja de la sierra 305 x dia. 25,4mm 210 x dia. 30mm 254 x dia. 25,4mm
Max. corte a 90° 200 x 80mm 60 x 120mm 100 x 78mm
Max. corte a inglete compuesto a 45° x 45° 170 x 55mm 40 x 80mm 67 x 50mm
Max. corte a inglete a 90° x 45° 80 x 170mm 60 x 80mm 78 x 67mm
Max. corte en bisel a 45° 200 x 55mm 40 x 120mm 100 x 50mm
Presién Acustica Lp 95.8 dB(A) Lp 93,1dB(A) Lp 93,1dB(A)
Energia Acustica Lw 108.8 dB(A) Lw 106,1dB(A) Lw 106,1dB(A)
Nivel de Vibracion 2,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2
Masa 14 kg 6,5 kg 10 kg
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INTRODUGAO

Agradecemos por ter adquirido este produto que passou por um processo rigoroso de controlo da qualidade. Todo cuidado foi dispensado
para garantir que receba este produto em perfeita condi¢do. No entanto, na eventualidade pouco provavel, de encontrar algum problema,
ou se podermos oferecer qualquer assisténcia ou orientagéo, entre em contacto com o nosso departamento de atendimento ao cliente.
Para obter os pormenores do departamento de atendimento ao cliente mais préximo, consulte os nimeros de telefone que se encontram
no verso deste manual.

PRIMEIRO A SEGURANGA

Antes de fazer funcionar esta ferramenta eléctrica, as seguintes precaugdes basicas de seguranga devem ser cumpridas para reduzir o
risco de incéndio, choque eléctrico e ferimentos em pessoas. E importante que leia as instrugdes deste manual a fim de compreender a
utilizagao, limitagdes e perigos potenciais associados a esta ferramenta.

CERTIFICADO DE GARANTIA

O fabricante oferece a esta maquina, uma garantia por um periodo de dois a partir da data de compra. Esta garantia ndo cobre maquinas
que sdo destinadas ao aluguer. Nos substituiremos quaisquer pegas defeituosas cujo problema seja devido a falha ou defeito de fabricagéo.
Sob nenhuma circunstancia, a garantia ndo se estende ao pagamento ou reembolso sobre danos, sejam estes directos ou indirectos. Além
disso, esta garantia ndo cobre os seguintes pontos: acessorios consumiveis, uso indevido, utilizacao para propdsitos profissionais e custos
incorridos para transporte e embalagem do equipamento, que sera da responsabilidade do cliente. Qualquer pega, com solicitagéo para
ser retirada para consertar, sera recusada. Além disso, se a maquina estiver modificada de qualquer modo ou utilizada com acessérios
n&o autorizados sem o consentimento do fabricante, a garantia sera automaticamente considerada invalida. O fabricante recusa qualquer
obrigagéo relativamente a responsabilidade civil que surgir da utilizagéo incorrecta desta maquina ou da falha de cumprir com as instrugdes
relevantes sobre a operacao, regulagdo ou manutencgéo. A assisténcia ao abrigo desta garantia sera aceite s6 se a solicitagdo for enviada
ao Servigo aprovado de pés-venda juntamente com a prova de compra. Assim que comprar o produto, recomendamos que verifique
e certifique-se para que o produto esteja intacto e que tenha lido as instrugdes de operagdo com bastante cuidado antes de utilizar a
maquina.

DIREITOS LEGAIS

Esta garantia é oferecida adicionalmente e ndo afecta os seus Direitos Legais.

ELIMINAGAO DO PRODUTO

Quando este produto tiver de ser eliminado, por ndo ser mais utilizavel ou por outros motivos, ndo podera ser tratado como o normal lixo
quotidiano. Para a salvaguarda dos recursos naturais e para conter ao maximo possivel impactos ambientais perigosos, providenciar a
reciclagem ou a eliminagéo correcta do produto, levando-o ao centro de recolha de lixo local ou a um outro centro autorizado. Em caso de
duvidas, consultar a administragéo local responsavel pela recolha e a eliminagéo, para obter informagdes sobre as alternativas possiveis
referentes a reciclagem e/ou eliminagao.

DADOS ELECTRICOS
IMPORTANTE
Este produto esta equipado com uma ficha eléctrica vedada compativel com a ferramenta e a alimentagéo de corrente do seu pais,
satisfazendo também os requisitos das normas internacionais.
Este aparelho deve ser conectado a uma tensao de alimentagéo igual a indicada na placa dos dados. Se a ficha ou o cabo de alimentagéo
estiverem danificados, devem ser substituidos por um grupo completo idéntico ao original.
Seguir sempre as disposicoes atinentes ao seu pais em matéria de conexdes a alimentagéo eléctrica de rede.
Em caso de duvida, chame sempre um electricista qualificado.

INSTRUGOES GERAIS DE PREVENGAO DE utilizagéo e os riscos potenciais que podem derivar.
ACIDENTES Guarde estas instrugdes num local seguro para consulta futura.
Antes de accionar esta maquina, € importante ler, compreender Evite activagées involuntarias —

e seguir estas instrugdes com muita atengéo, para garantir a Desligue as ferramentas eléctricas

seguranga do operador e dos circunstantes, assim como para Controle sempre se as chavetas e as chaves de regulagéo estdo
garantir uma longa e segura vida da maquina. removidas do aparelho antes de o ligar.

Aprenda como usar a ferramenta eléctrica, os seus limites de Certifique-se de que o interruptor esteja na posigao DESLIGADO
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antes de ligar o aparelho & alimentag&o eléctrica.

Certifique-se de que as ferramentas eléctricas estejam desligadas
da alimentagdo de rede quando ndo s&o utilizadas, antes da
manutengdo, lubrificagdo ou regulagéo e quando sdo substituidos
acessorios como laminas, pontas e fresas.

Ispeccione as partes danificadas

Antes de utilizar mais uma vez o aparelho, este deve ser controlado
com ateng&o para controlar se funciona correctamente e opera em
conformidade com o seu uso especifico.

Controle o alinhamento correcto das pegas em movimento,
certifique-se de que ndo estejam encravadas, controle se ndo ha
componentes partidos e se a ferramenta eléctrica esta montada
correctamente.

Verifique qualquer outra condicdo que possa
funcionamento da ferramenta.

Uma protecgéo, ou qualquer outra peca da ferramenta que esteja
danificada, deve ser reparada ou substituida por um centro
de manutencéo autorizado, a menos que nao haja indicagbes
diferentes neste manual de instrugdes.

Qualquer interruptor que ndo funciona correctamente deve ser
substituido por um centro de manutengéo autorizado.

N&o utilizar a ferramenta se o interruptor de LIGADO/DESLIGADO
n&o liga nem desliga o aparelho.

O p6 produzido durante o trabalho de materiais € nocivo a saude.
Recomenda-se o uso de uma mascara apropriada contra po.
Durante a execucgédo de trabalhos, utilizar sempre os meios de
protecgao individuais: o6culos de protecgdo, luvas, mascara,
protector auricular, sapatos de protec¢éo e antiderrapantes.

Nao use roupas ou joias esvoagantes e prenda os cabelos
longos para evitar que possam ficar enroscados em érgdos em
movimento.

Trabalhe sempre sobre superficies estaveis.

Trave sempre a pega a trabalhar num torno.

Mantenha sempre limpa e em ordem a area de trabalho.

Manobre a ferramenta usando sempre ambas as maos.

Néo abra ou modifique, de forma alguma, o aparelho ou os seus
acessorios.

N&o exponha os aparelhos a chuva, nem os use em situagées em
que possam se molhar ou ficar himidos.

Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

Nao utilize as ferramentas eléctricas nas areas onde exista o
perigo de explos&o ou de incéndio devido a materiais combustiveis,
liquidos inflamaveis, tinta, verniz, gasolina, etc., gases e pds
inflaméaveis de natureza explosiva.

influir no

Preste atengdo em criangas e animais domésticos

As criangas e os animais domésticos devem ser mantidos fora da
area de trabalho.

Todas as ferramentas eléctricas devem ser mantidas fora do
alcance das criangas. Quando nao estiver em uso, é preferivel
guardar a ferramenta num armario ou num local seco e fechado
a chave.

Utilize a ferramenta correcta
Escolha a ferramenta apropriada para o tipo de trabalho. Nao
utilize uma ferramenta para um trabalho para o qual nao foi
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projectada. Nao force uma ferramenta pequena a fazer o trabalho
duma ferramenta para servigo pesado. N&o utilize as ferramentas
para fins para os quais nao foram destinadas.

Nao force a ferramenta eléctrica

A ferramenta fara um trabalho melhor, mais seguro e dara um
servico melhor se for utilizada a velocidade para a qual foi
projectada

Execute sempre uma manutengao cuidadosa das ferramentas
Mantenha afiados e limpos os instrumentos de corte para obter os
rendimentos melhores e mais seguros.

Siga as instrugdes de lubrificagéo e substituicdo dos acessorios.
Mantenha os cabos secos, limpos e sem 6éleo ou massa.
Certifique-se de que as aberturas de ventilagdo estejam sempre
mantidas limpas e sem pé. As aberturas de ventilagdo obstruidas
podem causar o sobreaquecimento e do motor danificando-o.

Se esta maquina tiver de ser utilizada para trabalhos a uma certa
altura, deve ser utilizado um andaime provido de parapeito e
estrado ou uma plataforma de torre, de maneira a garantir uma
estabilidade adequada.

PROTECGAO CONTRA CHOQUES ELECTRICOS
Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a terra ou a
massa (por exemplo, tubagens, radiadores, maquinas de lavar
loigas e frigorificos).

Cabos de alimentagédo

N&o dar sacdes ou puxar o cabo de alimentagdo para o tirar da
tomada de alimentacgéo de rede.

Nunca transporte a ferramenta eléctrica segurando-a pelo cabo de
alimentagdo. Mantenha o cabo de alimentagéo longe de fontes de
calor, 6leo, solventes e esquinas cortantes.

Inspeccione periodicamente o cabo de alimentagéo da ferramenta
e, se danificado, mande-o substituir por um servigco de manutengéo
autorizado.

Examine periodicamente os cabos de extenséo e substitua-os se
danificados.

NAO utilize cabos ou bobinas de extensao de dois condutores para
as ferramentas com um percurso de terra. Utilize sempre um cabo
ou bobina de extenséo de trés condutores com o fio terra ligado
aterra.

Desenrolar sempre completamente o cabo de extensdo, quando
usado.

Para os cabos de extenséo até a 15 metros, utilize condutores de
secgdo transversal de 1,5 mm?. Para os cabos de extensdo acima
de 15 metros, mas abaixo de 40 metros, utilizar condutores de
secgao transversal de 2,5 mm?.

Proteja o cabo de extensao dos objectos afiados, calor excessivo e
da exposicdo a humidade ou a agua.

Esta ferramenta eléctrica satisfaz as normas nacionais e
internacionais e os requisitos de seguranca. As reparagées
devem ser executadas somente por pessoal qualificado,
utilizando pecas sobresselentes originais. Se isto nao for
feito, o utilizador pode correr sério perigo.



INSTRUCOES DE SEGURANGA
ESPECIFICAS

Determinadas madeiras e produtos de tipo madeira,
principalmente MDF (Tabua de Fibra de Densidade Média)
podem produzir poeiras que sdo nocivas a saude.

Quando utilizar esta maquina recomendamos que utilize uma
mascara aprovada com filtros substituiveis para além da
utilizagao da facilidade de extracgéo do po Certifique-se que as
ferramentas eléctricas estdo desligadas da corrente electrica
quando ndo estiverem em utilizagdo e antes de lhes fazer
manutencéo, as lubrificar ou fizer ajustes e também quando
mudar de acessoérios como por exemplo laminas.

Nao utilize laminas de Ago Rapido.

Nao pare a maquina forgando a peca ou aplicando pressao
lateral. Utilize sempre o tipo de lamina correcto para o trabalho
a ser executado.

Nao utilize laminas que estejam tortas ou com falta de dentes.
Isto € muito perigoso e pode causar acidentes graves ao
utilizador, pessoas que estejam préximo como pode também
danificar a maquina. Utilize apenas laminas que sejam
recomendadas pelo fabricante e que estejam em boa condigéo.
Nao utilize laminas que sejam maiores do que especificado.
Utilize apenas laminas que sejam classificadas para esta
maquina.

A velocidade de rotagdo (min-1) indicada na lamina deve ser
sempre MAIOR do que a velocidade de rotagdo (min-1) da
serra. Certifique-se que a seta direccional marcada na lamina
corresponde com a direcgédo de rotagdo do motor. Os dentes da
lamina devem estar sempre voltados para baixo conforme visto
da frente da serra. Nao trave a protecgdo péndulo na posigéo
de aberta.

Certifique-se que as protecc¢des péndulo funcionam livremente
sem interferéncias.

Certifique-se que o mecanismo de retracgdo do sistema de
protecgdo funciona correctamente. Mantenha as protecgdes
colocadas e em boa condigdo de funcionamento. Com a
maquina desligada da fonte de alimentagédo verifique que a
protecgao esta devidamente instalada.

Baixe a cabega da serra de modo a que a lamina esteja na sua
posi¢do mais baixa, cuidadosamente gire a lamina com a mao
para verificar que esta livre de obstrugdes.

Repita este processo em todas as posi¢cdes de meia esquadria
e bisel antes de por a serra a funcionar.

Quando cortar pegas compridas apoie a pega com cavaletes

57

ou bancadas, certificando-se que os grampos de fixagao estao
apertados e verifique folga excessiva.

Mantenha sempre a bucha da lamina e os anéis limpos.
Sempre que substituir as laminas certifique-se que a superficie
com reentrancia do colar da lamina esta bem instalada contra
a face da lamina.

Certifique-se que o parafuso de fixagdo da lamina estéd bem
apertado com chaves planas mas néo aperte demasiado. Antes
de comecar a cortar deixe que a lamina atinja a sua velocidade
total e deixe a correr durante uns segundos.

Se ouvir ruidos desabituais ou vibragdo DESLIGUE
imediatamente a maquina e Investigue a causa.

Nunca tente fazer cortes sem a peca estar seguramente fixa
contra o guia e superficie de apoio da mesa.

Certifique-se que a pega que vai cortar tem espago suficiente
para se mover lateralmente. Se o nao fizer existe a possibilidade
que a peca de resto bloqueie a lamina. Se a peca ndo puder ser
fixa seguramente com a méo utilize um grampo para a fixar em
posigdo enquanto que é cortada.

Certifique-se que pecas irregulares ou redondas estdo fixas
seguramente de modo a que ndo possam mover-se ou torcer-
se e prender a lamina.

Nunca corte mais do que uma peca de cada vez.

Nunca corte pecas que sejam tdo pequenas que ndo possam
ser seguradas contra o guia com o polegar e

o dedo indicador. Utilize apenas laminas recomendadas pelo
fabricante.

N&o ponha a maquina a funcionar com a lamina em contacto
com a pega.

Inspeccione a pega para pregos salientes, cabegas de
parafusos ou qualquer outra coisa que possa danificar a
lamina.

Nao tente modificar de modo nenhum a maquina e os seus
acessorios.

Nao utilize forga excessiva quando cortar a pega.

Se cortar a peca gradualmente vai reduzir o desgaste da
maquina e lamina aumentando a sua eficiéncia e a sua
duragao.

Quando utilizar as serras de esquadria deve utilizar protecgdes
auriculares.

Aviso! Nunca tente cortar pegas que sejam maiores do que
o especificado para a maquina, pois isto pode causar dano a
protecgdo da lamina e pode causar ferimento ao operador.
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BTL305:
COMPONENTES E CONTROLOS (FIG. 1)

Proteccao péndulo da lamina

12 Lamina PCT

Punho

13 Alavanca de travagem do bisel

Proteccéo estatica da lamina

14 Escala graduada do bisel

Esbarro

15 Botdo de travagem da mesa

Saco do po

16 Trinco da esquadria

17 Fecho do veio

Orificios de montagem

18 Protecgao inferior traseira

Gatilho de ligar/desligar

19 Saida do p6

Punho de transporte

20 Pino de seguranga

21 Indicador da escala

1
2
3
4
5
6 Escala graduada da esquadria
7
8
9
1
1

0 Cobertura da escova e carcaga do motor
1 Alavanca de libertagéo da protecgao da lamina

22 Cabo eléctrico

BTL212 ( * = BTL250):
COMPONENTES E CONTROLOS (FIG. 1)

1* Punho com motor e interruptor de ligar/desligar

8* Base

9 Orificio de montagem em bancada

2% Carcaga da lamina 10 * | Travagem da proteccdo da lamina
3* Protecgao da lamina 11* | Escala graduada

4* Mesa giratdria 12* | Indicador

5* Botao de travagem da mesa 13* | Guia Paralela

6* Colector do pd 14* | Unidade laser

7 Botao de fixagao de 0 — 45°

15 Compartimento da pilha laser

CAUTELA:
Quando empacotada e durante o transporte a cabeca da serra
estd travada na posigao para baixo.

ADVERTENCIA!
Desligue a maquina da fonte de energia antes de lhe fazer
qualquer manutengéo ou regulagéo.

INSTALAGAO DA SERRA DE MEIA-ESQUADRIA
(FIG. 2)

Esta maquina tem quatro orificios de montagem de 12mm na
sua base (Fig. 2) (2.1). Estes podem ser utilizados para fixar
a serra permanentemente a uma bancada com parafusos
ou cavilhas. Se a maquina precisar de ser transportada
frequentemente pode ser fixa a uma base de contraplacado de
19mm para proporcionar uma base mais estavel.

MONTAGEM (FIGS. 384)
Com a excepgao do saco de extracgdo do pd e do botédo de
travagem da mesa, esta maquina vem totalmente montada.

INSTALAGAO DO BOTAO DE TRAVAGEM DA MESA
(FIG. 3)

Para instalar o botdo de travagem da mesa localize o orificio

roscado na dianteira da mesa e o parafuso no botdo de
travagem da mesa (Fig. 3) (3.1)

INSTALAGAO DO SACO DE EXTRACGAO DO PO
(FIG. 4)

Encaixe o saco do p6 por cima da saida de extraccdo a
retaguarda da maquina (Fig. 4) (4.1). A saida tem uma aba
articulada que deflecte a serradura para baixo quando o saco
do po néo ¢é utilizado. A aba é mostrada na posigdo para cima
para permitir que o saco do po seja encaixado (Fig. 4) (4.2). O
saco de extracgdo do pd deve ser esvaziado frequentemente
pois um saco cheio reduz a sua eficiéncia de recolher particulas
do pé.

Cautela: Particulas do pé podem causar problemas respiratérios
principalmente particulas de MDF (fibra de densidade média).
Para a sua protecgdo aconselhamos que utilize uma mascara
para poeiras aprovada.

Cautela. Quando empacotada e durante o transporte a cabeca
da serra esta travada na posicéo para baixo. Para libertar a
cabeca para utilizacdo aplique pressdo para baixo no punho e
retire o pino de seguranca (Fig. 5) (5.1) e deixe que a cabeca
se levante devagar para a sua posigao superior.
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REGULAGOES NECESSARIAS ANTES DE UTILIZAR
AMAQUINA (FIGS. 6 A 18)

As seguintes regulagdes tém que ser feitas antes de utilizar a
serra. Estas regulagdes sao feitas para assegurar a exactidao
e seguranga.

Adverténcia!

Desligue a maquina da fonte de energia antes de lhe fazer
qualquer manutengao ou regulagéo.

ALINHAMENTO DA LAMINA A MESA (FIGS. 6 A 10)
Pode ser que precise de um assistente para o ajudar com esta
regulacdo. Folgue a alavanca de travagem da posicéo do bisel
(Fig. 6) (6.1). Certifique-se que a lamina estd na posicdo de
0° do bisel (Vertical) em relagdo a mesa giratoéria. Folgue o
botdo de travagem da mesa giratéria (Fig. 7) (7.1). Posicione a
mesa giratéria para a posi¢ao 0° (a 90° ao esbarro de apoio da
peca). Aperte o botdo de travagem da mesa giratéria. Deprima
a alavanca de fixagéo da protecgéo (Fig. 8) (8.1) e baixe a
lamina para a ranhura da mesa. Utilizando um transferidor ou
esquadro adequado de 90° mega o angulo que a lamina faz
com a mesa giratéria (Fig. 9) (9.1).

Observacgao: O transferidor mostrado néo é fornecido.
Certifique-se que o transferidor ou esquadro ndo toca nos
dentes da lamina pois pode fazer uma leitura errada devido
a espessura da ponta de carboneto de tungsténio. Se for
necessaria regulacdo proceda como se segue. Localize o
parafuso de regulagao (Fig. 10) (10.1) e a porca de travamento
(Fig. 10) (10.2) localizados na direcgdo da retaguarda da
maquina. Folgue a porca de travamento e gire o parafuso de
regulagdo na direcgdo horaria ou anti-horaria, para aumentar
ou diminuir o angulo da lamina. Quando a lamina estiver a 90°
deixe que a serra volte para a posicdo superior. Segure no
parafuso de regulagédo, e aperte a porca de travamento para
fixar a configuragéo.

Baixe a lamina e reverifique o angulo de 90° na escala graduada
do bisel, fazendo pequenas regulacdes se necessario.
Observacgao: Verifique a posicdo do indicador do angulo do
bisel e configure para 0° na escala graduada se necessario.

ALINHAMENTO DA LAMINA AO ESBARRO

(FIGS. 11 A13)

Cautela: Siga sempre este processo de configuragdo quando o
esbarro for removido ou substituido. A regulagéo pode ser feita
apenas depois da lamina estar alinhada na ranhura da mesa.
Folgue o botéo de travagem da mesa giratoria (Fig. 11) (11.1)
Posicione a mesa giratoria para a posicao 0° (a 90°ao esbarro
de apoio da peca) (Fig. 11) (11.2). Baixe a cabeca da serra
para a posigdo mais baixa. Coloque um esquadro adequado
ou transferidor ajustavel contra a lamina (Fig. 12) (12.1). Mova
cuidadosamente o esquadro até ao esbarro (Fig. 12) (12.2). O
angulo deve medir 90°. Se for necessaria a regulacao, folgue
os parafusos de fixagao (Fig. 13) (13.1). que fixam o esbarro a
base a cada extremidade da base. Regule o esbarro até que
esteja a 90° da lamina. Reaperte os parafusos de fixagdo e
reverifique o angulo.
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REGULAGAO DO BATENTE DO BISEL DE 45°

(FIGS. 14 A 16)

Certifique-se que a mesa giratéria esta configurada para 0° na
escala graduada. Folgue o parafuso de travamento do batente
do bisel localizado na retaguarda da maquina (Fig. 14) (14.1).
Agarre no punho e mova o conjunto da cabega para a esquerda
até que descanse no parafuso de regulagdo, a escala deve
indicar 45° (Fig. 14) (14.2). Coloque um esquadro adequado ou
transferidor na mesa e mega o angulo a lamina. Deve ser 45° a
partir da posicao vertical ou 135° da mesa (Fig. 15) (15.1). Se
for necessario regulagdo proceda como se segue:

Localize o parafuso de regulagdo (Fig. 16) (16.1) e porca
de travamento (Fig. 16) (16.2) localizados na direccéo da
retaguarda da maquina. Folgue a porca de travamento e gire
o parafuso de regulagdo na direcgdo horaria ou anti-horaria,
para aumentar ou diminuir o angulo da lamina. Quando a
lamina estiver a 45° deixe que a serra volte para a posicdo
superior. Segure no parafuso de regulagdo, e aperte a porca
de travamento para fixar a configuragdo. Baixe a lamina
e reverifique o angulo de 45° angulo fazendo pequenas
regulagdes se necessario. Quando tiver sido atingido o angulo
de 45° correcto, necessita apenas verificar que o indicador esta
alinhado com o0 45° na escala.

BTL305:

PROTECGAO DA LAMINA TRASEIRA INFERIOR
(FIG. 17)

A protecgdo da lamina traseira inferior estd situada para
a retaguarda da lamina (Fig. 17) (17.1). A lamina tem que
correr centralmente entre a protecgdo da lamina. Folgue os
dois parafusos de cabecga cruzada (Fig. 17) (17.2). e regule a
posicdo da protecgao. Reaperte os dois parafusos. Nao remova
esta protecgéo.

VERIFICAGAO FINAL

Com a maquina desligada e desligada da fonte de energia faga
a seguinte verificagao final.

Quando as regulagdes tiverem sido todas feitas, configure a
maquina para cada uma das configuragdes maximas. Baixe
a lamina para a sua posi¢cdo mais baixa, e gire a lamina com
a mao (é aconselhavel que utilize luvas quando o fizer) e
certifique-se que a lamina nao se prende em qualquer parte da
carcaga ou protecgdes da maquina.

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

PROTECGAO DA LAMINA

A protecgéo da lamina transparente cobre a lamina quando a
cabeca estd na sua posigdo mais alta. Familiarize-se com o
seu funcionamento antes de ligar o motor. Agarre no punho
com a mao direita e com o seu polegar mova a alavanca de
travagem da protecgdo da lamina para a direita permitindo
que a protecgdo da lamina funcione. Com um movimento
gradual uniforme baixe a lamina até que pare. Novamente
com movimento gradual uniforme deixe a lamina subir até que
pare, ao mesmo tempo libertando a alavanca de travagem da
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protecgdo da lamina.

Observagdo: Depois de completar cada corte liberte o
interruptor gatilho de ligar/desligar e deixe que a lamina pare
antes de elevar a cabega de corte. Adverténcia! Nao remova ou
tente modificar de modo nenhum a protecgdo da lamina.

ARRANQUE E PARAGEM (FIG. 18)

Ligue a maquina a uma tomada eléctrica adequada. Agarre
no punho com a méo direita. O gatilho de ligar/desligar esta
colocado debaixo do punho para que os dedos possam apertar
confortavelmente o botdo (Fig. 18) (18.1). Basta apertar para
ARRANCAR e libertar para PARAR.

Adverténcia! Nunca use o material serrado para abrandar a
lamina da serra. A maquina esta equipada com um mecanismo
de travagem eléctrico.

Liberte o botdo accionador enquanto que a cabeca esta baixada
e deixe que a lamina pare completamente antes de a levantar
para a posigao superior.

Adverténcia!
Nunca tente cortar material que seja mais largo do que
especificado como a capacidade maxima da maquina.

CORTES DE ESQUADRIA E ANGULO (FIG. 19)

OBSERVAGCAO: A mesa giratéria tem 5 paragens positivas
a 0°, 15°, 22,5°, 30° e 45°. Folgue o botdo de travagem da
mesa, desengate o trinco da esquadria (Fig. 19) (19.1) e gire
a mesa para o angulo desejado (Fig. 19) (19.2). Reaperte o
botdo de travagem da mesa. Ponha a serra a funcionar e liberte
a alavanca de travagem da protecgdo com o polegar. Faca o
corte através do material com um movimento uniforme.

CORTES DE BISEL (FIG. 20)

Folgue o bot&o de travagem do bisel e incline a cabeca da serra
por cima do angulo desejado (Fig. 20) (20.1). Reaperte o botdo
de travagem do bisel. Ponha a serra a funcionar e liberte a
alavanca de travagem da protecgdo com o seu polegar. Faca o
corte através do material com um movimento uniforme.

CORTES COMPOSTOS (FIG. 21 & 22)

Um corte composto é uma combinagdo de corte de esquadria
com corte de bisel. Folgue o botdo de travagem da mesa
giratéria. Configure o angulo de esquadria desejado e reaperte
o botdo de travagem da mesa giratéria (Fig. 21) (21.1).
Folgue o botdo de travagem do bisel e configure o angulo de
bisel desejado. Reaperte o botdo de travagem do bisel (Fig.
22) (22.1). Ponha a serra a funcionar e liberte a alavanca de
travagem da protecgao com o seu polegar. Faga o corte através
do material com um movimento uniforme.

SUBSTITUICAO DA LAMINA (FIGS. 23 A 30)
Adverténcia! Jamais tente modificar o veio do motor de modo
a aceitar qualquer outro tamanho de laminas e nunca remova
qualquer uma das protecgoes.

Com a maquina desligada e desligada da fonte de energia,
liberte o pino de seguranca e deixe que a maquina se eleve
para cima com a protecgdo na posigao de fechada.
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BTL305:

Remova o parafuso retentor da alavanca de accionamento da
protecgao (Fig. 23) (23.1). Nao folgue o parafuso. Folgue o
parafuso retentor da carcaga da mola de tracgéo traseira (Fig.
23) (23.2).

Folgue o parafuso retentor da carcaca da mola de tracgdo
dianteira (Fig. 23) (23.3), acessivel através do orificio na
protecgado. Pressione a alavanca de fixagéo da protecgdo e com
a outra sua mé&o gire a protecgédo de plastico (Fig. 24) (24.1)
e retorne a carcaga da mola (Fig. 24) (24.2) numa direcgao
antihoraria por cima da protec¢do da lamina estatica (Fig. 24)
(24.3) apenas o suficiente para expor a cavilha de fixacéo da
lamina (Fig. 24) (24.4).

Observagao: A protecgao da lamina e a carcaga da mola
de tracgdo vao precisar de ser retidas na posigado durante a
remogao e instalagdo da lamina.

BTL212 - BTL250:

Remova o parafuso retentor da alavanca de accionamento da
protecgdo (Fig.37) (37.1) e gire a alavanca de accionamento
da protecgéo (Fig.37) (37.2) para fora do caminho. Remova o
parafuso de cabeca cruzada (Fig.38) (38.1). e folgue o parafuso
de cabeca cruzada (Fig.38) (38.2). Liberte o fecho da protecgéao
e gire a protecgao da lamina e a carcaga da mola de torsao
(Fig.39) (39.1) na direcgdo anti-horaria até que a carcaga
da mola de torsao possa ser manuseada totalmente livre do
parafuso de cabeca cruzada e a proteccédo da lamina possa
ser removida.

REMOGAO DA LAMINA (FIGS. 25 & 28)

Utilizando a chave fornecida remova a cavilha de fixagdo da
lamina (Fig. 25) (25.1) desaparafusando numa direcgéo horaria.
Ao mesmo tempo carregue para dentro o botao de travagem do
veio (Fig. 26) (26.1) até que se engate com o veio. Uma vez
que o veio esteja travado continue a folgar a cavilha da lamina.
Remova a cavilha e arruela seguida da flange de fixacdo da
lamina (Fig. 26) (26.2).

Cautela! A lamina é muito afiada e recomendamos que utilize
luvas quando manusear as laminas. Manuseie a lamina
totalmente para fora do veio e leve a um centro de reciclagem.
Remova a flange interna da lamina (Fig. 27) (27.1) (observando
o sentido em que esta instalada) e limpe qualquer acumulagéo
de detritos a volta do veio do motor

(Fig. 28) (28.1).

INSTALAGAO DUMA LAMINA NOVA (FIGS. 29 A 31)
Instale a 1amina nova por cima do veio do motor de modo que
esteja posicionada na flange de apoio. Tenha atengéo que as
setas direccionais da lamina (Fig. 29) (29.1) devem apontar na
direccao horéria, isto € com os dentes voltados para baixo.

O veio do motor € maquinado com duas partes lisas que
correspondem as duas partes lisas maquinadas no orificio da
flange de fixagdo da lamina (Fig. 30) (30.1). Instale a flange de
fixagao da lamina por cima do veio do motor alinhando as partes
lisas. Oferega a cavilha de fixacdo da lamina e arruela as roscas
do veio do motor (Fig. 31) (31.1) e gire numa direcgdo anti-
horaria apertando s6 com a méo. Pressione para dentro o fecho



do veio e aperte a cavilha da lamina para torque moderado.
Liberte o fecho do veio e verifiqgue que a lamina gira livremente.
Retorne a protecgéo da lamina e carcaga da mola de traccao
para as suas posigdes originais. Fixe a carcaga da mola de
tracgao apertando os parafusos de fixagéo, certificando-se que
o parafuso dianteiro esta correctamente posicionado na carcaga
da mola de tracgdo. Deixe a proteccéo da lamina retornar para
a sua posicéo original e reaperte a alavanca de accionamento
da protecgdo com o parafuso retentor certificando-se que o
ombro do parafuso retentor esté correctamente posicionado na
ranhura da alavanca de accionamento da protecgéo.

Verifique que a proteccéo funciona correctamente baixando e
levantando o conjunto da cabeca. Verifique periodicamente a
exactidao de todas as regulagdes e configuragdes. Adverténcia:
E importante que a protecgdo da lamina esteja instalada e que
funcione correctamente.

BTL305:

PROTECGAO CONTRA SOBRECARGA (FIG. 31)

Esta maquina tem instalado um interruptor de protecgao contra
sobrecarga. Se depois de utilizacdo prolongada a maquina
para inesperadamente ou ndo arranque, deixe que a maquina
arrefeca um pouco antes de reestabelecer o o interruptor contra
sobrecarga (Fig. 31) (31.2).

SEGURANGA COM LASER

A linha guia Laser utilizada neste produto utiliza um laser de
classe 2 com um output de energia maximo de 1,5mW num
comprimento de onda entre 635 e 670nm. Estes laseres nao
representam normalmente um perigo éptico, embora o olhar
fixo para a luz pode causar cegueira momentanea temporaria.

ADVERTENCIA! N&o olhe fixamente para o raio do laser.

O laser deve ser mantido e utilizado de acordo com as
instrucdes neste manual.

Nunca aponte intencionalmente o laser para uma pessoa e
evite que seja dirigido para os olhos ou qualquer outro objecto
a nao ser a peca de trabalho.

Certifique-se sempre que o laser esta dirigido para a pega s6
quando esta posicionado na serra de esquadria. Nunca dirija o
laser para qualquer superficie brilhante, reflectiva, pois o laser
pode reflectir de retorno para o utilizador.

Jamais mude a unidade laser por qualquer outro tipo.
Nao interfira com a unidade do laser excepto quando fizer
regulagdes.

Reparagdes ao laser s6 podem ser apenas feitas por um centro
de servico autorizado.

UTILIZAGAO DA LINHA GUIA LASER

Marque a posigéo do corte a ser feito na utilizando um lapis, etc.
Regule a serra de esquadria para o angulo de esquadria e bisel
requerido. Coloque a pega na serra de esquadria. Ligue o laser
utilizando o interruptor de ligar/desligar. Utilizando a linha guia
laser alinhe a lamina com a marcacéo a lapis na pega. Fixe a
peca a mesa da serra de esquadria.

Ligue a ficha e ligue a serra permitindo que a lamina atinja a sua
velocidade maxima antes de iniciar o corte. Quando terminar o
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corte desligue a serra e o laser.

BTL305 - BTL212:

MUDANGCA DAS PILHAS

Com a serra de esquadria desligada da fonte eléctrica, remova
a tampa do compartimento das pilhas. Substitua ambas as
pilhas (AAA) certificando-se que as pilhas de substituicdo
estdo instaladas com a polaridade correcta. Reponha a
tampa do compartimento das pilhas certificando-se que
estd correctamente colocada. Se a tampa nao for colocada
devidamente, pode soltar-se com a vibragéo.

Cautela! Se este produto for guardado ou nao for utilizado
durante uns dias, as pilhas tém que ser removidas. Se deixar
as pilhas na maquina as pilhas podem derramar-se e causar
dano & unidade do laser. Dano causado desta maneira ndo esta
coberto pela garantia.

CONFIGURAGAO E CALIBRAGEM DO LASER
(FIGS.32 TO 36)

A unidade do laser tem que ser configurada correctamente de
modo a ser utilizada correctamente. Vale bem a pena passar
algum tempo a assegurar-se que a linha laser esta configurada
correctamente.

Com a serra de esquadria configurada correctamente a
lamina deve estar a 90°verticalmente & mesa e o esbarro
da retaguarda deve estar a 90° horizontalmente a mesa.
Estas duas configuragdes dos angulos sdo essenciais para a
calibragem correcta da linha guia laser.

Utilizando uma pega de madeira aproximadamente com a
largura do core maximo da serra de esquadria e com uma
nivelada (uma peca revestida de melamina branca seria ideal)
(Fig.32) (32.1). Utilizando um esquadro contra a aresta nivelada
(Fig.32) (32.2), marque uma linha fina distinta (registo) (Fig.32)
(32.3) ao atravessar do material a 90° da aresta. Coloque o
material marcado na mesa da serra de esquadria com a linha
de registo aproximadamente alinhada com a mesa (Fig.32)
(32.3) . E necessario agora fazer uma decis&o para determinar
a que ponto vai ser o corte feito em relagéo a linha de registo.
Para a esquerda da linha (Fig.33), pelo centro da linha (Fig.32)
ou para a direita da linha (Fig.34).

CONFIGURAGAO PARA CORTAR PELO CENTRO DA
LINHA DE REGISTO (FIG.32)

Baixe a cabega de corte na direcgdo do material e alinhe a linha
de registo com o centro dum dos dentes da lamina e fixe o
material nessa posicéo certificando-se que esta correctamente
posicionado contra o esbarro da retaguarda. Levante a cabega
de corte e ligue a linha guia laser, a linha guia laser deve
alinhar-se exactamente com a linha de registo

(Fig.32) (32.3).

Se a linha guia laser estiver paralela com, mas para a Esquerda
ou Direita da linha de registo, regule a unidade do laser folgando
os parafusos de fixagdo do laser (Fig.36) (36.1) e depois
movendo a placa de montagem do laser (Fig.36) (36.2) para
a esquerda ou para a direita até que a linha guia laser esteja
alinhada com a linha de registo.
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Se a linha guia laser estiver a um angulo da linha de registo
(Fig.35) (35.1) isto pode ser corrigido folgando o parafuso de
fixagcdo da unidade do laser (Fig.36) (36.3) e girando a unidade
do laser (Fig.36)

(36.4) na direcgdo horaria ou na direcgao antihoraria até que
a linha guia laser esteja paralela com a linha de registo. Se a
linha guia laser estiver agora paralela com a linha de registo
mas nao estiver alinha com ela regule a unidade do laser para
a esquerda ou direita conforme previamente descrito.

Utilizando o procedimento prévio a linha guia laser pode ser
configurada para cortar para a direita e para a esquerda da
linha de registo.

CORTAR PARA A ESQUERDA DA LINHA DE
REGISTO (FIG33)

CORTAR PARA A DIREITA DA LINHA DE REGISTO
(FIG.34)

ESPECIFICAGAO DO LASER
BTL305 - BTL212 BTL250
Classe do Laser Classe 2 Classe 2

Fonte do Laser

Diodo de laser

Diodo de laser

Poténcia do Laser Max 1,5mW Max 1,5mW
Comprimento da onda 635-670nm 635-670nm
Voltagem 3VCC 45V
Tipo de pilha 2 x AAA -
DADOS TECNICOS

BTL305 BTL212 BTL250
Voltagem 230V~50Hz 230V~50Hz 230V~50Hz
Motor 1900W 1200W 1800W
Velocidade sem carga 4200 min-1 5000 min-1 5000 min-1
Dimensé&o da lamina 305 x Orificio 25,4mm | 210 x Orificio 30mm 254 x Orificio 25,4mm
Corte méx. a 90° 200 x 80mm 60 x 120mm 100 x 78mm
Corte composto max. de esquadria a 45° x 45° | 170 x 55mm 40 x 80mm 67 x 50mm
Corte max. de esquadria a 90° x 45° 80 x 170mm 60 x 80mm 78 x 67mm
Corte max. de bisel a 45° 200 x 55mm 40 x 120mm 100 x 50mm
Presséo sonora Lp 95.8 dB(A) Lp 93,1dB(A) Lp 93,1dB(A)
Poténcia do som Lw 108.8 dB(A) Lw 106,1dB(A) Lw 106,1dB(A)
Nivel de vibragéo 2,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2
Massa 14 kg 6,5 kg 10 kg
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WSTEP

Dziekujemy Panstwu za zakupienie tego produktu, ktory zostat poddany naszym ztozonym procedurom dotyczacym zagwarantowania
jakosci. Starali$my sie jak najbardziej, azeby dotart on do Panstwa w perfekcyjnym stanie. Aczkolwiek, w ewentualno$ci napotkania jakiego$
problemu, lub gdyby$smy mogli by¢ uzyteczni w jakikolwiek sposéb, prosze nie wahac¢ sig o zwrécenie sig do naszego dziatu Obstugi Klienta.
Odnosnie informacji zwigzanych z najblizszym centrum serwisowym, prosimy o korzystanie z numeréw telefonicznych, podanych z tytu
niniejszych instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

Przed przystapieniem do uzytkowania tego urzadzenia elektrycznego, nalezy zawsze zastosowac nastepujace podstawowe $rodki
bezpieczenstwa, w celu zredukowania ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym i odniesienia ran. Wazne jest doktadne przeczytanie
niniejszych instrukcji obstugi, aby zrozumie¢ zakres zastosowania, ograniczenia i potencjalne ryzyka, zwiazane z tym urzadzeniem.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Producent daje gwarancje na to urzadzenie na okres 2 lat poczawszy od daty zakupu. Gwarancja ta nie dotyczy maszyn przeznaczonych do
wynajmu. Zobowigzujemy sie do wymiany ewentualnych czesci, ktdre zostatyby uznane jako niedoskonate w wyniku uszkodzen lub defektow
produkcji. W zadnym wypadku gwarancja nie pokrywa zwrotu kosztéw lub ptatno$ci za szkody, bezposrednie lub posrednie. Poza tym, sg
wytaczone z gwarancji: akcesoria poddane zuzyciu, niewtasciwemu stosowaniu, uzytkowi w celach zawodowych oraz koszty poniesione na
transport i opakowanie urzadzenia, bedace zawsze w kompetenciji klienta. Ewentualne artykuly, przestane w celu naprawy z transportem na
koszt odbiorcy, nie zostang zaakceptowane. Ponadto, rozumie sie, ze jesliby urzadzenie zostato w jakikolwiek sposéb zmodyfikowane lub
uzytkowane z akcesoriami nie zatwierdzonymi przez Producenta, gwarancja traci automatycznie waznos¢. Producent nie bedzie ponosi¢
zadnej odpowiedzialnosci cywilnej za skutki niewlasciwego stosowania urzadzenia lub za brak przestrzegania instrukcji dotyczacych jego
funkcjonowania, wyregulowania oraz utrzymania. Korzystanie z serwisu gwarancyjnego dopuszczalne jest tylko za okazaniem préby zakupu
w autoryzowanym serwisie obstugi po-sprzedazy. Zaleca sie, aby natychmiast po zakupie, skontrolowa¢, czy produkt jest caty, i uwaznie
przeczyta¢ instrukcje obstugi przed jego uzytkowaniem.

PRAWA

Gwarancja ta nie moze by¢ stosowana przeciwko ewentualnym prawom wynikajacym ze statutu / z norm krajowych.

USUWANIE WYROBU

Kiedy ten produkt musi zosta¢ wyeliminowany z powodu jego niezdatnosci do uzytkowania lub z innych powodéw, nie moze on by¢
usuniety tak jak normalne $mieci na wysypisku. W celu ochrony zasobéw naturalnych oraz azeby ograniczy¢ do minimum mozliwo$¢
niebezpiecznego wptywu na $rodowisko, nalezy zaja¢ sie w odpowiedni sposob odzyskiem lub usunigciem tego wyrobu, poprzez
dostarczenie go do miejscowego centrum zbioru odpadéw lub do innego autoryzowanego o$rodka. W przypadku watpliwosci, nalezy sie
skonsultowa¢ z lokalng administracja, odpowiedzialng za zbiér i usuwanie $mieci, w celu uzyskania informacji o mozliwych alternatywach
odnos$nie odzysku i/lub eliminacji wyrobu.

DANE ELEKTRYCZNE
WAZNE
Produkt ten wyposazony jest w zamknieta wtyczke elektrycznag, kompatybilng z narzedziem i z zasilaniem w prad Waszego Kraju, oraz
zgodng z wytycznymi migdzynarodowych norm.
To urzadzenie musi by¢ podtaczone do zasilania o takim samym napieciu, jakie jest wskazane na tabliczce znamionowej. Jesli wtyczka
lub przewdd zasilania sa uszkodzone, musza by¢ wymienione przez kompletny zespét, identyczny jak ten oryginalny.
Nalezy zawsze przestrzegac¢ wytycznych, obowigzujacych w Waszym Kraju, dotyczacych potaczen do zasilania elektrycznego w sieci.
W przypadku watpliwosci, nalezy zwrdci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA Przechowywad niniejsze instrukcje w bezpiecznym miejscu, w celu
Przed przystapieniem do uzywania tego urzadzenia, proszeni mozliwosci ich przysztego konsultowania.

jestescie o doktadne zapoznanie sie, zrozumienie i przestrzeganie

niniejszych instrukcji, dostarczonych po to, by zagwarantowac Unika¢ przypadkowego wtaczenia sie urzadzenia -
bezpieczenstwo tak operatora, jak i pobliskich oséb, a takze by Odtaczy¢ narzedzia elektryczne

zapewni¢ diuga i bezpieczng eksploatacje urzadzenia. Skontrolowa¢ zawsze, czy klucze i kliny regulacyjne sg wyjete z
Nalezy nauczy¢ sie, jak obstugiwa¢ narzedzie -elektryczne, narzedzia elektrycznego przed jego wiaczeniem.

zaznajomi¢ sie z limitami jego uzytkowania i potencjalnym Upewnic¢ sig, czy wytacznik znajduje sie w pozycji WYLACZONY
ryzykiem, jakie ono powoduje. przed podtaczeniem narzedzia do zasilania z sieci.
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Sprawdzi¢, czy urzadzenie elektryczne zostato odtaczone od
zasilania z sieci, kiedy nie jest uzywane, jak roéwniez przed
jego utrzymaniem, smarowaniem lub regulowaniem oraz kiedy
wymieniane sg akcesoria takie jak ostrza, wiertta i frezy.

Sprawdzi¢ uszkodzone czesci

Przed kolejnym uzytkowaniem narzedzia elektrycznego nalezy go
uwaznie skontrolowa¢, w celu upewnienia sig, czy funkcjonuje ono
poprawnie i zgodnie z jego specyficznym przeznaczeniem.
Skontrolowa¢ poprawne wyliniowanie czesci w ruchu, sprawdzi¢
czy nie zaciely sie, skontrolowa¢ czy nie ma uszkodzonych
komponentéw i czy narzedzie jest poprawnie zamontowane.
Zweryfikowa¢ wszelkie warunki, ktére moglyby wptynaé na
funkcjonowanie urzadzenia.

Ostona lub jakakolwiek inna uszkodzona cze$¢ narzedzia
elektrycznego musi by¢é zreperowana lub wymieniona przez
autoryzowany serwis obstugi technicznej, o ile nie ma innego
zalecenia w instrukcjach obstugi i utrzymania.

Jakikolwiek wytacznik, ktory nie funkcjonuje poprawnie, musi byé
wymieniony przez autoryzowany serwis obstugi technicznej.

Nie uzywa¢ narzedzia elektrycznego jesli wytacznik WLACZONY/
WYLACZONY nie uruchamia i nie zatrzymuje go.

Pyt wytwarzany podczas obrobki materiatéw jest szkodliwy
dla zdrowia. Zaleca sie¢ naktadanie odpowiedniej maski
przeciwkurzowe;j.

Podczas wykonywania prac nalezy zawsze stosowac¢ $rodki
ochrony osobistej, takie jak: okulary ochronne, rekawice, maske,
nauszniki, buty zabezpieczajace i przeciwslizgowe.

Nie zaktada¢ wiszacej odziezy lub bizuteri i zebra¢ dtugie wiosy tak,
aby unikna¢ ich zaplatania sie w czesci maszyny, bedace w ruchu.
Pracowac¢ zawsze na stabilnym podtozu.

Zawsze zablokowa¢ mocno detal w obrébce za pomocg imadta.
Utrzymywa¢ zawsze strefe pracy uporzadkowang i w czysto$ci.
Podczas manewru narzedzia elektrycznego uzywa¢ zawsze
obydwojga rak.

Nie otwiera¢ lub nie modyfikowa¢ w Zzaden sposéb narzedzia
elektrycznego lub jego akcesoridw.

Nie wystawia¢ narzedzia elektrycznego na deszcz, ani tez
nie uzywa¢ go w sytuacjach, gdzie mogtoby sie zamoczy¢ lub
zawilgocic.

Utrzymywac strefe roboczg dobrze oswietlona.

Nie urzywa¢ narzedzi elektrycznych w strefach, gdzie istnieje
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru, zwigzane z tatwo palnymi
materiatami lub ptynami, lakierami, farbami, benzyna, gazami lub
pytami tatwo palnymi o charakterze wybuchowym.

Uwaza¢ na dzieci oraz na zwierzeta domowe

Dzieci oraz zwierzeta domowe musza byé¢ trzymane z dala od
strefy roboczej.

Wszystkie narzedzia elektryczne muszg by¢ przechowywane
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Lepiej jest przechowywac
narzedzia elektryczne, kiedy nie sg uzywane, w suchej szafie lub
pomieszczeniu i zamknigte na klucz.

Uzywac¢ odpowiedniego narzedzia

Wybra¢ narzedzie wiasciwe do danego typu obrobki. Nie
stosowac urzadzenia elektrycznego do pracy, dla ktdrej nie zostat
zaprojektowany. Nie przecigza¢é matego narzedzia w pracach,
wymagajacych ciezszego sprzetu. Nie stosowaé urzadzenia
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elektrycznego do celdéw niezgodnych z jego przeznaczeniem.

Nie przeciaza¢ urzadzenia elektrycznego

Narzgdzie elektryczne bedzie pracowato lepiej, bezpieczniej i
da lepsze rezultaty, jesli bedzie uzywane z predkoscia, dla jakiej
zostato zaprojektowane.

Dokonac¢ zawsze doktadnej konserwacji urzadzenia
elektrycznego

Utrzymywac naostrzone i czyste narzedzia do cigcia, w celu
uzyskania bezpieczniejszych i lepszych rezultatow.

Przestrzega¢ instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow.
Utrzymywa¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju lub
tluszczu.

Upewni¢ sie, czy szczeliny wentylacyjne sa zawsze czyste i
pozbawione kurzu. Zablokowane szczeliny wentylacyjne moga
spowodowac przegrzanie i uszkodzenie silnika.

Jesli to urzadzenie musi by¢ uzywane, kiedy sie pracuje na duzej
wysokosci, powinno si¢ zastosowaé rusztowanie wyposazone w
porecz i podioze przeciwslizgowe lub platforme wiezowa, tak aby
zagwarantowac¢ odpowiednig stabilno$¢ dla personelu.

OCHRONA PRZECIW PORAZENIU PRADEM
ELEKTRYCZNYM

Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi (na przyktad
przewody rurowe, grzejniki, chtodnice, zmywarki do naczyn i
lodéwki).

Przewéd zasilania

Nie szarpac i nie ciagna¢ przewodu zasilania w celu jego odtaczenia
od gniazda zasilania z sieci.

Nie transportowa¢ nigdy narzedzia elektrycznego ciagnac go za
przewdd zasilania. Utrzymywaé przewdd zasilania z dala od zrédet
ciepta, oleju, rozpuszczalnikéw i ostrych krawedzi.

Okresowo sprawdza¢ przewod zasilania narzedzia i, jesli jest on
uszkodzony, musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis
obstugi technicznej. Okresowo sprawdza¢ takze przewody
przedtuzajace i jesli sg uszkodzone, nalezy je wymienic.

NIE uzywa¢ przewodu lub cewki przediuzacza o dwoch
przewodnikach dla narzedzi elektrycznych posiadajacych
kontakt uziemienia. Nalezy zawsze uzywa¢ przewodu lub
cewki przediuzacza o trzech przewodnikach, z kablem uziomu
podigczonym do kontaktu uziemienia. Nalezy zawsze catkowicie
rozwing¢ ewentualny przewod przedtuzenia.

Dla przewodow przedtuzacza do 15 metréw diugosci, nalezy uzywac
przewodnikéw o przekroju poprzecznym wynoszacym 1,5 mm?2.

Dla przewoddéw przedtuzacza diuzszych od 15 metréw, ale
krétszych niz 40 metréw, nalezy uzywac¢ przewodnikéw o przekroju
poprzecznym wynoszacym 2,5 mm?.

Chroni¢  przewod przediuzacza od przedmiotéw ostrych,
przesadnego ciepta i od wilgoci lub wody.

Niniejsze urzadzenie zgodne jest z normami krajowi i
miedzynarodowymi oraz z wytycznymi bezpieczenstwa.
Wszelkie naprawy muszg by¢ przeprowadzone jedynie przez
wykwalifikowany personel, uzywajac oryginalnch czesci
zamiennych. Jesli nie dotrzyma sie tego zalecenia, mozna
spowodowac ryzyko niebezpieczenstwa dla uzytkownika.



SZCZEGOLQWE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

Niektore przedmioty wykonane z drewna lub z materiatéw
drewnopodobnych, szczegdinie z ptyt MDF (ptyt pilSniowych
o $redniej gestosci) moga w trakcie obrobki wydziela¢ pyt
szkodliwy dla osoby obstugujacej urzadzenie. W trakcie obstugi
urzadzenia, oprécz stosowania urzadzenia odprowadzajacego
pyt, zaleca sie uzywanie atestowanej maski przeciwpytowej z
wymiennymi filtrami.

Nalezy pamietaé, ze nieuzywane narzedzia akumulatorowe
muszg zosta¢ odtgczone od sieci. Podobnie, nalezy je odtaczy¢
przed przystgpieniem do naprawy, smarowania, regulacji lub
wymiany akcesoriow np. tarczy tnacych.

Nie nalezy uzywac tarcz ze stali szybkotnacej (HSS).

Nie nalezy zatrzymywac obracajacej sig tarczy, przyciskajac
urzadzenie lub wywierajac boczny nacisk na tarcze pity.

W kazdym przypadku uzywaé typu tarczy odpowiedniej do
danego typu pracy.

Nie uzywac¢ tarcz odksztatconych lub tarcz z wytamanymi
zebami. Uzywanie uszkodzonych tarcz jest wyjatkowo
niebezpieczne i moze wigza¢ sie z zagrozeniem dla osoby
obstugujacej urzadzenie oraz dla os6b postronnych, moze
takze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

Uzywac jedynie tarcz w dobrym stanie, zalecanych przez
dostawce.

Nie nalezy uzywac tarcz wigkszych niz okreslone. Uzywac
wylacznie tarcz okreslonych w specyfikacji urzadzenia. Predkos$¢
obrotowa (w obr/min) okreslona na tarczy powinna by¢ zawsze
WYZSZA niz predko$¢ obrotowa (w obr/min) urzadzenia.
Nalezy pamigta¢, aby strzatka na tarczy tnacej wskazujaca
kierunek obrotu byta skierowana zgodnie z kierunkiem obrotéw
silnika. Zeby pity powinny by¢ zawsze, patrzac od przodu,
skierowane w dot.

Nie nalezy blokowac¢ ostony ruchomej w potozeniu otwartym.
Nalezy sprawdzi¢ czy ostony ruchome poruszajq sie swobodnie,
bez zacinania.

Nalezy sprawdzi¢ czy mechanizm cofajacy zespotu oston dziata
we wiasciwy sposob.

Ostony powinny by¢ zamocowane na urzadzeniu przez caty
czas. Ostony powinny byé w dobrym stanie technicznym.
Sprawdz czy ostony dziatajg prawidlowo, po uprzednim
odtaczeniu urzadzenia od sieci.

Obniz gtowice pity tak, aby tarcza tnaca znalazta si¢ w
najnizszym potozeniu. Ostroznie obréc¢ tarcze reka, sprawdzajac
czy obraca sie catkiem swobodnie.

Zanim uruchomisz  pite-grzbietnice, powtérz powyzszg
procedure przy maksymalnym ustawieniu kata do ciecia
ukosnego i do ciecia pod katem.

W przypadku ciecia diugich kawatkéw drewna, korzystaj z kozta
lub stotu warsztatowego, opierajac na nich ciete elementy.
Sprawdz, czy wszystkie zaciski zabezpieczajagce sg dobrze
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kotnierze w

dokrecone / czy nie sg obluzowane.

Zawsze utrzymuj oprawki zabezpieczajace i
czystosci.

Przy wymianie tarczy tnacych, upewnij sie, ze wpustowa
powierzchnia kotnierza tarczy tnacej jest dobrze dopasowana
do powierzchni tarczy. Sprawdz, czy $ruba zabezpieczajaca
jest dobrze dokrecona przy pomocy dotaczonych kluczy. Nie
dokrecaj $ruby zbyt mocno.

Zanim przystapisz do ciecia, poczekaj kilka sekund, az
obracajgca sie tarcza osiggnie petng predkosc. Jesli urzadzenie
zacznie wydawac nietypowe dzwieki lub zacznie wibrowac,
niezwtocznie ZATRZYMAJ urzadzenie i sprawdz przyczyne.
Pod zadnym pozorem nie probuj cigé przedmiotow trzymajac je
w powietrzu. Zawsze opieraj cigty element o tylny ogranicznik i
o powierzchnig stotu.

Sprawdz, czy przestrzen po bokach urzadzenia jest
wystarczajgca, aby ciety element mdgt poruszac¢ sie na boki.
Jesli miejsca bedzie zbyt mato, moze doj$¢ do blokowania
obcietych elementéw na tarczy.

Jesli cietego elementu nie mozna mocno uchwyci¢ reka, do
jego zamocowania nalezy uzy¢ przyrzadu obrébkowego lub
zacisku.

Sprawdz czy elementy o nieregularnym ksztaicie lub okragte
sg zamocowane w taki sposéb, aby nie mogtly sie poruszac
lub skreca¢, gdyz moze to spowodowaé¢ zaklinowanie tarczy
tnacej.

Pod zadnym pozorem nie tnij jednoczesnie wiecej niz jednego
elementu.

Pod zadnym pozorem nie probuj ciaé kawatkow drewna, ktore
nie sg na tyle duze, aby mozna je byto oprzec¢ o tylny ogranicznik,
przytrzymujac kciukiem i palcem wskazujacym.

Uzywaj jedynie tarcz tnacych zalecanych przez producenta.
Nie uruchamiaj urzadzenia, jesli tarcza tnaca dotyka elementu
przeznaczonego do cigcia.

Sprawdz, czy w kawatku przeznaczonym do cigcia nie ma
wystajacych gwozdzi, $rub lub innych elementéw, ktére mogtyby
uszkodzi¢ tarcze tnaca.

Nie prébuj w Zaden sposob modyfikowaé urzadzenia lub
akcesoriow.

W czasie naprowadzania materiatu na tarcze tnaca, nie uzywaj
nadmiernej sity. Stopniowe naprowadzanie elementu cietego
na ostrze, pozwoli zmniejszy¢ zuzywanie sie tarczy, zwigekszy
skuteczno$¢ dziatania urzadzenia oraz wydtuzy okres jego
eksploataciji.

W trakcie uzywania pit-grzbietnic, nalezy nosi¢ atestowane
stuchawki ochronne.

OSTRZEZENIE!

NIE NALEZY PODEJMOWAC PROB CIECIA MATERIAtU,
KTOREGO WIELKOSC PRZEKRACZA MAKSYMALNA
WYDAJNOSC CIECIAPILY.



BTL305:
CZESCI SKLADOWE | ELEMENTY STERUJACE (RYS.1)

1 Ostona ruchoma brzeszczota 12 Brzeszczot TCT

2 Uchwyt 13 Dzwignia blokujaca do ciecia pod katem
3 Ostona stata brzeszczota 14 Podziatka skalowana do ciecia pod katem
4 Prowadnica materiatu 15 Pokretto blokujace blat

5 Worek gromadzacy pyt 16 Blokada do ciecia pod katem 45°

6 Skala do ciecia pod katem 45° 17 Przycisk blokujacy trzpien

7 Otwory mocujace 18 Dolna ostona tylna

8 Wytacznik ON/OFF 19 Kréciec do odciagu pytu

9 Uchwyt do przenoszenia 20 Sworzen blokujacy w potozeniu dolnym
10 Ostona szczotki oraz gniazda silnika 21 Wskaznik skali

1 Dzwignia do odblokowania ostony tarczy 22 Przewdd elektryczny

BTL212 ( * = BTL250

50):
CZESCI SKLADOWE | ELEMENTY STERUJACE (RYS.1)

1% Uchwyt silnika c/w i wigcznik/wytacznik 8’ Podstawa
9* Otwory montazowe stotu
2 Obudowa tarczy tnacej 10 * | Blokada zabezpieczajaca ostrze
3* Ostona tarczy tnacej 11* | Skala stopniowa
4* Stét obrotowy 12* | Wskaznik
5* Pokretto blokujace stotu 13 * | Ogranicznik
6* Worek zbierajacy pyt 14* | Zespdt lasera
7" Pokretto blokujace 0 —45° 15 Komora baterii lasera

USTAWIANIE URZADZENIA

Wybierajac miejsca, w ktérym urzadzenie zostanie zamocowane
na state, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace elementy:

Czy w poblizu znajduje sie odpowiednie gniazdo sieciowe.
Jesli urzadzenie ma zosta¢ na state zamontowane na stole, czy
stot jest odpowiedniej wysokosci oraz czy jest wystarczajgco
mocny i stabilny, aby wytrzymat obciazenie urzadzeniem.

Jesli urzadzenie wymaga zamocowania na podiodze, czy jest
ona wystarczajgco wytrzymata i réwna oraz czy pozwala na
bezpieczne zamontowanie urzadzenia.

Nalezy réwniez wzig¢é pod uwage dtugos¢ i szerokosc
materiatu, ktéry bedzie cigty przy uzyciu urzadzenia. Nalezy
sprawdzi¢ czy przestrzen na obu koncach urzadzenia oraz po
bokach urzadzenia wystarczy do bezpiecznej obrébki nawet
najwiekszych elementow.

UWAGA:

Jesli pita znajduje sie w opakowaniu, gtowica pity jest
zablokowana w potozeniu dolnym. W ten sam sposéb nalezy
ja zablokowa¢ na czas transportu oraz przed okresem
przechowywania.

OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych lub

regulacji, nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

INSTALACJA PILY GRZBIETNICY (RYS.2)

W podstawie urzadzenia znajdujg sie cztery 12mm otwory
montazowe (Rys.2) (2.1). Dzieki nim, uzywajac odpowiednich
$rub lub sworzni, mozna trwale przymocowac urzadzenie
do stotu roboczego. Jesdli jednak istnieje potrzeba czestego
przenoszenia urzadzenia, mozna przymocowac¢ je do 19mm
podstawy ze sklejki, dzieki czemu bedzie ono bardziej stabilne.

MONTAZ (RYS.3 - 4)
Z wyjatkiem worka zbierajacego py}, urzadzenie dostarczane
jest catkowicie zmontowane.

NAKLADANIE WORKA ZBIERAJACEGO PYL (RYS.3)
Natéz worek pytowy na otwér odprowadzajacy umieszczony z
tytu urzadzenia (Rys.3) (3.1). Worek zbierajacy pyt nalezy czesto
opréznia¢, gdyz jego przepetnienie ogranicza efektywnos¢
zbierania pytu.

Uwaga: Drobiny pytu, szczegdlnie powstajgce podczas cigcia
ptyt MDF moga spowodowa¢ problemy z oddychaniem.
Z tego wzgledu zaleca sie noszenie atestowanej maski
przeciwpytowej.
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Uwaga: Jedli pita znajduje sie w opakowaniu, gtowica pity
jest zablokowana w potozeniu dolnym. W ten sam sposob
nalezy ja zablokowa¢ na czas transportu oraz przed okresem
przechowywania. Aby zwolni¢ gtowice i ustawi¢ jg w potozeniu
do ciecia, nalezy wcisng¢ uchwyt w dét i wyciggna¢ zawleczke
zabezpieczajaca (Rys.5) (5.1) a nastgpnie poczekac, az glowica
powoli podniesie sie do potozenia gérnego.

CZYNNOSCI REGULACYJNE PRZED
URUCHOMIENIEM URZADZENIA (RYS.6 DO 18)

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzadzenia, nalezy
wykona¢ nastepujace czynnosci regulacyjne. Dzieki temu
urzadzenie dziata¢ bedzie w sposéb wiasciwy i bezpieczny.
Ostrzezenie!

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych
regulacji, nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

lub

USTAWIANIE TARCZY TNACEJ W STOSUNKU DO
STOLU (RYS.6 DO 10)

Przy wykonywaniu powyzszej czynnosci mozesz potrzebowac
pomocy drugiej osoby. Obluzuj pokretto blokujace do ciecia
pod katem (Rys.6) (6.1). Sprawdz czy tarcza tnaca znajduje sie
pod katem 0° w potozeniu do ciecia pod katem (w potozeniu
pionowym) w stosunku do stotu obrotowego. Obluzuj pokretto
blokujace stot obrotowy (Rys.7) (7.1). Ustaw stét pod katem
0° (90° w stosunku do ogranicznika podpierajacego). Dokre¢
pokretto blokujace stot. Obniz dzwignie blokujaca ostone
(Rys.8) (8.1) a nastgpnie obniz tarcze tnacq tak, aby weszta w
szczeling stotu. Uzywajac katomierza lub ekierki, odmierz kat
prosty 90°, pod ktérym nalezy ustawi¢ tarcze tnaca wzgledem
stotu obrotowego (Rys.9) (9.1).

Uwaga: Pokazany na rysunku katomierz nie jest dotaczony
do urzadzenia. Sprawdz, czy katomierz lub ekierka nie dotyka
zebow tarczy thacej, gdyz z uwagi na grubos¢ koncowki z weglika
wolframu, odczyt moze by¢ nieprawidtowy. Jesli wymagana
jest regulacja, postepuj w nastgpujacy sposéb. Znajdz $rube
regulacyjng (Rys.10) (10.1) i nakretke zabezpieczajaca (Rys.10)
(10.2), ktére znajduja sig blisko tylnej czesci urzadzenia. Odkre¢
nakretke zabezpieczajaca i obro¢ $rube regulacyjng w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, lub przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara, aby, odpowiednio, zwiekszy¢ badz
zmniejszy¢ kat ustawienia tarczy. Po ustawieniu kata 90°,
nalezy pozwoli¢, aby tarcza powrdcita do potozenia gérnego.
Nastepnie przytrzymaj $rube regulacyjng i dokre¢ ponownie
nakretke zabezpieczajaca, aby zabezpieczy¢ ustawienie tarczy.
Obniz tarcze tnaca i ponownie sprawdz kat 90° na skali katowej
do ciecia pod katem, dokonujac ostatecznych poprawek, jesli
to konieczne.

Uwaga: sprawdz potozenie wskaznika ciecia pod katem i,
,jesli to konieczne, ustaw wskaznik kata do cigcia pod katem
w potozeniu 0°.

USTAWIANIE TARCZY TNACEJ W STOSUNKU DO
OGRANICZNIKA (RYS.11 DO 13)

Uwaga: Zawsze przestrzegaj ponizszej procedury ustawienia,
jesli ogranicznik zostat usuniety lub wymieniony. Regulacji
mozna dokonywac jedynie wéwczas, gdy tarcza tnaca zostata
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ustawiona w szczelinie stotu. Obluzuj pokretto blokujace stotu
obrotowego (Rys.11) (11.1) Ustaw stot obrotowy pod katem
0° (90° w stosunku do ogranicznika podpierajacego) (Rys.11)
(11.2). Obniz gtowice pity tak, aby znalazta sie w potozeniu
dolnym. Ustaw ekierke lub regulowany katomierz przy tarczy
tnacej (Rys.12) (12.1). Ostroznie przesun ekierke w goére, do
ogranicznika (Rys.12) (12.2). Kat powinien wynosi¢ 90°. Jesli
konieczne jest dopasowanie, obluzuj $ruby zabezpieczajace
(Rys.13) (13.1)., za pomocag ktorych ogranicznik przymocowany
jest do koncéw podstawy. Reguluj potozenie ogranicznika, do
momentu w ktérym jego potozenie w stosunku do tarczy tnacej
bedzie wynosi¢ 90°. Dokre¢ ponownie $ruby zabezpieczajace i
jeszcze raz sprawdz ustawienie kata.

REGULACJA KATA 45° ZDERZAKA CIECIA POD
KATEM (RYS.14 DO 16)

Sprawdz na skali katowej, czy stét obrotowy ustawiony jest
pod katem 0°. Obluzuj $rube zabezpieczajacq zderzaka do
ciecia pod katem znajdujgcy sie w tylnej czesci urzadzenia
(Rys.14) (14.1). Chwy¢ za uchwyt i przesuwaj zespét glowicy
tnacej w lewa strong, do momentu, w ktérym dotknie on
Sruby regulacyjnej — skala powinna pokazywaé¢ 45° (Rys.14)
(14.2). Ustaw katomierz lub ekierke na stole, aby zmierzy¢ kat
ustawienia wzgledem tarczy tnacej. Kat ten powinien wynosi¢
45° z pozycji pionowej lub 135° w stosunku do stotu (Rys.15)
(15.1)). Jesli wymagana jest regulacja, postepuj w nastgpujacy
sposob:

Znajdz $rube regulacyjng (Rys.16) (16.1) i nakretke
zabezpieczajaca (Rys.16) (16.2), ktore znajduja sie blisko tylnej
czeéci urzadzenia. Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca i obro¢
$rube regulacyjng w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara lub przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby,
odpowiednio, zwiekszy¢ badz zmniejszy¢ kat ustawienia tarczy.
Po ustawieniu kata 45°, nalezy pozwoli¢, aby gtowica tnaca
powrdcita do potozenia gérnego. Nastepnie przytrzymaj srube
regulacyjng i dokre¢ ponownie nakretke zabezpieczajaca, aby
zabezpieczy¢ ustawienie. Obniz gtowice tnaca i ponownie
sprawdz kat 45°, dokonujac ostatecznych poprawek, jesli
to konieczne. Jesli kat jest prawidtowy, tj. wynosi 45°, nalezy
jedynie sprawdzi¢, czy wskaznik pokazuje na skali warto$¢
45°.

BTL305:

TYLNE ZABEZPIECZENIE DOLNE BRZESZCZOTA
(RYS. 17)

Dolne zabezpieczenie brzeszczota znajduje sie z tytu (Rys. 17)
(17.1). Powinien on obraca¢ si¢ na $rodku, pomigedzy ostona.
Poluzowaé¢ dwie s$ruby krzyzowe (Rys. 17) (17.2) i ustawi¢
potozenie ostony. Teraz dokreci¢ obie $ruby.

Nie zdejmowac nigdy ostony.

OSTATECZNE SPRAWDZENIE URZADZENIA
Pamietajagc o tym, aby urzadzenie bylo WYLACZONE
i odtgczone od zrédta zasilania, dokonaj ostatecznego
sprawdzenia urzadzenia, postgpujac w ponizszy sposoéb.

Po wykonaniu wszystkich czynnosci regulacyjnych, ustaw



urzadzenie na wartosci maksymalne. Maksymalnie obniz tarcze
tnaca i obrd¢ tarcze reky (zalecane jest noszenie rekawiczek).
Sprawdz, czy tarcza nie zaczepia o elementy obudowy lub
ostony urzadzenia.

INSTRUKCJA OBSLUGI

OSLONA TARCZY TNACEJ

Jesli gtowica tnaca znajduje sie w szczytowym potozeniu,
tarcza tnaca znajduje sie pod przezroczystg ostona. Przed
uruchomieniem silnika zapoznaj sie z dziataniem ostony. Chwy¢
uchwyt prawa reka i przy pomocy kciuka przesun dzwignie
zabezpieczajgca ostony tarczy na prawo, aby ostona mogta
spetni¢ swoja funkcje. Stopniowym i ptynnym ruchem obnizaj
zespot glowicy tnacej, az catkowicie sie zatrzyma. Nastepnie w
ten sam sposéb podnos$ tarcze thaca do momentu zatrzymania.
Jednoczesnie zwolnij dzwignie zabezpieczajaca ostony tarczy.
Uwaga: Po wykonaniu kazdego ciecia zwolnij przetacznik
spustowy WHWyt i, zanim podniesiesz zespot gtowicy tnacej,
poczekaj az tarcza tnaca przestanie sig obracac.

Ostrzezenie! Nie zdejmuj ostony tarczy, ani nie probuj jej
modyfikowaé w zaden sposob.

URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE (RYS.18)
Podtacz urzadzenie do odpowiedniego gniazda 13 amperowego.
Chwy¢ uchwyt prawa reka. Przetacznik spustowy WHWyt
umieszczony jest pod uchwytem, co pozwala na jego wygodne
weciskanie i zwalnianie (Rys.18) (18.1).
Aby URUCHOMIC urzadzenie wcisnij
ZATRZYMAC — zwolnij przetacznik.
Ostrzezenie! Pod zadnym pozorem nie uzywaj materiatu
cietego do zwalniania tarczy tnacej. Urzadzenie wyposazone
jest w mechanizm automatycznego odcinania pradu. Zanim
powrdcisz do pozycji pionowej, zwolnij przetacznik spustowy,
utrzymujac zespot glowicy tnacej w potozeniu dolnym i zaczekaj,
az tarcza tnaca catkowicie sie zatrzyma.

Ostrzezenie!

Nie nalezy podejmowac prob ciecia materiatu, ktérego wielko$¢
przekracza maksymalng wydajnos$¢ ciecia pity.

przetacznik, aby

CIECIA UKOSNE | CIECIA POCHYLONE (RYS.19)
Obluzuj pokretto blokujace stotu i obro¢ stot, ustawiajac go
pod pozadanym katem (Rys.19) (19.1). Dokreé ponownie
pokretto blokujace stotu. Uruchom pite i zwolnij dzwignie
zabezpieczajgcg ostony przy uzyciu kciuka. Ptynnym ruchem
wykonaj cigcie wzdtuz materiatu.

CIECIA POD KATEM (RYS.20)

Obluzuj pokretto blokujace stotu i pochyl gtowice pity, ustawiajac
ja pod pozadanym katem (Rys.20) (20.1). Dokre¢ ponownie
pokretto blokujace stotu. Uruchom pite i zwolnij dzwignie
zabezpieczajacq ostony przy uzyciu kciuka. Ptynnym ruchem
wykonaj cigcie wzdtuz materiatu.

CIECIA MIESZANE (RYS.21 - 22)

Ciecie mieszane to potaczenie cigcia uko$nego z cieciem pod
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katem. Obluzuj pokretio blokujace stotu. Ustaw pozadany kat
do ciecia uko$nego i ponownie dokreé pokretto blokujace stotu
obrotowego (Rys.21) (21.1). Obluzuj pokretto blokujace do
ciecia pod katem i ustaw pozadany kat do ciecia pod katem.
Dokre¢ ponownie pokretto blokujace ciecia pod katem (Rys.22)
(22.1). Uruchom pite i zwolnij dzwignie zabezpieczajaca ostony
przy uzyciu kciuka. Ptynnym ruchem wykonaj cigecie wzdtuz
materiatu.

WYMIANA TARCZY TNACEJ (RYS.23 TO 30)
Ostrzezenie! Pod zadnym pozorem nie prébuj modyfikowac
trzpienia silnika, aby mozna byto stosowac inne niz okreslone
rozmiary tarcz lub, aby mozna byto zdja¢ ktérakolwiek z oston.
WYLACZ urzadzenie i odtacz je od zrédia zasilania, a nastepnie
zwolnij zawleczke i poczekaj, az urzadzenie podniesie sie przy
zamknietej ostonie.

BTL305:

Teraz wyjac¢ wkret ustalajacy dzwignie, ktéra uruchamia ostone
(Rys. 23) (23.1). Nie wyrzuca¢ wkretu. Poluzowa¢ wkret
ustalajacy znajdujacy sie w gniezdzie tylnej sprezyny powrotnej
(Rys. 23) (23.2).

Poluzowaé rowniez wkret ustalajacy, znajdujacy sie w gniezdzie
sprezyny przedniej (Rys. 23) (23.3), do ktérej mozna sig dosta¢
przez otwor znajdujacy sie na ostonie. Docisng¢ dzwignie
blokujaca ostong, jednoczesnie druga reka obroci¢ plastykowa
ostone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(Rys. 24) (24.1), a gniazdo sprezyny powrotnej (Rys. 24) (24.2)
przesuna¢ nad statg ostoneg tarczy (Rys. 24) (24.3), o tyle ile
jest to konieczne, aby odstoni¢ $rube ustalajaca tarcze (Rys.
24) (24.4).

NB: W procedurach wyjmowania i montazu bedzie konieczne
zablokowanie ostony tarczy jak réwniez gniazda sprezyny
powrotnej w potozeniu za pomoca klina.

BTL212-BTL250:

Wykre¢ $rube (Rys.37) (37.1) i obracajac, przesun dzwignie
operacyjng ostony (Rys.37) (37.2) w bok. Wykre¢ srubg z
tbem krzyzakowym (Rys.38) (38.1). i obluzuj $rube z tbem
krzyzakowym (Rys.38) (38.2). Zwolnij blokade ostony,
a nastepnie obracaj ostone tarczy tnacej oraz obudowe
umieszczong na sprezynie powrotnej (Rys.39) (39.1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, do momentu, w
ktérym obudowe bedzie mozna odsung¢ ze s$ruby z tbem
krzyzakowym oraz bedzie mozna zdja¢ ostone tarczy tnacej.

ZDEJMOWANIE TARCZY TNACEJ (RYS.25 DO 28)
Uzywajac dotaczonego klucza nasadowego, odkre¢ $rube
zabezpieczajacy tarcze (Rys.25) (25.1), obracajac jg zgodnie
z ruchem wskazdéwek zegara. Jednoczesnie naciskaj przycisk
zabezpieczajacy trzpien (Rys.26) (26.1) dopodki trzpien nie
zostanie zablokowany. Po zablokowaniu trzpienia, kontynuuj
obluzowywanie sruby tarczy. Zdejmij $rubg i podktadke, pod
ktéra znajduje sie kryza zabezpieczajaca tarcze tnaca (Rys.26)
(26.2).

Uwaga! Tarcza tnaca jest bardzo ostra, dlatego w trakcie jej
wymiany zalecane jest noszenie rekawic ochronnych.



Zdejmij tarcze catkowicie z trzpienia, a nastepnie oddaj ja do
punktu przetwarzania surowcéw wtornych. Zdejmij wewnetrzng
kryze tarczy (Rys.27) (27.1) (zwracajac uwage, na kierunek jej
zamocowania) a hastepnie wyczys$¢ wszelkie zanieczyszczenia
nagromadzone wokoét trzpienia silnika (Rys.28) (28.1).

ZAKLADANIE NOWEJ TARCZY TNACEJ

(RYS.29 DO 31)

Zamocuj nowg tarcze na trzpieniu silnika tak, aby znalazta sig
na kryzie mocujacej. Pamietaj, ze strzatki wskazujace kierunek
znajdujace sie na tarczy (Rys.29) (29.1), muszg wskazywac
kierunek zgodny z ruchem wskazéwek zegara, tj. zeby pity
muszg by¢ skierowane na doét.

Trzpien silnika wyposazony jest w dwie ptytki odpowiadajace
otworom znajdujacym sie w otworze kryzy zabezpieczajgcej
tarcze (Rys.30) (30.1). Natéz kryze zabezpieczajacqy tarcze
na trzpien silnika dopasowujac pltytki. Nasun podktadke
zabezpieczajacq tarcze oraz $rube na gwint trzpienia silnika
(Rys.31) (31.1), a nastepnie obracaj jg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara do chwili, kiedy sprawdzajac reka,
bedzie mozna uznac jq za dokrecona. Wecisnij blokade trzpienia,
a nastepnie dokre¢ $rube tarczy (nie za mocno). Zwolnij
blokade trzpienia i sprawdz, czy tarcza obraca sie swobodnie.
Zamocuj ponownie ostong tarczy, wykonujac czynnosci opisane
przy zdejmowaniu, w odwrotnej kolejnosci. Upewnij sie, czy
obudowa umieszczona na sprezynie powrotnej oraz dzwignia
operacyjna ostony znajdujg sie w odpowiednim potozeniu i czy
sg odpowiednio zabezpieczone. Sprawdz, czy ostona dziata
poprawnie, obnizajac i podnoszac zespot gtowicy tnace;.

Co jaki$ czas sprawdzaj czy wszystkie regulacje i ustawienia
sg wiasciwe.

Ostrzezenie: Pamietaj, ze ostona tarczy tnacej musi by¢
zamocowana i musi dziata¢ poprawnie.

BTL305:

ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIAZENIEM

(RYS. 31)

Niniejsze  urzadzenie zaopatrzone jest w  wylacznik

zabezpieczajacy przed przecigzeniem. Jezeli w wyniku dtugiej
eksploatacji brzeszczot zatrzyma sie niespodziewanie lub
nie wigczy sie, nalezy odczeka¢ az wystygnie, a nastepnie
wyzerowa¢ wytacznik zabezpieczajacy przed przecigzeniem
(Rys. 31) (31.2).

BEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z LASEREM

W prowadnicy laserowej bedacej czescig urzadzenia
wykorzystano laser drugiej klasy bezpieczenstwa o maksymalnej
mocy wyjsciowej 1,5mW przy dtugosci fali pomiedzy 635 a
670nm. Lasery tej klasy nie sg niebezpieczne dla wzroku, jednak
diugotrwate wpatrywanie si¢ w wigzke lasera moze doprowadzi¢
do przejéciowej utraty wzroku pod wptywem btysku.

OSTRZEZENIE! Nie nalezy wpatrywaé sie¢ bezposrednio w
wiazke lasera.

Eksploatacja i konserwacja lasera powinny przebiega¢ zgodnie
ze wskazaniami zawartymi w niniejszej instrukcji.

Pod zadnym pozorem nie nalezy $wiadomie kierowa¢ wigzki
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W kazdym przypadku nalezy upewni¢ sig, ze wigzka lasera jest
skierowana na przedmiot cigty umieszczony na stole roboczym
pity grzbietnicy.

Pod zadnym pozorem nie nalezy kierowac¢ wiazkilasera najasne,
odbijajace $wiatto powierzchnie, gdyz moze woéwczas nastgpi¢
jego odbicie w kierunku osoby obstugujacej urzadzenie.

lasera na jakiekolwiek osoby.

Nie nalezy dokonywa¢ wymiany zespotu lasera na laser innego
typu.

Nie nalezy manipulowaé przy zespole lasera, z wyjatkiem
dokonywania czynnosci regulacyjnych.

Napraw prowadnicy laserowej moze dokonywac jedynie
autoryzowane centrum serwisowe.

KORZYSTANIE Z PROWADNICY LASEROWEJ
Zaznacz lini¢ ciecia, ktére chcesz wykona¢, na materiale
przeznaczonym do obrobki, uzywajac np. otéwka. Ustaw pite
w taki sposob, aby osiagna¢ wymagane ustawienia do cigcia
ukos$nego i cigcia pod katem. Potéz materiat przeznaczony do
ciecia na stole. Wiacz laser przy uzyciu przetacznika WEL/WYL.
Uzywajac prowadnicy laserowej, naprowadz tarcze tnaca na
linie zaznaczong uprzednio oféwkiem. Przymocuj przedmiot
przeznaczony do cigcia do stotu, przy pomocy zacisku.
Podtacz pite do sieci i wiacz urzadzenie. Zanim przystapisz
do wykonywania ciecia, poczekaj, az tarcza tngca osiggnie
petng predkos¢. Po wykonaniu ciecia wytacz pite i prowadnice
laserowa.

BTL305 - BTL212:

WYMIANA BATERII

Po wytaczeniu wtyczki pity tarczowej z gniazdka sieciowego,
zdja¢ pokrywe komory baterii. Wymieni¢ obie baterie (typu
AAA), zwracajac uwage, aby wiozy¢ nowe baterie zgodnie ze
znakami biegunowosci. Teraz zatozy¢ pokrywe komory baterii,
sprawdzajgc czy zostata prawidtowo zatozona. Jezeli pokrywa
nie zamyka sie prawidtowo moze drgac¢ i oderwac sig.

Uwagal! Jezeli konieczne jest przechowywanie urzadzenia przez
kilka dni nalezy zawsze wyja¢ baterie. Poniewaz przeciwnym
przypadku elektrolit mogtby wyciekaé z baterii i uszkodzi¢ laser.
Szkody spowodowane przez baterie, z ktérych wycieka elektrolit
nie sg objete gwarancjq urzadzenia.

USTAWIANIE | KALIBRACJA LASERA

(RYS.32 DO 36)

Aby mozna byto korzysta¢ z zespotu lasera w sposéb poprawny,
musi on zosta¢ wiasciwie ustawiony. Nalezy poswieci¢ chwile
czasu, aby zapewni¢ wtasciwe ustawienie prowadnicy lasera.
Jesli grzbietnica jest wiasciwie ustawiona, tarcza tngca powinna
znajdowac sie pionowo, pod katem 90° w stosunku do stotu,
za$ tylny ogranicznik podpierajacy powinien znajdowac sie
poziomo, pod katem 90° w stosunku do tarczy tnacej. Te
dwa ustawienia kata sg niezbedne do prawidtowej kalibracji
prowadnicy laserowe;j.

Uzyj kawatka drewna (mniej wiecej takiej szerokosci, jak
maksymalna szeroko$¢ cigcia grzbietnicy) z réwng krawedzig



(najlepiej biatej melaminy) (Rys.32) (32.1). Ustaw ekierke na
krawedzi (Rys.32) (32.2). Zaznacz w poprzek materiatu cienka,
ostrg linie (linie rejestracyjna) (Rys.32) (32.3) pod katem 90°
do krawedzi. Pot6z oznaczony materiat na stole, w taki sposéb,
aby linia rejestracyjna znajdowata sie mniej wiecej w jednej
linii z tarcza tnacy (Rys.32) (32.3) . W tym momencie musisz
zdecydowac, w ktdrym miejscu, w stosunku do linii rejestracyjnej
bedzie wykonywane ciecie. Na lewo od linii (Rys.33), wzdtuz
centralnej czesci linii (Rys.32) czy na prawo od linii (Rys.34).

USTAWIENIE DO CIECIA WZDLUZ CENTRALNEJ
CZESCI LINII (RYS.32)

Pochyl gtowice tnacg w kierunku materiatu i ustaw jg w taki
sposob, aby zeby tarczy znalazty si¢ naprzeciwko centralnej
czesci linii. Nastepnie zamocuj materiat przy uzyciu zacisku,
sprawdzajac, czy jest prawidtowo umieszczony na tylnym
ograniczniku podpierajacym. Podnie$ glowice tnaca i wiacz
prowadnice laserowg. Prowadnica laserowa powinna znajdowac
sig doktadnie na réwni z linig rejestracyjna (Rys.32) (32.3).
Jesli prowadnica laserowa nie jest potozona réwnolegle do
linii rejestracyjnej, a znajduje si¢ na Prawo albo na Lewo od
linii, wyreguluj ustawienie zespotu lasera, obluzowujac $ruby

SPECYFIKACJE DOTYCZACE LASERA

zaciskowe, a nastepnie przesuwajac ptyte montazowg w lewo
lub w prawo, do momentu, w ktérym prowadnica laserowa
zréwna sie z linig rejestracyjna.

Jesli prowadnica laserowa znajduje sie pod katem w stosunku
do linii rejestracyjnej, (Rys.34) (34.1) ustawienie takie mozna
poprawi¢ obluzowujac $rube zabezpieczajaca zespotu lasera
i obracajac zespdt w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara, lub w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, do momentu, w ktérym prowadnica zostanie ustawiona
réwnolegle w stosunku do linii rejestracyjnej. Jesli prowadnica
jest ustawiona réownolegle w stosunku do linii rejestracyjnej, ale
nie jest do niej wyréwnana, przesun zespot lasera w lewo lub w
prawo w sposob opisany powyzej.

Postepujac w powyzszy sposdb mozna ustawi¢ prowadnice
laserowa do cigcia na lewo lub na prawo od linii rejestracyjnej.

CIECIE NA LEWO OD LINII REJESTRACYJNEJ
(RYS.33)

CIECIE NA PRAWO OD LINII REJESTRACYJNEJ
(RYS.34)

BTL305 - BTL212 BTL250
Klasa lasera Klasa 2 Klasa 2
Zrédto lasera Dioda lasera Dioda lasera
Moc lasera Maks. 1,5mW Maks. 1,5mW
Dtugosc fali 635-670nm 635-670nm
Napiecie 3VCC 45V DC
Rodzaj baterii 2 baterie AAA --
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

BTL305 BTL212 BTL250
Napiecie 230V~50Hz 230V~50Hz 230V~50Hz
Silnik 1900W 1200W 1800W
Predkos¢ bez obcigzenia 4200 min-1 5000 min-1 5000 min-1
Wymiary tarczy tnacej 305 x Otwér 25,4mm | 210 x Otwor 30mm 254 x Otwor 25,4mm
Maksymalna zdolnos$¢ ciecia przy ustawieniu kata 90° | 200 x 80mm 60 x 120mm 100 x 78mm
Maksymalna zdolno$¢ ciecia mieszanego grzbietnicy
przy Ustawieniu katow 45° x 45° 170 x 55mm 40 x 80mm 67 x 50mm
Maksymalna zdolnos¢ cigcia przy cieciu ukosnym
przy Ustawieniu katow 90° x 45° 80 x 170mm 60 x 80mm 78 x 67mm
Maksymalna zdolno$¢ ciecia przy cigciu pod katem
przy Ustawieniu kata 45° 200 x 55mm 40 x 120mm 100 x 50mm
Cisnienie akustyczne Lp 95.8 dB(A) Lp 93,1dB(A) Lp 93,1dB(A)
Moc akustyczna Lw 108.8 dB(A) Lw 106,1dB(A) Lw 106,1dB(A)
Poziom wibracji 2,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2
Masa 14 kg 6,5 kg 10 kg
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IEVADS.

Paldies jums par to, ka nopirkat o razojumu, kurs$ izturéja visas pilnigas musu veiktas kvalitates apstiprinasanas procedras. Loti
puléjamies, ka tas jds sasniegtu lieliskas kvalitates. Tacu, ja retos gadijumos, jums izraisitos kada probléma, vai ja més varam kada
veida jums palidzét, nekavéjoties zvaniet uz misu klienta apkalpo$anas nodalu. Par vistuvako pie jums eso$a centra koordinatém
jautajiet pa numuriem, kas noradtti 8ts gramatinas aizmuguréja pusé.

PIRMA VIETA - DROSIBA.
Pirms lietojot So elektroierici, vienmér ievérojiet instrukcija noteiktus galvenos dro$ibas Iidzek|us, lai samazinatu ugunsgréka,
elektrotrieciena vai personiska zaudé&juma risku. Loti svarigs izlasit instrukciju rokasgramatu, lai saprastu $is ierices piemérosanu,
tas robezas un potencialu risku.

GARANTIJAS SERTIFIKATS.

Uznémums — raZotajs razojumam dod 2. gadu garantijas laiku no pirkuma datuma. ST garantija netiek piemérota razojumiem, kas
paredzéti nomasanai. Més uznemamies nomainit tas dalas, kuras noskaidrojas ka sliktas, jo ir bojatas, vai ar trikumu razotaja
klGdas dé|. Ne viena gadijuma garantija neieklauta kompensacija vai tie$a vai netiesa zaudéjuma atlidziba. Garantija ari neieklautas:
nolietojusas dalas, nepareiza lietoSana, lietoSana ar profesijas mérkiem un vienmér klienta apmaksati izdevumi, kas saistiti ar
ierices transportéSanu un iepako$anu. Razojumi, kas atsatiti remontam ar transportu, kuru apmaksa sanéméjs, netiks pienemti.
ArT ja masina kaut kada veida tiks modificéta vai tiks lietota ar papildus detalam, kuras razotajs neapstiprinaja, garantija automatiski
klGst par spéku zaudéjosu. Uznémums razotajs neapnemas nekadu civilatbildibu, kas saistita ar nepiemérotu razojuma lietoSanu
vai pilnigu darba, novietoSanas un uzraudzibas instrukciju neievéroSanu. Pakalpojumu sniegSana péc garantijas iesp&jama tikai
tad, kad pilnvarotajai nodalai, kas péc razojuma iegades sniedz pakalpojumus, tiek iesniegts ligums kopa ar razojuma iegades
apstiprinasanas dokumentiem. Lidzam tdltt péc razojuma iegades parbaudiet, vai tam nav trikumi un pirms ierices lietoSanas
uzmanigi izlasiet So lietoSanas instrukciju rokasgramatu.

LIKUMIGAS TIESIBAS.
31 garantija nekada gadijuma neietekmé jasu likumigas tiesibas.

PRODUKTA DISPOZICIJA.

Likvidéjot So produktu, ja tas vairs nav izmantojams, vai citu iemeslu dé|, tas nedrikst tikt iznicinats ka citi ikdienas atlikumi.Lai
aizsargatu dabas resursus un samazinatu nelabvéligo ietekmi uz apkartéjo vidi, partpéjieties par pareizu produkta parstradasanu,
aiznesot to uz specialu vietgjo atkritumu parstrades centru vai uz citu atkritumu autorizéto centru. Saubu gadijuma konsult&jieties ar
jusu vietéjo atkritumu parstrades iestadi, tadéjadi iegustot informaciju par jums pieejamo produkta parstradi un / vai par td nodo$anas
tiestbam.

ELEKTRIBAS DATI
SVARIGS
Sim razojumam ir elektriska plombéta kontaktdaksina, kas piemérota iericei un jlsu valsts baro$anas stravai, un atbilst
starptautiskdm normativam prasibam.
Sim iekartojumam jabt pieslégtam pie baroanas sprieguma, kurs lidzens noraditajam uz tehniskas tabulas.
Ja kontaktdaksina vai baro$anas vads ir bojati obligati janomaina detalas, kas ir identiskas originalam detalam.
Vienmeér ievérojiet savas valsts Iemumus par pieslégSanas pie elektribas barosanas tikla.
Tada gadijuma3, kad Saubijaties, vienmér griezieties pie kvalificéta elektrika.

VISPARIGIE DROSIBAS NOTEIKUMI.
Censieties izvairities nejausas iedarbinasanas —
Pirms $Ts masinas iedarbina$anas |oti svarigs ir izlasit, saprast atslédziet elektribas ierices.
un uzmanigi ievérot tas instrukcijas, lai tiktu nodroSinata Pirms masinas ieslég$anas vienmér parbaudiet, vai atslégas un
darbinieku un apkartéju cilvéku drosiba, ka arf, lai tiktu garantéts reguléSanas uzgrieznu atsléga ir nonemti no elektribas ierices.

ilga un dro$a masinas darba dzive. Pirms elektribas ierices ieslégSanas baroSanas tikla
lemacieties lietot elektribas ierici, tds darba robezas un parliecinieties, ka slédzis bitu pozicija IZSLEGTS.

potencialu risku, kuru ta var izraistt. Pirms uzraudzibas, iee|lo$anas vai regulé$anas darbibam un
Glabajiet $o instrukciju rokasgramatu piemérota vieta, lai tad, kad tiek mainitas tadas rezerves detalas ka gelzi, urbi un
nakotné varétu to izmantot. frézes, parliecinieties, ka elektribas ierices, kad tas jau netiek

7



)

lietotas, tiktu atslégtas no barosanas tikla.

Parbaudit bojatas detalas.

Pirms elektribas ierices lietoSanas, to obligati uzmanigi
japarbauda, lai parliecinatos par tas pareizu darbibu un par to,
ka ta strada péc sava darba specifikas.

Parbaudit, ka kusto$as detalas bitu pareizi, vienadi novietojusas;
parliecinaties, ka tas nebitu iestrégusas; parbaudit, ka nebatu
ne viena sabojata detala un, ka elektribas ierice tiktu pareizi
samontéta.

Parbaudit ierici jeb kada cita apstakla dél, kas var ietekmét
elektribas ierices darbibu.

Aizsardzibai, vai jeb kurai citai bojatai elektribas ierices dalai,
jabat saremontétai vai nomainttai pilnvarotd apkopes centra,
vienigi ja $aja instrukciju rokasgramata tiktu sniegti atseviski
noradijumi.

Ja pareizi nedarbojas kads slédzis, tam jabat nomainitam
pilnvarota apkopes centra.

Nelietot elektribas ierici, kuras IESLEGSANAS / IZSLEGSANAS
slédzis neieslédz un izslédz elektribas ierici.

Putekli, kas veidojas materialu apstrades laik3, kaité veselibai.
leteicams izmantot attiecigo no putekliem pasargajuso masku.
Darbu veikS8anas laikd vienmér izmantot individualas
aizsardzibas Iidzek|us: aizsargbrilles, cimdus, masku, ausu
aizsardzibu, aizsargajo$as un neslido$as kurpes.

Nevalkat plivojoSus apgérbus vai pakaramos rotaslietas un
sasiejiet ilgus matus, lai izvairitos no to iepiSanas kusto$as
dalas.

Vienmér stradajiet uz stabilam virsmam.

Vienmér ar stipriem piespiedé&jiem piestipriniet dalu, ar kuru
stradajiet.

Darba vietu vienmér atstajiet tiru un sakartotu.

Ar elektribas ierici vienmér stradajiet tikai ar abam rokam.
Nedrikst atvért vai jeb kada cita veida modificét elektribas ierici
vai mainit tas papildus detalas.

Nelietojiet elektribas ierici lietd un nelietojiet tur, kur ta var
saslapt vai samitrinaties.

Darba vietai jabdit labi apgaismotai.

Nelietojiet elektribas ierici tajas vietds, kur iespéjamas
spradzienu vai ugunsgréka briesmas, ko var izraisit degosas
vielas, uzliesmojosie Skidrumi, lakas, krasas, benzins un tml.
dego$as spradzienbistama veida gazes vai putekli.

Esiet uzmanigi ar bérniem un majas dzivniekiem!

Bérniem un majas dzivniekiem nedrikst bt darba vieta.
Visiem elektribas iericém jabat uzglabatiem nesasniedzama
bérniem vieta. Kad tie netiek lietoti, ieteicams elektribas ierices
novietot slédzama skapt vai sausa telpa.

Izmantojiet pieméroto ierici.

Izveléjiet pieméroto darba tipam ierici. Nelietojiet tadu ierici,
kura netika projektéta tadam darba tipam. Neapkraujiet mazu
ierici ka lielam darbam paredzéto ierici. Nelietojiet ierices
mérkiem, kuriem tas netiek paredzétas.

Neforséjiet ierici.
Elektribas ierice veiks labako darbu, vairak nodroSinato un
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sniegs labakus pakalpojumus, ja ta tiks izmantota péc atruma,
kurs tika tai noteikts.

Vienmér uzmanigi veiciet ieri¢u uzraudzibas darbus.
GrieSanas ierices glabajiet paasinatus un tirus, lai badtu
nodros$inati vislabakie un visdrosakie darba apstakli.
levérojiet  papildus iericu ieelloSanas un
noradijumus.

Rokturiem jabat sausiem, tiriem un neieellotiem ar ellu vai
taukiem.

Parliecinaties, ka ventilacijas atveres vienmér batu iztiritas un
tajas nebdtu putekli. Piesarojusas ventilacijas atveres var
ietekmét motora parkarsésanu un to sabojat.

Ja 81 masina jalieto darbam attieciga augstuma, jabat
izmantotam sastatném ar samontétu iezogojumu un plaksni
kajam vai torna formas platformu, lai tiktu nodrosinata pareiza
stabilitate.

nomainas

PASARGATIES NO ELEKTRIBAS TRIECIENA.
Censieties izvairities no kermena kontakta ar iezemétam
virsmam vai ar tadm, kurdm ir masa (pieméram, caurules,
radiatori, trauku mazgajamas masinas vai ledusskapi).

Barosanas vadi.

Stipri neraujiet un nestaipiet barosanas vadu, lai izrautu
kontaktdaksinu aiz baro$anas tikla.

Nekad neparvietojiet elektribas ierici raujot to aiz baro$anas
vada. BaroSanas vadu glabajiet talak no siltuma, ellas,
Skidumiem un asiem stariem.

Periodiski parbaudiet ierices baro$anas vadu un, ja tas ir bojats,
|Gdziet to nomaintt pilnvarota apkopes pakalpojumu centra.
Periodiski parbaudiet pagarinatajus un tos nomainiet, ja tie ir
bojati.

Nelietojiet divu vadu kabelus vai pagarinatajus spolu, ar
iezemésanas tacinam, elektribas iericém. Vienmeér lietojiet tris
vadu kabelus vai pagarinataju spoles ar iezemésanas vadu, kas
pieslégts pie zemes.

Vienmeér pilnigi iztTjiet pagarinataja vadu.

Pagarinatajiem Ilidz 15 m izmantojiet elektribas vadus ar
Skérsiem 1,5 mm? vada nodalijumiem.

Pagarinatajiem ilgakiem nekad 15 m, bet Tsakiem neka 40
m, izmantojiet elektribas vadus ar $kérsiem 2,5 mm? vada
nodalljumu.

Sargat pagarinataju no asiem objektiem, parak liela karstuma
un neglabajiet to mitras vietas vai tur, kur ir Gdens.

ST elektribas ierice atbilst nacionaliem un starptautiskiem
normativiem un drosibas prasibam. Remontét var tikai
kvalificéts personals. Jabuat izmantotam tikai originalam
detalam. Ja neievérosiet Sos noteikumus, var izraisities
lielas briesmas patéréetajam.



SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI.
Bridinajums!

Dazi koka vai kokam lidziga materiala izstradajumi, 1pasi MDF
(Medium Density Fibreboard — Vidéja blivuma koka plaksnes)
var iz8kirt putek|us, kuri var bat kaitigi veselibai. Izmantojot So
masinu ieteicams valkat sejas masku ar mainamie filtriem, ka
art javalka putek|us iescos$o I1dzekli.

Ja jUs nelietojat masinu vai vélaties veikt kadu masinas
remontéSanu vai parveidoSanu, ka ari pirms sastavdalu
nomainisanas, ka piem. asmena, smailes un frézu, vienmér
parliecinieties, ka masinas kontaktdaksa ir izvilkta no rozetes.
Neizmantojiet térauda asmeni.

Neapstadiniet asmeni, izmantojot ierici vai sanisko spiedienu.
Vienmeér izvéléties atbilstoSo asmeni paredzétajai procedirai
(veicamajam darbam).

Neizmantojiet salocitu asmeni vai tadu, kuram trikst zobi.
Ja tadus izmantosiet, varat radit nopietnus draudus, izraisit
ugunsgréku un apdraudét apkartesoSos cilvékus, un $ada
gadijuma pastav arf risks sabojat pasu ierici.

Izmantojiet tikai tadus asmenus, ko ir akceptéjis produkcijas
razotajs un vienmér parbaudiet, vai ierice ir tehniski laba
stavokll. Parbaudiet, vai apzimogota bulta uz asmens atbilst
dzinéja (motora) rotacijai. Asmens zobiem vienmér jabat
pavérstiem (apgrieztiem), lai varétu parbaudit zagi.
Neizmantojiet lielakus asmenus par noteikto.

Lietojiet tikai $ai iericei paredzétos asmenus.

Rotacijas atrumam, kas noradits uz asmens vienmér ir jabat
lielakam par zaga rotacijas atrumu.

Parliecinieties lai asmens rotacijas virziens sakristu ar motora
rotacijas virzienu.

Skatoties no zaga priek3as, asmens zobiem vienmér ir jabat
vérstiem uz leju.

Neblokéjiet mobilo aizsardzibu atvérta stavokir.

Parliecinieties lai mobila aizsardziba varétu brivi parvietoties un
nebltu saznaugta. Parbaudiet lai aizsardzibas automatiskas
ievilk§anas mehanisms labi darbotos.

Turiet aizsardzibu tas vieta, un uzturiet to laba stavokir.
Atvienojiet masinu no baroSanas un parbaudiet vai aizsardziba
strada pareizi.

Nolaidiet 45 gradu lenka zagi ta, lai asmens bitu viszemakaja
stavokll, péc tam uzmanigi pagroziet asmeni ar roku lai
parliecinatos vai tas spéj brivi parvietoties. Pirms uzsakat
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lietot ripzagi, atkartojiet proceddru arf taisna pozicija un pie
maksimala lenka.

Garu detalu grieSanas gadijuma lietojiet veltpus vai darba
galdus lai atbalstitu detalu, parliecinoties lai visas skrdvspiles
batu tuvu novietotas un lai nebdtu jaizdara liekas kustibas.
Asmeni turosajai asij un starplikam vienmér jabat tiram.
Nomainot asmeni parliecinieties lai starplikas iek$é&ja virsma
atrastos pie asmens virsmas. Lidz galam aizskravéjiet asmens
fiksacijas skravi, lietojot piemérotu atslégu. Nepievelciet skravi
parak stipri.

Pirms uzsakat zagét, laujiet asmenim sasniegt pilnu atrumu.
Paris sekundes padarbiniet zagi tuk$gaita, ja ir jatamas spécigas
vibracijas vai ari zagim neraksturigas skanas, nekavéjoties
apstadiniet zagi un sameklgjiet céloni.

Nekad neméginiet zagét ar “brivu roku”; parliecinieties lai detala
vienmér btu labi atbalstita ar augsto balstu un galda atbalstu.
Parbaudiet lai detalai batu pietiekami vietas un lai ta varétu
kustéties saniski. Pretéja gadijuma nozagétais gabals blokés
asmeni.

Ja nav iespéjams materialu droSi turét ar rokam, lietojiet
skravspiles lai to noturétu zagésanas laika.

Parliecinieties vai apalas vai neregularas formas detalas
nevarétu kustéties un noblokét asmeni.

Nekad nezagéjiet vienlaicigi vairak par vienu detaju.
Nezagéjiet parak mazas detalas, parliecinieties, ka varésiet
drosi pieturét detalu vismaz ar kski un raditajpirkstu.
Neiedarbiniet masinu, kamér asmens pieskaras apstradajamajai
dalai.

Parliecinieties, lai apstradajamaja dala nebdtu naglas vai citi
sveskermeni, kas varétu sabojat masinas asmeni.

Nekad neméginiet jebkada veida parveidot masinu vai tas
detalas.

Nezagéjiet ar pardk lielu jaudu. Zagejot Ieéndk, samazinas
masinas un asmens nolietojums, pieaug efektivitite un
palielinas kalposanas laiks.
Zagéjot ar  ripzagiem,
aizsargierices.

lietojiet piemérotas  dzirdes

Uzmanibu! Nekad neméginiet zagét tadas detalas, kuru
izméri parsniedz maksimali atlautos izmérus, pretéja gadijuma
pastav risks sabojat asmens aizsardzibu vai izraisit nelaimes
gadijumu.
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BTL305: _ -
DETALAS UN KONTROLES MEHANISMI (1. ZIM.)

1 levelkama asmens aizsardziba

12 Asmens TCT

2 Rokturis

13 Bloké8anas svira taisnai zagésanai

3 Statiska asmens aizsardziba

14 Skala ar iedalam taisnai zagésanai

4 Detalas virziens

15 Fiksacijas rokturis

5 Maisin$ putek|u uzkrasanai

16 Planas fiksacijas rokturis

6 Skala ar iedajam 45° zagésanai

17 Fiksacijas ierice 45° zagésanai

7 Fiksacijas caurumi

18 Ass fiksacijas poga

8 leslégSanas / IzslégSanas sledzis

19 Zema aizmuguréja aizsardziba

9 Transporté$anas spals

20 Skaidu savak$anas vairogs

10 BirSu parklaja un motora balsts

21 Skalas indikators

11 Asmens aizsardzibas atblokéSanas svira

22 Elektriskais vads

BTL212 ( * = BTL250

DETALAS UN K&NTROLES MEHANISMI (1. ZIM.)

1* Rokturis ar motoru un ieslég$anas / izslég$anas svirslédzi

9* Fiksacijas caurumi darba galdam

2* Asmens apvalks

10" Lamas aizsardzibas fiksacijas ierice

3* Asmens aizsardziba

11* Skala ar iedalam

4* Grozamais galds

12* Indikators

5* Galda fiksacijas rokturis

13" Detalas virziens

6* Maisin$ puteklu uzkrasanai

14* Lazera elements

7* Fiksacijas rokturis 0 —45° lenkim

15 Lazera bateriju nisa

8* Baze

BRIDINAJUMS:
lepakojuma vai transportéSanas laika zagéSanas galvina ir
blokéta viszemakaja stavoklr.

UZMANIBU:
Pirms jebkadas tehniskas apkalpo$anas, atvienojiet masinu no
elektriska tikla.

45 GRADU LENKA ZAGA UZSTADISANA (2. ZIM.)

Sis masinas pamatné ir Setri 12 mm fiksacijas caurumi (2.
Zim.)(2.1). Sos caurumus ir iespéjams lietot, lai piestiprinatu zagi
pie darbagalda, ar attieciga veida skrivém. Ja nepiecieSams
masinu darba laika parvietot, lai iegltu stabilaku atbalstu to var
piestiprinat 19 mm biezai bazei.

MONTAZA (3. UN 4. ZIM.)
Masina jau ir gandriz pilnigi samontéta, japiestiprina tikai
putek|u uzkrasanas maisinu un galda fiksacijas rokturis.

PLANA BLOKA ROKTURA MONTAZA (3. ZIM.)

Lai piemontétu planas fiksacijas rokturi, novietojiet izgriezto
caurumu pretT priek$€jai galda dalai un $aja cauruma ieskravéjiet
fiksacijas rokturi. (3. Zim.)(3.1).

PUTEKLU SAVAKSANAS MAISINA MONTAZA
(4.ZIM.)

Uzstadiet savakS$anas maisinu uz skaidu savak$anas vairoga
kas atrodas masinas aizmuguré (4. Zim.) (4.1). Vairogs ir slégts
un kad savak$anas maisins netiek lietots, tas izvada skaidas uz
leju. Attéla redzams vairogs pacelta pozicija - lai atlautu maisina
uzstadi$anu (4. Zim.) (4.2). Iztiriet puteklu savak$anas maisinu
tik biezi cik vien iesp&jams, jo ta piepildiSanas samazina putek|u
savaksanas efektivitati.

Bridindjums: Putek|u dalinas var izraisit elpoSanas problémas,
it ipasi lietojot MDF materialus. Lai aizsargatos ieteicams lietot
drosu putek|u aizsardzibas masku.

Bridingjums: lepakojuma vai transporté$anas laika zagésanas
galvina ir fikséta viszemakaja stavokli. Lai atblokétu galvinu
un lai sagatavotu masinu darbam, uzspiediet uz roktura un tad
velciet fiksacijas sviru uz arpusi (5. Zim.) (5.1), un |aujiet galvinai
mierigi pacelties lidz augstakajai pozicijai.

REGULESANA, KAS IR VAJADZIGA PIRMS ZAGA
LIETOSANAS (6. - 18. ZIM.)

Pirms uzsakat lietot zagi, lai garantétu precizitati un drosibu, tas
ir janoregulé ievérojot sekojo$as instrukcijas.

Uzmanibu!

Pirms jebkadas tehniskas apkalpo$anas darbibam, atvienojiet
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masinu no elektriska tikla.

ZAGA IZLIDZINASANA UZ GALDA (6. - 10. ZIM.)

Sai darbibai varétu bit vajadziga otra darbinieka palidziba.
Atlaidiet taisnas zagésanas fiksacijas sviru (6. Zim.) (6.1).
Parliecinaties lai asmens taisnai zagésanai batu 0° (vertikali)
pozicija attieciba pret grozamo galdu. Tagad atlaidiet galda
fiksacijas rokturi (7. Zim.) (7.1). Uzstadiet grozamo galdu 0°
pozicija (vai 90° pozicija atkariba no detalas virziena). Piespiediet
galda fiksacijas rokturi. Tagad nospiediet aizsardzibas fiksacijas
sviru (8. Zim.)(8.1) un nolaidiet asmeni galda sprauga. Lietojot
goniometru vai attieciga tipa 90° grupu, izmériet lenki starp
asmeni un grozamo galdu (9. Zim.)(9.1).

NB: Attélotais goniometrs neietilpst masinas komplektacija.
Parliecinieties lai goniometrs vai grupa neaizskartu asmens
zobus, pretéja gadijuma jus varat ieglt nepareizus izmérus
zobu volframa parklajuma karburéSanas dé|.

Ja nepiecieSams lenki pieregulét, jarikojas sekojosi: jasameklé
regulacijas skrives (10. Zim.)(10.1) un pretuzgrieznis (10.
Zim.)(10.2) masinas pretéja mala. Atbrivojiet pretuzgriezni
pagrieziet regulacijas skravi pulkstena raditaja virziena lai
palielinatu vai pretéji pulkstena raditaja virzienam lai samazinatu
asmens lenki. Kad asmens ir noreguléts uz 90°, laujiet
zagésanas galvinai atgriezties visaugstakaja stavoklr. Turiet
regulacijas skrivi un uzspiediet pretuzgriezni lai nostiprinatu
iereguléto stavokli. Tagad nolaidiet zagé$anas galvipu un
no jauna izmériet 90° lenki, un péc vajadzibas atkartojiet
regulésanu.

NB: Kad parliecinieties par lenka radijumu taisnai zagésanai,
uzstadiet to skala ka 0°.

ZAGA IZLIDZINASANA ATBILSTOSI DETALAS
VIRZIENAM (11. - 13. ZIM.)

Bridinajums: Vienmeér veiciet uzstadisanas procedaru, ja masina
tiek nonemta vai tiek mainits detalas virziens. Regulé$anas
proceddru ir iespéjams sakt tikai péc asmens izlidzinasanas
attiecigaja galda sprauga. Atlaidiet grozama galda fiksacijas
rokturi. (11. Zim.)(11.1). Tad iestadiet galdu 0° stavoklr (vai
art 90°, atbilstosi detalas virzienam) (11. Zim.)(11.2). Nolaidiet
zagésanas galvipu un atbalstiet grupu vai piemérota veida
goniometru pret asmeni (12. ZIm.)(12.2). Izméritajam lenkim
jabat 90°. Ja tas ir japieregulé atskravéjiet fikséjosas skrives
(13. ZIm.)(13.1) kas sastiprina detalas virzienu ar bazi, katra
bazes gala. leskrivéjiet atpakal fiksacijas skriives un parbaudiet
lenki. Piereguléjat detalas virzienu tikmér, kamér tas atrodas
90° lenkT pret asmeni. No jauna pieskraveéjiet fiksacijas skraves
un parbaudiet lenki.

FIKSACIJAS REGULESANA 45° TAISNAI
ZAGESANAI (14. - 16. ZIM.)

Parliecinieties lai grozamais galds batu uzstadits uz 0° nolieces
skalas. Atlaidiet fiksacijas skrives taisnai zagésanai, tas atrodas
pretéja masinas mala (14. Zim.)(14.1). Panemiet masinu aiz
roktura un parbidiet zagésanas galvinu grupu pa kreisi, kamér ta
atbalstas uz regulésanas skrives. Tagad skalai vajadzétu radit
45°(14. Zim.) (14.2). Ar goniometru vai piemérota tipa grupu
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izmeériet lenki starp galdu un asmeni, tam jabat 45° no vertikalas
pozicijas , vai 135° no galda (15. Zim.)(15.1). Ja nepiecieSams,
pieregulgjiet lenki sekojo$a veida:

Sameklgjiet reguléSanas skrives (16. Zim.)(16.1) un
pretuzgriezni (16. Zim.)(16.2) pretéja masinas mala. Atbrivojiet
pretuzgriezni un pagrieziet reguléSanas skravi pulkstena raditaja
virziena lai palielinatu vai pretéji pulkstena raditaja virzienam
lai samazinatu asmens lenki. Kad asmens ir noreguléts uz
45° lenki, laujiet zagésanas galvinai atgriezties visaugstakaja
stavokli. Turiet reguléSanas skrdvi un uzspiediet pretuzgriezni
lai nostiprinat 8o uzstadijumu. Tagad nolaidiet zagésanas
galvinu un no jauna izmériet 45° lenki, un ja vajadzigs atkartoti
pieregulgjiet. Kad ir sasniegts precizs 45° lenkis, japarliecinas
lai raditajs uz skalas raditu 45° lenki.

BTL305:

ASMENS ZEMA AIZMUGUREJA AIZSARDZIBA
(17.ZIM.)

Asmens zema aizmuguréja aizsardziba atrodas aiz asmens
(17. Zim.)(17.1). Asmenim jagriezas starp bazi un asmens
aizsardzibu. Atskravéjiet divas krusta skrives (17. Zim.)(17.2)
un noreguléjiet aizsardzibas poziciju. Péc tam no jauna
pievelciet abas skraves.

Nekad nenonemiet So aizsardzibu.

PEDEJA PARBAUDE.

Uzsaciet sekojo$o gaisa kontroli ar IZSLEGTU un no elektriska
tikla atvienotu masinu.

Kad visi iestadijumi ir noreguléti, iestadiet masinai visu
iespéjamo iestadijumu maksimumu. Tagad pazeminiet asmeni
lidz viszemakajam stavoklim, pagroziet to ar rokam ($ai darbibai
ieteicams lietot aizsargcimdus) un parbaudiet lai asmens
nepieskartos nevienai masinas dalai vai aizsargiericei.

OPERATIVAS INSTRUKCIJAS

ASMENS AIZSARDZIBA

Caurspidiga aizsardziba parklaj asmeni, kamér zagéSanas
galvina atrodas visaugstakaja stavoklr.

Pirms iedarbiniet motoru, parliecinieties par aizsardzibas
darbibu. Satveriet rokturi ar labo roku, un ar Tk$ki pabidiet
pa labi aizsardzibas fiksacijas sviru, lai iedarbinatu asmens
aizsardzibas fiksaciju. Ar pastavigu kustibu nolaidiet zagésanas
galvinu grupu Iidz bridim kad ta apstajas. Sadu kustibu lietojiet
vienmér, péc tam |aujot asmenim pacelties lidz asmens
apstasanas bridim, vienlaikus atakéjot asmens aizsardzibas
fiksacijas sviru.

NB: Péc katras zagéSanas nonemiet pirkstus no ieslégsanas
| izslegSanas pogas un atlaujiet asmenim apstaties, pirms
zagésanas galvinu grupas pacel$anas.

Uzmanibu! Neméginiet nonemt vai jebkada veida parveidot
asmens aizsardzibu.

KA IEDARBINAT UN APSTADINAT MASINU
(18.zim.)

lespraudiet kontaktdaksinu atbilsto$a vismaz 13A (ampéru)



)

elektriskaja rozeté. Ar labo roku, satveriet rokturi. leslégsanas
| izslég$anas poga atrodas uz roktura, lai to varétu érti nospiest
ar rokas pirkstiem. (18. Zim.)(18.1).

Lai masinu IEDARBINATU, pietiek vienkarsi uzspiest uz pogas,
tapat lai masinu APSTADINATU, janonem pirksti no pogas.
Uzmanibu! Nekad nelietojiet zagéjamo materialu lai samazinatu
asmens atrumu. Masinai ir elektriskais apstadinasanas
mehanisms. Pietiek nonemt pirkstus no pogas, kamér
zagéSanas galvinu grupa ir pazeminata pozicija, un tad |aut
asmenim apstaties pirms pacelt to atpakal.

Uzmanibu!
Nekad neméginiet zagét materialus, kuru izméri ir lielaki par
maksimalo masinas zagésanas spéju.

LENKISKA UN STORA ZAGESANA. (19. ZIM.)

NB: Grozamajam galdam ir 5 pozitivas fiksé$anas pozicijas,
attiecigi pie 0°, 15°, 22.5°, 30° un 45°.

Atbrivojiet galda fiksacijas rokturi, atkabiniet zagéSanas
fiksacijas ierici uz 45° (19. Zim.)(19.1) un groziet galdu Iidz
vélamajam lenkim (19. Zim.)(19.2). Péc tam no jauna piefikséjiet
galdu ar fiksacijas rokturi. ledarbiniet zagi un ar 1k$ki atkabiniet
aizsardzibas fiksacijas sviru. lzdariet zagésanu ar patstavigu
kustibu.

TAISNA ZAGESANA (20. ZIM.)

Atlaidiet taisnas zagésanas fiks&joSo rokturi un nolieciet
asmens galvinu Iidz vélamajam lenkim. (Zim. 20)(20.1). Péc
tam piestipriniet atpakal fikséjoSo rokturi. ledarbiniet zagi,

un ar 1kski atkabiniet aizsardzibas fikséjoSo sviru. Zagéjiet ar
patstavigu kustibu.

SALIKTA ZAGESANA (21. UN 22. ZIM.)

Salikta zagésana nozimé 45° zagésanas un taisnas zagésanas
kombinaciju. Atlaidiet grozama galda fiksacijas rokturi, uzstadit
vélamo zagésanas lenki un péc tam no jauna nofikséjiet rokturi
(21. ZIm.)(21.1). Tagad atlaidiet taisnas zagésanas fiksacijas
rokturi un uzstadiet vélamo lenki. Nofiksé&jiet atpakal taisnas
zageésanas rokturi. (22. Zim.)(22.1). ledarbiniet zagi un ar Tkski
atkabiniet aizsardzibas fiksacijas sviru. Zagéjiet ar patstavigu
kustibu.

ASMENS MAINA (23. - 30. ZIM.)

Uzmanibu! Nekad neméginiet jebkada veida parveidot motora
asi, lai uzstaditu cita izméra asmeni vai nonemtu aizsardzibu.
I1ZSLEDZIET un atvienojiet masinu no elektriska tikla. Atvienojiet
fiksacijas sviru un laujiet masinai pacelties, turot aizsardzibu
aizslégta stavoklr.

BTL305:

|zskrOvéjiet aizsardzibas sviras skrivi. (23. Zim.)(23.1).
Nepazaudéjiet So skravi. Atskravéjiet aizmuguréjas atsperes
balsta aiztures skrivi (23. Zim.)(23.2). Atskravéjiet art
priek$éjas atsperes balsta aiztures skravi (23. Zim.)(23.3), ko
var aizsniegt caur caurumu aizsarga. Nospiediet aizsardzibas
sviras fiksatoru un ar otru roku pagrieziet plastmasas aizsargu
pretéji pulkstena raditaja virzienam. (24. Zim.)(24.1) Pagrieziet
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arl atbrivoSanas atsperes balstu (24. Zim.)(24.2) virs fiksétas
asmens aizsardzibas (24/ Zim.)(24.3) tikai tik daudz, lai pietiktu
vietas asmens aiztures skrdves izskrivésanai (24. Zim.)(24.4).
NB: Nopnem$anas un uzstddiSsanas proceddras bis
nepiecieSams ar Kili blokét asmens aizsardzibu un atbrivo§anas
atsperes balstu.

BTL212 - BTL250:

Izskravéjiet aiztures skrlives no aizsardzibas iedarbinasanas
sviras (37. ZIm.)(37.1) un nolieciet aizsardzibu iedarbinoso
skravi (37. Zim.)(37.2) virziena prom no sevis. Atskrivéjiet krusta
skravi (38. Zim.)(38.2). Atkabiniet aizsardzibas fiksé$anas ierici
un pagrieziet aizsardzibas un atbrivo$anas atsperes balstu
pretéji pulkstena raditaja virzienam (39. Zim.)(39.1), maksimali
talu no krusta skrives. Tad nonemiet asmens aizsargu.

ASMENS IZNEMSANA (25. UN 28. ZIM.)

Lietojot caurulveida atslégu kas ietilpst komplekta, pretéji
pulkstena raditaja virzienam skravéjiet skravi kas tur asmeni
(25. Zim.)(25.1). Vienlaicigi spiediet uz ass blokéSanas pogas
(Zim. 26)(26.1) Iidz ass iekiléjas. Péc tam turpiniet izskrivét
asmeni turo$o skravi. Beigas iznemiet skrivi ar starpliku, un tad
asmens aizturéSanas atloku (26. Zim.)(26.2).

Uzmanibu! Zaga asmens ir |oti ass tadé| ir ieteicams lietot
aizsargcimdus darbojoties ar to.

Nonemiet asmeni no ass un nogadajiet to parstrades centra.
Nonemiet iek$€ja asmens atloku (27. Zim.)(27.1), atziméjot
kada stavoklt tas bija uzstadits un rhpigi notiriet netirumus
visapkart motora asij. (28. ZIm.)(28.1).

JAUNA ASMENS MONTAZA (ZIM. 29-31)

Uzlieciet jauno asmeni uz motora ass, tada veida lai piestiprinatu
to pie balsta atloka. Atcerieties, ka virziena bultam uz asmens
(Zim. 29)(29.1) ir jabat verstam pulkstena raditaja virziena, tas
ir, ar zobiem vérstiem uz leju.

Motora asijir divas platas dalas, kas atbilst divam platam sekcijam
uz asmens aizturé$anas atloka cauruma (30. Zim.)(30.1). So
atloku uzstadiet uz motora ass, izlidziniet ar platajam sekcijam.
Péc tam ievietojiet aizturéSanas skravi ar starpliku virziena uz
motora ass vitném (Zim. 31)(31.1) un grieziet pretéji pulkstena
raditaja virzienam. Piespiediet ass bloké$anas pogu un ar vidéju
spéku spiezot ieskrivét asmeni turo$o skravi. Péc tam atbrivot
asi blok&joSo pogu un parliecinaties, ka asmens var brivi
kustéties. Uzlikt atpakal asmens aizsardzibu un atbrivosanas
atsperes balstu atbilsto$aja sakuma stavokli.

Nofikséjiet atsperes balstu pievelkot divas aiztures skrives un
parliecinoties, ka priek$éja skrave ir labi ieskrivéta atbrivosanas
atsperes balsta.

Atlaujiet asmens aizsardzibai atgriezties sakotnéja stavoklr, péc
tam no jauna nofikséjiet iedarbino$o sviru lietojot aiztures skravi
un parliecinoties, ka aiztures skrives mala ir pareizi ievietota
cauruma uz aizsardzibu iedarbinos$as sviras. Tagad parbaudiet
lai aizsardziba drosi funkcionétu, nolaizot un pacelot zagésanas
galvinu grupu.

Péc uzstadisanas, regulari ik péc laika parbaudiet visus
uzstadijumus, lai parliecinatos par precizitati. Bridinajums:
Ir svarigi lai asmens aizsardziba batu labi uzstadita un labi



darbotos.

BTL305:

AIZSARDZIBA NO PARSLODZES (31. ZIM.)

Sai masinai ir parslodzes aizsardzibas dro$inatajs. Ja péc ilgas
lietoSanas zagis negaiditi apstajas vai neieslédzas, vispirms
laujiet tam atdzist un tad atbrivojiet parslodzes drosinataju (31.
Zim.)(31.2).

LAZERA DROSIBA

Virziena linijas noradi$anai $aja masina tiek lietots 2. klases
lazers ar maksimalo jaudu 1.5 mW un vilna garumu starp 635
un 670 nm. Parasti $ada veida lazeri nav bistami acim, tadu
lazera stars var uz laiku apzilbinat darbinieku.

UZMANIBU! Nepielaujiet tieSu kontaktu ar lazera staru.
Lazers jalieto un jaapkalpo tikai td ka& paskaidrots Saja
instrukcija.

Nekad nevirziet lazera staru uz cilvéku, un nepielaujiet lazera
stara kontaktu ar acim vai ar jebkadiem priekSmetiem kas
netiek apstradati.

Parbaudiet lai lazera stars tiktu lietots tikai uz apstradajamas
dalas, péc tam, ka tas tiks ievietots ripzaga darbagalda. Nekad
nevirziet lazera staru uz atstarojo$u virsmu, pretéja gadijuma
tas var atstaroties un trapit darbiniekam.

Neaizstajiet $o lazeru ar cita veida lazeru.

Neiedzilinieties neviena lazera detala, ierobezojaties tikai ar ta
novieto$anu péc vajadzibas.

Ar lazera remontu ir janodarbojas tikai un vienigi autorizétam
servisa centram.

LAZERA VIRZIENA LINIJAS LIETOSANA

Atziméjiet planoto griezumu uz detalas ar zimuli. Noregulégjiet
ripzagi vélamaja (taisnaja vai lenkiskaja) zagésanas stavoklr.
Tad novietojiet detalu uz zaga galda. ledarbiniet lazera staru
ar ta ieslégSanas / izslégSanas slédzi. Lietojot virziena Iiniju,
izlidziniet asmeni ar uz detalas eso$o atzimi (kas tika izdarita
ar zimuli). lespiediet detalu skravspilés uz ripzaga galda. Tad
pievienojiet masinu elektriskajai baro$anai un iedarbiniet zagi,
laujot asmenim vispirms sasniegt pilnu atrumu. Péc darbibas
izslédziet ripzagi un lazera staru.

BTL305 - BTL212:

BATERIJU MAINA

Kad ripzaga kontaktdaksina ir izrauta no elektriskas rozetes,
nonemiet bateriju niSas vacinu. Nomainiet abas (AAA tipa)
baterijas vienlaicigi, parliecinoties lai jaunas baterijas batu
ievietotas ievérojot polaritates zZimes. Péc tam uzlieciet atpakal
bateriju niSas vacinu un parliecinieties, ka tas stingri turas. Ja
vacin$ nav stingri aizveérts, pie vibracijas tas var atvérties.

Uzmanibu! Ja ar ma$inu nav paredzéts stradat vairakas
dienas, vienmér iznemiet baterijas. Pretéja gadijuma baterijas
var sabojaties un bojat art 1azera elementu. Masinas garantija
neietver bojajumus, kas radusies bojatu bateriju dé|.
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LAZERA UZSTADISANA UN KALIBRESANA

(32.-36. ZIM.)

Lazera elementam ir jabat uzstaditam pareizi, lai garantétu
precizu darbibu. Tadé| ir vérts uzmanigi un precizi veikt lazera
uzstadiSanu.

Kad ripzagis ir pareizi uzstadits, asmenim ir jabat 90° lenki
(vertikali) attieciba pret galdu, un aizmuguréjai dalai jabat 90°
lenkT (horizontali) attieciba pret asmeni.

So lenku preciza uzstadiana ir svariga arl tadé| lai lazera
virziena linijas kalibréSana batu preciza.

Panemiet koka detalu (ideadla batu detala no baltas abeles)
ar precizi nozagétu malu, kuras platums sakrit ar ripzaga
maksimalo zagésanas platumu. (32. Zim.)(32.1). Atbalstot
precizitdtes grupu uz precizas malas (32. Zim.)(32.2), uz
detalas 90° lenkT atziméjiet tievu punktotu ITniju (registracijas
linija) (32. Zim.)(32.3). Atbalstiet atziméto detalu uz ripzaga
galda ta lai registracijas ITnija batu aptuveni izlidzinata ar asmeni
(32. Zim.)(32.3).

Tagad izlemiet, kura vieta attieciba pret registracijas [Tniju
izveidot zagésanas Iniju: pa kreisi no registracijas [nijas
(33. Zim.), registracijas Iinijas centra (32. Zim.) vai pa labi no
registracijas Iinijas (34. Zim.).

UZSTADISANA ZAGESANAI REGISTRACIJAS
LINIJAS CENTRA (32. ZIM.)

Nolaidiet zagésanas galvinu materiala virziena un izlidziniet
registracijas Iiniju lai ta atrastos pa vidu vienam no asmens
zobiem. Saspiediet detalu skrdvspilés, un parliecinaties lai ta
bdtu labi atbalstita pret aizmuguréjo detalas virzienu. Tagad
paceliet zagésanas galvipu lidz lazera virziena [inijai, &7
linija ir precizi jaizlidzina attieciba pret registracijas ITniju (32.
Zim.)(32.3).

Jalazera virziena linija ir paraléla registracijas ITnijai, bet novirzita
pa labi, vai pa kreisi, noregulgjiet lazera elementu atbrivojot
fiksacijas skrives (36. Zim.)(36.1) un péc tam parvietojot lazera
pamatni (36. Zim.)(36.2), pa labi vai pa kreisi, kamér lazera
virziena linija izlidzinas ar registracijas Iiniju.

Jalazera virziena ITnija krusto registracijas Iniju (35. Zim.)(35.1),
tad jaatskrivé lazera elementa fiksacijas skrives (36.
Zim.)(36.3), un tad lazers japagriez (36. Zim.)(36.4) pulkstena
raditaja virziena vai pretéji tam. Ja tagad lazera virziena linija
ir paraléla registracijas Iinijai, bet nesakrit ar to, noregulgjiet
lazera pamatnes stavokli, ka aprakstits ieprieks.

Ar aprakstitajam darbibam ir iesp&jams uzstadit lazera virziena
liniju zagésanai ari pa kreisi un pa labi no registracijas Iinijas.

UZSTADISANA ZAGESANAI PA KREISI NO
REGISTRACIJAS LINIJAS (ZIM. 33)

UZSTADISANA ZAGESANAI PA LABI NO
REGISTRACIJAS LINIJAS (ZIM. 34)
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LAZERA SPECIFIKACIJA
BTL305 - BTL212 BTL250
Lazera klase 2. Klase 2. Klase
Lazera avots Diodes lazers Diodes lazers
Lazera jauda Max. 1.5 mW Max. 1.5 mW
Vilna garums 635 - 670 nm 635-670 nm
Spriegums 3VCC 45V
Baterijas tips 2 AAA baterijas -
ZAGA TEHNISKA SPECIFIKACIJA

BTL305 BTL212 BTL250
Spriegums 230V~50Hz 230V~50Hz 230V~50Hz
Motora jauda 1900W 1200W 1800W
Atrums tuk$gaita 4200 min-1 5000 min-1 5000 min-1
Asmens diametrs (aréjais x iekSejais) 305 x 25,4mm 210 x 30mm 254 x 25,4Amm
Maks. izméri, pie 90° lenka 200 x 80mm 60 x 120mm 100 x 78mm
Mggsx. %gg;éri pie saliktas lenkiskas zagésanas 170 x 55mm 40 x 80mm 67 x 50mm
Maks. izméri pie lenkiskas zagésanas (90° x 45°) | 80 x 170mm 60 x 80mm 78 x 67mm
Maks. izméri taisnai zagésanai pie 45° 200 x 55mm 40 x 120mm 100 x 50mm
Skanas spiediena lTmenis Lp 95.8 dB(A) Lp 93,1dB(A) Lp 93,1dB(A)
Skanas jauda Lw 108.8 dB(A) Lw 106,1dB(A) Lw 106,1dB(A)
Vibracijas [imenis 2,5m/s2 1,5m/s2 1,5m/s2
Svars 14 kg 6,5 kg 10 kg
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ESTA CONFORME CON LAS SIGUIENTES DISPOSICIONES - ESTA EM CONFORMIDADE COM AS SEGUINTES DISPOSIGOES
IN OVEREENSTEMMING IS MET DE VOLGENDE BEPALINGEN - OPFYLDER F@LGENDE FORSKRIFTER
AR | OVERENSSTAMMELSE MED FOLJANDE FORESKRIFTER - ALLAOLEVIEN SAADOSTEN MUKAISESTI - SYMMOPOQNETAI ME TIZ AKOAOYOES AIATAZEIS
JEST ZGODNA Z NIZEJ WYMIENIONYMI NORMAMI - SKLADU SA SLIJEDECIM DIREKTIVAMA - V SKLADU S SLEDECIMI ODREDBAMI
MEGFELEL® AZ ALABBI RENDELETEKNEK - JE V SOULADU S NASLEDUJICIMI SMERNICEMI - JE V SULADE S NASLEDOVNYMI SMERNICAMI
OTBEYAET TPEEOBAHWAM CIELYIOLUMX HOPMATVBOB - ER | OVERENSSTEMMELSE MED F@LGENDE BESTEMMELSER
[ZLEYEN KURALLARA UYGUNLUGUNU BEYAN EDERIZ - A FOST EXECUTAT CONFORM DISPOZITILOR
E B CbOTBETCTBYVIE CbC CIEHWTE PA3MOPE/EM - U SKLADU SA SLEDECIM PROPISIMA - PAGAMINTAS, REMIANTIS SEKANCIOMIS DIREKTYVOMIS
ON VALMISTATUD KOOSKOLAS JARGMISTE DIREKTIIVIDEGA - TIKA IZGATAVOTS ATBILSTOSI SEKOJOSAJAM DIREKTIVAM

98/37/CE - 89/336/CE - 73/23/CE - 93/68/CE

N° BM 60001913 0001 - N° 0197 (TUV Rheinland)

STANDARD:
EN 60204-1, EN 1870-1, EN 61000-3-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2

fo

lan Authbert 01/02/2005

Direttore qualita e competenza - Quality Assurance Controller - Réglage de précision - Leiter der Qualitatssicherung - Responsable de la garantia de calidad
Controlador de garantia da qualidade - Directeur kwaliteit - Direkter for kvalitetsstyring og kompetence - Ansvarande for kvalitet och kompetens
Laadunvalvonnan johtaja - AieuBuvtig Tro16TnTaG Ko KatépTiong - Dyrektor Jakosci - Direktor odjela za kontrolu kakvoce - Direktor za kvaliteto
Mindségért felelds Igazgatd - Vedouci kvality a zpusobilosti - Riaditel kvality a sposobilosti - Aivpektop no kavectsy - Kvalitets- og kompetansedirektar
Kalite Mudiirdi - Director calitate - [Iupektop no ocurypsisaHe Ha kavectsoTo - Direktor odeljenja za kontrolu kvaliteta
Kokybés uztikrinimo kontrolierius - Kvaliteedigarantii direktor - Kokybés garantijos direktorius

9037558

Power to create a better environment c €




